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PROFTEQ S.R.L. 
+39 (049) 932-5691

+39 (049) 932-5619

Стр. 15

GEALAN Fenster-
Systeme GmbH
(495) 775-2238

(495) 775-2239

Стр. 7, 66, 67

ЭНВИН РУС
(495) 956-5003

(495) 956-8010

Стр. 86, 87

Air-Box
(495) 514-3109

Стр. 129

ЗАО «Конструкция»
(495) 500-3400

(495) 921-1917

Стр. 113

REHAU
(495) 663-2110 

Стр. 60, 61

KABAN MAKINA
+90 (212) 866-2525

+90 (212) 771-1683

Стр. 163

Группа компаний 
Denver
(495) 780-6516

(495) 780-6517

Стр. 148-152

ООО «ГУ Фурнитура»
(495) 786-2690

(495) 786-4815

Стр. 22, 125-127

ООО «Бутил и Ко»
(495) 223-2606

Стр. 133

LG Chem 
(495) 258-2335 - 9

(495) 258-2340

Стр. 76, 77

ООО «АГАТ»
(495) 484-3356

(495) 484-4055

Стр. 48, 49

ООО «Агрисовгаз»
(48431) 536-37

(48431) 536-35

Стр. 103-105

Завод ОПТИКОМ
(3822) 633-750 

(3822) 633-752 

Стр. 162

ООО «Алупласт РУС»
(495) 974-5976 

(495) 974-5977

Стр. 14, 62, 63

Компания «ВКС»
(495) 772-9827

(495) 548-9754

Стр. 21, 36, 128

ООО «Декенинк Рус»
(495) 642-8795

(495) 642-8796 

Стр. 78-81

ООО ПФ «АРС-ПРОМ»
(3452) 688-003

(3452) 688-006

Стр. 8

Reynaers Aluminium Rus
(495) 542-4015

(495) 542-4016

Стр. 25, 110-112

SAVIO
(495) 710-7785

(495) 796-5410

Стр. 116

FAPIM RU
(48439) 647-39

(916) 311-6480

Стр. 114, 115

Компания «Реалит»
(495) 797-9720

(495) 797-4704

Стр. 98

Группа компаний
«СЕДОК» 
(8312) 789-701

(8312) 789-702

Стр. 172, 173

YILMAZ PVC Alu. Isl.
Mak. San. Tic. Ltd. Sti
+90 (216) 312-2828 

+90 (216) 484-4288

Стр. 16, 168, 169

Мастер Фабриус
+7 (727) 275-5335 

+7 (727) 274-2109 

Стр. 56

ООО «МК-ТТ»
(499) 722-7513

(495) 347-9703

Стр. 176
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ООО «Алстоксервис»
(495) 426-1811

(495) 426-1190

Стр. 102

Urban  Москва
(495) 727-1058

(495) 613-8932

Стр. 153-155

профайн
(495) 232-9330 

Стр. 184

Аттик, Группа
компаний
(495) 992-5686

(495) 992-5661 

Стр. 55

R&K PLAST,
представительство
(495) 730-4485

(495) 730-4486

Стр. 90

Фом Групп Русь
(495) 646-0694 

(495) 540-7838

Стр. 11, 164-167

TM POLI
+380 (56) 790-4425

+380 (56) 790-4426

Стр. 130, 131

®

Компания 
«Оконный Элемент»
(495) 644-3125

Стр. 47

Schüring GmbH & Co.
Fenstertechnologie KG
+49 (2241) 994-243

+49 (2241) 994-140

Стр. 17, 124, 177

ALFAPEN PLASTIK
+90 (352) 697-4118

+90 (352) 697-4122

Стр. 64, 65

PLAFEN
(495) 995-0972

(495) 995-0973

Стр. 23, 70-72

Шуко Интернационал
Москва
(495) 937-5237

(495) 937-6519 

Стр. 6, 106-109

OOO «Селена Восток»
(495) 786-4855

(495) 786-4856 

Стр. 138

ООО «Юта»
(495) 518-9638

Стр. 146

Группа компаний
ПРОПЛЕКС
(495) 933-1929

(495) 933-1910

Стр. 119

ЗАО «Татпроф»
(8552) 77-82-04

(8552) 77-82-05

Стр. 100, 101

Компания «СТАРТ»
(863) 290-8301

(863) 290-8348

Стр. 174, 175

СВЯТОК ПРОФИ
(495) 542-5979

(495) 510-4926

Стр. 55

Прома Регион
(495) 737-4096

Стр. 43

Болт.Ру
(495) 775-4205

(495) 739-0686

Стр. 32

МЗПМ
(3513) 561-800

(3513) 561-780

Стр. 132

ООО «МЕТЕОРУС»
(495) 737-6997

(495) 483-1145

Стр. 1



АЛКОА
(495) 777-0404

Стр. 99

ООО «Экстру-Тек»
(916) 641-0723

Стр. 52, 53

ЗАО «Мёллер»
(495) 380-3159

(495) 380-3153

Стр. 51

ООО «РуСайл»
(495) 710-7188

(495) 955-1383

Стр. 140, 141

ПРОМТЕХЦЕНТР-«Вера»
(4012) 570-131

(909) 797-2326

Стр. 10, 147

ООО «ИНТЕРПЛАСТ»
(383) 294-6926

(383) 294-6772

Стр. 182

Компания КЭЙСИ
(495) 742-5782

(495) 742-5784

Стр. 183

Рабочие Системы
(499) 133-2389

(495) 228-5103

Стр. 178, 179

ООО «АТехнолоджи»
(861) 259-6746

(861) 274-6347

Стр. 38

ООО «Окна+Сервис»
(495) 347-8760

(495) 347-8761

Стр. 18

Компания
«Вельтпласт»
(495) 661-5494

Стр. 82, 83

ООО «Софтпласт»
(343) 373-8300

(343) 373-8301

Стр. 68, 69

ООО «Профи Пак»
(495) 234-2551 

(495) 234-2571

Стр. 57

Группа компаний 
«РОБИТЕКС»
(495) 780-5275

(495) 780-5274

Стр. 134-137

ООО ПСК «СОФОС»
(495) 745-0602

(495) 994-3905

Стр. 13, 158-161

STL Extrusion
Technology Limited
(495) 781-8120

ООО «Хаффнер-Ру»
(495) 225-4249

Стр. 20, 156, 157

Компания
«ЭксПроф»
(3452) 325-222

(499) 792-8405

Стр. 88, 89, 207

ЗАО «КРОВ»
(495) 739-6675

(495) 713-8745

Стр. 34

Представительство
ЗИГЕНИА-АУБИ КГ
(495) 721-1762

(495) 721-1763

Стр. 12, 122, 123

CMS
+90 (216) 595-2266

+90 (216) 595-2265

Стр. 145

ООО «ОмурзакРос»
(495) 545-1258

(495) 648-9868

Стр. 180

MACO
(495) 647-9066

(495) 647-9067

Стр. 9, 120, 121

ВЕКЪ Пневматики
(495) 685-9373

Стр. 181

HAUTAU GmbH
(495) 589-1511

(916) 900-0075

Стр. 207

Winsa
(495) 222-8755

Стр. 91, 206

Торговый Дом 
«Брусбокс»
(495) 937-2152

Стр. 92, 93

KLAES
(495) 937-5498

(495) 655-6148

Стр. 39

WINTECH
(495) 644-3245

(495) 644-3246

Стр. 19, 74, 75

VEKA Rus
(495) 518-9850

(495) 777-3611

Стр. 2, 94-97

ROTO FRANK AG
(495) 961-2427

(495) 961-2428

Стр. 117

AСТЭК-МТ
(495) 921-3680

Стр. 73

COMALL 
INTERNATIONAL S.r.l.
+ 39 (0522) 549-111

+ 39 (0522) 549-115

Стр. 24

ООО «Бэндмастер»
(812) 225-2706

Стр. 40, 41
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Соларекс-Стайл
(495) 777-5755

(495) 996-6377

Стр. 44, 45

ООО «АВИС»
(495) 740-1373

Стр. 170, 171

ООО «Стройполимер» 
(49136) 37-453

(495) 504-5398

Стр. 139

Bystronic glass
(495) 739-5047

Стр. 144

Компания «САЗИ»
(495) 221-8765

(495) 740-4727

Стр. 50

АЛФ Интернэшнл Групп
(495) 502-9382

(495) 447-1806

Стр. 206

ЗАО «ЛБ-Систем»
(4722) 585-458

Стр. 73

Дельта
(8202) 597-221

(8202) 597-223

Стр. 132

Система Б.А.Р.С.
(8552) 463-219

(8552) 349-983

Стр. 84, 85

ПраймТек Виндоус
Инжиниринг
(495) 737-5457

(495) 133-3098

Стр. 38

Optimac
+ 90 (216) 311-5588

+ 90 (216) 311-9979

Стр. 143

ЗАО «МАКРОС»
(812) 328-0669

(812) 449-0428

Стр. 118

ЛИДЕР
(495) 330-9929

Стр. 54, 162

Omya RUS
(495) 786-6330

(495) 786-6331

Стр. 58, 59























«Пришло время 
сделать правильный 

выбор!»







Преимущества ОКОН WINTECH:

окна на 20% теплее;

композитное армирование CRP в отличие от стального
армирования на 100% не подвержено коррозии;

исключается возможность разрушения окон при монтаже;

запас прочности угловых соединений 
на 30% выше требований ГОСТа;

замкнутый контур армирования гарантирует прочность окна.

Центральный офис 

121357, Москва

Верейская улица, д. 29 корп. 134 Б

БЦ «Верейская Плаза 2»

Тел: +7 (495) 644�32�45

Факс: +7 (495) 644�32�46

info@wintech.ru

Завод 

142277, Московская обл.,

Серпуховский р�н, 

дер. Родионовка, стр. 1

Тел.: +7 (4967) 37�93�07

Факс: +7 (4967) 37�90�15

info@wintech.ru

Филиал и склад в Санкт�Петербурге

195197 Санкт�Петербург,

Полюстровский проспект, д. 59

Тел: +7 (812) 334�46�93

Факс: +7 (812) 334�46�92

julia.dorovskikh@wintech.ru



одноголовочные и двухголовочные 

пилы для распила ПВХ и ALU�профиля

пилы для резки армирующего профиля

одно�, двух� и четырехголовочные 

станки для сварки ПВХ�профиля

станки для зачистки сварного наплава

станки для обработки торца импоста

копировально�фрезерные станки 

для обработки ПВХ и ALU�профиля

шлицефрезерные станки для 

фрезерования дренажных отверстий

пилы для резки штапика

стенды остекления и контроля

углообжимные станки для ALU�профиля

стационарные шуруповерты с ручной 

и автоматической подачей шурупов

автоматические центры обработки 

ПВХ и ALU�профиля

автоматические сварочно�зачистные 

линии

оборудование для изготовления 

стеклопакетов

Ваш надежный партнер 
для производства окон

Gotthold Haffner GmbH&Co.KG

Maschinenfabrik Industriestr. 10

D�75443 Oetisheim

Tel.: +49 7041/896�0

Fax: +49 7041/3240

e�mail: info@haffner.de   

www.haffner.de

ООО «Хаффнер�Ру»

Россия, 125080, Москва, 

ул. Дубосековская, д. 7

Тел.: +7 (495) 225�4249

(многоканальный) 

e�mail: info@haffner.ru

www.haffner.ru
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Новый многофункциональный центр Matrix CNE:

Ваш выбор, вдохновленный эмоциями и новая возмож�

ность предвосхитить будущее.

Максимальная универсальность: прекрасно подходит

для обработки ПВХ, алюминия и армирующего профиля.

Максимальная скорость работы: управление двумя

интерполированными осями при помощи компьютера и

третьей осью вращением рабочей плоскости.

Максимальная безопасность работы: программное

обеспечение управляет всеми процессами напрямую,

что исключает возможность человеческой ошибки.

Лучшее соотношение 

цена�качество по срав�

нению с другими обра�

батывающими центрами

в этой категории.

Matrix CNE спроектирован в соответст�

вии с самыми жесткими европейскими

инструкциями по безопасности на рабо�

чем месте.

Matrix CNE: если Вы не можете сделать

выбор между тем, что подсказывают Вам

сердце и разум... выбирайте MATRIX

ПРИЧИНА и ЭМОЦИИ



МЫ ОДУШЕВЛЯЕМ АЛЮМИНИЙ

окна и двери, фасады, раздвижные системы, зимние сады, дополнительные системы

Reynaers Aluminium Rus                                               

Россия, 125319, Москва, Большой Коптевский проезд, д.10, стр. 2, этаж 3

Тел:. +7 (495) 542 40 15, факс: +7 (495) 542 40 16

www.reynaers.com



Группа компаний «Домедко�

Хаксли» начала производство

высококачественных наполнителей

Компания «Домедко�Хаксли», россий�

ский производитель высококачествен�

ных извести и тонкодисперсных напол�

нителей, приступила к выпуску продук�

ции на базе Крупенниковского место�

рождения природного мела. 

На заводе «Домедко�Хаксли» (Воро�

нежская область), первая очередь кото�

рого была введена в эксплуатацию в дека�

бре 2007 года, начато производство тон�

кодисперсного мела марок DC�40, DC�25

и DC�10. В ближайший месяц компания

планирует расширить линейку продук�

ции за счет трех новых марок: DC�8,

DCH�8 (мел гидрофобизированный) и

DC�140 (улучшенный аналог мелов груп�

пы МТД). Столь широкий ассортимент

мелов предназначен для производителей

резинотехнической, стекольной и ка�

бельной продукции, а также ПВХ, герме�

тиков, сухих строительных смесей и цел�

люлозно�бумажной промышленности. 

Продукция «Домедко�Хаксли» в насто�

ящий момент проходит добровольную

сертификацию в Воронежском центре

сертификации и мониторинга и имеет са�

нитарно�эпидемиологическое заключе�

ние о безопасности продукции. Собст�

венная лаборатория постоянно контро�

лирует все стадии технологического про�

цесса, начиная от добычи сырья и закан�

чивая проверкой соответствия готовой

продукции заявленным техническим ус�

ловиям. Тестирование образцов продук�

ции потенциальными клиентами компа�

нии показало, что производимые «До�

медко�Хаксли» тонкодисперсные напол�

нители не только полностью соответству�

ют заявленным техническим условиям,

но и превосходят их по ряду показателей.

Специалисты компании передали об�

разцы различных сортов мела на тестиро�

вание в несколько НИИ города Москвы,

чтобы создать наиболее эффективные ре�

цептуры для производства конечных про�

дуктов при оптимальном использовании

качества продукции «Домедко�Хаксли».

Еще до запуска производства ряд пред�

приятий заявили о своем намерении при�

обретать продукцию «Домедко�Хаксли».

Специалисты компании стремятся макси�

мально приблизить свойства готового то�

вара к требованиям своих клиентов. Не�

посредственно в процессе производства

конкретной партии продукции существу�

ет возможность корректировать ряд таких

параметров, как белизна мела и грануло�

метрический состав, что особенно акту�

ально для производителей лакокрасочной

продукции, бумаги, линолеума и стекла. 

Сырье Крупенниковского месторожде�

ния имеет оптимальный химический со�

став, отличается высокой однороднос�

тью, низкой влажностью и почти полным

отсутствием посторонних примесей.

Уникальные характеристики сырьевой

базы позитивно влияют не только на ка�

чество, но и на стоимость продукции за

счет снижения издержек, связанных с до�

полнительной подготовкой сырья. Ис�

пользуемые «Домедко�Хаксли» техноло�

гии ранее в России не применялись. В

проектировании завода принимали учас�

тие немецкие специалисты из компании

IVA Industrie Beratung GmbH. Процесс

изготовления различных марок мела пол�

ностью автоматизирован. 

Мощности завода позволят произво�

дить более 250 тысяч тонн извести и 120

тысяч тонн тонкодисперсного мела в год.

В 2008 году планируется выпустить около

67 тысяч тонн мела.

Преимущества использования меловых

наполнителей перед другими карбонат�

ными наполнителями (каолин, микро�

мрамор и прочие) обеспечивают благо�

приятные перспективы продукции «До�

медко�Хаксли» на рынке не только Рос�

сии, но и Беларуси, Украины, Казахстана

и других стран ближнего зарубежья. К

2010 году компания планирует увеличить

объем производства извести до 600 тысяч

тонн в год, а меловых наполнителей раз�

личных марок – до 250 тысяч тонн.

Источник: «Домедко�Хаксли»

Дюпон титановые технологии 

объявляет о повышении цены и

введении надбавки на энергоноси�

тели на диоксид титана Ti�Pure® в

Европе, в Средней Азии и Африке

Уилмингтон, штат Дэлавер, 4 июня

2008 г. – Дюпон титановые технологии

сегодня объявил о повышении цены на

все марки диоксида титана DuPont  Ti�

Pure® в Европе, в Средней Азии и Афри�

ке. С 1 июля 2008 г., или как допускается

условиями договора, цена на диоксид ти�

тана всех марок будет повышена на 50

Евро за одну тонну на рынках, где прода�

жа осуществляется в Евро, и на 200 дол�

ларов США за одну тонну на Среднем

Востоке, в Южной Африке и Восточной

Европе. Повышение цены будет произве�

дено в два этапа: 100 долларов США за

одну тонну с 1 июля и 100 долларов США

за одну тонну с 1 октября 2008 г. 

Кроме того, Дюпон титановые техноло�

гии с 1 июля реализует надбавку за энер�

гоносители в размере 40 Евро на 1 тонну

на все марки диоксида титана в Западной

и Центральной Европе, в Турции, Греции

и Северной Африке (страны Магриба).

«Учитывая динамику рынка, с которой

мы сегодня сталкиваемся в зоне Евро�

бизнеса, надбавка за энергоносители –

насущная необходимость на этих рын�

ках», – сказал Луис Реболлар, Генераль�

ный директор Дюпон титановые техноло�

гии, Европа, Средний Восток, Афика.

Источник: Дюпон

Дюпон вновь поднимает 

цены на диоксид титана ввиду 

беспрецедентного роста издержек

Уилмингтон, Дэлавер, 18 июня 2008 г. –

Дюпон сегодня объявил о втором глобаль�

ном повышении цен на диоксид титана за

последние две недели, которое стало не�

обходимым ответом на быстро растущие

цены на энергоносители и сырье.

Данное повышение входит в силу с 15 ию�

ля 2008 г. Размер повышения цены состав�

ляет порядка 150 долларов за 1 тонну для

продажи на рынках долларовой зоны. Это

повышение является дополнительным по

отношению к повышению, о котором было

объявлено две недели тому назад. Предыду�

щее повышение вошло в силу с 1 июля. 

«Мы расчитывали, что повышение це�

ны, которое мы реализовали в начале ию�

ня, будет достаточным, чтобы компенси�

ровать растущие издержки. Однако сего�

дня, когда цена за нефть достигла планки

$140 за баррель, у нас нет альтернативы, –

сказал Ричард С. Олсон, вице�президент

и генеральный директор Дюпон титано�

вые технологии. – Нам нелегко дается

это решение, поскольку мы осознаем,

что оно откликнется по всей длине це�

почки образования потребительской сто�

имости». 

Г�н Олсон сказал, что совокупный эф�

фект повышения цен с начала 2008 г.

приведет к тому, что к концу третьего
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квартала цена на диоксид титана Дюпон

повыситься примерно на пятнадцать

процентов по сравнению с началом года.

Он также сказал, что в ближайшее время

будет дополнительно объявлено об осо�

бенностях реализации последнего подъе�

ма цен по каждому региону.

Источник: Дюпон

Дюпон титановые технологии 

заявляет о повышении цен в 

долларовой зоне Восточной 

Европы, в Средней Азии и Африке

на диоксид титана Ti�Pure®

Уилмингтон, штат Дэлавер, 20 июня

2008 г. – Дюпон титановые технологии се�

годня объявил о повышении цен на все

марки диоксида титана Ti�Pure®, прода�

ваемые в долларовой зоне в странах Вос�

точной Европы, Среднего Востока и Аф�

рики. 

Начиная с 1 августа цены на все марки

диоксида титана Дюпон будут повышены

на $ 200 за одну тонну. Это повышение яв�

ляется дополнительным по отношению к

повышению цены, о котором было объяв�

лено 4 июня 2008 г. для этих регионов.

«Цены на энергию и сопуствующие ма�

териалы и услуги поднялись на десять

процентов в течение одной недели, что

вынудило нас пойти на беспрецедентный

шаг и вторично поднять цену на наш про�

дукт в течение двух недель», – сказал Иэн

Эдвардс, директор по глобальному биз�

несу Дюпон титановые технологии. –

Уровень роста цен на энергоносители и

роста цен на диоксид титана несопоста�

вим, и разрыв между ними продолжает

расти, несмотря на предпринятые нами

до сегодняшнего дня шаги».

Источник: Дюпон

Компания «ВЕЛЬТПЛАСТ» 

приступила к реализации про�

граммы развития производства

Компания «ВЕЛЬТПЛАСТ» (торговые

марки «Weltplast» и «Народные окна»)

приступила к реализации долгосрочной

программы развития производства и про�

движения на рынок профильно�погонаж�

ных изделий из ПВХ. В планах компании

существенная модернизация производст�

ва, строительство двух новых заводов в

России и Украине и наращивание объемов

производства до 293 тысяч тонн в год. За�

логом успешной реализации стратегичес�

ких планов компании является подписан�

ное Соглашение о стратегическом парт�

нерстве между ООО «Компания «ВЕЛЬТ�

ПЛАСТ» и ЗАО «ЛУКОЙЛ�Нефтехим».

Программа развития производства и

продвижения на рынок профильных

ПВХ�систем под торговой маркой

«WELTPLAST» до 2013 года была принята

новыми собственниками в декабре 2007

года. Решающим шагом в реализации

программы стало подписание Соглаше�

ния о стратегическом партнерстве между

«ВЕЛЬТПЛАСТ» и «ЛУКОЙЛ�Нефте�

хим». Согласно документу «ЛУКОЙЛ�

Нефтехим» выступит поставщиком сырья

(ПВХ�С) для перерабатывающих подраз�

делений компании «ВЕЛЬТПЛАСТ». 

В настоящее время в рамках программы

модернизации на завод «ВЕЛЬТПЛАСТ»

в Москве осуществляются поставки но�

вого импортного оборудования, экстру�

зионных линий и автоматического ком�

плекса для смешивания сырья. Планиру�

ется, что после завершения модерниза�

ции производственные мощности завода

возрастут в три раза...

Подробнее: стр. 82

Новое поколение 

оконных конструкций от REHAU: 

как можно улучшить лучшее? 

В Германии, в Нюрнберге, 2�5 апреля

2008 года состоялась Международная вы�

ставка технологий производства окон и

фасадов зданий fensterbau/frontale. На

выставке была представлена новая, не

имеющая аналогов на рынке, профиль�

ная система REHAU GENEO.

Профильная система GENEO сделала

возможным воплощение идеи безгранич�

ных решений из полимеров. Для производ�

ства используется инновационный фибро�

волоконный материал RAU FIPRO, кото�

рый отличается рекордной прочностью и

сопротивляемостью к нагрузкам. На про�

тяжении многих лет этот материал отлично

зарекомендовал себя в авиастроительстве и

конструкциях гоночных автомобилей для

Формулы 1. Компания REHAU нашла

способ использования RAU FIPRO в про�

фильных системах, оконные конструкции

из которых найдут применение в высотном

и загородном строительстве.

Революционность изобретения заклю�

чается в том, что специальный запатенто�

ванный REHAU материал RAU FIPRO,

придающий жесткость конструкции, поз�

воляет фактически отказаться от стально�

го армирования профильной системы.

При этом облегченная конструкция

GENEO не только не уступает существую�

щим системам в прочностных характерис�

тиках, тепло� и звукоизоляции, но и пре�

восходит их по некоторым параметрам.

Облегченный на 40% профиль GENEO

сохранил оптимальную высоту пакета

профилей и свободу дизайнерских реше�

ний в выборе стеклопакетов больших

размеров. Это достигается за счет интег�

рации запатентованной системы крепле�

ния несущих элементов и фурнитурных

комплектующих IVS с винтовыми кана�

лами и дополнительным поперечным

креплением.

Многокамерность, отсутствие армиру�

ющих элементов, а значит и мостиков хо�

лода, значительно повышают теплоизо�

ляционные свойства профилей. В своем

классе система GENEO имеет самые вы�

сокие энергосберегающие показатели.

Экономическая выгодность новой тех�

нологии GENEO достигается за счет со�

кращения издержек на логистику и веде�

ние склада, которые имели место при ис�

пользовании металлических деталей.

Кроме этого, приобретенная легкость

профиля повышает удобство транспор�

тировки и ускоряет процесс монтажа.

Важно отметить, что внедрение новой

технологии не требует значительных ин�

вестиций в производство: производство

оконных блоков из профильной системы

GENEO может производиться на сущест�

вующем оборудовании.

Общение с руководителями отраслевых

предприятий из разных стран (выставка

собрала около 100 тысяч человек) показа�

ло, что REHAU GENEO не просто шаг к

улучшению существующих технологий,

это настоящий рывок и выход на прин�

ципиально новый уровень инженерных

решений. 

Краткая характеристика профильной сис�
темы GENEO:

системная глубина 86 мм;

коэффициент теплопередачи Uf,

BW = 1 Вт/м2K;

звукоизоляция до класса 5;

взломобезопасность от класса 2;

легкость установки запирающих уст�

ройств;

неограниченные возможности форм и

цветовых решений.

Источник: REHAU
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Группа Selena представила

журналистам новое поколение

монтажной пены TYTAN O2

Москва, 25 июня 2008 в Гранд Отель

Марриотт состоялась пресс�конферен�

ция, в ходе которой Группа Selena объя�

вила о выходе на российский рынок но�

вого поколения полиуретановой пены

TYTAN O2. В новом классе будут выпус�

каться все типы монтажной пены

TYTAN как для профессионального (пе�

на профессиональная), так и для инди�

видуального использования (пена тру�

бочная).

На пресс�конференции выступили: ди�

ректор «Бизнес�юнит Selena» Станчик

Кшиштоф и коммерческий директор

ООО «Селена Восток» Лада Войчех. Так�

же в мероприятии приняли участие Гене�

ральный директор «Селена Восток» Сер�

гей Фролов и Генеральный директор «Се�

лена Север» Роберт Новицки. За практи�

ческую часть презентации отвечали веду�

щие специалисты по продукту Николай

Лукьянов и Андрей Хохолев.

Представленная на пресс�конференции

пена нового поколения TYTAN O2 имеет

все традиционные для бренда высокие

эксплуатационные характеристики, но

благодаря инновационной технологии не

выделяет токсичных паров изоцианатов

(MDI) и, вследствие этого, безвредна для

органов дыхания. Продукты, созданные

по технологии O2, можно с уверенностью

назвать новым поколением полиуретано�

вой пены.

Предлагая новый продукт класса O2,

Selena не только заботится о здоровье кли�

ентов, но и выполняет требования Евро�

комиссии, которая планирует внести MDI

в список веществ, вредных для здоровья

человека и окружающей среды. Техничес�

кий регламент Европейского Парламента

и Совета Министров Европейского союза

(REACH) будет окончательно внедрен в

2008�2009 гг. Согласно данному докумен�

ту, ввоз ряда вредных химических суб�

станций в страны ЕС будет регулировать�

ся более ранними исследованиями и до�

пущениями REACH. Российское законо�

дательство пока не вводит подобных огра�

ничений, однако, разрабатывая новое по�

коление безопасной монтажной пены,

Группа Selena приняла решение вывести

новый продукт и на российский рынок,

следуя передовым европейским тенден�

циям.

Отсутствие выделения вредных паров

MDI при нанесении и использовании пе�

ны официально подтверждено сертифи�

катом авторитетного шведского исследо�

вательского института SP Technical

Research Institute of Sweden.

Что такое MDI?

MDI (4,4' – дифенилметан диизоционат) –

один из основных компонентов всех аэрозоль�

ных полиуретановых пен. Регулярное воздей�

ствие MDI может вызвать воспаление и

раздражение дыхательной системы, кожи, а

также аллергию и бронхиальную астму.

Предположительно, пары MDI могут иметь

канцерогенный эффект. Чтобы устранить

эти риски, Selena создала монтажную пену

нового поколения TYTAN O2, которая вооб�

ще не выделяет паров MDI.

Специалисты Selena отметили ряд пре�

имуществ пены нового поколения

TYTAN O2, которые выгодно отличают ее

от конкурентов и делают уникальной на

рынке строительной химии.

Среди основных преимуществ нового

продукта были выделены:

безвредность использования продукта; 

стабильно высокое качество;

одинаковое предложение для потреби�

телей по всему миру;

экономичность и конкурентная цена:

выход пены из одного баллона превышает

выход из аналогичных упаковок конку�

рентов в несколько раз;

продуманная логистика.

В официальной части директор «Бизнес�

юнит Selena» Кшиштоф Станчик отметил

стремительный рост рынка строительной

химии, устойчивое положение компании

Selena на рынке и ее экспансивный стиль

развития. Было также сказано о выходе

компании на фондовую биржу в марте

2008 года и о приобретении компанией

нового завода в Турции. 

Кшиштоф Станчик уверен в высоком

потенциале российского рынка, который

пока не насыщен высококачественными

продуктами строительной химии, отвеча�

ющими строгим критериям безопасности,

а также приспособленными к континен�

тальному климату России. Компания

Selena отмечает приоритетное значение

российского рынка и прогнозирует даль�

нейший рост производства и внедрения на

российский и мировой рынки инноваци�

онных продуктов, которые позволят ре�

шать целый ряд задач в строительстве. 

Во время наглядной презентации пены

специалисты Selena провели показатель�

ное выдавливание пены профессиональ�

ной (TYTAN 65 O2) и бытовой (TYTAN O2
Lexy 70). Участники конференции на

практике смогли убедиться в качестве

представленных образцов пены.

Высокая оценка, данная новым продуктам

профессионалами рынка, позволяет про�

гнозировать поколению пены TYTAN O2
стабильный успех среди потребителей. 

Более подробную информацию о поли�

уретановой пене нового поколения

TYTAN O2 можно найти на web�сайте

Группы Selena – www.tytanО2.ru

Источник: «Селена Восток»

Компания «АГАТ» запустила но�

вую систему электронной закупки 

С 1�го апреля фирма «АГАТ» запустила

новую программу, прикрепленную к сай�

ту www.agat�okno.ru. Благодаря использова�

нию системы электронной закупки про�

изводители оконных конструкций могут

добиться снижения внутренних организа�

ционных затрат по снабжению до 35%,

снизить время документооборота и веро�

ятность ошибок в несколько раз. 

Преимущество новой системы заказов:
возможность просмотра фотографий

товара и нормы упаковки;

четкий контроль над закупочными це�

нами и ассортиментом в режиме реально�

го времени; 

возможность оперативно сделать заказ

в любое удобное время суток, находясь в

любом месте; 

максимальное снижение влияния чело�

веческого фактора при обработке заказов

и выставлении счетов и, как следствие,

уменьшение времени доставки заказан�

ных товаров;

сокращение затрат на телефонные пере�

говоры;

выставление счета в кратчайшее время.

Источник: www.agat�okno.ru
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Клиент всегда прав

На севере Москвы теперь есть еще одна

точка, где клиенты ООО «САЗИ» могут

получить консультационную поддержку,

произвести отгрузку и оформить доку�

менты как и на юго�востоке. Раньше это

можно было сделать в ООО «Гидрос�

тронг». Эта компания с 2006 года занима�

лась посредническими услугами по про�

даже герметизирующих и гидроизолиру�

ющих материалов различных производи�

телей. Но наибольшим спросом пользо�

вались и пользуются материалы произ�

водства компании «САЗИ». Очевидный

рост продаж вызвал определенные не�

удобства для клиентов, преимущественно

территориальные – клиент, совершив оп�

лату на одном из предприятий, не мог по�

лучить товар на другом. Принимая во

внимание вышеперечисленные обстоя�

тельства, владельцы компаний пришли к

решению о передаче деятельности, свя�

занной с продажами и продвижением то�

варов «САЗИ» на севере Москвы, в ООО

«САЗИ», так как в дальнейшем «Гидрос�

тронг» планирует заниматься иным биз�

несом, не касающимся строительного

рынка. Персонал ООО «Гидростронга»,

обеспечивающий продажу товаров «СА�

ЗИ», практически полностью остался, со�

хранились прежними и номера телефо�

нов.

В очередной раз подтверждается истина

«клиент всегда прав». Давайте будем чаще

прислушиваться к нашим клиентам, ведь в

большинстве случаев они предлагают дело.

Мы, например, только выиграли от

объединения двух компаний. А клиенты

сами теперь могут выбирать, где им ку�

пить материал, а возможность выбора –

это здорово.

Источник: «САЗИ»

Новое приобретение 

Tremco illbruck group

Tremco illbruck group, производитель и

продавец инновационных изоляционных

решений для строительства, объявляет о

приобретении французской компании

Prosytec SAS (Прозитек). Prosyteс – один

из основных европейских производите�

лей герметиков для строительства и авто�

мобильной промышленности, с оборо�

том примерно 63 млн. евро в год, имею�

щий сильные позиции во Франции, Юж�

ной и Восточной Европе.

«С приобретением Prosytec мы получа�

ем доступ к уникальным инновацион�

ным разработкам и укрепляем наши по�

зиции на пан�Европейском рынке герме�

тиков для стеклопакетов», – комменти�

рует Райнер Айзенхут, Президент и ис�

полнительный директор Tremco illbruck

International. – «Prosytec имеет ряд ноу�

хау в области герметизации стекла, кото�

рые повысят компетенцию всей группы

«Тремко илльбрук» в данной сфере. На�

ши клиенты по всей Европе ощутят пре�

имущества этих инновационных техно�

логий».

Приобретение Prosytec – очередной

шаг в расширении и развитии Tremco ill�

bruck Group на европейском рынке. На

сегодняшний день численность сотруд�

ников «Тремко илльбрук» составляет бо�

лее 1000 человек, занятых во входящих в

Группу 15 торговых и 5 производствен�

ных компаниях по всей Европе.

Источник: «Тремко илльбрук»

Компания REHAU выпустила

новинку в области сервиса 

Разработанное специалистами компа�

нии специальное издание «ПАПКА

REHAU�СТРОИТЕЛЬСТВО ДЛЯ АР�

ХИТЕКТОРОВ И ПРОЕКТИРОВЩИ�

КОВ. СВЕТОПРОЗРАЧНЫЕ КОНСТ�

РУКЦИИ» будет представлять интерес

как для партнеров REHAU, так и для всех

активных участников строительной от�

расли в России: руководителей фирм, ар�

хитекторов, проектировщиков. «Папка

архитектора» поможет не только полу�

чить полную информацию о продуктах

REHAU, но и грамотно спроектировать,

рассчитать и смонтировать окно. Разделы

папки формируют полное представление

о возможностях профильных систем

REHAU, информируя об их преимущест�

вах, правилах проектирования оконных

конструкций, рекомендациях REHAU по

монтажу, уходу за окном в процессе экс�

плуатации и правильной вентиляции по�

мещения.

Источник: REHAU

Новая жизнь вашего 

загородного дома

Компания Deceuninck создала новую

систему оград и ворот GRANDPARC, ко�

торая станет украшением вашего заго�

родного дома.

Система декоративных оград и ворот

GRANDPARC позволяет реализовывать

самые разнообразные идеи в плане обус�

тройства ландшафта и осуществлять са�

мые смелые и оригинальные дизайн�про�

екты, которые помогут вам создать теп�

лую и уютную атмосферу в вашем заго�

родном доме. Дизайнеры и инженеры

Deceuninck специально работали над

тем, чтобы система имела гармоничный

вид и одинаково красиво смотрелась как

со стороны улицы, так и со стороны дома.

Благодаря плавности стиля она идеально

подойдет как к фасаду загородного дома,

так и к общему ландшафту и архитектур�

ному окружению. 

GRANDPARC полностью адаптирован

к современным системам фурнитуры и

автоматическим устройствам закрыва�

ния ворот. Без внимания не осталось и

цветовое исполнение системы, благодаря

уникальному способу нанесения цветно�

го покрытия вы без труда сможете подо�

брать цвет, оптимально подходящий для

вашего дома. Помимо этого система

GRANDPARC отличается своей долго�

вечностью и устойчивостью к климати�

ческим воздействиям.

Источник: «Декенинк Рус»

Раздвижные двери 

спрячут в перегородки

Технический департамент компании

«Астарта престиж», российского произ�

водителя систем перегородок, разработал

новые раздвижные двери для стационар�

ной конструкции «Триаста». Они задви�

гаются в саму перегородку, тем самым

увеличивая свободную площадь помеще�

ния. 

Двери закрепляются внутри перегоро�

док по механизму закрытой роликовой

системы. Они могут быть как цельнос�

теклянными, так и стеклянными в метал�

лическом профиле. Возможна также

комбинация прозрачного и непрозрачно�

го заполнения дверного полотна (напри�

мер, гипсовинилом, алюминиевой или

пластиковой вагонкой). Кроме того, ме�

таллический профиль может быть выпол�

нен в любом цвете по шкале RAL. 

«Основное отличие новинки от пред�

шествующих систем раздвижных дверей

состоит в том, что дверь задвигается в са�

му перегородку, а не располагается па�

раллельно ей. Это позволяет не только

значительно сэкономить пространство,

но и придает конструкции легкость и эле�

гантность», – комментирует результат

работы Михаил Ермаков, директор по

качеству компании «Астарта престиж».

По словам специалиста, новая разра�

ботка полностью соответствует техничес�
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ким характеристикам  уже зарекомендовавшей себя на

рынке системы перегородок «Триаста». Сохраняются вы�

сокая прочность и легкость демонтажа конструкции.

Источник: «Астарта престиж»

Строительные мощности Сочи.

Выставка «Athletic Build» 2008: 

успешный старт в Олимпийском регионе 

17 апреля в Сочи успешно завершилась первая междуна�

родная выставка Athletic Build, организованная выставоч�

ной компанией Primus Exhibition. 

44 экспонента, 1900 посетителей, 1200 м2 выставочной

площади, современная строительная техника, презента�

ция долгосрочных инвестиционных проектов, новые дело�

вые контакты – таковы первые итоги мероприятия. 

В настоящее время Сочи – столица зимних Олимпий�

ских игр 2014 года – переживает настоящий строительный

бум, оцениваемый в 10�15 милиардов евро.

Уникальность данного региона – возможность одновре�

менного отдыха и в субтропической зоне у моря и на лыж�

ных трассах заснеженных вершин Кавказа, а также наме�

рения правительства вывести российскую курортную зону

на мировой уровень сервиса определили его дальнейшее

развитие и вместе с тем не меньшую инвестиционную при�

влекательность, чем Москва и Санкт�Петербург.

В этой связи выставка Athletic Build, цель которой дать

возможность заинтересованным компаниям принять уча�

стие в черноморском строительном подъеме, стала осо�

бенно привлекательной для зарубежных и российских

клиентов. Общее настроение выразил руководитель отдела

сбыта компании Werzalit Александр Савенков: «Я уезжаю с

папкой полной заказов, выставка оправдала мои ожида�

ния».

Традиционно в один из вечеров после выставочного дня

компания Primus пригласила участников выставки пооб�

щаться в свободной обстановке на праздничном приеме,

который прошел в уютном ресторане грузинской кухни, в

живописном горном ущелье. Подобные мероприятия спо�

собствуют укреплению контактов как между клиентами

выставки, так и между потенциальными партнерами –

представителями местной администрации и будущими за�

казчиками. Это важная составляющая каждой выставки.

Поэтому уже сейчас генеральный директор Primus

Germany Михаэль Кушке говорит о проведении выставки

Athletic Build и в 2009 году.

Источник: Primus Exhibition Group
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лет 
на рынке16

■ Дистанционные рамки для производства стеклопакетов

■ Сэндвич�панели

■ Молекулярное сито

■ Материалы для уплотнения и герметизации

■ Комплектующие для производства 

противомоскитных сеток

■ Крепеж, подоконники, стекло

ЗАО «КРОВ» – комплексные

поставки комплектующих

для производства

стеклопакетов, оконнных,

дверных, фасадных систем

Индивидуальный подход, гибкая система скидок, доставка по
Москве и Московской области, успешный опыт работы с
регионами

Девиз сотрудников ЗАО «КРОВ»:

«ЛУЧШЕЕ ИЗ ВОЗМОЖНОГО»

117628, Москва, ул. Старокачаловская, д. 4
(495) 739�6675 – многоканальный

(495) 713�8745
(495) 713�8963

e�mail: krov@stroyca.ru
www.krov.stroyca.ru



Ежегодная Международная специализированная выставка в Узбекистане «Строительство и

интерьер, отопление и вентиляция – UzBuild» проводится с 1999 года и заслуженно признана самой

крупной по величине строительной выставкой в стране. Прошедшая в марте текущего года UzBuild

собрала рекордное количество участников, которые продемонстрировали лучшее оборудование,

материалы и изделия для ведущих направлений строительного комплекса, в том числе для сегмента

«Окна и двери».

Выставка UzBuild 
вновь распахнула двери

9
�я Международная выставка «Строи�

тельство и интерьер, вентиляция и

отопление – UzBuild 2008» проходила

4�7 марта 2008 года и ознаменовала начало

строительного сезона в столице Узбекиста�

на – солнечном городе Ташкенте. По срав�

нению с 2007 годом рост экспозиции

UzBuild 2008 составил 30%, общая площадь

выставки более 2000 кв. метров, это рекорд�

ный показатель для всех выставок Узбекис�

тана по строительной тематике. Впервые в

этом году UzBuild заняла три павильона вы�

ставочного комплекса «Узэкспоцентр» и

прилегающую открытую площадку. Про�

фессионалы индустрии рассматривают

UzBuild как место, где можно не только

увидеть все новшества, но и узнать, как

можно применить ту или иную технологию

в условиях климата Узбекистана.

Традиционно одним из наиболее акту�

альных и представительных разделов экс�

позиции выставки UzBuild 2008 стала

секция «Окна и Двери». В данном разделе

были широко представлены разработчи�

ки, производители и дистрибьюторы

профилей из алюминия и ПВХ, фурниту�

ры и комплектующих, герметиков, само�

клеящихся пленок, экструзионного обо�

рудования, оборудования для изготовле�

ния окон, а также непосредственные

производители светопрозрачных конст�

рукций.

Окна и двери из дерева, алюминия и

ПВХ пользуются большим спросом на

рынке Узбекистана.  В Ташкенте боль�

шинство старых зданий обновлено за счет

замены наружного фасада, установлены

миллионы кв. метров оконных и

фасадных конструкций, город приобрел

новое современное лицо. В жилом ком�

плексе тоже заметны преобразования: с

устаревших деревянных оконных рам жи�

тели домов и многоэтажек переходят на

окна из пластика. Все это подтверждает

актуальность и необходимость развития

оконной индустрии.

Конкуренция в этом сегменте рынка до�

вольно велика, однако развитие новых тех�

нологий производства профилей, обработки

древесины и металла создают благоприят�

ную среду для открытия и расширения биз�

неса в этом направлении. 

UzBuild 2008 вновь стала ярким и интерес�

ным событием, поскольку именно здесь на

базовой выставке строительной индустрии

Узбекистана были продемонстрированы

лучшие предложения мировых производи�

телей окон и дверей. 

В этом году выставка UzBuild успешно

прошла добровольную процедуру офици�

ального выставочного аудита, который под�

твердил достоверность информации, предо�

ставляемой организаторами. На экспорынке

Узбекистана UzBuild стала первой выстав�

кой, прошедшей выставочный аудит. Аудит

был проведен специалистами компании

«Русском Ай�Ти Системс» (Россия). Гаран�

тией качества результатов, полученных на

выставке UzBuild, является контроль Все�

мирной ассоциации выставочной индуст�

рии (UFI).

Еще одной новинкой на выставке

UzBuild 2008 стала организация специаль�

ного конкурса среди экспонентов, направ�

ленного на укрепление имиджа компаний�

участниц, а также на продвижение миро�

вых брендов и повышение узнаваемости

продукции на рынке Узбекистана. В номи�

нации конкурса «За активную работу с по�

сетителями» победителем стала турецкая

компания «Bauplast A.S.» – производитель

ПВХ�профилей.

Организатором выставки выступает

Международная выставочная компания

ITE Uzbekistan, член UFI и партнер I.T.E.

Exhibitions & Conferences Ltd. (Великобри�

тания). Выставка UzBuild входит в серию

специализированных выставок, проводи�

мых компанией ITE в 12 странах мира. 

Все новости, статьи, пресс�релизы и отче�

ты по выставке UzBuild 2008 Вы можете най�

ти на сайте www.uzbuild.uz

ITE Uzbekistan

Узбекистан, 100015, 

г. Ташкент, ул. Ойбека, д. 20

Тел.: +998 (71) 113�0180

Факс: +998 (71) 252�5164

e�mail: irina_danilova@ite�uzbekistan.uz

www.uzbuild.uz
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Выставки ОКОННОЕ ПРОИЗВОДСТВО

«Для репутации важен размах, а не итог», – сказал С. Паркинсон. Это не совсем оптимистичное

высказывание может оспорить размах строительно(интерьерной выставки Mosbuild, способствуя

подведению самых благоприятных итогов для ее участников.

Уже четырнадцатый раз это мероприятие поражает своей масштабностью и динамичностью.

Строительный бум, который переживает российская экономика, и постоянное усовершенствование

технологий в этой отрасли повышают актуальность подобных выставочных «гигантов».

По итогам выставки

«Нужно ли принимать участие?» – задают�

ся вопросом начинающие организации,

анализируя, насколько оправданными яв�

ляются затраты и брошенные силы. Ведь

всегда остается вероятность не получить

желаемого результата. Компания «ВКС» в

который раз ответила утвердительно. Не�

смотря на то, что количество участников

приблизилось к трем тысячам из десятка

стран, она не только не затерялась среди

множества конкурентов, но сумела стать од�

ним из самых активных и заметных участ�

ников.

В юбилейном для нас году мы выбрали но�

вый стиль. Стенд сочетал в себе легкость и

удобство конструкций с нестереотипным ди�

зайном и яркой цветовой гаммой. Выставля�

емая продукция гармонично вписывалась в

интерьер, становясь его частью. Так, напри�

мер, оригинальная и «неформальная» стойка,

состоящая из двух бочек герметика немецкой

фирмы IGK, привлекала внимание посетите�

лей и давала наглядное представление о рек�

ламируемом товаре. Постоянно звучащая му�

зыка создавала уютную и дружескую атмо�

сферу, способствуя успешным переговорам.

На сегодняшний день компания «ВКС»

уверенно развивается, расширяя свой ассор�

тимент, и успешно сотрудничает как с иност�

ранными, так и с российскими партнерами.

Наша компания является одним из самых из�

вестных поставщиков немецкой и итальян�

ской фурнитуры на российский рынок, а так�

же занимает лидирующие позиции в сфере

продаж комплектующих для производства

стеклопакетов. Неотъемлемой частью поли�

тики нашей организации является уважение

и индивидуальный подход к каждому клиен�

ту. Надежность и качество поставляемой

продукции способствует привлечению новых

клиентов и укреплению старых связей. 

Подводя итоги, мы утверждаем, что участие

в выставках необходимо. Выставка предо�

ставляет возможность построить планы на

будущее, больше узнать о конкурентах, озна�

комиться с новыми и свежими идеями. Это

замечательный шанс переосмыслить свои

взаимоотношения с клиентами и партнерами

и перейти на новый уровень сотрудничества. 

Менеджеры по продажам Компании «ВКС»

Ахмедова Н. Ф., Иванова М. С.

Компания «ВКС»

142700, Московская обл., г. Видное, 

Белокаменное шоссе, вл. 12

Тел./факс: (495) 772�9827, 

548�9754, 548�9786

e�mail: vks@vks.ru

e�mail: vks@dol.ru

www.tdvks.ru

«Мир Стекла 2008»

Стенд 
Компании «ВКС» 

на «MosBuild 2008»

«MosBuild 2008»
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Автоматизация производства ОКОННОЕ ПРОИЗВОДСТВО

У
же сегодня в каждом регионе России

существуют несколько серьезно наст�

роенных оконных компаний, имею�

щих на своих производствах автоматизиро�

ванное оборудование. Компания «ПраймТек

Виндоус Инжиниринг» имеет многолетний

опыт работы по автоматизации оконных

производств и по разным оценкам ее клиен�

тами являются 75�85% из числа лидеров

оконного рынка страны. Но и по сей день

среди существующих и потенциальных кли�

ентов «ПраймТек» не утихают споры как о

целесообразности автоматизации, так и о ее

степени. На столь динамично развивающем�

ся конкурентном рынке «ПраймТек» считает

участие в дискуссиях на тему автоматизации

своей непосредственной задачей.

Попытаемся проанализировать показате�

ли, на которые влияет автоматизация, на ос�

нове опыта компаний, уже сейчас выбрав�

ших этот путь. Многие из руководителей

оконных фирм пытались анализировать по�

следствия серьезных инвестиций самостоя�

тельно или общаясь с другими участниками

рынка. Опыт этих компаний позволяет вы�

делить следующие показатели эффективно�

сти, которые претерпели изменения по

окончании тех или иных этапов автоматиза�

ции.

1. Уменьшение влияния человеческого

фактора на производственный процесс за

счет сокращения количества рабочих.

2. Значительное уменьшение брака как в

количественном, так и в финансовом выра�

жениях.

3. Улучшение управляемости многих про�

цессов за счет оборудования и более совер�

шенного и функционального программного

обеспечения, которое, как правило, тоже

меняется в оконных компаниях в момент

перехода к автоматизации своей деятельнос�

ти.

4. Уменьшение производственных отходов

за счет оптимального использования мате�

риалов.

5. Уменьшение складских площадей благо�

даря их более эффективному использова�

нию (уменьшаются зоны хранения материа�

лов и готовой продукции).

6. Практически сводится к нулю уменьше�

ние производительности в ночные смены,

что является существенным фактором при

100% загрузке предприятия (круглосуточной

работе).

7. Увеличение эффективности производ�

ства за счет наличия планирования и норми�

рования, что в сочетании с программным

обеспечением позволяет сбалансировать на�

грузки на производственные участки, до�

биться максимальной производительности.

8. Увеличение эффективности взаимодей�

ствия с поставщиками стеклопакетов, что

достигается за счет п. 7 и позволяет миними�

зировать потери при остеклении продукции.

9. Уменьшение фонда оплаты труда, при

условии п. 7, когда предприятие может отка�

заться от сдельной оплаты, введя окладно�

премиальную систему. При автоматизиро�

ванном производстве с наличием эффектив�

ной системы его планирования производи�

тельность отдельных рабочих не влияет на

общую производительность производства.

Компании, которые уже применяют в

своем производстве оборудование немец�

ких фирм Rotox и Schirmer в сочетании с

максимально функциональным про�

граммным продуктом от компании

ATechnology увеличили эффективность по

вышеперечисленным показателям и тен�

денция по дальнейшему росту показате�

лей сохраняется. Каждый из руководите�

лей производств самостоятельно расстав�

ляет приоритеты по уровню значимости

отдельных показателей, но общая удовле�

творенность от автоматизации налицо.

Все ли из реализованных проектов по ав�

томатизации в стране стали эффективны�

ми? Все ли из вышеупомянутых показате�

лей рассматривались руководством ком�

паний при выборе курса своего развития?

Все ли поставщики оборудования и про�

граммного обеспечения работают макси�

мально слаженно и обоюдно стремятся

увеличить эффективность работы тех

оконных компаний, с которыми работа�

ют? Хотели бы вы оценить уровень авто�

матизации собственной компании совме�

стно с профессионалами?

Если вы недовольны полученными ре�

зультатами автоматизации своих произ�

водств или хотели бы увеличить их эффек�

тивность – обращайтесь к нам! Давайте об�

судим текущие результаты и постараемся

выработать новую стратегию развития ва�

шего оконного бизнеса!

В следующей статье из цикла «Технологии

оконных производств» мы расскажем о сво�

ем опыте в работе над реинжинирингом су�

ществующих оконных производств, где за

счет перепланировки цехов, переоснащения

парка оборудования и замены управляюще�

го программного обеспечения компании

увеличивают эффективность своей работы,

в том числе без смены производственных

площадок.

ООО «ПраймТек Виндоус Инжиниринг»

117331, г. Москва, проспект Вернадского, д. 29

Тел.: (495) 737�5457

Факс: (495) 133�3098

E�mail: info@primetec.ru

ООО «АТехнолоджи»

350000, г. Краснодар, ул. Садовая, д. 149 

Тел./факс: (861) 259�6746, 274�6347

E�mail: info@atechnology.ru

Технологии 
оконных производств
На сегодняшний день в странах СНГ из года в год появляется все больше

автоматизированного оборудования для производства светопрозрачных конструкций,

но так ли пропорционально количеству оборудования растет эффективность этих

производств?

Технологии 
оконных производств





Т
олчком к созданию принципиально

новой системы стала невозможность

построения относительно недорогой и

мощной автоматической линии на базе го�

товых решений, предлагаемых ведущими

производителями оборудования.

Основным недостатком типовых авто�

матических комплексов, предлагаемых

ведущими разработчиками оборудования

для оконной промышленности, является

схема производства, в которой каждая

заготовка или элемент конструкции по�

следовательно проходит все посты обра�

ботки. Состав и производительность по�

стов ориентированы на некое «среднее

окно», как правило, европейское. А в ус�

ловиях выпуска реальной продукции, от�

личающейся в России относительно

большим числом импостов, оборудова�

ние загружается неравномерно, образу�

ются «узкие места», значительно снижа�

ющие производительность комплекса,

обойти или расширить которые, как пра�

вило, невозможно.

В этом случае единственным способом

увеличения объема производства является

параллельная установка аналогичных авто�

матических комплексов, в составе каждого

из которых будет полностью загружен лишь

один станок. В предложенном нами реше�

нии проблема решается уходом от линейно�

го конвейера и созданием самоорганизую�

щейся системы.

Во�первых, в предлагаемой схеме возмож�

на установка нескольких станков, в которых

полностью или частично дублируются опре�

деленные операции. Заготовки, двигаясь от

станка к станку, автоматически либо прохо�

дят технологическую процедуру обработки,

если этот станок свободен и процедура не�

обходима, либо идут дальше к следующему

свободному станку того же типа, или к сле�

дующей операции, если заготовка не нужда�

ется в обработке на данном посту.

Для реализации этого принципа относи�

тельно недорогими средствами автомати�

зации в системе реализован «распреде�

ленный интеллект». Все элементы кон�

вейера, последовательно принимающие и

передающие заготовки между собой, ос�

нащаются простым и недорогим контрол�

лером, который при поступлении заго�

товки на участок линии получает инфор�

мацию о ней и о том, какие операции на�

до с ней выполнить, а также о текущей за�

груженности станков, после чего «реша�

ет», куда отправить дальше данную заго�

товку.

При необходимости увеличения пропуск�

ной способности определенного этапа про�

изводства дополнительный станок просто

пристраивается к линии, причем необходи�

мые при этом изменения настроек сущест�

вующего оборудования и ПО минимальны и

реализуются обученным персоналом в тече�

ние часа.

Анализ проблем применения типовых автоматических линий подсказал идею уникальной

самоорганизующейся линии по производству пластиковых окон. Созданная линия обеспечивает

равномерную загрузку оборудования и возможность изменения его состава в зависимости от

объемов производства и особенностей продукции. Концепция линии и специализированное ПО

были разработаны специалистами фирмы «Бэндмастер» в тесном сотрудничестве с компанией

«Fimtec». Производительность комплекса  до 720 изделий в сутки.

Опыт создания «правильной»

автоматической линии 
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Проанализировав различные варианты

реализации данной идеи на практике, мы

пришли к выводу, что имеет смысл объе�

динять таким образом только операции,

выполняемые пилой и обрабатывающим

центром (армирование и фрезеровки).

Было решено организовать круговое дви�

жение заготовок по т. н. «кольцу», при�

чем выход заготовок с пилы будет являть�

ся входом на кольцо. Предполагаемая

производительность комплекса должна

была составлять порядка 700 изделий в

сутки.

Также было принято решение установить

отдельный шуруповерт для армирования,

поскольку выполнение армирования обра�

батывающим центром значительно замедля�

ло его работу. 

Определяя поставщика оборудования,

мы сделали выбор в пользу компании

«Fimtec», с которой нас связывает давнее и

успешное сотрудничество. Также мы руко�

водствовались теми соображениями, что

лишь компания «Fimteс» проявила готов�

ность внести в программное обеспечение

своего оборудования изменения, необхо�

димые для его работы в составе нашей ли�

нии. 

Как уже было сказано ранее, в кольцо

были объединены операции армирования

и фрезеровки. Дальнейшие этапы, то есть

сварка и установка фурнитуры, организо�

ваны в виде двух линий, для рам и для

створок. Готовые рамы и створки затем

сходятся вместе для сборки и остекления,

после чего готовое изделие попадает на

пост технического контроля. 

После запуска линии стало очевидно, что

для достижения запланированной произво�

дительности, 700 изделий в сутки, требуются

доработки, касающиеся как оборудования,

так и программного обеспечения.

Доработка оборудования и программы

заключалась, главным образом, в наст�

ройке обрабатывающего центра под нашу

линию. В связи с тем, что операция арми�

рования была выведена из числа выполня�

емых им функций и на вход поступали уже

армированные заготовки, изменился ал�

горитм их обработки, и требовалась дру�

гая последовательность действий. В целях

оптимизации работы оборудования были

внесены коррективы в управляющие про�

граммы.

Однако даже с учетом произведенного

усовершенствования производительность

обрабатывающего центра составляла

лишь порядка 400 изделий в сутки, поэто�

му было принято решение установить вто�

рой центр, тем более что самоорганизую�

щаяся линия позволяла сделать это доста�

точно просто.

Производительность шуруповерта бы�

ла слишком низкой и для ее повышения

был установлен вспомогательный недо�

рогой станок, на котором выполнялось

автоматическое выравнивание арматуры

и фиксация ее одним шурупом. Так как

случайное смещение арматуры внутри

заготовки при движении стало невоз�

можным, мы смогли значительно увели�

чить скорость работы основного шуру�

поверта, доведя ее до приемлемой вели�

чины.

В ходе практической эксплуатации ли�

нии и приближения количества выпуска�

емых изделий к максимуму возникла не�

обходимость значительного изменения

процедуры планирования производствен�

ного процесса, для чего были разработа�

ны уникальные алгоритмы потоковой оп�

тимизации раскроя профиля, позволяю�

щие реализовать динамическое планиро�

вание производства в зависимости от те�

кущей ситуации. В результате производ�

ственный процесс получил сразу несколь�

ко преимуществ:

распил профиля осуществляется любыми

партиями, к примеру, кратными паллетам;

отсутствуют остатки профиля;

улучшены результаты оптимизации рас�

кроя профиля;

автоматически происходит перепил бра�

кованных заготовок.

Результатом реализации описанной кон�

цепции на производстве ООО «ОКС» в Пе�

тербурге на площади порядка 1400 м2 было

организовано производство мощностью 720

изделий в сутки силами бригады из 27 чело�

век. Полученное решение не является инди�

видуальным для одного предприятия. Наши

специалисты приложили немало усилий для

того, чтобы создать универсальное про�

граммное обеспечение, позволяющее пост�

роить комплекс практически любой конфи�

гурации на базе автоматического оборудова�

ния Fimteс. 

Генеральный директор 

ООО «Бэндмастер» 

Сергей Талдыкин

ООО «Бэндмастер»

195176, г. Санкт�Петербург, 

Пискаревский проспект, д. 25, офис 11

Тел.: (812) 225�2706

E�mail: info@bandmaster.ru

www.bandmaster.ru
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Р
озничная точка имеет определенный,

ограниченный поток клиентов. Прода�

вец может «пропустить через себя» так�

же ограниченное количество клиентов. Сле�

довательно, бесконечный рост продаж на

розничной точке невозможен. Возможно

только увеличение КПД деятельности про�

давца, т. е. увеличение процента людей, ку�

пивших товар именно в этом магазине, по от�

ношению к общему числу пришедших и по�

звонивших в офис. И здесь будет действовать

закон «критического КПД». Достигая своего

критического значения, даже при многократ�

ном увеличении усилий, КПД изменяется

незначительно. По�другому, если вам нужно

перенести диван из одного угла комнаты в

другой, вы, конечно же, можете пригласить

мастера спорта по тяжелой атлетике. Только

зачем? Если с этим справится и обычная пара

крепких мужчин (или женщин). Хотя если

мы попросим это сделать ребенка, то он оп�

ределенно с этим не справится. 

То же самое и с продавцами. Слабый про�

давец будет стоить нам совсем не много, но

и отдача от него будет низкая. Даже более

того, компания будет нести потери, деньги,

вложенные в рекламу, не будут окупаться.

Если мы берем слишком сильного продавца,

то он будет стоить неоправданно дорого для

компании. Тем более это теряет смысл, если

мы знаем, что с возложенной задачей спра�

вится и более слабый специалист. Следова�

тельно, как и в любом деле, лучше остано�

виться на золотой середине, т. е. выбрать

продавца, который обладает необходимым

уровнем (не большим и не меньшим), или

по�другому «оптимального продавца».

От чего же будет зависеть уровень

оптимального продавца? 

Опираясь на свой опыт, я выделила три ос�

новных составляющих, от которых будет за�

висеть особенность работы продавцов в

компании:

функции, которые возлагаются на продавца;

особенности продаваемого продукта;

особенности работы конкурентов.

Функции продавца

Во всех компаниях у продавцов разная

роль в общей цепочке продаж. В компаниях�

брендах с большим рекламным бюджетом,

особенно если реклама в основном увещева�

тельная и сравнительная, задача продавца

только посчитать конечную стоимость и

оформить товар. По сути, продавец здесь

больше консультант и уровень его мастерст�

ва продаж и коммуникативных навыков мо�

жет быть достаточно низким. Если компа�

ния практически не дает рекламы, то про�

давцу приходится формировать потребность

в своем продукте у каждого клиента. Следо�

вательно, уровень коммуникативных спо�

собностей и уровень продаж должен быть

значительно выше.

Особенности продаваемого продукта

Все компании по особенностям продаваемо�

го продукта можно разделить на две группы.

Компании, предлагающие широкий ассор�

тимент продуктов, каждый из которых вы�

ступает самостоятельным продуктом. Это

компании, продающие мобильные телефо�

ны, бытовую технику и т. д. И компании, ко�

торые продают не только комплектующие,

но и технологии работы, работу своего пер�

сонала. Это компании по производству шка�

фов�купе, кухонь, пластиковых окон и т. д.

В этом случае требования к коммуникатив�

ному уровню будут одинаковыми, но будут

различными требования к используемой

стратегии продаж. В первом случае основная

задача продавца – помочь сориентироваться

клиенту в имеющемся ассортименте и вы�

брать наилучший вариант для себя. Основ�

ные инструменты продавца здесь – это вы�

явление потребности и помощь в выборе

продукта. А во втором – помочь сориенти�

роваться в многообразии предложений на

рынке и выбрать наилучшую компанию для

себя, т. е. ту, которую представляет прода�

вец. В этом случае продавцу важно уметь

«отстраиваться от конкурентов», доносить

до клиента УП (уникальное преимущество)

своей компании.

Особенности работы конкурентов

Всем известна аксиома о том, что клиент

покупает не только продукт и компанию, но

и продавца. И наверняка у каждого был

опыт, когда вы покупали что�либо возможно

чуть дороже, чем в других магазинах, но Вам

понравилось, как с вами общался продавец.

Именно поэтому важно учитывать, как вы�

глядят ваши продавцы на фоне конкурентов.

Если все компании на вашем рынке не отли�

чаются высоким уровнем продаж, то доста�

точно будет поставить на своих точках про�

давцов чуть выше уровнем, чем у конкурен�

тов – и все клиенты ваши. Если же вы будете

экономить на продавцах, в отличие от ваших

конкурентов, то и клиенты будут покупать у

них. Приведу пример из практики. Рынок

пластиковых окон имеет свою специфику с

точки зрения работы менеджеров. И у него

есть две отличительные черты. Первая – уро�

вень продавцов в большинстве компаний,

продающих пластиковые окна, средний и

ниже среднего. Если описывать особенности

их работы, то она, как правило, сводится к

тому, чтобы задать заготовленный, одинако�

вый для всех клиентов список вопросов ти�

па: «Вы живете в панельном или кирпичном

доме?», «Какого размера окно хотите приоб�

рести?», «Из какого профиля?», после чего

рассказывают об особенностях профильной

системы и называют стоимость. Вторая от�

личительная черта – все продавцы продают

профиль, а не компанию. В результате для

клиента все компании «на одно лицо». Т. к.

куда бы он ни позвонил и ни обратился, ему

все задают одни и те же вопросы и все рас�

хваливают профиль (только каждый свой).

Компания, которая сможет выделиться «из

толпы», притянет к себе основную часть кли�

ентов. Следовательно, для компаний по про�

даже пластиковых окон нет нужды нанимать

«дорогих» продавцов. Здесь получает пре�

имущество продавец, который просто рабо�

тает не так как все. Именно поэтому основ�

ная работа с продавцами в рассматриваемом

случае сводилась к обучению их техникам

продаж, которые не используют конкуренты:

технике «отстройки от конкурентов», «помо�

щи в анализе», технике донесения УП ком�

пании и т. д. Важно отметить, что у большин�

ства продавцов личные продажи увеличи�

лись в 2�2,5 раза, учитывая, что такая класси�

ческая для тренингов продаж составляющая

как «выявление потребности» даже не рас�

сматривалась. 

Подведу итог 

Основная цель деятельности любой ком�

пании – получение прибыли. Именно по�

этому всегда важно нахождение оптималь�

ного соотношения затрат и отдачи от вло�

женных средств. Продавец на розничной

точке – это такое же вложение. Зачастую та�

кая модель организации работы точек про�

даж как найм уже состоявшихся, сильных

продавцов и продолжение их развития с по�

мощью тренингов менее эффективна, чем

другая модель, где основной акцент уделяет�

ся внедрению технологии продаж, разрабо�

танной исходя из специфики рынка, а имен�

но из анализа работы продавцов�конкурен�

тов. Так мы можем при минимуме вложений

получить максимальный результат.

Долгих Валерия

Бизнес�тренер, оргконсультант, 

специалист в области продаж

www.valeria�dolgikh.ru

Образ суперпродавца для большинства людей выглядит приблизительно одинаково. Он, как правило, напоминает продавца из

анекдота, который клиенту, пришедшему за тампонами для жены, продал удочку, леску, моторную лодку, джип и т. д. И конеч(

но же, мечта каждого руководителя, чтобы все его продавцы были именно такими. Только нужны ли такие продавцы рознице?

Должен ли розничный продавец пластиковых окон быть суперпродавцом?



Выпуск 16 43

Солнцезащитные системыОКОННОЕ ПРОИЗВОДСТВО

Б
ольшинство оконных фирм предлагает

покупателям стандартный набор това�

ров и услуг – отлив, подоконник, мос�

китная сетка, откосы, замер, доставка и мон�

таж. Солнцезащитный аксессуар PRiS с уни�

кальной для российского рынка системой дис�

трибьюции позволяет оконным компаниям не

только заработать дополнительную маржу (в

Москве и Нижнем Новгороде он продается в

рознице с наценкой до 100%), но и расширить

товарное предложение, выгодно отличающее

их от конкурентов. Московские фирмы, пред�

лагающие покупателям PRiS, отмечают, что это

не только приносит собственный доход, но и

увеличивает продажи окон.

Наиболее эффективно использование этого

аксессуара в различных маркетинговых акциях.

Его можно использовать в качестве подарка при

покупке окон, благо название к этому распола�

гает, можно предлагать клиенту дополнитель�

ные скидки при покупке окон с аксессуаром.

Некоторые компании получили положитель�

ный опыт, давая более низкую цену на окна (ко�

торую клиенту легче сравнить с ценой конку�

рентов) при покупке PRiS, перенося часть мар�

жинальной прибыли от окон в аксессуар.

По оценкам оконных компаний, наличие

PRiS в продуктовой линейке позволяет повы�

сить продажи окон на 10�15% (при условии

профессиональной работы менеджеров на

точках). Но и маржинальный доход от продажи

самого аксессуара может доходить до 40 евро с

двустворчатого окна, то есть PRiS может и сам

по себе быть источником немалой прибыли.

При этом для включения аксессуара PRiS в про�

грамму продаж инвестиции не обязательны –

дистрибьюторская система продажи PRiS позво�

ляет оконной компании начать продажи даже без

вложений в оборудование и персонал.

Продавать PRiS нетрудно, нужно лишь чет�

ко объяснить менеджерам в местах продаж его

основные преимущества. Внешне он напоми�

нает обычные горизонтальные жалюзи, но

внешним видом сходство и ограничивается.

Как и обычные горизонтальные жалюзи, он

служит защитой от солнца, но гораздо удоб�

нее и практичнее. Этот аксессуар разработан

специально для ПВХ�окон и устанавливается

не в оконный проем, а на каждую створку или

световой проем отдельно, вплотную к стеклу,

точно по размерам проемов. Это и обеспечи�

вает его основные преимущества:

подоконник остается свободным;

покупателю не надо поднимать жалюзи,

чтобы открыть или откинуть створку (при от�

кидывании PRiS не болтается, специальная

леска удерживает его у стекла);

PRiS изготовлен по технологии «privacy» –

отверстия в ламелях прорублены таким обра�

зом, что в закрытом состоянии PRiS не про�

пускает солнечных лучей, обеспечивая отлич�

ную светоизоляцию;

стилистически PRiS гармонирует с ПВХ�ок�

ном, прекрасно вписываясь в любой интерьер;

благодаря расположению непосредственно у

стекла PRiS обладает повышенной отражающей

способностью, что позволяет в солнечный день

понизить температуру в помещении на 3�4 градуса;

подъем и поворот ламелей осуществляется

одной аккуратной цепочкой, никаких веревок.

У оконных компаний есть два пути начать из�

влекать доход из продажи аксессуара PRiS, при

этом и в том, и в другом случае они будут снаб�

жены всем необходимым для начала работы.

Первый метод позволяет обойтись без инвес�

тиций, второй предполагает вложение средств,

но сулит больший маржинальный доход.

В первом случае производитель или дилер

окон может приобретать аксессуар у одного

из региональных производителей официаль�

ного дистрибьютора PRiS в России, которые

есть во всех крупных городах. При этом раз�

мещение заказа максимально облегчено: вам

не нужно делать замер, не нужно рассчиты�

вать размеры изделия и т. д. Все, что вам нуж�

но – это воспользоваться специально разра�

ботанным интернет�магазином. В нем вы

укажете лишь размеры вашего окна (которые

вам уже известны), остальное программа сде�

лает за вас – рассчитает размер изделий PRiS,

разместит заказ у производителя PRiS в ва�

шем регионе, сформирует для вас счет на оп�

лату. Региональный производитель PRiS про�

изведет аксессуар в течение трех дней (быст�

рее, чем будут готовы окна на вашем произ�

водстве) и, подписав заказ вашим внутрен�

ним номером, доставит на ваше производст�

во. Вы отправите PRiS на доставку вместе с

окнами, и ваши монтажники с легкостью

смонтируют его на объекте вместе с окнами.

При этом вам не нужно:

осуществлять отдельно замер и нести ответ�

ственность за замер;

дополнительно выезжать на монтаж;

осуществлять отдельно доставку.

Интернет�магазин PRiS работает со всеми ос�

новными профильными системами, при необхо�

димости туда можно добавить любой профиль.

Компании, начавшие продажи PRiS, полу�

чат бесплатно образцы для торговых точек,

рекламную продукцию и DVD с инструкци�

ей по монтажу.

Продавая всего лишь 100 изделий PRiS в ме�

сяц (а поскольку PRiS устанавливается на каж�

дую створку, 100 изделий – это 50 двустворча�

тых окон или примерно 10�15 квартирных за�

казов), вы можете получить дополнительный

маржинальный доход до 36.000 евро в год.

Если вы хотите зарабатывать больше, вы мо�

жете начать производство PRiS самостоятель�

но. В этом случае вам будут предложены:

расчет бизнес�план�проекта (типовые биз�

нес�планы размещены уже сейчас на сайте

официального дистрибьютора, там же есть

web�калькулятор расчета окупаемости);

оборудование – ручное, полуавтоматичес�

кое или автоматическое, в зависимости от бю�

джета и от планов продаж;

комплектующие для производства с услугой

по обучению персонала;

рекламные материалы для продажи и бес�

платные образцы по вашим размерам.

PRiS включен в качестве аксессуара в извест�

ную программу «Суперокна»™. При необхо�

димости вы можете получить всю необходи�

мую информацию для включения PRiS в вашу

расчетную программу.

При наличии активных продаж и мотива�

ции сбытового персонала производство PRiS

окупается в течение года без учета дополни�

тельного дохода от привлечения новых поку�

пателей на окна.

В России солнцезащитный аксессуар PRiS

представляет компания PROMA. Более по�

дробную информацию вы можете получить

на сайте компании www.proma.ru и у менед�

жера PRiS по телефону: 8�800�333�03�93. Зво�

нок по России бесплатный.

ООО «Прома Регион»

Тел.: +7 (495) 737�4096

www.proma.ru

E�mail: pris@proma.ru

В условиях жесткой конкуренции компании(производители и дилеры окон остро нуждаются в источни(

ках конкурентных преимуществ и дополнительной прибыли. Причем, желательно, чтобы и те, и другие

не требовали больших инвестиций. Одни дарят покупателю дешевый низкокачественный пылесос,

другие предлагают в комплекте с окном самую дешевую москитную сетку. Но современный покупа(

тель не настолько глуп, чтобы реагировать на такие низкосортные приманки. А что может действи(

тельно привлечь его внимание? Это что(то, определенно, должно быть качественным, красивым и не(

дорогим. Один из вариантов – солнцезащитный аксессуар PRiS. Это не только средство для извлече(

ния дополнительной прибыли, но и прекрасный инструмент для увеличения продаж окон.

Новый источник прибыли
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Стекло, стеклопакеты ОКОННОЕ ПРОИЗВОДСТВО

С
егодня ООО «Соларекс�

Стайл» – это три произ�

водственных цеха в под�

московном Климовске и два це�

ха в Туле. Общие производст�

венные площади составляют бо�

лее 6000 кв. метров и имеют про�

изводственную мощность более

200000 стеклопакетов и 10000 кв.

метров стекла с пленочным по�

крытием в месяц.

Не останавливаясь на достиг�

нутом, мы открыли производ�

ственные цеха в Новосибирске

и Мурманске. По степени тех�

нической оснащенности наши

производства являются одни�

ми из самых современных в

России.

Общий объем производства

стеклопакетов «Соларекс�Стайл»

составляет более 2,5 млн. квад�

ратных метров в год, что позволя�

ет компании занимать лидирую�

щие позиции в отрасли по объему

производства стеклопакетов

строительного назначения.

Ассортимент продукции:

все виды однокамерных и

двухкамерных стеклопакетов

строительного назначения;

стеклопакеты с архитектурной

пленкой и цветным стеклом;

стеклопакеты структурного

остекления;

энергосберегающие стеклопа�

кеты с газонаполнением;

стеклопакеты взрывоустойчи�

вые, пулестойкие, ударопроч�

ные в соответствии с ГОСТ Р

51136�98;

ламинированный триплекс;

стекло внарезку до 19 мм;

стекло с пленкой, обеспечива�

ющее все классы взрывоустой�

чивости, ударостойкости, пу�

лестойкости.

Стеклопакеты, изготавливае�

мые в ООО «Соларекс�Стайл»,

полностью соответствуют

ГОСТ 24866�99, что подтверж�

дено сертификатом соответст�

вия № РОСС RU. СЛ16.В0005.

Стеклопакеты изготавливают�

ся на оборудовании австрий�

ской фирмы «LISEC», что обес�

печивает высочайшее качество

подготовки стекла и сборки

стеклопакетов.

В компании «Соларекс�Стайл»

создан многопозиционный

склад стекла джамбо�размеров

(3210х6000 мм) с автоматическим

загрузчиком. У нас всегда в нали�

чии более 15 видов стекла пло�

щадью более 50000 кв. метров,

что позволяет производить лю�

бые стеклопакеты с заданными

характеристиками. Максималь�

ный размер изготавливаемых

стеклопакетов – 2700х 4500 мм.

По заказам потребителей

стеклопакетам могут прида�

ваться эксклюзивные характе�

ристики, обеспечиваемые са�

мым современным оборудова�

нием при помощи самоклея�

щихся пленок с различным по�

крытием, установкой низко�

эмиссионного стекла с газона�

полнением, использованием

моногнутьевых рамок. Для ус�

тановки в стеклопакеты ис�

пользуется пленка LLumar

производства корпорации

CPFilms, США, позволяющая

изготавливать стеклопакеты с

односторонней видимостью,

низкоэмиссионные, ударо�

стойкие и антивандальные

стеклопакеты.

В наших стеклопакетах мы

также используем низкоэмисси�

онное стекло с мягким покры�

тием (Low E) марки «Planibel

TopN+». Важным достоинством

такого стекла считают высокий

коэффициент светопропуска�

ния и низкий коэффициент по�

тери тепла, что гарантирует мак�

симальную экономию энергии,

особенно в совокупности с при�

менением инертного газа. При�

веденное сопротивление тепло�

передаче у структуры 4�16 ар�

гон�4TopN+ при нашей техно�

логии равно 0,69 м2°С/Вт, звуко�

изоляция 30 дБ.

Гарантийный срок эксплуата�

ции стеклопакетов «Соларекс�

Стайл» составляет 15 лет, что

подтверждается Сертификатом

соответствия системы ГОСТ Р.

Мы постоянно улучшаем каче�

ство сервиса для наших партне�

ров, увеличиваем ассортимент,

расширяем собственный авто�

парк и т. п.

Важным фактором успеха и

стабильной работы нашей ком�

пании является ответственное

отношение сотрудников к рабо�

те. Профессиональная и эффек�

тивная организация производст�

ва, а также своевременная до�

ставка продукции гарантируют

точное выполнение обязательств

перед партнерами.

ООО «Соларекс�Стайл»

115093, г. Москва, 

ул. Б. Серпуховская, д. 5

Тел.: +7 (495) 777�5755

www.solarex�style.ru

E�mail: info@solarex�style.ru

Московская обл., г. Климовск 

Тел.: +7 (495) 996�6377

г. Мурманск, 

ул. Полярные Зори, д. 41/2

+7 (901) 968�4475

г. Новосибирск, 

ул. Петухова, д. 35

Тел.: +7 (383) 275�2434

г. Тула, 

Новомосковское ш., д. 56/58

Тел.: +7 (4872) 37�72�53

В Европе и США начиная с 70(х годов, а в России с начала 90(х пластиковые окна из ПВХ( и алюминиевых профилей

получили широкое распространение благодаря отличному сочетанию функциональных, теплосберегающих и

эстетических качеств. Такие окна оснащаются герметичными стеклопакетами различной структуры и функционального

назначения. Следуя потребностям динамично развивающегося рынка светопрозрачных конструкций, компания

«Соларекс(Стайл» в 2002 году основала собственное производство стеклопакетов строительного назначения.

ООО «Соларекс�стайл»: мы растем вместе с рынком

Гнутьевая машина
Автоматическая линия
«Lisec» для сборки СП Первичная герметизация

Автоматическая линия
«Lisec» для сборки СП 

Собственный автопарк









Р
ынок поставщиков комплектую�

щих уже стабилизирован и сфор�

мирован. Для того, чтобы соот�

ветствовать его высоким требованиям,

необходимо предложить новое, то, что

не дают конкуренты.

Проведя маркетинговый

анализ конъюнктуры

оконного рынка, руко�

водство фирмы пришло к

выводу: производителям

ПВХ и деревянных евро�

окон и дверей чрезвы�

чайно важен высокий

сервис поставщика. 

«АГАТ» создал такие

условия, которые не мо�

гут предложить другие

поставщики комплекту�

ющих:

1. Стопроцентное наличие

товара на складе, соглас�

но прайс�листу, в тече�

ние всего года.

2. Оформление и выставление счетов в

течение 20 минут с момента получения

заявки от покупателя.

3. Отгрузка товара со

склада фирмы «АГАТ» в

течение 30 минут.

4. Бесплатная доставка

товара на склад заказ�

чика или в экспедитор�

скую компанию в тече�

ние 35 часов с   момен�

та   получения заявки.

Фирма «АГАТ» завое�

вала и удерживает лиди�

рующую позицию в об�

ласти сервиса благодаря

следующему:

объединению склада и

офиса на одной террито�

рии с удобным подъез�

дом со стороны МКАД (2 км от

МКАД в черте г. Москвы);

расширению собственного автопар�

ка спецмашин для перевозки 6�мет�

рового груза.

На сегодняшний день фирма

«АГАТ» производит и поставляет сле�

дующие группы товаров:

1. Противомоскитную сетку «АГАТ».

2. Ручки оконные, балконные.

3. Петли дверные Door Line, Dr.Hahn.

4. Дверные доводчики.

5. Подоконники, заглушки.

6. Комплектующие для производства

стеклопакетов.

7. Монтажные материалы.

8. Нажимные гарнитуры.

Компания «АГАТ» выбрала грамотное

логистическое решение в сочетании с

программным обеспечением и коллек�

тивом – профессионалами для управле�

ния предприятием. Мы открыты к со�

трудничеству с заинтересованными

компаниями и

организация�

ми, работаю�

щими в строи�

тельстве, тор�

говле, изготов�

лении оконных

и дверных кон�

струкций с це�

лью совмест�

ного продви�

жения высоко�

качественного,

экологичного и

доступного ма�

териала на Рос�

сийский ры�

нок. Отличи�

тельной чертой нашей компании явля�

ется комплексный подход, поэтому мы

активно расширяем ассортимент.

Эксклюзив�

ный продукт,

не имеющий

аналогов в Рос�

сии, – соедини�

тельный уголок

«АГАТ». Он из�

готовлен мето�

дом литья и

представляет

собой полый

угловой про�

филь. Данная

конструкция

позволила всем

четырем плос�

костям уголка

сопротивляться

изгибу конструкции. Используя уголок

«АГАТ» можно изготавливать противо�

москитную сетку размером по высоте до

1,8 метров без использования попере�

чины. Уголок «АГАТ» подходит к про�

«АГАТ» – перспективная компания в области производства и поставок комплектующих для евроокон и дверей. О

профессионализме и надежности свидетельствует и тот факт, что на фирме работают энергичные специалисты с 9(

летним опытом продаж комплектующих в оконном бизнесе. Молодой и предприимчивый коллектив (средний

возраст сотрудников 33 года) избрал тактику активной продажи с индивидуальным подходом к каждому клиенту.

Комплектующие от производителя

Наименование Цена руб. с НДС 

Пена монтажная 105,00 руб./баллон

Рамный профиль 25х10,5 мм, бел./кор. 22,20 руб./пог. м

Центральная поперечина 23х7,2х8 мм, бел./кор. 20,89 руб./пог. м

Соединительный уголок ABS, бел./кор. 125,00 руб./100 шт.

Резиновый шнур 145,89 руб./100 пог. м

Сетка фиберглас ширина 1,4 м; 1,6 м 19,85 руб./кв. м

Ручка оконная алюм. Hoppe, штифт 35 мм, бел./кор. 22,20 руб./шт.

Ручка оконная алюм. Hermo, штифт 35 мм, 40 мм бел./кор. 22,20 руб./шт.

Дверной доводчик 120 кг 731,14 руб./шт.

Подкладки под стеклопакет 28; 30; 32; 34; 36х1%6 мм 40,55 руб./100 шт.

Лента%скотч 4 мм 15,41 руб./50 пог. м

Молекулярное сито 1,5 мм (Китай, Nedex) 45,28 руб./кг

Петля дверная Door Line 120 кг 195,84 руб./шт.

Петля дверная KT%N 259,90 руб./шт.

Нажимные гарнитуры 198,19 руб./шт.

Доставка бесплатно.    Гибкая система скидок.

Выпуск 1648

Комплектующие ОКОННОЕ ПРОИЗВОДСТВО

Олег Дьяков, директор отдела снабжения фирмы «Окна Роста»: 

«Несмотря на дальнее месторасположение нашего завода (он размещен в

городе Дмитрове, а это в 80 километрах от Москвы), фирма ООО «АГАТ» все

поставки осуществляет бесплатно и в оговоренный срок».

Аркадий Степаненко, начальник отдела снабжения компании «Экоокна»:

«С самого начала совместной работы, а это уже более 6 лет, офис и склад

фирмы «Агат» находится в одном месте с удобными подъездными путями (в

черте г. Москвы в 2�х км от МКАД), что позволяет сэкономить время, а так�

же говорит о стабильности нашего партнера».

Сергей Цимайло, директор отдела снабжения фирмы «Ваши окна»: «С фирмой

«АГАТ» очень удобно работать. Заказ на любую сумму мы получаем в срочном

порядке и с отсрочкой платежа, что важно для бесперебойной работы нашего

производства и позволяет минимизировать собственные складские запасы».

Отзывы партнеров:

8 лет офис и склад в одном месте



филю SKS stakusit и его аналогам, произведен�

ным в России и Турции. С целью борьбы с не�

добросовестными производителями, занима�

ющимися подделкой, компания «АГАТ» полу�

чила патент на данный уголок и разместила

свой логотип на боковой стенке уголка.

В 2005 году запущена экструзия на филье�

рах «АГАТ» российским алюминиевым за�

водом рамного профиля 25х10,5 мм для про�

тивомоскитной сетки «АГАТ» и профилей

системы «provedal». 

Компания «АГАТ» увеличила прямые им�

портные поставки из Китая молекулярного

сита (адсорбента) и полотна противомос�

китной сетки, из Турции – оконных

ручек и дверных петель Door Line, ана�

лог Dr. Hahn, из Германии – ленты�

скотч, монтажной пены, из США –

рамного профиля 25х10,5 мм для

противомоскитной сетки «АГАТ».

Благодаря прямым импортным по�

ставкам только фирма «АГАТ» мо�

жет предложить самые низкие цены

и высокое качество.

On�Line заказ

Благодаря использованию систе�

мы электронной закупки произво�

дители оконных конструкций мо�

гут добиться снижения внутренних органи�

зационных затрат по снабжению до 35%,

снизить время документооборота и вероят�

ность ошибок в несколько раз.

Преимущества электронной системы зака�

зов: 

возможность просмотра фотографий това�

ра и нормы упаковки;

четкий контроль над закупочными ценами

и ассортиментом в режиме реального време�

ни; 

возможность оперативно сделать заказ в

любое удобное время суток, находясь в лю�

бом месте; 

снижение влияния человеческого фактора; 

сокращение затрат на телефонные перего�

воры;

выставление счета в кратчайшее время.

Профессиональная полиуретановая

пена AGAT 68L всесезонная

Эта высококачественная профессиональ�

ная пена рекомендуется для термо� и звуко�

изоляции, монтажа окон и дверей, гермети�

зации, заполнения щелей и зазоров, соеди�

нения и фиксации в каркасном строительст�

ве. Пена обладает высокой адгезией ко всем

строительным материалам: дереву, бетону,

камню, кирпичу, мрамору, стали, алюминию

и т. д., обладает высокой устойчивостью к

плесени и влаге. «AGAT 68L» рекомендуется

использовать при температуре воздуха от

�12°С до +35°С. Поверхность пены высыхает

за 5�10 минут. Обработка возможна

через 25 минут. Монтажная

пена полностью затвер�

девает (вторичная

полимеризация)

в течение 24

часов.

Производительность 

Объем готовой пены достига�

ет 68 л (в зависимости от температуры и

влажности воздуха, возможности свободного

расширения пены, соблюдения технологии

использования). 

Монтажная пена полностью затвердевает в те�

чение 24 часов.

Термостойкость затвердевшей пены от

�75 °С до +100 °С.

Класс огнестойкости В3 (DIN 4102).

Преимущества 

1. Высокая производительность (выход пены

достигает 68 литров). 

2. Быстро расширяется. 

3. Пена очень быстро отвердевает: первич�

ную обработку можно проводить уже через

30 минут. 

4. Не деформирует конструкции. 

5. Застывшая пена обладает устойчивостью к

плесени и влаге, ее можно резать, шлифо�

вать, покрывать штукатуркой или красить. 

6. Не стекает с вертикальных поверхностей

при нанесении. 

7. Обладает высокой адгезией ко всем строи�

тельным материалам. 

8. Обладает отличными термо� и звукоизо�

ляционными характеристиками. 

Содержимое баллона 800 мл.

Отличительные особенности 

монтажной пены AGAT 68L

Всесезонность.

Это позволяет наносить ее и зимой, и ле�

том без потери качества уплотнения. Темпе�

ратура поверхностей для нанесения пены от 

�12°С до +35°С. При этом отпадает необхо�

димость покупать отдельно летнюю и зим�

нюю пену. 

Пена из баллона для пистолета имеет низ�

кое вторичное расширение, около 15% (т. е.

практически не увеличивает свой объем по�

сле нанесения), и поэтому, в отличие от дру�

гих монтажных пен, ее с уверенностью при�

меняют при установке окон, не опасаясь

появления деформации (выпирания)

оконного профиля, что снижает

количество брака. 

Широкий рабочий тем�

пературный диапазон

застывшей пены:

от �40°С до

+110°С. 

А теперь о главном.
Случай из жизни.

Давным�давно, когда все еще возили

из Польши, коллега замерил москитную

сетку так, что получилась щель, миллиметра

три. Хозяин это дело заметил.

Хозяин: Тут щель, комары лезть будут!

Коллега: Будут лезть – звоните!

Улыбнулись?  Звоните!

«АГАТ»

127591, Москва, ул. Дубнинская, 

д. 79, владение 2, корп. 4, офис 39

Тел.: (495) 484�3356, 484�4055, 

484�4110, 988�7425

E�mail: agat�okno@mail.ru

www.agat�okno.ru
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Для увеличения эффективности при производстве большого количества изделий из

полистирола (PS), полипропилена (PP), поливинилхлорида (PVC) и полиэтилена (PET)

сегодня все чаще в экструзионных линиях используются устройства с точной подачей

материала. 

Увеличение эффективности 

с помощью весовых дозаторов

Т
ак как оптимизация затрат произ�

водства возможна только при особо

точном регулировании количества

применяемых материалов, необходима

система весового дозирования отдельных

компонентов. На схеме изображено ти�

пичное оборудование для производства

пленки, которое в последнее время широ�

ко поставляется компанией SIMAR

Foerdertechnik GmbH целому ряду веду�

щих производителей упаковки и профиле�

погонажных изделий из ПВХ. Сердцем

этой установки является система дозиро�

вания и смешивания для четырех компо�

нентов GraviMIX, которая особенным об�

разом удовлетворяет требованиям контро�

лируемого возврата дробленых отходов

пластмасс.

Дозировка гранулята, дробленки, пиг�

мента и добавок производится в этой сис�

теме через заслонки, которые, пульсируя, с

высокой точностью дозируют отдельные

компоненты, причем дозаторы тяжелых

измельченных продуктов оборудованы

специальным устройством активации. Оно

даже в случае высокой пропускной способ�

ности, что особенно относится к отходам,

обеспечивает максимальную точность до�

зировки.

Сильно изменяющаяся плотность засыпки

и неравномерный поток материалов требу�

ют специального оборудования, для того

чтобы каждое изменение сразу же было опо�

знано управлением и привело к регулирова�

нию дозирования. Особое внимание уделе�

но неравномерному выходу измельчаемого

продукта. В то время как в начале работы из�

мельчаемого продукта почти нет, при его из�

меняющемся или возрастающем возврате

необходимо учесть, что пигмент и добавки

рассчитываются и дозируются на долю но�

вых продуктов. В данном случае система до�

зирования доказывает свою действенность.

Даже если в процесс внезапно из других ли�

ний вводится излишний дробленый матери�

ал, система весового дозирования сразу же

настраивается на новую ситуацию и автома�

тически согласовывает ввод дорогих доба�

вок с уменьшением их подачи.

Другой проблемой при переработке отхо�

дов является гомогенное смешивание двух

материалов различной насыпной массы и

текучести, т. е. дробленых отходов пласт�

масс и гранулята. В обычных смесителях

трудно узнать, получилась ли гомогенная

смесь или уже произошло отделение, т. е. се�

парация дробленых материалов. Оптималь�

ное смешивание без сепарации легких дроб�

леных материалов достигается при примене�

нии запатентованного компанией SIMAR

смесителя встречного направления движе�

ния смешиваемой массы.

Управление с сенсорным экраном

для анализа и наглядности

Большое значение имеет удобное для поль�

зователя управление. Пост управления этой

системы с 5,7�дюймовым сенсорным экра�

ном визуализирует режимы работы и пока�
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зывает все важные параметры процесса про�

изводства. Производится постоянное срав�

нение заданных/действительных значений с

контролем допусков и протоколированием

важных для качества параметров с указанием

даты и времени, а также определение завися�

щих от заказа параметров потребления.

Имеется около 100 запрограммированных

рецептур, допускающих быстрое переклю�

чение на следующий заказ. Кроме этого воз�

можен обширный контроль экструзии.

Здесь контролируются и регулируются про�

изводительность процесса экструзии, вес на

меру длины, толщина пленки или вес рулона

(на примере пленочной экструзии). Также

имеется автоматическое регулирование по�

дачи дробленого материала/концентрата.

Если приоритет дается возвратному дробле�

ному материалу, дозируемые количества

концентрата/добавок автоматически подст�

раиваются к обрабатываемому объему но�

вых продуктов для снижения производст�

венных затрат. Для внутрипроизводствен�

ной связи используются интерфейсы RS

323, USB и Ethernet.

Централизованная система загрузки

обеспечивает подачу даже тяжелых

дробленых материалов

Для подачи отдельных компонентов ис�

пользуются централизованная или относя�

щаяся к станку загрузочные системы, в ко�

торых сепараторы настроены на пропуск�

ную способность и параметры отдельных

компонентов. Это оправдывается надежной

подачей отходов пластмасс. Различные ма�

териалы могут выборочно отводиться из

бункеров, биг�бэгов или установок загрузки

мешков.

Ориентированная на пользователя система

рассчитана и подготовлена для всех предель�

ных условий. Бесфильтровые сепараторы с

пыленепроницаемым центральным фильт�

ром в качестве составляющей мощной ваку�

умной станции предотвращают попадание

пыли в зону работы экструзионной линии.

Управление дает сигналы о режимах работы

и недостатках в подаче материалов до появ�

ления помех/неполадок в технологическом

процессе.

Накопитель отходов для свободной

от пыли работы встроенных 

компонентов (на примере 

пленочной экструзии)

Для автоматизации и рационализации

процессов производства предусмотрен

режим работы линии, при котором отхо�

ды сразу же дробятся на машине и снова

подаются в экструдер. Обычное необхо�

димое промежуточное хранение рулонов

отходов, а также отдельное дробление и

последующий ввод требуют не только

значительного места, но и больших затрат

на перемещение. Для экономичного ре�

жима работы линии могут использоваться

накопители, с помощью которых матери�

алы дробилок надежно и без образования

пыли отсасываются и хранятся. Прямая

связь с весовым дозированием через сис�

тему загрузки делает возможной обработ�

ку дробленых отходов пластмасс с соот�

ветственным автоматическим согласова�

нием рецептур.

Положительное соотношение 

затраты/прибыль благодаря 

модульной конструкции

Из�за большого количества изготовлен�

ных установок с предъявлением аналогич�

ных требований было решено применять в

модульной конструкции этих систем стан�

дартные узлы и детали, обеспечивающие

высокую надежность производства при

положительном соотношении затра�

ты/прибыль.

ООО «Экстру�Тек»

Москва, ул. Цимлянская, д. 3, 

строение 2, офис 2

Тел: +7 (916) 641�0723

E�mail: njus@mail.ru
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Закрытопористая технология
для высококачественной отделки древесины

Наша фирма предлагает новую для производителей мебели и деревянных столярных изделий закрытопористую

технологию покрытия по дереву компании «INTELCHEM».

К
омпания «INTELCHEM» имеет заво�

ды и представительства во многих

странах Азии и Австралии. Техничес�

кими партнерами ее являются всемирно изве�

стные предприятия: Gen Gen Corp., Япония

(лидер по производству лаков и покрытий для

музыкальных инструментов), Treffert Gmbh,

Германия, Shouei Chemical Product, Япония,

химические лаборатории Великобритании и

Голландии. В 1999 году продукции компании

присвоен Международный Знак Качества

ISO 9001. На нашей производственной базе

непосредственно в малярном цехе мы можем

продемонстрировать преимущества закрыто�

пористой технологии. По мнению специали�

стов мебельной и деревообрабатывающей

промышленности новая технология позволит

сократить трудозатраты и затраты на лакокра�

сочные материалы в пять и более раз при вы�

соком качестве отделки.

Порозаполнитель (Filler)

Однокомпонентный полиуретановый поро�

заполнитель на основе льняного масла дает

прекрасный эффект по закрытию пор древе�

сины и одновременно дает возможность ок�

рашивать древесину в различные цвета и от�

тенки в один прием. Порозаполнитель имеет

ряд преимуществ: легко наносится поролоно�

вой губкой, быстро сохнет и значительно со�

кращает время на обработку изделия. При по�

мощи порозаполнителя можно сгладить ворс

древесины, устранить дисколорацию, а также

подчеркнуть структуру дерева. При поврежде�

нии окрашенной поверхности механическим

способом дефект легко устраним. Вам потре�

буется только зашкурить поврежденный учас�

ток и снова нанести порозаполнитель, после

чего протереть деталь ветошью. Непрокрас и

образование радужных колец исключены.

Штабелирование допускается сразу после на�

несения порозаполнителя. После выдержки

(30 мин.) изделие готово к лакированию.

Цвета: натуральный, махагон, клен, белый,

темный орех, тик, темный дуб.

Растворитель: уайт�спирит.

Совместим со всеми видами лаков.

Лак РС

Экономичный однокомпонентный прека�

тализированный прозрачный лак, обеспечи�

вающий прекрасное финишное покрытие

различной степени матовости. Химические

и физические свойства сопротивления пре�

восходят нитроцеллюлозные лаки. Обладает

хорошей гибкостью. Сопротивление воде и

спирту – более 3�х часов.

Теоретический расход: 1 литр на 6,1 кв.м.

Время высыхания – 30 минут.

Лак PU

Экономичный трехкомпонентный поли�

уретановый прозрачный лак, обеспечиваю�

щий прекрасное финишное покрытие.

Теоретический расход: 1 литр на 12 кв.м.

Образование пленки в течение 10 минут.

Лак AU

Однокомпонентный воздушной сушки

прозрачный отделочный лак предназначен

для защиты садовой мебели, окон, пергол,

палуб и наружных деревянных изделий. Те�

оретический расход: 1 литр на 10 кв.м. 

Высыхание: не более 6�ти часов.

Грунтующий лак (sealer)

Лак обеспечивает прекрасное бронирован�

ное заполнение и защиту поверхности перед

окончательным лакированием. Время вы�

сыхания до шлифовки: 30 минут.

Краситель (Stain)

Краситель с замедляющими растворителями,

концентрированный применяется для тониро�

вания и получения чистого прозрачного ярко�

го цвета. Добавляется в порозаполнитель и ла�

ки (НЦ, ПУ, АУ, УФ).

Растворитель для уменьшения концентра�

ции 1:20.

Теоретический расход: 1 литр на 20 кв.м.

Время высыхания – 5�10 минут.

Упаковка – 1 литр, концентрат 200%

Шпатлевка (Puty)

Шпатлевка на основе растворителя пред�

назначена для заделывания отверстий, ско�

лов в дереве, МДФ и других древесных мате�

риалах. Обладая свойствами быстрого высы�

хания и легкого шлифования, она прекрас�

но подходит для быстрого исправления де�

фектов при производстве деревянных изде�

лий. Сопрягается с любыми видами лаков.

Цвет – натуральный, при необходимости

можно смешивать с цветным порозаполни�

телем, красителем.

Высыхание зависит от толщины слоя,

обычно: не более 15 минут.

Официальным представителем «INTEL�

CHEM» в Казахстане является ТОО «Мастер

Фабриус»

ТОО «Мастер Фабриус»

050057, г. Алматы, ул. Джандосова, д. 26

+7 (727) 275�5335, 274�2109

E�mail: Gelnova@mail.kz

Кроме продажи продукции

компании «INTELCHEM», ТОО

«Мастер Фабриус» занимается

поставками красного дерева

(бруса для изготовления окон, и

щитов для производства мебе�

ли) из Малайзии, а также имеет

собственное столярное произ�

водство.

«Мастер Фабриус» производит

окна из сосны и массива красно�

го дерева, оснащенные совре�

менной поворотно�откидной

фурнитурой ROTO.
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Компания «Профи Пак» предлагает самоклеящиеся пленки из полиэтилена для

временной защиты поверхностей.

Самоклеящиеся пленки из полиэтилена

для временной защиты поверхностей

С
началом производства профилей из

ПВХ и алюминия, а также других по�

верхностей, требующих защиты,

большинство производителей обратило вни�

мание на проблему сохранения внешнего

вида своей продукции. В результате чего за�

щитные самоклеящиеся пленки получили

широкое применение. Главная цель – защи�

та продукции на всех этапах производства,

транспортировки и монтажа от механичес�

ких и погодных воздействий.

Компания «Профи Пак» занимается прода�

жей защитных пленок. В компании всегда

можно получить профессиональную кон�

сультацию по применению и использованию

различных видов пленок. А сотрудники про�

изводства изготовят четко и в срок необходи�

мый Вам заказ.

Производственные мощности компании

позволяют осуществить нарезку пленок в раз�

личном диапазоне ширины (от 10 до 1600 мм).

Ассортимент защитных пленок, продавае�

мых нашей компанией, очень широк. У нас

Вы найдете прозрачные и непрозрачные, то�

нированные пленки, пленки с эффектом за�

щиты от ультрафиолетовых излучений, поз�

воляющие сохранить цвет профиля в изна�

чальном виде, пленки с различной степенью

адгезии и толщины.

Простота в нанесении пленок делает до�

ступным их использование для широкой

массы потребителей. Все пленки легко

снимаются и после удаления не оставляют

следов на поверхности, что гарантирует за�

щищаемому материалу первозданный

внешний вид. Передовые технологии поз�

воляют нанести на пленку рекламу или ин�

формацию о Вашей компании. Это служит

улучшению внешнего вида и защитой от

подделок.

Выбрав компанию «Профи Пак», Вы

приобретете надежного партнера.

ООО «Профи Пак»

127015, Москва, ул. Вятская, д. 70

Тел.: (495) 234�2551, 

234�2571, 234�2572

E�mail: profi@profi�pack.ru

www.profi�pack.ru

ТИП

Материал
пленки

Цвет 

Тип клеевого
слоя
Толщина
Клейкость

PFB 503

полиэтилен, 

гомополимер, сырье

без добавления

восстановленных

материалов

натуральный или

цветной

прозрачный

акриловый

35 мкм

средний уровень

PFFS 565

полиэтилен, 

гомополимер, сырье

без добавления

восстановленных

материалов

натуральный

или цветной

прозрачный

каучуковый

55 мкм

высокий уровень

PFBW 506

полиэтилен, 

гомополимер, сырье

без добавления

восстановленных

материалов

черный / белый

(наружная сторона

белая)

каучуковый

65 мкм

высокий уровень

PFT 0251

полиэтилен, 

гомополимер, сырье

без добавления

восстановленных

материалов

натуральный 

или цветной 

прозрачный

акриловый

50 мкм

уровень выше

среднего

PFT 005

полиэтилен, 

гомополимер, сырье

без добавления

восстановленных

материалов

натуральный

или цветной 

прозрачный

акриловый

50 мкм

средний уровень

PFB 523

полиэтилен, 

гомополимер, сырье

без добавления

восстановленных

материалов

натуральный

или цветной про�

зрачный

акриловый

35 мкм

уровень выше

среднего

Все материалы производятся в соответствии с признанными стандартами DIN или DIN ISO, а также с внутренними 

инструкциями компании(производителя, соответствующими инструкции DIN ISO 9001

Технические характеристики защитных пленок

Временная защита поверхностей
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В
2008 году компания Omya открыла

новый завод в г. Ферби (Финляндия)

для производства HYDROCARB

95T�FO. Завод ориентирован на удовлетво�

рение потребностей производителей окон�

ного профиля России и Украины.

HYDROCARB 95T�FO создан на основе

передовых технологий компании Omya и

разработан в соответствии с высочайшими

стандартами качества.

В настоящем обзоре представлены данные,

полученные лабораторией компании Omya в

г. Офтрингене (Швейцария). Помимо оцен�

ки качества поверхности, цвета и ударной

прочности образца с надрезом профили бы�

ли подвергнуты ускоренным климатичес�

ким испытаниям в соответствии с EN 513.

1. Рецептура

Для оценки качества наполнителя был из�

готовлен опытный образец профиля прямо�

угольного сечения. За основу была взята ре�

цептура оконного профиля, широко приме�

няемая в настоящее время в Западной Евро�

пе. Для модификации удара применялась

смесь акрилового модификатора и CPE, об�

ладающая проверенной совместимостью

при производстве оконного профиля. 

Содержание диоксида титана было опти�

мизировано для использования профиля в

климатических условиях Центральной Ев�

ропы. Содержание смеси модификаторов

ударной прочности было оптимизировано с

экономической точки зрения и в соответст�

вии с последними тенденциями использова�

ния данных добавок. Содержание карбоната

кальция было преднамеренно завышено,

для того чтобы подчеркнуть возможные раз�

личия с эталоном. Марки карбоната кальция

несколько отличаются друг от друга по сво�

им физическим характеристикам (таблица

2). Небольшое различие в показателе жел�

тизны (CIE b) объясняется использованием

разного типа сырья, а именно: мрамора в

Финляндии и известняка во Франции.

2. Результаты

В процессе смешения и экструзии не было

выявлено технологических отличий между

наполнителями. Большинство технологиче�

ских показателей, таких как потребляемая

мощность, производительность, температу�

ра и давление находились на одинаковом

уровне. Свойства экструдированного про�

филя представлены ниже. 

2.1. Глянец поверхности
Показатель глянца поверхности профи�

лей находится на одинаковом уровне (ди�

аграмма 1). Глянец поверхности с

Hydrocarb 95T�FO несколько лучше, но

находится в пределах погрешности метода

измерения. 

2.2. Ударная прочность образца с надрезом
Ударная прочность образца с надрезом

проверялась в соответствии с ISO 179�1eA.

Широко известно, что даже очень малень�

кие, зрительно неразличимые агломераты

вызывают значительную потерю ударной

прочности образца с надрезом, которая

впоследствии может вызвать хрупкое разру�

шение испытуемых образцов.

Ударная прочность образцов  профилей с

надрезом, произведенных на основе

Hydrocarb 95T�FO и Hydrocarb 95T�OG,

идентична и находится в пределах одного

уровня значений (диаграмма 2).

2.3. Атмосферостойкость
Атмосферостойкость профилей опреде�

лялась в соответствии с EN 513, образцы

профиля испытывались на яркость, пока�

затель желтизны, глянец поверхности и
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HYDROCARB 95T�FO – новый наполнитель

для производства оконного профиля

На протяжении более 25 лет HYDROCARB 95T(OG является эталонным наполнителем для

производства оконных ПВХ(профилей. В настоящее время HYDROCARB 95T(OG

используется многими известными производителями оконных профилей Западной и

Восточной Европы. Помимо оконного профиля этот наполнитель рекомендуется для

производства других профильных изделий из жесткого ПВХ.

Компонент

Полимер

Модификатор удара

Модификатор удара

Стабилизатор

Пигмент

Карбонат кальция

Содержание, phr

100.0

3.2

3.2

3.9

3.5

15.0

Марка / Тип

ПВХ, К=68

СРЕ

Акриловый

CaZn

Диоксид титана

Hydrocarb 95T

Показатель

Средний размер

частиц, D50

Максимальный

размер частиц, D98

Яркость Ry C/2°

CIE L*a*b*

Стандартный

наполнитель

1.2 μm

6.0 μm

94%

95/ 0.3 / 1.2

Hydrocarb 

95T�OG

0.8 μm

5.0 μm

94%

97.5/ 0.3 / 1.8

Hydrocarb 

95T�FO

0.8 μm

4.0 μm

94%

97.5/ �0.2 / 0.5

Таблица 1

Таблица 2
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ударную прочность образца с надрезом.

Все результаты соответствуют действую�

щим европейским нормам и стандартам.

Никаких существенных отклонений от эта�

лона при использовании Hydrocarb 95T�FO

не было обнаружено. Hydrocarb 95T�OG,

являясь наиболее чистым натуральным

карбонатом кальция, известен своей от�

личной атмосферостойкостью. 

Показатели желтизны профилей во время

испытания на атмосферостойкость в тече�

ние 3000 часов представлены ниже (диа�

грамма 3).

Следует обратить особое внимание на то,

что здесь представлен показатель желтизны,

а не величина b в системе CIE Lab. Чуть бо�

лее низкие показатели желтизны смеси, из�

готовленной на основе HYDROCARB 95T�

FO, объясняются использованием разного

типа сырья (мрамора в сравнении с извест�

няком). Различия в значениях показателя

желтизны остаются почти неизменными во

время всего испытания на атмосферостой�

кость.

3. Заключение

Сравнение двух марок карбоната кальция

Hydrocarb 95T�FO и Hydrocarb 95T�OG по�

казывает, что оба наполнителя могут приме�

няться для производства ПВХ�профилей с

практически идентичными свойствами. При

этом применение Hydrocarb 95T�FO позво�

ляет повысить содержание карбоната каль�

ция в рецептуре до 10�12 phr, что дает значи�

тельный экономический эффект. И можно с

уверенностью утверждать, что в ближайшие

годы восточноевропейский рынок оконного

профиля будет обеспечен карбонатом каль�

ция высочайшего качества.

Сергей Мамбиш, 

руководитель направления 

продаж наполнителей 

для пластиков

Omya RUS

Москва, 107045, Большая Сухаревская пл., 

16/18, стр.1, оф. 39

Тел.: +7 (495) 786�6330/31/32

Факс: +7 (495) 786�6335

http://www.omya.ru
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Диаграмма 3. Атмосферостойкость ПВХ(профиля в соответствии с EN 513, процесс 1 (8 ГДж/м2)

Диаграмма 1. Зависимость поверхностного глянца от
типа наполнителя

Диаграмма 2. Зависимость ударной прочности образца с
надрезом от типа наполнителя
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Обращение к прессе Председателя правления REHAU Евразия

Рафаэля Даума на торжествах, посвященных завершению стро(

ительства завода по производству ПВХ(профиля в Гжели.

19 июня 2008 г. 

Инвестиции REHAU 
в российскую экономику

К
омпания REHAU вовремя оценила ог�

ромный потенциал российского рын�

ка и шансы, которые он открывает.

Более 13 лет REHAU успешно работает в

России, неизменно занимая лидирующие по�

зиции в основных направлениях своей дея�

тельности, к которым недавно присоедини�

лось также направление «AUTOMOTIVE/

АВТОМОБИЛЕСТРОЕНИЕ». Таким обра�

зом, сегодня REHAU представлена на рынке

России всеми тремя стратегическими на�

правлениями – СТРОИТЕЛЬСТВО, ИНДУ�

СТРИЯ и АВТОМОБИЛЕСТРОЕНИЕ. С

выходом на рынок России мы вместе с заказ�

чиками переживали как успешные, так и

трудные времена, например, в конце 90�х го�

дов. Сегодня очевидно, что последовательное

освоение рынка, а также стремление закреп�

лять отношения с партнерами помогло нам

закалиться в ситуации жесткой рыночной

конкуренции.

Своевременный выход компании на ры�

нок, строгая последовательность и непре�

рывное стремление к достижению высочай�

ших стандартов качества, готовность инвес�

тировать в экономику страны и расширение

производственных мощностей, структур

сбыта и складских помещений, мотивация и

высокий профессионализм сотрудников, а

также лидирующие позиции REHAU в обла�

сти инновационных решений – являются

неоспоримым гарантом нашего дальнейше�

го успеха в России. Сегодня российская эко�

номика в целом и компания REHAU в част�

ности переживают позитивный и динамич�

ный этап развития, отмеченный серьезными

показателями ускорения темпов роста, ко�

торые мы поддерживаем и используем. 

Одним их решающих конъюнктурных дви�

гателей по�прежнему остается строительная

отрасль. В основных направлениях строи�

тельства – энерго�, водоснабжение и ин�

фраструктура – REHAU, являясь мировым

лидером в области инженерных систем, ос�

нованных на полимерных соединениях,

предлагает новейшие инновационные реше�

ния. Начиная с энергосберегающих инже�

нерных решений, специально разработан�

ных для оконных и фасадных конструкций и

экономичных систем обогрева и охлажде�

ния поверхностей, отвода сточных вод и

электрообеспечения – до надежных систем

инженерных коммуникаций в области ин�

фраструктуры и дорожного строительства.

Наряду со СТРОИТЕЛЬСТВОМ уверенно

развивается и укрепляет свои позиции страте�

гическое направление ИНДУСТРИЯ. REHAU

является ведущим производителем полимер�

ных кромочных материалов из PVC, ABS и PP,

систем жалюзи, пристенных бортиков, мине�

ральных покрытий из искусственного камня и

инновационных террасных покрытий. При

этом REHAU занимает ведущую роль среди

поставщиков комплектующих для производ�

ства мебели в области дизайна, функциональ�

ности систем и оптимальности их обработки.

Несколько месяцев назад мы получили

первый крупный заказ по системам уплот�

нения в области АВТОМОБИЛЕСТРОЕ�

НИЯ. В настоящее время рассматриваются

и другие потенциальные возможности в

этом направлении.

Для всех трех стратегических направлений

актуален единый слоган REHAU – «Unlimited

polymer Solutions» / «Безграничные возмож�

ности из полимеров», в соответствии с кото�

рым системная и эффективная взаимосвязь

между экологией и экономией, дизайном и
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функциональностью, а также надежностью и

комфортом наших систем является неизмен�

ным требованием и одновременно генерато�

ром инновационных решений.

Помимо продуктов REHAU мы предлагаем

своим клиентам широкий спектр сервисных

услуг, поддерживающих наших партнеров уже

на стадии проектирования, планирования и

исполнения проектов. Важную роль при этом

играет REHAU АКАДЕМИЯ, которая обеспе�

чивает своевременную подготовку и обучение

как сотрудников компании, так и привлечен�

ных слушателей в пяти регионах страны.

Регион Евразия является для группы

REHAU одним из крупнейших рынков с вы�

соким показателем экономического роста.

Поэтому в развитие структур и производст�

венных мощностей именно России мы дела�

ем серьезные капиталовложения. Такой под�

ход подчеркивает приоритетность России как

важного инвестиционного объекта. Нагляд�

ным подтверждением тому служит открытие

третьей очереди завода по производству

оконного профиля в Московской области.

Общая сумма инвестиций для всех трех моду�

лей составила более 70 миллионов Евро. 

Наша задача – ежегодное производство в

России и для российского рынка более 60000

тонн высококачественного оконного профи�

ля класса «премиум». Если перевести этот

объем в метры, то получится двухкратное рас�

стояние между нашими полярными бюро в

Калининграде и Владивостоке, причем в оба

конца. Завод в Гжели, оснащенный по по�

следнему слову техники, на котором трудятся

свыше 300 сотрудников, считается вторым по

величине заводом REHAU по производству

оконного профиля. А тот факт, что качество

продукта является для нас неоспоримым при�

оритетом, подтверждает победа завода в но�

минации «Лучшее предприятие по качеству

продукта и безопасности труда», одержанная

по результатам соревнования между заводами

группы компаний REHAU в 2007 году.

Кроме завода в Гжели был также построен

крупный склад готовой продукции для отде�

лов мебельных комплектующих, внутрен�

них и наружных инженерных сетей, с кото�

рого продукция будет распределяться по

всей России, а рядом – сервисный центр ме�

бельных комплектующих, где продукция бу�

дет комиссионироваться под конкретного

заказчика и готовиться к отправке.

Еще одним наглядным примером успешно�

го позиционирования REHAU в России стал

наш переезд в новое здание, состоявшийся в

конце прошлого года. Сегодня здесь работают

более 160 человек. Сотрудники правления,

сбыта, технического центра и вспомогатель�

ные службы Москвы объединились, что поз�

волило значительно оптимизировать все вну�

тренние и внешние процессы взаимодейст�

вия как между отдельными сотрудниками, так

и целыми отделами. На сегодняшний день

REHAU является привлекательным работо�

дателем, насчитывает свыше 600 сотрудни�

ков, и каждый вносит свой вклад в обеспече�

ние неоспоримого качества REHAU.

Наши многолетние партнеры высоко ценят

качество и преимущества марки REHAU и

способствуют ее успешному распространению

на российском рынке, вплоть до конечного

потребителя. Марка REHAU – это высокая

производительность, непревзойденное качест�

во, огромный инновационный потенциал и

компетентный дизайн. В центре нашего вни�

мания всегда был и остается заказчик и рынок.

Огромный потенциал российского рынка поз�

воляет и нам, и нашим партнерам по бизнесу с

уверенностью смотреть в будущее.

Используем все шансы и возможности

вместе!

Рафаэль Даум

REHAU 

Тел.: +7 (495) 663�2110 

www.REHAU.ru

REHAU завершила строительство
завода в Гжели

19 июня 2008 года в поселке Гжель состо�

ялись торжества, посвященные заверше�

нию строительства завода по производ�

ству оконных ПВХ�профилей и логистиче�

ского комплекса международной группы

REHAU.

Строительство комплекса началось еще в

2003 году. Первая очередь завода была

запущена в 2005 г., с мощностью около 20

тыс. тонн в год. 19 июня был запущен по�

следний третий модуль завода. «Сейчас

завод выходит на мощность более 60 тыс.

тонн в год», � сообщил председатель прав�

ления REHAU Евразия Рафаэль Даум. По

его словам, общая сумма инвестиций в

строительство завода составила более 70

миллионов евро. Как сообщил директор

завода Константин Гайнуллин, количество

работников составило более 300 человек. 

Во время праздника был проведен благо�

творительный аукцион по продаже кар�

тин, посвященных компании REHAU и на�

писанных художниками�авангардистами.

Вырученная от продажи картин сумма

(250 000 рублей) была пожертвована Ре�

чицкой участковой больнице Гжели.

С завершением строительства завода

компанию поздравил глава Российско�

Германской внешнеторговой палаты

Михаэль Хармс. «Долговременные ин�

вестиции и ориентация на продолжи�

тельное сотрудничество говорят о том,

что немецкие предприниматели дове�

ряют российской экономике и готовы

планировать свою деятельность на

многие десятилетия вперед», – под�

черкнул М. Хармс.

Международная группа REHAU владеет

41 заводом в 60 странах мира. На рос�

сийском рынке компания присутствует с

1995 г. и имеет представительства во

всех федеральных округах и в большин�

стве странах СНГ.



Компания aluplast GmbH является одним из ведущих производителей профиля ПВХ в Европе. На сегодняшний

день компания имеет разветвленную сеть производств по всему миру: в Австрии, Англии, Италии, Польше,

России, Румынии и в Украине. Алупласт РУС является подразделением международного концерна в России.

Продукция компании отвечает самым разным требованиям как архитекторов, так и конечных потребителей.

П
редлагаемые системы оконных и

дверных профилей от IDEAL 2000

до IDEAL 7000 широко известны

как в Западной Европе, так и в России, име�

ют высокие качественные характеристики.

Это подтверждено сертификатами соответ�

ствия ГОСТ, сертификатом пожарной безо�

пасности, санитарно�эпидемиологическим

заключением, а также наличием знака каче�

ства RAL, который в Германии является

олицетворением высокого уровня потреби�

тельских свойств товара. Для окон из про�

филей aluplast® не страшны ни жара пус�

тынь, ни лютый холод Арктики. По резуль�

татам исследования государственного Ис�

пытательного Центра РФ долговечность

профилей aluplast® в условиях северной

строительно�климатической зоны составля�

ет 50 лет эксплуатации. На всех этапах про�

изводства, начиная от изготовления инстру�

мента до проведения испытаний, проводит�

ся строгий контроль качества.

Системы профилей IDEAL отличает высо�

кая степень совместимости, благодаря кото�

рой производители окон имеют возмож�

ность снизить складские затраты и одновре�

менно удовлетворить любые запросы заказ�

чика. Основатель концерна aluplast г�н Ман�

фред Зайтц строго следует данной филосо�

фии при производстве профильных систем.

Общим для всех систем является

тринадцатимиллиметровый европейский

фурнитурный паз для обеспе�

чения повышенной взломо�

стойкости. Штапики совмес�

тимы со всеми сериями про�

фильных систем, а многочис�

ленные дополнительные и со�

единительные профили могут

быть использованы в системах

любой монтажной ширины.

Кроме этого, семейство про�

фильных систем aluplast® гар�

монично дополняется систе�

мами для раздвижных дверей,

раздвижных окон, входных

дверей, системами серии

Historik.

Системы профилей IDEAL:

IDEAL'ны по изящному внеш�

нему виду и дизайну;

IDEAL'ны по экологичности;

IDEAL'ны по сроку эксплуата�

ции;

IDEAL'ны по степени звуко� и

теплоизоляции;

IDEAL'ны по простоте ухода;

IDEAL'ны по безопасности и

стабильности.

Из всей серии профилей

IDEAL самыми популярными

на российском рынке можно на�

звать IDEAL 2000, IDEAL 4000 и

IDEAL 6000.

IDEAL 2000

Эту систему часто называют классической

в семействе профильных систем aluplast®.

Она включает несколько различных систем�

ных вариантов, например, со смещенной

или полусмещенной поверхностью, с округ�

лыми линиями и равноповерхностными

створками. 

Идеальные технические параметры: 
3�, 4�камерные створка и рама обеспечива�

ют превосходную статику; 

ровная глянцевая поверхность облегчает

уход за окнами;

монтажная ширина 60 мм;

возможность установки стеклопакета до

35 мм, заподлицо до 51 мм;

хорошая теплоизоляция, экономия энер�

гии (коэффициент сопротивления тепло�

передаче 0,77 м2 °С/Вт);

идеальная звукоизоляция обеспечит благо�

датную тишину в доме;

возможны разные виды дренажа;

возможность последующей установки уст�

ройства для контролируемого воздухооб�

мена (REGEL�air®);

современный дизайн;

широкая цветовая гамма;

возможность замены уплотнителей.

IDEAL 4000

Превосходные технические характеристи�

ки являются гарантией оптимальной тепло�

и шумоизоляции в доме. 

Идеальные технические параметры: 
4�, 5�камерная система с повышенной теп�

ло� и звукоизоляцией (коэффициент со�

противления теплопередаче 0,83 м2 °С/Вт);

установка стеклопакета до 44 мм;

монтажная ширина 70 мм;

возможность замены уплотнителей;

возможны разные виды дренажа;

ширина камеры армирования дает воз�

можность применять усилитель с высоки�

ми статическими свойствами;

возможность последующей установки уст�

ройства для контролируемого воздухооб�

мена (REGEL�air®);

IDEAL 2000

IDEAL'ные профильные

системы aluplast®
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IDEAL'ные профильные

системы aluplast®



полусмещенная/смещенная створка улуч�

шает внешний вид окна;

широкая цветовая гамма.

IDEAL 6000

Серия профилей IDEAL 6000 разработана

на основе профильной системы со средни�

ми уплотнениями IDEAL 5000, которую она

превосходит шириной и количеством камер,

число которых выросло до шести. Благодаря

многочисленным достоинствам этих про�

филей, отвечающих самым жестким требо�

ваниям архитекторов и строителей, были

изготовлены окна и двери в элитных жилых

массивах Германии, Австрии и других стра�

нах Европы.

Идеальные технические параметры: 
6�камерная система с повышенной тепло�

и звукоизоляцией (коэффициент сопро�

тивления теплопередаче 0,91 м2 °С/Вт);

замечательная глянцевая поверхность;

монтажная ширина 80 мм;

третий внутренний уплотнитель для повы�

шенной тепло� и звукоизоляции;

современный Round�line®�дизайн, округ�

ленные углы с внутренней и внешней сто�

роны;

оптимальная защита от взлома;

возможность установки стеклопакета до

44 мм;

комбинированная полость фальца позво�

ляет полностью отвести конденсат и га�

рантирует надежность монтажа;

коэкструдированные уплотнители цвета

«папирус».

Важным фактором успеха следует назвать

проводимую компанией политику макси�

мального удовлетворения потребностей

предприятий�переработчиков профиля.

Каждое из таких предприятий рассматрива�

ется как равноправный партнер. Еще при

планировании производства aluplast может

оказать полную поддержку в приобретении и

расстановке оборудования, в решении техни�

ческих и организационных вопросов, связан�

ных с запуском технологической линии.

Компетентные специалисты aluplast® прово�

дят техническое обучение и консультации по

всем возникающим техническим вопросам

для персонала предприятий�переработчиков.

В сервисное обслуживание входит установ�

ка программного обеспечения для расчета

стоимости изделий, складского учета, отсле�

живания расхода материалов, составления

технологических карт. Компания проводит

совместные с партнерами маркетинговые

акции, обеспечивает рекламной и сувенир�

ной продукцией. Предоставляется техничес�

кая информация на русском языке по вопро�

сам изготовления и монтажа. В необходимых

случаях осуществляется помощь в расчетах

сложных конструкций, например, фасадов,

торговых павильонов, зимних садов.

Для того, чтобы быстро обеспечивать по�

купателей в России достаточным количест�

вом профиля, на предприятии в Подмоско�

вье постоянно наращиваются производст�

венные мощности. Компания aluplast® под�

тверждает действиями свое стремление к ус�

тановлению долгосрочных партнерских от�

ношений с российскими партнерами.

ООО «Алупласт РУС»

Россия, 140150, Московская обл., 

п. Быково, ул. Аэропортовская, д. 14

Тел.: (495) 974�5976 

Факс: (495) 974�5977

E�mail: sales@aluplast.ru

www.aluplast.ru

Aluplust Gmbh Kunststoffprofile

Auf der Breit 2 D�76227 Karlsruhe

Tel.: +49 (0) 721 47 171� 0

Fax: +49 (0) 721 47 171�999

E�mail: info@aluplast.de

www.aluplast.de

IDEAL 6000IDEAL 4000
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Ряд существенных приемуществ серии Smartwin:

Дизайн системы дает возможность варьировать глубину профиля от 70

мм до 80�90�100 мм.

Профиль имеет 5 воздушных камер, что удовлетворяет техническим тре�

бованиям даже самых серьезных строительных проектов.

Крепление импоста осуществляется непосредственно к алюминиевому

усилителю, саморезы входят в специальные углубления, имеющиеся в ар�

мировке, это способствует снижению стоимости производства конструк�

ций и исключает необходимость дополнительных закупок и складирова�

ния соединителей импоста, а это, заметьте, серьезная экономия средств.

Решение проблем с армировкой – производителю не нужно иметь до�

полнительного складирования, расходов на заказ и доставку армирующего

профиля, а самое важное – теперь клиент ясно видит, что покупает не ко�

та в мешке. Ведь частенько производители окон сталкивались с такой ба�

нальной, но в то же время серьезной проблемой – забывали вложить арми�

ровку в профиль, но использование системы Smartwin решает эту пробле�

му автоматически.

Благодаря серому ТПВ�уплотнителю создается надежная защита стыков

от дождя и ветра.

Повышенная тепло� и шумоизоляция благодаря 5�камерному строению

профиля.

Современный дизайн и изящный внешний вид.

Слегка скошенный и закругленный фальц в раме, импосте и створке

способствует отличному отводу водного конденсата и облегчает уход за ок�

ном.

Возможность использования стекла или стеклопакета толщиной от 4 до

30 мм.

Сопротивление сварных угловых соединений 800 кг.

Профильные системы WINGLASS представлены на рынке ПВХ�профи�

лей уже 16 лет и сегодня экспортируются в 15 стран мира. Их отличает на�

дежность, качество, высокие показатели лабораторных испытаний, отдель�

ная формула ПВХ для жарких и холодных стран, современный дизайн. Все

это позволяет окнам из профилей WINGLASS обеспечивать надежную за�

щиту от холода, пыли и шума.

Smartwin – умные

профильные системы 21 века
Стремительное развитие технологий в производстве окон и профильных систем, новаторские идеи и

конструктивные решения на сегодняшний день затронули и производителей профиля. Накопленный

многолетний опыт помог специалистам компании «Альфапен» создать серию Smartwin, которая

позволяет решать многие проблемы производителям окон. Новаторская идея инженеров(

специалистов компании «Альфапен» была закреплена патентом на данную профильную систему.
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Семейство профилей  WINGLASS

включает в себя следующие 

основные серии: 

ARMADA;

PRO 7000;

раздвижная профильная система Oasis.

Система профилей ARMADA

Строительная глубина 60 мм, дизайн про�

филя с закругленными углами улучшает эс�

тетичный вид и отлично вписывается в ин�

терьер.

Использование единого металлического

профиля уменьшает энергетические и фи�

нансовые затраты, снижая себестоимость

конечного продукта.

Использование единого уплотнителя, на�

дежная непроницаемость стыков.

Конструкция штапика обеспечивает бес�

ступенчатое сопряжение с другими профи�

лями.

Штапик с коэкструдированным уплотни�

телем, не уменьшающимся в размерах со

временем (не «ссыхается» и не трескается),

позволяет существенно сэкономить на вре�

мени обработки.

Отличная тепло� и шумоизоляция благо�

даря трем воздушным камерам профиля.

Шуруп крепления навеса закрепляет также ар�

мирующий профиль в раме и створке, это позво�

ляет сделать конструкцию окна более надежной.

Отвод конденсата осуществляется благо�

даря специальному дренажу закругленной

формы.

Возможна установка от одинарного стек�

ла в 4 мм до стеклопакета толщиной 30 мм.

Сопротивление сварных угловых соеди�

нений 700 кг.

Система профилей PRO 7000

Строительная глубина 70 мм, дизайн про�

филя позволяет использовать данную систе�

му в регионах с суровым климатом и боль�

шими перепадами температур.

Одноногтевой схватывающий штапик с

коэкструдированным уплотнителем.

5 воздушных камер создают отличную

теплоизоляцию.

Шуруп навеса крепится к раме или створ�

ке, одновременно закрепляя армирующий

профиль и создавая надежную оконную

конструкцию.

Использование от одинарного стекла 4 мм

до стеклопакета толщиной 38 мм.

Современный овальный дизайн профиля.

Скошенно�закругленный фальц прекрас�

но отводит конденсат и значительно облег�

чает уход за окном.

Сопротивление сварных угловых соеди�

нений 700 кг.

Компания «Альфапен» обьявляет конкурс
на эксклюзивное дистрибьюторство про�
фильных систем WINGLASS и SMARTWIN
в России.

ALFAPEN PLASTIK

Ankara Yolu Uzeri 22 km. KAYSERI / TURKEY

Тел.: +90 (352) 697�4118

Факс: +90 (352) 697�4122

www.alfapen.com.tr

Система профилей

ARMADA

Система профилей

PRO 7000



Цветной профиль GEALAN acrylcolor:
эстетика, качество, надежность

Более 25 лет GEALAN успешно при�

меняет технологию коэкструзии

1980 год. На вопрос «какую технологию соби�

рается применить GEALAN для изготовления

своего цветного оконного профиля?» ответ на�

шелся очень быстро. Скоро нам стало очевид�

но, что далеко не каждая технология изготовле�

ния цветного профиля обеспечивает необходи�

мые параметры, в частности устойчивость про�

филя к климатическим воздействиям и солнеч�

ному излучению, ведь при отсутствии этих

свойств окно быстро превращается из ориги�

нального яркого элемента в безобразное рас�

плывшееся пятно. Критический анализ суще�

ствующих технологий показал, что лишь одна

из них удовлетворяет этим требованиям. Дан�

ная технология основана на комбинации двух

материалов – основы для нанесения цветного

слоя и самого цветного покрытия. При этом

цветное покрытие должно не только отвечать

всем требованиям, предъявляемым к цвету, но

и исключить возможность неравномерного

теплового расширения основы и поверхност�

ного цветового покрытия. Необходимо было

подобрать два разных полимерных материала и

скомбинировать их друг с другом таким обра�

зом, чтобы избежать указанных проблем. В ка�

честве наиболее подходящего материала был

выбран ПММА (полиметилметакрилат), тор�

говое название – плексиглас. Это наиболее ус�

тойчивый к погодным воздействиям материал,

не требующий применения особых мер по его

защите от старения стабилизаторами или по�

глотителями ультрафиолетового излучения.
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В настоящее время мы переживаем бум в области инди(

видуального строительства. Многие частные и государ(

ственные застройщики стремятся создать дом в уникаль(

ном, неповторимом стиле. Использование цветных окон

для оформления фасадов, несомненно, позволит им до(

биться желаемого результата. Открывающаяся здесь

перспектива для конструкторов и застройщиков весьма

заманчива. Использование цветных оконных профилей в

жилых и административно(общественных зданиях при(

внесет в их облик оригинальность. Мы знаем, что от ди(

зайна, размеров, формы и цвета конструктивных элемен(

тов окна зависит внешний вид всего здания.



Стойкость цвета и надежность, 

испытанные миллионы раз

В быту мы ежедневно убеждаемся в стойкости

плексигласа к атмосферным воздействиям,

возьмем, например, автомобильные фары. Од�

нако изготовление оконных профилей из чис�

того плексигласа было бы слишком дорогим.

Кроме того, свойства самого ПВХ как материа�

ла наилучшим образом обеспечивают несущую

функцию профиля. Плексиглас ответственен

только за устойчивость к атмосферным воздей�

ствиям и передает нужный оттенок цвета.

На примере автомобильных фар можно

убедиться в том, что материал устойчив:

к жаре и холоду;

воздействиям окружающей среды, вы�

хлопным газам;

к дорожным реагентам и осколкам камней;

даже через много лет не теряет цвет;

не требует особого ухода.

Коэкструзия как процесс

При изготовлении профиля методом коэкс�

трузии ПВХ и акрил контактируют друг с дру�

гом посредством двух параллельно включен�

ных экструдеров. Вращающиеся друг против

друга цилиндрические шнеки транспортиру�

ют исходный порошкообразный материал че�

рез камеры. Далее материал пластифицирует�

ся посредством направленной подачи тепла.

Потом два расплавленных потока соединяют�

ся друг с другом в единое целое. На заключи�

тельной стадии профиль acrylcolor проходит

калибровочную линию, где ему придаются

окончательные размеры и форма. 

Процесс коэкструзии двух различных матери�

алов технологически очень сложный, но при

этом получается изделие высочайшего качества.

Коэкструзионная фильера

Для использования преимуществ плекси�

гласа достаточно методом коэкструзии го�

могенно соединить слой ПММА толщиной

всего 0,5 мм в единое целое с белой основой

ПВХ. Ударопрочный ПВХ выполняет функ�

цию материала основы, а слой плексигласа

обеспечивает цветность профиля. Оба эти

материала прекрасно сочетаются друг с дру�

гом, подобно стали и бетону.

Твердость

Твердость акрилового покрытия значитель�

но выше, чем у жесткого ПВХ. Именно по�

этому профиль устойчив к царапинам, его по�

верхность не изменяется при его переработке

и в процессе многолетней эксплуатации.

Светопроницаемость и прохождение

тепла у профилей с акриловым 

покрытием

Современная архитектурная мода предпо�

лагает светопрозрачные конструкции боль�

шого размера, следовательно, светопрони�

цаемость в помещениях увеличивается.

Очень серьезный недостаток цветных

профилей по сравнению с белыми – это

высокая степень их нагрева и возможность

возникновения при этом деформационных

искажений конструкции. Однако ПММА

обладает высокой светопроницаемостью.

Даже черный или коричневый плексиглас

ведет себя в инфракрасных лучах (тепловое

излучение) практически так же, как про�

зрачный плексиглас. Большая часть тепло�

вого излучения проникает сквозь слой

плексигласа и отражается от белой основы

профиля. Это одна из причин, почему

GEALAN использует в процессе коэкстру�

зии только белую основу. Все другие цвета

обладают меньшей отражающей способно�

стью. Таким образом, нагрев профиля зна�

чительно уменьшается, и он меньше под�

вержен деформации. Для сравнения: ис�

следования показали, что ламинирован�

ные пленкой профили могут нагреваться

под воздействием интенсивного солнечно�

го излучения и подвергаться деформации.

Сегодня GEALAN расширил архитектур�

ные возможности применения профиля

acrylcolor, включив в стандартную линейку

оттенков цвет «серебристый металлик».

Применение этого профиля для остекления

боковых сторон крупных объектов прекрас�

но сочетается с большими фасадными кон�

струкциями, выполненными из алюминия.

Так достигается единство цветового реше�

ния и визуального облика здания, и при

этом экономятся средства, а главное – со�

храняются высокие теплотехнические ха�

рактеристики.

Стандартные цвета acrylcolor

GEALAN производит цветной профиль

одиннадцати стандартных оттенков, кото�

рые всегда есть на складе. Еще около 100

цветовых оттенков профиля можно изго�

товить на заказ под конкретный проект.

Награды acrylcolor

Более 25 лет GEALAN улучшает и оптими�

зирует технологию коэкструзии своих цвет�

ных оконных профилей. Высокий стандарт

качества acrylcolor подтвержден знаком ка�

чества RAL и знаком качества Южно�Не�

мецкого института полимеров (SKZ).

Московское Представительство

GEALAN Fenster�Systeme GmbH

129343, Москва, ул. Уржумская, д. 4, стр. 2

Тел.: (495) 775�2238

Факс: (495) 775�2239

E�mail: info@gealan.ru

www.gealan.ru

ООО «ИВАПЕР»

196084, Санкт�Петербург, ул. Парковая, д. 4 Б

Тел.: (812) 336�4747

ЗАО «ГЕАЛАН СИБИРЬ»

630129, г. Новосибирск, 

ул. Богдана Хмельницкого, д. 129 

Тел.: (383) 275�9523
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Р
ассмотрим это на примере самой

главной составляющей части окна –

профильной ПВХ�системы. Проду�

манность технического решения оконной

системы определяет эффективность тепло�

вой защиты и пригодность изделий из нее

для самых экстремальных погодных усло�

вий. В решениях профильной системы «Di�

fence» это находит свое подтверждение. «Di�

fence» означает двойная, усиленная защита.

Окно, изготовленное из профиля «Di�fence»,

обладает повышенными защитными свойст�

вами от холода, ветра, уличного шума, выпа�

дения конденсата и утечек тепла. Чем же, ка�

кими факторами обеспечиваются такие

свойства? В системе «Di�fence» таких факто�

ров множество. Хочется рассказать об одном

из главных – о среднем контуре уплотнения.

Нередко слышишь вопрос: «А так ли уж он

нужен, этот средний контур? Сплошные

хлопоты при изготовлении, а практической

пользы маловато».

При взаимодействии профилей образуется

так называемая зона взаимодействия, или

фальцевая зона. И при наличии двух контуров

уплотнения, сколько бы вы ни увеличивали

количество воздушных камер профилей, как

бы ни делали профиль сложнее и дороже,

фальцевая зона с двумя контурами будет сво�

дить на нет эффект многокамерности. Она бу�

дет уменьшать тепло� и звукоизолирующие

Мы всегда спешим. Нам надо все успеть сделать, везде побывать и все увидеть. И средством общения с окружающим

миром для нас является также и окно. Стоит нам попасть в новое место, мы первым делом подходим к окну. Это часть

ограждающей и защищающей нас строительной конструкции, но только с уникальными свойствами, дающая возможность

наблюдать за миром и одновременно оберегающая нас, создающая уют и комфорт. И как всякая важная часть нашей

жизни, окно также стремится к совершенству. Процессу этому, как известно, предела нет. 

Откройте «Di�fence»!

Зона
взаимодействия

профилей
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свойства готовых изделий, увеличивать веро�

ятность местного захолаживания и выпаде�

ния конденсата на внутренней поверхности

профиля. Зона эта будет всегда расположена

по периметру каждой створки, ухудшая теп�

лотехнические показатели окна. Приведен�

ный коэффициент сопротивления теплопере�

даче может уменьшаться до 10%, что доказы�

вается существующей методикой расчета теп�

лотехнических параметров. Особенно страда�

ют звукоизолирующие свойства изделий. 

В системе «Di�fence» для максимального

использования теплоизолирующих свойств

воздуха выбрано четырехкамерное строение

профилей. Система имеет высокий показа�

тель по теплоизоляции, которого с избытком

хватает для перекрытия всех строительных

нормативов и требований по энергосбереже�

нию. И все потому, что идеология четырех�

камерного строения профилей благодаря на�

личию среднего контура уплотнения сохра�

няется и в зонах взаимодействия профилей.

Среднее уплотнение делит фальцевое про�

странство на две камеры. Первая камера

служит для сбора и отвода конденсата, а

также проникающей через первый контур

уплотнения влаги. Вторая камера – для ра�

боты фурнитуры. Представьте, как ком�

фортно чувствует себя дорогостоящая и

сложная фурнитура, находясь в отдельной

камере, да еще под защитой от влаги и пыли

средним контуром. Естественно, она требу�

ет меньше ухода и служит дольше.

Теперь о самом среднем контуре уп�

лотнения.

Грамотно решена конструкция самого сред�

него контура. Ее можно назвать классической.

Посадочная ножка обеспечивает легкость

монтажа в паз профиля как механическим

способом, так и вручную. Развитая боковая

поверхность уплотнения сразу реагирует на

повышение давления наружного воздуха.

При сильных порывах ветра, проникающего

через неплотности наружного контура,

или при отжатии створки напором

ветра средний контур сраба�

тывает как клапан. Он прижимается к створ�

ке и уплотняет створочный проем. Имею�

щийся у среднего контура дополнительный

пружинящий загиб гарантирует постоянный

прижим уплотнения к створке, допуская по�

грешности изготовления. Материал, из ко�

торого изготовлен средний контур – синте�

тический каучук ЭПДМ, отличающийся

долговечностью и стойкостью к изменению

климатических условий. Длительное время

не проявляет признаков старения, сохраня�

ет способность к эксплуатации и отличается

очень низким показателем остаточной де�

формации. Благодаря этим свойствам ак�

тивно используется в автомобильной про�

мышленности. Налицо идеальная комбина�

ция формы уплотнителя и свойств самого

материала.

Подводим итоги.

Многокамерность зоны притвора – ис�

тинная гарантия повышенных тепло� и

звукоизоляционных свойств окна.

Грамотный конструктив сред�

него контура, эластичность

и долговечность мате�

риала.

Технологичность применения, т. е. лег�

кость и простота установки и демонтажа

среднего контура.

Возможность установки среднего контура

в окно после его изготовления и монтажа.

Отсутствие дополнительных профилей и

доработок основных профилей.

Какие преимущества можно получить

еще, используя профильную систему «Di�

fence» со средним контуром уплотнений,

читайте в следующем номере.

Максименко В. И.

Ведущий конструктор

ООО «Софтпласт»
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В настоящее время в Рязанской области ведутся работы по строительству нового завода ООО

«ПЛАФЕН». Предприятие производительностью 130 тыс. тонн в год будет выпускать ПВХ(системы

L(, E( и S(Line. В данном производстве будут применены все новейшие разработки в области

экструдирования профилей, установлено самое современное оборудование ведущих

производителей Европы. На сегодняшний день на месте главного корпуса предприятия уже

заложен фундамент, возводится каркас здания и устанавливается ограждение конструкции.

Будущее производство обеспечено энергоресурсами мощностью 10 МВт, подготовлена система

очистки воды, завершены работы по проектированию систем дозирования и смешивания

компонентов сырья фирмами Henschel (Германия) и Reimelt (Германия). Ведутся переговоры на

поставку экструдеров и фильер. Установлены линии проката армирующего профиля.

Запуск первой очереди завода, которая будет производить около 150(200 тонн готовой продукции

в сутки на производственных мощностях 16000 кв. метров, назначен на первое полугодие 2009

года. Окончание строительства запланировано в первом полугодии 2010 года. В итоге

осуществления данного проекта будет установлено 46 новейших экструдеров суммарной

производительностью 350(400 тонн в сутки и открыто около 150 вакансий.

Профильные системы PLAFEN

C
егодня компания ПЛАФЕН предлагает более 30 видов

ПВХ�профилей для оконных и дверных блоков. Модель�

ный ряд профилей включает в себя три системы L�, E� и S�

Line, а также широкий ассортимент вспомогательных профилей.

Накопленный многолетний опыт по изготовлению стеклопаке�

тов, сборке и монтажу пластиковых окон позволил компании

«ПЛАФЕН» совместно со специалистами австрийской компании

«Greiner» разработать уникальные системы профилей, предназ�

наченные для российских климатических условий. Каждая систе�

ма индивидуальна и у каждой свое предназначение.

Профильная система S�LINE

S�line (Superior) – это самая совершенная на сегодняшний день

система, экструдируемая на новейшей производственной линии

компании «ПЛАФЕН». Изначально перед конструкторами была

поставлена задача разработать профильную систему элитного

класса, которая по своим показателям, включая эстетические,

стала бы безусловным лидером. Теперь можно с уверенностью

сказать, что это удалось. Испытания профилей и опыт продаж по�

казывают, что они могут успешно использоваться по всей терри�

тории России – от Крайнего Севера до самой южной точки.

Рама представляет собой пятикамерный профиль шириной 75 мм,

створка шириной 86 мм выполнена в одноплоскостном дизайне с

рамой. Система имеет возможность установки внутреннего конту�

ра уплотнения и благодаря своим характеристикам рекомендована

к применению в самых суровых климатических зонах с низкими

температурами и высокими ветровыми нагрузками. В процессе

разработки системы были найдены настолько удачные техничес�

кие и технологические решения, что на отдельные элементы и со�

единения оконного блока системы компания «ПЛАФЕН» получи�

ла три патента Российской Федерации, один из которых является

гарантом уникальности всей профильной системы S�line.

По результатам 2004 г. редакцией журнала «Окна и Двери», с

учетом мнений специалистов отрасли и читателей, пятикамерная

профильная система PLAFEN S�line признана победителем в но�

минации «Лучшая инженерная разработка».

Особенная конфигурация ножки штапика значительно упроща�

ет его установку и снятие, вместе с тем обеспечивая надежный

монтаж стеклопакета. Коэкструдированное уплотнение на штапи�

ке значительно ускоряет сборку оконного блока. Третий контур

уплотнения с дополнительной внутренней камерой смещает изо�

терму таким образом, что теплопотери через металл существенно

снижаются. Повышенная глубина заделки стеклопакета (29 мм)

позволяет устанавливать стеклопакет с углублением в профиль на

23 мм в противовес традиционным 14 мм, что снижает вероятность

образования наледи на кромке внутреннего стекла и штапика.

Профили системы S�line имеют самое высокое приведенное со�

противление теплопередаче 0,87 м2°С/Вт, а с оцинкованным сталь�

ным усилительным вкладышем толщиной 1,5 мм – 0,84 м2°С/Вт.

Минимальные теплопотери достигаются за счет использования

третьего контура уплотнения. Следует отметить, что таких показа�

телей нет ни у одной из действующих в России систем.
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Профили для оконных и дверных блоков системы S�line по уров�

ню теплозащиты (согласно ГОСТ 30673�99) относятся к 1 классу

изделий. Конструкция профилей S�line рассчитана на примене�

ние стеклопакета максимальной ширины 40 мм. В регионах с су�

ровыми климатическими условиями технические специалисты

компании «ПЛАФЕН» рекомендуют использовать двухкамерные

стеклопакеты с низкоэмиссионными стеклами и заполненные

инертным газом. Универсальный армирующий профиль, усили�

вающий раму и створку, позволяет оптимизировать ассортимент

и объем складских запасов, а также упростить производственный

процесс переработчика.

Уникально решение третьего контура уплотнения, которое вы�

полнено в виде специального съемного профиля с дополнитель�

ной внутренней камерой. Такая конструктивная особенность си�

стемы S�line значительно расширяет технические возможности

переработчика и позволяет изготавливать конструкции как с

двухконтурным, так и с трехконтурным уплотнением, не затрачи�

вая на это дополнительных средств и усилий. Осевой размер фур�

нитурного паза составляет 13 мм, что повышает защиту свето�

прозрачных конструкций от взлома и позволяет использовать

стандартную противовзломную фурнитуру. Для удобного и быст�

рого крепления стеклопакетов разработаны специальные клино�

вые уголки, дающие возможность регулировать заглубление стек�

лопакета в широких диапазонах. Разработанная с участием веду�

щих европейских специалистов профильная система S�line пол�

ностью меняет представление о российских профилях и превос�

ходит по своим механическим и теплофизическим характеристи�

кам многие зарубежные аналоги. Система S�line является на сего�

дняшний день одним из наиболее удачных конструкторско�тех�

нологических решений в области профильных систем из ПВХ,

опыт применения которой в российских условиях подтверждает,

что эта система имеет отличные перспективы на рынке, посколь�

ку ее использование открывает для переработчиков неограничен�

ные возможности.

Профильная система E�LINE

Система Е�line (Elegance), как и S�Line, разработана совместно

специалистами компаний «ПЛАФЕН» и «Greiner». Система пол�

ностью оправдывает ожидания заказчиков, стремящихся видеть в

своем доме самые передовые технологии. Компания «ПЛАФЕН»

позиционирует Е�line как «интерьерную» систему, мягкие эле�

гантные формы которой превосходно сочетаются с любым стилем

отделки.

По техническим характеристикам система опережает многие

аналогичные системы, присутствующие на российском рынке.

Основной целью при ее разработке являлись достижение высо�

ких прочностных и теплофизических характеристик и вместе с

тем относительно невысокой стоимости. Сложность задачи за�

ключалась в том, что при установке армирующего профиля не�

большого сечения требуемый запас прочности обеспечить до�

статочно трудно, увеличение же площади сечения может приве�

сти к снижению теплофизических показателей системы. Разра�

ботчиками системы E�line предложено оптимальное решение в

виде четырехкамерной системы с возможностью установки уси�

ленного армирующего профиля (при конструктивной толщине

60 мм). При этом основные профили системы, обладающие че�

тырьмя камерами, значительно превосходят стандартные требо�

вания по теплоизоляции. Приведенное сопротивление теплопе�

редаче главных профилей системы Е�line с оцинкованным

стальным усилительным вкладышем толщиной 1,5 мм составля�

ет 0,71 м2°С/Вт, а без усилительного вкладыша 0,78 м2°С/Вт.

Профили для оконных и дверных блоков системы Е�line по уров�

ню теплозащиты (согласно ГОСТ 30673�99) относятся ко 2 клас�

су изделий.

Конструкция профиля рассчитана на установку стекла, однока�

мерных стеклопакетов шириной 24 мм и двухкамерных стеклопа�

кетов максимальной шириной 32 мм. Осевой размер фурнитурно�

го паза составляет 13 мм, как и во всех профильных системах

«PLAFEN». Усилительные вкладыши в коробке и створке иден�

тичны. Такое инженерное решение упрощает производственный

процесс и сокращает складскую номенклатуру переработчика. В

системе Е�line используется универсальный крепеж импоста в ра�

му и створку, благодаря которому становится возможным выпол�

нение крестовых соединений. Форма крепления штапика в систе�

ме Е�line такая же, как и в системе S�line. Для удобного и быстро�

го крепления стеклопакетов разработаны клиновые подкладки,

состоящие из трех элементов (уголок и клинья) и позволяющие

производить установку стеклопакетов без дополнительных на�

борных деталей.

Системы S�line и Е�line являются взаимодополняющими и бла�

годаря применению универсальных вспомогательных профилей

могут быть использованы в одной конструкции.

Профильная система L�LINE

L�line (Light) предназначена для массового потребителя и пози�

ционируется как система «эконом�класса».

В ее основу положена отлично зарекомендовавшая себя четы�

рехкамерная серия Е�line. Сохранившие внешние контуры и гео�

метрию этой системы рама и створка L�line спроектированы в

трехкамерном варианте. Для армирования рамы и створки ис�

пользуется единый усилительный вкладыш, унифицированный с

системой Е�line. Кроме этого возможность использования уси�

ленного армирования позволяет создавать окна больших разме�

ров, обеспечивая при этом высокое сопротивление ветровой на�

грузке. Приведенное сопротивление теплопередаче главных про�

филей системы L�line с оцинкованным стальным усилительным

вкладышем толщиной 1,5 мм составляет 0,64 м2°С/Вт, а без уси�

лительного вкладыша 0,73 м2°С/Вт. 
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Системы L�line и Е�line полностью совместимы по основным и

вспомогательным профилям, что упрощает и ускоряет производ�

ственный процесс. Энергоэффективность с максимальной эко�

номичностью – основа, заложенная при проектировании этой

системы.

Все системы ПВХ�профилей «PLAFEN» были разработаны про�

фессионалами, имеющими огромный опыт работы на производ�

стве пластиковых окон, что не могло не отразиться на конструк�

торско�технических свойствах профильных систем. Этот богатый

опыт позволил создать уникальные профили, в которых отсутст�

вуют фактически все недостатки, создающие трудности при про�

изводстве светопрозрачных конструкций.

Долговечность и морозоустойчивость

По заключению ИЛ «Стройполимертест» и НИИ Строительной

физики (протокол сертификационных испытаний №1349 от

27.12.2004 года) системы профилей PLAFEN

соответствуют требованиям ГОСТ 30673�99 по всем физико�

механическим показателям, а также по показателю «прочность

при ударе при отрицательной температуре �20°С»;

долговечность профиля в соответствии с режимом IVM по

ГОСТу 30973�2002 составляет 40 условных лет эксплуатации.

Центральный офис:

140090, МО, г. Дзержинский, ул. Садовая, д. 7.

Тел.: (495) 995�0972

Факс: (495) 995�0973

Е�mail: factory@plafen.com 

www.plafen.com

Изделие

Блок оконный из ПВХ Plafen L�Line 1000х1000 мм,

фурнитура VORNE, поворотно�откидное

открывание. Двухкамерный стеклопакет

4М1�10Ar�4M1�10Ar�И4 (32 мм), заполненный

аргоном, с низкоэмиссионным покрытием.

Блок оконный из ПВХ Plafen L�Line 1000х1000 мм,

фурнитура VORNE, поворотно�откидное

открывание. Двухкамерный стеклопакет

4М1�10�4M1�10�4М1 (24 мм).

Блок оконный из ПВХ Plafen E�Line 1000х600 мм,

фурнитура AUBI�300, поворотно�откидное

открывание. Однокамерный стеклопакет

4М1�16Ar�И4 (24 мм), заполненный аргоном, с

низкоэмиссионным покрытием.

Блок оконный из ПВХ Plafen E�Line 1000х600 мм,

фурнитура AUBI�300, поворотно�откидное

открывание. Двухкамерный стеклопакет

4М1�10�4M1�10�4М1 (32 мм).

Блок оконный из ПВХ Plafen S�Line с третьим

контуром уплотнения 1000х600 мм, фурнитура

AUBI�300, поворотно�откидное открывание.

Двухкамерный стеклопакет 4М1�10Аr�4M1�

14Ar�И4 (36 мм), заполненный аргоном, с

низкоэмиссионным покрытием.

Приведенное сопротивление

теплопередаче по ГОСТ

23166�99

КЛАСС Б2 

(0,65�0,69) м2°С/Вт 

КЛАСС Г1 

(0,50�0,54) м2°С/Вт 

КЛАСС Б2 

(0,65�0,69) м2°С/Вт 

КЛАСС В2 

(0,55�0,59) м2°С/Вт  

КЛАСС A2 

(0,75�0,79) м2°С/Вт 

Воздухопроницаемость

при Δp=100 Па

по ГОСТ 23166�99

КЛАСС 

A 

КЛАСС 

A 

КЛАСС 

Б 

КЛАСС 

Б 

КЛАСС 

A 

Звукоизоляция 

по ГОСТ 23166�99

КЛАСС В 

(31�33 дБА)

КЛАСС В 

(31�33 дБА) 

КЛАСС Г 

(28�30 дБА)

КЛАСС В 

(31�33 дБА)

КЛАСС В 

(31�33 дБА)

Теплофизические и акустические характеристики, сводная таблица
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LB. Profile
Поставляется только из Германии

Представительство завода

LB. Profile GmbH в России

CONTOUR

Тел./факс: (4722) 58�54�58     E�mail: lbsystem@csn.ru

www.LB�Profile.ru www.LB�Profile.de

ЗАКРУГЛЕННАЯ ФОРМА,

5�КАМЕРНЫЙ ПРОФИЛЬ

+
ХОРОШИЕ ТЕПЛО�

И ГИДРОИЗОЛЯЦИОННЫЕ

СВОЙСТВА

=
LB PROFILE CONTOUR

ЗАО «ЛБ�Систем»
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Для чего существует технический сервис поставщика профильной системы? Раньше ответом на этот вопрос стало бы

перечисление элементарных услуг: предоставление технологической оснастки, запуск производства и наладка

оборудования на параметры своих профильных систем. Однако сейчас, когда между производителями окон идет

конкурентная борьба за каждого покупателя, качество оконных конструкций перестало быть единственным условием

успеха переработчиков. Решающим становится максимально эффективное использование ресурсов компании –

оборудования, производственных площадей и персонала.

Есть и вторая сторона проблемы. К сожалению, как и на рынке туристических услуг, на оконном рынке в разгар сезона все

стабильные производства начинают терять часть клиентов за счет конкуренции со стороны недобросовестных

производителей, агрессивно предлагающих малообеспеченным и неосведомленным потребителям некачественные окна

по демпинговым ценам. Такие производители, как правило, вообще не нуждаются в постоянном персонале, не несут

эксплуатационных расходов, часто не используют автоматического оборудования и, в силу этого, с ними особенно

непросто конкурировать небольшим и средним переработчикам.

Технический сервис WINTECH: 
преимущества работы с нами можно измерить в деньгах

И
так, мы беремся решить две актуаль�

ные задачи, стоящие перед нашими

партнерами: максимально эффек�

тивное использование ресурсов и снижение

издержек. Что для этого предлагает техниче�

ская служба WINTECH? Нами разработан

комплексный подход для решения двух вы�

шеуказанных задач. Он основан на последо�

вательном анализе существующих проблем

и потенциала производства, поиске путей

оптимизации и адаптации возможных реше�

ний к условиям данного конкретного произ�

водства. С учетом его величины, основной

направленности (объектный рынок или ча�

стный заказчик, или смешанная сфера),

климатических условий данного региона,

конкурентной среды и задач, стоящих перед

руководством компании. Согласитесь, ко�

му�то необходимо удержаться на рынке в

трудной ситуации, кому�то достаточно лишь

сохранить свой объем выпуска продукции, а

кто�то намерен достичь за год удвоенного

или утроенного объема выпуска.

Все специалисты WINTECH участвуют в

мониторинге фирмы�переработчика и со�

ставляют общую оценку потенциала фирмы

по всем параметрам. Исходя из соотнесения

задач, озвученных руководством компании и

анализа ситуации, сделанного представителя�

ми WINTECH, производится планирование

работы по данной фирме. Представители тех�

нического департамента посещают производ�

ство переработчика, определяют основные

проблемы, оценивают потенциальные воз�

можности фирмы с учетом имеющегося обо�

рудования и производственного помещения.

Затем с учетом потенциальных возможностей

фирмы�переработчика предлагается проект

программы оптимизации и одновременно по�

вышения качества выпускаемой продукции.

В тексте указываются основные недостатки

выпускаемой продукции и производственных

операций цеха на момент заключения догово�

ра. Кроме того, с учетом проработки опти�

мальности выполнения каждой операции оп�

ределяется количество процентов, на которые

можно увеличить производительность. Есте�

ственно, фиксируется производительность,

которую переработчик имеет до начала техни�

ческой программы. В соответствии с проек�

том готовится план расстановки оборудова�

ния, направление технологических потоков,

представляются чертежи необходимого до�

полнительного оборудования (тележки, рабо�

чие столы и т. д.). На каждом производствен�

ном участке специалистов научат оптималь�

ным приемам работы в соответствии с новой

технологической программой. Дальше прохо�

дит тестирование технического персонала,

создается технологический регламент, прово�

дится запуск производства по новой техноло�

гической программе и фиксируется реальная

производительность, достигнутая по резуль�

татам проведения программы. С этого момен�

та, в течение 2�х месяцев отслеживается объ�

ем производства и, в случае возникновения

проблем, находятся и устраняются все недо�

статки, препятствующие достижению запла�

нированных задач. После чего программа

считается завершенной.

Результатом является повышение эффек�

тивности производств наших партнеров на

20�60%. При этом особо необходимо под�

черкнуть, что закупок основного оборудова�

ния (станков и т. д.) не требуется. Это нема�

ловажное замечание, помните, мы упомина�

ли в начале статьи, что необходимо снизить

издержки нашего партнера�переработчика и

добиться повышения производительности?

При всей кажущейся невозможности сов�

местить эти 2 принципа можно за счет ис�

пользования ресурсов WINTECH, т. е. пере�

кладывания на ее плечи части своих про�

блем с персоналом. Наша техническая служ�

ба не является автономной структурой, в ее

рамках существует Академия, отвечающая

за обучение сотрудников переработчика.

Итак, мы упомянули о мерах, направлен�

ных техническими специалистами WIN�

TECH на оптимизацию таких ресурсов пере�

работчика, как площади и оборудование. Ос�

талось затронуть только повышение эффек�

тивности работы персонала. WINTECH, по�
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нимая, как дорого рабочее время сотрудни�

ков фирм�партнеров, и в то же время как не�

обходимо провести обучение максимально

большего количества людей, проводит вы�

ездные семинары. И это не случайно. Приез�

жая на семинары в Москву, сотрудник пере�

работчика обычно тратит (с учетом дороги)

от 2�х до 5�ти рабочих дней. Конечно, в этом

случае говорить об обучении всего персонала

нельзя. Оптимальным решением вопроса яв�

ляется проведение семинаров в тех городах

(причем не только столицах регионов), где

находятся переработчики. Это дает возмож�

ность нашим партнерам в сжатые сроки обу�

чить весь персонал по различным направле�

ниям. Только с начала работы Академии

WINTECH (с апреля 2008 года) мы провели

по несколько семинаров в Воронеже, Туле,

Брянске, Белгороде, Уфе, Чебоксарах.

Другим важным фактором является дли�

тельность обучения. Информации, которую

можно передать переработчикам, много. Но

необходимо учитывать и длительность каж�

дого семинара. Проведение 2�, 5�дневных

семинаров, получившее широкое распрост�

ранение, дает возможность сообщить всю

необходимую информацию по одному каж�

дому направлению оконного бизнеса. Но

это с точки зрения удобства для переработ�

чиков и возможности обучить весь их персо�

нал по тем же причинам, что мы указывали

выше, также неудобно. Поэтому все семина�

ры являются многоуровневыми (2�3 уров�

ня). Длительность каждого этапа обучения

составляет 1 день, что наиболее оптимально

для участников семинара. Сроки проведе�

ния семинаров всегда согласовываются с пе�

реработчиками.

Немаловажным аспектом обучения являет�

ся контроль знаний, полученных участника�

ми семинара. Здесь мы придерживаемся точ�

ки зрения, что обязательно необходимо про�

ведение тестирования. Причем сертификат о

прохождении обучения мы выдаем только по

результатам этого тестирования. Такой под�

ход позволяет оценить как качество получен�

ных знаний, так и эффективность преподава�

ния, сразу же разъяснить плохо понятый ма�

териал, а также внести коррективы в процесс

обучения. Кроме того, система тестирования

дисциплинирует слушателей и повышает эф�

фективность обучения, что не только оправ�

дывает временные затраты, но и, если речь

идет об обучении продавцов, довольно быст�

ро приносит измеряемый в количественных

показателях рост продаж на частном рынке.

Ведь чем шире профессиональный кругозор

продавца, тем более грамотно он в состоянии

ответить на вопросы покупателей, среди ко�

торых немало технически подкованных спе�

циалистов. Не будем забывать и о повыше�

нии уровня знаний покупателя за счет мас�

штабных рекламных кампаний в прессе, про�

изводимых маркетинговыми службами про�

изводителей профильных систем. Для част�

ного клиента вполне знакомыми понятиями

являются технические характеристики и

свойства профилей, такие как количество ка�

мер, монтажная глубина, коэффициент со�

противления теплопередаче. И здесь много�

кратно возрастает роль продавца, чья компе�

тентность в вопросах производства, монтажа

и эксплуатации светопрозрачных конструк�

ций должна превосходить уровень заказчика.

Поэтому в нынешних рыночных условиях

руководство оконной компании само опре�

деляет, сколько сотрудников, независимо от

их статуса, должны пройти обучение по од�

ному или нескольким направлениям соглас�

но задачам компании. Для широкого круга

сотрудников востребованы такие програм�

мы, как «Аргументация продаж светопроз�

рачных конструкций», «Производство»,

«Монтаж», «Проектирование».

В каждом направлении есть основная сет�

ка семинаров и специальная. Специальный

семинар – это узкоспециализированное

обучение с учетом, например, климатичес�

ких особенностей региона или конкурент�

ной среды. На основных семинарах рассма�

триваются общие вопросы по соответствую�

щим разделам. 

Есть и другие не менее важные направле�

ния сервиса для переработчиков. Для ком�

паний, ориентированных на частного кли�

ента, приоритетным направлением техниче�

ского сервиса WINTECH является работа по

повышению качества выпускаемых конст�

рукций. Это менее масштабный проект, чем

оптимизация производства, так как не тре�

буется перестановка оборудования. Основ�

ным итогом таких мероприятий является

именно повышение качества выпускаемых

изделий. Для фирм, рассчитывающих на

рост заказов на объектном рынке, внедряет�

ся программа «Тендер», призванная помочь

нашим партнерам именно при подготовке и

проведении тендеров. Более подробно мы

расскажем об этих направлениях сервиса в

следующих публикациях.

Центральный офис 

121357, Москва, ул. Верейская, д. 29, корп. 134 Б

БЦ «Верейская Плаза 2»

Тел: +7 (495) 644�3245

Факс: +7 (495) 644�3246

E�mail: info@wintech.ru

Завод 

142277, Московская обл., Серпуховский р�н, 

дер. Родионовка, стр. 1

Тел.: +7 (4967) 37�93�07

Факс: +7 (4967) 37�90�15

E�mail: info@wintech.ru

Северо�Западный регион

195197, г. Санкт�Петербург, 

Полюстровский проспект, д. 59

Тел.: +7 (812) 334�4693

Факс : +7 (812) 334�4692

E�mail: julia.dorovskikh@wintech.ru

Игорь Коваленко, практическая
часть обучения Академии Wintech

Ведущие сотрудники Технической
Службы и Академии Wintech



LG Chem. С нами светло и тепло

Сегодня практически невозможно представить современный дом или квартиру без пластиковых
окон, ведь оконные конструкции из ПВХ(профиля появились более 50 лет назад. В условиях острой
конкуренции производителей ПВХ(профилей потребители требуют надежные гарантии защиты
жилья от холода, пыли и шума. Надежность и качество окон во многом зависит от свойств и
качественных характеристик ПВХ(профиля.
ПВХ (поливинилхлорид) синтезирован из нефтепродуктов и весьма долговечен, как и многие другие
полимеры. Для данного материала такие факторы, как солнечные лучи, влага, природные
микроорганизмы, насекомые не являются разрушающими. В ПВХ добавляют специальные добавки(
модификаторы для оконных профилей, которые делают его нехрупким и в то же время достаточно
жестким материалом. Таким образом, по характеристикам он прочнее и долговечнее дерева.
Диапазон температур, который выдерживают современные качественные пластиковые окна – это
морозы до (50°С и жара до +60°С.
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LG
Chem – подразделение между�

народной корпорации LG, ши�

роко известной в России. Ком�

пания активно развивает свою деятельность

на российском рынке и предлагает новейшие

технологии и передовые решения. Специали�

сты LG Chem внимательно прислушиваются

к пожеланиям потребителей, и вся продукция

разрабатывается с учетом результатов регу�

лярных опросов и мнений клиентов. Компа�

ния нацелена на постоянное повышение ка�

чества продукции. Значительные средства

вкладываются в различные исследования и

совершенствование дизайна. Благодаря этому

компания LG Chem занимает третье место на

международном рынке по объему продаж.

Специфической функцией окна, в отли�

чие от других ограждающих элементов

строительных конструкций, является

пропускание света. Ни для кого не

секрет, что правильное освеще�

ние в помещении способно

создать атмосферу комфор�

та и уюта, но именно че�

рез окна, занимающие,

как правило, не са�

мую большую

часть огражда�

ющих конст�

рукций, уходит до 50% всего тепла, которое

теряет здание. Именно поэтому одним из ос�

новных требований, предъявляемых к окнам,

является их способность удерживать тепло

внутри помещения. Эту способность характе�

ризует в соответствии с

ГОСТ РФ приве�

денное сопро�

т и в л е н и е

теплопе�

редаче. 

Данный параметр для окон, изготовлен�

ных из профиля LG 4�камерной системы

L600, имеющей системную глубину 60 мм,

составляет не менее 0,74 м2°С/Вт, что су�

щественно превышает показатели всех

аналогичных систем у других производи�

телей профиля. Этот показатель соответ�

ствует параметрам 5�камерных систем с

глубиной 70 мм. А если говорить об

оконных конструкциях, изготовленных

из 5�камерной 70 мм системы L700, то они

имеют значение приведенного сопро�

тивления теплопередаче равное

0,91 м2°С/Вт и вообще не име�

ют аналогов среди подоб�

ных изделий у конку�

рентов.



Из профилей этих систем можно произво�

дить самые различные конструкции прямо�

угольной, косоугольной, трапециевидной,

круглой, овальной и неправильной формы,

например, окна, двери и межкомнатные пере�

городки. Изделия из профиля LG могут быть

изготовлены с глухим остеклением, с пово�

ротными и поворотно�откидными створками

и их расположением в любой зоне окна.

Уникальные свойства профиля связаны,

прежде всего, с рецептурой его изготовления.

В этой сфере компания LG Chem имеет воз�

можности несопоставимо большие, чем воз�

можности компаний�конкурентов. При про�

изводстве профилей LG используется сырье

собственного производства, а также подбира�

ются марки ПВХ наиболее оптимальные для

профильных систем, с учетом требований тех

регионов, где затем будут работать окна.

LG Chem находится в постоянном поиске

новых решений, направленных на улучшение

свойств и характеристик своих профильных

систем. Предельное внимание к каждому кон�

кретному параметру качества или техничес�

кой особенности профиля ведет к разработке

более совершенного продукта. Компания

стремится создать максимально возможный

комфорт для своих потребителей и это являет�

ся основой стратегии развития LG Chem.

Московский офис LG Chem: 

Россия, 123610, Москва, Краснопресненская наб., 12 

Совинцентр (ЦМТ), офисное здание, офис 508

Тел.: (495) 258�2335 � 9 (доб. 306)

Факс: (495) 258�2340

E�mail: moscow@lgchem.com

www.lgokno.ru
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«ФАВОРИТ» и «БАУТЕК» –
подарок для оконщиков

Производство окон и балконных дверей на базе ПВХ(профиля – дело непростое. Здесь требуются инженерные познания

в области оконных технологий, точный расчет и безупречное соответствие конечного продукта всем обязательным

нормам. Специалисты годами нарабатывают опыт, а компании(производители ПВХ(систем на своих базах организуют

обучение: курсы повышения квалификации, тренинги. И все это ради того, чтобы потенциальный потребитель был уверен:

окна и балконные двери, выбранные им для своего дома, – самые лучшие, самые надежные.

Политика близости к потребителю проводится международным концерном DECEUNINCK Group со дня его основания. Но

думают здесь и о тех, кто производит светопрозрачные конструкции. Это проявляется, в частности, в желании облегчить

оконщикам жизнь и сэкономить их средства и время. Каким путем это можно сделать, мы поговорили со специалистами

ООО «Декенинк Рус».
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П
роцесс производства окон и балкон�

ных дверей подразумевает наличие

определенных запасов исходного

сырья. В данном случае необходимых разно�

видностей ПВХ�профиля. Профиль закупа�

ют у DECEUNINCK и складируют на своих

площадях, аренда которых требует средств. В

той или иной системе используются «свои»

компоненты. Это как запчасти для авто оп�

ределенной марки: двери «БМВ» не поста�

вишь на «Мерседес» и наоборот. Необходи�

мость держать под рукой все нужные детали

вынуждает производителей окон занимать

внушительное пространство складских пло�

щадей, платя арендодателям за каждый дра�

гоценный метр. Попытка сэкономить на ме�

траже приводит обычно к нарушению усло�

вий хранения профилей и, как следствие, к

их механическому повреждению.

Что же придумали в DECEUNINCK?

Не секрет, что лидерами продаж послед�

ние несколько лет являются системы окон

и балконных дверей «ФАВОРИТ» и «БАУ�

ТЕК».

«ФАВОРИТ» – «теплая» и красивая пяти�

камерная система с шириной базового

профиля 71 мм с множеством инженерных

«секретов», которые сообщают ей и стой�

кость к любым капризам климата любого

региона России, и высокую устойчивость к

взлому, и долговечность (40 лет в условиях

холодов).

«БАУТЕК» – надежная система для про�

ектного остекления. Широкий профиль

(71 мм) этой трехкамерной системы обес�

печивает ей гораздо более высокие показа�

тели по тепло� и шумоизоляции нежели у

стандартных «трешек» шириной 60 мм.

Обе системы предназначены для интен�

сивной «нагрузочной» эксплуатации в оте�

чественных условиях. Профили «ФАВО�

РИТ» и «БАУТЕК» имеют морозостойкое

исполнение, высота защемления стеклопа�

кета в них составляет 20 мм, «краевой эф�

фект» благодаря точному расчету техничес�

ких параметров конструкции и безупреч�

ному исполнению практически отсутству�

ет. Есть и возможность встраивания в обе

системы клапанов приточной вентиляции

«Регель Эйр». Исходный цвет профилей

белый, но адаптировать «ФАВОРИТ» и

«БАУТЕК» к любому интерьеру и экстерь�

еру здания поможет одно� или двусторон�

нее ламинирование высокопрочной цвет�

ной пленкой (цвета палитры RAL). Она не

только прекрасно декорирует «рабочие»

поверхности системы, но и обеспечивает

дополнительную защиту профилю и окну

или балконной двери. Пленка не отслаива�

ется, не коробится и не выгорает, не изме�

няет своих свойств в холод и жару, устойчи�

ва к химическому («кислотные» дожди, вы�

бросы промышленных предприятий, авто�

мобильные выхлопы, бытовая химия и т. д.)

и механическому (исцарапывание, удары)

воздействию.

Предлагаемые системы отливов и откосов

помогают придать оконным и дверным ни�

шам завершенный вид.

Выгода в приобретении именно систем

«ФАВОРИТ» и «БАУТЕК» для изготовите�

лей окон и балконных дверей заключается

в том, что многие системные детали, на�

пример, доборные профили, штапики,

фальшимпосты в них являются взаимоза�

меняемыми. Окна обеих систем собирают�

ся при помощи одних и тех же инструмен�

тов. Все это позволяет существенно умень�

шить затраты на изготовление, хранение

профилей, заказ и транспортировку недо�

стающих комплектующих, а также сэконо�

мить время на ожидании поставок нужных

компонентов. При этом у изготовителей

появляется возможность производить и

продавать не одну, а две надежные, качест�

венные, доступные, а потому чрезвычайно

востребованные на российском рынке сис�

темы от ведущего мирового производителя

DECEUNINCK!

Узнать больше о деятельности, продук�

ции и новых предложениях концерна

DECEUNINCK Group можно обратив�

шись в центральный офис ООО «Декенинк

Рус» или зайдя на сайт компании.

ООО «Декенинк Рус»

117647, Москва, ул. Профсоюзная, д. 125

Тел.: (495) 642�8795, факс: (495) 642�8796

E�mail: info@deceuninck.ru

www.deceuninck.ru



Ах, «ZENDOW»!
Весна ассоциируется у нас с пробуждением. С весной приходят в наши дома солнечный свет, буйство природных красок

и яркая палитра звуков: пение птиц, журчание ручьев, шелест листвы. Увы, все эти чудеса не отменяют загазованности

воздуха в больших городах, шума автострад и воплей сигнализации под окнами. Наслаждаться весной можно,

максимально защитив свой дом от негативного влияния извне. Для этого нужно лишь правильно выбрать и установить в

нем хорошие окна. В последние 10 лет фаворитами рынка стали ПВХ(конструкции: они практичны, удобны в обращении,

непритязательны в уходе, хорошо сопротивляются внешней агрессии. У них почти нет недостатков, но вот по внешнему

виду все они примерно одинаковы: привычные и безликие белые «коробки». Скучно.

К
рупнейший производитель оконных и

дверных систем остекления Между�

народный концерн Deceuninck Group,

продукция которого любима архитекторами,

дизайнерами и рядовыми покупателями во

всем мире и в России в частности, уделяет

огромное внимание не только техническим

характеристикам каждой из своих систем, но

и внешнему виду.

Поэтому окна и балконные двери «от ДЕ�

КЕНИНК» всегда узнаваемы. Несколько лет

назад руководство концерна пошло еще

дальше. Перед дизайнерами и инженерами

DECEUNINCK была поставлена задача: со�

здать систему остекления, «внешность» ко�

торой удовлетворяла бы запросы людей с

развитым чувством прекрасного. Это должна

была быть система не просто красивая абст�

рактно, но изящная, безупречная в исполне�

нии и способная гармонировать с самым

изысканным интерьером, в каком бы стиле

он ни был выдержан. Гармония и стала ос�

новной идеей для дизайнерского отдела.

Точнее, гармония как один из основных

принципов древнейшей восточной филосо�

фии дзен (zen). И новая система получила

название zendow.

Баланс красоты и надежности соблюден в

zendow идеально. На сегодняшний день эта

система является одной из лучших в мире по

своим техническим и эксплуатационным ха�

рактеристикам. Zendow выпускается в двух

вариантах: трех� и пятикамерном, что позво�

ляет говорить о возможности эксплуатации

системы в любых климатических условиях.

Базовый профиль шириной 70 мм с возмож�

ностью размещения стеклопакета шириной

до 41 мм прекрасно «встает» как в обычные,

так и в глубокие оконные ниши, обеспечивая

наилучшие тепло� и шумоизоляцию. Кроме

того, два варианта системы помогают созда�

вать оптимальный микроклимат в помеще�

ниях с разным целевым назначением, на�

пример, в кухне и гостиной можно устано�

вить трехкамерную zendow, а в помещениях,

нуждающихся в максимальном энергосбере�

жении (детской, спальне или ванной), – пя�

тикамерную. Внешних отличий при этом не

будет заметно, ведь дизайн обоих вариантов

системы одинаков.

Zendow отлично противостоит холоду, вет�

рам и сырости. Морозостойкое исполнение

профиля предотвращает его деформацию в

период сильных холодов и гарантирует дол�

говечность эксплуатации (40 условных лет).

Эффективное армирование замкнутого кон�

тура в профилях рамы и импоста придает

конструкции жесткость, достаточную для ус�

пешного сопротивления шквалистому ветру.

Большую продолжительность «жизни» zen�

dow обеспечивают оригинальные конструк�

торские решения, такие как разграничение

влажной зоны дренажа и сухой зоны крепле�

ния фурнитуры, эффективное сложносос�

тавное уплотнение с камерно�лепестковой

конфигурацией рабочей части из мягкого

уплотнителя и жесткая основа из жесткого

уплотнителя, а также прекрасные характери�

стики компаунда, изготовленного по рецеп�

туре DECEUNINCK. Финишная отделка

(стартовых профилей, откосов, нащельни�

ков, отделочных профилей) единого дизайна

и цветового оттенка дает возможность при�

дать оконному или дверному проему завер�

шенный вид.

Дизайн zendow не просто узнаваем, он при�

тягивает взгляд плавностью, текучестью ли�

ний профиля. Скругленные углы, абсолют�

ная симметрия, увеличенная за счет видимой

части ПВХ площадь остекления – обладате�

лю zendow гарантирован абсолютный визу�

альный комфорт. Впрочем, тактильные ощу�

щения также очень приятны: поверхность

профиля zendow не просто гладкая, она шел�

ковистая. Применение декоративных шта�

пиков или фальшимпостов, позволяющее

адаптировать новые окна к интерьерам лю�

бого стиля, и окрашивание профиля в любой

цвет палитры RAL (базовый оттенок RAL

9016) позволяет говорить о богатых возмож�

ностях по�настоящему высококлассной сис�

темы остекления.

Надежность, удобство в эксплуатации и

долговечность – качества, которые отличают

все системы и продукты Deceuninck Group,

но zendow не просто система – это произве�

дение искусства. Ее высокая стоимость пол�

ностью оправдывает себя. Выбирая окна и

балконные двери zendow для своего дома, вы

приобретаете продукцию класса премиум,

качество которой подтверждено сертифика�

том ISO 9001.

ООО «Декенинк Рус»

117647, Москва, ул. Профсоюзная, д. 125

Тел.: (495) 642�8795, факс: (495) 642�8796

E�mail: info@deceuninck.ru

www.deceuninck.ru
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TWINSON. Инновационный

материал без недостатков древесины
Натурализм нынче в моде. Это подтвердят и дизайнеры, и строители, и владельцы квартир, загородных особняков,

ресторанов и домов отдыха. А какой же натурализм без дерева?

Д
ревесина в наших широтах материал

доступный: Россию не зря называют

страной лесов. Бревна и доски, брус

и фанера – всего этого в избытке на строи�

тельных рынках. Используется дерево в

строительстве и в отделке. И вот тут�то и

подстерегают неискушенного обывателя

неприятные неожиданности. Древесина –

материал органический, сложный по соста�

ву (целлюлоза, лигнин, жидкость, смолы),

пористый, т. е. склонный к набиранию вла�

ги, боящийся (в незащищенном виде) и ог�

ня, и воды, и солнца, и грибка с гнилью, и

жучков�древоточцев, и воздействия возду�

ха. А защита дерева сводится к пропитыва�

нию его поверхности разнообразными со�

ставами: гидрофобизаторами от влаги, ан�

типиренами от возгорания, фунгицидами

от микроорганизмов, биозащитными сред�

ствами от насекомых. И обработка эта

должна производиться регулярно. Но даже

после нее дерево может «показать харак�

тер»: растрескаться, посереть или покоро�

биться. Неприятно, правда? Что же делать,

если стиль и целевое назначение строения

требуют отделки его деревянными панеля�

ми; если сооружение каменного причала

просто немыслимо без оскорбления эстети�

ческих потребностей владельца; если бе�

седки, дорожки и мостики в саду просто

обязаны быть деревянными, а не какими�

то иными?

Выход есть. И он был найден в Европе, где

так неравнодушны ко всему натуральному

и трепетно относятся к сохранению при�

родных ресурсов. Честь создания нового от�

делочного мате�

риала принадле�

жит специалис�

там международ�

ного концерна

DECEUNINCK

Group. Концерн

уже несколько

десятков лет за�

нимается разра�

боткой, проекти�

рованием, изго�

товлением и про�

дажами ПВХ�

профилей самого

различного на�

значения. Ос�

новное направ�

ление деятельно�

сти концерна –

производство систем светопрозрачных кон�

струкций (окна, балконные двери, остекле�

ние лоджий, веранд, зимних садов), но пре�

успели производители и в изготовлении от�

делки: отливы и откосы, стеновые панели

для внешней и внутренней облицовки стен,

потолки, раздвижные двери и т. д. Послед�

ней новинкой, уже успевшей полюбиться

всем, кто с ней познакомился, и получив�

шей в этом году Золотую медаль на строи�

тельной выставке в Новосибирске, стал уни�

кальный отделочный материал TWINSON

(«ТВИНСОН»). В чем же его уникальность?

В том, что по составу TWINSON является

композитным материалом: он наполовину

состоит из древесной муки мягких пород

деревьев (широко распространенных и лег�

ко восполняемых), а другая половина – это

поливинилхлорид. В таком симбиозе кро�

ется масса достоинств. Оба материала рав�

ноценны (отсюда и название, twins по�анг�

лийски – близнецы) и получают возмож�

ность проявить все свои лучшие качества:

древесина – красоту и приятность на

ощупь, а ПВХ – прочность.

В итоге TWINSON приобретает следую�

щие качества:

натуральный внешний вид;

влагостойкость;

твердость и способность выдерживать

большие нагрузки;

абсолютную устойчивость к растрескива�

нию;

стойкость к воздействию насекомых;

сохранение цвета на протяжении всего

срока «жизни»;

индифферентность к воздействию воздуха

(поверхность древесины обычно окисля�

ется, меняя оттенок с золотистого на се�

рый) и ультрафиолета;

низкие эксплуатационные расходы и эле�

ментарный уход;

невозможность появления осколков и воз�

никновения коробления;

безвредность для окружающей среды;

нескользящую поверхность даже в дожд�

ливую погоду.

А особенности конструкции самой «дос�

ки» обеспечивают TWINSON простоту

монтажа и идеальное сочетание с системой

защелкивания. Спектр использования отде�

лочных панелей TWINSON чрезвычайно

широк. Этот замечательный материал мо�

жет быть применен для вертикальных и го�

ризонтальных, внешних и внутренних по�

верхностей. Здесь и обшивка стен дома и

террас, беседок и часовен, отделка дорожек,

колодцев, мостиков, причалов и берегов ис�

кусственных водоемов, так украшающих

ландшафт.

Столь удачно имитировать древесину

TWINSON помогает и расцветка, над кото�

рой с любовью потрудились дизайнеры

DECEUNINCK Group. Было решено вы�

держать цветовую гамму нового материала

исключительно в натуральных тонах. Так

появились «орехово�коричневый» и «мин�

дально�бежевый», «лакрично�черный» и

«оливково�зеленый» – всего 8 прекрасных

оттенков.

TWINSON открывает перед архитектора�

ми и дизайнерами огромные возможности.

Теперь создать деревянную поверхность,

обладающую множеством положительных

качеств и практически не имеющую недо�

статков, стало реальным даже в местах, под�

вергающихся регулярному воздействию раз�

рушающих древесину природных факторов.

А владельцы домов, безусловно, обрадуются

появлению «в природе» такого красивого,

удобного и функционального материала,

который способен прослужить нескольким

поколениям семьи, не требуя никакой до�

полнительной обработки и практически не

нуждаясь в уходе.

ООО «Декенинк Рус»

117647, Москва, ул. Профсоюзная, д. 125

Тел.: (495) 642�8795, факс: (495) 642�8796

E�mail: info@deceuninck.ru

www.deceuninck.ru
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В сентябре 2007 года состоялась сделка купли(продажи бизнеса по производству и продаже ПВХ(профиля, вот уже 10 лет выпус(

каемого под маркой WELTPLAST. С приобретением бизнеса в собственность новых владельцев перешла сама торговая марка

WELTPLAST в латинской транскрипции, торговая марка «Народные окна» в русской транскрипции, активы в виде парка оборудова(

ния, состоящего из экструзионных линий, систем смешивания, вспомогательного оборудования, обеспечивающего инфраструкту(

ру предприятия (погрузочно(разгрузочная техника, автотранспорт), а также 8 региональных складов в крупных городах по всей тер(

ритории России. В рамках сделки состоялся и перевод на новых владельцев порядка 250 действующих клиентских договоров. Та(

ким образом, с сентября прошлого года новый владелец – ООО «Компания ВЕЛЬТПЛАСТ» – принял на себя все обязательства пре(

дыдущего владельца по обеспечению клиентов продукцией предприятия. В настоящий момент ООО «Компания ВЕЛЬТПЛАСТ»

арендует производственные, офисные и складские помещения на территории по адресу: г. Москва, ул. 2(я Фрезерная, д. 3 А.

Новые владельцы. Современные подходы к ведению бизнеса

С
тоит отдать должное данной марке, яв�

ляющейся пионером российской экс�

трузии ПВХ�профилей и сумевшей

сделать головокружительный старт в начале

2000�х годов, когда доля профиля WELT�

PLAST на рынке составляла более 15%. К со�

жалению, несколько последних лет были для

предприятия периодом стагнации, что и отра�

зилось в значительном снижении доли на рын�

ке. На сегодняшний день  «Компания ВЕЛЬТ�

ПЛАСТ» занимается активным развитием тор�

говой марки WELTPLAST, увеличением кли�

ентской базы, а также дальнейшим развитием

и расширением своей продуктовой линейки. 

Приятно отметить, что, являясь родоначаль�

ником промышленной экструзии ПВХ�про�

филей в России, марка WELTPLAST не несет

за собой никакого негативного «хвоста». Мож�

но с уверенностью сказать, что в оконном биз�

несе нет профессионалов, которые не знали бы

этой марки, а большая часть людей, занятых в

отрасли, не просто знают о нас, но и сотрудни�

чали с нами в той или иной форме на различ�

ных этапах своей деятельности. Многие из них

за годы работы в оконной индустрии подня�

лись по карьерной лестнице и занимают руко�

водящие должности в оконных компаниях. И

это, несомненно, поможет нам в налаживании

деловых отношений с этими компаниями.

Продуктовый ряд WELTPLAST. 

Серии 500 и 500 М

Заслуженную популярность и успешное

развитие профиль WELTPLAST получил в

свое время благодаря тому, что был изна�

чально спроектирован и производился с

тремя контурами уплотнения. На сего�

дняшний день таковым остается профиль

500�й серии. Мнение переработчиков о

данной серии неоднозначно. Разумеется,

наличие дополнительного контура не�

сколько усложняет процесс и увеличивает

время изготовления единицы готовой про�

дукции, и некоторые производители окон,

борясь за упрощение технологического

процесса и сокращение производственного

цикла, предпочитают не связываться с

трехконтурными системами. Однако имеет

место и прямо противоположная ситуация.

Многие наши клиенты видят в третьем

контуре четко выраженное убедительное

маркетинговое преимущество, позволяю�

щее выделить данный профиль из длинной

череды однообразных и порой безликих

ПВХ�систем, а себя позиционировать как

компанию, наиболее ориентированную на

повышенные запросы физических лиц.

Большинство переработчиков 500�й серии,

доминирующей на данный момент в произ�

водстве «Компании ВЕЛЬТПЛАСТ», как

раз и работают на частного заказчика, имея

широкие разветвленные розничные сети

продаж окон. Среди них компания «Окна

для всех», работающая в Московском реги�

оне, компания «Старт» – один из лидеров

Южного региона, компания «Альянс», за�

нимающая очень хорошую позицию в

Дальневосточном регионе, компания

«НЭРТИС» из Красноярского края. Все

они на протяжении многих лет работают с

торговой маркой WELTPLAST. 

Для приверженцев 500�й серии у нас есть

приятная новость. Для тех же, кто только

раздумывает, это будет дополнительным

аргументом при выборе. Сейчас происхо�

дит полная модернизация данной серии

профилей и в ближайшее время выйдет ее

модифицированная версия. Она останется,

как и была, трехконтурной, но при этом в

ней добавится четвертая камера и исчезнут

имеющиеся на сегодняшний день рудимен�

ты. Система станет полностью унифициро�

ванной по армированию: рама, створка и

импост будут иметь идентичные камеры

для усилительного профиля. Унифициро�

ванной станет группа штапиков и, что не�

маловажно, профиль будет выпускаться

протянутым по внешнему контуру уплотне�

ния. Все это сделает 500�ю серию более тех�

нологичной в переработке. При этом, не�

смотря на приобретение системой новых

маркетинговых преимуществ, «Компания

ВЕЛЬТПЛАСТ» не планирует существен�

ного изменения ее цены.

Серия 900

Учитывая изменение конъюнктуры рынка,

под торговой маркой WELTPLAST была в

свое время запущена 900�я серия профилей.

Это четырехкамерная система с двумя конту�

рами уплотнения, имеющая унифицирован�

ное армирование и унифицированную сис�

Серия 500 Серия 500 М Серия 900
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тему штапиков. Данная система была разра�

ботана для сегмента крупномасштабных тен�

дерных заказов и позволяет нашим перера�

ботчикам быть уверенными и успешно бо�

роться за объекты в соответствующей цено�

вой категории. Сейчас эта серия активно

продвигается, мы привлекаем крупные ком�

пании, занимающиеся тендерным строи�

тельством и ценящие технологичность сис�

темы, быстроту изготовления светопрозрач�

ных конструкций и приемлемую цену.

Расширение продуктового ряда. 

Серия 1000

Идя в ногу со временем, «Компания

ВЕЛЬТПЛАСТ» разработала новую пяти�

камерную систему с монтажной глубиной

70 мм, унифицированную по металлу и груп�

пе штапиков. При ее конструировании были

учтены требования рынка, опыт эксплуата�

ции уже существующих собственных систем,

а также опыт многих компаний, производя�

щих ПВХ�профили. Новая система ориенти�

рована как на частного притязательного за�

казчика, так и на застройщика, занимающе�

гося остеклением в условиях жестких требо�

ваний к монтажной глубине и теплофизичес�

ким характеристикам профильных систем. В

настоящее время подписан долгосрочный

договор с фирмой Gruber на поставку филь�

ерного парка для ее изготовления. С января

2009 года начнется серийное производство, и

переработчики   смогут через сеть наших

складов получить пробные партии профиля

для проведения тестовой сборки окна у себя

на предприятиях и принять решение о даль�

нейшем сотрудничестве. По стоимости новая

система будет находиться в том же ценовом

сегменте, что и 500�я серия профилей. 

Новое оборудование

В настоящее время в связи с ростом сбыта

идет переоснащение парка оборудования. В

конце июня на предприятие пришли и мон�

тируются 2 новые линии от компании Krauss

Maffei. Это 800�килограммовые экструдеры

повышенной мощности, позволяющие про�

изводить экструзию на двухлучевых филье�

рах. По производительности эти линии со�

поставимы примерно с шестью обычными

линиями, которыми оснащено большинство

экструзионных предприятий. Такой же экс�

трудер придет и в январе следующего года

для производства новой 70�миллиметровой

системы.

Строительство новых заводов и

«Программа развития WELTPLAST»

Одновременно с модернизацией суще�

ствующих мощностей «Компания

ВЕЛЬТПЛАСТ» приступила к строитель�

ству двух новых заводов по производству

ПВХ�профилей, сайдинга и жесткого

ПВХ�листа. Один из них расположится в

г. Коломне на 10 га собственных площа�

дей и будет иметь мощность более 130000

тонн производимой продукции в год.

Другой, точно такой же завод, будет пост�

роен в Украине в городе Калуше, что поз�

волит завоевать значительную долю укра�

инского рынка, а также уверенно пред�

ставить продукт в Восточной Европе.

Окончание строительства и запуск новых

производственных мощностей заплани�

рованы на конец 2009 – начало 2010 года,

стартовая мощность каждого из заводов

составит 35 тысяч тонн в год.

Модернизация имеющегося производст�

ва и строительство новых заводов являются

этапами долгосрочной программы разви�

тия производства «Компании ВЕЛЬТ�

ПЛАСТ», принятой новыми собственни�

ками в декабре 2007 года и рассчитанной до

2013 года.

Предполагается, что общий объем производ�

ства ПВХ�конструкций достигнет к 2013 году

293 тысячи тонн готовой продукции в год, что

составит 17% от объемов российского и 27% от

объемов украинского рынков. В целях макси�

мального удовлетворения спроса планируется

создание комплексной сбытовой сети, охваты�

вающей Россию, Украину, Беларусь, Казахстан

и в перспективе Восточную Европу.

Управление проектом WELTPLAST

Управление проектом по поручению собст�

венников «Компании ВЕЛЬТПЛАСТ» осуще�

ствляет Управляющая компания «Ай Прайз

Менеджмент», специализирующаяся на реа�

лизации проектов в секторе последних пере�

делов нефтехимии и первых переделов после

нефтехимии. «Конкурентные преимущества

продукции «ВЕЛЬТПЛАСТ» очевидны, –

уверен генеральный директор «Ай Прайз Ме�

неджмент» и член совета директоров «Компа�

нии ВЕЛЬТПЛАСТ» Алексей Дегтярев. –

Ориентация на специфические российские

климатические условия, выгодная ценовая

политика при соблюдении европейских стан�

дартов качества профильно�погонажных из�

делий из ПВХ позволяют нам рассчитывать

как на значительный интерес со стороны рос�

сийских потребителей, так и на успешную ин�

теграцию в европейский рынок».

ООО «Компания ВЕЛЬТПЛАСТ»

109202, Москва, ул. 2�я Фрезерная, д. 3 «А»

Тел.: (495) 661�5494

E�mail: info@weltplast.ru

www.weltplast.ru

Стенд Компании «ВЕЛЬТПЛАСТ» 
на выставке MosBuild 2008

Генеральный директор 
Управляющей Компании «Ай Прайз

Менеджмент» Дегтярев А. Ю. 

Серия 1000

Ставя перед собой амбициозные планы по за�
воеванию в короткое время более существенной
доли рынка и опережению конкурентов по тем�
пам роста, «Компания ВЕЛЬТПЛАСТ» плани�
рует идти по пути большей клиентоориентиро�
ванности как по продуктовой линейке и набору
сервисов, так и по ценовой политике.

Залогом успешной реализации стратегических
планов компании является подписанное Согла�
шение о стратегическом партнерстве между
ООО «Компания ВЕЛЬТПЛАСТ» и ЗАО «ЛУ�
КОЙЛ�Нефтехим». «Компания Вельтпласт»
выступит основным потребителем производи�
мого на заводе «ЛУКОЙЛ�Нефтехим» ПВХ�С.
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Предприятие ООО «Система Б.А.Р.С.» основано в 1990 году. Основными

направлениями его деятельности являлись строительство объектов «под

ключ», а также производство и монтаж вентилируемых фасадов. С 2007

года компания приступила к выпуску оконных ПВХ(профилей и

подоконников, которые изготавливаются на собственном экструзионном

производстве. 

П
роизводство оснащено новейшими

высокотехнологичными экструзи�

онными линиями последнего поко�

ления, которые полностью укомплектованы

оборудованием ведущих фирм Австрии,

Германии и Италии. Разработанная немец�

кими специалистами IKA рецептура позво�

ляет выпускать продукцию, по свойствам не

уступающую импортным и отечественным

аналогам. Благодаря этому изделия из ПВХ�

профилей «SYSTEM B.A.R.S.» приобретают

долговечность и замечательный внешний

вид. В производстве используются экологи�

чески чистые материалы, безопасность про�

филей подтверждена санитарно�эпидемио�

логическим сертификатом. Каждая партия

получаемого сырья и вся продукция прохо�

дит обязательный лабораторный контроль

на производстве. Качество работы на пред�

приятии обеспечивает целый комплекс ор�

ганизационно�технических мероприятий, в

том числе аттестованная лаборатория с ком�

плектом соответствующего оборудования.

«SYSTEM B.A.R.S.» – современная, уст�

ремленная в будущее система оконных

ПВХ�профилей. Система прекрасно соче�

тает в себе выдающиеся технологические

возможности, удобство изготовления, ве�

ликолепный внешний вид и высокие по�

казатели. «SYSTEM B.A.R.S.» удовлетво�

ряет всем требованиям строительных норм

и выделяется оригинальным и свежим ди�

зайном форм.

Трехкамерный оконный профиль 

«SYSTEM B.A.R.S.»

Профильная система, выпускаемая нашим

предприятием, по своим теплофизическим и

ПВХ�профиль «SYSTEM B.A.R.S.»
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конструктивным особенностям отвечает са�

мым взыскательным требованиям. Благода�

ря монтажной ширине 58 мм 3�камерные

профили обеспечивают оптимальную тепло�

защиту и звукоизоляцию. Мягкий элегант�

ный дизайн профилей сочетается с высоки�

ми статическими характеристиками. Геомет�

рия центральных камер позволяет унифици�

ровать использование армирующего профи�

ля для рамы, створки и расширителя.

Главные профили «SYSTEM B.A.R.S.»

трехкамерные, что обеспечивает сопротив�

ление теплопередаче не ниже 0,7 м2°С/Вт.

Гладкая поверхность лицевых стенок об�

легчает очистку профиля. Уплотнители в

штапиках экструдируются совместно с ос�

новным профилем. 

«SYSTEM B.A.R.S.» имеет в своем составе

главные профили – раму, створку, импост, до�

борные профили – штапики для стеклопаке�

тов 24 и 32 мм, одинарного остекления 5 мм, а

также соединительные профили.

Номинальные размеры, предельные от�

клонения и форма поперечного сечения

профилей отвечают требованиям, установ�

ленным нормативной документацией.

Кроме оконных профилей предприятие

производит подоконники из ПВХ.

Подоконники

Подоконники «SYSTEM B.A.R.S.» изго�

тавливаются на новейших производствен�

ных линиях австрийских фирм. При разра�

ботке ПВХ�подоконников были учтены все

требования клиентов – удобство монтажа,

прочность, устойчивость к влаге, механиче�

ским и термическим воздействиям, элегант�

ность и цена. При производстве не исполь�

зуются вредные материалы, которые могут

причинить вред здоровью окружающих.

Подоконники «SYSTEM B.A.R.S.» имеют

значительные преимущества перед стан�

дартными подоконниками ПВХ:

Конструкция ребер жесткости обеспечи�

вает чрезвычайную прочность и жесткость.

 Повышенная прочность и влагоустойчи�

вость гарантирует долговечность и эстетич�

ность подоконника, стойкость к ударам и

царапинам.

 Экологичность и высокая устойчивость к

ультрафиолетовому излучению. Подокон�

ники «SYSTEM B.A.R.S.» не выцветают, не

желтеют и в течение многих лет сохраняют

первоначальный цвет.

 Невосприимчивость к воздействию вла�

ги и микроорганизмов позволяет эксплуати�

ровать подоконники в помещениях с повы�

шенной влажностью.

 Подоконники «SYSTEM B.A.R.S.» про�

сты в уходе. Наши подоконники не требуют

ни дополнительной покраски, ни лакиров�

ки, ни шлифовки, ни специального ухода.

Подоконник моется теплой водой с мягким

бытовым очистителем.

Особое внимание уделяется упаковке

продукции. Благодаря защитно�монтаж�

ной пленке можно легко избежать цара�

пин при транспортировке, сколов и за�

грязнений при установке и складирова�

нии. Подоконники «SYSTEM B.A.R.S.»

легко монтируются на кирпичных и бе�

тонных стенах. В конструкции имеются

специальные канавки для равномерного

распределения монтажной пены. После

завершения монтажа защитная пленка

легко удаляется.

Характеристики:
длина 6000 мм;

ширина до 800 мм;

покрытие – ПВХ�пленка, цвет по жела�

нию.

Лицевая сторона подоконника ламиниру�

ется декоративной пленкой, цвет и фактура

которой может выбираться по желанию за�

казчика.

Безупречное качество нашей продукции

достигается высоким уровнем современного

производства высококачественного сырья,

тщательным контролем всех этапов подго�

товки экструзии. Качество ПВХ�профилей

подтверждено сертификационными и тесто�

выми испытаниями. Вся продукция серти�

фицирована на соответствие действующим

стандартам ГОСТ, ТУ и СНиП.

Мы стремимся к тому, чтобы самые пере�

довые, самые современные технологии по�

могали потребителям сглаживать издержки

экстремального климата и недостатки домо�

строения.

ООО «Система Б.А.Р.С.»

РТ, г. Набережные Челны, ул. Низаметдинова, д. 2

(8552) 463�219, 349�983

E�mail: profilbars@mail.ru

www.systembars.ru
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Крупнейший завод на юге России
13 ноября 2007 года, состоялся запуск нового производства ПВХ(профиля «ENWIN» в России. Компания ООО «ЭНВИН

РУС», являющаяся дочерней компанией транснационального промышленно(строительного холдинга «ENKA», собрала

всех своих клиентов, партнеров, и просто друзей. Официальное открытие завода по производству ПВХ(профилей для

оконных и дверных конструкций, состоялось в с. Крым Мясниковского района Ростовской области. Основной целью откры(

тия завода является предоставление клиентам и партнерам компании более качественного, удобного и оперативного сер(

виса, а также удовлетворение растущего спроса на профильные системы PIMAPEN. На момент открытия завода уже вве(

дены в эксплуатацию и успешно работают 4 экструзионные линии мощностью 6000 тонн в год. Уже в 2008(2009 годах пред(

полагается наращивание мощности производства до 15 линий, и расширение ассортимента изготавливаемой продукции.

Планируемая мощность производства составит 20 тыс. тонн в год. Сырье для экструзии профиля завозится из Европы, что

гарантирует европейское качество выпускаемой продукции. Персонал прошел обучение на заводе в г. Стамбул (Турция).

На заводе «Энвин Рус» действует единая система контроля качества, как сырья, так и выпускаемой продукции. География

продаж охватывает всю Россию, а с начала 2008 года продукция будет продаваться и в страны ближнего зарубежья.

П
ВХ�профили под брен�

дом PIMAPEN, пред�

ставленные на россий�

ском рынке с 1994 года, успели

завоевать популярность по всей

России. Новый завод будет вы�

пускать профиль как под мар�

кой PIMAPEN, так и ENWIN.

Завод в Ростовской области –

первый, построенный компани�

ей на территории нашей страны.

Продукция компании будет реа�

лизовываться с девяти складов,

расположенных в разных регио�

нах России.

Непосредственно на предпри�

ятии находится собственная,

прекрасно оборудованная лабо�

ратория, где проводится весь

объем испытаний в соответст�

вии с международными норма�

ми EN 12652 и RAL � GZ 716�1.

Кроме того, все профили регу�

лярно подвергаются проверкам и

сертификации международными

испытательными институтами:

ISO 9001 – Сертификация

специалистами международной

организации SGS Yarsley ICS /

Великобритания.

RAL – Выдан Немецким Ин�

ститутом Обеспечения качества

и Правил маркировки e.V.

IFT – Сертификат соответст�

вия Немецкого Института

Оконных Технологий.

GOST – Сертификат Госстроя

РФ.

12 оконных систем, объединя�

ющих около 250 наименований

профилей, – солидный выбор

для партнеров производителей

оконных конструкций. Это оз�

начает, что наши переработчики

могут подобрать комплекты для

изготовления дверей и окон

практически на любой вкус, в

полном соответствии с требова�

ниями конкретного заказа.

Специалистами компании

«Пимаш» на основе многолетне�

го опыта была разработана уни�

кальная рецептура ПВХ, учиты�

вающая колоссальное разнооб�

разие климатических зон, в ко�

торых эксплуатируются профи�

ли «Пимапен».

За последние годы требования,

предъявляемые к готовым окон�

ным конструкциям, стали жест�

че. Причем помимо таких важ�

ных функциональных парамет�

ров как теплопроводность, зву�

коизоляция и взломостойкость

учитываются также внешний

вид и дизайн окна.

Системный ассортимент «Пи�

мапен» – это экономически вы�

годные решения на любой, са�

мый взыскательный вкус, как

частных, так и корпоративных

заказчиков.

Внимательно наблюдая за ми�

ровыми тенденциями оконного

рынка, компания «Пимаш» по�

стоянно расширяет номенклату�

ру своих профильных систем.

К запуску предприятия были

разработаны две новые серии

оконных профилей – ENWIN 60

и ENWIN 54 с монтажной шири�

ной соответственно 60 и 54 мм,

которые должны заменить уже

ставшие популярными серии

QUADRO S�6000 и BORA S�5300.

Профильная система ENWIN

60 была спроектирована именно

для реализации больших заказов

производителями окон, на каче�

ство которой они смогли бы пол�

ностью положиться не в ущерб

рациональности и экономичнос�

ти производства. При разработке

ENWIN 60 основной упор делал�

ся на главное. В результате была

создана четырехкамерная конст�

рукция, которая позволяет реа�

лизовать большие проекты с на�

именьшими затратами. Приме�

нение в профилях рам и створок

унифицированных армирующих

профилей еще более подчерки�

вает рациональность и эконо�

мичность этой системы. Сово�

купная высота лицевой поверх�

ности рамы и створки составляет

всего 118 мм. что полностью со�

ответствует требованиям совре�

менного дизайна. 

Четырехкамерная серия

ENWIN 60 оптимально сочетает

в себе отличную теплоизоляцию

и стабильность. Имея такой же

внешний вид и одинаковые раз�

меры монтажной ширины, про�

фили ENWIN 60 могут без про�

блем обрабатываться параллель�

но с профилями серии CLAS�

SIC, QUADRO и MAESTRO.

Коэффициент теплопередачи

имеет значение 1,32 Вт/м2К.

HORIZONENWIN(60 MAXIMUSENWIN(54

Коэффициент теплопроводности 
ENWIN�54:
К проф. = 1,47 Вт/м2К 
К блока = 1,26 Вт/м2К 
С применением стеклопакета 
К стеклопакета = 1,1 Вт/м2К

Коэффициент теплопроводности 
ENWIN�60:
К проф. = 1,32 Вт/м2К 
К блока = 1,21 Вт/м2К 
С применением стеклопакета 
К стеклопакета = 1,1 Вт/м2К 

Коэффициент теплопроводности 
S�7000 Horizon:
К проф. =1,16 Вт/м2К 
К блока =1,15 Вт/м2К 
С применением стеклопакета 
К стеклопакета =1,1 Вт/м2К

Коэффициент теплопроводности 
S�7000 Maximus:
К проф. =1,16 Вт/м2К 
К блока =1,15 Вт/м2К 
С применением стеклопакета 
К стеклопакета =1,1 Вт/м2К 
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На смену трехкамерной системе

BORA S�5300, безупречно зареко�

мендовавшей себя за последние го�

ды, начат выпуск новой серии под

брендом Энвин – ENWIN 54.

Коэффициент теплопередачи

имеет значение 1,47 Вт/м2К.

Лицевая высота смежных профи�

лей составляет 114 мм, что придает

всей конструкции поистине граци�

озный вид. Система оборудована

уплотнением притвора по внешне�

му фальцу и имеет два уплотни�

тельных контура.

Специально для российского

рынка была спроектирована серия

6�камерных профилей S�7500

Fantasia с монтажной шириной

профилей 75 мм и трехконтурным

уплотнением. Для экономичности

этой системы были также унифи�

цированы металлические усилите�

ли рамы и створки. Профили серии

S�7500 Fantasia выделяются на рын�

ке своими эксплуатационными ха�

рактеристиками:

коэффициент теплопередачи

не превышает значения в 1,3

Вт/м2К;

класс звукоизоляции 4.

Необходимо отметить, что внеш�

ний вид конструкций из профилей

серии S�7500 Fantasia c полусме�

щенными плоскостями и лицевой

шириной всего 110 мм на удивление

изящен, что обеспечивает большую

чем обычно светопропускаемость.

Скосы и скругленные кромки про�

филя придают конструкции снару�

жи и со стороны помещения совре�

менный внешний вид. В качестве

элементов, дополняющих такой со�

временный дизайн, предлагаются

штапики с мягкими формами, поз�

воляющими устанавливать стекло�

пакеты толщиной от 24 до 44 мм.

Конструкции систем отличаются

высокой устойчивостью к взлому.

Этому способствует увеличенный

до 13 мм осевой размер фурнитур�

ного паза. Фальц одинаков по все�

му периметру створки и рамы, а уп�

лотнение обеспечивает надежную

непроницаемость стыков даже при

косом дожде и отвечает требовани�

ям по группам нагрузок А, В и С.

Кроме вышеперечисленных сис�

тем, наша компания с 2007 года

предлагает оконные системы S�

7000 Maximus и S�7000 Horizon. Их

отличает прекрасная теплоизоля�

ция, характерные формы профи�

лей, придающих им современный

вид. По аналогии с системами

Quadro и Fantasia, армирование

является универсальным. 70�мил�

лиметровая монтажная глубина

исключает возможность промер�

зания профиля и швов. Пятика�

мерная структура профилей – га�

рантия стабильности геометрии и

теплоизоляции.

Наличие приливов в профилях

створки обеспечивают надежное

резьбовое крепление петель. По�

стоянно совершенствуя обслужи�

вание своих клиентов, компания

Пимаш с каждым годом расширяет

сеть поставок высококачественно�

го профиля и комплектующих для

производства светопрозрачных

конструкций.

На сегодняшний день у «ПИМА�

ПЕНа» есть надежные партнеры

почти во всех регионах России:

Санкт�Петербурге, Екатеринбурге,

Нижнем Новгороде, Ростове�на�

Дону, Самаре, Краснодаре, Иркут�

ске, Сыктывкаре, Тюмени.

Успешно работают представи�

тельства в Ростове�на�Дону, Ека�

теринбурге, Нижнем Новгороде и

в Пятигорске.

ЭНВИН РУС

Москва, ул. Годовикова, д. 9

(495) 956�5003, 956�8011

Факс: (495) 956�8010

E�mail: pimapenrus@yahoo.com

www.pimapen.com.ru

ЭНВИН РУС

г. Ростов�на�Дону

(86349) 240�11, 240�12, 240�13

E�mail: enwin@inbox.ru

СКЛАД В ЕКАТЕРИНБУРГЕ

(343) 264�0987, (922) 201�8111

СКЛАД В НИЖНЕМ НОВГОРОДЕ

(8312) 259�595, (920) 254�0174

СКЛАД В ПЯТИГОРСКЕ

(8793) 319�736, (928) 296�0533

СКЛАД В САМАРЕ

(846) 270�7700, 260�6707

СКЛАД В САНКТ�ПЕТЕРБУРГЕ

Тел.: (812) 442�2673

Факс: (812) 442�2678

Моб.: (812) 946�2342

СКЛАД В НОВОСИБИРСКЕ

Тел.: (383) 379�0351

Факс: (383) 376�0352

СКЛАД В МАХАЧКАЛЕ

Тел.: (8722) 985�706

Моб.: (928) 515�6112



Практически все современные проекты жилых зданий предусматривают просторные лоджии или балконы.

Обладатели новых квартир первым делом стремятся их застеклить и обустроить. Застекленные лоджии

весьма существенно расширяют «жизненное пространство» квартиры, сберегают тепло зимой, да и

переменчивое российское лето не всегда располагает к отдыху на открытом воздухе. Поэтому спрос на

добротное и доступное балконное остекление растет с каждым годом.

О
твечая этому спросу, компания

«ЭксПроф» с осени прошлого года

начала выпуск экономичной бал�

конной системы EXPROF Externa. Это

двухкамерная система ПВХ�профилей

монтажной глубиной 46 мм. В ее комплек�

те все необходимые доборные профили,

позволяющие монтировать конструкции в

проемы любой конфигурации. Рамный со�

единитель имеет нащельники с обеих сто�

рон. Универсальный угловой соединитель

представлен аналогично 58�м системам

EXPROF трубой с адаптером, армирова�

ние которой, кстати, унифицировано с

трубой 58 мм. Благодаря ему конструкции

могут соединяться под любым углом от 90°

до 270°. Штапики взаимно совместимы с

58�й серией, обеспечивая широкий диапа�

зон толщин заполнения. Балконные кон�

струкции EXPROF Externa можно запол�

нять как одинарным стеклом, так и стек�

лопакетами толщиной до 24 мм. Стандарт�

ный фурнитурный европаз допускает уста�

новку фурнитуры любых марок и типов.

Как правило, заказчикам балконного ос�

текления оконные компании предлагают

не слишком широкий выбор конструкций

либо из алюминия, либо из стандартных

оконных ПВХ�систем монтажной глуби�

ной 58�60 мм. Основными недостатками

первых является невысокая тепло� и шу�

моизоляция и внушительная стоимость.

Теплоизоляцию можно повысить, исполь�

зуя «теплый» алюминий с термовставкой.

Но это усовершенствование стоит допол�

нительных денег. С возросшей сметой

сложно выиграть тендер, да и большинст�

во частных заказчиков цена «алюминие�

вой» лоджии наверняка сильно смутит.

Балконные конструкции из ПВХ по опре�

делению значительно теплее алюминие�

вых. Более широкий диапазон толщин за�

полнения позволяет также выбрать опти�

мальную звукоизоляцию. Однако остекле�

ние средней лоджии оконными блоками

из ПВХ эквивалентно трем�четырем стан�

дартным окнам, что тоже недешево. 

На фоне такого довольно ограниченного

выбора переработчики ПВХ�профилей

EXPROF могут предложить как частным,

так и корпоративным заказчикам как ми�

нимум три варианта «пластикового» ос�

текления балконов и лоджий. 

Во�первых, это конструкции на основе

оконной системы EXPROF Practica. Трехка�

мерные блоки монтажной глубиной 58 мм и

заполнение от одинарного стекла до стек�

Три способа застеклить

балкон пластиком

ПВХ%системы ОКОННОЕ ПРОИЗВОДСТВО

Остекление лоджии выполнено из конструкций EXPROF

Фасадная система EXPROF Robusta эффектно выглядит…Балконная система EXPROF Externa
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лопакета 36 мм позволяют в широких пре�

делах варьировать технические и ценовые

характеристики остекления. Благодаря

трехкамерному расширителю, а также ас�

сортименту прямых и угловых соедините�

лей возможно остекление лоджий даже са�

мых нестандартных конфигураций.

Во�вторых, это уже описанная выше бал�

конная система EXPROF Externa. Она не

предназначена для остекления отапливае�

мых помещений, но идеально подходит

для балконов и лоджий. При этом она со�

четает достаточно высокие теплотехничес�

кие характеристики и максимальную до�

ступность, выигрывая по тепло� и шумо�

изоляции у «теплого» алюминия и предла�

гая самое экономичное решение как для

частного потребителя, так и для крупных

тендерных подрядов.

И, в�третьих, это фасадная ПВХ�система

EXPROF Robusta. Уникальная система

сплошных навесных фасадов прекрасно

подходит для объектного застекления бал�

конов и лоджий многоквартирных жилых

зданий. Основными несущими элемента�

ми фасадной конструкции являются вер�

тикальные стойки из профиля статическо�

го элемента, армированного металлом

прямоугольного сечения 20х80 мм. При

помощи специальных кронштейнов они

крепятся к конструктивным элементам

здания, например, к плитам перекрытий.

А на них уже собираются секции фасада,

которые представляют собой отдельные

оконные блоки из профилей 58�й серии. В

зависимости от дизайна и размеров они

могут выполняться со створкой или глухи�

ми, с импостом или без импоста. Суммар�

ный момент инерции соединения такой

стойки с двумя армированными профиля�

ми рамы позволяет крепить ее по вертика�

ли на расстоянии до 3,9 м при ширине

проема между стойками 1 м. Таким обра�

зом, при высоте перекрытий, не превыша�

ющей для большинства типов зданий 3 м,

эти стойки можно тянуть непрерывно на

всю высоту здания, например, с первого

по девятый этаж. Такая конструкция пол�

ностью удовлетворяет требованиям по ста�

тике и ветровым нагрузкам. Секции фаса�

да крепятся к статическому элементу при

помощи болтов. В горизонтальной плос�

кости они соединяются между собой про�

стым рамным соединителем. 

Застекленные таким способом лоджии

подчеркивают единство и целостность ар�

хитектурного облика здания, а не наруша�

ют его в отличие от стихийного индивиду�

ального застекления своих балконов жиль�

цами. Более того, конструкции EXPROF

Robusta внешне похожи на фасады из алю�

миния, но существенно выигрывают по се�

бестоимости и теплоизоляции. Эффектный

вид, прочность и экономичность позволя�

ют изначально закладывать их в проекты

зданий как архитектурно�инженерное ре�

шение для светопрозрачных ограждений.

Компания «ЭксПроф»

625007, г. Тюмень, ул. Мельникайте, 112

Тел.: (3452) 325�222

Факс: (3452) 327�282

117630, г. Москва, ул. Воронцовские пруды, д. 3

Тел./факс: (499) 792�8405, 792�8406

www.exprof.ru

… и идеально подходит для застекления балконов и лоджий

Строящийся жилой дом остекляется конструкциями EXPROF

Выпуск 16 89

ПВХ%системы



Выпуск 1690

ПВХ%системы ОКОННОЕ ПРОИЗВОДСТВО

К
омпания «R&K PLAST» работает на

российском рынке светопрозрачных

конструкций с 2003 г. и зарекомендо�

вала себя как надежный партнер и постав�

щик качественной продукции и качествен�

ного сервиса. 

Система профилей «R&K PLAST» – это

результат совместной российско�китай�

ской разработки, при которой учитывались

климатические условия России, требова�

ния ГОСТа и пожелания российских потре�

бителей.

Качество выпускаемых профилей обеспе�

чивается оригинальной рецептурой смеси, а

также беспрецедентными мерами по обеспе�

чению технологической дисциплины и куль�

туры производства. Особое внимание уделя�

ется качеству исходных материалов. Для

производства используется только высоко�

качественный ПВХ�материал и аддитивы.

Качество ПВХ�профиля «R&KPLAST» под�

тверждено соответствующими сертификата�

ми и протоколами испытания на соответст�

вие стандартам ГОСТ и СНиП в России.

Особенности системы профилей

«R&K PLAST»

Профиль «R&K PLAST» имеет совре�

менный внешний вид, без излишней вы�

чурности, решенный в сдержанном «тех�

нологическом» ключе. Профиль в массе

белого цвета изготовлен способом экс�

трузии из композиции на основе жестко�

го непластифицированного поливинилх�

лорида повышенной ударной вязкости и

стойкости к климатическим воздействи�

ям. В зависимости от толщины лицевых и

не лицевых внешних стенок главные про�

фили относятся к классу «В» по ГОСТ

306773�99. В зависимости от стойкости к

климатическим воздействиям профиль�

ная система «R&K PLAST» относится к

группе «нормального исполнения» со

средней месячной температурой воздуха в

январе �20°С и выше (контрольная на�

грузка при испытаниях �45°С) в соответ�

ствии с действующими строительными

нормами.

Система профилей «R&K PLAST»

монтажная глубина 60 мм;

3�камерная система профилей;

использование стеклопакетов шириной до

32 мм;

осевое смещение – 13 мм;

использование любой фурнитуры «европаз»;

идентичное армирование для рамы и импоста;

штапики с коэкструзией уплотнения;

двойная защитная упаковка.

«R&K PLAST» сегодня

С начала июня 2008 г. компания «R&K

PLAST» начала продажи на российском

рынке новой профильной системы с мон�

тажной глубиной 70 мм. Данная система

полностью совместима с продававшейся ра�

нее и имеющей монтажную глубину 60 мм.

Московское представительство:

Тел.: (495) 730�4485, 730�4486,  www.rkplast.ru

Региональное представительство:

г. Брянск, тел.: (4832) 66�66�02, 63�01�61

г. Нижний Новгород, тел.: (831) 220�5607

Компания «R&K PLAST» имеет статус официального представительства одного из ведущих заводов(

производителей ПВХ(продукции в Китае. На протяжении последних лет завод(производитель прочно

удерживается в списке ТОР(10 по объему и качеству производимой продукции в масштабах Китая. В 2007 г. на

предприятии произошел запуск очередного производственного корпуса, в результате чего количество

экструзионных линий увеличено до 100 единиц. Одним из партнеров завода является компания «Krauss Maffei» –

лидер по производству высокотехнологичного экструзионного оборудования и инструмента. 

«R&K PLAST» – оконный ПВХ�профиль.

Новые технологии России и Китая

Сечение профилей.

Комбинация рама/створка



В
2005 году «Эге�Профил»

приобрела компанию

Winsa, имеющую 25�лет�

ний опыт работы в области экс�

трузии ПВХ�профилей.

Обладая собственными ноу�хау

и инновациями лучших мировых

производителей, компания вы�

пустила на рынок полную линию

ПВХ�систем для производства

окон, дверей и систем рольстав�

ней под маркой Winsa.

Завод  «Winsa» располагается в

г. Измите, недалеко от Стамбу�

ла. Территория нового произ�

водственного комплекса, вве�

денного в эксплуатацию в янва�

ре 2008 г., составляет 150000 м2,

из которых 30000 м2 составляют

экструзионные цеха и крытые

склады готовой продукции.

Завод обладает одной из са�

мых мощных лабораторий в

Европе, которая позволяет

производить многие контроль�

ные испытания по междуна�

родным стандартам систем

контроля качества. 

Производственные мощности

предприятия составляют 15000

тонн в год, позволяя Winsa дости�

гать лидирующих позиций на

рынке экспортеров ПВХ�профи�

ля Восточной Европы.

Winsa имеет сертификат ме�

неджмента качества ISO 9001

(Global Certification Ltd., Велико�

британия), сертификат RAL

(Германия) и другие междуна�

родные сертификаты. Продук�

ция «Winsa» сертифицирована в

России.

Завод экспортирует более 30%

от производимого объема во мно�

гие страны мира: Россию, Украи�

ну, Румынию, Молдову, Кипр,

Казахстан, Кыргызстан, Объеди�

ненные Арабские Эмираты, Иор�

данию, Иран и другие.

«Winsa» – бренд топ�сегмента

профильных систем Турции.

Особой популярностью на внут�

реннем рынке пользуются лами�

нированные профили Winsa на

темной основе, что подтвержда�

ют и отзывы российских компа�

ний, специализирующихся на

услугах ламинации профилей.

Сейчас в ассортименте про�

дукции представлены 6 про�

фильных систем, способных

удовлетворить потребности

международного рынка. 

В конце 2005 года предприятие

выпустило новую 4�камерную

ПВХ�систему Winsa «Carina»,

ориентированную, прежде все�

го, на экспорт благодаря превос�

ходному качеству изготовления

и маркетинговой политике, учи�

тывающей особенности внеш�

них рынков. 

Монтажная глубина 60 мм

позволяет использовать этот

профиль во всех регионах Рос�

сии и составить достойную

конкуренцию как в корпора�

тивном сегменте, так и на

рынке остекления частного

сектора.

Помимо этого, Winsa «Dorado»,

новая 5�камерная система, состав�

ляет достойную конкуренцию ев�

ропейским системам с монтажной

глубиной 70 мм.

Winsa неустанно следит за каче�

ством выпускаемых профилей, и

система Winsa «Carina» – лучшее

подтверждение заботы о перера�

ботчиках. Профили обеспечива�

ют простоту сборки конструкций

и отличаются многообразие кон�

структорских решений системы.

Представительство в России:

Тел.: (495) 222�8755

E�mail: winsa@winsa.ru

www.winsa.ru

Компания «Эге(Профил» (Ege Profil A.S.) заняла свои позиции на рынке ПВХ в 1981 году. В настоящее время «Эге(Профил»

выпускает продукцию на двух современных предприятиях Турции. 

«Эге(Профил» – крупнейшая в своей отрасли промышленная группа, имеющая сервисно(ориентированную систему,

широкую линию продуктов и высокий объем продаж.

Winsa – европейское качество 
по доступной цене

Шоу(рум  завода  Winsa 

в г. Измите (Турция)
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Winsa «Carina»

монтажная глубина 60 мм; 

4�камерная система внешнего

уплотнения; 

использование стеклопаке�

тов шириной до 32 мм; 

возможность поставки ос�

новных профилей как с протя�

нутым уплотнением, так и без

уплотнения;

осевое смещение 13 мм;

использование любой фур�

нитуры «европаз»; 

идентичное армирование для

рамы и створки; 

коэффициент сопротивления

теплопередаче 0,62 м2°С/Вт; 

штапики с он�экструзией уп�

лотнения; 

профили дополнительно

упакованы в полипропилен; 

профиль сертифицирован в

России;

сырье, из которого изготавли�

вают профиль, обладает повы�

шенной стойкостью к воздейст�

вию ультрафиолетовых лучей.

Winsa «Dorado»

монтажная глубина 70 мм; 

5�камерная система внешне�

го уплотнения; 

использование стеклопаке�

тов шириной до 38 мм; 

профили поставляются с

протянутым уплотнением;

осевое смещение 13 мм; 

использование любой фур�

нитуры «европаз»;

идентичное армирование для

рамы и створки; 

коэффициент сопротивления

теплопередаче 0,70 м2°С/Вт; 

штапики с он�экструзией уп�

лотнения; 

профили дополнительно

упакованы в полипропилен; 

профиль сертифицирован в

России;

сырье, из которого изготав�

ливают профиль, обладает по�

вышенной стойкостью к воз�

действию ультрафиолетовых

лучей.



Продукция «Брусбокс» известна в России с 2004 года и представляет собой широкую систему ПВХ(

профилей, предназначенных для производства окон, дверей и других светопрозрачных

конструкций.

На сегодняшний день система 

ПВХ�профилей «Брусбокс» 

включает в себя:

Трехкамерные профили – экономичное ре�

шение. Это основная система, на базе оп�

равдавшего себя принципа 3�камерного

строения с системной глубиной коробки

60 мм.

Четырехкамерные профили с улучшенной

теплоизоляцией, с глубиной коробки 60 мм,

подходящие для широкого применения с

повышенными требованиями по теплоизо�

ляции и дизайну.

В сентябре 2008 года компания «Брусбокс»

планирует выпуск шестикамерного профиля,

сочетающего улучшенную теплоизоляцию с

многообразием дизайнерских решений. Си�

стема уплотнений по притворам в шестика�

мерных профилях с глубиной 70 мм удовле�

творяет самым высоким требованиям по

энергосбережению.

Система состоит из профилей для произ�

водства оконной створки, коробки, импос�

та, дополнительных и подставочных профи�

лей, штапика.

Система профилей для эркерных соединений
«Брусбокс» имеет оптимальное соотноше�

ние «цена/качество» и является идеальным

решением с экономической точки зрения. 

Подоконник «Брусбокс» производится с

применением модификаторов ударной

прочности, что уменьшает его хрупкость.

Он может иметь различную ширину от 100

до 700 мм. 

Современные окна, фасады, балконные

и входные двери из профильных систем

«Брусбокс» имеют многочисленные пре�

имущества. Важные требования, такие

как теплоизоляция, взломобезопасность,

звукоизоляция учитываются индивиду�

ально и полностью соответствуют осо�

бенностям объекта строительства, на ко�

тором они применяются. Оконные сис�

темы «Брусбокс» отличаются долговеч�

ностью, современным дизайном, легкос�

тью в уходе. 

«Брусбокс» сделает жизнь людей комфортной!

Торговый Дом «Брусбокс»

121165, г. Москва, 

Кутузовский проспект, 

дом 26, стр. 2

Тел.: (495) 937�2152

Почтовый адрес:

121151, Москва, а/я 3

E�mail: all@brusbox.ru

www.brusbox.ru

«Брусбокс» – производителям окон
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Красивый уютный дом немыслим без эффектных красивых окон. Именно они придают вашему дому

изысканность и индивидуальность. Системы VEKA ограничивают форму и цвет ваших окон только вашей

фантазией. Великолепное качество VEKA – известное и уважаемое во всем мире.

Профильные системы VEKA для элитного жилья

VEKA SOFTLINE:

классическая система
Стабильная многокамерная система с

превосходными изолирующими характери�

стиками.

Высокая шумоизоляция обеспечивает ти�

шину и спокойствие Вашего дома.

Высококачественный пластик, устойчи�

вый к воздействиям внешней среды. Не

нуждается ни в покраске, ни в любом ином

специальном уходе.

Ровная гладкая поверхность.

Использование специальных армирую�

щих усилителей обеспечивает высокую ста�

бильность конструкций.

Профильная система

Пятикамерные профили шириной 70 мм.

Толщина наружной стенки 3 мм соответ�

ствует нормам RAL.

Элегантный контур.

Различные варианты исполнения створки:

смещенная, полусмещенная, скругленная.

Ширина светового проема от 87 до 156 мм.

Специальное армирование по нормати�

вам VEKA.

Функциональность

Стандартные окна, окна с повышенной

теплоизоляцией, окна с улучшенными шу�

мозащитными качествами, оконные систе�

мы повышенной безопасности, балконные

двери, фасады.

Сертификаты и лицензии

Сертификаты ведущих европейских ин�

ститутов, сертификат Ростеста, гиги�

енические, пожарные сертификаты,

сертификаты ISO и RAL.

Уплотнения

Фальцевое уплотнение.

Сплошной контур уплотнения в ра�

ме и створке.

Специальные системы уплотнений

из APTK, TPE или силикона.

Уплотнители черного или серого

цвета.

Физические свойства

Теплоизолирующие характеристики

соответствуют нормам DIN 4108 и

EnEV.

Звукоизоляция VDI 2719, классы шумоза�

щиты от II до IV.

Противовозломные характеристики соот�

ветствуют нормативам DIN V ENV 1627 –

1630.

Сфера применения 

Поворотные, поворотно�откидные, от�

кидные, штульповые, раздвижные окна.

Складывающиеся двери

«гармошкой», комбини�

рованные двери, остекле�

ние в соответствии с нор�

мами DIN 18361.

Разнообразный спектр

применяемых стеклопа�

кетов: обычные, с повы�

шенными энергосберега�

ющими характеристика�

ми, шумозащитные, спе�

циальные.

Декоративные перекла�

дины внутри стеклопаке�

та, наклеивающиеся на

стеклопакет, разделяю�

щие стеклопакет.

Cтеклопакет

Уплотнители черного

или серого цвета.

Глубина установки

стеклопакета 21 мм.

Толщина стекол при

установке в раму 

14�42 мм.

Толщина стекол при

установке в створку 

14�42 мм.

Декоративные перекладины

Перекладины, разделяющие стеклопакет:

48 х 24 мм.

Перекладины, не разделяющие стеклопа�

кет, могут иметь ширину от 25 до 76 мм.

Дополнительные профили 

и принадлежности

Присоединительные профили.

Расширители.

Подставочные профили.

Профили для присоединения к стене.

Соединители.

Декоративные профили.

Профили для дополнительного усиления.

Используемая фурнитура

Могут быть использованы все основные

фурнитурные системы.

Коэффициент теплопроводности 

Uw для среднего оконного элемента

С ТПС�дистанционной рамкой – 

до 1,0 W/m2K.

С алюминиевой дистанционной рамкой –

до 1,1 W/m2K.
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VEKA TOPLINE: 

новый выразитель�

ный дизайн

Эксклюзивная высококачественная про�

фильная система. 

Выразительный дизайн: линейная оптика

с акцентированной окантовкой.

Серые уплотнения, специальные ручки и

фурнитурные элементы, гармонично соче�

тающиеся с новым дизайном профиля.

Идеальное качество поверхности, превос�

ходная оптика.

Высокие изолирующие показатели – окна

из профилей TOPLINE надежно защитят

ваш дом или офис от холода и шума.

Специальные усилители обеспечивают

высокую стабильность конструкций.

Возможность установки дополнитель�

ных противовзломных элементов.

Стабильная многокамерная система с

превосходными изолирующими характери�

стиками.

Профильная система

Многокамерные профили шириной 70 мм.

Толщина наружной стенки 3 мм соответ�

ствует нормам RAL.

Элегантный контур.

Различные варианты исполнения створ�

ки: смещенная, полусмещенная.

Ширина светового проема от 108 до 178 мм.

Специальное армирование по нормати�

вам VEKA.

Функциональность

Стандартные окна, окна с повышенной

теплоизоляцией, окна с улучшенными шу�

мозащитными качествами, оконные систе�

мы повышенной безопасности, балконные

двери, фасады.

Сертификаты и лицензии

Сертификаты ведущих европей�

ских институтов, сертификат Ростес�

та, гигиенические, пожарные серти�

фикаты, сертификаты ISO и RAL.

Уплотнения

Фальцевое уплотнение.

Сплошной контур уплотнения в ра�

ме и створке.

Специальные системы уплотнений

из APTK, TPE или силикона.

Уплотнители черного или серого

цвета.

Физические свойства

Теплоизолирующие характеристики со�

ответствуют нормам DIN 4108 и EnEV.

Звукоизоляция VDI 2719, классы шумоза�

щиты от II до V.

Противовзломные характеристики соот�

ветствуют нормативам DIN V ENV 1627�630.

Сфера применения 

Поворотные, поворотно�откидные, от�

кидные, штульповые, раздвижные окна.

Складывающиеся двери «гармошкой», ком�

бинированные двери, остекление в соответ�

ствии с нормами DIN 18361.

Разнообразный спектр применяемых

стеклопакетов: обычные, с повышенными

энергосберегающими характеристиками,

шумозащитные, специальные.

Декоративные перекладины – внутри

стеклопакета, наклеивающиеся на стекло�

пакет, разделяющие стеклопакет.

Cтеклопакет

Уплотнители черного или серого цвета.

Глубина установки стеклопакета 24 мм.

Ширина стеклопакета в раме 6�32 мм.

Ширина стеклопакета при установке в сме�

щенную/послусмещенную створку 6�32 мм.

Ширина стеклопакета при установке в

совмещенную створку 16�42 мм.

Декоративные перекладины

Перекладины, разделяющие стеклопакет

могут быть шириной 48, 64, 75, 85, 100 

и 118 мм.

Перекладины, не разделяющие стеклопа�

кет, могут иметь ширину от 25 до 76 мм.

Дополнительные профили 

и принадлежности

Присоединительные профили.

Расширители.

Подставочные профили.

Профили для присоединения к стене.

Соединители.

Декоративные профили.

Профили для дополнительного усиления.

Используемая фурнитура

Могут быть использованы все основные

фурнитурные системы.

Коэффициент теплопроводности Uw

для среднего оконного элемента

С ТПС�дистанционной рамкой – до 1,0

W/m2K.

С алюминиевой дистанционной рамкой –

до 1,1 W/m2K.

(495) 518�9850, факс: (495) 777�3611

moscow@veka.com

VEKA Rus

Центральный завод и Головной офис

VEKA Rus Завод в Новосибирске

(383) 211�9530, факс: (383) 211�9533

novosibirsk@veka.com

VEKA Rus Филиал и склад в Хабаровске

(4212) 411�114, факс: (4212) 411�117

khabarovsk@veka.com

www.veka.ru
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VEKA EUROLINE

Профильная система

Многокамерные профили шириной 

58 мм.

Толщина наружной стенки 3 мм соответ�

ствует нормам RAL.

Элегантный контур.

Различные варианты исполнения створ�

ки: совмещенная, смещенная, полусме�

щенная.

Ширина светового проема от 96 до 174

мм.

Специальное армирование по нормати�

вам VEKA.

Функциональность

Стандартные окна, окна с повышенной

теплоизоляцией, окна с улучшенными шу�

мозащитными качествами, оконные систе�

мы повышенной безопасности, балконные

двери, фасады.

Сертификаты и лицензии

Сертификаты ведущих европейских

институтов, сертификат Ростеста, гигие�

нические, пожарные сертификаты, сер�

тификаты ISO и RAL.

Уплотнения

Фальцевое уплотнение.

Сплошной контур уплотнения в раме и

створке.

Специальные системы уплотнений из

APTK, TPE или силикона.

Уплотнители черного или серого цвета.

Физические свойства

Теплоизолирующие ха�

рактеристики соответству�

ют нормам DIN 4108 и

EnEV.

Звукоизоляция VDI 2719,

классы шумозащиты от II до

IV.

Противовозломные харак�

теристики соответствуют

нормативам DIN V ENV

1627�1630.

Сфера применения 

Поворотные, поворотно�

откидные, откидные, штуль�

повые, раздвижные окна.

Складывающиеся двери «гармошкой», ком�

бинированные двери, остекление в соответ�

ствии с нормами DIN 18361.

Разнообразный спектр применяемых

стеклопакетов: обычные, с повышенными

энергосберегающими характеристиками,

шумозащитные, специаль�

ные.

Декоративные переклади�

ны – внутри стеклопакета,

наклеивающиеся на стекло�

пакет, разделяющие стекло�

пакет.

Cтеклопакет

Уплотнители черного или

серого цвета.

Глубина установки стекло�

пакета 21 мм.

Ширина стеклопакета в ра�

ме 6�32 мм.

Ширина стеклопакета при

установке в смещенную/по�

слусмещенную створку 

6�32 мм.

Ширина стеклопакета при

установке в совмещенную

створку: 16�42 мм.

Декоративные 

перекладины

Перекладины, разделяю�

щие стеклопакет могут быть

шириной 42, 62, 82 и 118 мм.

Перекладины, не разделя�

ющие стеклопакет, могут

иметь ширину от 25 до 76 мм.

Дополнительные профили 

и принадлежности

Присоединительные профили.

Расширители.

Подставочные профили.

Профили для присоединения к стене.

Соединители.

Декоративные профили.

Профили для дополнительного усиления.

Используемая фурнитура

Могут быть использованы все основные

фурнитурные системы.

Коэффициент теплопроводности Uw

для среднего оконного элемента

С ТПС�дистанционной рамкой – до 1,0

W/m2K.

С алюминиевой дистанционной рамкой –

до 1,1 W/m2K.

Оконные системы VEKA могут быть использованы во всех климатических зонах, включая регионы с резко

континентальным климатом и повышенной ветровой нагрузкой. Разнообразие основных и дополнитель(

ных артикулов  позволяет применять профили VEKA как при строительстве всех серий современных до(

мов, так и при ремонте или санации зданий любого периода постройки.

Профильные системы VEKA для массового строительства
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VEKA SUNLINE:
новая система
остекления балконов
и лоджий

Профильная система

Многокамерные профили шириной 58 мм.

Элегантный дизайн.

Специальное армирование по нормати�

вам VEKA.

Высококачественные армирующие уси�

лители из специальной оцинкованной ста�

ли.

Полная совместимость с основными и до�

полнительными профилями систем VEKA

Softline и VEKA Euroline.

Геометрия профиля исключает возмож�

ность промерзания балконных элементов в

холодное время года.

Функциональность

Раздвижная система остекления балконов

и лоджий.

Уплотнения

Плотное щеточное уплотнение, исключа�

ющее продувание конструкции.

Сплошной контур уплотнения в раме и

створке.

Специальные системы уплотнений из APTK.

Уплотнители черного или серого цвета.

Cтеклопакет

Уплотнители черного или серого цвета.

Можно применять как стеклопакеты 18�

20 мм, так и одинарное остекление 4�6 мм.

Сфера применения 

Остекление балконов и лоджий любой

конфигурации.

Дополнительные профили и 

принадлежности

Могут быть использованы все дополни�

тельные профили систем SOFTLINE и

EUROLINE.

На конструкции может устанавливаться

передвижная москитная сетка.

Используемая фурнитура

Специальная высококачественная фурни�

тура VEKA Sunline.

Применение алюминиевого рельса позво�

ляет изготавливать элементы нестандарт�

ных размеров.

Коэффициент теплопроводности

Коэффициент теплопроводности Uw для

среднего оконного элемента: 0,51 W/m2K.

(495) 518�9850, факс: (495) 777�3611

moscow@veka.com

VEKA Rus

Центральный завод и Головной офис

VEKA Rus Завод в Новосибирске

(383) 211�9530, факс: (383) 211�9533

novosibirsk@veka.com

VEKA Rus Филиал и склад в Хабаровске

(4212) 411�114, факс: (4212) 411�117

khabarovsk@veka.com

www.veka.ru
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KAWNEER в РОССИИ



В
условиях постоянного повыше�

ния тарифов на электрическую и

тепловую энергии, необходимос�

ти перехода к полной оплате населени�

ем эксплуатационных затрат улучшение

теплотехнических характеристик зда�

ния является одним из наиболее эффек�

тивных способов решения подобных

проблем. Немногие понимают, что ис�

пользование в зданиях с централизо�

ванными системами отопления и кон�

диционирования воздуха окон с высо�

кими теплотехническими показателями

позволяет значительно снизить капи�

тальные затраты за счет использования

менее мощного инженерного оборудо�

вания.

Соответствие упомянутым показате�

лям для решения проблемы теплосбере�

жения стало основной задачей для спе�

циалистов компании Татпроф. За ре�

кордно короткий срок после установле�

ния довольно высоких требований к

светопрозрачным конструкциям нами

предложено использование фасадов

строительной системы ТАТПРОФ с по�

вышенными теплотехническими харак�

теристиками.

Эффективность теплоизоляционных

свойств конструкции алюминиевых фа�

садов серии ТП�50300 строительной си�

стемы ТАТПРОФ достигается с помо�

щью применения нового термовклады�

ша ТПУ�310, изготовленного из пенопо�

лиэтилена и применяемого в фасадах

ТП�50300 в заполнении 32 мм. Термов�

кладыш обладает низкой теплопровод�

ностью и водопоглощением. Процент

водопоглощения составляет не более 2%

за 24 часа.

Коэффициентом сопротивления тепло�

передаче характеризуется свойство теп�

лоизоляционных материалов удерживать

тепло внутри строительных конструкций.

Приведенный коэффициент сопротивле�

ния узла с термовставкой ТПУ�310 и за�

полнением 32 мм составляет 0,7 м2°С/Вт,

что значительно выше коэффициента с

термовставкой ТПУ�010�04. Однако эф�

Выпуск 16100

Алюминиевые системы ОКОННОЕ ПРОИЗВОДСТВО

Теплосберегающие решения

строительной системы Татпроф

«Золотая гавань», г. Санкт(Петербург

Благодаря разработанным и утвержденным в России СНиП 23(02(2003 и ряду ГОСТов, на

сегодняшний день установлены довольно высокие требования к светопрозрачным конструкциям. По

некоторым показателям они соответствуют или даже выше европейских требований. Так, в

соответствии со СНиП для жилых зданий требуется сопротивление теплопередаче окон 0,54 м2°С/Вт,

в соответствии с МГСН «Энергосбережение в строительстве» необходимо уже 0,56 м2°С/Вт. При этом

руководители строительного комплекса г. Москвы прогнозируют переход в ближайшие годы на еще

более высокие показатели – 0,7(0,8 м2°С/Вт. 



фективность теплоизоляционных мате�

риалов следует рассматривать не только с

точки зрения соответствия нормативным

требованиям, но и с точки зрения долго�

вечности и способности сохранять экс�

плуатационные характеристики в течение

долгого времени. Гарантированная дол�

говечность вспененной термовставки

ТПУ�310 составляет не менее 25 лет.

Из всего вышесказанного можно сде�

лать вывод, что применение вспененной

термовставки ТПУ�310 с повышенными

теплотехническими характеристиками

актуально для многих регионов России,

в первую очередь это регионы с низкой

температурой наружного воздуха и дли�

тельной продолжительностью холодно�

го периода года (Сибирский, Ураль�

ский, Дальневосточный, Поволжье, Се�

веро�Западный Федеральный Округ),

для которых теплопотери через свето�

прозрачные конструкции обозначены

наиболее остро.

ЗАО «Татпроф»

г. Набережные Челны, 

пр. Мусы Джалиля, д. 78 

Тел.: (8552) 77�82�04, 77�82�05

www.tatprof.ru

«Живой родник», г. Санкт(Петербург
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Жилой дом, г. Ростов(на(Дону



Алюминиевые системы 
фасадная SY�150

«теплая» SY�60 и SY�68
«холодная» SY�50

Аксессуары и Комплектующие

для окон, дверей и фасадов
уплотнители

инструмент и оборудование

Окраска 
и Декорирование

по каталогу RAL 
под фактуру

дерева





С
овременные технологии, воплощен�

ные в системах AGS, опыт высоко�

классных специалистов, наработан�

ный на объектах строительства, позволяют

предлагать сегодня заказчику полный

спектр строительных алюминиевых систем

для создания как простых ограждающих, так

и уникальных сооружений.

Говоря об архитектурном алюминиевом

профиле, необходимо учитывать, что сего�

дня важным условием существования на

рынке является не только предложение каче�

ственной продукции, но и предоставление

необходимых конкурентных преимуществ и

услуг. Руководство предприятия понимает,

что для дальнейшего эффективного продви�

жения системы алюминиевых профилей

AGS нам необходимо постоянно обозначать

и решать проблемы технической помощи и

сервисного сопровождения своих заказчи�

ков, оказывать им помощь в освоении и гра�

мотном применении высокотехнологичной

и технически сложной системы строитель�

ных профилей и конструкций. Для более ус�

пешной реализации данной стратегии в ООО

«Агрисовгаз» в единую команду были собра�

ны структуры по разработке, консультирова�

нию и продвижению на рынке системы AGS.

В результате данной реорганизации был со�

здан отдел реализации архитектурно�строи�

тельных профилей и конструкций.

НОВИНКИ

Отделом была разработана подсистема для

холодного остекления с возможностью мон�

тажа изнутри здания. Сборка конструкций

осуществляется аналогично AGS 50.

Система AGS 78С (оконный блок 

со скрытой створкой)

Размер «в свету» сечения рама�створка –

78 мм, ширина сечения рама�створка – 88 мм.

Диапазон толщин стеклопакета от 34 до 44 мм.

Возможно выполнение оконных блоков с

распашной, откидной и поворотно�откид�

ной схемами открывания створок, а также

со штульповым притвором. Профили систе�

мы позволяют выполнение оконных блоков

с импостом и в варианте глухого окна. Од�

ним из исполнений является оконный блок,

встраиваемый в фасадную систему AGS 150.

AGS 50F (дверной блок 

с фурнитурой FAPIM)

Новая система профилей AGS 50F для

дверных блоков – результат успешного со�

трудничества двух компаний: ООО «Агри�

совгаз» и Fapim S.p.A.

Основные идеи, реализованные в AGS 50F, –

уменьшение и упрощение процесса изготов�

ООО «Агрисовгаз» предлагает архитектурно(строительную систему AGS, которая позволяет

воплощать в реальность любые архитектурные замыслы. Главным образом системы AGS

используются для производства оконно(дверных конструкций, фасадов зданий, витражей и зимних

садов. Конструкции из этих профилей обладают высокой прочностью, легкостью и без труда

поддаются обработке.

Новые возможности
систем AGS
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AGS 78С – оконный блок

со скрытой створкой

Новые возможности
систем AGS



ления дверей – осуществлены за счет новых

профилей с характерным пазом и ориги�

нальной фурнитурой, устанавливаемой в

этот паз.

Отделом ведется разработка новой фасад�

ной системы с трехуровневым отводом кон�

денсата AGS 500, в которой реализовано

лучшее соотношение масса (меньше)/инер�

ционные характеристики (выше), что при�

водит к увеличению несущей способности

профиля. Данная фасадная система предпо�

лагает также возможность организации сис�

темы ригель�ригель. Разрабатывается сис�

тема элемент�фасада (теплая фасадная сис�

тема с возможностью монтажа изнутри зда�

ния).

По направлению архитектурного строи�

тельного профиля ООО «Агрисовгаз» имеет

развитую дилерскую сеть. Каждый дилер –

это своеобразный представитель ООО «Аг�

рисовгаз» в своем регионе со своим кон�

сультационным центром, со своей расчет�

ной группой, со своим складом.

Услуга по изготовлению 

конструкций из алюминиевого 

профиля систем AGS

На рынке светопрозрачных конструкций

присутствует очень большое число фирм�

переработчиков алюминиевого профиля,

однако и они уже не справляются с тем ко�

личеством заказов, которое поступает. Осо�

бенно проблемным становится строитель�

ство крупных объектов. Это происходит в

связи с тем, что на рынке присутствуют в

основном мелкие компании, оборудование

у которых не позволяет изготовить сложные

конструктивные решения. При этом круп�

ные фирмы, способные построить значи�

мый объект, из�за большого количества за�

казов затягивают сроки изготовления кон�

струкции.

Для таких потребителей ООО «Агрисов�

газ» предлагает услугу по изготовлению

конструкций любой сложности из алюми�

ниевого профиля систем AGS по ценам за�

вода�изготовителя.

Специалисты ООО «Агрисовгаз» изгото�

вят конструкторскую документацию, ока�

жут консультационную помощь на любом

этапе проектирования.

Оборудование для обработки алюминие�

вого профиля фирмы Elumatec, собствен�

ные покрасочные линии с полным циклом

предподготовки, высококвалифицирован�

ный штат специалистов, фурнитура веду�

щих мировых производителей позволяют

изготовить современные конструкции лю�

бой сложности, высокого качества, в сжа�

тые сроки.

ООО «Агрисовгаз» стремится предоста�

вить конечному потребителю высокотехно�

логичную продукцию, отвечающую в ком�

плексе самым высоким критериям оценки.

Продуманная и отлаженная система сбыта

позволяет компании гибко реагировать на

изменения рыночной конъюнктуры и по�

требности регионов, предлагая продукцию,

отвечающую в комплексе самым высоким

критериям оценки.

Мы готовы и дальше идти навстречу на�

шим заказчикам, готовы встречаться, об�

суждать, решать любые вопросы. Очень ра�

ды новым заказчикам, для них у нас всегда

широко открыта дверь.

ООО «Агрисовгаз»

249092, Калужская обл., 

г. Малоярославец, ул. Мирная, д. 3

Тел.: (48431) 536�37

Факс: (48431) 536�35

E�mail: systemprf@agrisovgaz.ru

www.agrisovgaz.ru
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Энергия2

Углубление энергетического кризиса

ставит перед строительной отраслью за�

дачи сооружения зданий с высокой эф�

фективностью расходования энергии.

Новая всеобъемлющая концепция

Energy2 – экономия и получение энер�

гии – позволит за счет новых техноло�

гий создавать высокотехнологичные

оболочки зданий с учетом других важ�

нейших компонентов – безопасности,

автоматизации и дизайна.

Благодаря системам для структурного

остекления Schüco возможно создание

концептуальных оболочек зданий, вы�

полняющих многочисленные требова�

ния дизайна и сохраняющих достаточно

высокий уровень теплоизоляции.

Выпуск 16106
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Фасады со структурным остеклением

Стекло, как никакой другой материал, придает фасаду классическую элегантность. Системы струк(

турного остекления Schüco позволяют реализовывать выразительные и оригинальные архитектур(

ные решения на основе навесных фасадов. При этом создание однородной поверхности фасада про(

исходит за счет наклеивания остекления на несущую конструкцию, без видимых снаружи опор. Поля

остекления разделены углубленными швами. Встроенные открывающиеся элементы не нарушают

плоскости фасада. Новая фурнитура обеспечивает применение больших створок весом до 250 кг.



Энергия и безопасность

Структурное остекление Schüco обеспечива�

ет высокую системную надежность конструк�

ций в соответствии с результатами испытаний

в Технологическом Центре Schüco. Разрабо�

танная специально для встроенных в фасад от�

крывающихся блоков фурнитура со свободно

регулируемыми ограничителями обеспечивает

безопасность при установке тяжелых створок

и при изменяющемся положительном и отри�

цательном давлении ветра.

Безопасность ограждения остекленных фа�

садных элементов в высоту этажа проходит

специальную проверку и соответствует самым

высоким стандартам.

Энергия через автоматизацию

Фасады со структурным остеклением ориги�

нального дизайна также предоставляют воз�

можности экономии и получения энергии:

встроенные автоматические оконные элемен�

ты системы Schüco AWS через соединение с

системой контроля состояния и управления

инженерным оборудованием здания могут вы�

полнять функции кондиционирования, есте�

ственного проветривания и ночного охлажде�

ния здания.

Энергия и дизайн

Изящные системы позволяют возводить мак�

симально прозрачные фасады и светопрозрач�

ные крыши, а также оконные, дверные и

стенные конструкции больших размеров. Ва�

риативность оформления обеспечивается за

счет разнообразия форм профилей, широкого

спектра цветовой гаммы, различных видов от�

делки поверхности.

Энергосберегающие фасады со структурным

остеклением занимают центральное место в

оболочке здания и сочетают в себе прозрачность

и легкость. При этом обеспечивается большая

свобода творческого выражения при разработке

того или иного варианта фасада со структурным

остеклением. Возможна практически невиди�

мая интеграция оконных элементов, удачно

вписывающихся в плоскость фасада.

Алюминиевые системыОКОННОЕ ПРОИЗВОДСТВО
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Schüco FW 50+ SG / FW 60+ SG

Плоское структурное остекление

На основе систем структурного остекления

Schüco FW 50+ SG и FW 60+ SG изготавлива�

ются эффектные светопрозрачные навесные

фасады. Благодаря профилям, видимым

только с внутренней стороны, создается

впечатление сплошной стеклянной плоско�

сти с узкими углубленными пазами как при

небольшой, так и при значительной площа�

ди фасадов.

Среди прочих преимуществ – дополни�

тельные возможности сочетания стекол раз�

ной толщины, устанавливаемых с внутрен�

ней и наружной стороны.

Schüco FW 50+ SG и FW 60+ SG основыва�

ются на обширном ассортименте хорошо за�

рекомендовавших себя на практике стоечно�

ригельных систем Schüco FW 50+ / FW 60+.

Идеальная плоскость фасада со структур�

ным остеклением достигается за счет ис�

пользования профилей, видимых исключи�

тельно с внутренней стороны. С наружной

стороны видно только стекло, разделенное

углубленными швами.

Характеристики и преимущества

Структурное остекление, вес стекла до

375 кг (FW 50+ SG) или 450 кг (FW 60+ SG)

при глухом остеклении.

2�секционная дистанционная рамка из

нержавеющей стали для газонепроницае�

мых стеклопакетов.

Используется П�образный силиконовый

уплотнитель для плоских конструкций

или герметик.

Дополнительные возможности сочетания

стекла различной толщины с внутренней

и наружной стороны (от 6 до 14 мм).

Возможность использования открываю�

щихся элементов Schüco AWS 102 или

Schüco AWS 102 NI в качестве верхнепод�

весного или параллельно�отставного окна.

Фурнитура нового поколения для откры�

вающихся створок весом до 250 кг.

Имеется допуск по ЕТАG 002.
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Schüco SFC 85

Привлекательный вариант светопроз�

рачного навесного фасада изготавлива�

ется на основе снабженной терморазры�

вом фасадной системы Schüco SFC 85.

Открывающиеся элементы, незаметно

встроенные в несущую конструкцию из

стоек и ригелей, как с внутренней, так и

с внешней стороны совершенно иден�

тичны полям глухого остекления. Благо�

даря этому создается совершенная в сво�

ей гармонии поверхность структурного

фасада.

Система Schüco SFC 85 предлагает 3 вари�

анта остекления, включая использование

штапиков. Поворотно�откидные и парал�

лельно�отставные открывающиеся наружу

окна могут быть снабжены автоматическим

приводом.

Проверенное системное решение Schüco

благодаря трем типам остекления и новой

фурнитуре расширяет возможности творче�

ского выражения при проектировании фа�

садов.

Характеристики и преимущества

Фасад со структурным остеклением с тер�

моразрывом.

Полностью встроенные в несущие конст�

рукции открывающиеся элементы, в т. ч.

со скрытым электроприводом.

Ширина видимой части с внутренней сто�

роны 85 мм.

3 типа остекления:

ступенчатый стеклопакет (тип А);

стандартный стеклопакет (тип В) с устой�

чивой к УФ�излучению рамкой;

стандартный стеклопакет со штапиком.

Новое поколение фурнитуры для створок

весом до 250 кг в открывающихся элемен�

тах и 300 кг – в глухих полях.

Фурнитура отличается тщательно подоб�

ранным ассортиментом.

Системные решения

Более подробная информация об отдель�

ных системах Schüco со структурным остек�

лением приводится в прилагаемых описани�

ях продукции.

Общий обзор системных решений представ�

лен на www.schueco.de. Приведенная на сайте

«Информация для архитекторов» содержит

акты испытаний, тендерную документацию,

технические данные по отдельным системам.

Шуко Интернационал Москва

141400, МО, г. Химки, 

«Химки Бизнес Парк», 

23�й км Ленинградского шоссе

Тел.: (495) 937�5237

Факс: (495) 937�6519

E�mail: office@schueco.ru

www.schueco.ru
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У
спешная реализация объектов тако�

го рода возможна только при усло�

вии самого тесного взаимодействия

и сотрудничества между компанией�пере�

работчиком, производящей и монтирую�

щей фасадные конструкции, и компанией�

поставщиком фасадной системы, необхо�

димой для реализации проекта. Причем

данное взаимодействие желательно начи�

нать с самых ранних этапов работы над

объектом, еще на стадии проектирования,

совместно консультируя архитектора и за�

казчика. Основная цель предварительного

консультирования – правильный выбор и

дальнейшее применение наиболее опти�

мальных технических решений, способных

обеспечить требуемую функциональность и

архитектурную выразительность здания, не

выходя при этом за рамки планируемых

сроков и стоимости проведения работ.

Компания Reynaers имеет практический

опыт и необходимую гибкость в работе со

сложными нестандартными объектами, в

том числе и выполняемыми в России. В рам�

ках Технического Департамента (в штаб�

квартире компании в Бельгии) существует

специальный проектный отдел, отвечаю�

щий за быструю разработку новых нестан�

дартных решений по специальным требова�

ниям, предъявляемым к фасадным конст�

рукциям клиентами (переработчиком�архи�

тектором�заказчиком).

Используя информацию, тщательно со�

бранную и предварительно обработанную

сотрудниками московского представитель�

ства, опытные инженеры�проектировщики

заняты поиском наиболее оптимальных

конструктивных решений. Принимаемые

решения (как правило, это несколько вари�

антов, один из которых будет потом утверж�

ден в качестве окончательного) предвари�

тельно неоднократно просчитывают, при

необходимости дополнительно тестируют в

нашем собственном испытательном центре

и/или в специализированных независимых

организациях. И, наконец, после заверше�

ния процесса многоэтапного проектирова�

ния их воплощают в металле на самых раз�

нообразных проектах по всему миру.

В настоящий момент Reynaers принимает

активное участие в реализации ряда уни�

кальных объектов на территории России.

Мне хотелось бы остановиться чуть подроб�

нее на двух интересных проектах, располо�

женных на территории Москвы. Это новые

многофункциональные комплексы «Ави�

лон�Плаза» на Волгоградском проспекте и

«Газойл�Плаза» на улице Наметкина. Фаса�

ды обоих проектов сейчас уже закончены.

В соответствии с выбранными архитектур�

ными решениями было предложено реали�

зовать фасады данных зданий с применени�

ем системы «элементного фасада» Reynaers

CW86�EF.

На сегодняшний день «элементный фасад»

является наиболее современным и широко

используется для реализации объектов тако�

го рода во всем мире. Он обладает сразу не�

сколькими преимуществами перед традици�

онными «стоечно�ригельными фасадами»:

яркой архитектурной выразительностью,

повышенными качествами тепло� и звуко�

изоляции, а также воздухо� и водонепрони�

цаемостью, технологичностью изготовления

фасадных элементов, скоростью и просто�

той их монтажа, отсутствием необходимости

устройства наружных лесов, более высоким

и стабильным конечным качеством смонти�

рованных конструкций и так далее…

Поэтому данный вид фасадных систем позво�

ляет реализовать замысел архитектора и заказ�

чика наиболее оптимально, именно так, как это

предусмотрено проектом. Однако зачастую при

этом может потребоваться дополнительная

адаптация системы для реализации нестандарт�

ных узлов и соединений, не предусмотренных

стандартными решениями в рамках профиль�

ной системы. Чаще всего это бывает вызвано

наличием конструкций специальной формы:

наружных и внутренних углов (в том числе и не

равных 90°), сегментов, изогнутых участков фа�

сада с гнутыми элементами и так далее.

Конечно, можно попытаться решить эту

задачу простым путем (например, как в тра�

диционном фасаде, с помощью установки

Использование системы CW86 
В последнее время усилилась тенденция к усложнению новых проектов, мы уверены, что большинство из вас это уже

отметили. Все мы видим, что архитекторы и заказчики становятся все требовательнее к технической проработке, качеству

и срокам выполнения работ по фасадам. Более того, им уже недостаточно просто использовать стандартные

качественные и проверенные временем материалы и системы. Каждый серьезный объект теперь требует

индивидуального подхода в проработке всех деталей и, как правило, имеет одну или несколько особенностей или

изысков, выделяющих его из длинной череды подобных проектов.
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сдвоенных стоек, нащельников и тому по�

добных вариантов закрывания конструктив�

ных дыр «по месту»), причем, достаточно ча�

сто именно так и поступают.

Однако подобные «решения» в итоге вы�

глядят, как правило, достаточно коряво,

вследствие чего первоначальная радость за�

казчика от достигнутой мнимой экономии

быстро сменяется унынием от понимания

того, что он, как и многие, стал обладателем

очередного здания�уродца. Вдобавок, мало

того, что аналогичных зданий вокруг уже

полным�полно, так оно ведь еще и весьма

сомнительного качества, что не замедлит

сказаться на удобстве и стоимости его экс�

плуатации уже с первого дня после сдачи

объекта. Поэтому разработка и применение

специальных проектных решений, необхо�

димых для адаптации профильной системы к

требованиям конкретного объекта с учетом

его специфики, является не только (и даже

не столько) эстетически оправданным выбо�

ром архитектора, сколько экономически оп�

равданным выбором заказчика�инвестора.

Как же выглядит работа над сложными нестан�
дартными проектами, имеющими специальные
требования по фасадам? 

Попробуем поговорить об этом с точки зре�

ния поставщика алюминиевых профильных

систем, который является одной из ключевых

фигур для успешной реализации объекта.

Весь этот непростой процесс работы можно
представить так:

Получение информации о проекте. Причем,

крайне важно ее получить и, соответственно,

подключиться к работе над проектом как

можно раньше, на самых начальных его стади�

ях, а не за неделю до проведения тендера, ког�

да необходимо за три дня выработать и пред�

ложить все решения. Зачастую эти решения

могут даже противоречить уже утвержденному

и согласованному проекту, все требования ко�

торого будет просто невозможно технически

(или экономически) удовлетворить.

Выбор партнера�переработчика, который

будет осуществлять изготовление и монтаж

фасадных конструкций на объекте. Опыт по�

казывает, что ни одна компания и ни один

специалист не способны полностью охватить

и грамотно продумать все слагаемые сложно�

го проекта, необходимые для его успешной и

беспроблемной реализации. А ведь еще необ�

ходимо уложиться в срок и в предполагаемую

смету проекта. Поэтому принципиальное

значение имеет выбор подрядчика, который

и будет в итоге нести всю ответственность за

правильную реализацию данного объекта.

Обладая большим практическим опытом ра�

боты в наших условиях, именно хороший пе�

реработчик сможет вовремя дать необходи�

мые рекомендации по корректировке спор�

ных проектных решений.

Консультирование архитектора и заказчи�

ка. Данное консультирование должно осу�

ществляться совместно всеми профессиона�

лами, участвующими в работе над фасадны�

ми конструкциями: компанией�переработ�

чиком, фирмой�поставщиком профильных

систем, поставщиками стекла и стеклоизде�

лий, при необходимости – специализиро�

ванными проектными и проверяющими ор�

ганизациями и т. д. Оно является принципи�

ально важным для принятия своевременных

правильных решений. В противном случае

это будет означать либо выполнение ненуж�

ной двойной работы всеми участниками

процесса, либо увеличение сроков и стоимо�

сти выполнения работ по фасадам, либо все

вместе. (Отдельно хочу заметить, что не

нужно планировать невыполнимые задачи.

Правильнее добиваться требуемой архитек�

турной выразительности по возможности

простыми средствами).

Определение всех требований, предъявляе�

мых к фасадам на данном проекте. Сразу ого�

ворюсь, что не припомню ни одного объекта,

где это бы удалось сделать на 100%. Как пра�

вило, большая часть этой информации про�

сто отсутствует. По крайней мере отсутствует

тогда, когда она уже нужна. В лучшем случае,

проектировщик и заказчик прикрываются

фразой «вы же специалисты, вот и сделайте

как надо». А в ответ на встречный вопрос «А

как бы вы хотели это видеть?» следует чест�

ный ответ: «Мы пока сами не знаем, покажи�

те нам что�нибудь». В идеале фирме�постав�

щику необходимо иметь в рамках проекта

следующие требования и параметры: утверж�

денный внешний вид фасадов, окончатель�

ные планы и разрезы здания; четко опреде�

ленные требования по теплотехнике, звуко�

изоляции, ветро� и водонепроницаемости;

специальные требования (если есть) по сейс�

мостойкости, огнестойкости и пожарной бе�

зопасности и прочую информацию, имею�

щую принципиальное значение для коррект�

ного выбора и дальнейшей адаптации подхо�

дящей профильной системы.

Разработка (или адаптация) базовых сече�

ний профилей. На основании вышеуказан�

ных данных разрабатываются конкретные

профильные сечения, удовлетворяющие всем

требованиям проекта, начиная от статическо�

го расчета несущих профилей на соответствие

проектным нагрузкам и заканчивая величи�

ной термомостов и внешним видом декора�

тивных профилей (или заделкой швов при их

отсутствии). Данные базовые сечения долж�

ны получить принципиальное одобрение ар�

хитектора и заказчика, что крайне важно для

дальнейшей проработки проекта в деталях. До

окончания этой процедуры довольно тяжело

и рискованно двигаться дальше, так как в слу�

чае каких�либо принципиальных изменений

в базовых сечениях в дальнейшем это приве�

дет к полному перепроектированию всех спе�

циальных сечений. А это является нежела�

тельной потерей рабочего времени (и денег)

для поставщика профильной системы, сде�

лавшего ненужную работу, а также потерей

времени (и денег) для заказчика в связи со

смещением сроков сдачи объекта.

Разработка специальных сечений профи�

лей. После утверждения базовых сечений

можно приступать к детальной проработке

всех специальных сечений, характерных для

фасадов данного конкретного здания. Для

здания с применением «элементного фаса�

да», например, необходимо на всех поэтаж�

ных планах произвести расстановку кассет и

определить все места, где потребуются ка�

кие�либо нестандартные элементы.

Определение стоимости материалов. Раз�

работка специальных сечений ведется на

основании своего опыта только поставщи�

ком профильной системы и, чаще всего,

согласовывается в предложенном им виде,

так как заказчик и архитектор не обладают

специальными знаниями, необходимыми

для активного участия в этом процессе. По�

сле того, как все детали по фасадам и узлам

здания разработаны и одобрены, постав�

щику фасадной системы необходимо опре�

делить стоимость данных материалов. Для

этого он рассылает запросы своим постав�

щикам (экструзионным и покрасочным

компаниям, изготовителям аксессуаров и

резиновых уплотнителей, поставщикам
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фурнитуры и т. д.). Как только все данные

по новым материалам получены, постав�

щик фасадной системы может подготовить

и выставить корректное ценовое предложе�

ние фирме�переработчику, а та в свою оче�

редь заказчику.

Заказ материалов. При достижении всеми

сторонами окончательной договоренности

компания�переработчик заключает договор

с заказчиком или генеральным подрядчи�

ком на проведение комплекса работ по фа�

садам. После чего ей необходимо разместить

заказ на материалы. Чтобы сделать это кор�

ректно и наиболее оптимальным образом

(без ошибок, пересортицы, большого коли�

чества отходов и т. д.), необходимо провести

предварительное проектирование, можно с

помощью специалистов компании�постав�

щика, ведущих этот проект. При этом все�

таки желательно заложить небольшой запас

по материалам на случай брака, ошибок при

изготовлении в цеху, повреждений при

транспортировке или на строительной пло�

щадке и других подобных форс�мажорных

обстоятельств. Срок поставки нестандарт�

ных материалов (особенно при больших ко�

личествах) может доходить до нескольких

месяцев, что изначально надо учитывать при

составлении графика производства работ.

Подготовка производства фирмы�перера�

ботчика к работе над данным проектом. При�

менение нестандартных профилей и аксессуа�

ров требует выполнения специальных опера�

ций по их обработке в цеху, а также при мон�

таже на стройплощадке. Для правильного вы�

полнения данных операций может потребо�

ваться специальное оборудование, его лучше

купить. Иначе выполнение этих специализи�

рованных операций на универсальном (имею�

щемся у фасадной компании), но неприспо�

собленном для этого оборудовании может

привести к критическому снижению произво�

дительности цеха, а также (в худшем случае) к

невозможности выполнения данных видов

обработки с надлежащим качеством. Помимо

покупки и установки специализированного

оборудования желательно обучить работе с

данной системой (и ее вариациями) главного

технолога и нескольких опытных сборщиков.

Специальный курс обучения может (и дол�

жен) быть организован поставщиком фасад�

ной системы на своей основной тренировоч�

ной базе при головном предприятии.

Техническая поддержка и сопровождение

проекта. Проекты данного рода являются

чрезвычайно длительными и могут продол�

жаться по несколько лет (начиная от ранних

стадий проектирования и заканчивая сдачей

объекта в эксплуатацию). При этом очень

важно наличие адекватной технической

поддержки со стороны поставщика фасад�

ной системы для всех остальных участников

процесса (и в первую очередь для переработ�

чика). И не только на начальной стадии,

когда необходимо получить заказ, но и по�

том, когда деньги получены, материал пере�

работчику доставлен и появляются первые

вопросы. В этот момент, как правило, моти�

вация уже основательно снижена – ведь ра�

бота, казалось бы, сделана, а впереди столь�

ко новых заказов, работа над которыми тре�

бует времени и сил. Человеческие ресурсы

всегда ограничены (особенно если речь идет

о специалистах, рабочее время которых все�

гда нарасхват), поэтому следует правильно

расставлять приоритеты. Очевидно, что на�

иболее важной является работа над текущи�

ми (выигранными) проектами, потому что

там уже появились вопросы и начались про�

блемы, своевременное решение которых

может сэкономить значительные средства

фирм�переработчиков, являющихся наши�

ми основными клиентами. Получение но�

вых заказов (также задача первостепенной

важности) не должно приводить к сниже�

нию внимания и отвлечению усилий от со�

провождения текущих работ. Хочу отметить,

что чем тщательнее и подробнее были про�

ведены все вышеуказанные предваритель�

ные этапы работы над проектом, тем мень�

ше проблем и неожиданностей возникнет в

ходе его реализации.

Сбор информации о ходе проекта. Важен си�

стемный подход в управлении информацией

по проекту. Все данные (начиная от первых эс�

кизов архитектора и заканчивая фотография�

ми с различных этапов изготовления и монта�

жа) должны аккуратно собираться и бережно

храниться управляющим проектом. Это край�

не необходимо для решения текущих вопросов

в случае возникновения разногласий между

участниками процесса (или между их проект�

ной документацией). А также весьма полезно

для дальнейшей работы (использование черте�

жей с данными проектными решениями в ра�

боте над подобными объектами, использова�

ние фотографий и видеозаписей для подготов�

ки и проведения презентаций и т. д.).

В заключение хотелось бы добавить, что ка�

чественное выполнение всех вышеуказанных

этапов работы над нестандартными проекта�

ми автоматически приводит к получению но�

вых интересных заказов. А опыт, получен�

ный участниками во время работы на преды�

дущих объектах, служит гарантией того, что

новые проекты будут реализованы еще быст�

рее и более качественно, что выгодно всем.

Возвращаясь к двум проектам московских

бизнес�центров, можем отметить, что для их

реализации нами было разработано и по�

ставлено восемь новых профилей и полтора

десятка новых аксессуаров. Это позволило

достичь безупречно аккуратного и вырази�

тельного архитектурного образа, чего так до�

бивались архитекторы и заказчики.

Пользуясь случаем, хотим предложить на�

шу помощь всем архитекторам, заказчикам

и переработчикам в работе над новыми

сложными проектами, где обязательно тре�

буется гибкий нестандартный подход. Если

Ваш проект именно такой – обращайтесь в

Reynaers Aluminium! 

Смирнов Сергей,

архитектурный консультант

Reynaers Aluminium Rus

Россия, 125319, Москва, 

Б. Коптевский пр., д. 10, стр. 2, 3 этаж

Тел.: (495) 542�4015, факс: (495) 542�4016

E�mail: info@reynaers.com

www.reynaers.com







П
роизводство фирмы сер�

тифицировано по ISO

9001:2001. Компания

получила многочисленные сер�

тификаты на свою продукцию,

подтверждающие качество фи�

нишной обработки и цинкова�

ния.

К настоящему моменту Fapim

S.p.A. уже создала три крупных

представительства в Западной

Европе (в Испании, Бельгии и

Польше).

Мы рады Вам сообщить, что

кроме существующих в Европе

представительств готовится от�

крытие еще трех новых. Эти

представительства будут нахо�

диться в России (Fapim Ru), Ук�

раине (Fapim Ukraina) и на

Ближнем Востоке (Fapim Middle

East).

Представительство Fapim Ru

расположено в 80 км от Москвы

по Киевскому шоссе в г. Обнин�

ске, в непосредственной близос�

ти от двух российских заводов�

производителей алюминиевых

профилей – «Реалит» и «Агри�

совгаз». Представительство и

склад действуют в рабочем ре�

жиме. Уже создан необходимый

складской запас, который поз�

воляет дилерам вести более гиб�

кую политику продаж фурниту�

ры. Теперь гораздо легче рабо�

тать их логистическим службам,

снижается вероятность ошибок

при размещении заказов.

С открытием склада предста�

вительство начинает действо�

вать еще и как полноценный

обучающий центр. Создается

шоу�рум с функционирующими

образцами окон и дверей, где

можно ознакомиться со всем ас�

сортиментом фурнитуры в дей�

ствии.

Основная задача, которую ре�

шает компания Fapim с откры�

тием нового представительства в

России – это поддержка дилер�

ской сети, сокращение срока

поставок, расширение ассорти�

мента фурнитуры, а также сер�

висное обслуживание.

Склад, как структурная едини�

ца представительства, поддер�

живает все товарные группы

компании. Это фурнитура для

алюминиевых окон и дверей,

система антипаники Panama,

петли Florence для дверей из

пластикового профиля, продук�

ция дочерней компании

Domatic – автоматические по�

роги и щеточный уплотнитель

Profix.

Наряду со стандартными пози�

циями фурнитуры, которые по�

купают все наши клиенты, на

складе будут представлены до�

полнительные артикулы, позво�

ляющие решать задачи с инди�

видуальными требованиями.

Итак, склад открыт и готов к

отгрузкам фурнитуры как для

своих старых друзей, так и для

вновь появляющихся партнеров!

FAPIM RU

Калужская обл., г. Обнинск, 

Киевское шоссе, д. 30

Телефон/факс: +7 (48439) 647�39

Представитель в Москве и Московской обл.

Заздравный Александр

+7 (916) 311�6480

E�mail: alexander.zazdravny@fapim.it

Представитель в Санкт�Петербурге

Фоминых Андрей

+7 (921) 797�4207

E�mail: andrey.fominykh@fapim.it

Представитель в Украине

Воробей Игорь

+380 (44) 231�2323

+380 (50) 331�2323

E�mail: Igor.vorobei@fapim.it

Представитель в южных регионах Украины

Киреев Николай

+380 (50) 100�4626

E�mail: Mykola.kyreiev@fapim.it

Компания Fapim S.p.A. была создана в 1974 г.

с целью производства фурнитуры для алю(

миниевых дверных и оконных блоков. Место(

расположение компании – город Альтопа(

шио. В настоящее время в компании работа(

ет свыше 450 человек, производственные

площади составляют около 40000 кв. метров. 

Открыт склад компании
Fapim S.p.A. в России
Открыт склад компании
Fapim S.p.A. в России
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Удобство системы

К особенностям новой системы AluVision

T 300 для поворотно�откидных, поворотных

и штульповых окон относится, прежде все�

го, унифицированная и эстетичная конст�

рукция петлевой группы. Запорные цапфы

изготавливаются заводским способом и мо�

гут быть установлены снизу передаточной

штанги. Это повышает надежность монтажа

и сокращает временные затраты переработ�

чиков. Петлевая группа универсальна по ти�

пу открывания. Это обеспечивает сокраще�

ние требуемого числа конструктивных эле�

ментов и упрощение логистики.

Для окон малого и среднего веса

створки

Другим доказательством продуманности

технологии AluVision T 300 является ис�

пользование принципиально нового угло�

вого переключателя со встроенной блоки�

ровкой некорректного открывания створ�

ки с фиксацией при помощи удобной вил�

ки. Серия AluVision T 300 разработана для

окон малого и среднего веса створок до 80

килограммов. Регулировки по ширине осу�

ществляются даже в установленном состо�

янии, легко реализуются за счет усовер�

шенствованной конструкции петель. Эсте�

тичная конструкция ручки может соче�

таться с одной из двух различных систем

запирания.

«Успех нашего ассортимента алюминие�

вой фурнитуры, – сказал руководитель от�

дела маркетинга Михаэль Лутчер

(RotoFrank AG / Германия) на официаль�

ной пресс�конференции, посвященной

проведению выставки fensterbau/frontale

2008, – достигается за счет сочетания совре�

менных технологий, высокого качества и

элегантного дизайна. Системы Roto явля�

ются практически универсальными за счет

своей модульной конструкции и подбира�

ются индивидуально для каждого клиента, с

учетом конкретных особенностей объекта.

Это позволяет повысить экономическую

эффективность каждого предприятия по

производству окон и привлекательность

компании Roto в качестве партнера».

К этому следует прибавить такие факторы,

как устойчивость систем фурнитуры к атмо�

сферным воздействиям и выгодное соотно�

шение цены и качества. Хорошим примером

является новая серия AluVision T 300 – вы�

сокотехнологичный продукт, позволяющий

составить конкурентоспособное коммерче�

ское предложение для строительных проек�

тов, критичных к закупочным ценам.

Оконные конструкции из алюминиевого профиля особенно популярны при застеклении больших площадей и часто

применяются при планировании архитекторами и конструкторами зданий социального назначения (аэровокзалы,

современные офисные здания, крупные торговые центры и т. д.). Инженеры компании Roto продолжают работать

над расширением ассортимента фурнитуры для алюминиевых профилей. В апреле 2008 года впервые на выставке

fensterbau/frontale в г. Нюрнберге нами была представлена новинка в линейке продуктов для окон из алюминия –

система AluVision T 300.

Она создана специально для экспортных рынков и будет применяться в среднем ценовом сегменте, где наиболее

востребованы конструкции с легкими створками. Система может применяться для всех типов окон: поворотно(

откидных, поворотных и штульповых.

Новинка! Roto ALU Vision T 300 –
сочетание высоких технологий и экономичности

ROTO FRANK AG

115054, Москва, 

Космодамианская наб., д. 52, стр. 1

Тел.: (495) 961�2427, 961�2428, 

961�2429, 961�2430

Факс: (495) 961�2431

www.roto.ru
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Основанная в 1961 году компания Sobinco в данный момент занимает лидирующие позиции на мировом рынке по

разработке полного спектра оконной и дверной фурнитуры для алюминиевых конструкций. Продукция Sobinco – это

всегда высокое качество, подтвержденное многолетним опытом работы с ведущими мировыми компаниями,

занимающимися экструзией алюминия, а также высокотехнологичным оборудованием и постоянным контролем качества.

Более 90% всей фурнитуры выпускается на собственном заводе компании, находящемся в Бельгии (г. Зульте).

Непрерывные инвестиции в области инновационных технологий обеспечивают компании лидирующие позиции в этом

сегменте рынка. Подтверждением этого непрерывного развития является то, что в 2008 году по заказу российской

компании «Макрос», являющейся постоянным партнером Sobinco на протяжении уже более 10 лет, была выпущена

совершенно новая, запатентованная модель роликовой петли.

Sobinco – новый уровень партнерства

Запатентованные технологии

Модель данной петли, не имеющая ана�

логов на мировом рынке, была разработа�

на компанией Sobinco специально под

российский профиль ТАТПРОФ, с учетом

его особенностей и индивидуальных ха�

рактеристик. Петля выпускается в двух

модификациях:

для теплого профиля ТПТ 66,

для холодного профиля ТП 50.

Кроме того, петля является универсаль�

ной, так как может использоваться на пра�

восторонних и левосторонних дверях.

Новейшие технологии и разработки, исполь�

зуемые при производстве роликовой петли,

обеспечивают ей ряд эксклюзивных свойств:

уникальный внешний вид, позволяющий

дополнить дизайнерское решение;

широкий диапазон регулировок в верти�

кальной плоскости ±4 мм, в горизонталь�

ной ±1,5 мм;

максимальная нагрузка на петлю 180 кг,

что позволяет не ограничиваться при выбо�

ре размеров двери;

модификация противовзломных петель,

дополняющая весь спектр возможностей

данной модели;

петля наилучшим образом адаптирована

под данную систему профилей и оснащена

дополнительным креплением (рис. 6), обес�

печивающим максимально надежное при�

мыкание к профилю;

возможность регулировки петли в трех ди�

апазонах позволяет избежать погрешности

при сборке и установке конструкции;

петля укомплектована специальными за�

кладными с необходимыми элементами кре�

пежа, которые заводятся в профиль, что пре�

дотвращает сползание (провисание створки)

и обеспечивает надежную фиксацию.

Эти свойства позволяют обеспечить дли�

тельный срок эксплуатации петли даже без

дополнительных регулировок. 

Все вышеперечисленные особенности ро�

ликовой петли позволяют решить не только

технические проблемы, возникающие при

установке и монтаже нестандартных двер�

ных конструкций, но и в значительной мере

решить проблему выбора продукции в соот�

ношении цены и качества.

Клиент, использующий профиль «ТАТ�

ПРОФ», благодаря этой петле может не

только увеличить ассортимент своей про�

дукции, но и с успехом расширить возмож�

ности конструкторских решений, составив

тем самым серьезную конкуренцию зару�

бежным производителям профильных сис�

тем, что в свою очередь позволит значитель�

но увеличить круг потребителей.

В заключение хотелось бы отметить, что

роликовая петля будет представлена на рос�

сийском рынке компанией «Макрос» уже в

третьем квартале 2008 года.

ЗАО «Макрос»

199178, г. Санкт�Петербург, 

Васильевский Остров, д. 68, корп. 2, лит. В

Тел.: (812) 328�0669, 449�0428

E�mail: makros@mail.rcom.ru

www.makrosspb.ru

Дополнительное 
крепление к профилю

Крепление 
к профилю

Внешний вид петли

Регулировки





А
встрийская компания Mayer & Co.

Beschläge GmbH, один из ведущих

производителей современного мира

оконной и дверной техники, позаботилась

об удобстве, гармонии, элегантности вашего

окна и вместе с тем технологичности и

функциональности своей принципиально

новой товарной линии полностью скрытой

фурнитуры для пластиковых и деревянных

окон.

INVISIBLE – новое имя в широкой

гамме продукции компании МАСО,

заслуживающее особого внимания 

МАСО INVISIBLE подарит Вам возмож�

ность вырваться за рамки обыденности. Это

абсолютно иной, интеллектуальный подход к

комфорту, сочетающий гармонию внешнего

и внутреннего мира окна. Ваше окно будто

создано на едином дыхании дизайнера.

INVISIBLE – полностью скрытый 

оконный прибор нового поколения

В течение последних нескольких лет спрос

на частично или полностью скрытые прибо�

ры значительно возрос. Основанием для

этого служат самые разные, в зависимости

от клиента, причины. И все же причиной

номер один, безусловно, является внешний

вид. Товарная линия МАСО INVISIBLE

призвана усовершенствовать Ваше окно та�

ким образом, чтобы Вы могли быть не толь�

ко уверенными в функциональности и дол�

говечности своего окна, но проявить Ваш

собственный стиль и оригинальный харак�

тер. Кроме того, скрытая фурнитура серии

INVISIBLE обладает прекрасными техниче�

скими характеристиками, принципиально

отличающими ее от аналогичных изделий

других производителей. 

Преимущества INVISIBLE

Комбинируется с откидно�поворотным

механизмом.

Повышает взломостойкость в области

петлевой группы.

Предотвращает образование мостика хо�

лода.

Максимальный вес створки 80 кг.

Разработана для оси смещения фурнитур�

ного паза 9 мм и 13 мм.

Встроенная регулировка шины открыва�

ния створки (90° или 95°).

Нижняя петля на коробке регулируется в

трех направлениях без ослабления само�

резов.

Не требуются декоративные накладки.

Превосходная герметичность.

Подходит как для фурнитуры МАСО

MULTI�TREND, так и для фурнитуры

MACO MULTI�MATIC.

Поскольку при применении скрытых

приборов видимой остается ручка окна на

раме, весь элемент гармоничен в визуаль�

ном восприятии и выглядит элегантнее

благодаря четким непрерывным линиям

профиля.

С конструкцией полностью скрытой фурни�

туры нового поколения МАСО INVISIBLE в

распоряжение пользователей предоставляет�

ся перспективная система элементов из дере�

ва и ПВХ. Несмотря на потенциальное пре�

имущество в использовании благодаря повы�

шению эстетического и функционального

уровня она не влечет за собой какого�либо

повышения трудовых затрат в производстве и

монтаже.

Модифицированная кинематика

Кинематика МАСО INVISIBLE измени�

лась таким образом, что при открытии

створка смещается к центру окна, вследст�

вие чего требование к расположению отко�

сов не является крайне важным. Благодаря

этому на коробке появляется пространство

для размещения обслуживающих элемен�

тов (жалюзи или рулонных штор). До сих

пор другого альтернативного решения,

кроме как расширения коробки, не суще�

ствовало.

Что для Вас важнее – продемонстрировать свое превосходство, или чувствовать себя в

безопасности, расслабленным и отдохнувшим даже после долгого и трудоемкого рабочего

дня? А может, Вы хотите совместить и то, и другое… 
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МАСО INVISIBLE –
ПОЛНОСТЬЮ СКРЫТАЯ ФУРНИТУРА

МАСО INVISIBLE – новый оконный
прибор находит применение как с

фурнитурой  МАСО MULTI(TREND, так
и с фурнитурой MACO MULTI(MATIC

Измененная кинематика 
создает свободное пространство 

для занавесей или обслуживающих
элементов рулонных штор или жалюзи

МАСО INVISIBLE – гармония 
внешнего и внутреннего мира окна



Ограничение площади

В результате этого усовершенствования

МАСО INVISIBLE в настоящее время явля�

ется единственным типом оконных прибо�

ров, нашедшим применение при использо�

вании в системах с ограниченными площа�

дями, которые уже сегодня все чаще реали�

зуются в современной архитектуре.

Оптимизация ширины открывания

При открывании оконная створка остается

на достаточно большом расстоянии от сте�

ны. За счет этого при открытой створке со�

здается свободное пространство для уста�

новки устройств затемнения, таких как што�

ры или жалюзи. При удалении от стены

створка может раскрываться более чем на

90°, вследствие чего заметно улучшается

угол обзора через открытое окно.

Регулировка открывания створки на 90° и

95° возможна при помощи фиксатора, инте�

грированного в нижнюю петлю створки. Эта

новая функция делает индивидуальную ус�

тановку угла ширины открывания предель�

но простой. Все регулировки фурнитуры

возможны на смонтированной створке и без

дополнительного откручивания винтов.

Свободный выбор стороны навески 

МАСО INVISIBLE возможно применять как

с фурнитурой MACO MULTI�TREND, так и с

фурнитурой MACO MULTI�MATIC. Этим

мы предоставляем клиенту возможность сво�

бодного выбора стороны навеса створки.

Поскольку нет необходимости фрезеровоч�

ной обработки ни коробки, ни створки, фур�

нитура очень просто устанавливается. Как

правило, для установки INVISIBLE нет нуж�

ды в каких�либо изменениях имеющегося

сечения профиля.

Теплоизоляция

В отношении теплоизоляции МАСО

INVISIBLE также оказывается объективно

более выгодным решением по сравнению с

обычными приложенными к коробке при�

борами: фурнитура полностью скрыта в про�

еме коробки, поэтому не контактирует с

теплым воздухом помещения и, таким обра�

зом, эффективно снижает теплоотдачу. Эти�

ми же преимуществами обладала и полно�

стью скрытая фурнитура МАСО первого по�

коления. Однако теперь новое решение при�

бора ведет за собой ряд дополнительных

преимуществ.

Дополнительная надежность

Следующее большое преимущество нового

решения – компактность конструкции.

Благодаря технологичности конструкции

верхних и нижних петель элемент окна мо�

жет оптимально оснащаться взломостойкой

фурнитурой МАСО, соответствующей раз�

личным классам взломостойкости.

Жизнь требует от нас принятия уверенных ре�
шений, и на фоне возросших требований к на�
дежности и безопасности в сочетании с эстетич�
ностью, изысканностью и совершенством окна
МАСО INVISIBLE предоставляет Вам безу�
пречное решение, позволяющее ощутить и про�
демонстрировать особый уровень качества и
комфорта в комбинации с интегрированной мак�
симальной защитой и исключительной функцио�
нальностью.

Материал 

подготовлен 

компанией МАСО

MACO МОСКВА

111024, Москва, 

ул. Авиамоторная, 

д. 8 А, стр. № 5

Тел.: +7 (495) 647�9066

+7 (495) 647�9068

Факс: +7 (495) 647�9067

E�mail: maco@maco.ru

www.maco.ru

Дорогие клиенты, 

уважаемые партнеры!

Компания МАСО всегда рада предло�

жить в Ваше пользование нашу высо�

кокачественную технику для окон и

дверей, которая легко находит при�

менение и отклик как у производите�

лей окон, так и у дизайнеров, архи�

текторов, конечных потребителей. 

Мы несем ответственность за вы�

пуск, качество и срок службы своей

продукции, для чего существует

сложная жесткая программа тестов,

направленная на обеспечение и кон�

троль максимальной функциональ�

ности и долговечности наших окон�

ных приборов, которые по праву

снискали славу надежных, отлично

управляемых и безопасных изделий.

Всегда Ваши!

Команда МАСО в России.

Выпуск 16 121
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Встроенная система регулировки в трех направлениях

Не требуется никаких фрезеровочных

работ ни на створке, ни на коробке.

Декоративные накладки не нужны.

Фурнитура полностью скрыта 

в фальце и не контактирует 

с теплым воздухом помещения



Новые решения для
строительства в регионах

З
амки и запорные системы KFV, проветриватели и техника для

современного дома были и будут выставлены в этом году во

многих крупных городах России – Новосибирске, Самаре,

Белгороде, Ростове�на�Дону, Казани, Хабаровске, Екатеринбурге,

Санкт�Петербурге, Ярославле, Сочи и Тюмени. 

В ходе общения на выставках с дилерами и переработчиками

SIEGENIA�AUBI имеется возможность расширенно продемонст�

рировать ассортимент продуктовых и иных решений, показать выго�

ду от сотрудничества с компанией, обладающей мировым брендом.

В живой беседе с посетителями формируется реальное представле�

ние о SIEGENIA�AUBI как о производителе�новаторе с маркетин�

говой поддержкой партнеров, лучшим сервисом, быстрым реагиро�

ванием на запросы, а главное, качественным продуктом, зарекомен�

довавшим себя на мировом рынке. 

Особый интерес продукция Зигениа�Ауби представляет для

объектного строительства и сектора санирования уже построен�

ных зданий. Группа компаний приходит в регионы с конкретны�

ми предложениями и решениями, которые могут оказаться весь�

ма привлекательными для строителей, инвесторов, архитекто�

ров, проектировщиков, субподрядчиков и, в конечном итоге,

тех, кто будет пользоваться объектами недвижимости. К этим ре�

шениям относятся системы проветривания помещения, замки и

многозапорные устройства KFV, системы регулирования состоя�

ния воздуха в помещениях (AEROCONTROL), электронные сис�

темы контроля инженерных сооружений (FUNKSENSORIK),

электромеханические устройства ручного и автоматического от�

крывания окон и дверей (SI�Motion), системы тепло� и дымоот�

вода при пожаре (RWA) и другие. Остановимся более подробно

на этих продуктах. 

Замки и многозапорные системы KFV

Безопасность жилья всегда была основным акцентом продукции

Зигениа�Ауби. Вопросам противовзломной защиты оконных кон�

струкций посвящены многие разработки компании. В рамки этого

направления гармонично вписывается продуктовая программа

KFV. Номенклатура дверных замков предусматривает их примене�

ние для пластиковых, алюминиевых, деревянных и стальных дверей

с коробкой из пустотелого профиля. С точки зрения сферы приме�

нения замки можно разделить на следующие группы:

для внутренних, внешних и защитных дверей;

для дверей с повышенной взломоустойчивостью;

для ригельных, захлопывающихся, маятниковых и стеклянных

дверей;

для раздвижных дверей;

для дверей в помещениях с повышенной влажностью;

для стальных дверей;

для противопожарных, аварийных и эвакуационных дверей.

Уместно уделить внимание и многозапорным замкам KFV, так как

их конструкция в наибольшей степени отвечает требованиям безо�

пасности. Такие замки благодаря своей простоте, высокому качест�

ву изготовления и надежности могут быть наиболее востребованы

производителями.

Выпуск 16122
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Стенд ЗИГЕНИА(АУБИ на выставке 

«Строительство и архитектура», г. Ростов(на(Дону

Группа компаний «SIEGENIA(AUBI KG» (Зигениа(Ауби КГ) является системным интегратором в области техники

для современного здания. В дополнение к уже известным и широко зарекомендовавшим себя системам

фурнитуры Зигениа(Ауби представляет российскому рынку технику для современного и комфортного дома,

проветриватели и дверную фурнитуру. Желание быть в гуще строительных событий, ближе к клиентам и

представлять на региональных рынках новые комплексные решения побудило группу компаний в 2008 году к

принятию активного участия в региональных строительных выставках. 

Выставка «Отопление. Вентиляция. Водоснабжение», 

г. Екатеринбург



Оконные и настенные проветриватели SIEGENIA�AUBI

Группа компаний предлагает профессиональные комплексные ре�

шения по обеспечению помещения свежим воздухом. Оконные и

настенные проветриватели Зигениа�Ауби имеют ряд дополнитель�

ных функций: создают звукоизоляцию, регулируют влажность воз�

духа, очищают поступающий снаружи воздух от продуктов сгорания

ГСМ, а также от пыльцы растений и значительно сокращают воз�

можность несанкционированного проникновения в помещение.

Система регулирования состояния воздуха в помещениях и контроля
запорных элементов AEROCONTROL позволяет в любую секунду че�

рез центральный контрольный пульт узнать о состоянии окон и

дверей. Ни одно открытое окно при этом не останется незамечен�

ным. При закрытом окне магнитная цапфа с магнитным датчи�

ком следят за состоянием окна. При открывании створки момен�

тально сигнал поступает на центральный пульт. AEROCONTROL

можно подключить к вентилям батарей отопления, оборудован�

ных термостатами. В этом случае при открывании окна батарея

отопления автоматически отключается. При этом момент выклю�

чения батареи зависит от температуры поступающего снаружи

воздуха.

Funksensorik – это система бескабельного наблюдения за состояни�

ем окон и дверей в здании. Система может оснащаться дополни�

тельно датчиками задымленности и загазованности, внешней си�

реной или охранной сигнализацией, сопряженной с телефонной

линией. Этим достигается оптимальный контроль состояния

внутреннего климата помещений и систем пожарно�охранной

сигнализации.

Электромеханические системы открывания и запирания окон и дверей
идеально подходят для труднодоступных окон и форточек и опти�

мальны для инвалидов и людей с ограниченными возможностями,

так как позволяют управлять окнами с инвалидной коляски. Так,

электромеханическая ручка МН 10 значительно повышает удобство

управления окном. Электродвигатель включается при помощи пуль�

та дистанционного управления либо переключателя. Окна или фра�

муги открываются и закрываются быстро, бесшумно и надежно. 

Подъемно�раздвижная система MHS 400 позволяет посредством

пульта дистанционного управления открывать, закрывать фиксиру�

ющие элементы и отодвигать створки на требуемое расстояние.

В зависимости от комплектации все эти системы предоставляют по�

требителю разнообразные дополнительные возможности, такие как

устранение повышенной влажности помещений, оборотный теплооб�

мен, включение и выключение электромеханических устройств через

заданные временные интервалы и т. д. Техника Зигениа�Ауби может

быть гибко интегрирована в инженерные конструкции и оборудова�

ние «умного дома».

Из всего разнообразия предлагаемых Зигениа�Ауби решений для безо�

пасности и комфорта современного дома уже на выставке специалисты в

области архитектуры и строительства могут более подробно узнать о тех

наших приборах, которые будут оптимально подходить конкретно для их

объектов. Например, если планируется строительство или санирование

здания, расположенного вблизи дороги, существует объективная необхо�

димость обеспечения высокой шумоизоляции при проветривании поме�

щения. В этом случае помочь могут шумоизолирующие оконные провет�

риватели AEROMAT 80 и AEROMAT 100, которые служат для обеспече�

ния притока свежего воздуха при закрытом окне и защиты помещения от

пыли. Для проветривания помещения в условиях городского шума создан

также настенный проветриватель AEROPAC® . Более того, данный при�

бор может дополнительно содержать фильтр из активированного угля,

который эффективно поглощает продукты сгорания и частицы ГСМ, со�

держащиеся в воздухе снаружи. 

Если речь идет о снабжении двери функциями повышенной взло�

моустойчивости, целесообразно установить многозапорный замок с

комбинацией поворотных ригелей и цилиндрических цапф. Такие

запорные механизмы не только обеспечивают тепло� и звукоизоля�

цию и предотвращают перекос двери, но и защищают от несанкци�

онированного вторжения в помещение. Поворотный ригель захва�

тывает ответную деталь с обратной стороны и препятствует отжатию

двери, а цилиндрическая цапфа удерживает дверь в фиксированном

положении. 

Разумеется, приведенные примеры решений для умного и ком�

фортного дома являются лишь малой частью того, что предлагает

группа компаний Зигениа�Ауби и что можно увидеть на выставочных

стендах. Поэтому мы приглашаем Вас ознакомиться с ассортимен�

том и пообщаться с нашими сотрудниками на выставках в Вашем ре�

гионе. Ближайшие из них пройдут сразу после летних отпусков в

Санкт�Петербурге с 10 по 13 сентября («БалтикБилд�2008») и Яро�

славле с 17 по 19 сентября («Ваше жилище�2008»). Расписание учас�

тия Зигениа�Ауби в других важных мероприятиях оконной индуст�

рии России представлено на сайте компании www.siegenia�aubi.ru в

рубрике Новости / Выставки.

Представительство ЗИГЕНИА�АУБИ КГ

107023, г. Москва, 

ул. Малая Семеновская, д. 9, стр. 14 Г

Тел.: (495) 721�1762, 721�1763, 721�1764

Факс: (495) 721�1130

www.siegenia�aubi.ru

E�mail: info�ru@siegenia�aubi.com
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Стенд ЗИГЕНИА(АУБИ 

на выставке «Стройиндустрия», г. Самара

Выставка «Дальхимэкспо. 

Светопрозрачные конструкции», г. Хабаровск



Schüring представляет новинку – дверной шарнир m(tec IIIS. Новое поколение популярных

шарниров отличается в этот раз коренным образом от предшественников, нынешний шарнир

будет производиться из стали.

Четвертое поколение дверных шарниров m�tec.

Первый шарнир из стали для пластиковых дверей

Д
ля предыдущих версий шарниров

m�tec I, II, III использовалось вы�

сококачественное цинковое литье

с легированием. Створочная часть ны�

нешней модели будет изготавливаться из

стали. Данная конструкция повысит ста�

бильность и противовзломные свойства

двери. Прочность и износоустойчивость

шарнира соответствуют самым строгим

нормам и стандартам. Помимо этого был

значительно увеличен диапазон регули�

рования прижима до ±2�х миллиметров

посредством эксцентрического штифта.

Регулировка смещения по горизонтали

увеличена до ±4,5 миллиметров.

Но не только этими техническими ха�

рактеристиками отличается новинка.

Декоративная накладка для существую�

щих шарниров изготавливалась из высо�

качественного ударопрочного пластика.

Однако некоторые производители выра�

жали опасение, что эту накладку можно

легко снять, и это, мол, послужит со�

блазном для такого рода действий.

Поэтому было принято решение делать

эти накладки из металла. Такая накладка

быстро монтируется при помощи заще�

лок, причем, если шарниры ставятся

снаружи, она закрепляется на месте спе�

циальным винтом изнутри, что исклю�

чает ее «несанкционированное» снятие

и эффективно предупреждает возмож�

ность взлома конструкции.

Использование металлической наклад�

ки улучшает также оптическое восприя�

тие шарнира. Для усиления этого эффек�

та Schüring предлагает изящные комплек�

ты дверных ручек, дополняющие дизай�

нерское исполнение шарниров.

Название m�tec происходит от понятия

«технология машиностроения». Многие

технические решения, реализованные в

ходе разработки нового шарнира, базиру�

ются на богатом опыте и разработках, по�

лученных в области собственного маши�

ностроения. В результате этого синтеза и

родился шарнир, являющийся во многих

аспектах образцом для подражания и

имеющий несомненный успех на дверном

рынке страны.

Некоторые конструктивные решения

не имеют аналогов и были запатентова�

ны предприятием Schüring. Это, к при�

меру, центрирование осевого штифта

при помощи стального шарика, запрес�

сованного в основание шарнира. Другой

важной особенностью является размеще�

ние штифта в оболочке из пластика, ко�

торый используется в машиностроении

для производства подшипников сколь�

жения и обладает огромной износоус�

тойчивостью.

При конструировании шарнира был со�

блюден основной принцип Schüring –

монтаж должен быть простым и быстрым.

Для крепления шарнира используются

винты большого диаметра 6,3 мм, как и у

несущих штифтов изделия. Поэтому все

подготовительные отверстия сверлятся

сверлом одного диаметра. Регулировка

шарнира после монтажа тоже облегчена –

все настройки производятся одним и тем

же регулировочным ключом. Таким обра�

зом, один работник может быстро и легко

своими силами отрегулировать все три

петли, не привлекая со стороны дополни�

тельную рабочую силу.

+49 (2241) 994�243, 994�140

Факс: +49 (2241) 994�287, 994�280

schuering@schuering.de

www.schuering.de

Schüring GmbH & Co.

Fenstertechnologie KG

ЗАО «Новый Пласт», Москва

+7 (495) 741�3839

ЗАО «ЛИГА», Москва

+7 (495) 545�0574

ООО «Троланд», Москва

+7 (495) 363�0758

«Schüring GmbH», Киев

+380 (44) 230�6935, 230�6959

+7 (495) 510�1511

ООО «Шюринг ОТ»
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В
се производители окон и дверей в Рос�

сии уже хорошо знакомы с поворотно�

откидной фурнитурой, это же под�

тверждает неуклонный рост ее продаж. Одна�

ко есть еще один предмет гордости компании

ГУ – это ее дверная фурнитура, которой по�

свящается данная статья. Начать, конечно же,

следует с замков – самой высокотехнологич�

ной ее составляющей.

Программа поставок компании ГУ вклю�

чает в себя:

врезные замки всех классов для дверей из

алюминия, ПВХ�профилей, стали и дерева;

многозапорные замки G.U�SECURY с

различными видами дополнительного запи�

рания с приводом от профильного цилиндра;

многозапорные замки с различными вида�

ми дополнительного запирания с приводом

от ручки нажимного гарнитура;

многозапорные замки с автоматическим

запиранием G.U�SECURY automatic;

противопо�

жарные замки,

от простых до

эксклюзивных;

антипанико�

вые замки всех

в о з м о ж н ы х

схем и степе�

ней безопасно�

сти.

Следует от�

метить, что

компания ГУ

была главным

разработчиком

общеевропей�

ских стандар�

тов по дверной

ф у р н и т у р е

DIN EN 1125 и

DIN EN 179.

Были стандар�

т и з и р о в а н ы

замки, ответные планки, защелки, нажим�

ные гарнитуры, стержни, винты с точки зре�

ния максимальной надежности, безопаснос�

ти и удобства эксплуатации.

Естественно, что компания ГУ предлагает

самый полный ассортимент всех возможных

замков со всеми вариантами дополнитель�

ных запирающих элементов:

цилиндрические ролики, аналогичные

оконной фурнитуре;

массивные клиновидные ригели;

ригели�крюки повышенной взломоустой�

чивости;

автоматические ригели, обеспечивающие

самозапирание двери при ее закрывании;

выпадающие ригели.

Особенности 

дизайна замков ГУ

Планки замков имеют ширину 16, 20, 24

или U 24 под ПВХ, дерево, алюминий и сталь.

Стержни 8, 9, 10 мм как цельные, так и с

независимыми внешней и внутренней час�

тями.

Положение дорна от 25 до 85 мм.

Положение профильного цилиндра 72, 85

и 92 мм.

Герметичная коробка замка исключает

попадание пыли и технологичных отходов

в механизм замка в процессе эксплуата�

ции, что гарантирует продолжительный

срок службы замка. Ответные планки адап�

тированы под все существующие профиль�

ные ПВХ� и алюминиевые системы, чет�

верти и пазы в дереве, выпускаются как в

регулируемом, так и в фиксированном ва�

рианте, все их крепежные шурупы фикси�

руются в стальном усилении.

Замки компании ГУ применимы как на

одностворчатых, так и на двухстворчатых

дверях в комплекте с соответствующими

ответными планками и шпингалетами.

Защелки многозапорных замков ГУ легко

меняются на ролики для применения на

дверях с офисными бугельными ручками,

а врезные замки имеют версии как с за�

щелками, так и с роликами. Управление

режимом работы замков любое по жела�

нию заказчика: ключом профильного ци�

линдра, нажимным гарнитуром, электро�

механическое управление защелкой или

замком с пульта дистанционного управле�

ния, контактным ключом�таблеткой

G.U�SECURY Comfort, сенсорной клави�

атурой, системой контроля доступа

ZUKO.

Особенно

стоит обра�

тить внима�

ние на замки

S E C U R Y

E U R O P A ,

н а и б о л е е

привлекательные для российского потребите�

ля. Их характерные особенности следующие.

Запирание и открывание основного и до�

полнительных ригелей или роликов произ�

водится ручкой нажимного гарнитура, а не

ключом. Это во много раз повышает надеж�

ность функционирования замка и всей двери

в целом, особенно в условиях нестабильного

производства и варварской эксплуатации.

Ключ профильного цилиндра блокирует

работу нажимного гарнитура.

Очень конкурентоспособная цена.

Возможность реализовать дополнитель�

ные точки запирания на горизонтальных ча�

стях рамы путем присоединения деталей

оконной фурнитуры к тягам замка с допол�

нительными роликовыми элементами.

К ограничению примене�

ния замков SECURY

EUROPA можно отнести

невозможность их исполь�

зования на дверях с офис�

ными бугельными ручками.

ООО «ГУ Фурнитура»

111394, Москва, 

ул. Мартеновская, д. 38

Тел.: + 7 (495) 786�2690 –

многоканальный

Факс: (495) 786�4815

E�mail: mail@g�u.ru

www.g�u.ru

За свою славную столетнюю историю компания ГУ прошла путь от полукустарного выпуска самых простейших задвижек и

засовов до самых совершенных высокотехнологичных запирающихся устройств. Вряд ли какая(либо еще фирма в мире

может похвастаться такими многолетними традициями в сфере производства фурнитуры, да и широчайший спектр

выпускаемой продукции говорит сам за себя.

Замки G�U



П
ервая система контроля

доступа предназначена

для автономного управ�

ления одиночной дверью. Она

состоит из двух частей. Первая

часть – это контроллер управле�

ния, совмещенный со считыва�

телем карт и клавиатурой набора

кода доступа, который устанав�

ливается внутри помещения. 

Клавиатура служит для про�

граммирования системы и руч�

ного ввода кода доступа. 

Вторая часть – это наружный

бесконтактный считыватель

карт, который производит толь�

ко инициализацию персональ�

ных карт и передачу информа�

ции в контроллер управления.

Попытка механического разру�

шения или другого воздействия

на наружный считыватель не

может влиять на работоспособ�

ность контроллера управления.

Считыватели выпускаются в

трех вариантах исполнения. Вы�

сокий класс защиты корпуса

считывателя (IP65/IP66) дает

возможность устанавливать его

на открытом воздухе. Корпуса

приборов сделаны из ударо�

прочного поликарбоната, а вся

его электронная начинка залита

специальным компаундом.

Контроллер управления осу�

ществляет обработку сигналов

от наружного и встроенного счи�

тывателей и выдает разрешение

на вход (выход) в помещение. К

контроллеру можно подключить

до пяти внешних источников

сигнала (датчики дыма, радары

движения и т. д.). При непра�

вильном вводе кода или при ис�

пользовании незарегистриро�

ванной карты контроллер может

подать сигнал на сирену или на

пульт охраны. В память контрол�

лера можно записать до 512 карт,

по которым разрешен вход в по�

мещение. Система обладает

большим количеством настроек

режимов работы. Можно запро�

граммировать время сигнала

тревоги, количество попыток

ввода кода, блокировку клавиа�

туры в случае тревоги и т. д. Все

это делает систему доступа мно�

гофункциональной и позволяет

удовлетворить любые требова�

ния заказчика. 

Вторая система – сетевая. Она

позволяет контролировать до

1024 дверей. Все считыватели

объединяются в общую сеть и

управляются единым компьюте�

ром с помощью специального

программного обеспечения.

Особенностью такой системы

является то, что она может рабо�

тать как по своему внутреннему

интерфейсу, так и интегриро�

ваться в действующую компью�

терную локальную сеть. Кроме

бесконтактных считывателей

карт, которые используются в

первой системе, для идентифи�

кации посетителя имеется воз�

можность использования био�

метрических параметров чело�

века. В настоящее время фирма

G�U предлагает в качестве счи�

тывателя биометрических дан�

ных оптический сканер отпечат�

ков пальцев человека. 

Сканер отпечатков пальцев

совмещен со считывателем бес�

контактных карт. Можно произ�

водить идентификацию посети�

теля по карте, по отпечатку

пальца или по обоим парамет�

рам. Тем самым понижается ве�

роятность несанкционирован�

ного проникновения в помеще�

ние посторонних людей.

Также имеется устройство, ко�

торое оборудовано клавиатурой,

считывателем карт и сканером от�

печатков пальцев. Их наличие

позволяет обеспечивать доступ в

помещение в любой комбинации.

Программа, управляющая сис�

темой, позволяет администрато�

ру устанавливать посетителю

права на вход или запрет

входа, время и дни неде�

ли, в которые ему разре�

шается проход в те или

иные помещения. Про�

грамма позволяет соби�

рать статистику по посе�

тителям, какие помеще�

ния они посещали и ког�

да, и по помещениям –

кто и когда входил в дан�

ное помещение. В па�

мять программы можно

занести изображение

посетителя, которое бу�

дет отображаться на мониторе

компьютера службы безопасно�

сти. Более того, если установить

около двери видеокамеру на�

блюдения, на мониторе допол�

нительно появится реальное

изображение входящего. Такая

функция предназначена для

особо охраняемых помещений. 

В рамках данной статьи невоз�

можно рассказать о всех воз�

можностях описанных систем.

Более полную информацию Вы

можете получить в Представи�

тельствах компании G�U.

ООО «ГУ Фурнитура»

111394, Москва, ул. Мартеновская, д. 38

Тел.: + 7 (495) 786�2690 – 

многоканальный

Факс: +7 (495) 786�4815

E�mail: mail@g�u.ru

www.g�u.ru

Расширяя ассортимент продукции, фирма Gretsch(Unitas предлагает Вашему вниманию системы контроля доступа в

жилые и общественные помещения. Данные системы являются прекрасным дополнением к теме автоматизации входных

групп от G(U. Могут быть использованы с ручными распашными дверьми и в сочетании с различными автоматическими

дверными системами.

Системы контроля доступа от Gretsch�Unitas

Выпуск 16126
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Три варианта исполнения считывателей

Сканер отпечатков пальцев

со считывателем

бесконтактных карт

Устойство, дополненное

клавиатурой
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Ч
тобы правильно выбрать

доводчик для двери не�

обходимо учесть множе�

ство факторов.

Принцип действия

Чтобы открыть дверь, любой че�

ловек должен приложить усилие.

Это усилие механически передает�

ся на доводчик и аккумулируется

сжатием встроенной в корпус до�

водчика пружины, которая, воз�

вращаясь в исходное положение,

позволяет осуществлять регулиру�

емый процесс закрывания двери.

Компания GU предлагает Вам

многопрофильные доводчики, от

простых до управляемых элек�

троникой, удовлетворяющие по

своим параметрам требованиям

самых взыскательных клиентов.

OTS 510. Новинка

Область применения – магази�

ны, школы, больницы, государ�

ственные учреждения.

Высочайшая степень надежно�

сти, aнтивандальное исполнение.

Двери с перекрытием из дерева,

стекла, ПВХ, алюминия, стали.

Двери внутреннего и наруж�

ного открывания.

Плавная боковая регулировка

момента силы прижима EN 1154.

Бесступенчатая регулировка

скорости закрывания и дохлопа.

Уникальные термоклапаны

обеспечивают равномерную ра�

боту доводчика независимо от

температурных колебаний.

Вентили безопасности защи�

щают доводчик от перегрузок.

Фиксированное колено обес�

печивает регулируемую фикса�

цию двери в открытом состоя�

нии в диапазоне углов 70°� 150°.

Для дверей всех типов из стекла,

дерева, ПВХ, алюминия и стали.

Монтаж на створке, на плос�

кости петель, монтаж на раме,

на плоскости, противополож�

ной петлям.

Контролируемое закрывание

во всем диапазоне.

Простой монтаж корпуса до�

водчика из�за возможности дву�

стороннего присоединения ко�

лена.

Возможность окраски в лю�

бой цвет.

UTS 840. Новинка

Нижний доводчик

UTS 840 для дверей из

стекла и алюминия.

Фиксация 90°.

Высота монтажа

40 мм.

Корпус доводчика ли�

той, коррозионностой�

кий. UTS 840 универса�

лен, применим для две�

рей с ограничителем хода, для ма�

ятниковых дверей из дерева, ПВХ

и стекла с шириной створки до

1200 мм.

Оптимальные зазоры для ре�

гулировки.

Технические 

характеристики

Ширина створки двери до

1200 мм.

Вес створки до 120 кг.

Угол открывания до 130 граду�

сов.

При 80° открывания происхо�

дит замедление (задержка). 

Открывание при воздействии

на ось (стержень).

OTS 140

Дверной доводчик верхнего

расположения с зубчатым при�

водом и коленной тягой.

Угол открывания и закрыва�

ния двери до 180°.

Регулировка скорости закры�

вания с любого угла.

Защита от перегрузок клапа�

ном безопасности.

Плавная регулировка скоро�

сти закрывания с помощью гид�

равлического вентиля.

Желаемая скорость захлопы�

вания достигается за счет второ�

го регулировочного вентиля.

Фиксируемый доводчик обес�

печивает регулируемую фикса�

цию двери в открытом состоя�

нии в диапазоне углов 70°�150°.

Технические 

характеристики

Регулировка усилия закрыва�

ния перемещением доводчика и

поворотом опоры тяги.

Беспроблемное закрепление

на дверях из дерева, ПВХ�про�

филя, алюминия или стали.

Все функции встроены в до�

водчик OTS 140 серийно.

ООО «ГУ Фурнитура»

111394, Москва, ул. Мартеновская, д. 38

Тел.: + 7 (495) 786�2690 – 

многоканальный

Факс: +7 (495) 786�4815

E�mail: mail@g�u.ru

www.g�u.ru

Имея многолетний опыт эксплуатации и продаж, мы предлагаем Вам серию доводчиков бескомпромиссного качества,

обладающих высокими эксплуатационными свойствами и удовлетворяющих требованиям самого широкого спектра

потребителей в области систем безопасности и контроля доступа.

Дверные доводчики G�U

OTS 510

OTS 140

UTS 840

Сделано 

в Германии

Работоспособен 

до �40°С

Сделано 

в Германии

Работоспособен 

до �40°С
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L
AVAAL давно зарекомен�

довала себя в Европе, ра�

ботает с крупнейшими

мировыми производителями по

всему миру, является основным

поставщиком комплектующих к

греческой системе алюминие�

вых профилей ALUMIL.

Оконная ручка «Luna mini»

Оконная ручка LAVAAL изго�

товлена из надежного материа�

ла, имеет удобную форму для за�

хвата, широкую цветовую гамму

и не может остаться незамечен�

ной. Скользящий крепеж ручки

расположен внутри, специаль�

ный паз позволяет установить ее

в закрытом или открытом поло�

жении. Универсальный крепеж

с обратным ходом имеет два воз�

можных межосевых расстояния:

104 и 108 мм. Luna mini имеет

небольшие размеры, что позво�

ляет применять ее на створках

наружного открывания. Окон�

ные ручки LAVAAL, которые

всегда в полном ассортименте

предлагает ВКС – идеальное ди�

зайнерское решение, образцо�

вое качество и высокий техноло�

гический уровень.

Петля оконная «Maxima»

Результат самых передовых

разработок и технологий – пет�

ля поворотная 2�картная. Кре�

пежная пластина и гайки изго�

товлены из нержавеющей стали.

Петля выполнена из высокока�

чественных материалов, что

позволяет использовать ее даже

в коррозийной среде. Maxima

отличается быстротой регули�

ровки, а также простой и безу�

пречно точной установкой.

Дверная петля «Compatta»

Регулируемая двухсекционная

петля, которая не требует предва�

рительной разборки перед уста�

новкой. Вращая две эксцентри�

ковые втулки, на которых было

разработано шестиугольное раз�

мещение с поддерживающей

стальной подкладкой, можно ус�

тановить петлю самостоятельно.

Противовзломная система обес�

печивается за счет втулки и регу�

лировочных винтов. Максималь�

ная нагрузка 120 кг. Петля постав�

ляется с комплектом крепления.

Ограничитель открывания

«Rapido»

Съемный ограничитель от�

крывания для фрамуг. Изготов�

лен из нержавеющей стали,

крепеж – из черного оцинко�

ванного металла. Устанавлива�

ется в любые алюминиевые ок�

на с европазом. Экономичное

ограничение открывания фра�

муги с целью уменьшения по�

терь тепла в режиме проветри�

вания. Небольшая щель для

проветривания не дает возмож�

ности происходить неоправ�

данно быстрому воздухообмену

и экономит тепловую энергию.

Монтаж представляет собой

простую операцию и не требует

высокой квалификации.

«ВКС» представляет фурнитуру фирмы LAVAAL 

и резиновые уплотнители уфимского завода УЗЭМИК
Ритм жизни в таком мегаполисе как Москва диктует свои правила. Здесь огромное количество

торговых центров, кинотеатров, магазинов, где ежедневно проходят большие потоки людей.

Требования к качеству растут, дизайн современных помещений не позволяет использовать

упрощенные комплектующие, и в этом случае идеальным решением может стать продукция

фирмы LAVAAL, предлагаемая компанией «ВКС».

Р
езиновые уплотнители УЗЭМИК хо�

рошо зарекомендовали себя на рос�

сийском рынке стеклопакетных тех�

нологий. Они выпускаются по ГОСТу

30778�2001 «Прокладки уплотняющие из

монолитных эластомерных материалов для

оконных и дверных блоков» на основе эти�

ленпропиленовых каучуков (ЭПДМ). Про�

дукция завода отмечена Золотым дипломом

за качество и актуальность в ежегодном кон�

курсе «Новинка года».

Уплотнители изготавливаются на высоко�

точном немецком оборудовании «Берсторфф»

и «Рубикон». Линии обслуживают квалифи�

цированные специалисты. Полная автомати�

зация и компьютеризация технологического

процесса обеспечивает строгий контроль ка�

чества на всех стадиях производства. 

Использование прогрессивной технологии,

классического оборудования и качественно�

го сырья обеспечивают оптимальные эксплу�

атационные характеристики конечного про�

дукта – резиновые уплотнители УЗЭМИК

работоспособны при любых видах атмосфер�

ного воздействия в диапазоне температур от

�50 до +80°С, имеют высокие прочностные

показатели, обеспечивают надежную герме�

тичность, тепло� и шумоизоляцию конст�

рукции. Срок службы уплотнителей не менее

10 лет.

Качество продукции подтверждено серти�

фикатом соответствия, санитарная и эколо�

гическая безопасность – санитарно�эпиде�

миологическим заключением.

Сегодня «ВКС» предлагает более 20 видов

уплотнителей производства завода УЗЭМИК

для алюминиевых профильных систем «Алю�

макс», «Виднал�прогресс», «Татпроф».

Характеристики уплотнителей:
свето� и озоностойкость;

твердость;

высокое сопротивление старению;

хорошая эластичность;

водо� и воздухонепроницаемость;

высокая теплоизоляция и звуконепрони�

цаемость притвора окон и дверей;

стойкость к воздействию кислых и щелоч�

ных сред;

простота монтажа;

черный цвет.

На складе «ВКС» представлен полный ас�

сортимент резиновых уплотнителей для

оконно�дверных и витражно�фасадных сис�

тем завода УЗЭМИК.

142700, Московская обл., г. Видное,

Белокаменное шоссе, вл. 12

Тел./факс: (495) 772�9827, 548�9754, 548�9786

vks@vks.ru

vks@dol.ru

www.tdvks.ru

Компания «ВКС»
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Оконная вентиляцияОКОННОЕ ПРОИЗВОДСТВО

Специалистам оконного бизнеса хорошо известны проблемы, связанные с выпадением на поверхности окон

конденсата, обусловленным нарушением воздухообмена в помещении при установке современных герметичных

пластиковых окон. Решение зачастую требует применения дорогостоящих устройств и значительных затрат на их

монтаж и обслуживание, что, в свою очередь не позволяет решать проблему в массовом порядке. 

Air�Box – доступное решение проблем

воздухообмена

П
роизводимые компанией Air�Box

приточные устройства – климатиче�

ские клапаны, имея незначительную

стоимость и простоту монтажа, являются

наиболее доступным средством восстанов�

ления воздухообмена, не допуская сниже�

ния качества воздуха и повышения относи�

тельной влажности в помещении, приводя�

щей к выпадению конденсата, при этом:

сохраняют теплозащиту и звукоизоляцию

окна неизменной;

обеспечивают автоматическое регулиро�

вание притока воздуха;

имеют возможность монтажа в уже уста�

новленные окна;

не требуют сверления и фрезерования

оконного профиля; 

скрыты в фальцлюфт окна; 

не требуют обслуживания и электропитания;

исключено обледенение устройства в хо�

лодное время года;

установка занимает не более 5�ти минут.

Воздухопроницаемость ПВХ�окна, обору�

дованного климатическим клапаном Air�Box,

удовлетворяет СНИП 23�02�2003 «ТЕПЛО�

ВАЯ ЗАЩИТА ЗДАНИЙ», что не приводит к

понижению температуры в помещении ниже

нормативной в холодное время года.

Работа клапанов Air�Box основана на обще�

известных физических принципах.

Воздух с улицы попадает в канал между ра�

мой и створкой в местах замены фрагментов

типовых уплотнителей на специальные (А

рис. 1). Затем через систему клапанов, уста�

новленную в верхней части рамы (Б рис.1),

примыкающей к створке окна, воздух попа�

дает в помещение (рис. 2). Регулирование

прохождения потока воздуха осуществляет�

ся с помощью подвижных воздушных засло�

нок. По мере усиления ветра заслонки при�

крываются, сокращая поступление воздуха в

помещение, либо закрываются полностью.

Клапаны Air�Box прошли сертификацион�

ные испытания и соответствуют нормативным

показателям. Применение климатических кла�

панов рекомендовано ГОСТ 30674�99 (п. 5.1.3).

Air�Box

115573, Москва, а/я 204

(495) 514�3109

sales@air�box.ru

www.air�box.ru

Рисунок 1 Рисунок 2
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Уплотнители ОКОННОЕ ПРОИЗВОДСТВО

®

В 2008 году исполняется 5 лет со дня основания ТМ POLI® – ведущего украинского производителя и поставщика широкого

ассортимента уплотнителей для светопрозрачных конструкций. Начав свою деятельность, ТМ POLI благодаря эффективно

разработанным бизнес(планам буквально за несколько лет выросла до статуса международной компании с мощной,

высокоразвитой производственной базой и хорошо организованной системой сбыта через крупную дилерскую сеть.

Наши ключевые преимущества: пятилетний опыт работы на оконном рынке, производство продукции из европейского

экологически чистого сырья TPE, возможность поставок больших объемов продукции в кратчайшие сроки в любой регион

Украины, большой опыт работы по внешнеэкономической деятельности с партнерами дальнего и ближнего зарубежья.

E
ще в недавнем прошлом на рынке до�

минировали уплотняющие проклад�

ки из EPDM. Эти уплотнители на

производствах протягивались в пазы профи�

ля вручную после сварки рам. Они всегда

имели черный цвет и не подлежали сварива�

нию в силу своих структурных свойств. В ка�

честве упорных уплотнений для стеклопаке�

тов в створках, а также в штапиках ведущие

поставщики профилей применяют уплотни�

тели из TPE. Например, компания «Thyssen

Polymer», входящая в «Deceuninck Group»,

предложила на рынке систему профилей

«ФАВОРИТ», полностью оснащенных сва�

риваемыми уплотнителями на основе TPE

серого цвета. 

Термоэластопласты, термопластичные эла�

стомеры – это синтетические полимеры, ко�

торые при обычных температурах обладают

свойствами резин, а при повышенных рас�

плавляются подобно термопластам. В отли�

чие от каучуков, ТРЕ перерабатываются в из�

делия, минуя стадию вулканизации. Это ма�

териал, сочетающий свойства вулканизован�

ных каучуков при нормальной и низкой тем�

пературах, со свойствами термопластов при

120�200°С. ТРЕ могут перерабатываться как

пластмассы, на специальном оборудовании

методами формования, экструзии, литья под

давлением с малыми технологическими поте�

рями. При этом благодаря отсутствию необ�

ходимости в вулканизации создается возмож�

ность повторной переработки при изготовле�

нии изделий. Области применения термоэла�

стопластов разнообразны. Это автомобиль�

ная, кабельная промышленность, электротех�

ническая, резиновая, полимерная промыш�

ленность, товары народного потребления и

др. За период с 1990 по 2000 гг. только в авто�

мобилестроении объем использования ТРЕ

вместо резин в США возрос в 2,5 раза, в За�

падной Европе – в 3 раза, в Японии – в 12 раз.

Будущее за уплотнителями из ТПЕ



Происходит смена поколений. ТРЕ нару�

шил монополию вулканизаторов. Резины и

галогеносодержащие пластики уступают мес�

то термоэластопластам. Пример тому –

стройматериалы (уплотнители, в том числе

для окон, гибкие кровли, асфальт), детали ав�

томобилей (уплотнители окон, бамперы), де�

тали интерьера, медицинские материалы (си�

стемы хранения и переливания крови), инст�

рументы (эластичные ручки, противоударные

элементы), обувь (подошва), предметы гигие�

ны (зубные щетки, бритвенные наборы), бы�

товая техника (корпусы видеокамер, фотоап�

паратов) и детские товары (соски и игрушки).

Преимущества: 

превосходная озоно�, UV�стойкость даже

у уплотнителей белого цвета;

высокая эластичность даже при морозе

�30 °C;

высокая прочность;

высокая долговечность;

цвет уплотнителя определяется красителя�

ми; собственный светлый цвет термоэласто�

пласта позволяет выпускать уплотнения раз�

ных оттенков цвета путем добавления кра�

сителей;

TPE устойчивы к большинству химикатов.

Не только в фасадном остеклении, но и для

изолированного стеклопакета (ИСП) важна

гарантированная совместимость материалов

на протяжении всего срока службы изделия.

Некоторые материалы при кажущейся

инертности со временем контактируют друг

с другом. Новейшие исследования показа�

ли, что частицы некоторых добавок, пласти�

фикаторов и присадок в уплотнителях из

ЕPDМ могут мигрировать на расстояние до

нескольких сантиметров, изменяя химичес�

кие и механические свойства материалов

(профиль СП). Изображение так называе�

мого «уплотнительного контура» может по�

являться вдоль всей контактной линии с не�

качественным уплотнителем.

Уплотнители из ТPЕ и силикона не ос�

тавляют следов на соприкасающейся по�

верхности.

Энергосбережение касается каждого из нас.

Здесь нужна и в исследованиях, и в практиче�

ском применении глубокая кооперация всех

участников производства – от производите�

лей стекла, профиля, уплотнителя и до стро�

ителей, архитекторов�расчетчиков.

«Зеленые» любят ТРЕ за то, что он 100%

перерабатывается, не содержит хлор и серу.

Новые термоэластопласты не содержат

свинцовых стабилизаторов и других тяже�

лых металлов. Другим положительным

свойством новых термоэластопластов с точ�

ки зрения экологии является пониженная

миграция пластификатора.

TPE�уплотнители беспроблемно сварива�

ются на стандартных станках со сварочными

зеркалами при температуре 230�240°С. Бла�

годаря термопластичным качествам при

сварке обеспечивается высокая прочность

сварного шва. Это гарантирует надежное уп�

лотнение оконных конструкций в углах.

На испытаниях, которым были подвергну�

ты готовые окна в уже сотни раз, было безус�

ловно подтверждено соответствие окон всем

нормативным требованиям по тепло� и шу�

мозащите, по воздухопроницаемости и лив�

нестойкости.

TM POLI

г. Днепропетровск, ул. Макарова, д. 28 

+380 (56) 790�4425, 790�4426, 

790�9491, 790�9492

E�mail: mail@poli�upl.com

www.poli�upl.com

НАШИ ДИЛЕРЫ: 

ЧП Мантула Н. А.

г. Запорожье

ул. Новостроек, д. 4

Т./ф.: +380 (612) 77�27�53

ЧП Касьянов

г. Луганск

ул. Фабричная, д. 1 А

Т./ф.: + 380 (642) 50�04�23

E�mail: kasynov@poisk.lg.ua

ЧП Друпп С. Г.

г. Донецк

+380 (67) 524�3029

E�mail: dosvid@vt.lg.ua

ООО Компания «Каскад»

АР Крым

г. Симферополь

ул. Октябрьская, д. 20

+380 (652) 70�10�19

E�mail: f_kaskad@vit.net.ua

г. Феодосия

пер. Танкистов, д. 18 А

+380 (6562) 732�77

Выпуск 16 131

УплотнителиОКОННОЕ ПРОИЗВОДСТВО
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Армирующий профиль ОКОННОЕ ПРОИЗВОДСТВО

ПРОИЗВОДСТВО АРМИРУЮЩИХ ПРОФИЛЕЙ

REHAU BRUSBOX PROPLEX EXPROF KBE GEALAN VEKA

THYSSEN MONTBLANC LG PLAFEN LOGIC ARTEC

ООО «Производственно�техническая компания «Дельта»
162602, РФ, Вологодская область, г. Череповец, Московский проспект, д. 51 А

Тел./факс: (8202) 59�72�21, 59�72�23, 59�72�24, 59�72�25

www.ptkdelta.ru

Закрытый склад 

сырья на 2000 тонн.

Сырье – холоднокатаный

стальной оцинкованный 

металлопрокат, соответст�

вующий ГОСТ 14918�80.

Аппарат продольного рас�

кроя металла производи�

тельностью 150 тонн в сутки.

Ширина выходящего 

штрипса от 50 мм.

Прокатное

производство до

2500 тонн в месяц.

Все виды выпускаемых про�

филей прошли государст�

венную сертификацию.

На предприятии организован

100% контроль качества 

готовой продукции.

Закрытый склад

готовой продукции 

на 1500 тонн.

Отгрузка продукции 

потребителю в макси�

мально сжатые сроки.



Что на новенькое?

Компания «Бутил и Ко» несколько лет на�

зад начала уверенное движение на рынке

оконных изоляционных материалов, и уже

тогда для нас приоритетными были качество

товара и качество обслуживания клиентов.

Это вовсе не пустые слова, мы и сейчас ста�

раемся от такого приоритета не отступать и

требовательно относимся ко всем кандида�

там на новинки нашего ассортимента. За по�

следние месяцы товарный багаж пополнен

свежими интересными предложениями, а

именно: ПСУЛ Fander 300, герметиками

Bostik для первичной и вторичной гермети�

зации стеклопакетов, дверными петлями

производства Simonswerk (Германия) для

конструкций из ПВХ. 

Главная новинка – ПСУЛ марки Fander

300. Марка в России новая, уникальная и

привлекательная по соотношению цена�ка�

чество. Лента произведена в Германии. Лив�

невая устойчивость (EN 1027) более 300 Па

(соответствует требованиям, предъявляе�

мым к ливневой устойчивости для класса

нагрузки 2, DIN 18542). Достигаются пока�

затели 600 Па в зависимости от степени сжа�

тия ленты в шве. Гарантированный заводом

срок службы 6 лет. Устойчивость к погод�

ным воздействиям около 10 лет. 

Хотелось бы развеять популярное сейчас

заблуждение, что дождевая устойчивость са�

морасширяющейся уплотнительной ленты

напрямую зависит от плотности вспененной

полиуретановой пены, из которой она изго�

товлена. Это не вполне соответствует дейст�

вительности, так как именно качественный

состав, которым пропитывают полиурета�

новую пену, обеспечивает должные показа�

тели гидроизоляции, а показатели плотнос�

ти вторичны.

Цвет ленты Fander 300 серый. Весомое

преимущество состоит в гарантированном

расширении ленты в любое время года. В на�

личии имеется широкий размерный ряд.

Есть даже лента с расширением 50 мм, при�

меняемая для кровельной изоляции или при

строительстве коттеджей.

«Старенькое», но любимое

Есть некоторые позиции в нашем ассорти�

менте, которые мы представляем на россий�

ском рынке не первый год, но интерес к ним

только возрастает. В первую очередь это бу�

тиловая лента на алюминиевой пленке для

изоляции светопрозрачных конструкций.

Популярность продукта обусловлена пре�

красным качеством бутилового слоя без пла�

стификаторов и добавок, что позволяет га�

рантировать до 20 лет всепогодной эксплуа�

тации. Лента не наматывается на саморезы

при установке под прижимную планку, не

течет и не тянется в жару, не трескается на

морозе. При этом, как показала практика,

устанавливать ленту можно даже при темпе�

ратуре около �10°С, что актуально при сроч�

ной сдаче объектов в ноябре. Цена продукта

играет не последнюю роль при его выборе.

Есть для фасадной изоляции и вовсе

уникальный продукт: ленты из микропо�

ристой еpdm�резины с клеящими бутило�

выми полосами для удобства монтажа.

Лента может быть любой требуемой ши�

рины и применяется в основном для изо�

ляции стыка фасадной конструкции со

стеной. Устойчива к перепаду температур

и остается растяжимой в диапазоне от �35

до +100°С, клеится практически ко всем

строительным материалам. Срок службы

более 20 лет.

В данной статье мы хотели бы познакомить читателей с новинками нашего ассортимента и поведать о

некоторых уникальных товарах, которые мы предлагаем.

Внимание! Выступает заслуженная
новинка сезона FANDER 300!
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ООО «БУТИЛ и Ко»

123182, Москва, ул. Щукинская, д. 8

(495) 223�2606

main@butyl.ru

www.butyl.ru

В ассортименте:

бутиловые ленты и ленты из epdm�

резины для изоляции светопрозрач�

ных конструкций;

ленты уплотнительные саморасши�

ряющиеся (ПСУЛ);

ленты для монтажа окон;

бутиловая лента и шнур для первич�

ной герметизации стеклопакетов;

герметики марки Bostik для первич�

ной и вторичной герметизации стек�

лопакетов;

прокладки пробковые;

двухсторонние бутиловые ленты для

кровельных работ;

петли для ПВХ�дверей.

EPDM(ленты для изоляции стыков конст(
рукции со стеной и бутиловая лента



Монтаж светопрозрачных конструкций
Группа компаний «Робитекс» существует на рынке с 1994 года, и все это время занимается вопросами

монтажа светопрозрачных конструкций. Мы поставляем на рынок материалы, предназначенные для

качественного монтажа светопрозрачных конструкций, как от известных европейских производителей, так

и собственного производства. Материалы собственного производства выпускаются под торговой маркой

«Робибанд». За время существования на рынке мы накопили довольно серьезную базу знаний по

вопросам монтажа светопрозрачных конструкций, существующих технологий, провели огромное

количество различных опытов, экспериментов и исследований в этой области. Специалисты компании

сотрудничают со многими научно(исследовательскими и проектными организациями в виде взаимного

консультирования и поддержки. Накопленные знания и опыт позволяют нам проводить обучения и

семинары по вопросам качественного монтажа, а поскольку нет физической возможности проводить

семинары для всех желающих, мы решили кратко раскрыть некоторые важные моменты монтажа

светопрозрачных конструкций на страницах этого журнала.

P
азвитие технологий и производств,

связанных с выпуском комплектую�

щих для изготовления светопрозрач�

ных конструкций (СПК) или же готовых

СПК, достигло довольно высокого уровня,

что напрямую отражается на качестве го�

товых изделий. Каждый уважающий себя

производитель СПК стремится к исполь�

зованию в своей продукции комплектую�

щих с максимально высокими характерис�

тиками и высокой степенью надежности,

но при этом область интересов производи�

теля СПК зачастую заканчивается бук�

вально за воротами его сборочного цеха. В

дальнейшем изготовленную на его произ�

водстве качественную, надежную конст�

рукцию получают производители монтаж�

ных работ, которые зачастую, к сожале�

нию, слабо представляют себе возможные

последствия допускаемого ими в работе

брака, а иногда и намеренного несоблюде�

ния требований нормативной документа�

ции, связанного с неэффективной работой

надзорных органов. Также на руку брако�

делам играют последние изменения в сис�

теме нормативно�технической документа�

ции, а именно отмена единственного нор�

мативного документа, регламентировав�

шего требования к организации и характе�

ристикам монтажного шва – ГОСТа

30971�2002 «Швы монтажные узлов при�

мыкания оконных блоков к стеновым про�

емам. Общие технические условия».

Этот ГОСТ содержал рекомендательные

и обязательные пункты, касающиеся как

характеристик материалов, используемых

для устройства монтажных швов, так и

конструктивных решений и правил орга�

низации и проведения монтажных работ.

Взамен отмененного нормативного доку�

мента со стороны Государства ничего, что

могло бы его заменять, предложено не бы�

ло, в связи с чем на рынке монтажа СПК

наступила напряженная ситуация, по�

скольку никто не знает, как реагировать на

указанные изменения. Ситуация обостря�

ется еще и тем, что недобросовестные про�

изводители монтажных работ быстро вос�

пользовались возможностью исполнять

свои обязанности так, как они считают

удобным. Они уже не обязаны монтиро�

вать СПК, как того требовал нормативный

документ, а имеют возможность делать все

на скорую руку, без принятия каких�либо

необходимых мер по защите утеплителя,

находящегося в монтажном шве.

С другой стороны и надзорные органы

лишились законодательной поддержки.

На основании чего производить проверку?

Что использовать в качестве руководящего

документа? Особенно проблемными ока�

зываются здания, проектирование и стро�

ительство которых производит одна и та

же организация. Поскольку согласно со�

временным законам Российской Федера�

ции обязательными являются только те

требования, которые прописаны в догово�

ре между Потребителем и Производите�

лем, а также требования по безопасности,

контролировать качество становится прак�

тически невозможно. В рассматриваемом

нами случае договор будет заключаться

фактически с самим собой, и прописать

туда можно все, что угодно, а критерии бе�

зопасности пока никем не определены и

довольно эфемерны и размыты. 

Производителям комплектующих для

СПК следует учитывать особенность, сло�

жившуюся на рынке СПК в России. Осо�

бенность эта очень интересная. Произво�

дители СПК активно используют в своей

рекламе сильные бренды производителей

профильных систем. Обратите внимание

на то, как владельцы оконных блоков, раз�

говаривая между собой, идентифицируют

свои окна: «Какие у тебя окна?», по логи�

ке, ответ должен быть примерно таким:

«Пластиковые» или «Деревянные», но

только не в России. В России потребитель

на вопрос: «Какие у тебя окна?» отвечает:

«У меня окна KBE» или «У меня окна

VEKA». Названия марок профиля только

для примера, поймите правильно, но сте�
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Мало заменить светопрозрачную
конструкцию, необходимо доделать

работу до конца. Изуродованные
проемы не поднимают имидж

компании.



реотип мышления из этого примера стано�

вится понятен. Оконные компании в России

не продают свою продукцию и доброе имя, а

продают известные бренды! И если у кого�

либо с окнами возникают проблемы, кото�

рые часто вообще не связаны со светопроз�

рачной конструкцией как таковой, то при

разговоре со знакомыми или на работе по�

требитель говорит: «У меня окна ХХ». Его

спрашивают: «Ну и как окна?», а он отвеча�

ет: «Да, ерунда полная! Дует из них, плесень

на откосах, запотевают постоянно». Вот та�

ким образом и складывается у определенно�

го количества человек мнение, что окна из

профиля «ХХ» плохие. Как мы уже отметили

выше, случившиеся проблемы могут быть (а

чаще всего именно так и есть) не связаны с

СПК как таковой, а являются следствием

безграмотного монтажа. Так что производи�

тели комплектующих и особенно профиль�

ных систем должны уделять больше внима�

ния продвижению качественного монтажа

СПК среди своих клиентов�переработчи�

ков.

Некоторые компании, дорожащие своим

именем и понимающие ситуацию, уже ус�

пешно это практикуют. В свою очередь мы

готовы всячески помогать им в этом, по�

скольку повышение имиджа современных

оконных блоков – это наши общие интере�

сы!

Но, как говорится, перейдем ближе к теме.

Известно, что максимальное распростране�

ние в качестве утеплителя для заполнения

монтажного зазора получил аэрозольный

полиуретановый пенный утеплитель (ППУ),

который в обиходе называют монтажной пе�

ной. Превосходный утеплитель, он одновре�

менно с этим нуждается в серьезной защите

от негативно влияющих факторов. Помимо

непосредственно разрушающих факторов, к

которым в первую очередь относится ульт�

рафиолетовое излучение, существуют и дру�

гие воздействия, снижающие характеристи�

ки ППУ. Утеплитель эффективно работает

только находясь в сухом состоянии. В связи

с этим необходимо принимать меры по со�

хранению его влажности на минимально

возможном уровне. Об указанных положи�

тельных и отрицательных свойствах ППУ

прекрасно известно как добросовестным ис�

полнителям монтажных работ, так и брако�

делам, однако, добросовестные исполните�

ли эти свойства учитывают и принимают ме�

ры по нейтрализации неблагоприятных воз�

действий, а фирмы, халатно и некачествен�

но выполняющие свою работу, закрывают

на все перечисленное глаза. Какие могут

быть последствия в случае выполнения ра�

бот без принятия мер защиты ППУ в мон�

тажном шве, будет сказано ниже.

Грамотное и качественное выполнение

работ по монтажу СПК требует от исполни�

теля определенных знаний и навыков. Что

же необходимо знать исполнителю, что он

должен уметь? Первое, что необходимо

знать – значения определенного набора па�

раметров, в самом широком понимании,

при которых рассматриваемый монтажный

шов будет эксплуатироваться. Сюда следует

отнести климатические параметры наруж�

ного и внутреннего воздуха, тип и конст�

рукцию стен зданий, характеристики самой

СПК, а также тип финишной отделки окон�

ного проема. Правильно оценив все вход�

ные параметры, проектировщик сможет

грамотно спроектировать монтажный шов и

весь узел примыкания в целом, а обучен�

ный, ответственный исполнитель сможет

качественно воплотить разработанный про�

ект в жизнь.

Немного отступая от темы, хочется вспом�

нить одну знаменитую фразу, высказанную

В. И. Лениным: «... у нас любая кухарка мо�

жет управлять государством». Эту фразу

можно переложить на современный манер и

вспомнить начало � середину 90�ых годов

прошлого века, когда появлялось бесчис�

ленное количество фирм�однодневок, ко�

торые, возлагая на себя определенные обя�

занности и собирая довольно внушитель�

ные суммы денег с клиентов, банкротились

и не выполняли обязательств по договорам.

Происходило это по двум основным причи�

нам. Причина первая – это сознательное

нарушение закона со стороны руководства

и создание фирмы с единственной целью –

обворовать клиентов и «раствориться».

Причина вторая, не менее частая, – это не�

возможность выполнять возложенные на

себя обязанности ввиду отсутствия необхо�

димых знаний и опыта, поскольку зани�

маться бизнесом стали все, кто ошибочно

считал, что это позволит им изменить жизнь

и материальное благосостояние к лучшему.

Медики становились строителями, строите�

ли становились менеджерами, музыканты

становились медиками и так далее. Что в

конечном итоге из всего этого получилось,

все мы прекрасно знаем. Промышленность

была практически полностью разрушена,

медицина и образование снизили свой уро�

вень до критических величин. Кто в резуль�

тате от этого пострадал? От этого пострадал

потребитель, обыкновенный обыватель. А

кто является потребителем? Каждый в оп�

ределенной ситуации. К примеру, мы все в

той или иной мере являемся потребителями

медицинских и образовательных услуг и хо�

тим, чтобы эти услуги оказывались макси�

мально качественно. А почему недобросо�

вестные исполнители монтажных работ

считают, что имеют право требовать от вра�

ча или преподавателя качественной работы,

когда, возможно, буквально на следующий

день, монтируя ему окна, наделают такого,

что, как говорится, без слез не взглянешь?!

В первую очередь допущение брака в любом

деле связано с отсутствием необходимых

знаний и опыта в данной области, но воз�

можны и другие варианты, например, за�

крепление допускаемых ошибок или пря�

мая халатность и безразличие. Для общего

повышения качества предоставляемых на

рынке услуг необходимо, чтобы выполне�

нием работ занимались обученные, хорошо

подготовленные профессионалы. По иро�

нии судьбы, в Российской Федерации от�

сутствуют документально записанные по�

нятия о профессиях изготовителя СПК или

монтажника СПК. Сначала необходимо ре�

шить именно эту проблему. Надо внести в

государственный реестр эти профессии и

как минимум на уровне профессионально�

технических учебных заведений готовить

специалистов по этим направлениям. Оче�

видно и то, что такие профессии не будут

невостребованными, учебные места пусто�

вать не будут, поскольку на данный момент

не существует ни одного человека, имеюще�

го официально подобную профессию, а по�

требность в таких людях огромная, в связи с

бурно растущим рынком СПК и увеличива�

ющимися темпами и объемами строитель�

ства. Следует отметить, что у проектиров�

щиков зачастую также не хватает знаний,

чтобы правильно спроектировать узел при�

мыкания СПК к стеновому проему, в ВУЗах

очень мало уделяют внимания этим вопро�

сам, не доводят информацию о новых, про�

грессивных и эффективных технологиях и

материалах. Эта проблема также требует

скорейшего решения. Отсюда можно без

труда сделать вывод, что «управлять госу�

дарством» сможет далеко не «любая кухар�

ка», так же как и разработать и выполнить

правильный узел примыкания сможет не

каждый пришедший с улицы сотрудник.
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Качество обеспечивает только
грамотное применение материалов.

Факт наличия материалов еще не
говорит о качестве.



Вернемся к более конкретным вопросам,

оставив тему образования на рассмотрение

соответствующим инстанциям. 

Узлы примыкания являются довольно

сложными конструкциями, которые зачас�

тую имеют отличия друг от друга, поэтому

их необходимо проектировать с учетом

всех нюансов в каждом конкретном случае.

Несмотря на кажущееся бесконечное мно�

жество, набор наиболее часто встречаю�

щихся узлов примыкания имеет конечную

величину и поддается типизации и унифи�

кации. Существует возможность разработ�

ки альбома типовых узлов примыкания и

даже алгоритмизация проектирования для

осуществления ее в программном виде.

Альбом узлов примыкания может исполь�

зоваться как проектировщиками, так и не�

посредственно исполнителями монтажных

работ в качестве справочного пособия, ко�

торым можно пользоваться, значительно

ускоряя процесс проектирования.

Какие климатические и эксплуатацион�

ные факторы необходимо учитывать про�

ектировщику при разработке узла примы�

кания? Безусловно, первое, что необходи�

мо сделать – это определить климатичес�

кий район, где находится или будет нахо�

диться здание с проектируемыми для него

узлами. Россия географически расположе�

на так, что на ее территории можно встре�

тить районы с совершенно разными кли�

матическими характеристиками по сред�

ним и экстремальным температурам,

влажности и даже по количеству солнеч�

ных дней в году. Соответственно, те реше�

ния, которые могут полностью удовлетво�

рять потребностям одного региона могут

совершенно не соответствовать потребно�

стям другого. К примеру, в одном регионе

требуются СПК с очень высокими показа�

телями по сопротивлению теплопередаче,

как следствие, более дорогие конструкции,

и это нормально, а для другого региона, с

более теплым климатом, такие конструк�

ции будут неоправданно дорогими, а соот�

ветственно и не востребованными. То же

касается и монтажных швов. 

Сопротивление теплопередаче монтаж�

ных швов для различных районов может

колебаться от 0,5 до 3,2 м2°С/Вт, где боль�

шее значение относится к холодным райо�

нам. С другой стороны, для районов, анало�

гичных по климату городу Сочи, сопротив�

ление теплопередаче не так актуально, но

при этом необходимо учитывать высокую

абсолютную влажность воздуха и сильные

ветры, и необходимость применения в этом

случае материалов с особыми свойствами,

речь о которых пойдет в следующих статьях.

Также для южных районов, где довольно

много солнечных дней, можно вносить по�

правки на площадь светопрозрачной части

ограждающих конструкций. Следующим

важным моментом является учет назначе�

ния помещения, в котором будут устанав�

ливаться светопрозрачные конструкции.

Если помещение жилое, то параметры воз�

духа будут одни, если помещение находится

в общественном здании,  то параметры дру�

гие, а в помещении иного назначения, со�

ответственно, и параметры будут иные.

Проектировщик должен учитывать при�

менимость закладываемых им в проект ма�

териалов в тех климатических условиях,

где будет производиться монтаж. Особен�

но важно учитывать этот момент при про�

ектировании узлов примыкания для райо�

нов с очень холодным климатом, посколь�

ку монтажная пена, к примеру, не может

быть применена при температуре ниже

минус 10�12 °С. Конечно, монтажную пену

можно применять и при более низких тем�

пературах, но при этом необходимо при�

нять дорогостоящие меры по повышению

температуры в зоне монтажа, а также по�

высить температуру ограждающих и свето�

прозрачных конструкций. В этом случае

наиболее приемлемым представляется

применение в качестве утеплителя мине�

ральной ваты. Возможно совмещение в

монтажном шве минеральной ваты и мон�

тажной пены, но это тоже связано с опре�

деленными трудностями и некоторым уве�

личением сроков выполнения монтажных

работ. Проектировщик должен представ�

лять себе технологию исполнения разра�

ботанного им монтажного шва, ведь про�

ект еще предстоит воплотить в жизнь!

Иногда встречаются случаи (далеко не

только в узлах примыканий), что разрабо�

танный проект попросту невозможно осу�

ществить или стоимость его такова, что он

остается абсолютно невостребованным. 

Помимо климатических параметров при

проектировании узла примыкания необхо�

димо рассматривать тип и конструкцию

ограждающих стен. Это очень важно, по�

скольку для однослойной кирпичной сте�

ны необходимо, как правило, предусмат�

ривать теплоизоляцию откосов, а в случае

многослойной стены, к примеру, трех�

слойной железобетонной панели с утепли�

телем, необходимо более точно рассчиты�

вать влагонакопление материала среднего

слоя монтажного шва�утеплителя.

Понятие качественного монтажа свето�

прозрачной конструкции не ограничива�

ется качественным исполнением одного

лишь монтажного шва, к этому понятию
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Качественный монтаж начинается с тщательной подготовки проема
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относится еще ряд очень важных вопросов.

Необходимо учитывать расположение

оконного блока по толщине стены, наличие

и ширину подоконной доски, размер и

мощность радиаторов отопления, располо�

женных под окном, или их отсутствие. По�

доконная доска не должна препятствовать

конвекции теплого воздуха по поверхнос�

тям СПК, обращенным в помещение, по�

скольку в противном случае поверхности

не будут омываться теплым воздухом и про�

греваться, что в конечном итоге приведет к

образованию конденсата на стеклопакете, а

возможно и на профилях и нижних частях

вертикальных откосов. Образование кон�

денсата является крайне нежелательным

явлением, надо всячески пресекать воз�

можность его образования. Одним из воз�

можных решений, не требующих больших

затрат, является организация воздушных

каналов, которые захватывают теплый воз�

дух от радиатора отопления и подводят его

непосредственно к нижней части СПК, в

наиболее критичную область с низкими

температурами. Еще одним вариантом яв�

ляется сдвиг СПК вглубь помещения, в зо�

ну более теплых изотерм, но при этом воз�

никает необходимость принятия более се�

рьезных мер по отделке наружных откосов,

что не всегда возможно, особенно если

монтаж производится не в новом доме, а

при замене СПК в старом фонде, где нель�

зя нарушать фасад здания. 

Сохранение архитектурного облика явля�

ется очень важной составляющей при про�

ектировании СПК, узла примыкания и от�

делки внешних откосов. Повсеместно на

улицах можно увидеть старые здания, где все

деревянные оконные блоки окрашены в ко�

ричневый цвет, но несколько окон при этом

обязательно окажутся белыми, из ПВХ и со�

вершенно другого конструктивного реше�

ния. Конечно, необходимо принимать зако�

ны, запрещающие нарушение архитектур�

ного облика здания, поскольку происходя�

щее в настоящий момент кроме как анархи�

ей и безобразием не назовешь. Как мини�

мум, необходимо запретить устанавливать

оконные блоки отличного от остальных бло�

ков цвета и принципиально иных по конст�

рукции (здесь подразумевается хотя бы со�

хранение существующего расположения и

размеров створок).

Несмотря на все преимущества современ�

ных светопрозрачных конструкций (высо�

кая герметичность, эффективная шумоза�

щита, высокое сопротивление теплопереда�

че) существует еще один фактор, который

требует пристального внимания – это низ�

кая воздухопроницаемость. Следствием

низкой воздухопроницаемости являются от�

сутствие сквозняков и недостаточная венти�

ляция помещений. При наличии герметич�

ных СПК надо принять меры по нормализа�

ции воздухообмена для поддержания нор�

мального микроклимата в помещениях.

Нормальный воздухообмен важен с точки

зрения того, что даже при очень высоком со�

противлении теплопередаче СПК возможно

образование на ней конденсата из�за запре�

дельно высокой влажности в помещении,

которая может возникать при отсутствии

вентиляции и является следствием жизнеде�

ятельности человека. Влага выделяется при

дыхании, приготовлении пищи, принятии

ванны или душа, поливе комнатных расте�

ний и т. д.

Более подробно нюансы монтажа для

наиболее часто встречающихся сочетаний

факторов мы рассмотрим в следующих ста�

тьях, которые будут тематически разделены

по особенностям монтажных ситуаций.

Группа компаний «РОБИТЕКС»

121471, Москва, Можайское шоссе, д. 25, стр. 1

Тел: (495) 780�5275, 780�5274

E�mail: info@robitex.ru

www.robitex.ru

www.robiband.ru
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Нарушение архитектурного облика здания 
многочисленными вариантами остекления

Дорогие друзья!
Поздравляем всех наших

коллег и клиентов с
профессиональным

праздником –  
Днем Строителя!

Желаем всем строителям
России строить быстро и

качественно, применяя самые
передовые и совершенные
строительные технологии! 

А мы, в свою очередь,
приложим все усилия 
для того, чтобы наши

герметизирующие материалы
для оконной индустрии были
самыми лучшими и самыми

качественными на рынках
России и СНГ.  

Коллектив 
Группы компаний «РОБИТЕКС»



К
омпания «Селена» как лидер иннова�

ций стремится всегда реализовать то,

чего от нее ожидают клиенты. Резуль�

татом работы над созданием нового поколе�

ния пены – более безопасной для пользовате�

ля и окружающей среды – стало то, что «Се�

лена» может ее предложить вам уже сегодня.

Правовые ограничения

Согласно «Монреальской конвенции»

(1987 г.), запрещающей применять вредные

для здоровья и окружающей среды продукты,

из использования был изъят фреон, он был

признан газом, разрушающим озоновый слой.

Изменение способа классификации химиче�

ских соединений (новый, более строгий спо�

соб классификации вредных химических ве�

ществ) стало причиной, по которой MDI был

причислен к группе высокого риска (сущест�

вуют подозрения, что эта субстанция имеет

канцерогенные свойства). Кроме того,

REACH (распоряжение о регистрации, оцен�

ке, допуске и ограничении химикатов) потре�

бовало от производителей и компаний, пред�

лагающих химические соединения, распреде�

лить продукты в соответствии с новой класси�

фикацией, в том числе по группам высокого

риска. Введение таких изменений – это не

только адаптация к существующим правилам,

но и повышение уровня безопасности окружа�

ющей среды, а также здоровья лиц, которым

приходится работать с такими субстанциями.

Общественная обусловленность

Растущее понимание обществом вреда ис�

пользуемых химических продуктов, «химио�

фобия» и проэкологические тренды все

больше ограничивают присутствие на рынке

субстанций, которые признаются вредными

для пользователя и окружающей среды. 

Ситуация на рынке

Благодаря разнообразию полиуретановой

пены клиент часто сталкивается с труднос�

тью выбора.

Эти факторы были причиной, по которой

«Селена» начала работы над введением на

рынок нового, более безопасного поколения

пены типа O2.

Что представляет собой новое поколение

пены O2, что нас отличает?

Пена, представленная на рынке, в настоя�

щее время в качестве одного из компонентов

содержит MDI, необходимый для реакции

возникновения пены. Пена с аналогом MDI

(менее вредным для пользователя и окружа�

ющей среды) в настоящее время находится на

этапе исследования, и она гораздо менее рас�

пространена, чем пена, содержащая MDI.

Наша новая пена класса O2 по�прежнему со�

держит MDI, но она является более безопасной.

Эта пена отличается следующими параметрами.

Отсутствием выделения вредных паров MDI

при нанесении и при использовании пены. За�

ботясь о здоровье пользователей и защите ок�

ружающей среды, мы начали работу, целью

которой была блокировка выделения паров

MDI при нанесении пены. Это стало возмож�

ным благодаря тому, что количество MDI бы�

ло подобрано таким образом, чтобы весь объ�

ем этого вещества вступал в реакцию создания

пены без проникновения его паров в воздух.

Весь объем MDI, который находится в балло�

не, полностью связывается во время реакции

создания пены, поэтому при нанесении пены

пары MDI не выделяются. Проникновение

MDI в окружающую среду не отмечается и по�

сле завершения процесса создания пены, то

есть во время ее стандартного использования.

«Селена» может подтвердить отсутствие выде�

ления паров MDI сертификатом, выданным

известным шведским институтом (экспертом

в исследованиях вреда изоцианатов). Тесты и

исследования новых видов пены были прове�

дены в Швеции (SP Prevsen Institute – Swedish

National Testing and Research Institute). 

Фреоны (содержащие хлорные основы) как

газы, разрушающие озоновый слой, замене�

ны другим веществом, в котором хлорные

основы были удалены. Неизменными оста�

лись все свойства, что способствует тому, что

клиенты, которые знают нашу пену, получа�

ют продукт такого же качества, но с улуч�

шенными параметрами, более безопасный

для пользователей и окружающей среды.

В баллонах с пеной класса O2 дополнитель�

но были использованы новые улучшенные

клапаны. Из�за разницы давления через

клапан до момента полного использования

содержимого баллона происходит медлен�

ное улетучивание газов. Часто это является

причиной претензий клиентов, поскольку

отсутствие расширяющегося газа в баллоне

не позволяет вытолкнуть из него преполи�

мер, из�за чего невозможно получить пену.

Вторая по частоте проблема – это засоре�

ние клапана изнутри смесью преполимера.

Новые клапаны, которыми оборудованы

баллоны с пеной класса O2, эффективно

предотвращают обе проблемы, повышая

уровень комфорта работы.

Пользователи могут не опа�

саться, что клапан засорится,

или что до нанесения пены

необходимый для ее созда�

ния газ испарится.

Новая этикетка пен класса

O2 была создана, прежде все�

го, для передачи сведений,

необходимых клиентам. На

основании проведенных ис�

следований мы подготовили

новую этикетку, которая со�

держит нужную и понятную

информацию для пользова�

телей. Наш бренд по�преж�

нему остается легко узнавае�

мым, а на этикетке кроме

него представлены сведения

о классе пены и другие важ�

ные данные. Из пиктограмм

и описаний можно получить

информацию о способе на�

несения продукта, прочи�

тать необходимые сведения

о безопасности применения

пены.

Подведение итогов

Вводя на рынок пену класса O2, «Селена»

предлагает продукт, которого ждут клиенты,

знающие о вредном воздействии химических

соединений на здоровье, и те, кто, заботясь

об окружающей среде, выбирают продукты,

наносящие ей минимальный вред.

«Селена», создавая новое поколение пены O2,

предлагает такой же продукт, но с улучшенны�

ми свойствами, отличающийся более высоким

уровнем безопасности и комфорта в примене�

нии. Мы уверены, что доверие к нам наших

клиентов и выданный шведским институтом

сертификат о 0% воздействия MDI при нанесе�

нии пены будут способствовать росту популяр�

ности нашей новой более безопасной пены.

Полиуретановая пена в аэрозольных баллонах широко применяется для различных строительных нужд с 70(х годов ХХ ве(

ка. С того времени технология производства полиуретанов претерпела значительные изменения. Катализатором изме(

нений стали не только результаты исследований и внедрения новых продуктов на рынок, но и растущее понимание вре(

да от некоторых химических продуктов, применяющихся в процессе производства, связанные с этим все более строгие

ограничения, касающиеся защиты здоровья потребителей и сохранности окружающей среды. Производители, исходя из

ситуации на рынке, стараются предлагать клиентам более качественные и безопасные продукты.

O2 – новое поколение полиуретановой пены

OOO «Селена Восток»

Тел./факс: +7 (495) 786�4855, 786�4856 

office@selenavostok.ru

www.tytanO2.ru

Тел.: +7 (812) 370�3353

office@selenasever.ru

www.tytanO2.ru
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Д
ля внутреннего слоя мон�

тажного шва ООО

«Стройполимер» предла�

гает ряд пароизоляционных лент. 

Липлент�Ст (дубл.) – пароизо�

ляционная бутилкаучуковая

лента, дублированная с двух сто�

рон нетканым полотном. С обе�

их сторон имеет клеящий бути�

ловый слой. Является материа�

лом внутреннего слоя монтаж�

ного шва при отделке откосов

как сухим, так и мокрым спосо�

бом. Совместима с красками,

штукатурками, шпатлевками. 

Липлент�Мфт и Липлент�

Мфтс – пароизоляционные лен�

ты из алюминиевой фольги, ар�

мированной высокопрочной

стеклосеткой с полиэтиленовым

пленочным покрытием. С одной

или разных сторон лента имеет

по краям две полосы самоклея�

щегося бутилового герметика

(один из слоев может быть клее�

вым). Применяется при отделке

откосов сухим способом (плас�

тиковые откосы, сэндвич�пане�

ли и др.).

Липлент�Мп – самоклеящая�

ся пароизоляционная теплоот�

ражающая бутилкаучуковая

лента, дублирована металлизи�

рованной пленкой. Использует�

ся для изоляции материалов

центрального слоя от воздейст�

вия водяных паров со стороны

помещения, а также для герме�

тизации фасадных систем.

Для наружного гидроизоляци�

онного паропроницаемого слоя

используется лента Липлент�Сд.

Это водоизоляционная, паро�

проницаемая лента мембранно�

го типа из диффузионного мате�

риала. С одной или разных сто�

рон лента имеет по краям две

полосы самоклеящегося бути�

лового герметика (клеевым мо�

жет быть один из слоев). Лента

предназначена для изоляции

наружного стыка (под отливом,

а также любых других строи�

тельных швов). Препятствует

проникновению наружной вла�

ги и обеспечивает выход водя�

ных паров из монтажного шва,

что предотвращает образование

конденсата и разрушение мон�

тажной пены.

Липлент�Пв – уплотнитель�

ная шумопоглощающая само�

клеящаяся бутилкаучуковая

лента, дублирована пенополиэ�

тиленом. Устанавливается меж�

ду оконным и балконным бло�

ками, под слив, а также по пе�

риметру оконного проема для

предотвращения воздействия

влаги со стороны стенового

проема на центральный изоля�

ционный слой. 

Все вышеуказанные ленты

имеют различную ширину и раз�

личные исполнения нанесения

бутилового и клеевого слоев. 

Компания «Стройполимер»

производит также грунтовочный

состав ГСР, который решает

проблему установки лент в усло�

виях зимнего монтажа окон. 

Особенно актуальным стало

широкое применение грунто�

вочного состава как праймера

при монтаже оконных блоков.

Применение ленточных мате�

риалов в 3�уровневой системе

уплотнения монтажных швов

приводит к необходимости

обеспечения прочности сцеп�

ления пароизоляционных и па�

ропроницаемых лент к окон�

ным проемам на длительный

срок. Вот такое долговременное

сцепление лент к оконным про�

емам и обеспечивает грунто�

вочный состав ГСР. При нане�

сении грунтовочного состава

ГСР на поверхность из порис�

тых материалов (бетон, асбес�

тоцемент, штукатурка) он про�

никает в поры материала и со�

здает защитный слой, предот�

вращающий проникновение

воды и воздуха к приклеивае�

мым материалам и дополни�

тельно создающий более высо�

кую прочность сцепления, а это

в свою очередь обеспечивает

эксплуатационную долговеч�

ность монтажного шва. При на�

несении грунтовочного состава

ГСР монтажные ленты клеятся

при температуре до �15 °С даже

охлажденными.

Завод герметизирующих материалов и красок ООО «Стройполимер» уже на протяжении нескольких лет

производит для российского рынка качественный материал «Липлент». Для защиты узлов примыкания

оконных блоков к стеновым проемам от влияния климатических факторов компания выпускает

герметизирующие гидроизоляционные и пароизоляционные ленты «Липлент», обладающие

необходимой адгезионной прочностью к изделиям из ПВХ, бетону, дереву и другим материалам. 

ООО «Стройполимер» 

391539, Рязанская область,

Шиловский район, п. Лесной

(49136) 37�453, (495) 504�5398

(910) 902�3473, (901) 481�4041

strojpolimer@list.ru

www.strojpolimer.ru

www.liplent.ru 

Качественный монтаж 

с герметизирующими материалами

«Липлент»

Липлент(Ст

Липлент(Мфт

Липлент(Мп

Липлент(Пв

Липлент(Сд



Экология и энергосбережение становятся сегодня все более важными составляющими бизнеса

благодаря желанию потребителей защитить окружающую среду и сократить расходы на энергию.

В этой статье рассматривается один из аспектов ситуации на примере стеклопакетов с

использованием улучшенных рамок и Low(e(стекла, которые могут значительно улучшить

тепловые характеристики окна.

Рик Джексон, директор по маркетингу и развитию 

деловых отношений TruSeal Technologies, inc.

ТруСил Технолоджис: 

могут ли лучшие окна помочь сохранить мир?

«Зеленый» бизнес

Все, что происходит в бизнесе сегодня (закупки, продажи) сво�

дится к единственному цвету – зеленому.

Строительство «зеленых» домов входит в моду головокружи�

тельными темпами. Домовладельцы все активнее ищут способы

сделать свое окружение и жилищное пространство экологичес�

ки безопасным, выбирая «зеленые» продукты. Это «зеленое»

движение вызвано желанием потребителей сделать правильный

выбор и противопоставить что�то таким факторам, как глобаль�

ное потепление и растущие цены на энергию. Окна с улучшен�

ными характеристиками помогают сберечь окружающую среду

и реально экономят наши средства.

Влияние на окружающую среду

Прежде чем перейти к позитивному влиянию на экологию окон

с улучшенными стеклопакетами, рассмотрим ситуацию в целом.

Согласно данным Управления по охране окружающей среды

(ЕРА) США, ХХ век стал самым теплым в прошлом тысячелетии.

Наиболее быстро потепление происходило в последние 20 лет.

1990�е годы стали самым теплым десятилетием, а 1998 год – са�

мым теплым годом прошлого тысячелетия. Основной причиной

глобального потепления является выделение углекислого газа

при сгорании таких ископаемых, как нефть и уголь при производ�

стве энергии. Если количество газов, создающих парниковый эф�

фект, таких как углекислый, водный пар, метан и закись азота бу�

дет продолжать увеличиваться, сообщает ЕРА, средняя темпера�

тура на поверхности Земли может повыситься от 2,5 F до 10,4 F по

сравнению с уровнем 1990 года к концу ХХI века. Такие, казалось

бы, скромные увеличения значительно повлияют на экологию.

Ученые и политики могут иметь разные подходы к ограничению

(предотвращению) глобального потепления, но все больше людей

обращают внимание на окружающую среду и на то, как наш образ

жизни влияет на нее. В феврале 2007 года MarketResearch.com со�

общил, что 36 млн. американских потребителей – 12% населения

США – приняли «зеленый» рынок, на котором было потрачено

230 миллиардов долларов США на экологически приемлемые про�

дукты и услуги.

Оконная индустрия

Итак, что это значит для индустрии окон? Это растущее желание

покупателей иметь экологически безопасные строительные мате�

риалы. Если ранее более важным считалось сокращение прямых

расходов, а экологичность являлась роскошью, то сейчас ситуация

меняется в соответствии с принципами отношения покупателей к

окружающей среде.

На окна приходится от 10 до 25% от общего количества энергии,

затрачиваемой на обогрев или охлаждение среднего дома (из рас�

чета 180 м2 жилого пространства с остеклением 27 м2).

Установка энергоэффективных окон может значительно снизить

расходы энергии и сократить количество газов, создающих парни�

ковый эффект, которые выделяются при производстве энергии для

отопления и охлаждения помещений. Кроме того, уменьшаются

затраты на поддержание в доме комфортной температуры. Произ�

водители все чаще выбирают высокоэффективные технологии ос�

текления. Использование спейсеров «теплого» края при изготовле�

нии окон позволяет снизить значение коэффициента теплопро�

водности и сократить потери энергии. Кроме того, уменьшается

вероятность образования конденсата и связанного с этим риска

для здоровья.

Улучшение тепловых характеристик

Последние улучшения в спейсерах и других составляющих окна,

включая энергосберегающее стекло и более эффективный про�

филь, позволяют улучшить термические показатели окна до 45%.

Окна с современными  стеклопакетами более эффективно выпол�

няют свои функции по поддержанию постоянной температуры

внутри помещения при значительных колебаниях внешней темпе�

ратуры. Такие окна не только снижают потребление энергии в зда�

нии, но и помогают снизить нагрузку на электросеть в часы «пик».

Данные по снижению напряжения в электросети и по отключению

электричества за последние несколько лет говорят о необходимос�

ти снижения потребления электроэнергии и служат мотивом для

продаж энергосберегающей продукции.

Информированность об окружающей среде

Люди становятся более осведомленными об экологических про�

блемах и обеспокоены ими. Сегодня обсуждение этих проблем уже

не ограничивается дебатами активистов�защитников окружающей

среды со своими оппонентами о реальной опасности глобального

потепления. Ранее умеренная позиция населения набирает все

большую активность. В соответствии с исследованиями движения

«зеленых» население ждет не только новых продуктов, которые
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вписались бы в их существующий стиль жизни, люди ждут, чтобы

эти «зеленые» продукты отличались комфортностью, хорошей це�

ной, были стильными и эффективными. Движение «зеленых» дает

оконному бизнесу реальную возможность предоставить покупате�

лям окна, которые не только будут отвечать их сегодняшним по�

требностям, но и дадут надежду на завтра. Зная растущее беспо�

койство наших конечных заказчиков о судьбе планеты, о том, как

живут они, будут жить их дети и внуки, мы хотим в цифрах пока�

зать, как на самом деле окно с качественным стеклопакетом спаса�

ет окружающий нас мир.

Статистика для сохранения мира

Аргументы в пользу установки окон со стеклопакетами «теплого» края.
Применение рамок (спейсеров) «теплого» края в одном жилом

доме позволяет сократить выбросы СО2 в атмосферу ежегодно на

730 кг. В денежном отношении это реальная экономия средств на

отоплении дома в 205 USD ( результаты смоделированы на основе

официальных статистических данных США, сайт

www.eia.doe.gov). А за 20�летний срок эксплуатации окна это сни�

жение выбросов СО2 в атмосферу на 16 тонн.

В среднем над нейтрализацией 1 тонны СО2 работают 3 дерева.

Над нейтрализацией последствий ежегодной установки неэф�

фективных окон сегодня ежегодно «трудятся» 9 млн. деревьев

(данные взяты из калькулятора изменения климата, сайт

www.american�forests.org).

Только в Америке, если бы все окна имели более эффективные

«теплые» спейсеры, ежегодное выделение СО2 в атмосферу умень�

шилось бы более чем на 56 млн. тонн, улучшая экологию Земли.

Существенно уменьшает выбросы СО2 в атмосферу использо�

вание в стеклопакетах со спейсерами «теплого» края аргона и

энергосберегающего (Low�е) стекла.

Это уменьшение наглядно видно в сравнении следующих стек�

лопакетов:

двухкамерного стеклопакета с обычным стеклом без аргона; 

однокамерного стеклопакета с обычным стеклом без аргона; 

однокамерного стеклопакета c Low�е�стеклом и аргоном.

Однокамерный стеклопакет «теплого» края с аргоном и Low�e�

стеклом уменьшает ежегодные выбросы СО2 в атмосферу на 5,5

тонн по сравнению с двухкамерным стеклопакетом без аргона с

обычным стеклом, и на 8,8 тонн по сравнению с однокамерным

стеклопакетом без аргона с обычным стеклом.

При расчетах брался за основу дом площадью 180 м2 с остекле�

нием 27 м2 – типичный американский дом или средний загород�

ный дом в России.

Выпуск 16 141

Комплектующие для стеклопакетовОКОННОЕ ПРОИЗВОДСТВО









Приглашаем посетить 

наш стенд на выставке KazBuild 

в павильоне 9 В 

c 3 по 6 сентября 2008 г.





Компания «Промтехцентр(Вера» начала свою производственную деятельность более 7 лет

назад в Калининградской области, где работает закон об Особой экономической зоне.

Необходимость такого производства была обоснована начавшимся строительным бумом,

который приобрел бурный рост не только в Калининградской области, но и во всей России.

Фирмы, занимавшиеся производством окон, сталкивались со множеством проблем,

начиная с закупки станков и заканчивая хранением профиля. Поэтому основной вид

деятельности компании «Промтехцентр(Вера» – это производство станков для

изготовления окон из ПВХ и алюминия.

Европа в России. Техника для профессионалов

Вера – гарантия успеха

О
сновные преимущества

компании – широкий

ассортимент продукции

и географическое расположение.

Близость границ европейских

государств позволяет обеспечи�

вать менее дорогостоящий и

оперативный импорт комплек�

тующих для станков. Льготы

особой экономической зоны

позволяют ввозить их беспош�

линно, при условии, что 50%

стоимости готового изделия

произведено на территории Ка�

лининградской области. Таким

образом, российская компания,

находящаяся в центре Европы,

может предложить своим клиен�

там станки, сервис, гарантии,

обучение персонала по ценам,

составляющим видимую конку�

ренцию импортным аналогам

при качестве, не уступающем

им.

Сегодня «Промтехцентр�Вера»

предъявляет достаточно жесткие

критерии отбора компаниям,

претендующим на роль постав�

щика комплектующих для стан�

ков: репутация поставщика

«Промтехцентра�Вера» должна

подтверждаться десятилетиями

работы в этой сфере и безупреч�

ностью качества продукции. В

компании имеется отдел техни�

ческого контроля и собственная

лаборатория, где поступающие

комплектующие проходят все�

стороннее тестирование.

Не менее серьезные испыта�

ния на собственном полигоне

проходит и готовая продукция

компании «Промтехцентр�Ве�

ра»: перед отправкой заказчику

каждый станок проходит опре�

деленный цикл проверки всех

функций, которыми он должен

обладать.

Опора компании – ее мощный

технический потенциал. Инже�

неры «Промтехцентра�Вера»

имеют богатейший опыт проек�

тирования оборудования и ме�

ханизмов любой степени слож�

ности с широким спектром

функций. По сути, компания

возродила некогда мощнейший

в Калининграде завод «Систе�

ма», который поставлял свою

продукцию на территории всего

Советского Союза. Ветераны за�

вода, технари с многолетним

опытом, теперь работают на

предприятии, передают свой

бесценный опыт молодым кад�

рам – будущему «Промтехцент�

ра�Вера».

Компания «Промтехцентр�Ве�

ра» проводит обширную марке�

тинговую работу. Станки с лого�

типом «Vera» представлены на

самых авторитетных и значимых

отраслевых выставках «Строй�

Сиб» в Новосибирске, «Мос�

Билд» в Москве и на региональ�

ной выставке «Фасад» в Кали�

нинграде. Это позволяет актив�

но продвигать продукцию, при�

обретать новых клиентов и за�

ключать новые контракты. Про�

думана грамотная рекламная

кампания «Промтехцентра�Ве�

ра»: почти ни один номер феде�

ральных отраслевых изданий не

обходится без PR и рекламных

материалов компании.

Компании�клиенты «Пром�

техцентра�Вера» находятся

практически по всей России. В

Калининградской области про�

живает лишь 1 миллион человек,

поэтому предприятие давно

«выросло» из тесного калинин�

градского рынка. Станки

«Промтехцентра�Вера» работа�

ют в Новосибирске, Хабаровске,

Красноярске, Челябинске, Ом�

ске, Москве, Санкт�Петербурге

и Ленинградской области. И это

не предел. В ближайших страте�

гических планах «Промтехцент�

ра�Вера» освоение юга России,

где планируются огромные объ�

емы строительства в связи с

Олимпийскими играми 2014 в

Сочи.

Несмотря на такой широкий

разброс клиентов, при покупке

оборудования в любую точку

России выезжает сервис�инже�

нер компании. Эта услуга позво�

ляет клиентам компании не за�

думываться о проблемах пус�

коналадки оборудования. Начи�

ная с 2008 года, «Промтехцентр�

Вера» единственная в отрасли

компания, которая дает 3 года

гарантии на свою продукцию.

При этом наши специалисты

осуществляют постоянный кон�

троль работы оборудования в

любой точке страны дистанци�

онно (по телефону или Интер�

нет).

Для удобства клиентов компа�

ния организовала оптимальную

логистическую схему: в Кали�

нинграде расположено произ�

водство, а в Москве – складская

база площадью более 500 м2, где

всегда в наличии представлена

вся линейка продукции. В сто�

лице также расположен торго�

вый офис и шоу�рум, где клиент

может протестировать и опробо�

вать оборудование живьем, бук�

вально «пощупать своими рука�

ми». 

Команда «Промтехцентра�Ве�

ра» постоянно движется в сторо�

ну улучшения качества продук�

ции и оптимизации сервиса, и

вот уже многие годы не меняет

своего направления. Даже не ве�

рится, что организовала компа�

нию и уже 7 лет успешно руко�

водит ею молодая, активная и

просто красивая женщина – Ве�

ра Кандаурова, которую коман�

да компании называет не иначе

как «наш бренд».

Игорь Моисеев,

Коммерческий директор 

компании «Промтехцентр�Вера»

«ПРОМТЕХЦЕНТР–Вера»

236006, г. Калининград, 

Московский проспект, д. 182

Тел./факс: (4012) 570�131

Тел.: (909) 797�2326

E�mail: sales@stanki�vera.ru

Торговое представительство

Компания «Вера»

111024, г. Москва, 

ул. Авиамоторная, д. 44, стр. 1

Тел./факс: (495) 514�0642

Тел.: (495) 790�3250

www.stanki�vera.ru

Сборка
конструкций

Наладка –
ответственная

операция
Стенды контроля 
качества, сборка Заказчики ждут
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С ростом объема производства встают вопросы о его модернизации. Некоторые производители идут по проторенной

дорожке и закупают аналогичный комплект оборудования, привлекают дополнительную рабочую силу, переходят на

круглосуточную работу. Но так называемый экстенсивный путь развития тянет за собой и массу встречных проблем, таких

как наличие большого количества ручных операций, зависимость качества конечного продукта от квалификации

персонала, ручное межоперационное перемещение, использование бумажных носителей информации, что приводит к

ошибкам в выполнении технологических операций, путанице в комплектации изделий, сложности в формировании

заказов на отгрузку и организации работы монтажных бригад. Выход из сложившейся ситуации может быть найден в

интенсивном пути развития, которым пошли большинство преуспевающих мировых компаний.

Автоматическое оборудование от DENVER

для производства ПВХ�конструкций 

Недостатки экстенсивного 

производства

В результате экстенсивного развития уве�

личивается количество производственных

рабочих, обслуживающего, технического и

управленческого персонала. Встает пробле�

ма необходимости расширения производст�

венных площадей, появляются сложности в

управлении производством, происходит за�

висимость производительности и качества

продукции от человеческого фактора. При

этом могут увеличиваться сроки выполне�

ния заказов, отсутствовать возможность ис�

пользования в полной мере компьютерных

средств автоматизации и управления произ�

водством. Нет четкой системы оптимизации

производства. Возникают организационные

и технологические трудности при работе на

нескольких профильных системах. В конеч�

ном же итоге это может привести к увеличе�

нию себестоимости и потере прибыли.

Автоматизация производства имеет ряд

неоспоримых преимуществ, исключающих

негативные факторы экстенсивного разви�

тия, и позволяет в полной мере использо�

вать комплексность в организации работы и

развития предприятия. 

Преимущества интенсивного пути

развития производства

Во�первых, оснащение высокопроизводи�

тельным автоматическим оборудованием

позволяет повысить производительность и

качество продукции за счет минимального

использования ручного труда и сокращения

влияния человеческого фактора. При этом

значительно увеличивается скорость обра�

ботки профиля, сокращается численность

основных производственных рабочих за

счет обслуживания одним человеком двух и

более станков. Безбумажная технология

уменьшает время поиска и считывания тех�

нологической информации. Имеется воз�

можность одновременно использовать в

производстве большое количество разных

профильных систем, безостановочно пере�

ходить от обработки одной профильной си�

стемы к другой. Автоматическое оборудова�

ние уменьшает за счет своей надежности

сроки простоя по причине отказа, а наличие

систем самодиагностики сокращает время

поиска неисправностей.

Во�вторых, разработка оптимальной схемы

межоперационных потоков на базе автома�

тических транспортеров, вертикальных или

горизонтальных конвейеров, складов�нако�

пителей позволяет перемещать и накапли�

вать заготовки и полуфабрикаты непосред�

ственно на месте выполнения технологичес�

кой операции, а оборудование рабочего мес�

та системами идентификации максимально

исключает потери времени рабочим на по�

иск комплектующего изделия. Использова�

ние автоматизированных систем транспор�

тировки существенно сокращает производ�

ственные площади.

В�третьих, основным звеном, объединяю�

щим все элементы работы предприятия, яв�

ляется программное обеспечение. Совре�

менное программное обеспечение позволя�

ет в единой информационной сети собирать

и обрабатывать информацию от дилеров,

производить расчет конструкции окна с оп�

ределением необходимого количества фур�

нитуры, метизов, комплектующих элемен�

тов, планирование необходимых складских

запасов с учетом их оборота, оптимизиро�

вать расход основных и вспомогательных

материалов, минимизировать отходы. Про�

грамма позволяет производить расчет опти�

мального использования производственных

мощностей с учетом максимальной загрузки

и сроков исполнения заказа, передавать не�

обходимую информацию для управления

автоматическими станками, линиями и

транспортными системами. С ее помощью

можно отслеживать в режиме реального вре�

мени нахождение полуфабрикатов на каж�

дом этапе технологической цепочки, вно�

сить коррективы в технологический про�

цесс, формировать склад готовой продук�

ции, планировать сроки отгрузки и монтажа

заказов.

Что и как можно автоматизировать

на производстве ПВХ�конструкций?

Производство ПВХ�окон условно можно

разделить на следующие основные этапы:

Резка и обработка профиля.

Автоматический режущий центр
PERTICI SCARABEO 55



Сварка и зачистка сваренной конструк�

ции.

Сборка ПВХ�конструкций, остекление,

отгрузка.

Упаковка.

Резка

Резку и обработку профиля можно выпол�

нять двумя способами: раздельным и совме�

щенным. Рассмотрим в деталях оба способа.

В первом случае на автоматическом режущем

центре отдельно нарезаются заготовки из

ПВХ�профиля, в которые затем вставляется

предварительно нарезанный армирующий

профиль. Армирующий профиль можно на�

резать на высокопроизводительных ленточ�

ных пилах, установив шаг нарезки 50�100 мм

(паллеты с профилем режутся целиком), ли�

бо использовать автоматическую пилу, рабо�

тающую по оптимизации. Подготовленные

заготовки ПВХ с армирующим профилем ук�

ладываются на входной транспортер обраба�

тывающего центра, где происходит свинчи�

вание профилей, обработка необходимых

технологических отверстий в ПВХ�профиле

и металле. Этот способ организации подой�

дет предприятиям, которые планируют заку�

пать оборудование поэтапно или имеют не�

большие производственные помещения. В

этом случае можно разнести режущий и об�

рабатывающий центры в разные помещения.

При такой схеме остановка одного из цент�

ров не влечет за собой остановку другого.

Во втором случае нарезка армирующего и

ПВХ�профиля происходит параллельно.

На выходном транспортере режущего цент�

ра в ручном либо автоматическом режиме

происходит закладка армирующего профи�

ля, и готовая заготовка проходит через мо�

дуль обработки. Ко второму случаю отно�

сятся и обрабатывающие центры, которые

вначале обрабатывают ПВХ�профиль, за�

тем производят его распил. Такая схема за�

нимает значительные площади, более доро�

гостоящая, так как в одном центре совме�

щены два, при остановке одного из моду�

лей останавливается весь центр. 

Отдельно (производным от второго слу�

чая) стоят центры, которые обрабатывают

только ПВХ�профиль, а операции связан�

ные с обработкой стали (крепление арми�

рующего профиля, сверление отверстий

под ручку, фрезеровка паза под замок,

сверление отверстий под импост и петли)

чаще всего производятся на отдельных

станках.

В таблице 1 представлено автоматическое

оборудование для резки и обработки.

Компания BJM строит обрабатывающие

центры модульным способом и может пред�

ложить машину в необходимой комплекта�

ции под конкретные задачи.

Для примера рассмотрим схему автомати�

ческого обрабатывающего центра SAD NFZ

200 компании BJM производительность 300

окон в смену.

1. Входной конвейер ПВХ�профиля.

2. Входной конвейер армирующего про�

филя.

3. Модуль обработки отверстий в ПВХ�

профиле.

4. Дополнительный модуль обработки от�

верстий в ПВХ�профиле, модуль распила.

5. Модуль распила армирующего профиля.

6. Дополнительный модуль обработки от�

верстий в ПВХ�профиле.

7. Модуль обработки импоста.

8. Модуль установки армирующего профиля

в ПВХ�профиль, модуль разделения потоков.

9. Модули прикручивания армирующего

профиля.

10. Модули обработки отверстий.

11. Дополнительный модуль обработки от�

верстий.

12. Модули прикручивания ответных пла�

нок (3 вида фурнитуры).

13. Модуль сортировки и укладки в ячей�

ковые тележки.
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Автоматический обрабатывающий центр BJM SAD NFZ 200

Автоматический обрабатывающий центр
AFS Federhenn SBZ 150G ПВХ+сталь

Автоматический обрабатывающий центр
AFS Federhenn SBZ 100 G ПВХ+сталь
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Сварочные автоматы

Важнейшим процессом в технологической

цепочке изготовления светопрозрачных

конструкций из ПВХ является сварка про�

филя. От качества сварки зависит весь по�

следующий технологический путь изделия

и его дальнейшая «жизнь» в процессе экс�

плуатации у потребителя. Основные предъ�

являемые к сваренным конструкциям пара�

метры – стойкость шва к механическим

воздействиям и отклонение от номиналь�

ных геометрических размеров.

Технологии сварки:
сварка оконных конструкций под различ�

ными углами;

Т�, Н� или +�образная сварка импоста;

вварка импоста в V�образный вырез;

вварка импоста встык;

Y�образная вварка импоста в Н�образный

переплет.

При выборе той или иной модели авто�

матов необходимо учитывать конструк�

тивные особенности используемых про�

фильных систем, ассортимент изделий,

какие технологии будут использоваться

при сварке деталей, планируемый объем

выпускаемой продукции.

В ряду выпускаемых на сегодняшний

день сварочных автоматов наиболее про�

изводительными являются машины с че�

тырьмя, шестью и восьмью параллельно

расположенными сварочными агрегата�

ми. Появление таких машин обусловлено

необходимостью увеличения производи�

тельности труда, экономией трудовых ре�

сурсов, повышением качества изделий и

рациональным использованием произ�

водственных площадей. Средняя произ�

водительность одного сварочного автома�

та составляет 1 контур за 90 секунд с габа�

ритами конструкции от 310х350 до

4000х3000 мм. 

Сегодня на бурно растущем российском

рынке большим спросом пользуются четы�

рехголовые сварочные автоматы. 

Конструкция многоголовых автоматов

предусматривает раздельную регулиров�

ку и контроль температуры, давления и

времени сварки для каждой головы, ав�

томатическое выравнивание геометрии

конструкции в случае разноразмерных

заготовок, работу с цветными и кэширо�

ванными профилями с ограничением

сварочного шва 2,0 или 0,2 мм, отвод

сварочных голов для удобства закладки

профиля.

При дополнительной установке модулей

формирования уплотнения, смены тефлона

и параллельного сведения голов можно про�

изводить высокопрочную сварку профиля с

коэкструдированным уплотнением при ра�

циональном использовании тефлоновой

пленки.Таблица 1. Автоматическое оборудование для резки и обработки

Марка

PERTICI (Италия)

AFS Federhenn

(Германия)

AFS Federhenn

(Германия)

AFS Federhenn

(Германия)

AFS Federhenn

(Германия)

BJM (Германия)

BJM (Германия)

BJM (Германия)

BJM (Германия)

BJM (Германия)

BJM (Германия)

BJM (Германия)

Резка ПВХ�
профиля

Автоматический

режущий центр

SCARABEO 55

Автоматический

режущий центр 

ZA 550

Автоматический

режущий центр 

PSZ 100

Автоматический

режущий центр 

PSZ 100 3S3

Автоматический

обрабатывающий

центр FTB�100 P

Автоматический

обрабатывающий

центр FTB�100 PS

Автоматический

обрабатывающий

центр SAD NFZ 200

Резка
армирующего

профиля

�

�

Автоматический

режущий центр 

SZA 350

�

�

�

�

�

�

�

+

+

Обработка

�

Автоматический

обрабатывающий

центр SBZ 100 G

ПВХ+сталь

Автоматический

обрабатывающий

центр SBZ 150G

ПВХ+сталь

�

�

Автоматический

обрабатывающий

центр UFTB�100S

ПВХ+сталь

Автоматический

обрабатывающий

центр UFTB�100PS

ПВХ+сталь

Обработка ПВХ

Обработка

ПВХ+сталь

Обработка

ПВХ+сталь

Автоматический режущий центр
AFS Federhenn ZA 550
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Управление автоматами с персонального

компьютера позволяет вводить данные

вручную, c дискеты или флеш�карты, а так�

же по системе On�Line или штрихкода. Осу�

ществлять контроль параметров сварки,

производить автоматическую настройку

времени выравнивания в зависимости от

поперечного сечения профиля, обменивать�

ся данными с другими машинами поточной

линии.

Однако наибольший эффект от исполь�

зования многоголовых сварочных автома�

тов достигается при их интегрировании в

автоматические линии с автоматами зачи�

стки сварочного шва. В зависимости от

типа сварочного автомата или группы ав�

томатов, а также системы профилей, мо�

гут предлагаться и различные зачистные

центры с одним, двумя или четырьмя аг�

регатами. 

Марка

URBAN (Германия)

Hollinger (Германия)

EMMEGI (Италия)

PERTICI (Италия)

Вертикальная
загрузка

AKS 1800*, AKS 1800Т и

AKS 8000

Ожидается

Горизонтальная
загрузка

AKS 6400, AKS 6600** и AKS

6800

MSP�I(V)

FUSION 4H

Ожидается

Марка

URBAN

URBAN

URBAN

EMMEGI

Модель

SV430, SV530

SV815

SV800

TRIMER 4H

Таблица 2. Сварочные автоматы

Таблица 3. Зачистные автоматы
(устанавливаемые в линию)

* Все машины, за исключением серии AKS

1800, могут работать в составе автоматиче�

ских линий, так как имеют систему автома�

тической выгрузки сваренных конструкций.

** Для производств, применяющих техно�

логию вварки импоста, будут интересны

горизонтальные автоматы серии AKS

6600/6 с шестью и AKS 6600/8 с восьмью

сварочными агрегатами. Установка раз�

личных по конструкции сварочных голов

дает возможность за один цикл сварить

замкнутый контур с одним или двумя им�

постами, вваренными встык, или V�образ�

ный вырез, производить одновременную

сварку сразу двух конструкций.

Линия сварки/зачистки URBAN
(горизонтальная загрузка)

Линия сварки/зачистки URBAN
(вертикальная загрузка)

Линия сварки/зачистки Emmegi
Integra 4H + TRIMER 4H
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Обзор автоматизированных 

фурнитурных станций

Постоянно растущие темпы развития

российского рынка по производству све�

топрозрачных конструкций требуют ново�

го подхода в организации технологическо�

го процесса. Все больше предприятий пе�

реходят на использование технологий с

применением автоматизированного обо�

рудования, построением схем межопера�

ционных потоков на базе автоматических

транспортеров и складов, организацией

управления технологическим процессом

при помощи компьютерных программ и

безбумажной информации.

Наиболее ответственный и трудоемкий

процесс при изготовлении окна – уста�

новка фурнитуры на створках и рамах.

Как правило, конструкция автоматов вы�

полнена в виде поточной линии, в состав

которой входят монтажный стол со свер�

лильным агрегатом и обрубочным прес�

сом, фурнитурная станция крепления

фурнитуры, автоматический транспортер�

кантователь с накопительным буфером.

Станции могут без перенастройки рабо�

тать с несколькими видами фурнитуры.

Необходимая информация кодируется

штрихкодом, считывается при помощи

сканера и выводится на экран монитора.

Весь рабочий цикл линии управляется и

контролируется промышленным компью�

тером.

Автоматические фурнитурные станции моделей
FAA S3 и FAA S3/400 от AFS Federhenn с соот�
ветствующей производительностью 240 и 400
створок в смену, либо FBA 2500 от URBAN про�
изводительностью около 480 створок в смену.

В 2006 году фирма AFS Federhenn выпус�

тила станцию установки фурнитуры моде�

ли FB SA 400/4. Это уникальная станция,

все операции, такие как сверление отвер�

стий под петли, установка петель, нож�

ничного механизма и других элементов

фурнитуры, обрубка фурнитуры, четырех�

сторонняя установка фурнитуры в евро�

паз, крепление фурнитуры саморезами

производятся без участия человека, в пол�

ностью автоматическом режиме. В зави�

симости от типа створки (поворотная или

наклонно�поворотная) производитель�

ность линии составляет 500�550 створок в

смену. На сегодняшний день FB SA 400/4

является самым компактным и быстрым

автоматом из представленных на рынке.

Он с легкостью обеспечивает работу с тре�

мя четырехголовочными сварочно�зачи�

стными линиями. Благодаря уникальному

соотношению цена/производительность

этот автомат гарантирует минимальные

сроки окупаемости при использовании на

крупных производствах. Номенклатура

фирмы DENVER по станциям установки

фурнитуры на раме

представлена:

автоматическим стан�

ком RM AFS Federhenn с

многошпиндельным ре�

дуктором для сверления

отверстий под петли на

раме и импосте и ESB 200

URBAN для сверления

отверстий под петли на

раме;

полуавтоматическими

станциями RM 3000 AFS

Federhenn и MABU

URBAN, оснащенными

сверлильными агрегатами

с многошпиндельной го�

ловкой для сверления от�

верстий под петли на ра�

ме и импосте и автоматическим шуруповер�

том для фиксации петель;

полуавтоматической станцией RM 4800

SES со сверлильным агрегатом и двумя ав�

томатическими шуруповертами для при�

кручивания петель и ответных планок. По�

зиционирование агрегата и шуруповерта

под установку ответной планки произво�

дится автоматически. Станция работает по

заданной программе и управляется ком�

пьютером.

Особого внимания заслуживают транспортно�
складские системы, изготавливаемые фирмой
AFS Federhenn.

Предлагаемый ассортимент включает:

двухуровневые адаптивные автоматичес�

кие горизонтальные транспортеры;

автоматические системы загрузки и вы�

грузки изделий из накопителей;

системы автоматической сортировки гото�

вой продукции по заказам;

автоматические и механические системы

распределения и изменения направлений

транспортных потоков;

стенды остекления и контроля с системой

автоматической тактовой выгрузки остек�

ленного окна в транспортные тележки или

накопители;

специальные столы для перевода оконных

контуров из вертикального в горизонталь�

ное положение;

вертикальные и горизонтальные транс�

портные конвейеры, механические и с элек�

троприводом;

системы для установки стеклопакетов.

Управление автоматическими системами

внутрицеховой логистики производится при

помощи компьютерных программ. Для со�

кращения времени поиска необходимых

элементов окна рабочие места оснащаются

сканерами и информационными монитора�

ми. Использование межоперационных

транспортных систем позволяет осуществ�

лять подачу необходимых деталей непосред�

ственно к месту выполнения технологичес�

кой операции, а также существенно повы�

сить производительность на всех этапах тех�

нологического процесса.

По оценкам специалистов использование

на производстве различных элементов

транспортных систем позволяет экономить

до 20% рабочего времени. Многообразие

элементов транспортных систем и механиз�

мов, изготавливаемых фирмой AFS

Federhenn, позволяет построить межопера�

ционные потоки различной сложности и

конфигурации применительно к имеющей�

ся производственной площади.

Автоматические транспортно�складские

линии производства AFS Federhenn надеж�

но зарекомендовали себя на предприятиях

Германии, Франции, Бельгии, Англии,

США.

Упаковка

В конце технологической цепочки производ�

ства ПВХ�конструкций компания DENVER

предложит упаковочный станок ROTO

EMMEGI для защиты готового окна от по�

вреждений.

Многолетний опыт работы компании

DENVER, квалифицированные менеджеры,

имеющие опыт комплектации крупнейших

переработчиков ПВХ�профиля в России и за

рубежом и сервисные инженеры помогут

Вам сделать правильный выбор из всего

многообразия поставляемого на российский

рынок оборудования для сварки и обработ�

ки профилей из ПВХ.

Группа компаний Denver

142703, Московская область,

Ленинский район, деревня Калиновка, 

д. 1�А, Каширское шоссе, 9 км от МКАД

Тел.: +7 (495) 780�6516

Факс: +7 (495) 780�6517

E�mail: info@d�e�n�v�e�r.ru

www.d�e�n�v�e�r.ru

Фурнитурная станция AFS Federhenn
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В
условиях жесткой конкуренции на

рынках сварочных машин, когда все

производители стремятся снизить се�

бестоимость своей продукции и, соответст�

венно, улучшить рыночную стоимость, фир�

ма Урбан преподнесла очередной сюрприз

всем игрокам рынка и главное – потребите�

лям. После успешных испытаний в програм�

ме фирмы URBAN заменены серии четы�

рехголовочных машин AKS 1600 и AKS 6100

на AKS 6400 и AKS 6600 соответственно. Это

конструктивно новые и совершенные сва�

рочные машины, полностью отвечающие

самым строгим требованиям к сварке всех

существующих на данный момент профиль�

ных систем. Конструкторы фирмы Урбан

использовали положительный многолетний

накопленный опыт при проектировании

этих машин. Изменены все те узлы и детали,

которые вызывали хоть какое�то сомнение.

В первую очередь сконструировано новое

машинное основание, которое увеличило

массу машины более чем на 50%. Сварное

основание из стальных труб большого сече�

ния полностью исключает перекосы и скру�

чивание машины даже при ее установке на

недостаточно прочный пол. Большая масса

машины не позволяет внешним вибрацион�

ным воздействиям и реактивным силам са�

мой машины влиять на процесс и геометрию

сваривания. Принципиально увеличена же�

сткость самой головки сваривания. Даже

при условии установки всех возможных аг�

регатов и опций на головку ее можно счи�

тать абсолютно жесткой. При постройке ма�

шин применены универсальные комплекту�

ющие, используемые в машиностроении во

всем мире. Теперь потребителю в любой

стране не обязательно обращаться за запас�

ными частями именно к представителям

фирмы URBAN. Фирмы�поставщики таких

деталей хорошо представлены в любой стра�

не мира, так же как и фирмы URBAN.

Управление машинами строится теперь

только на базе промышленных компьюте�

ров, управляемых операционной системой

Windows. Это дает широкие возможности по

организации сетевых решений, передаче

данных и применению интерактивных touch

screen технологий.

Еще больше опций включено в стандарт�

ную комплектацию машины. Помимо давно

ставших стандартными опции сваривания

рамного профиля без цулаг до 130 мм, парал�

лельного сваривания, контроля за внешним

заданным размером заготовки добавились

возможность удобной закладки профиля в

машину за счет перемещения ближних к

оператору головок в стороны на момент за�

кладки профиля и увеличение высоты свари�

вания рамного профиля без цулаг до 200 мм.

Эти замечательные возможности потреби�

тель теперь имеет в стандартной комплекта�

ции машины. И еще очень важный и прият�

ный момент – все изменения, включая до�

полнительные возможности на сварочных

машинах новых серий, не повлекли за собой

увеличение цены относительно машин пре�

дыдущих серий, включая их опции. Машины

фирмы URBAN по�прежнему имеют при�

влекательную цену на всех рынках мира.

В прошлом году на Днях Партнерства,

проходивших в Меммингене, фирма Урбан

объявила о проекте самой быстрой в мире

машины для зачистки сварного наплава. Се�

годня мы подтверждаем, что такая машина

построена и успешно работает.

Идея самой быстрой машины запатенто�

вана и реализована на базе четырехосевой

машины для зачистки сварного наплава

SV 530/4�B. Машина была представлена на

крупнейших международных выставках. Од�

ним из первых предприятий, опытным пу�

тем оценившим преимущества SV 530/4�B,

стала старейшая семейная фабрика, работа�

ющая в области производства окон, Karl

Воплощение накопленного
опыта и новые идеи
После годового испытания 20 сварочных машин новых серий в географически

различных областях можно сказать: «Все получилось».

Опция двойного сваривания

Новая сварочная головка

Формирование 
свариваемых уплотнений

Идеальное 
сваривание цветных профилей

AKS 6400 
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Heinrich Walter GmbH & Cо. KG в Аугсбурге.

Это одно из самых богатых традициями

строительных предприятий в Германии бы�

ло основано в 1694 году и сегодня, в один�

надцатом поколении, развивается успешно

и динамично.

Мощности производства на данном пред�

приятии, максимально развитые при помо�

щи современного оборудования, все же не

позволяли выполнять некоторые задачи.

Новая продукция фирмы URBAN, в част�

ности машина для зачистки сварного на�

плава SV 530/4�B, смогла увеличить произ�

водительность, сократить время производ�

ственного процесса, повысить качество

продукции.

«Машина работает безупречно и действи�

тельно относится к самым быстрым маши�

нам для зачистки сварного наплава, кото�

рые я видел. Имея первоначально произво�

дительность 120 окон в день, благодаря но�

вой идее фирмы URBAN сегодня мы произ�

водим до 160. Но при необходимости можем

производить и 180 окон. Вместе с тем маши�

на надежна и проста в управлении», – гово�

рит Герберт Хесс, руководитель предприя�

тия.

Сегодня с уверенностью можно сказать,

что фирма URBAN, имеющая богатый на�

копленный опыт, станет Вашим надежным

партнером, постоянно и успешно воплоща�

ющим новые идеи, работающие на Вас.

URBAN GmbH & Co. Maschinenbau KG

Dornierstr. 5, D�87700 Memmingen

Tel.: +49 (8331) 858�0

Fax: +49 (8331) 858�58

E�mail: urban@u�r�b�a�n.com

www.u�r�b�a�n.com

URBAN Москва 

Россия, 127287, Москва, Старый 

Петровско�Разумовский проезд, д. 1/23

Тел.: +7 (495) 727�1058

Факс: +7 (495) 613�8932

E�mail: info@u�r�b�a�n.ru

www.u�r�b�a�n.ru

URBAN�Азия, TOO

Казахстан, 160000, Шимкент, 

ул. Маншук Маметовой, д. 137

Tel: +7 (7252) 53�00�90

E�mail: urban�asia@inbox.ru

АГ�Инжиниринг Лтд

Украина, 03035, г. Киев,

ул. Урицкого, д. 45, оф. 603

Тел.: +380 (44) 490�3452

E�mail: info@u�r�b�a�n.com.ua

www.u�r�b�a�n.com.ua

AKS 6600 

SV 530/4(B

Фреза SF(KO 
для зачистки закруглений

Рельсовые
направляющие

Фреза ISBO 
для зачистки закруглений

Рабочий интерфейс
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Д
ля комплексного решения этих задач

фирма «HAFFNER» предлагает раз�

личные варианты и концепции по ор�

ганизации и автоматизации производствен�

ного процесса.

Производство от 80 

до 100 изделий в смену

Для производителей, которые планируют

выпускать готовую продукцию объемом 80�

100 изделий за восьмичасовую рабочую сме�

ну, но при этом не располагают большими

производственными площадями, а также не

имеют возможности инвестировать в произ�

водство большого количества денежных

средств, может подойти вариант цеха, в ко�

тором присутствуют основные машины: 

1. Автоматическая двухголовочная пила с

промышленным компьютером и програм�

мой оптимизации распила профиля с прин�

тером этикеток. 

2. Фрезеровально�сверлильный центр, ко�

торый позволяет делать в уже напиленных

заготовках все необходимые сверления,

фрезерования отверстий, а также свинчива�

ние ПВХ с армирующим профилем. 

3. Четырехголовочная сварочная машина и

автоматическая зачистка в одной линии или

как отдельные станки. 

Производство более 

120 изделий в смену

Для предприятий, которые планируют

производство с мощностью 120 оконных

конструкций в смену и более, фирма

«HAFFNER» может предложить автомати�

ческие обрабатывающие центры, которые

совмещают в себе сразу все необходимые

операции. Обрабатывающий центр SBA 3

выполняет такие функции по обработке

профиля, как распил ПВХ, фрезерование

отверстий в ПВХ, установка армирования

в ПВХ, свинчивание ПВХ с армирующим

профилем, сверление отверстий через ар�

мирование. Загрузив в автоматический об�

рабатывающий центр шестиметровый

ПВХ�профиль, на выходе получаются заго�

товки, в которых имеются все отверстия и

произведена вся разметка для дальнейшей

установки фурнитуры, что в дальнейшем

значительно ускоряет процесс окончатель�

ной сборки окна, так как не требуется

вручную или по шаблонам делать разметку

под ответные планки, импост и т.д. Обра�

батывающий центр SBA 3 или SBA 2 может

иметь различные варианты исполнения

(правое и левое) и формы (U и Z �образ�

ные) в зависимости от производственных

площадей заказчика. Благодаря модульно�

му строению обрабатывающего центра по�

купатель по своему желанию может зака�

зать необходимую ему конфигурацию. Об�

рабатывающий центр может состоять из

следующих модулей: модуль для загрузки

профиля и подачи для дальнейшей обра�

ботки, обрабатывающая станция для свер�

ления и фрезерования отверстий в ПВХ�

профиле, распиловочный модуль, проме�

жуточный транспортировочный модуль

для соединения ПВХ�профиля с армирова�

нием, станция свинчивания ПВХ с арми�

рованием и сверления отверстий, выход�

ной модуль заготовок. Перемещения уст�

ройства, захватывающего профиль, осуще�

ствляются с помощью высокодинамичного

серводвигателя с шестерней по зубчатой

Комплексные решения по автоматизации

производства от фирмы «HAFFNER»

Бурно развивающийся рынок производства пластиковых окон в России ставит новые задачи перед производителями

окон – это, в первую очередь, значительное увеличение количества производимых оконных конструкций, повышение

качества изделий и уменьшение себестоимости готовой продукции. Если задачу по увеличению количества

производимых окон решить достаточно просто, путем увеличения единиц станочного парка и привлечением

дополнительного рабочего персонала, то задачу по повышению качества изделий решить значительно сложнее, так как

при использовании в производстве стандартных станков требуется высокая квалификация и опыт рабочего персонала,

то есть имеет влияние так называемый «человеческий фактор», который во многом и обуславливает качество

выпускаемой готовой продукции.

Четырехголовочная сварочная машина SMH(4 +
стенд поворота SVW + зачистная машина SV(4

Обрабатывающий центр SBA 2
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рейке, что позволяет достичь максималь�

ной точности размеров. Максимальная

скорость позиционирования профиля 240

м/мин. Установка до 14 обрабатывающих

агрегатов на станцию обработки профиля,

перемещающихся посредством серводви�

гателей, дает возможность осуществления

большого количества фрезеровальных и

сверлильных операций, таких как фрезеро�

вание водоотливных отверстий, паза под

замок, отверстий под принудительную

вентиляцию, сверление по центру импос�

та, сверление под петли на раме и створке,

маркировка закрывающейся части и т.д.

Станция распила профиля состоит из трех

пильных головок с дисками диаметром 550

мм и двигателями 3 кВт. Для улучшения

качества реза уплотнителя данная станция

оснащена специальным прижимным уст�

ройством. Для производств, применяющих

технологию ввариваемого импоста, приме�

няется устройство для V�образного реза.

Автоматический транспортер обрезков

обеспечивает их быстрое удаление. 

После обрабатывающего центра заготовки

передаются на сварочно�зачистную линию,

где происходит автоматическая сварка сразу

четырех углов и дальнейшая зачистка от

сварного наплава. Модельный ряд четырех�

головочных сварочных машин позволяет ох�

ватить весь диапазон размеров свариваемых

изделий от 380 х 380 мм и до 4000 х 3150 мм.

Управление сварочно�зачистным комплек�

сом осуществляется персональным компью�

тером на базе PENTIUM. Позиционирова�

ние сварочных головок происходит при по�

мощи асинхронных сервоприводов с ис�

пользованием прецизионных зубчатых реек,

что гарантирует высокую точность позицио�

нирования. 

Для перемещения сваренных конструкций

к зачистному агрегату и поворота рам пред�

назначен стенд транспортировки и поворо�

та, состоящий из основания со щеточным

покрытием поверхности, транспортной ка�

ретки с электроприводом, устройства для

щадящего поворота и точной центровки

крупных элементов.

Двух� или четырехосевая зачистная маши�

на представляет собой компактную конст�

рукцию с пневматическими носителями ин�

струмента. Все перемещения происходят

при помощи цифровых сервомоторов по�

средством шпинделя с резольверной изме�

рительной системой. В данных агрегатах

возможна линейная и круговая интерполя�

ция со всеми инструментами. 

Также фирма «HAFFNER» поставляет ав�

томатические обрабатывающие центры с

производительностью 240�260 окон в смену,

такие как SBA4 и SBA 6. При использовании

в производстве данных обрабатывающих

центров необходимо применение двух сва�

рочно�зачистных линий.

Сборка готовых изделий

Завершающим этапом технологического

процесса является сборка готовых изделий.

Установка фурнитуры на сваренные конст�

рукции может осуществлять на специальных

станциях для сборки фурнитуры, которые

значительно ускоряют и упрощают процесс

установки фурнитуры за счет применения

специальных инструментов. За счет приме�

нения в производстве обрабатывающих цен�

тров и сварочно�зачистных линий достига�

ется высокая точность геометрических раз�

меров рам и створок, что позволяет ускорить

процесс резки штапика, применяя автома�

тические штапикорезы с электронными из�

мерительными устройствами и полностью

исключить время на измерение штапика.

Применение автоматического оборудова�

ния в производстве позволяет значительно

уменьшить количество отходов и сократить

до минимума брак, а также сократить персо�

нал рабочих до двух � трех человек, не считая

людей, задействованных на окончательной

сборке окон.

За последнее время на территории Рос�

сии уже был реализован ряд проектов сва�

рочно�зачистных комплексов и обраба�

тывающих центров SBA различных кон�

фигураций и исполнений. Оборудование

фирмы Haffner, работая порой в сложных

российских условиях, зарекомендовало

себя с наилучшей стороны как надежное,

технологичное и качественное оборудо�

вание.

Более подробную информацию об обо�

рудовании и ценах Вам смогут предоста�

вить сотрудники российского представи�

тельства фирмы «HAFFNER». В предста�

вительстве Вы также можете получить вы�

сококвалифицированную помощь инже�

неров�техников. Технический отдел на�

шей фирмы осуществляет все виды техни�

ческого сопровождения оборудования:

шефмонтаж, пусконаладочные работы,

гарантийное и послегарантийное обслу�

живание, оперативное устранение неис�

правностей, технический консалтинг.

Обрабатывающий центр SBA 4 HIGHSPEED

Обрабатывающий центр SBA 3

ООО «Хаффнер�Ру»

125080, Москва, ул. Дубосековская, д. 7

(495) 225�4249 (многоканальный)

info@haffner.ru

www.haffner.ru
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Компания «СОФОС» известна на рынке как производитель окон, витражного остекления, зимних садов и

других конструкций из ПВХ и алюминия. ООО ПСК «СОФОС» специализируется также на поставках

оборудования для производства окон и дверей из ПВХ и алюминия. Поставляет «СОФОС» на российский

рынок и оконный ПВХ(профиль.

Начни свой бизнес по производству окон

Цех малой производительности по изготовлению окон из ПВХ и алюминия 

Нарезка основного профиля 
AA�1020

Фрезеровка дренажных
отверстий
DD�4060

Обработка торца импоста
CE�3060

Закрепление армирующего профиля ЕА�1010

Фрезеровка отверстий под ручку и замок DF�4060

Сварка конструкции окна или двери BA�2020

Зачистка сварных швов CA�3020

Установка импоста, фурнитуры и уплотнений

Установка створки в раму, остекление, регулировка

Закупка готовых стеклопакетов

Контроль качества стеклопакета и сушка

Герметизация стеклопакета

Сборка и опрессовка стеклопакета

Нанесение герметика на рамку

Засыпка силикагеля и сборка контура

Нарезка заготовок для дистанционной рамки Резка и мойка стекла

Нарезка
импоста
AA�1020

Нарезка армирующего профиля
MACC NEW 250DV

Нарезка
штапика
AD�1050

И
так, вы решили начать бизнес по

производству окон из ПВХ или алю�

миния. Каждому начинающему

производителю оконных, дверных и других

светопрозрачных конструкций неизбежно

придется решить два важных вопроса:

каким оборудованием оснастить цех и

какой ПВХ�профиль использовать в про�

изводстве.
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Компания «СОФОС» производит свето�

прозрачные конструкции из ПВХ и алюми�

ния с 2002 года. Собственное производство

«СОФОС» оснащено оборудованием турец�

кой компании «KABAN MAKINA» и пере�

рабатывает ПВХ�профиль «LG CHEM». По�

этому, проверив на практике это оборудова�

ние и этот профиль, мы можем вполне обос�

нованно рекомендовать их тому, кто еще не

сделал свой выбор.

На представленной блок�схеме изображена

технологическая цепочка производства пла�

стиковых окон с указанием необходимого

оборудования малой производительности.

Следует также учесть, что на первом этапе

становления бизнеса будет разумным заку�

пать готовые стеклопакеты у крупных спе�

циализированных производителей данного

вида продукции. Это позволит исключить

расходы на организацию собственного про�

изводства стеклопакетов, которое при ма�

лых объемах будет явно нерентабельным.

Оборудование компании KABAN 

для производства окон 

Производитель оборудования для обработ�

ки профиля из ПВХ и алюминия турецкая

компания «KABAN MAKINA» работает в

этой области с 1989 года. За прошедшие го�

ды компания заняла лидирующие позиции в

производстве оконного оборудования.

Станки «KABAN» отличаются высокой на�

дежностью, продуманной простотой, удоб�

ством и безопасностью, а также приемлемой

ценой. При этом компания «KABAN» выпу�

скает сразу несколько линеек оборудования

различной производительности, что позво�

ляет оснащать цеха для изготовления окон

разной производительности и стоимости.

Это особенно важно для начинающего про�

изводителя, которому будет непросто на на�

чальном этапе обеспечить заказами цех

большой производительности. Да и перво�

начальные затраты могут оказаться при этом

неподъемными.

АА�1020. Одноголовочный станок для

резки профиля из ПВХ и алюминия

Станок позволяет резать оконный про�

филь из ПВХ и алюминия под углами 20°

вправо и влево, а также всеми промежуточ�

ными. Точная и простая установка угла рез�

ки осуществляется с помощью системы вер�

тикальных эксцентриков. Станок оборудо�

ван приспособлением для моментальной ус�

тановки угла резки 45° и 90°, электропневма�

тическим контролем, стандартной измери�

тельной и конвейерной системами.

Опционально станок может оснащаться

цифровой измерительной системой и систе�

мой охлаждения пильного диска для резки

алюминия.

AD�1050. Станок�автомат 

для резки штапика

Станок�автомат обеспечивает точную рез�

ку под углом 45° одновременно двух концов

штапика. Время резки – 5 секунд. Станок

оборудован приспособлением для регулиро�

вания скорости резки, электропневматичес�

ким контролем, удобной системой замены

цулаг, а также стандартной измерительной и

конвейерной системами.

В комплект опциональной поставки входят

цифровая измерительная система DS�300 и

система охлаждения для резки алюминия.

DD�4060. Двухфрезный станок�

полуавтомат для фрезерования 

водоотводных каналов

Станок�полуавтомат предназначен для

фрезерования водоотводных каналов. Обо�

рудован двумя двигателями с независимым

включением и пневмомеханической систе�

мой зажима профиля. Станок легко подст�

раивается под различные типы профилей.

Снабжен системами регулировки скорости

движения рабочего стола и выхода фрез, а

также положения фрез по высоте, глубине и

углу наклона. Все это позволяет всего за 10

секунд выполнить фрезерование одновре�

менно двух каналов.

CE�3060. Станок для фрезеровки 

торцов импоста

Импостный станок позволяет обрабаты�

вать два конца импоста за 30 секунд и под

различными углами. Станок оборудован си�

стемой пневматического зажима профиля,

четырехпозиционной регулируемой систе�

мой установки профиля и подставкой для

обрабатываемого профиля. Привод подачи

фрезы ручной.

Опционально импостный станок может

оснащаться комплектом фрез для зачистки и

системой охлаждения пильного диска для

резки алюминия.

DF�4060. Механический копироваль�

но�фрезерный станок для фрезеро�

вания отверстий под фурнитуру

Механический копировально�фрезерный

станок с ручным приводом перемещения

фрезы обеспечивает фрезерование отвер�

стий под замок и шпингалет на коробке и

створке за 10 секунд.

Станок оборудован пневмомеханической

системой зажима профиля, измерительной

системой и системой копирования 1:1. У

станка удобная кнопка�выключатель на ве�

дущей ручке, а также четырехуровневая сис�

тема регулировки фрезы по глубине. Четыре

упора вокруг копировальной группы позво�

ляют выполнять фрезерование без шаблона.

Допустимо использование копировальных

фрез диаметром 5 и 8 мм.
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Имеется дополнительная возможность ус�

тановки трехфрезного блока.

ЕА�1010. Шуруповерт для крепления

армирующего профиля

Пневматический шуроповерт, удобно уп�

равляемый с помощью педали, предназна�

чен для закрепления армирующего профиля

внутри профиля из ПВХ. Среди несомнен�

ных достоинств шуруповерта непрерывная

подача шурупов и регулировка места и силы

ввинчивания шурупа. Станок оснащен под�

держивающими упорами с рольгангами

справа и слева.

Шуруповерт работает с шурупами:

� диаметром 3,5�4,2 мм;

� диаметром головки 6,3�8,1 мм;

� длиной 15�40 мм.

BA�2020. Одноголовочный 

сварочный станок

Одноголовый сварочный станок с электро�

пневматическим контролем предназначен для

сварки оконных и дверных ПВХ�профилей.

Угол сварки 30�180°.

Время сварки 65 секунд.

Ширина сварного шва 0,2 мм.

Скорость движения верхних прижимов

станка может регулироваться. Станок осна�

щен удобной системой замены цулаг. Раздель�

но регулируются такие параметры станка, как

температура и время разогрева, а также давле�

ние соединения. В целях безопасности работ�

ника предварительный прижим профиля осу�

ществляется при пониженном давлении. При

падении давления в пневмосистеме станок

блокируется, что позволяет исключить брак.

Антипригарная тефлоновая лента нагрева�

тельных пластин легко и быстро заменяется.

Станок оборудован удобными подставка�

ми для свариваемых профилей.

Опционально возможна поставка цулаг

для сварки.

CA�3020. Модульный станок 

для зачистки углов

Зачистной трехфрезный станок предназ�

начен для зачистки сварных швов. Станок

оснащен тремя комплектами фрез с возмож�

ностью выбора фрез переключателем на

контрольной панели.

Блок фрез быстро заменяется за счет нали�

чия системы съемного вала. Это позволяет

обрабатывать несколько серий профиля на

одном станке. Скорость вращения фрез ре�

гулируемая. Система подачи профиля само�

центрирующаяся. Работа в едином комплек�

се фрезы и ножа снижает вероятность брака

и на 50% по сравнению с аналогами увели�

чивает скорость зачистки профиля. В ре�

зультате зачистка всех углов одного изделия

занимает всего 70 секунд. Для удобства

пользователя станок оборудован подставка�

ми для длинных профилей.

MACC NEW 250DV. Пила для резки

армирующего профиля

Пила предназначена для точной резки ар�

мирующего профиля под углами от 0 до 45°

вправо и влево. Станок оборудован редукто�

ром в масляной ванне и мембранным насо�

сом с фильтром для охлаждающей жидкос�

ти. Пильный диск приводится в движение с

помощью однофазного электродвигателя

мощностью 0,9 kW. Габаритные размеры

станка 800х830х755 мм.

Безопасность и удобство пользования пи�

лой обеспечивается наличием кнопки экс�

тренной остановки двигателя и расположен�

ной на рукоятке управления кнопки запуска

двигателя. Пила снабжена системой быстро�

го зажима тисков.

В комплект станка входит сервисный ин�

струмент, описание и запчасти.

Окупаемость производства ПВХ�окон

Допустим, фирма занимается полным

циклом обслуживания клиентов, а именно:

1. Приемом предварительных заказов (в

офисе и по телефону).

2. Замером проемов.

3. Расчетом ПВХ�конструкций и оформле�

нием заказов.

4. Изготовлением ПВХ�конструкций.

5. Доставкой и монтажом ПВХ�конструк�

ций.
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При расчете на усредненные российские

условия (Солнечногорский район Москов�

ской области) и типовое окно (1400х1400 мм,

импостное, одна часть глухая, одна створка

поворотно�откидная) получим примерные

затраты на оснащение цеха по производству

окон, представленные в таблице.

Преимущества сотрудничества с

компанией СОФОС

1. Компания «СОФОС» предоставляет двух�

летнюю гарантию на все поставляемое обору�

дование, включая пневмо� и электросистемы.

Для сравнения, на российском рынке широко

распространена практика предоставления годо�

вой гарантии. К тому же такая гарантия не рас�

пространяется на пневмо� и электросистемы.

2. Плюсом сотрудничества с «СОФОС» яв�

ляется возможность диагностики и ремонта

оборудования по телефону. Конечно, не

каждая неисправность может быть устранена

по телефону, но все же опыт, накопленный

нашими специалистами, позволяет решать

большую часть таких проблем. Если принять

во внимание тот факт, что выезд специалис�

та стоит денег, выгода для клиента очевидна.

Выгода «СОФОС» в большей заинтересован�

ности клиентов сотрудничать с нами.

3. Существенные скидки на оборудование

«KABAN» и ПВХ�профиль «LG CHEM»,

предоставляемые ООО ПСК «СОФОС» при

заказе оборудования и профиля в комплексе.

Москва, Ленинградский проспект, д. 35

(495) 745�0602

многоканальный: (495) 994�3905 , доб. 2004

Факс: (495) 994�3905 , доб. 2003

kaban@sofos.ru

www.kaban�sofos.ru

www.sofos.ru

www.lg�sofos.ru

Региональные представители 

компании ООО ПСК «СОФОС»:

ООО «ТРО С»

г. Самара

(846) 265�5269, 572�2189, 273�2730

ООО «ЕВРОСТАНДАРТ»

г. Челябинск

(351) 247�7478, 247�7479, 

247�7480, 247�7481, 247�7482

ООО «Легион�Красноярск»

г. Красноярск

(3912) 418�569, 544�931

ООО «ДИВВ»

г. Краснодар

(8612) 355�393, 741�623

ООО «Чистый Мир»

г. Ульяновск

(8422) 545�533, 970�222

«Европласт»

г. Новосибирск

(383) 292�1394, 201�1542

ООО ПСК «СОФОС»

Автоматизированная линия для резки и фрезеровки оконного профиля

В настоящее время дальнейшее ускорение работы оконного оборудования возможно

только за счет минимизации доли ручного труда.

Хорошо зарекомендовавшая себя высокопроизводительная роботизированная линия

для сварки и зачистки оконных конструкций FA�1000 подразумевает встраивание ее в

высокопроизводительную технологическую цепочку. Поэтому логичной реакцией

компании «KABAN» в этой ситуации явилась разработка новой автоматизированной

линии для резки и фрезеровки оконного профиля. 

В настоящее время программное обеспечение такой автоматизированной линии

проходит окончательную отладку и осенью этого года линия поступит в продажу.

Автоматизированная линия FA�1010 выполняет точную резку профиля на заготовки и

фрезеровку в нем технологических отверстий. В комплексе с линией FA�1000 она

позволяет существенно повысить производительность труда.
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Итальянская компания FOM INDUSTRIE уже на протяжении 30 лет является производителем высококачественного

оборудования для резки и обработки алюминия и сейчас возглавляет машиностроительный концерн FOM GROUP. В

концерн входит 11 производственных компаний, которые предлагают полный цикл по оснащению современного

производства высокотехнологичным оборудованием, включая собственную компанию по разработке программного

обеспечения (FOM SOFTWARE TECHNOLOGY). В концерн также входят уже известные компании на российском рынке

производителей оконных конструкций. Это COMALL – оборудование для обработки алюминиевых профилей и

P.V.Tecnic – оборудование для обработки профилей ПВХ.

Оборудование FOM GROUP
для обработки профиля из алюминия и ПВХ

В
настоящее время производители све�

топрозрачных конструкций все боль�

ше проявляют интерес к оборудова�

нию, отличающемуся, прежде всего, высо�

кой степенью автоматизации и, как следст�

вие, высокой производительностью. Имен�

но поэтому было принято решение органи�

зовать представительство компании FOM

GROUP в России. Данное представительст�

во основано на технической базе компании

СТК Инфо Сервис и использует приобре�

тенные за годы успешной работы опыт сер�

висно�технической службы, клиентскую ба�

зу, безупречно отлаженную систему логис�

тики, огромные складские площади. 

Сегодня компания Фом Групп представля�

ет на российский рынок автоматические

распиловочные и обрабатывающие центры.

Данное оборудование уже отлично зареко�

мендовало себя на крупнейших производст�

вах Европы, Америки и Азии.

В комплект поставки может входить

Автоматическая станция распиловки про�

филя.

Автоматическая станция обработки про�

филя и свинчивания армирования.

Автоматический обрабатывающий центр

для ПВХ�профилей, со станцией распилов�

ки и свинчивания армирования.

Описание работы:

Шаг 1. Оператор загружает 6�ти метровые

хлысты профиля на автоматическую загру�

зочную станцию�накопитель STEP IN.

Шаг 2. Автоматическая загрузочная стан�

ция�накопитель оснащена автоматической

системой перемещения для подачи хлыста

профиля к передатчику PUSH PLUS, кон�

тролируется посредством 3�х осевого циф�

рового контроллера CNC.

Шаг 3. Хлыст профиля подается с накопи�

теля STEP IN и входит в контакт с горизон�

тальными и вертикальными роликами пере�

датчика.

Шаг 4. Хлыст профиля посредством пере�

датчика подается в первую рабочую зону.

Скорость передатчика 2,7 м/мин.

Шаг 5. Первая рабочая зона оснащена

устройством, управляемым по 3�м осям

компьютерным котроллером СNС, кото�

рое позволяет реализовать различные ви�

ды операций обработки профиля (напри�

мер, фрезерование дренажных канавок).

Инструмент установлен во всех частях для

того, чтобы сократить время обработки за

счет более быстрой смены инструмента и

избежать перемещения заготовки, на что

тоже уходит время. Возможна реализация

до 13�ти различных операций. Конфигу�

Автоматическая станция распиловки профиля
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рация зависит от потребностей клиента:

профилей, которые будут обрабатываться

и операций, которые для этого потребу�

ются.

Шаг 6. После обрабатывающей части пер�

вой рабочей зоны профиль подается во

вторую часть первой рабочей зоны, где

производится распиловка хлыста профиля

на заготовки. Зона оснащена 3�мя диска�

ми: первый диск – для распиловки под уг�

лом 45° влево, второй диск – для распилов�

ки под углом 90°, третий диск – для распи�

ловки под углом 45° вправо. На каждый

диск используется привод от мотора мощ�

ностью до 7,5 кВт и диаметры могут дости�

гать 720 мм (размеры и мощности зависят

от потребности клиента).

Шаг 7. После первой рабочей зоны обра�

ботки/распиловки заготовки подаются по�

средством моторизованных передающих ро�

ликов на разгрузочный роликовый конвей�

ер.

Шаг 8. Толкатели, контролируемые опера�

тором, установленные на разгрузочном кон�

вейере, передают заготовки на передатчик.

Этот передатчик соединен со второй загру�

зочной станцией�накопителем, также уп�

равляемой посредством трехосевого кон�

троллера.

Шаг 9. На этом передатчике оператор

вставляет в заготовки стальной усили�

тель.

Шаг 10: Передатчик автоматически пере�

дает армированные заготовки на вторую за�

грузочную станцию�накопитель.

Шаг 11. См. Шаг 3.

Шаг 12. См. Шаг 4. Отличие – профиль по�

дается во вторую рабочую зону.

Шаг 13. Вторая рабочая зона оснащена уст�

ройством, управляемым по 3�м осям ком�

пьютерным котроллером СNС, которое поз�

воляет реализовать различные виды опера�

ций обработки армированного профиля.

Инструмент установлен во всех частях для

того, чтобы сократить время обработки за

счет более быстрой смены инструмента и из�

бежать перемещения заготовки, на что тоже

уходит время. Крепление стального усили�

теля производится двумя автоматическими

установками, расположенными друг напро�

тив друга. Каждая установка снабжена уст�

ройством автоматической подачи шурупов.

Скорость работы установки – 1 шуруп за 2

секунды. После этой операции заготовки

передаются в зону обработки, где возможна

реализация до 12 операций, которые произ�

водятся после шурупирования, но до свар�

ки. Например, фрезерование 3�х отверстий

под ручку.

Шаг 14. После всех операций обработан�

ные, разрезанные и зашурупированные за�

готовки автоматически выгружаются на ав�

томатический разгрузочный накопитель. За�

готовки готовы к сварке. 

Компания Фом Групп также может по�

ставить автоматическое, полуавтомати�

ческое и ручное оборудование для обра�

ботки ПВХ профилей производства ком�

пании P.V.Tecnic и аналогичное обору�

дование для обработки алюминиевых

профилей производства компании

COMALL.

Все оборудование, поставляемое компани�

ей Фом Групп, соответствует высоким евро�

пейским стандартам.

Автоматическая станция обработки 

профиля и свинчивания армирования
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Компания FOM GROUP представляет ав�

томатическую линию сварки�зачистки про�

изводства компании P.V.Tecnic.

Четырехголовочная сварочная 

станция с ЧПУ SA 44CN

Одновременная сварка четырех углов под

90°.

Сварочный цикл в автоматическом режи�

ме, включая автоматическую разгрузку сва�

ренных деталей. 

Полное программирование всех циклов

сварки. Максимальная ширина сварки –

2900 мм, максимальная длина сварки – 2900

мм, минимальная – 380х380 мм. 

Возможность уварки профиля на 7,5 мм

при увеличении длины заготовки до 1,5 мм.

Напряжение питания – 380 В, 50 Гц 

Потребляемая мощность – 15 кВт.

Давление воздуха – 7 бар.

Расход воздуха – 60 л/цикл. 

Габариты 3500х4500х1500 мм.

Вес 2000 кг.

Транспортировочный стол TT6

Транспортировочный стол TT6 является

передаточным звеном между сваркой и за�

чисткой в линии, полностью синхронизиро�

ван с остальным оборудованием. Служит

для контроля времени охлаждения профиля

перед операцией зачистки. Выступает в роли

накопителя для того, чтобы сбалансировать

производительность линии.

Углозачистная станция FR.T9

Управление по 4�м осям. 

Горизонтальная зачистная машина с CNC. 

Макс. размер профиля – 180х150 мм. 

Напряжение питания – 380В, 50 Гц.

Потребляемая мощность – 7 кВт.

Давление воздуха – 8 бар.

Габариты – 1400х2700х2200 мм.

Вес – 1000 кг.

Зачистка одного угла – до 20 сек.

Автоматическая поворотная 

станция TG.2

Это устройство для автоматической по�

грузки и разгрузки профиля на зачистную

станцию. Окно быстро и точно помещается

в зачистку благодаря сбалансированной ме�

ханико�пневматической системе перемеще�

ния. После зачистки всех четырех углов ра�

мы вторая каретка осуществляет автомати�

ческую разгрузку изделия, а первая в это

время осуществляет загрузку следующего.

Благодаря этому экономится время, и до�

стигается производительность, большая по

сравнению с обычными линиями.

Сборочный стол COMALL JOB 1000

Компания FOM GROUP представляет

многофункциональный стол для сборки го�

тового изделия (для ПВХ и алюминиевых

окон) JOB 1000 производства компании

COMALL:

Максимальные размеры окна 

2500 х 2500 мм.

Высота рабочей поверхности 900 мм.

Пневматический наклон 0°�18°.

Инструменты располагаются на высоко�

точных направляющих.

Точный замер отреза непосредственно на

раме.

Точный замер и отрез штапика.

Автоматический шуруповерт с накопителем.

Сверлильная установка с пневматической

подачей инструмента.

Задний выдвижной стол для установки от�

ветной фурнитуры на раме.

Гидропневматическая гильотина для резки

фурнитуры.

Автоматическая линия сварки(

зачистки производства

компании P.V.Tecnic

Многофункциональный стол для

сборки готового изделия  JOB 1000
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Компания FOM GROUP представляет новое

оборудование производства компании

P.V.Tecnic, предназначенное для крепления

армирующего профиля в профиле ПВХ, а так�

же для остекления и контроля готовой рамы. 

Шуруповерты AF. 1 и AF. 1А 

автоматические

Шуруповерты AF. 1 и AF. 1А позволяют кре�

пить армирующие металлические вставки к

профилям ПВХ с помощью шурупов.

Оператор должен поместить профиль ПВХ

на рабочий стол с уже размещенными ме�

таллическими вставками.

При нажатии на педаль профиль будет авто�

матически зафиксирован, и узел для вкручи�

вания шурупов закрепит металлические

вставки в профиле.

Фиксация профиля и завинчивание само�

резов с помощью пневмосистемы, управляе�

мой педалью; подающий и принимающий

рольганги.

Автоматическая подача саморезов. 

Бункер для саморезов. 

Привинчивание арматуры толщиной от 0,2

до 2,5 мм.

Регулирование силы и места привинчивания.

Максимальная высота профиля – 90 мм.

Максимальная ширина профиля – 140 мм.

Рабочее давление 6�8 бар. 

Размер станка 3700х1700х600 мм. 

Вес 130 кг.

Шуруповерты AF. 1 и AF. 1А спроектирова�

ны и изготовлены в соответствии с действу�

ющими нормами безопасности и соответст�

вуют высоким европейским стандартам ка�

чества.

Стенд остекления 

и контроля B.V.6 и B.V.8

Основное назначение стендов остекления и

контроля – обеспечивать строго прямые уг�

лы оконной конструкции при установке

стеклопакетов и штапиков.

Оконные конструкции устанавливаются

на рольганг и фиксируются с двух сторон

пневмонаправляющими. 

Сочетание рольганга и фиксации окна с

помощью двух пневмонаправляющих обес�

печивает безупречную сборку окна во время

установки стеклопакетов и штапика. 

Открывающаяся левая пневмонаправляю�

щая необходима для бокового вынимания

окна и для установки окна прямо на по�

движную каретку. 

Скользящая правая пневмонаправляющая

фиксируется с помощью зубчатой гребенки; 

Возможность поднять рабочую поверхность

на 500 мм, чтобы расположить ее на удобной

для оператора высоте. 

Возможность обработки одной рамы ши�

риной до 2500 мм для B.V.6 и двух рам шири�

ной до 2500 мм для B.V.8.

Рабочее давление – 6�8 бар. 

Размер стенда B.V. 6 – 3000х3300х600 мм. 

Размер стенда B.V. 8 – 4000х3300х900 мм.

Потребление воздуха – 5 л/цикл. 

Вес 350 кг – B.V. 6 и 400 кг – B.V. 8.

Стенды B.V.6 и B.V.8 спроектированы и из�

готовлены в соответствии с действующими

нормами безопасности и соответствуют вы�

соким европейским стандартам качества.

г. Москва, ул. Южнопортовая, д. 7/13, 3 этаж

Тел.: (495) 646�0694

Факс: (495) 540�7838

info@fomgroup.ru

www.fomgroup.ru

Фом Групп Русь

Шуруповерт AF. 1AШуруповерт AF. 1

Стенд остекления и контроля B.V.8Стенд остекления и контроля B.V.6

Via Mercadante 85 Cattolica RN � ITALY

+39 (0541) 832�611

Fax +39 (0541) 832�615 

www.fomindustrie.com

FOM Industrie s.r.l.
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Компания «Yilmaz» начала свою деятельность в 1977 году в Стамбуле. Учитывая требования развивающегося рынка

ПВХ и алюминия, особое внимание было отведено отделу развития и разработок, что привело к производству

соответствующего рынку и технически высококачественного оборудования.

В настоящий момент «Yilmaz Machine Ltd. Sti» является одной из лидирующих компаний рынка со знаком качества. На(

ше оборудование экспортируется в Украину, Россию, Италию, Алжир, Ливию, Саудовскую Аравию, Египет, США, Мек(

сику, Францию, Германию, Испанию, Японию, Румынию, всего более чем в 60 стран мира.

В ассортимент производимого нами оборудования входят сварочные машины, станки для резки, копировально(фре(

зерные станки, станки для обработки торцов импоста, углозачистные станки.

Компания YILMAZ предлагает Вам высокую
производительность, качество и надежность

DK 540. Четырехголовая сварочная машина  

Станок предназначен для одновременной сварки четырех

углов изделий из ПВХ.

Основанная на системе WINDOWS контрольная система с

сенсорным экраном.

Для профилей с покрытием минимальная толщина свароч�

ного шва 0,2 мм; настройка толщины сварочного шва произ�

водится автоматически.

Угол сварки профиля 90°.

По окончании сварки изделие удаляется автоматически.

Для безопасности имеется защитный барьер.

Имеется возможность формирования и сохранения в памя�

ти информации по изготовлению до 200 единиц изделий.

Имеется 6�языковая версия.

Станок отвечает требованиям CE�стандарта.

CCL 1660 автоматическая линия по обработке ПВХ�окон

В результате одновременной сварки четырех углов ПВХ�профиля го�

товое изделие с помощью серийной системы робота�автомата подает�

ся на углозачистной станок для последующих необходимых операций.

PLC�контрольная система с сенсорным экраном, основанная на

системе WINDOWS.

Разные виды ножей для белого и цветного профилей.

Баркодная система считывания параметров изделия.

В зависимости от цвета профиля производится автоматическая

настройка толщины сварки (0,2�2 мм).

Система охлаждения и поворота профиля.

Автоматическая зачистка сварного изделия.

Автоматическая система смазки и оповещения при полном расходе

масла.

Система контроля напряжения сети и давления воздуха.

Защитный световой барьер для безопасности операторов и рабо�

тающего персонала.

Станок отвечает требованиям СЕ�стандарта.

CNC 610 углозачистной ПВХ�станок

Станок с CNC (компьютерным программным

управлением) для зачистки поверхностей ПВХ�

профилей, сваренных под углом 90°.

Основанная на системе WINDOWS контроль�

ная система с сенсорным экраном.

4 сервомотора с комплектом 11 ножей.

Возможность распознавания типа профиля че�

рез контрольную панель.

В случае совпадения профилей в запоминаю�

щем устройстве имеется возможность просмот�

ра списка совпавших профилей и выбора пра�

вильной программы.

Разные виды ножей для белого и цветного про�

филей.

Одновременная зачистка верхней и нижней

поверхностей профиля с помощью двух неза�

висимых зачистных устройств.

Автоматическая система смазки.

Станок отвечает требованиям CE�стандарта.
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SK 450. Пила для серийной резки 

(система SERVO)

Пила с пильным диском диаметром 450

мм разработана для серийной резки под

углом 90° алюминия, твердого пластика и

других подобных материалов.

Скорость резки регулируется систе�

мой SERVO.

Имеется возможность использования

пильных дисков различного диаметра

(максимальный диаметр диска 450

мм).

Скорость передвижения продукции

регулируется системой SERVO.

При непрерывном процессе резки

минимальный размер резки 5 мм,

максимальный размер резки 600 мм, а

при последовательном передвижении

резка до 9990 мм.

Допустимая точность реза до ±0,1 мм.

Благодаря программному обеспече�

нию PLC�системы производственный

процесс полностью запрограммирован

(диаметр, длина, показатель передви�

жения закладываются в память и могут

вызываться из программы при следую�

щем процессе резки).

Имеется электронная система считыва�

ния минимальных отходов продукции.

Для безопасности работы оператора

верхний защитный экран закрывает�

ся автоматически.

Имеется датчик низкого давления

(при падении давления ниже 3 Бар

станок вернется к первоначальному

положению).

Станок отвечает требованиям CE�

стандарта.

DC 420 M/DC 420 P/DC 420 PB авто�

матическая двухголовочная пила

Пила с пильным диском 420 мм разработа�

на для резки одной или двумя головами алю�

миниевых и ПВХ�профилей желаемых раз�

меров под различными углами.

Левая голова неподвижная, правая может

перемещаться.

Резка под углами 15°; 22,5°; 30° и другими

промежуточными углами настраивается

вручную.

Станок оснащен конвейерной системой,

расположенной у правой подвижной го�

ловы.

Обе головы станка оснащены защитными

экранами, что обеспечивает полную за�

щиту оператора.

Для максимальной безопасности операто�

ра управление станком с панели осуще�

ствляется обеими руками.

Подвижная правая голова станка оснаще�

на пневматической тормозной системой,

которая автоматически срабатывает для

фиксации подвижной головы в процессе

резки.

Гидропневматическая подача пильного

диска во время резки позволяет в зависи�

мости от рода материала регулировать

скорость подачи диска.

Станок отвечает требованиям CE�стан�

дарта.

Позволяет резать одновременно два стан�

дартных профиля.

DC 420 M полуавтоматическая 
двухголовочная пила

Для резки под любыми углами пилы наст�

раиваются вручную.

На правой подвижной голове имеется ци�

фровой дисплей.

Необходимый размер заготовки легко уста�

навливается простым перемещением правой

подвижной головы на соответствующее рас�

стояние.

DC 420 Р полностью автоматическая 
двухголовочная пила

Для резки под углами 45° и 90° головы на�

клоняются автоматически.

Для резки под другими промежуточными

углами головы настраиваются вручную.

Количество обрабатываемых заготовок мо�

жет быть запрограммировано с клавиатуры,

расположенной на панели управления

станком.

DC 420 РВ полностью автоматическая двухголо�
вочная пила (с баркодной системой считывания)

Компьютерная система с программным

обеспечением Windows.

Информация по профилю вносится с по�

мощью USB.

Turgut Ozal Bulvari. No: 229 Tasdelen 34788,

Umraniye – Istanbul / TURKEY

Tel.: +90 (216) 312�2828 

Fax: +90 (216) 484�4288

yilmaz@yilmazmachine.com.tr

www.yilmazmachine.com.tr

Москва, ул. Братиславская, 

д. 29, корп. 1, офис 10

Тел.: (495) 347�8760, 347�8761, 

347�9430

info@okna�s.msk.ru

www.yilmazrus.ru

YILMAZ PVC Alu. Isl. Mak. San. Tic.
Ltd. Sti

ООО «Окна+Сервис»
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77 лет немецкая компания RAPID Maschinenbau GmbH выпускает станки для производства ПВХ( и

алюминиевых окон и более трех десятилетий разрабатывает, производит и обслуживает

автоматизированные линии для изготовления окон из ПВХ и алюминия.

Немецкое оборудование от RAPID.

Оптимальное соотношение цены и качества

1967 год – первая в

мире двухголовочная

пила класса DGS

R
APID Maschinenbau по праву может считаться

лидером в области распила профиля. Наша ком�

пания в 1967 году первой в мире разработала

двухголовочную усорезную пилу, а создание в 1982 году

обрабатывающего центра явилось важным шагом в на�

правлении автоматизации оконного производства. В

1992 году была выпущена первая автоматическая линия,

объединяющая в себе распил и обработку профилей при

изготовлении окон. Почти легендарными являются аб�

солютная надежность и долговечность оборудования с

маркой RAPID Maschinenbau. 

Благодаря многолетнему опыту в производстве обо�

рудования, компания предлагает производителям

ПВХ� и алюминиевых окон большой выбор надежных

двухголовочных пил, начиная с простых класса DGS

и заканчивая более сложными моделями класса DGL

с электронными системами управления. Двухголо�

вочные пилы марки RAPID выгодно отличаются от

других производителей массивным корпусом, ста�

бильными направляющими пильных головок, надеж�

ной механикой, различными вариантами исполнения

в зависимости от пожеланий заказчика.

DGL 250 Е двухголовочная пила

с ЭСУ на базе Windows,

фронтальная подача, ∅ 550 мм,

принтер, оптимизация распила
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ООО «АВИС»

127247, Москва, Дмитровское ш., 

д. 107, офис 113

Тел./факс: +7 (495) 740�1373 � многоканальный

avis@avis.su

www.rapid�m.ru

www.avis.su

DGL 200 Е двухголовочная пила

с ЭСУ на базе Windows, фронтальная подача, 

∅ 500 мм, принтер, оптимизация распила

EKS одноголовочная пила

наклон и поворот 

45°( 90°(45°, ∅ 350 мм

РСЕ 5000 электронная система

управления двухголовочной пилы

Optima Evolution

автоматизированный пильный центр

DGS 100 двухголовочная пила

маятниковая подача, ∅ 330 мм, 

электронный указатель длины распила.

Гарантия качественного распила и удобной работы! 

DGS 200 двухголовочная пила

фронтальная подача, ∅ 420 мм, 

электронный указатель длины распила 
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За более чем пятилетний опыт работы наше оборудование работает во многих городах России: Москве, Нижнем

Новгороде, Смоленске, Саранске, Чебоксарах, Йошкар(Оле, Кирове, Иркутске, Магнитогорске, Хабаровске, Южно(

Сахалинске и других. Приглашаем к сотрудничеству всех заинтересованных, готовы продемонстрировать

оборудование в работе и оказать помощь в подборе и настройке нужного вам комплекта.

Турецкое и итальянское оборудование для

производства светопрозрачных конструкций из

ПВХ и алюминия и изготовления стеклопакетов

Г
руппа компаний «Седок»

представляет вниманию

читателей ряд производи�

телей оборудования для произ�

водства конструкций из ПВХ и

алюминия, а также для изготов�

ления стеклопакетов известных

турецких и итальянских произ�

водителей.

Оборудование турецкой

компании Е.Т.М.

Автоматический копировально�
фрезерный станок с тремя фреза�
ми для сверления отверстий под
ручку EF 1060

Используется для сверления

отверстий под замок, ручку и па�

зов под шпингалет на профиле

из ПВХ и алюминия.

автоматическое движение

группы фрез  для сверления от�

верстий под ручку;

копирование 1:1;

пневматический зажим про�

филя;

возможность фрезерования

прямоугольных пазов произ�

вольного размера.

Автоматический станок 
для резки штапика ЕС 1080

возможность резки правых и

левых углов 45° одновременно;

время резки 5 секунд;

измерительный и подающий

рольганги 2 метра;

возможность быстрой и легкой

замены цулаг;

электропневматический кон�

троль.

Автоматический станок для зачист�
ки углов ЕТ 1003

электропневматический кон�

троль;

две фрезы на одном валу;

возможность раздельной зачи�

стки торца и наплава;

опоры для профилей;

производит зачистку профи�

лей, сваренных под углом 90°.

Одноголовочная пила для резки про�
филя из ПВХ и алюминия 420 АР

фиксированная и плавающая

установка углов резки;

четыре пневмоприжима; 

измерительный и подающий

рольганги 3 метра;

система охлаждения для резки

алюминия;

электропневматический кон�

троль;

автоматическая подача пиль�

ного диска;

регулировка скорости подачи

пильного диска на панели уп�

равления.

Одноголовочный сварочный 
станок ЕК 1050

мощные опоры для профиля;

возможность быстрой и легкой

замены цулаг;

электропневматический кон�

троль;

возможность сварки углов от

20° до 180°;

цифровая настройка нагрева

профиля;

время сварки угла 60 секунд;

высота свариваемого профиля

170 мм;

мощный нагревательный эле�

мент с легко заменяемым тефло�

ном.

Автоматический станок для обра�
ботки импоста на две фрезы ЕА 1070

используется два комплекта

фрез;

возможность регулировки ско�

рости;

опора для профиля;

электропневматический кон�

троль;

возможна фрезеровка торцов

импоста под различными углами.

Двухлетняя эксплуатация обо�

рудования марки «Е.Т.М.» на

российском рынке производст�

ва светопрозрачных конструк�

ций показала высокую надеж�

ность оборудования, при этом

данное оборудование имеет в

настоящий момент самое опти�

мальное соотношение цена�ка�

чество. Существует программа

кредитования без банков и ли�

зинговых компаний.

Наряду с оборудованием марки

Е.Т.М. мы поставляем оборудо�

вание турецких фирм «KABAN»,

«YILMAZ», китайское оборудо�

вание «DEKA», а также итальян�

ское «ATLA COOP», «Ital�

Plastick»,  «MACC», «EMAR»,

«MALNATI», «ВARETTA» и др.
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Оборудование 

Ital�Plastick (Италия)

Станки для сварки ПВХ�профи�
лей итальянской фирмы Ital�

Plastick отлично зарекомендова�

ли себя на европейском и рос�

сийском рынках производите�

лей светопрозрачных конструк�

ций. Одноголовочные, двухго�

ловочные и четырехголовочные

станки могут сваривать профи�

ли под углами от 30 до 180 граду�

сов. На четырехголовочной сва�

рочной машине могут свари�

ваться одновременно два изде�

лия – рама и створка, а это зна�

чит, что процесс сварки стан�

дартного окна с одной створкой

займет 2 минуты. Регулировка

температуры расплава, давления

при сжатии для работы с различ�

ными ПВХ�профилями, регули�

руемый сварной шов от 0,2 до

2,0 мм для сварки ламинирован�

ных профилей делают эти ма�

шины незаменимыми помощ�

никами.

Автоматическая линия зачистки
углов с поворотной станцией,

фрезерованием водоотливных

каналов и стендом разгрузки из�

делий. Автоматически загружа�

ет, зачищает внешние углы по�

сле сварки на 8 типах профилей,

фрезерует дренажные отвер�

стия.

Оборудование для обработ�

ки стекла и производства

стеклопакетов

Моечные машины и автоматичес�
кие линии для сборки и опрессов�

ки стеклопакетов позволяют

быстро и качественно собирать

стеклопакеты различных разме�

ров. Направление движения

стекла по выбору заказчика.

Моющий отсек выполнен из не�

ржавеющей стали и снабжается

одной, двумя либо тремя парами

щеток, способных мыть стекло с

LOW�E покрытием. Качествен�

ная сушка стекла обеспечивает�

ся мощным воздушным пото�

ком, нагнетаемым вентилято�

ром. Скорость мойки стекла ре�

гулируется до 8 метров в минуту.

Сборка стеклопакетов произво�

дится автоматически на сбороч�

ном стенде, либо вручную, по

желанию заказчика. Опрессовка

стеклопакетов производится

при помощи роликового или па�

нельного пресса. Производите�

ли Вaretta, Malnati, Emar (Ита�

лия).

Широкой гаммой представле�

ны столы для резки стекла, от руч�

ных до автоматических с функ�

цией криволинейного раскроя.

Ручные столы имеют функции

наклона рабочей плоскости для

загрузки стекла, цифровую ин�

дикацию размера, планки

для разлома стекла. Авто�

матические модели с опти�

мизацией раскроя облада�

ют более высокой точнос�

тью и скоростью резки и

могут быть оснащены при�

способлением для снятия

LOW�E покрытия. Произ�

водитель Italiana Macchine

(Италия).

Одно из главных мест в

изготовлении стеклопаке�

тов занимает первичная и

вторичная герметизация. Экс�
трудеры первичной герметизации
итальянской фирмы Battellino

изготавливаются в трех вариан�

тах: с загрузкой 1, 2,5 и 7 кг бу�

тила. Экструдеры вторичной гер�
метизации итальянской фирмы

NDS Technical выпускаются в

двух вариантах: NP 200 с пневма�

тическим приводом, производи�

тельностью 1600 см3/минуту и

более мощный IDR 200 с гидрав�

лическим приводом, производи�

тельностью 2600 см3/минуту.

603098, г. Нижний Новгород, 

ул. Артельная,  д.15

Тел./факс: (8312) 78�97�01, 

78�97�02, 78�67�26, 78�67�34

Моб.: 8 (920) 254�1134, 

8 (920) 292�3931

prof_alex_r@mail.ru

www.plast�ok.ru

Группа компаний «СЕДОК»

Автоматический стол 

для прямолинейного 

и криволинейного раскроя стекла

Автоматические линии 

по сборке стеклопакетов

Фризер

Одноголовочная

сварочная

машина

Экструдеры с

пневматическим и

гидравлическим приводом

Четырехголовочная сварочная машинаДвухголовочная сварочная машина
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Компания «Старт» основана в 2000 г. в городе Ростове(на(Дону. Основное направление деятельности –

разработка и производство оборудования для малого и среднего бизнеса. В настоящее время

предприятие «Старт» производит более 20 типов востребованного и рентабельного оборудования для

производства металлопластиковых и алюминиевых конструкций, которое работает во многих городах

России, а также предлагает широкий спектр аналогичного оборудования ведущих зарубежных

производителей.

Торговый дом «СТАРТ»

ССП�408. Станок сварки

профиля

Предназначен для автоматической
сварки профиля ПВХ.

возможность сварки под углом

от 30° до 180°;

регулировка давления сжа�

тия при нагреве и сварке про�

филя;

регулировка времени плавле�

ния и сварки профиля;

нижнее положение нагрева�

тельного элемента;

импульсный блок питания,

позволяющий обеспечивать

стабильность процесса сварки

при нестабильном напряжении

питания в сети.

СФТИ�5. Станок фрезеро�

вания торца импоста 

Предназначен для обработки торца
импоста, а также углового фрезеро�
вания.

двойной пневмоприжим;

автоматическая подача и воз�

врат фрезы;

изменение угла фрезерования

в пределах от +45° до �45°;

система быстрой замены

фрез;

оснащен револьверным упо�

ром, позволяющим фрезеровать

различные типы профилей;

возможность фрезерования

сварного угла рамы и створ�

ки.

ЗСШ�1. Зачистка сварного

шва по плоскости 

Предназначена для удаления свар�
ного наплыва в одной плоскости в
полуавтоматическом режиме.

максимально возможная дли�

на зачищаемого сварного шва

составляет 300 мм, что позволя�

ет обрабатывать любые типы

профилей;

возможность обработки свар�

ных соединений из ПВХ с уг�

лом сваривания от 30° до 180°,

что необходимо при обработке

арочных, треугольных, трапе�

цеидальных и других нестан�

дартных конструкций.

СОК�1. Стенд остекления и

контроля с подъемом 

Предназначен для установки
стеклопакетов, окончательной
регулировки фурнитуры, провер�
ки работоспособности готового
изделия. 

максимально возможная для

работы на стенде ширина изде�

лия составляет 3,1 м;

оснащен подъемным механиз�

мом для удобства работы опера�

тора, особенно при работе с из�

делиями маленьких размеров;

диапазон подъемного меха�

низма от 0 до 400 мм с устойчи�

вой фиксацией в любой точке;

возможность регулировки уз�

лов подвижной каретки, пово�

ротной ответной планки, диаго�

нальных направляющих, опор�

ных ножек;

возможность удобного пере�

мещения изделия со стенда на

транспортировочную тележку;

возможность изготовления

стенда по размерам заказчика.

ПТС�1. Пирамида для

транспортировки стекло�

пакетов

Предназначена для складирования
и транспортировки на производст�
венный участок готовых стеклопа�
кетов.

возможность перемещения с

помощью кран�балки или ви�

лочного погрузчика;

опорные вертикальные по�

верхности покрыты ПВХ;

основание покрыто влагостой�

кой фанерой;

подъемная сила до 1500 кг;

возможность изготовления по

размерам заказчика.

Оборудование «СТАРТ» 

О
тличается надежностью и стабильностью в работе. В целях

обеспечения современных технических характеристик

выпускаемых станков предприятие «СТАРТ» сотруднича�

ет с ведущими поставщиками комплектующих: фирмами

«Omron» (электроника), «Camozzi» (пневматика) и др.

Наличие собственной производственной базы и коллектива

высококлассных специалистов позволяет осуществлять жесткий

контроль над процессом производства, производить высокока�

чественное и сравнительно недорогое оборудование, держать

конкурентоспособную, стабильную цену. Предлагаемые вам

станки прошли сертификацию и выпускаются в соответствии с

требованиями ГОСТ. 



FR 222. Копировально�

фрезерный станок 

Предназначен для фрезерования
отверстий под замки и ручки в ПВХ
и алюминиевых профилях посред�
ством механизма копирования.

настольный;

ручные прижимы.

СК 410. Пила для резки

штапика

Предназначена для автоматической
резки штапика под углом 45°.

прижимы и подача автомати�

ческие;

возможность регулировать

скорость подачи;

автоматический возврат пиль�

ных дисков в исходную пози�

цию.

DC 420P. Автоматическая 

двухголовочная пила

Предназначена для двухголовочной
резки ПВХ, алюминиевых и дере�
вянных профилей под различными
углами.

оснащена двумя 420 мм твер�

досплавными дисками;

правая режущая голова, на ко�

торой установлена пневматиче�

ская система торможения, по�

движная;

для резки 45° и 90° пилы накло�

няются автоматически;

возможность запрограммиро�

вать количество обрабатывае�

мых профилей с клавиатуры на

панели управления станком.

Оборудование «Yilmaz»
Компания «СТАРТ» тесно сотрудничает с официальным диле�

ром турецкой фирмы Yilmaz в России. Широкий спектр станков,

от настольных до автоматических, и запасных частей на складе в

Ростове�на�Дону ставит компанию «СТАРТ» в число самых круп�

ных поставщиков оборудования в Южном Федеральном Округе. 
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DK 450. Автоматическая

пила с фронтальной пода�

чей диска (с вращающейся

головкой)

Предназначена для серийной резки
профиля из ПВХ и алюминия раз�
мерами до 150х340 мм.

за один цикл осуществляется

два реза под углами 45° и 90° с по�

мощью вращающейся головки;

защитная крышка открывается

и закрывается автоматически;

оснащена системой оповеще�

ния неполадок.

1�2�3ВС. Автоматический

станок для фрезерования

торцов импоста

Предназначен для обработки тор�
цов импоста.

возможность установки от 1�го

до 3�х комплектов фрез, что

позволяет обрабатывать до 3�х

серий без замены фрез;

выбор фрезы осуществляется

посредством переключателя;

оснащен регулятором скоро�

сти движения фрез;

возможность изменения угла

торцовки.

3KDS. Тройной копиро�

вально�фрезерный станок

с функцией фрезерования

водоотводящих каналов

Предназначен для фрезерования
отверстий различной конфигура�
ции, водоотводящих каналов и
сверления трех отверстий под окон�
ную ручку в ПВХ�профилях.

пневматические прижимы про�

филя;

ручная подача вертикальной

фрезы и редуктора тройного

сверления;

пневматическая подача водо�

отводящего привода;

120�миллиметровое фрезерное

сверло, позволяющее просвер�

ливать отверстия под замок, не

переворачивая профиль;

оснащен системой раздели�

тельной кнопки.

Оборудование «Penmak»
Компания «СТАРТ» является дилером официального предста�

вителя турецкой фирмы Penmak в России. На складе компании в

Ростове�на�Дону постоянно есть в наличии как минимум один

комплект оборудования, что позволяет осуществлять оператив�

ную отгрузку интересующего клиентов оборудования.

Компания «Старт» предла�

гает широкий спектр услуг:

разработка бизнес�плана по

производству окон;

рекомендации по выбору про�

фильных систем и комплектую�

щих;

экскурсии по действующему

производству окон ПВХ, а также

обучение персонала;

консультации по эксплуата�

ции оборудования и отработке

технологии производства;

приемлемые цены на качест�

венное и надежное оборудова�

ние с гибкой системой скидок;

оптимальное соотношение

«цена/качество» на поставляе�

мое оборудование для изготов�

ления окон;

разработка плана размещения

оборудования в цеху с учетом

технологии производства окон;

рекомендации по мощности

электросети, производительно�

сти компрессора;

схематичное построение пневмо�

сети, включая обеспечение всеми

элементами пневмосистемы (ком�

прессоры, пневмоинструмент,

гибкие шланги, фитинги и т. д.);

доставка оборудования в лю�

бую точку России;

выезд наладчика по адресу,

осуществление монтажа и шеф�

монтажа;

гарантийное и послегарантий�

ное обслуживание оборудова�

ния, поставка ЗИП.

Ростов�на�Дону, 

ул. Механизаторов, д. 8

(863) 290�8301, 290�8348, 

246�5241, 227�8191, 219�1304

info@okna�start.ru

www.okna�start.ru

Компания «СТАРТ»
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Фирма «МК(ТТ» представляет новую торговую марку – оборудование MWT (Турция) для производства окон. 

Хорошее качество и  цены на 20(25% ниже, чем у зарекомендовавших себя YILMAZ, KABAN. 

100% предпродажная подготовка и гарантия на станки 2 года. 

ООО «МК�ТТ»

г. Москва, ул. Братиславская, 

д. 29, к. 1, оф. 18

Тел.: (499) 722�7513

Факс: (495) 347�9703, 347�9971

info@mk�komplekt.ru

www.mk�komplekt.ru

Оборудование МWT 

для производства окон из ПВХ и алюминия

Комбинированный углозачистной

и торцефрезерный станок 

UZS 671K

Универсальный копировально(

фрезерный станок КFU 234

Одноголовая сварочная 

машина OSM 530A 

В
наличии на складе в Москве широкий выбор оборудования торговых марок MWT, YILMAZ,

HEGSAN и KABAN для производства окон из ПВХ и алюминия: пилы для резки про�

филя, штапика и металлического армирования (усиления), станки для обработки

торца импоста и копировально�фрезерное оборудование, станки для сварки и зачистки

сварного шва, прессы для соединения углов алюминия,  а также ручной и пневматический

инструмент для производства окон и стеклопакетов, расходные материалы – диски,

фрезы, тефлон, алюминиевые ручки для окон. Предлагаем также пневмокомпоненты для

ремонта и доработки станков: распределители, фитинги, блоки подготовки воздуха.

Более полная информация на сайте и по телефонам «МК�ТТ».

НОВИНКА! Настольный автоматический штапикорез.

Малые габариты, низкая цена, в остальном не

уступает полноразмерному станку.

Ширина сварочного валика 2 мм.

Оптимальное соотношение 

цена/качество. 

Простая и надежная машина.

Одноголовая сварочная 

машина OSM 550 

Ширина сварочного валика 0,2 мм.

Высококачественная машина. 

Рекомендуется для сварки цветных и

ламинированных профилей.

Обеспечивает фрезерование отвер�

стий под ручку, личинку замка и водо�

отливных отверстий. 

Простой и недорогой станок.

Обеспечивает трехстороннюю зачист�

ку угла и обработку импоста с изменяе�

мым углом.

Устройство быстрой замены фрез, зани�

мает не более 30 секунд на переналадку

станка. 

Отличное решение для средних и малых

производств. 

Два станка по цене одного.
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Монтаж дверной фурнитуры относится, вероятно, к наиболее трудоемким работам в оконном производстве. После

сварки дверной рамы и створки необходимо произвести большое количество сверлений и фрезерований, что при

значительных габаритах сваренных деталей является довольно сложной задачей, требующей еще и высокой точности

выполнения работ. Любая ошибка ведет к тому, что весь элемент оказывается в отходах, а это немалые деньги.

Монтажный стол Schüring – экономия Вашего времени

Ч
тобы этого избежать, фирмой

Schüring была разработана специаль�

ная технология сверления и фрезеро�

вания отверстий на отдельных заготовках

еще до процесса сваривания. Такая техноло�

гия имеет ряд преимуществ. Она обеспечи�

вает, во�первых, более быструю, легкую и

точную работу. Перекладывать и переносить

отдельные заготовки намного проще, неже�

ли громоздкую сварную конструкцию. Кро�

ме того, из внутренних частей элементов

можно без особых усилий убрать стружки,

опилки и прочие отходы, явлющиеся при�

чиной частых отказов замков в дверях, сде�

ланных по традиционной технологии, где

все эти отходы остаются внутри рам и ство�

рок. В�третьих, точность работ настолько

высока, что отпадает необходимость в по�

следующей регулировке и доработке дверей.

В общем и целом новая технология позво�

ляет в значительной мере сэкономить время

и затраты на производство дверей, что ведет

к быстрой окупаемости расходов, связанных

с приобретением необходимых шаблонов и

приспособлений. Обычно на изготовление

двери уходит примерно 235 минут в расчете

на одну дверь (некоторые изготовители про�

филей рекомендуют при планировании ис�

ходить даже из нормы времени 360 минут на

дверь). Новая технология позволяет сокра�

тить время изготовления до 155 минут, при�

чем общее время работ на фрезерование и

сверление отверстий не превысит 820 се�

кунд. Отсюда довольно несложно подсчи�

тать, что расходы на приобретение монтаж�

ного стола с шаблонами и инструментом

окупятся уже после производства примерно

140 дверей. Для предприятий, производя�

щих, к примеру, 5�10 дверей в день, это оз�

начает, что уже через полгода работы мон�

тажный стол полностью себя окупит.

К этому следует добавить, что конструкция

монтажного стола полностью соответствует

особенностям дверной фурнитуры фирмы

Schüring. Мы первыми разработали одина�

ковую систему фрезеровки дверной створки

и рамы, а также одинаковые виды ответных

планок и планок повышенной надежности

для всех видов запоров повышенной надеж�

ности. Таким образом все фрезеровальные и

сверлильные работы унифицируются и уп�

рощаются. Помимо этого все запоры легко

перенастраиваются с левого в правое приме�

нение и наоборот, что облегчает логистику и

складской учет на предприятиях.

Дверные петли, производимые нашей

фирмой, также представляют собой закон�

ченные изделия, в которых реализовались

последние технические достижения окон�

ной отрасли. К примеру, вместо традицио�

ной пластиковой вкладки для штифта при�

меняется теперь стальной вкладыш, покры�

тый тефлоном, вследствие чего обеспечива�

ется износоустойчивость в работе петли.

Центрирование осевого штифта произво�

дится при помощи шарика, который запрес�

сован в пятку регулятора высоты, что не да�

ет отклоняться штифту от вертикали, и

дверь таким образом не провисает. Матери�

ал петель отличается высокой прочностью и

сопротивлением попыткам взлома.

Подытоживая, нужно сказать, что произ�

водители, выбирая наше оборудование и

фурнитуру, получат огромный выигрыш в

затратах времени на обработку, качестве и

надежности изделий.

+49 (2241) 994�243, 994�140

Факс: +49 (2241) 994�280

schuering@schuering.de

www.schuering.de

Schüring GmbH & Co.

Fenstertechnologie KG

ЗАО «Новый Пласт», г. Москва

+7 (495) 741�3839

ЗАО «ЛИГА», г. Москва

+7 (495) 545�0574

ООО «Троланд», г. Москва

+7 (495) 363�0758

OOO «Schüring GmbH», г. Киев

+380 (44) 230�6935
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Обработка композитных материалов ОКОННОЕ ПРОИЗВОДСТВО

Компания Рабочие Системы предлагает лучшее европейское оборудование для обработки композитных панелей и

алюминиевого профиля.

Оборудование компании «Рабочие Системы» 

для фасадов и светопрозрачных конструкций

Вертикальные пилы 

голландской компании Elcon

Они по праву считаются лучшими в своем

классе. Фирма Elcon является основополож�

ником принципа вертикальной пилы, кото�

рый в 1949 году разработал и запатентовал

основатель фирмы Дитмар Мейер. Компа�

ния занимается исключительно производст�

вом вертикальных пил, и все инновации и

оригинальные решения в этой области при�

надлежат фирме Elcon. Станки Elcon позво�

ляют с высокой точностью раскраивать, фре�

зеровать и пазовать  композитные материа�

лы, ЛДСП, МДФ, ДВП. Наши партнеры мо�

гут положиться на высокое качество обра�

ботки материала и производительность бла�

годаря неоспоримым  техническим преиму�

ществам оборудования Elcon. Станки ценят�

ся во всем мире за их точность. Погрешность

составляет всего 0,1 мм на 1 м реза.    

Станки Elcon можно использовать для из�

готовления кассетных блоков, применяемых

для выполнения вентилируемых фасадов,

для изготовления мебели и для других целей.

Ручное оборудование Festool

Дисковый фрезер для раскроя панелей из

композиционных материалов типа

Alucobond, Dibond и других комплектуется

дисковой фрезой 90° и сенсорным роликом

для А4, дополнительно поставляются фре�

зы 135° и сенсорные ролики для различной

толщины панелей.

Дисковый фрезер отвечает всем требова�

ниям нормативной документации произво�

дителей панелей из композиционных мате�

риалов и рекомендован ими в качестве ос�

новного оборудования.

Оборудование Festool – это высочайшая на�

дежность, прочность и минимальный износ

(трехлетняя гарантия для пневмо� и элект�

роинструментов). 

Инструменты удобны в использовании,

формы их корпусов и ручек оптимизирова�

ны под размеры человеческой руки, что сни�

жает утомляемость при их длительной экс�

плуатации.

Обрабатывающие центры Tekna

Итальянская компания Tekna является

одним из мировых лидеров в производстве

оборудования для обработки алюминия и

АКП и для производства окон. Детищем

этой компании является обрабатывающий

центр, который позволяет обрабатывать

АКП фактически с молниеносной скоро�

стью. Вы получаете готовую кассету уже

через три (!)  минуты. Ни один станок не

может похвастаться такой производитель�

ностью.

Заклепочники Gesipa (Германия)

Заклепочники Gesipa (Германия) – про�

фессиональные инструменты для установки

тяговых заклепок. Фирма Gesipa – мировой

лидер в области производства заклепок и

оборудования для их установки. В модель�

ном ряду инструментов Gesipa представле�

ны все виды заклепочников, используемых

сегодня при сборочных работах с примене�

нием тяговых заклепок. Среди них ручные,

аккумуляторные, пневмогидравлические

инструменты, а также станция для автома�

тической подачи и установки заклепок. Га�

рантия на весь инструмент 1 год.

Вальцовочные станки Kuttruff

Компания Kuttruff является официальным

поставщиком вальцовочного оборудования

для компании Alcan, которая производит

материал Alucobond. Сотрудничество этих

компаний  длится уже без малого 35 лет. Все

станки, которые были произведены за это

время, работают во многих уголках мира.

Станки компании Kuttruff отличаются боль�

шой надежностью и длительным временем

работы. До сих пор на предприятии Alcan

работает первый станок, который был про�

изведен в 1970 году.

Наше оборудова�

ние – гарантия иде�

ального качества.

Мы будем рады ви�

деть Вас в числе на�

ших партнеров. С

уважением и ис�

кренней надеждой

на сотрудничество.

Подробную инфор�

мацию Вы можете

найти на нашем

с а й т е

www.vertpila.ru.
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ТК 145/10 POWER  

Двухголовочная пила с защитными ко�

жухами. 

Автоматическая двухголовочная пила, осна�

щенная цифровым контроллером, графичес�

ким дисплеем и операционной системой Dos. 

Возможность произведения следующих

операций: 

одиночный рез; 

чтение списка данных и выполнение по�

вторяющихся резов; 

чтение кода профиля и автоматический

расчет местоположения головы во время ре�

за под углом 45°; 

автоматический контроль вращения го�

ловы; 

загрузка листа раскроя из лицензион�

ной программы компании TEKNA «ABA�

CUS». 

Оснащение: 
Два пильных диска диаметром 500 мм. 

Пневматический поворот голов в нужный

угол реза (22,3°�45°�90°). 

Перемещение пильной головы при помо�

щи мотора.

Автоматическое опускание защитных ко�

жухов. 

Двойной защитный прижим. 

Система удаления стружки. 

Минимальная длина реза 290 мм. 

Максимальная длина реза 4000 мм. 

Упаковано в целлофан.

Роликовый стол включен в объем постав�

ки. Электронная измерительная система.

Система защитных экранов. 

Торцовочный станок ТК 661

С пневматической подачей фрез и возмож�

ностью выполнения фрезерных операций

под углами �45°, 90°, +45°. 

Мотор 2,2 КВт, 7150 об/мин. 

Смазка узлов и зажим детали контролиру�

ется пневматически. 

Обрабатываемый профиль 270х155 мм. 

Максимальный диаметр фрезы 210 мм. 

Оснащено специальным устройством, ко�

торое в случае использования фрез малень�

кого диаметра позволяет выступ каретки над

обрабатываемым профилем для избегания

вибраций.

Копировально�фрезерный 

станок TK 579A

Одношпиндельный копировально�фре�

зерный станок (максимальная высота про�

филя 200 мм) с возможностью производить

обработку даже с шаблона или предвари�

тельно обработанного образца или профиля. 

Оснащен ортагональными упорами и пнев�

матическими прижимами с двойной защит�

ной шторкой и рычагом для опускания пнев�

матического блока на требуемую глубину. 

Автоматическая смазка устройства. 

Упаковано в картон.

Углообжимной станок ТК 266SB

Управляется пневматикой. 

Положение прижима можно отрегулиро�

вать по высоте и глубине. Оснащается двумя

парами выбивки 5 мм, одной парой 3 мм, од�

ной парой внешних пластиковых челюстей,

четырьмя контейнерами для углов и боко�

вых столов.

Упаковано в коробку.

Автоматическая пила 

(нижний выход пилы) TK 101А

Высокоточная пила с нижним выходом

пилы. 

Пильный диск 420 мм.

Контролируется пневмоцилиндром. 

Возможность выполнения резов от �25° до

22,3° при максимальном выходе пилы 125 мм.

Оборудована защитой зоны реза, пускате�

лем, пневмосмазкой и парой пневматичес�

ких вертикальных зажимов. 

Укомплектовано пильным диском.

Упаковано в картон.

TK 802 SX

Загрузочный

рольганг.

Длина 3 метра,

укомплектован

роликами.

TK 802 F

Разгрузоч�

ный рольганг.

Длина 4 мет�

ра, укомплектован роликами, измерительной

линейкой и настраиваемым упором.

ТК 145/10 POWER 

Копировально(

фрезерный

станок TK 579A

Торцовочный станок ТК 661

Углообжимной 

станок ТК 266SB

Автоматическая пила TK101А

г. Москва, пр�т Вернадского, д. 15, пом. 1

Тел./факс: (499) 133�2389

Тел.: (495) 228�5103, 228�1619

info@vertpila.ru

www.vertpila.ru

ООО «Рабочие Системы»

Представительство в Краснодаре

г. Краснодар, ул. Салтыкова�Щедрина, д. 9

Тел: (861) 267�31�34
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Компания OMURZAK MAKINA была основана в 1977 году, с первого дня выпускает оборудование для изготовления окон

и является одним из первых производителей данного оборудования в Турции. Изначально налажено производство

станков для обработки алюминиевых профилей, но с 1985 года с появлением на рынке ПВХ(профилей ассортимент

станков дополнился. По сей день компания OMURZAK MAKINA производит полный спектр оборудования для обработки

ПВХ и алюминиевых профилей. С начала 2007 года непосредственными вложениями компании OMURZAK MAKINA было

основано ООО «ОмурзакРОС», уже оправдавшее себя на российском рынке. Главной целью компании «ОмурзакРОС»

является обеспечение всем необходимым для оснащения Вашего производства, а также быстрое и качественное

техническое обслуживание.

Оборудование ОМУРЗАК: 

30 лет опыта для вашего производства

Двухголовочный станок

для резки профиля 

BCK�4000

Приспособлен для резки лю�

бого вида пластиковых и алюми�

ниевых профилей, имеет фрон�

тальную подачу пил.

Цифровое управление (Omron

и Telemecanique) с возможнос�

тью измерения длины резки с

точностью до 0,2 мм. 

Сохранение операций резки в

памяти системы.

Гидропневматическая фрон�

тальная подача пил, отсутствие

сколов, высокая точность .

Возможность одновременной

резки алюминиевых (при нали�

чии системы охлаждения) и

ПВХ�профилей под различны�

ми углами с двух сторон. 

Универсальный копиро�

вально�фрезерный и дре�

нажный станок UKST�3000

Предназначен для сверления

отверстий под ручку, для раз�

личных замковых механизмов и

водосливных каналов на профи�

лях из ПВХ и алюминия.

Тройное сверление под ручки

+ копировально�фрезерная сис�

тема + фрезеровка водосливных

каналов.

Возможность сверления под

ручку как ПВХ, так и армирую�

щего профиля.

Автоматическая (пневматиче�

ская) подача двигателя сверле�

ния водосливных каналов. 

Одноголовочный свароч�

ный станок ТКК�1000

Приспособлен для соединения

углов ПВХ�профилей. Одновре�

менное смещение ПВХ�загото�

вок к нагревательному элементу.

Система одновременного пере�

движения обеих основ, возмож�

ность среза сплавов до 0,2 мм ис�

ключает смещение в диагонали

при сварке 4�го угла. 

Возможность нулевой сварки,

сплавы срезаются так, что не ос�

тается необходимости зачищать

лицевые стороны угла на зачист�

ном станке (преимущество для

сварки ламинированных про�

филей).

Возможность сварки под уг�

лом от 25° до 180°.

Автоматический рабочий

цикл на цифровой контрольной

системе Telemecanique (Фран�

ция).

Двухголовочный 

сварочный станок 

СКК�3500

Предназначен для одновре�

менного соединения двух углов

ПВХ�профилей. 

Возможность нулевой сварки,

сплавы срезаются так, что не ос�

тается необходимости зачищать

лицевые стороны угла на зачист�

ном станке (преимущество для

сварки ламинированных про�

филей).

Возможность сварки под уг�

лом от 30° до 180°.

Автоматический рабочий

цикл на цифровой контрольной

системе Telemecanique (Фран�

ция).

Регулируемые ограничители

сварного шва от 0,2 до 1,5 мм. 

Возможность независимой ра�

боты голов. 

Станок для резки штапика

CCK�200. Полностью авто�

матический рабочий цикл

Одновременная резка обоих

концов штапика под углом 45° и

подрезка усиков.

Регулировка высоты цулаг. 

Полипропиленовые цулаги

верхнего прижима, не остается

следов от цулаг на штапике при

прижиме.

Шестифрезерный

зачистной станок ТКТ�6000

Предназначен для зачистки

сварных швов всех видов двух

разных серий ПВХ�профилей.

Полностью автоматический. 

Очистка нижней, верхней и

внешней поверхностей углов.

Автоматический рабочий

цикл на цифровой контрольной

системе Telemecanique (Фран�

ция).

Автоматический выбор ножей

и серии профиля (с помощью

кнопки). 

Опора на посадочном валу,

долголетняя сбалансирован�

ность вала, сверхточное враще�

ние фрез.

Гидропневматическое тормо�

жение подачи фрез, зачистка без

сколов.

Возможность отключения

очистки лицевых сторон (для

ламинированных профилей). 

ООО «ОмурзакРОС»

г. Москва, ул. Котляковская, д. 6

(495) 545�1258

(495) 648�9868 – тел./факс

info@omurzakros.ru

www.omurzakros.ru



Оборудование торговой марки

«Ingersoll Rand»
ООО «ВЕКЪ Пневматики» является дистрибьютором компании «Ingersoll Rand» и занимается поставками на российский

рынок промышленного оборудования, инструмента и решений для повышения эффективности и производительности

предприятий, в том числе и для предприятий, занимающихся производством окон ПВХ и алюминиевых конструкций.

Пневмоинструмент 
Пневматические дрели

7802A, 7802AKC, 7802RA и

7802RAKC

Широко применяются для об�

щих сверлильных работ на пред�

приятиях по изготовлению окон�

ных конструкций.

макс. ∅ сверла 10 мм;

скорость вращения 

2000 об/мин;

компактные, легкие и мощные;

прецизионный дроссель уп�

равления скоростью.

Пневматические 

шуруповерты 371�EU

Реверсивный пистолетный шу�

руповерт с кулачковой муфтой.

Применяется во всех операциях

при изготовлении оконных кон�

струкций.

макс. усилие 13 Нм (регулиру�

ется давлением);

макс. скорость вращения 

1800 об/мин;

дроссель управления скоростью.

Пневматические 

шуруповерты серии Q2

Реверсивные шуруповерты с

муфтой, позволяющей точно от�

слеживать крутящий момент. 

скорость вращения 

500�1700 об/мин;

рабочее усилие 0,3�5,4 Нм.

Шлифовально�зачистные

мини�машинки общего 

назначения

307А�EU
скорость вращения 

27000 об/мин.

3102
скорость вращения 

20000 об/мин.

DG600G2�EU
скорость вращения 

60000 об/мин.

Рабочая станция 

обеспечения сжатым 

воздухом рабочего места

обеспечивает возможность

верхнего подвода сжатого

воздуха к инструменту;

имеет возможность подклю�

чения и использования одно�

временно 2�х инструментов

по всей длине;

возможность крепления 

к стене или к столу;

вылет стрелы от 2 до 5 метров;

возможность вращения 

стрелы на 360°;

покрытие рабочей зоны 

до 20 м2.

Промышленные
винтовые компрессоры

Промышленные винтовые

компрессоры с изменяемой

производительностью серии

«NIRVANA».

производительность от 0,48 до

4,56 м3/мин;

мощность двигателя от 5,5 до

30 кВт.

Плавная регулировка 

производительности

Компрессорная установка

«NIRVANA» мгновенно реаги�

рует на необходимое количест�

во сжатого воздуха, снижая

или увеличивая свою произво�

дительность при подключении

или отключении производст�

венного оборудования. Это

позволяет экономить электро�

энергию и оптимально обеспе�

чивать сжатым воздухом про�

изводственный процесс.

Надежность

Прямой привод.

В компрессорных установках

«NIRVANA» отсутствует переда�

точный механизм крутящего мо�

мента от двигателя к винтовой

паре (шестерни, муфта, ремень,

устройство натяжения и т. д.). 

Единый блок.

Интегрированная компонов�

ка винтового блока, бака мас�

лосборника и электродвигателя

позволяет добиться оптималь�

ной работы всех узлов компрес�

сорной установки. 

Минимальные затраты 

и простота эксплуатации

Интервал сервисного обслу�

живания увеличен до 3000 ма�

шиночасов работы компрессо�

ра, время наступления которо�

го, как и все основные параме�

тры работы, отображается на

электронной панели управле�

ния. Компрессорные установ�

ки «NIRVANA» заправлены

синтетическим охлаждающим

маслом «UltraCoolantPlus», за�

мену которого необходимо

производить только через 9000

машиночасов или 2 года экс�

плуатации.

Комплексная компрессорная

система (опция TAS)

Встроенная система подготов�

ки сжатого воздуха: осушитель

рефрижераторного типа и систе�

ма фильтров, обеспечивающая

на выходе чистый и сухой сжа�

тый воздух.

Москва, МКАД, 16�й км,

внешняя сторона,  бизнес�центр

«MOBIL», 3�й подъезд

(495) 685�9373

(многоканальный)

tools@vekir.ru 

compressors@vekir.ru

www.vekir.ru

ООО «ВЕКЪ Пневматики»

7802A\7802АКС

7802RA\7802RАКС

371(EU

307A(EU

3102

Серия Q2

DG600G2(EU

2�5 м

360°
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Российская компания ООО «ИНТЕРПЛАСТ» 9 лет специализируется на выпуске оригинального

оборудования для гибки ПВХ(профилей. За это время компания зарекомендовала себя как

производитель надежного и недорогого гибочного оборудования, основанного на использовании

сухого метода гибки с помощью керамических ИК(излучателей.

Оборудование для гибки ПВХ�профиля

Гибка ПВХ�профиля 

с использованием ИК�нагревателя

Для нагрева профиля в оборудовании ООО

«Интерпласт» используются керамические

ИК�излучатели. Их температурные режимы

подобраны так, что излучаемый спектр ИК�

волн проникает в ПВХ�профиль по всей глу�

бине, обеспечивая его равномерный прогрев.

При этом не тратится энергия на нагрев воз�

духа или жидкости, что снижает затраты на

электричество (потребляемая мощность 3

кВт). Среднее время нагрева профиля 20 мин.

Для формирования кондуктора использу�

ются вакуумные присоски, которые закреп�

ляются на сплошной поверхности стола по

периметру полуокружности или полуэллипса

(можно создать любой произвольный кон�

тур). Затем кондуктор укладывается на стол,

повторяя контур, образованный упорами�

присосками.

Длина заготовки не ограничена размерами

нагревателя (3,6 м) благодаря наличию у него

съемных боковых окон.

В настоящее время разработаны и выпуска�

ются оснастки для гибки более сотни видов

профильных систем.

Преимущества

Оборудование ООО «Интерпласт» лишено

многих недостатков, присущих оборудованию

с жидкостным способом нагрева. Особенно

это касается экологической чистоты произ�

водства. Оно не имеет сложных технологичес�

ких узлов, компактно, просто в использова�

нии, надежно и при этом обеспечивает пре�

восходное качество гнутых профилей.

Новинка!

С 2008 года нагреватель комплектуется но�

вым, более надежным, блоком управления.

Обеспечена возможность подключения на�

гревателя к компьютеру через коммуникаци�

онный порт RS�485.

630501, Новосибирск, р. п. Краснообск, а/я 160

Тел./факс: (383) 294�6926, 294�6772

vi@interplast.ru

www.interplast.ru

ООО «ИНТЕРПЛАСТ»

Комплект оборудования

Демонстрация работы на выставке «MosBuild 2008»

ИК(нагреватель

Выпуск 16182
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«HUBTEX Maschinenbau GmbH & Co. KG» специализируется на выпуске погрузчиков с боковым расположением вил для

работы с длинномерным грузом. Вся техника «HUBTEX» представляет собой комбайн складской индустрии, сочетающий

в себе фронтальный, с боковой загрузкой и работающий в узких межстеллажных пространствах погрузчики.

Незаменимый помощник

в работе с длинномерным грузом

Т
ранспортировка, складирование и по�

грузка (алюминиевого, пластикового)

профиля длиной 4�7 метров на плас�

тикоперерабатывающих предприятиях или

складах торговых компаний требует значи�

тельных площадей. В первую очередь пото�

му, что фронтальным погрузчикам необхо�

димо много места для маневрирования. Да и

въехать в четырехметровые ворота с шести�

метровым грузом фронтальному погрузчику

невозможно.

Погрузчики фирмы «Hubtex» помогут со�

кратить складские площади и площади, не�

обходимые для транспортировки и погру�

зочно�разгрузочных работ на 50% за счет

двух технических решений. Первое – боко�

вая загрузка. Преимущества очевидны: ши�

рина межстеллажных проходов или транс�

портных коммуникаций сокращается как

минимум вдвое. Вполне понятно также, что

перевозить пакет профиля, уложенного на

специальную платформу, параллельно на�

правлению движения безопаснее и быстрее.

Не менее важным преимуществом погруз�

чиков Hubtex является их высокая манев�

ренность. Благодаря уникальной конструк�

ции ходовой части погрузчики могут быть

четырехходовыми или многоходовыми и да�

же разворачиваться на месте вокруг собст�

венной оси, поскольку поворачиваются ко�

леса, а не сам погрузчик.

Прекрасные эксплуатационные характе�

ристики и высокая надежность и эргоно�

мичность машин фирмы Hubtex, обеспечи�

ли им мировую известность. Их можно

встретить и на складах автомобильных ги�

гантов, и на складах крупных производите�

лей пластиковых профилей, и на небольших

лесопилках практически по всему миру. На�

иболее популярны погрузчики серии 3050.

Погрузчики серии 3050

Это универсальные, очень надежные и

компактные четырехходовые погрузчики с

боковой загрузкой, способные работать как

в помещении, так и на открытых площадках.

Имеют оптимальную грузоподъемность

4000 кг и на выбор два типа двигателя (газ

или дизель). Экономичные, с минимальным

уровнем выхлопа, не требующие установки

катализатора выхлопных газов на дизель.

Полный привод дает возможность легко

преодолевать подъемы и без проблем рабо�

тать на открытых площадках, в том числе и в

зимнее время, чему способствует двадцати�

сантиметровый клиренс.

Гидравлическая система погрузчика ра�

ботает плавно и обеспечивает наклон ка�

ретки (+6/�4°) и точное (до миллиметра)

перемещение мачты вдоль направляющих

рабочей площадки, а также подъем и опус�

кание груза. В зависимости от характера и

длины груза можно выбрать различную

конструкцию каретки вил – съемную (для

использования различных приспособле�

ний) или несъемную. В последнем случае

ширина вил регулируется гидравликой и

может достигать 6 метров, что очень важно

при работе с длинным и хрупким материа�

лом. При необходимости погрузчик может

быть оборудован телескопическими вила�

ми.

С 2008 года цены снижены

Благодаря стандартизации и предпроиз�

водству большого количества компонентов

мы смогли уменьшить цены на базовый ва�

риант погрузчика примерно на 13%, а цены

на такие запчасти как мачты, гидравличес�

кая регулировка вил и т. п. до 40%.

Можно заказывать и нестандартные вари�

анты, но по гораздо более высокой цене.

Для срочных запросов на заводе имеется не�

большое количество машин на складе. Об их

наличии следует запрашивать офис в Москве.

Где приобрести

Интересы фирмы Hubtex в России пред�

ставляет компания «КЭЙСИ», которая также

является официальным диллером «STILL» и

профессионального оборудования для убор�

ки помещений «Nilfisk Advance».

Кроме поставок машин компания обеспечи�

вает их бесплатный ввод в эксплуатацию, га�

рантийное и послегарантийное обслуживание,

а также обучение навыкам вождения операто�

ров. Высокое качество сервисного обслужива�

ния гарантируется работой высококвалифи�

цированных специалистов и наличием боль�

шинства запасных частей на нашем складе.

Серия 2120

Груз стабилен на длинной каретке
(3050)

Стандартная каретка (3050)

Москва, проезд Стратонавтов, д. 9

(495) 742�5782, 742�5784, 

742�6299, 742�6302, 490�5829

Факс: (495) 491�4365

hubtex@keysi.ru

www.keysi.ru

Краснодар, ул. Шоссе Нефтяников, д. 18

(861) 271�1328, 271�1329, факс: 225�3135

krasnodar@keysi.ru

Липецк, ул. Ударников, д. 90

Тел.: (4742) 706�077

ООО «КЭЙСИ»

Выпуск 16 183
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ПВХ�ПРОФИЛЬ

DIPLAST Торговый Дом
Марки профиля – Novotex,
Montblanc

(495) 462%3179, 462%3105
sale@diplast.ru
www.diplast.ru

Funke Kunststoffe
Марки профиля – KS Helios, KS
Phoenix

(495) 231%4166, 574%7341
info@funkegruppe.ru
www.funkegruppe.ru

LG Chem
Марка профиля – LG

(495) 258%2335, доб. 9, 258%2340 
russia@lgchem.com
www.lgokno.ru

NORTHWEST 
INTERNATIONAL LLC
Марка профиля – LAOUMANN

(495) 221%4631, 221%4632
laoumann@mail.ru
www.laoumann.ru

ORTEX � Новосибирск 
Марка профиля – ORTEX 

(383) 355%9987, 212%9426
ortex%nsk@mail.ru
www.ortex.org

R&K PLAST
Марка профиля – R&K PLAST

(495) 730%4485, 730%4486
www.rkplast.ru

Rehau
Марка профиля – Rehau

(495) 663%2110
www.rehau.ru

VEKA Rus
Марка профиля – Veka

(495) 518%9850, 777%3611
moscow@veka.com
www.veka.ru

Winbau
Марка профиля – Winbau

(4722) 322%253 
belgorod@winbau.com.ua
www.winbau.ru

Winsa
Марка профиля – WINSA

(495) 222%8755
winsa@winsa.ru
www.winsa.ru

ZHONGCAI
Марка профиля – ZHONGCAI

(86132) 230%03, 370%04, 370%02
DM%Classica@rambler.ru

АдеГрупп
Марка профиля – ADEPLAST

(343) 261%4000, 262%5708
office@adegroup.ru
www.adeplast.ru

Алупласт РУС
Марка профиля – Aluplast

(495) 974%5976, 974%5977
sales@aluplast.ru
www.aluplast.ru

АРтек�Россия
Марка профиля – ARtec

(495) 775%0036, 775%0046 
artecru@arteconline.com
www.arteconline.com

Астэк�МТ
Марка профиля – KRAUSS 

(495) 921%3680
info@astek%mt.ru
www.astek%mt.ru
www.kraussprofil.ru

Астэк�Урал
Марка профиля – KRAUSS 

(343) 264%0977, 264%0995
info@astek%ural.ru
www.astek%ural.ru

БРУСБОКС, Торговый Дом
Марка профиля – BRUSBOX

(495) 937%2152
all@brusbox.ru
www.brusbox.ru

БРЮГМАНН,
представительство
Марка профиля – BRUGMANN 

(495) 331%1433
brugmann@com2com.ru

ВИНТЕК ПЛАСТИК
Марка профиля – WINTECH

(495) 644%3245, 644%3246
info@wintech.ru 
www.wintech.ru

Волга Строй Профиль, 
FIRAT TRADE
Марка профиля – WinHouse

(8482) 390%646 , 390%747
volgaprof@yandex.ru

ГЕАЛАН 
Фенстер�Зюстеме ГмбХ,
представительство
Марка профиля – GEALAN

(495) 775%2238, 775%2239
info@gealan.ru
www.gealan.ru

Декенинк Рус
Марки профиля – Deceuninck,
Thyssen Polymer

(495) 642%8795, 642%8796
deceuninck.moscow@

deceuninck.com
www.deceuninck.com
www.oknaFAVORIT.ru
www.deceuninck.ru

Де Люкс, ООО
Марка профиля – De Luxe

(342) 226%1681, 226%0909
sales%delux@mail.ru
www.profil%deluxe.ru

ДиЕв
Марка профиля – Расстал%СТН

(8552) 778%515, 778%068
diev@stn.com.ru

ДИМЕКС РУС
Марка профиля – DIMEX

(495) 933%5028, 933%5029
info@dimexrus.ru
www.dimexrus.ru

Завод Систем 
Профильных Конструкций
Марка профиля – СПК

(343) 365%0257
Komarova@spk.ru
www.ps%spk.ru

ИВАПЕР, ООО
Марка профиля – GEALAN

(812) 336%4747
ivaper@gealan.ru
www.gealan.ru

Интер�Полимер
Марка профиля – Thyssen Polymer

(495) 540%2211, 540%2285
sales@interpolymer.ru
www.interpolymer.ru

Интерпласт (Кострома)
Марка профиля – INTERNOVA
(Словакия)

(4942) 357%112, 357%321, 314%574
brigada@kmtn.ru
www.brigada%k.ru

КА�ФУР
Марка профиля – Rehau

(495) 223%0390, 221%7970
info@kafur.ru
maxim@kafur.ru
www.kafur.ru

Компания Вельтпласт 
Марка профиля – Weltplast

(495) 661%5494
info@weltplast.ru
www.weltplast.ru

Комплектсервис
Марка профиля – KBE 

(495) 755%9111, 995%8898
ks@unisale.ru
www.ks%online.ru

ЛБ�Систем, ЗАО
Марка профиля – LB

(4722) 585%458
lbsystem@csn.ru
www.LB%Profile.de

ЛИГА
Марка профиля – LG Chem

(495) 725%5597, 725%5596
lg@liga%lg.ru
www.liga%lg.ru
www.okna%lg.ru

Логан, ООО
Марка профиля – LG Chem

(495) 229%4453, 734%2304
logan%lg@yandex.ru
www.profile%lg.ru

Меганом, ООО
Марки профиля – BRUSBOX, Барс

(843) 533%3302, 533%3306
meganom@meganom%rt.ru
www.meganom%rt.ru

МОСПЛАСТ
Марки профиля – Deceuninck,
Thyssen Polymer

(495) 740%0007, 497%4700
info@mosplast.ru
www.mosplast.ru

МПК, ООО
Марка профиля – Deceuninck
(системы «Фаворит», «Баутек»,
«Престиж»)

(383) 274%1257
olesya%mpk@mail.ru
www.mpk%nsk.ru

НАРОДНЫЙ ПЛАСТИК
Марка профиля – Novotex

(495) 411%7661, 310%7133
info@n%plastic.ru
www.n%plastic.ru

НОВАТЭК�ПОЛИМЕР, ОАО
Марка профиля – NOVEX 

(84635) 392%90, 395%13, 395%04

ОкнаПрофи 
(ООО «ПРОФИЛЬ»)
Марка профиля – Novotex

(347) 291%2420, 291%2421
profil@oknaprofi.com
www.oknaprofi.com

ОРАС, ООО
Марка профиля – ОРАС

(861) 231%3134, 231%3140
oras@mail.kuban.ru
www.orasplast.ru

ПЛАСТПОЛИТЕН
Марка профиля – REHAU

(495) 440%8740, 440%8793
plastpoliten@narod.ru
http://plastpoliten.narod.ru

Пласт�Сервис
Марка профиля – КВЕ, региональ%
ный склад в Ростове%на%Дону

(863) 266%6454
plaser@aaanet.ru
www.plast%servis.ru

Плафен
Марка профиля – PLAFEN

(495) 995%0971, 995%0972
factory@plafen.com
www.plafen.com

ПРОПЛЕКС, ГК
Марка профиля – PROPLEX

(495) 933%1925, 933%1910
connect@proplex.ru
www.proplex.ru

профайн РУС
Марки профиля – КВЕ, Trocal,
Koemmerling

(495) 232%9330, 232%9331
www.trocal.ru 
www.kbe.ru
www.profine%group.ru

Профиль�У
Марка профиля – Профиль Урала

(351) 232%6602, 232%6610
concord_chel@list.ru
www.profil%u.ru

Проф�Сити, ТД
Марка профиля – ELEX

(861) 210%0258, 210%0808
info@elexprof.ru
www.elexprof.ru

РоссПласт
Марка профиля – RIGAP

(861) 228%6683, 228%6684
office@rigap.com
www.rigap.com

Саламандер
Марка профиля – SALAMANDER

(495) 719%9622, 719%9633
sip@com2com.ru
www.salamander%profil.ru

СВЯТОК ПРОФИ
Марки профиля – Aluplast, KRAUSS

(495) 542%5979
sales@svyatok%profi.ru
www.svyatok%profi.ru

СЕДОК, Группа компаний
Марка профиля – Montblanc

(8312) 789%701, 789%702
profilplast@mail.ru

СибПромПласт
Марка профиля – Теплокон

(3843) 711%785, 712%683
info@sibpromplast.ru
sibpromplast.ru

Система Б.А.Р.С.
Марка профиля – SYSTEM B.A.R.S.

(8552) 463%219, 349%983
profilbars@mail.ru
systembars.ru

СОК
Марка профиля – SOK

(846) 270%5501, 270%5502
info@oknasok.ru
www.oknasok.ru

СОФОС
Марка профиля – LG

(495) 941%9940, 941%9944
lgchem@sofos.ru
www.lg%sofos.ru
www.sofos.ru

Софтпласт
Марка профиля – Di%fence

(343) 373%8300, 373%8301
sales@di%fence.ru
www.di%fence.ru
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СТЛ Экструзия
Марка профиля – Montblanc

(495) 781%8120, 781%8121
support@stl%extrusion.ru
www.stl%extrusion.ru

Тантроникс ТД
Марка профиля – Тантроникс

(495) 641%2381, 642%6406
moscow@tantronix.ru
www.tantronix.ru

Технология, ЗАО
Марка профиля – LG

(495) 787%7375
techno@technolg.ru
www.technolg.ru

Унипром
Марка профиля – CITYLUX

(863) 220%9911, 220%9979
citylyxru@mail.ru
www.citylux.net

Шуко Интернационал 
Марка профиля – Schuco

(495) 937%5237, 937%6519
office@schueco.ru
www.schueco.ru

ЭксПроф
Марка профиля – EXPROF

(3452) 327%282, 325%222
(499) 792%8405, 792%8406
exprof@exprof.ru
www.exprof.ru

ЭНВИН РУС
Марки профиля – ENWIN, PIMAPEN

(495) 956%5003, 956%8011
pimapenrus@yahoo.com
www.pimapen.com.ru
(86349) 240%11, 240%12, 240%13
enwin@inbox.ru

Электрохимический завод
Марка профиля – ЕСР PLASTICS

(39169) 931%52, 931%56
market@ecp.kts.ru
www.ecp.ru

DECEUNINCK NV,
представительство
Марка профиля – DECEUNINCK 

+380 (44) 461%7992
+380 (44) 461%7993
info@deceuninck.com.ua

profine GmbH, 
Марки профиля – КВЕ, TROCAL,
Kommerling 

+380 (44) 251%4535
+380 (44) 251%4530
www.profine%group.com

REHAU 
Марка профиля – REHAU

+380 (44) 467%7710, 467%4412
kiev@rehau.com
www.rehau.com

Salamander 
Industrie�Produkte GmbH 
Марка профиля – Salamander

+380 (44) 286%2804
sip@i.kiev.ua
www.salamander%profil.ru

VEKA
Марка профиля – VEKA

+380 (44) 469%3351
veka@ln.ua

VENTA
Марка профиля – VentanaTM

+380 (56) 373%9054
profile@venta%ua.com
www.venta%ua.com

Winbau, группа компаний 
Марка профиля – Winbau 

+380 (57) 751%8697
+380 (44) 496%2894
+380 (56) 372%7877
+380 (62) 348%9967
+380 (48) 728%0072
+380 (652) 547%597
+7 (4722) 200%175 
info@winbau.com.ua
www.winbau.ua

WINTA�TRADE COMPANY 
Марка профиля – WINAPEX  

+380 (652) 255%501
trade@winta%trade.com
www.winta%trade.com

WINTECH
Марка профиля – Wintech

+380 (44) 461%8137
wintech@rambler.ru
www.wintech.in.ua

А�пласт
Марка профиля – Aluplast 

+380 (44) 566%9304
+380 (44) 566%9340
director@aplast.kiev.ua

АКБ�Сервіс Плюс
Марки профиля – Sіlver Lіne, Steel
Lіne, Gold Line производства фирмы
Royal Europa (Польша), концерна
Royal Group Technologіes Lіmіted
(Канада)

+380 (44) 516%5091
+380 (44) 542%6887

Алупласт Украина
Марка профиля – Aluplast 

+380 (44) 331%6925
+380 (44) 331%6924
info@aluplast.com.ua
www.aluplast.de 

АРЕОН
Марка профиля – MASTER

+380 (482) 300%044
info@areon.odessa.ua

АРКАДА�ПЛАСТ
Марка профиля – INTERNOVA

+380 (44) 501%6772, 501%6779
info@arkadaplast.com.ua
www.arkadaplast.com.ua

АРтек�Украина
Марка профиля – ARtec 

+380 (44) 407%1167, 402%9777
artecua@arteconline.com
www.arteconline.com

БЦ АБЛАКПРОФИЛЬ / BC
ABLAKPROFIL
Марка профиля – Panorama

+380 (312) 663%776, 614%905
pa2000ukr@mail.ru

Виндор Плюс
Марка профиля – Weissesen 

+380 (44) 496%0777
win77@mbox.com.ua
www.windoorplus.com.ua

ГЕВИС
Марка профиля – GEVIS

+380 (626) 442%050, 414%760
igs@krm.net.ua
www.gevis.com.ua

Глобал Пласт
Марка профиля – OPEN TECK

+380 (44) 494%0387
+380 (44) 494%0388
gagarin83@yandex.ru
www.openteck.com.ua

ЕВРООКНО
Марка профиля – RHEINPLAST

+380 (562) 360%598
eurookno@fm.com.ua

ЕвроФасад
Марки профиля – ALUPLAST
(Германия), KOMPEN (Турция) 

+380 (44) 247%6721
+380 (44) 247%6773
evrofasad@evrofasad.com.ua
www.evrofasad.kiev.ua 

ЛЭКС
Марка профиля – LG Chem

+380 (642) 588%675, 588%671
profile%lgc@yandex.ru
www.lgc.lg.ua

ОБЛТОРГСЕРВИС
Марка профиля – Brilliant

+380 (372) 557%358, 557%356
profile@brilliant.ua
www.brilliant.ua

Ропласто Украина
Марка профиля – Roplasto 

+380 (44) 255%1333
roplasto@kv.chereda.net
www.roplasto.com 

Техноокнасервис
Марка профиля – DIMEX 

+380 (44) 502%3326
+380 (44) 502%3324
dimexkyiv@ukr.net
www.dimex.de

УКРПАКПЕН
Марка профиля – PAKPEN (Турция)

+380 (562) 314%265, 314%266
pakpen@ua.fm
www.ukrpakpen.net

ФРЕНД
Марка профиля – WYMAR
(Бельгия)

+380 (44) 537%2784
+380 (44) 537%2783
frend%ua@hotmail.com
www.wymar%plast.com.ua

ХИЛАЛ АЛЮМИНИУМ
ЮКРЕЙН
Марки профиля – THYSSEN POLY%
MER, DECEUNINCK, ASAS VERATEC

+380 (62) 345%4086
+380 (62) 345%4087
hilal@avs.dn.ua
www.hilal.com.ua

Rehau AG+Cо, 
представительство в Беларуси
Марка профиля – Rehau

+375 (17) 235%0228, 235%0173
Alexander.Moroz@REHAU.com

VEKA, представительство
Марка профиля – Veka

+375 (17) 284%2294
oksys@open.by
www.veka.ru

Алупласт�М
Марка профиля – Aluplast

+375 (17) 283%3380
aluplast@cosmostv.by

АРтек�Белоруссия
Марка профиля – ARtec

+375 (17) 252%9855
+375 (17) 256%2966
artec_by@arteconline.com

БелБауПласт
Марка профиля – BauPlast

+375 (162) 973%057, 973%060
belbauplast@mail.ru
+375 (17) 209%9295
minsk%bb@mail.ru

Белстройинтерьер
Маркипрофиля – SALAMANDER,
BRUGMANN

+375 (17) 289%0038, 289%0046
office@bsi.by
www.bsi.by

ЛБ�ПРОФИЛЕ
Марка профиля – LB Profil

+375 (17) 285%1255, 228%6877
proplasta@anitex.by
www.lbprofile.com

Плафен, представительство
Марка профиля – PLAFEN

+375 (17) 244%2602, (29) 654%6890
minsk@plafen.com

ПРОПЛЕКС, ГК,
представительство в Минске
Марка профиля – PROPLEX

+375 (29) 602%8769
petrov@proplex.by

профайн, представительство
в Минске
Марки профиля – КВЕ, Trocal,
Koemmerling

+375 (17) 287%6036, 232%8424 
tatjana.skibenko@profine%group.com

Сталкер Групп
Марка профиля – GEALAN

+375 (17) 776%2620, 773%0516
aay@stalker.by
www.stalker.by

СТЛ Экструзия,
представительство
Марка профиля – Montblanc

+375 (17) 284%1116,  284%1164

СТСБЕЛ & ИП Шестериков А. С.
Марка профиля – SCHONLINE

+375 (232) 451%636, (29) 736%3738
stcbel@rambler.ru
www.schonline.by

ПУРЧ, ЧУП
Марка профиля – PIMAPEN

+375 (29) 677%8357

ФАНИЛПРОМ 
Марка профиля – PIMAPEN

+375 (17) 295%0259, 295%0238
fanilprom@yandex.ru

Шуко Интернационал,
представительство в Минске 
Марка профиля – Schuco

+375 (17) 298%5873, 298%5872
office@schueco.by
www.schueco.by

Экспрофиль
Марка профиля – EXPROF

+375 (17) 265%7958
exprofbel@mail.ru

Эльфпласт
Марка профиля – INFINITE

+375 (17) 214%9505, (29) 625%8358
info@elfplast.by
www.elfplast.by

Funke Kunststoffe,
представительство в Алматы 
Марки профиля – KS Helios, 
KS Phoenix

+7 (727) 270%1660, 270%1650
funke@nursat.kz

RESSER, ТОО
Марка профиля – ASASPEN

+7 (727) 277%6367
Asaspen%kz@yandex.ru

АЛМАТЫГОРСТРОЙ
Марка профиля – AGS%plast

+7 (727) 250%6289, 250%2249
fortochka_ags@mail.ru
www.ags.nursat.kz

АРтек�Казахстан
Марка профиля – ARtec

+7 (7172) 374%439
astana@arteconline.com
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Декенинк Н. В.,
представительство в Алматы
Марки профиля – Deceuninck,
Thyssen Polymer

+7 (700) 733%4212

профайн, пр�во в Алматы
Марки профиля – КВЕ, Trocal,
Koemmerling

+7 (727) 250%9729, 250%1831

Шуко Интернационал,
представительство в Алматы
Марка профиля – Schuco

+7 (727) 250%2747 
+7 (727) 250%1848
info@skywin%gmbh.com

ALFAPEN
Марки профиля – WINGLASS,
SMARTWIN

+90 (352) 697%4118, 697%4122
alfapen@alfapen.com.tr
www.alfapen.com.tr

FIRAT PLASTIK
Марка профиля – FIRAT

+90 (212) 859%0404, 859%0400
export@firat.com
www.firat.com

Шанхайская компания
«CONCH» Профиль 
Марка профиля – CONCH

086%021%68866911 (доб. 115)
Факс: 086%021%68866910
conchru@hotmail.com
www.pvc.conch.cn

ПРОФИЛЬ АЛЮМИНИЕВЫЙ

Alcoa 
представительство в России
Марка профиля – Kawneer

(495) 777%0404
Sergey.Batanov@alcoa.com
www.kawneer.ru

ELVIAL Россия
Марка профиля – ELVIAL

(495) 781%6343
elvial@inbox.ru
www.elvial.ru

Hueck Russia GmbH
Марка профиля – Hueck/Hartmann

(495) 627%5234, 627%5235
info@eduard%hueck.ru

METALPLAST�BIELSKO S.A.
Марка профиля – Metalplast

(812) 644%4441, 644%4442
3320210@mail.ru
www.metalplast.spb.ru

Reynaers Aluminium Rus
Марка профиля – Reynaers

(495) 542%4015, 542%4016
info@reynaers.com
www.reynaers.com

SAPA RC System
Марка профиля – RC System

(495) 958%9109, 743%4340
rcsrussia@mtu%net.ru
www.sapagroup.com/ru/rcsystem

АГАТ
Марка профиля – Provedal

(495) 484%4055, 484%4110
agat%okno@mail.ru
www.agat%okno.ru

Агрисовгаз
Марка профиля – AGS

(48431) 536%37, 536%35
systemprf@agrisovgaz.ru
www.agrisovgaz.ru

АдеГрупп
Марка профиля – ADELUM

(343) 261%4000, 262%5708
office@adegroup.ru
www.adeplast.ru

Алстоксервис
Марка профиля – NEWTEC

(495) 426%1811, 426%1190
www.new%tec.ru

Астэк�МТ
Марка профиля – KRAUSS системы
Provedal

(495) 921%3680
info@astek%mt.ru
www.astek%mt.ru

Астэк�Урал
Марка профиля – KRAUSS системы
Provedal

(343) 264%0977, 264%0995
info@astek%ural.ru
www.astek%ural.ru

БЕСТВИНД
Марка профиля – Provedal

(495) 787%0787, 689%5152
bestwind@bestwind.ru
www.bestwind.ru

БК�АЛПРОФ
Марка профиля – Provedal, профи%
ли по чертежам заказчика, профили
для подконструкций навесных фа%
садов

(86313) 260%04, 271%63
bk%alprof@bk.ru
www.bkalprof.ru

ВКС
Марка профиля –Виднал%Прогресс

(495) 772%9827, 548%9754 
vks@vks.ru
vks@dol.ru
www.tdvks.ru

Внешмет
Марка профиля – Etem

(495) 617%3620, 616%3145
etem@vmt.ru
www.vmt.ru

ВСМПО (Алюминиевый
профиль, ООО)
Марка профиля – ВСМПО

(34345) 543%14, 566%88
ed.solovyov@vsmpo.ru
www.vsmpo.ru

Завод «АлСиб»
Марка профиля – «АлСиб»

(383) 341%9086, 341%4538
info@alsib.ru
www.alsib.ru

Иплана
Марки профиля – ВК, AGS

(495) 513%8824, 513%4850
info@iplana.ru
www.iplana.ru

Интерьер мастер
Системный профиль «Интал%33»
для изготовления внутренних
перегородок

(495) 225%4172
info@i%master.ru
www.i%master.ru

Комплектсервис
Марки профиля – аналоги системы
Provedal (Россия, Турция)

(495) 755%9111, 995%8898
ks@unisale.ru
www.ks%online.ru

Конструкция, ЗАО
Марки профиля – Виднал%
Прогресс, VERITUM, Татпроф
(Россия), Alumil (Греция)

(495) 500%3400, 101%1917
info@constr.ru
info@alumil.ru
www.constr.ru
www.alumil.ru

Металлпласт Рус
Марка профиля – Metalplast

(4822) 480%151, 480%188
metalplast@rambler.ru

МПК, ООО
Марки профиля – ТАТПРОФ

(383) 274%1257
tatprof_mpk@mail.ru
www.mpk%nsk.ru

НАСА Профиль
Марка профиля – NASA

(495) 679%4759, 742%9861
info@nasaprofile.ru
www.nasaprofile.ru

Профил. Кор
Марка профиля – Profilco

(495) 618%1260, 619%3601
info@profilco.ru
www.profilco.ru

Профильдизайн
Марки профиля – all.co, Реалит

(495) 926%5436, 202%6110
profildesign@co.ru
www.profildesign.info

Раико Ист
Марка профиля – RAICO

(495) 995%1159
info@raico.ru
www.raico.info

РЕАЛИТ
Марка профиля – Реалит

(495) 797%9720, 797%4704
info@realit.ru
www.realit.ru

РусАлюмСтрой
Марки профиля –
Виднал%Прогресс, VERITUM

(495) 745%7218, 745%7036
profiles@rusal.ru
www.rusal.ru

СВЯТОК ПРОФИ
Марки профиля – система Provedal
(KRAUSS)

(495) 542%5979
sales@svyatok%profi.ru
www.svyatok%profi.ru

СЕДОК, Группа компаний
Марка профиля – ТАТПРОФ

(8312) 789%701, 789%702
profilplast@mail.ru

СибПрофиль, НПО
Алюминиевый профиль различного
назначения

(383) 344%5533, 347%4450
info@sibprofile.ru
sale@sibprofile.ru
www.sibprofile.ru

Софос
Системный профиль для
внутренних перегородок SOFOS

(495) 933%1265, 941%9946
mop@replan.ru
www.replan.ru

Татпроф
Марка профиля – ТАТПРОФ

(8552) 778%204, 778%205
reklama@tatprof.ru
market@tatprof.ru
www.tatprof.ru

ТБМ
Марка профиля – HEROAL

(495) 380%1828, 380%1827
tbm@tbm.ru
www.tbm.ru

УСПК
Марка профиля – ROST`AL

(343) 345%2221
info@rostal.com
www.rostal.com

Хабаровский ЗСАК
Марки профиля – Амур%50, 
Амур%46, Амур%60

(4212) 511%707, 511%417
moskzak@email.kbt.ru

Шуко Интернационал 
Марка профиля – Schuco

(495) 937%5237, 937%6519
office@schueco.ru
www.schueco.ru

Энерготехмаш
Марка профиля – ALteco

(84862) 613%74
(8482) 454%188, 451%096
office@etmvolga.ru
www.etm.volga.ru

ELSA DISTRIBUTION 
COMPANY 
Марки профиля SARAY,
KURTOGLU (TM LORENZOLINE) 

+380 (652) 248%092, 248%093
elsa@elsa.com.ua
www.elsa.com.ua

Амина 
Марка профиля – Aluline

+380 (44) 234%1471, 537%7910
amina@amina.com.ua

БАЛКАН�УКРАИНА
Марка профиля – PROFILCO

+380 (44) 464%7858
+380 (44) 464%4947
balkanua@balkan.kiev.ua
www.balkan.gr

ЕвроФасад, OOO
Профиль алюминиевый: BROKEL%
MANN (Германия), FENIS (Турция),
SARAY (Турция) 

+380 (44) 247%6721
+380 (44) 247%6736
evrofasad@evrofasad.com.ua
www.evrofasad.com.ua

Зенит
Марки профиля СТАР%2000, «Люкс»
холодный, «Люкс» теплый (Донец%
кий завод алюминиевых профи%
лей), комплектация профилей фур%
нитурой FAPIM и GIESSE. Система
ОфисПро для изготовления офис%
ных внутренних перегородок 

+380 (44) 536%0984
+380 (44) 332%0008
zenit_kiev@mail.ru
www.zenit.dn.ua

Киевский завод алюминие�
вых строительных конструкций
Производство строительных
профилей из алюминия

+380 (4494) 947%82, 554%76
www.alubuild.kiev.ua

РЕЙНАРС УКРАИНА 
Марка профиля % REYNAERS 

+380 (44) 494%3720
+380 (44) 494%3721
info@reynaers.com.ua
www.reynaers.com.ua

УкраинаТурцияБеларусь РоссияГерманияИталияКазахстан
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Профиль стальной Стекло ОКОННОЕ ПРОИЗВОДСТВО

ТАЛИСМАН
Разработка и реализация систем
алюминиевых профилей для
изготовления фасадов, витражей,
куполов, витрин, зимних садов,
окон и т.д. 

+380 (44) 235%3769
+380 (44) 235%5064
org@talisman.kiev.ua

УЮТ�СЕРВИС
Марка профиля – ІZOWІ (Турция)

+380 (44) 251%1255, 451%4025
uyut2004@zeos.net

ХИЛАЛ АЛЮМИНИУМ
ЮКРЕЙН
Марки профиля – RESCARA INTER%
NATIONAL, PROFILATI GROUP 

+380 (62) 345%4086
+380 (62) 345%4087
hilal@avs.dn.ua
www.hilal.com.ua

ЯВАЛ Украина
Марка профиля – Yawal System

+380 (57) 778%1114, 778%1115
info@yawal.com.ua
www.yawal.com.ua

Агрисовгаз,
представительство в Минске
Марка профиля – AGS

+375 (17) 202%9065, 202%9066 
agsb@telecom.by

Оконные системы
Марка профиля – ALteco

+375 (17) 284%2294 
oksys@open.by

ТБМ, 
представительство в Минске
Марка профиля – HEROAL

+375 (17) 249%3113, 249%0013
ecoterm@aichyna.ru

Алпроф, Казахстан
Марка профиля – Системы
строительных профилей АЛПРОФ

+7 (727) 250%4677, 250%4678

ТБМ, 
представительство в Алматы
Марка профиля – HEROAL

+7 (727) 251%1599, 251%1669 
tbmalmaty@nets.kz

ПРОФИЛЬ СТАЛЬНОЙ

ESCO RUS
Стальная профильная система
FERRO%WIC для изготовления окон,
дверей, фасадов. Оцинкованная и
нержавеющая сталь. Огнестойкие
конструкции.

(495) 225%3034, (903) 247%3387
(903) 104%2552
klochkov@esco%online.ru
www.esco%online.ru

ПРОФИЛЬ 
ДЕРЕВО�АЛЮМИНИЕВЫЙ

BUG�Alutechnik
Марка профиля – BUG

(901) 510%4234, (916) 489%1248
usmanov_bugrus@zelnet.ru
www.bug.de

ГБ�Меезенбург
Марка профиля – OptimAL

(495) 171%6919, 171%6628
moscow@gb%meesenburg.ru
www.gb%meesenburg.ru

ТБМ
Марка профиля – GUTMANN
(Германия), Алюстарт (Россия)

(495) 380%1828, 380%1842
tbm@tbm.ru
www.tbm.ru

ПРОФИЛЬ ДЛЯ ОСТЕКЛЕНИЯ
БАЛКОНОВ И ЛОДЖИЙ

Алютех
Алюминиевые экструдированные
профили для рам балконного ос%
текления торговой марки ALT100

(495) 221%6200, 234%6628
marketing@alutechmsk.ru
www.alutech.ru

ВКС
Марка профиля – Provedal

(495) 772%9827, 548%9754 
vks@vks.ru
vks@dol.ru
www.tdvks.ru

Завод «АлСиб»
Марка профиля – «АлСиб»

(383) 341%9086, 341%4538
info@alsib.ru
www.alsib.ru

Интерьер мастер
Алюминиевый профиль эконом%
класса «Синица»

(495) 225%4172
info@i%master.ru
www.i%master.ru

ПРОПЛЕКС, ГК
Система ПВХ%профилей –
PROPLEX%Балкон

(495) 933%1929, 933%1910
connect@proplex.ru
www.proplex.ru

САМ
Система%купе остекления лоджий и
балконов «САМ%ЛЮКС» – простая,
надежная, универсальная, долго%
вечная система, состоящая из оцин%
кованных профилей с полимерным
покрытием

(8312) 225%742, 412%616, 223%315
cam%nn@mail.ru
www.camnn.ru

СВЯТОК ПРОФИ
Марки профиля – система Provedal
(KRAUSS)

(495) 542%5979
sales@svyatok%profi.ru
www.svyatok%profi.ru

СибПрофиль, НПО
Алюминиевый профиль различного
назначения

(383) 344%5533, 347%4450
info@sibprofile.ru
sale@sibprofile.ru
www.sibprofile.ru

АЛЮТЕК
Раздвижные балконные системы из
алюминия

+380 (44) 451%8365
+380 (44) 451%8366
alutec@alutec.kiev.ua
www.alutech.ua

НИКА�ПЛАСТ 
Раздвижные системы, ПВХ профиль
для остекления балконов и лоджий
Sliding Systems

+380 (56) 370%5191, 370%5192
serge@ferrit.dp.ua

СТЕКЛО

AGC Flat Glass Rus
Архитектурное стекло, стекла для
индустриального применения и
внутреннего декора

(495) 411%6565, 411%6564
www.yourglass.ru
www.agc%flatglass.com

DEMAXO
Поставки полированного стекла и
зеркального полотна, продажа хи%
мических составов для обработки
стекла

(495) 925%6600, 925%6604
demaxo@demaxo.ru
www.demaxo.ru

FGlass, торговая компания 
Прямые поставки флоат стекла из
Китая, марки М1, 4 мм

(383) 355%9987, 212%9426
fglass@bk.ru

Glass Trade
Продажа стекла  (листовое флоат,
цветное, рифленое, зеркала)

(351) 771%7184
Glass_74@mail.ru

Modern Glass
Закалка стекла, производство мно%
гослойного стекла, переработка по%
жаростойкого стекла, эмалирова%
ние стекла, нанесение шелкогра%
фии, производство стеклопакетов
(в том числе структурных)

(351) 266%7432, 266%7532
modernglass@chel.surnet.ru
www.modernglass.ru

БЕСТВИНД
Продажа стекла

(495) 787%0787, 689%5152
bestwind@bestwind.ru
www.bestwind.ru

ДМ�Kлассика
Стекло листовое, тонированное в
массе, рефлекторное. Фирменное
название: «Бриллиантовое синее» от
компании Sinochem Qingdao Co., Ltd

(86132) 230%03, 370%04, 370%02
DM%Classica@rambler.ru

Еврогласс
Поставки триплекса, пожаробезо%
пасного и просветленного стекла

(495) 229%8176, 150%1116
euroglas@mail.ru

Инпрус
Архитектурное стекло

(495) 124%5255, 719%0929
www.inprus.ru

Компания ССК
Закаленное, ламинированное, стек%
ло, триплекс

(495) 995%0971, 995%0972
factory@plafen.com
www.plafen.com

Кста
Производство строительного и
автоомобильного стекла

(8312) 788%780, (83145) 774%29
triplex@ksta.ru
ksta.ru

Мосавтостекло
Производство плоского и гнутого за%
каленного стекла, многослойного
стекла, изделий со специальными
свойствами (электрохромное стекло,
электрообогревное стекло); стекло%
пакеты плоские и моллированные,
структурные, электрообогревные; ху%
дожественное стекло и витражи

(495) 235%9312, 235%6924
masteklo@mosavtosteklo.ru
www.mosavtosteklo.ru

Пилкингтон Гласс
Оптовые поставки строительного
стекла Pilkington

(495) 980%5027, 980%5028
info@pilkington.ru
www.pilkington.ru

Пласт, ООО
Производство стекла тонированно%
го бронированного, стеклопакетов с
пленкой, услуги по программе «Бе%
зопасное остекление»

(495) 648%4706
plastguard@inbox.ru
www.plastguard.ru

РегионСтекло
Стекло, стеклопакеты, все виды
обработки

(4822) 743%774, 444%463
regionsteklo@mail.ru

Салаватстекло
Производство листового стекла

(34763) 206%98, 547%10
sva36@salstek.ru 
salstek@baschnet.ru
www.salstek.ru

Саратовский институт стекла
Производство теплозащитного ок%
рашенного в массе стекла, рефлект%
ного низкоэмиссионного стекла с
напылением, стеклопакетов

(8452) 632%825, 675%913
glass@narat.ru
www.narat.ru

Сен�Гобен 
Гласс Экспровер
Стекло концерна Saint Gobain

(495) 937%3214, 937%3215
evgueny.yeliseev@saint%

gobain.com
www.saint%gobain%glass.com

Символ
Стекло оконное, бронированное,
стеклопакеты

(49241) 555%62, 553%64
kurlovo@simvol.gus.elcom.ru

Соларекс�стайл
Cтекло, ламинированный триплекс,
стекло с пленкой

(495) 777%5755, 996%6377
info@solarex%style.ru
www.solarex%style.ru

Стеклотон
Тонированное стекло, 
стеклопакеты

(495) 681%7570
stekloton@stekloton%center.ru
www.stekloton%center.ru

СТК
Продажа стекла FLOAT, концерна
PPG

(926) 262%6266
alexhar@mail.ru
www.PPG.com

ТехноГласс Инжиниринг
Проектирование, производство и
реализация электрохромного стекла
и электрохромных стеклопакетов
торговой марки «TGE%
Electrochrome» с регулируемым то%
нированием 

(495) 232%0201, 232%0203
info@tge.ru
www.okna%tge.ru

Шотт Гласс Экспорт ГмбХ
Стекольная продукция концерна
Schott

(495) 933%5153, 933%5157
sales@modernglass.ru
www.schott.com
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Стеклопакеты ПВБ%пленкиОКОННОЕ ПРОИЗВОДСТВО

KYIV GLASSWARE PLANT
Оконное стекло 

+380 (44) 456%8611, 456%8511
glass@nbi.com.ua

Борисенко
Стекло производства Китай

+380 (44) 247%9895
+380 (44) 552%6187
sale@sunriseglass.com.ua
www.sunriseglass.com.ua

Стекло+
Изготовление стеклопакетов, стекло
армированное, тонированное,
оконное и витринное, безопасное
триплекс, витражи, шлифовка и по%
лировка торца, фрезеровка и гра%
вировка, гибка и закалка

+380 (462) 101%230, 101%747
steklo_plus@ukr.net

Гомельстекло
Производство FLOAT%стекла,
закаленного стекла, триплекса,
производство стеклопакетов

+375 (232) 972%253
geneva@gomelglass.com
www.gomelglass.com

СТЕКЛОПАКЕТЫ

Modern Glass
Производство стеклопакетов (в том
числе структурных)

(351) 266%7432, 266%7532
sales@modernglass.ru
www.modernglass.ru

TECHNOGLASS ENGINEERING
Стеклопакеты с электрохромным
стеклом

(495) 232%0201, 232%0203
info@tge.ru
www.okna%tge.ru

Айдо�С
Стеклопакеты, молированное
стекло

(495) 785%3134, 353%6160
aidos@aido%s.ru
www.aido%s.ru

AKMA
Стекло, закалка, обработка,
гравировка, стеклопакеты

(812) 710%2591, 274%6060
steklo@akma.spb.ru
www.akma.spb.ru

АЛЮМЭКС�СТЕКЛО
Производство стелопакетов

(495) 461%1748, 461%2705
info@alumex%steklo.ru
www.alumex%steklo.ru

АЛПЛАСТ
Одно% и двухкамерные
стеклопакеты

(495) 676%7103, 632%6949
al%plast@mail.ru
www.moskow%plastic.ru

Интергласс�НН
Стеклопакеты изготавливаются на
немецкой линии фирмы «Lenhardt».
Производство сложных
стеклопакетов различных форм

(831) 272%9860, 272%9862
iglass%nn@mail.ru
www.interglass%nn.ru

Изолюкс
Производство стеклопакетов

(495) 133%0331
(499) 138%3116, 138%2830
zakaz@izolux.ru
www.izolux.ru

Интерьер Холдинг
Однокамерные и двухкамерные
стеклопакеты

(495) 921%3455, 782%4845
zakaz@okna%tut.ru
www.okna.oml.ru

Компания ССК
Cтеклопакеты

(495) 995%0971, 995%0972
factory@plafen.com
www.plafen.com

Криотерм Ситалл
Изготовление стеклопакетов,
тонирование стекол любых
размеров и форм. Изготовление
рамных конструкций

(495) 497%4950
www.kriotermsital.ru

Метробор
Производство стеклопакетов обще%
го назначения, гнутых, для струк%
турного остекления, триплекс, мол%
лированное , противопожарное,
светоизлучающее стекло, механиче%
ская обработка стекла

(812) 316%5894, 316%7919
metrobor_office@mail.ru
www.metrobor.ru

МОДУЛЬ НПП
Производство пулестойких стекол,
триплекса, стеклопакетов

(495) 225%3190, 521%0943
steklo%modul@mail.ru
www.npp%modul.ru

Мосавтостекло
Стеклопакеты любые, в том числе
HEATSHIELD™ с электронагревом

(495) 235%9312, 235%6924
masteklo@mosavtosteklo.ru
www.mosavtosteklo.ru

Окна Магнит
Производство стеклопакетов одно%
и двухкамерных. Стекло марки М1

(495) 790%7679
zakaz@okna%magnit.ru
www.okna%magnit.ru

ПЛАСТ
Производство стеклопакетов
нестандартных размеров.
Стеклопакеты с тонированной и
бронированной пленкой по классам
защиты К4, А1%А3

(495) 648%4706
Факс: (495) 360%7659
plastguard@inbox.ru
www.plastguard.ru

Пласт, ООО
Производство стеклопакетов с
пленкой, услуги по программе «Бе%
зопасное остекление»

(495) 648%4706
plastguard@inbox.ru
www.plastguard.ru

Проф Стекло
Производство стеклопакетов.
Триплекс, энергосберегающее
стекло, с закаленым стеклом

(495) 786%3686, 786%3687
www.profsteklo.ru
info@profsteklo.ru

РегионСтекло
Производство любых видов
стеклопакетов. Стекло, зеркала, все
виды обработки

(4822) 445%245, 743%774
regionsteklo@mail.ru
www.regionsteklo.ru

Романин
Производство стеклопакетов одно%
и двухкамерных,
теплосберегающих

(495) 171%6672, 171%5238
romanin2007@rambler.ru

Российская Стекольная
Компания 
Стеклопакеты любой сложности и
конфигурации, закалка, резка,
обработка

(495) 504%2837, 992%5700

Солар Гард
Пожаростойкие стеклопакеты

(495) 245%5578, 245%7713
development@solargard.ru
www.solargard.ru

Соларекс�стайл
Стеклопакеты одно% и
двухкамерные, для структурного
остекления, энергосберегающие,
взрывоустойчивые, пулестойкие,
ударопрочные и др.

(495) 777%5755, 996%6377
info@solarex%style.ru
www.solarex%style.ru

СтиС
Стеклопакеты

(495) 727%4189, 727%4190
info@stis.ru
www.stis.ru

Стеклозащита
Производство стеклопакетов и мно%
гослойных стекол различного на%
значения, в том числе для безопас%
ного остекления, соответствующих
разным классам защиты

(495) 518%7679, (916) 123%3570
info@glassguard.ru
www.glassguard.ru

СОУ
Изготовление светопропускающих
конструкций, стеклопакеты любых
размеров, витражи из алюминия,
ПВХ и нержавейки

(495) 150%9321, 450%0085
sou@cou.ru
www.cou.ru

Столичная Фабрика Стекла
Стеклопакеты любых видов.
Пленка, тонировка, раскладка

(495) 225%4883
cfc@list.ru

Стекло и Стеклоизделия
Производство стеклопакетов.
Триплекс, армированное стекло

(495) 941%4041, 941%4042
info@npc%steklo.ru
www.npc%steklo.ru

Симплекс
Производство стеклопакетов.
Стеклопакет ThermoSilence 

(495) 771%7770, 775%3665
apollonova@simplexgroup.ru
www.simplexgroup.ru

СТЕКЛОКОМ
Производство стеклопакетов на
оборудовании австрийской фирмы
«Lisec». Однокамерные и двухка%
мерные стеклопакеты. Триплекс

(3422) 196%752, 196%736, 196%756
steklokom@saturn%r.ru
www.steklokom.ru

СИТИ ГЛАСС
Производство стеклопакетов
различных видов

(812) 347%78%07, 347%78%09
abol@cityglass.ru
www.cityglass.ru

ТехноЭко
Производство стеклопакетов на
итальянской линии «Macotec», рез%
ка стекла, изготовление триплекса,
бронестекла, наклейка ударопроч%
ной и солнцезащитной пленки.

(495) 408%1372, 408%0751
4081372@mail.ru

УРАЛЬСКАЯ СТЕКОЛЬНАЯ
МАНУФАКТУРА
Стеклопакеты

(3519) 280%111, 278%006
info@usmglass.ru

Фасад�Окна
Производство стеклопакетов из
стекла Pilkington, Салаватстекло

(351) 741%0201, 740%3737
fasad%p@mail.ru
www.fasad.ru

Фирма Стеклоконструкция
Стеклопакеты, триплекс

(495) 548%9700, 548%8966
cteklo@t50.ru
www.cteklo.ru

АЛЮГЛАС
Производство стеклопакетов из
стекла Pilkington, Saint%Gobain

+ 380 (3344) 408%39, 408%40

Киевский завод
стеклоизделий
Изготовление стеклопакетов
различных форм и конфигураций

+380 (44) 458%0506, 456%8611
glass@nbi.com.ua

ПАРИГЛАСС
Изготовление стеклопакетов раз%
личных форм и конфигураций

+380 (44) 484%3244
+380 (44) 484%3246
pariglass@nbi.com.ua
www.pariglass.com.ua

Флоат Центр
Эксклюзивный дистрибьютор ЗАО
«Лисичанский стеклозавод
«Пролетарий»

+380 (44) 461%9888
www.float.com.ua

ВэскоБел
Производство стеклопакетов
различной сложности

+375 (16) 248%9814, 243%0070
moskva@veskobel.ru
www.veskobel.ru

Стеклотехника
Производство стеклопакетов

+375 (1716) 591%95, 594%58
steklotexnika@mail.ru

ПВБ�ПЛЕНКИ ДЛЯ
ИЗГОТОВЛЕНИЯ ТРИПЛЕКСА

ТРИ�К
Производство поливинилбутираль%
ной пленки для изготовления стро%
ительного  и автостекла

(8312) 788%780, (83145) 774%29
triplex@ksta.ru
ksta.ru

Тросифоль
Производство бесцветной и цвет%
ной ПВБ%пленки под марками
Trosifol и Trolen для многослойного
безопасного автомобильного и ар%
хитектурного стекла

(83159) 677%28, 677%87
www.trosifol.ru
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ФУРНИТУРА И
КОМПЛЕКТУЮЩИЕ

Air�Box
Производство устройств приточной
вентиляции

(495) 514%3109
sales@air%box.ru
www.air%box.ru

DORMA GmbH
Комплектующие для структурного
остекления DORMA

(495) 981%1433, 981%1434
www.dorma.com

Door komplekt
Продажа фурнитуры для
светопрозрачных конструкций
«ФУRAL», г. Екатеринбург
(представительство), STUBLINA,
Сербия (дилеры).

(495) 508%7690
(499) 502%1745
info@doko.ru
www.doko.ru

Dr. Hahn GmbH & Co. KG
Производство и экспорт дверных
петель для дверей из алюминия,
стали, пластика

(921) 965%1464, (812) 364%8414
Vertrieb@Dr%Hahn.de
www.dr%hahn.eu

ESCO RUS
Фурнитура для алюминиевых конст%
рукций. Полная комплектация. Ав%
томатика. Вентиляция и солнцеза%
щита. Ручки из нержавеющей стали.

(495) 225%3034, (903)247%3387
klochkov@esco%online.ru
www.esco%online.ru

FAPIM s.p.a.,
представительство
Фурнитура для дверей и окон из
алюминиевого профиля, петли для
дверей из пластикового профиля,
системы антипаники, системы авто%
матических порогов для дверей с
беспорожной конструкцией.

(48439) 647%39
(916) 311%6480
Alexander.zazdravny@fapim.it
www.fapim.it

GEZE GmbH, пр�во
Дверные доводчики, фрамужные
открыватели, автоматические двери

(495) 589%9052, 589%9051
office%russia@geze.com
www.geze.ru

GIESSE International Group
Фурнитура и комплектующие 
GIESSE, Италия

(495) 937%3146, 933%4987
giesse@rinet.ru
www.giesse.ru

HAUTAU GmbH
Оконные приборы для фрамужного
открывания. Оконные параллельно%
раздвижные и подъемно%раздвиж%
ные системы. Оконные приборы
для среднеподвесных створок. Ав%
томатизированные системы венти%
ляции и дымоудаления. Малая
оконная фурнитура (универсальные
петли для круглых и прямоугольных
окон, фальцевые страховочные
ножницы и т.д.)

(495) 589%1511
(495) 589%1512, (916) 900%0075
ludmila@hautau.ru
www.hautau.ru

MACO
Фурнитура МАСО, Австрия

(495) 647%9066, 647%9067
maco@maco.ru
www.maco.ru

MeGla
Фурнитура для стекла: ручки, зам%
ки, доводчики, петли, спайдер%сис%
темы, аксессуары

(495) 780%6516, 780%6517
info@megla.ru
www.megla.ru

SAVIO
Фурнитура, петли, антипаниковые
ручки, фрамужные открыватели
SAVIO, Италия

(495) 710%7785, 796%5410
export@savio.it
www.savio.it

SIEGENIA�AUBI KG
Фурнитура SIEGENIA%AUBI. 
Системы проветривания, 
радиоконтроля помещений

(495) 721%1762, 721%1763
info%ru@siegenia%aubi.com
www.siegenia%aubi.ru

SKS�STAKUSIT
Системы безрамного остекления 

(495) 790%7676
stakusit@rambler.ru
www.sks%stakusit.ru

VBH�Сибирь
Широкий ассортимент комплектую%
щих материалов для производства
окон, дверей, стеклопакетов

(3812) 248%953, 248%923
info@vbh.omsk.ru
www.vbh%sib.ru

VBH, пр�во в Санкт�
Петербурге
Продажа всего спектра фурнитуры
и комплектующих для производства
и монтажа окон

(812) 325%3692, 325%3693
info@spb.vbh.ru
www.vbh.ru

Ааллу, ООО
Продажа фурнитуры и
комплектующих для окон и дверей
(Европаз, Provedal) 

(499) 722%3682
Aally.rus@mail.ru
www.aally.net

А.Б.Е.�XXI
Производство монтажных пластин и
соединителей импоста 

(495) 937%6212, 937%6213
info@abe21.ru
www.abe21.ru

АГАТ
Ручки оконные, сэндвич%панели 

(495) 484%4055, 484%4110
agat%okno@mail.ru
www.agat%okno.ru

Акрум Рос
Комплектующие для сборки окон
ПВХ: фальцевые вкладыши, соеди%
нители импоста, уплотнители окон%
ные, анкерные пластины, клин
фальцевый, подкладки 

(495) 543%6080, 548%5030
baza@akrum.biz
www.akrum.biz

АЛМО
Фурнитура ALUTEC, Италия

(48431) 241%81, 315%69
(495) 737%9181, 323%1933
mail@almo%ags.ru
www.almo%ags.ru

Альфа�Профиль
Фурнитура CERVELLINI

(495) 679%3481
mst%alfa@mail.ru
www.alfaprofil.ru

АРтек�Россия
Фурнитура ARtec, MACO.
Комплектующие для 
производства окон и дверей

(495) 775%0036, 775%0046
artecru@arteconline.com
www.arteconline.com

Астэк�МТ
Продажа фурнитуры 
«Siegenia%Aubi», серия Basic%Line, а
также общей фурнитуры (ручки,
петли, замки и т. д.) для окон и
дверей

(495) 921%3680
info@astek%mt.ru
www.astek%mt.ru

АЭРЭКО
Приточные вентиляционные
устройства 

(495) 788%7734, 363%4088
www.aereco.ru

БЕСТВИНД
Комплектующие PROVEDAL, 
SIEGENIA

(495) 787%0787, 689%5152
bestwind@bestwind.ru
www.bestwind.ru

ВКС
Фурнитура для алюминиевых конст%
рукций, композитные панели, поли%
амидные термомосты

(495) 772%9827, 548%9754 
vks@vks.ru
vks@dol.ru
www.tdvks.ru

Винкхаус РУС
Фурнитура Winkhaus, аксессуары 
и комплектующие для оконного 
и дверного производства и монтажа

(495) 221%6401, 921%2270
info@winkhaus.ru
www.winkhaus.ru

Гарант�комплект
Фурнитура и комплектующие для
изготовления и монтажа окон и
дверей

(495) 367%1190, 913%8195
info@garantkom.ru

Гарант�Пласт
Комплектующие для производства
светопрозрачных конструкций

(495) 676%0231, 671%7384
info@garantplast.ru
www.garantplast.ru

ГБ�Меезенбург
Продажа фурнитуры 
и комплектующих для 
изготовления окон и дверей

(495) 171%6919, 171%6628
moscow@gb%meesenburg.ru
www.gb%meesenburg.ru

ГЕРМЕТИКСТРОЙ
Продажа фурнитуры для окон и
дверей

(3452) 500%215
(многоканальный)

germetik@inbox.ru
www.germetikstroy.ru

ГУ Фурнитура
Фурнитура G%U, Германия

(495) 786%2690, 786%4815
mail@g%u.ru
www.g%u.ru

ДиЕв
Производство профилей из ПВХ и
стеклонаполненного полиамида,
пластиковых комплектующих для
алюминиевых и металлопластико%
вых конструкций

(8552) 778%515, 778%068
diev@stn.com.ru

ДомоСтрой�ХХI век
Комплектующие для производства
деревянных окон, нагель, петли,
замки, ручки, крепеж, уплотнитель,
клей и т. д.

(831) 225%4004, 229%9991
domostroi@bk.ru

Дорлок
Оконная фурнитура и замки марки
ABUS, оконная автоматика и окон%
ные приводы марки GEZE

(495) 931%9631
complekt@doorlock.ru
www.doorlock.ru

ДПИ Комплект
Дверная механика, системы креп%
ления стекла, фурнитура для изде%
лий из алюминиевого профиля с
европазом (DORMA, SOBINCO,
DLCO, CRL)

(495) 662%7995
info@dpi%c.ru
www.dpi%c.ru

ИКГ, ЗАО
Комплектующие и фурнитура AUBI

(495) 232%3326, 678%9432
info@ikg.ru
www.ikg.ru

КА�ФУР
Фурнитура SIEGENIA%AUBI

(495) 223%0390, 221%7970
info@kafur.ru
maxim@kafur.ru
www.kafur.ru

Крит, ООО
Производство деталей оконной
фурнитуры: соединителей импоста,
ответных планок, боковых прижи%
мов, оконных ручек и петель, полу%
чаемых литьем цинкового сплава
под давлением. Изготовление
пластмассовых деталей на термо%
пластавтоматах.

(495) 676%2159 
crit%frn@mail.ru
www.crit%m.ru

Комплектсервис
Продажа фурнитуры Roto, Aubi,
HAUTAU, HOPPE,  доводчики GEZE,
GROOM, петли Dr.
Hahn,Simonswerk, замки дверные
Aubi, Roto, KFV

(495) 755%9111, 995%8897 
ks@unisale.ru
www.ks%online.ru

Лига
Фурнитура Schuering

(495) 545%0574, 725%5596
furniture@liga%lg.ru
www.liga%lg.ru

Макрос
Фурнитура Sobinco

(812) 328%0669, 449%0428
makros@mail.rcom.ru
www.makrosspb.ru

Мастер Профиль
Замки и дверная фурнитура ASSA

(812) 716%7911
www.mp%loks.ru
www.assa.ee

Меганом, ООО
Комплектующие для производства
окон и дверей. Фальцевые вклады%
ши, соединители импоста, уплотни%
тели оконные, подкладки под стек%
лопакет. Оконная, дверная фурни%
тура.

(843) 533%3302, 533%3306
meganom@meganom%rt.ru
www.meganom%rt.ru
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Монтичелли Рус
Угловые соединители для
алюминиевых профилей

(495) 937%1613, 926%9788
info@monticelli.ru
www.monticelli.it

Моспласт
Фурнитура Roto, Winkhaus, окон%
ные и дверные ручки HOPPE

(495) 740%0007
info@mosplast.ru
www.mosplast.ru

Новый Пласт
SHUERING (Германия)

(495) 741%3839

Пласт�Сервис
Поставка фурнитуры «Siegenia%
Aubi» со склада в  Ростове%на%Дону

(863) 266%6454
plaser@aaanet.ru

Полевской
металлофурнитурный завод
Комплектующие для окон ПВХ:
соединители импоста, анкерные
пластины, профилезависимые
детали 

(34350) 212%64, 219%37
pmfz@yandex.ru
www.pmfz.ru

ПОЛИВИС
Производство ручек из ПВХ и не%
ржавеющей стали для входных две%
рей из пластика, алюминия и стекла

(383) 334%6337, 334%6338
polivis@irs.ru
www.polivis.ru

Прагма, Торговая компания
Приточные вентиляционные
клапаны Sinax

(343) 216%4252, 216%0184
tk%pragma@mail.ru
www.tk%pragma.ru

Промлитдеталь
Комплектующие для ПВХ%окон:
соединители импоста, анкерные
пластины, зацепы

(4872) 477%775
ols1985@mail.ru
krn17@mail.ru
www.promld.ru

ПРОПЛЕКС, ГК
Фурнитура «Kale Cапфир»

(495) 933%1925, 933%1910
connect@proplex.ru
www.proplex.ru

ПРОФИЛЬ
Реализация фурнитуры Siegenia и
WinkHaus, а также других комплек%
тующих

(347) 291%2420, 291%2421
okna%profil@mail.ru
www.oknaprofi.com

Профильдизайн
Петли, ручки MASTER (Италия),
замки OMEC (Италия), автоматика
Aprimatic (Италия)

(495) 926%5436, 202%6110
profildesign@co.ru
www.profildesign.info

Росфурнитура
Вся необходимая фурнитура для
изготовления окон и дверей

(343) 212%8525, 217%8283
rf@r66.ru
www.rosfurnitura.ru

Ротекс�РУС
Производство и продажа
комплектующих для окон

(495) 580%9201, 580%9202

Рото Франк
Фурнитура Roto

(495) 961%2430, 961%2427
www.roto.ru

Сатурн
Строительная фурнитура (дверные
ручки, петли, оконные комплекты
для наружного и внутреннего  от%
крывания, фурнитура для раздвиж%
ных балконных рам) торговой мар%
ки «СТН» производства ООО «Са%
турн» (г. Набережные Челны) 

(8552) 778%044, 466%625
sales@stn.com.ru
www.stn.com.ru

СВЯТОК ПРОФИ
Продажа фурнитуры ROTO, HOPPE,
GEZE, KFV и комплектующих для
окон и дверей

(495) 542%5979
sales@svyatok%profi.ru
www.svyatok%profi.ru

Север ПО, ФГУП   
Фурнитура поворотно%откидная,
поворотная и наклонно%поворотная
откидная

(383) 272%7956, 272%7954
sevmark@rambler.ru
www.posever.ru

СЕДОК, Группа компаний
Фурнитура SIEGENIA, SCHURING

(8312) 789%701, 789%702
profilplast@mail.ru

Семол
Поворотно%откидная фурнитура
GQ&Co Semol

(495) 995%5005
semol@semol.ru
www.semol.ru

Системы Алютех
Производство и поставки профилей
и комплектующих для роллет всех
типов

(495) 221%6200, 234%6628
marketing@alutechmsk.ru

ТБМ
Комплектующие для производства
окон и дверей

(495) 380%1828, 380%1827
tbm@tbm.ru
www.tbm.ru

ТЕХСТРОЙ
Производство и продажа пластико%
вых комплектующих, фальцевых
вкладышей, механических соеди%
нителей для импоста, комплектую%
щих для москитных сеток STAKUSIT,
NOVELLINI

(4812) 628%053, 628%054
info@texctroy.ru
www.texctroy.ru

ТИСА�Л
Комплектующие для ПВХ%окон:
соединители импоста, фальцевые
вкладыши, заглушки на торцы
подоконников, подкладки под
стеклопакет

(8552) 443%758, 443%747
tisa%l@mail.ru
www.tisa%l.ru

ТРЕЙД ЛОК
Продажа замочно%скобяных
изделий, оконной и дверной
фурнитуры KALE KILIT, M.B.C.,
DOGANLAR, ARMADILLO, MOT%
TURA, CISA, AGB и др.

(495) 787%5414, 787%5415
info@tlock.ru
www.tlock.ru

Троланд
SHUERING (Германия)

(495) 363%0758

ФИСКАРС АО,
Представительство в России
Петли для окон и дверей из дерева
(Финляндия)

(812) 716%7900 
(812) 334%4034, доб. 111
fiskars@rambler.ru
www.fiskars.spb.ru

Фунда
Фурнитура Vorne, Турция

(495) 382%5901, 382%9401
fundax@orc.ru

Фурниторг
Фурнитура SAVIO (Италия), замки
OMEC (Италия), доводчики DORMA

(498) 720%3416, 720%3418
info@furnitorg.com
www.furnitorg.com

Центр крепежа Партнер
Финский крепеж Sormat, Certex

(495) 737%7334
mpartner@nm.ru

Центр строительной 
комплектации
Комплектующие для производства
и монтажа окон из ПВХ, алюминия,
дерева. Уплотнители, соединители
импоста, петли, пены и т.д.

(383) 272%7886, 210%5747
Niit1@mail.ru
www.csk%sib.ru

Шуко Интернационал 
Фурнитура для ПВХ окон Schuco
VarioTec

(495) 937%5237, 937%6519
office@schueco.ru
www.schueco.ru

Шюринг ОТ, ООО
SHUERING (Германия)

(495) 510%1511

HAUTAU GmbH
Фурнитура HAUTAU

+380 (44) 235%2687
+380 (50) 443%3649
HAUTAU@voliacable.com
www.HAUTAU.de 

ROTEX
Фурнитура ROTO FRANK AG, HOPPE

+380 (57) 719%8646, 719%8649
info@rotex.com.ua
www.rotex.com.ua

ROTO FRANK AG
Фурнитура ROTO

+380 (44) 501%0418
+380 (44) 568%5395
rotokiev@adamant.net
www.roto.ru

Schuering GmbH,
представительство
Фурнитура Schuering

+380 (44) 230%6935

SIEGENIA�AUBI KG,
представительство
Фурнитура Favorіt, Aubі%300, Titan%iP

+380 (44) 463%7979, 463%7797
info%ua@siegenia%aubi.com

VIGU
Комплектующие для производства
окон: замки, анкерные пластины,
прокладки и т.д.

+380 (44) 502%8605, 451%5717
vigu@vigu.com.ua
www.vigu.com.ua

Winbau, группа компаний 
Фурнитура немецкой компании
Roto Frank AG

+380 (57) 751%8689
+380 (44) 496%2894
+380 (56) 372%7877
+380 (62) 348%9967
+380 (48) 728%0072
+380 (32) 245%40%14
+380 (642) 335%378
+380 (532) 613%339
+7 (4722) 200%175 
info@winbau.com.ua
www.winbau.ua

WINTECH
Фурнитура марки ROTEX

+380 (44) 461%8137
wintech@rambler.ru
www.wintech.in.ua

АКРУМ
Комплектующие для сборки окон
ПВХ: фальцевые вкладыши, соеди%
нители импоста, уплотнители окон%
ные, анкерные пластины, клин
фальцевый, подкладки 

+380 (44) 451%8853, 551%5090
baza@akrum.biz
www.akrum.biz

АРЕОН
Фурнитура и крепления

+380 (482) 300%044
info@areon.odessa.ua

АРКАДА�ПЛАСТ
Фурнитура МАСО

+380 (44) 524%0465, 501%6772
info@arkadaplast.com.ua
www.arkadaplast.com.ua

АРтек�Украина
Фурнитура ARtec. Комплектующие
для производства окон и дверей

+380 (44) 407%1167, 402%9777
artecua@arteconline.com
www.arteconline.com

Виколайн 
Оконные и дверные ручки FAM

+380 (44) 494%1310, 494%1311
www.vicoline.com.ua

Винкхаус Украина
Фурнитура для ПВХ и дерева,
дверные и оконные ручки

+380 (44) 461%8149
office@winkhaus.com.ua
www.winkhaus.com.ua

ГРЕТЧ � ЮНИТАС УКРАИНА
Фурнитура для окон и дверей из
дерева, пластика, алюминия

+380 (44) 424%8244, 451%0049
www.g%u.ua

ЕвроФасад
MACO (Австрия), HAUTAU (Герма%
ния), GIESSE, FAPIM (Италия)

+380 (44) 247%6721, 247%6773
evrofasad@evrofasad.com.ua
www.evrofasad.kiev.ua

МЕДЖИК, ООО
Ручки, петли для окон и дверей.
Комплектующие, аксессуары Vetrim 

+380 (44) 206%2801, 206%2803
sales@bravoglass.com.ua
www.bravoglass.com.ua

ОФИР ЛТД 
Фурнитура для деревянных, пласти%
ковых, алюминиевых окон и дверей

+380 (44) 537%1546
+380 (44) 537%1547, 537%1548
info@ofir.kiev.ua
www.ofir.ua 

УкраинаТурцияБеларусь РоссияГерманияИталияКазахстан
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СКС Штакузит 
Украина ГмбХ
Системы безрамного остекления

+380 (44) 568%8984
+380 (44) 568%9805
sks%ukraine@gala.net
www.sks%stakusit.kiev.ua 

СТР
Фурнитура фирмы «Сатурн» 

+380 (44) 537%2908, 240%3740
info@stn%kiev.com.ua
www.stn%kiev.com.ua 

Строительная 
компания ПЛАСТ
Широкий спектр комплектующих
для производства металлопласти%
ковых окон 

+380 (44) 423%1792, 451%8767
info@bkplast.com.ua

ТАЛИСМАН
Фурнитура для алюминиевых
конструкций

+380 (44) 235%3769
+380 (44) 235%5064
org@talisman.kiev.ua

Т.Б.М.�Украина
Комплектующие для производства
окон и дверей

+380 (44) 259%0238
+380 (44) 259%0239, 259%0432
info@tbm.ua
www.tbm.ru

Техноокнасервис
Фурнитура SIEGENIA%AUBI,VINAKS
PLUS, комплектующие для окон и
дверей

+380 (44) 502%3326, 502%3324
dimexkyiv@ukr.net

УЮТ�СЕРВИС
Фурнитура для окон (Турция)

+380 (44) 251%1255, 451%4025
uyut2004@zeos.net

ФауБеХа�ОФИР
Оконная фурнитура, строительные
элементы

+380 (57) 758%5302, 732%7274
ofir@vlink.kharkov.ua
www.ofir.ua

ФРЕНД
Фурнитура для окон METALPLAST
(Польша)

+380 (44) 537%2784, 537%2783
www.wymar%plast.com.ua

Хилал Алюминиум Юкрейн
Фурнитура для производства окон
из ПВХ и алюминия  SELVE, SAVIO,
FAPIM, DORMA, CISA, FUHR

+380 (62) 345%4086, 345%4087
hilal@avs.dn.ua
www.hilal.com.ua

SAVIO
Фурнитура, петли, антипаниковые
ручки, фрамужные открыватели
SAVIO, Италия

+375 (29) 663%5804 
export@savio.it
www.savio.it

VBH, пр�во в Минске
Продажа всего спектра фурнитуры
и комплектующих для производства
и монтажа окон

+375 (17) 201%9767, 201%9553
vbh.minsk@brm.by 

WINK TECH
Фурнитура и комплектующие для
окон и дверей

+375 (17) 507%6995, 507%6846
winktech@tut.by

АРтек�Белоруссия
Фурнитура и комплектующие для
производства окон и дверей

+375 (17) 252%9855, 256%2966
artecby@arteconline.com

Белплита
Фурнитура для дверей, петли
оконные и дверные

+375 (152) 510%927
belplyt@mail.ru
www.belplita.com

ПРОПЛЕКС, ГК,
представительство в Минске
Продажа фурнитуры 
«Kale Сапфир»

+375 (17) 284%8018
+375 (29) 750%5050, 635%0431
proplexbel@tut.by

ТБМ, пр�во в Минске
Комплектующие для производства
окон и дверей

+375 (17) 249%31%13, 
+375 (17) 249%00%13
ecoterm@aichyna.ru

ТРЕЙД ЛОК, пр�во
Продажа замочно%скобяных
изделий, оконной и дверной
фурнитуры KALE KILIT, M.B.C.,
DOGANLAR, ARMADILLO, MOT%
TURA, CISA, AGB и др.

+375 (17) 264%5035

RESSER, ТОО
Фурнитура и аксессуары Kale,
Vorne, Akpen, A.S.S. (Турция)

+7 (727) 277%6367
Asaspen%kz@yandex.ru

SIEGENIA�AUBI KG,
представительство в Алматы
Фурнитура SIEGENIA%AUBI
Системы проветривания, 
радиоконтроля помещений

+7 (700) 736%6310
dsamoilov24@mail.ru

АРтек�Казахстан
Фурнитура ARtec, MACO.
Комплектующие для 
производства окон и дверей

+7 (7172) 374%439 
astana@arteconline.com

ТБМ, пр�во в Алматы
Комплектующие для производства
окон и дверей

+7 (727) 251%1599, 251%1669 
tbmalmaty@nets.kz

Schuering 
SHUERING (Германия)

+49 (2241) 994%140, 994%287
schuering@schuering.de
www.schuering.de

FAPIM s.p.a.
Фурнитура для алюминиевых окон
и дверей

+39 (0583) 26%01, 25%291
info@fapim.it
www.fapim.it

ФИСКАРС АО
Петли для окон и дверей из дерева
(Финляндия)

+358 (6) 535%5111, 535%4125
www.inha.fi

Renson Ventilation and Sun
Protection NV, Бельгия
Системы вентиляции и солнцезащи%
ты для конструкций из алюминия

+32 (56) 627%149
petra.deschacht@renson.be
www.renson.eu

УПЛОТНИТЕЛИ

АЛМО
Уплотнители Обнинскгазполимер

(48431) 241%81, 315%69
(495) 737%9181, 323%1933
mail@almo%ags.ru
www.almo%ags.ru

АРТИ, ОАО
Уплотнители EPDM марки ENSATEC

(495) 797%8567, 797%8568
market@arti.com.ru
www.arti.com.ru

БиК�проф, ООО
Производство уплотнителей для
алюминиевых, металлопластиковых
и деревянных конструкций. Отде%
лочные профили.

(863) 247%6019, 219%2389
evv@bikprof.ru
www.bikprof.ru

ВКС
Резиновые уплотнители EPDM, 
фетровые уплотнители Schlegel

(495) 772%9827, 548%9754
vks@vks.ru
vks@dol.ru
www.tdvks.ru

Девентер�Рус, ООО
Уплотнители для окон и дверей,
вспенивающиеся противопожарные
материалы

(495) 933%8226, 923%9757
deventer@mail.ru
www.deventer%profile.ru

Декла 
Уплотнители для окон и дверей

(495) 771%7257
info@dekla.ru
www.dekla.ru

Максипласт 
ТРЕ (SEBS) уплотнители для окон и
дверей. Возможно изготовление
под заказ любых ТРЕ%уплотнителей

(495) 728%1598
maksiplast@yandex.ru

Мелам 
Уплотнители для окон и дверей

(383) 360%0160 

Обнинскгазполимер
Профильные изделия из EPDM

(48439) 758%90, 769%01
ogp@obninsk.com
www.ogp.obninsk.com

Обнинскполипласт
Уплотнители для светопрозрачных
конструкций из термопластичных
эластомеров TPE (SEBS), TPV и
пластифицированного ПВХ. Шнур
для противомоскитных сеток. 
Проектирование и изготовление
уплотнителей практически любой
формы сечения и цвета по заказу.

(48439) 495%72, 438%99, 762%34
poliplastik@mail.ru

Росфурнитура
Уплотнители для всех алюминиевых
и пластиковых систем. Изготовле%
ние любых уплотнителей по заказу

(343) 212%8525, 217%8283
rf@r66.ru
www.rosfurnitura.ru

СВЯТОК ПРОФИ
Уплотнители для ПВХ% и
алюминиевых окон и дверей

(495) 542%5979
sales@svyatok%profi.ru
www.svyatok%profi.ru

Сечиль Каучук
Уплотнители EPDM

(495) 269%7715, 269%7813
antonovam@secil.ru

Стройсистема
Профессиональные уплотнители
Stomil Sanok (Польша)

(495) 777%6111
krimelte@krimelte.ru  
www.stroyst.ru

Регион�Альфа 
Уплотнители из резины (EPDM) и
термоэластопласта (TPE) ведущих ев%
ропейских производителей со склада
в Уфе, Екатеринбурге, Новосибирске

(3472) 779%190, 779%198
profili@region%alpha.ru
www.region%alpha.ru

ТЕХСТРОЙ
Профессиональные EPDM%
уплотнители

(4812) 628%053, 628%054
info@texctroy.ru
www.texctroy.ru

ТимберАЛ
Торговая компания 
Противопожарный уплотнитель
Palusol

(495) 787%9802
pismo@timberal.ru
www.timberal.ru

Треллеборг Индустри 
Высококачественные уплотнитель%
ные профили EPDM, TPE, PVC,
Silicone для различных областей
применения, любых профильных
систем производства Германии,
Швеции. Технологические разра%
ботки уплотнительных решений.
Свои резиновые смеси.

(495) 232%5579, 232%2264
moscow@trelleborg.com
www.trelleborg.ru
www.trelleborg.ru

ЗАО «Уралэластотехника»
Производство уплотнителей по
ГОСТ 30778%2001 из резины (EPDM)
и термопластичных эластомеров(
ТЭП ). Шнур для противомоскитных
сеток. Изготовление любых уплот%
нителей по заказу.

(343) 256%2929, 372%7583
(343) 256%2966 (69)
market@elastika.ru
www.elastika.ru

POLI
Уплотнители для ПВХ,  алюминие%
вых, фасадных, раздвижных и де%
ревянных конструкций

+380 (56) 790%4425, 790%4426
+380 (56) 790%9491, 790%9492 
mail@poli%upl.com
www.poli%upl.com

VIGU
EPDM и TРE уплотнители для
разнообразных оконных
конструкций

+380 (44) 502%8605, 451%5717 
vigu@vigu.com.ua
www.vigu.com.ua

АСС�Украина
Уплотнители турецкой фирмы A.S.S.
для окон и дверей из ПВХ, дерева,
алюминия, уплотнители для полуст%
руктурных фасадов

+380 (44) 985%1436, 531%6802
acc@modus.net.ua

МАКРО ПЛЮС 
Герметизующие клейкие ленты
(EPDM) для металоконструкций

+380 (44) 495%2262, 241%8727
v.slipchenko@macro%plus.com

Украина Турция БеларусьРоссия Германия Италия Казахстан Финляндия
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СТОМИЛ�УКР
Уплотнители Stomil%Sanok (Польша)

+380 (562) 983%872, 966%006

ПОЛІМЕР�ЕКО S 
Уплотнители для разнообразных
оконных конструкций

+380 (44) 417%2158, 537%2816
polimer@g.com.ua
www.polimer.com.ua

ТАЛИСМАН
Уплотнители для алюминиевых
конструкций

+380 (44) 235%3769, 235%5064
org@talisman.kiev.ua

Хилал Алюминиум Юкрейн
Резиновые уплотнители SECIL,
SAWA

+380 (62) 345%4086, 345%4087
hilal@avs.dn.ua
www.hilal.com.ua

OT�KUMI OY, 
представительство в Минске
Резиновые уплотнители и профили
ЕПДМ, ТПЕ, СИЛИКОН

+375 (17) 210%5883 

Imawell GmbH
Уплотнители для окон и дверей

+49 (211) 73%77%88%25
www.imawell.de

FIRAT PLASTIK
Резиновые уплотнители

+90 (212) 859%0404, 859%0400
export@firat.com
www.firat.com

MYS MAKINA 
YATIRIM SANAYI
Резиновые уплотнители

+90 (212) 233%0328, 234%0559
info@mysturkey.com
www.mysturkey.com

МАТЕРИАЛЫ ДЛЯ МОНТАЖА

Den Braven Russia
Герметики, пены, клеи Den Braven,
Голландия, Германия

(495) 221%6325
dbrussia@mail.ru
www.denbraven.ru

HANNO Werk GmbH & Co.KG,
представительство
ПСУЛ, паро%, гидроизоляционные
ленты, герметики, пены HANNO

(495) 730%4043, 730%4044
info@hanno.ru
www.hanno.ru

Tremco illbruck
Материалы для монтажа оконных и
фасадных стыков Illmod, Illtype Vlies
Duo, Illdif A

(495) 781%7910, (812) 324%4094
illbruck@list.ru
www.tremco%illbruck.ru

VBH�Сибирь, 
представительство
Широкий ассортимент: монтажные
пены, герметики, ПСУЛ

(3812) 248%953, 248%923
info@vbh.omsk.ru
www.vbh%sib.ru

АДГЕЙЗЕР
Монтажные материалы, ПСУЛ

(495) 788%1682
www.adheser.ru

АнкерПласт
Анкерные пластины

(831) 465%6180, 463%9974
ankerplast@front.ru
www.ankerplast.r52.ru

АРтек�Россия
Строительная химия. Монтажная
пена, лента, клинья. Анкерные пла%
стины, пластиковые колпачки и за%
глушки. Шурупы, дюбели и нагели.

(495) 775%0036, 775%0046
artecru@arteconline.com
www.arteconline.com

Болт.Ру
Крепежные материалы, метизы,
пена монтажная, ПСУЛ SOUDAL

(495) 775%4205, 739%0686
post@bolt.ru
www.bolt.ru

Бутил и Ко
ПСУЛ, бутиловые ленты, ленты
диффузионные, ленты паропрони%
цаемые, монтажные пены, гермети%
ки и др.

(495) 223%2606
main@butyl.ru
www.butyl.ru

Ветер
Метизы, дюбели, анкерные пласти%
ны, отделочные ПВХ%профили

(812) 349%9663
Beter@users.mns.ru
www.Vecher2005.narod.ru

ВКС
Герметики, монтажная пена, 
строительная химия 

(495) 772%9827, 548%9754
vks@vks.ru
vks@dol.ru
www.tdvks.ru

ВС�КОМ
Монтажные материалы 
MATEQUS

(495) 933%3897, 933%3896
info@vs%stroy.ru
www.vscom.ru

Гермаст
Неотверждаемые самоклеящиеся
герметизирующие материалы

(8313) 265%109, 261%312
germast@sinn.ru
www.germast.ru

Герметик Снаб Сервис
Все для профессионального монта%
жа окон: анкеры, монтажные пены,
мастики, сэндвич%панели, гермети%
ки, ленты, нащельники, москитные
сетки

(812) 224%1332, 224%0662
siak@lek.ru
www.gss%spb.ru

ГЕРМЕТИКСТРОЙ
Продажа материалов для профес%
сионального монтажа окон

(3452) 500%215
germetik@inbox.ru
www.germetikstroy.ru

ГерметикСтройДизайн
Герметики, мастики «Викар»
производства завода Гермаст,
Россия, герметики, монтажная
пена, ПСУЛ Soudal, Бельгия

(495) 504%7910, 341%0564
vikar51@mail.ru
www.germetiki.narod.ru

Герметик�центр
Герметики Shemlux

(495) 911%7939, 911%7993
sales@hcentre.ru
www.hcentre.ru

Дилл
Герметики из Германии, США. 
Монтажная пена BAU MAX

(495) 784%6655, 784%6600
inbox@dil.ru
www.dil.ru

Квадро
Пена монтажная KVADROFOAM

(495) 315%8322, 315%3265
kvadrorus@kvadrorus.ru
www.kvadrorus.ru

КлинПласт
Производство монтажных клиньев
для окон

(495) 797%4537, 940%9208
info@klinplast.ru
www.klinplast.ru

Клебхеми М.Г. Беккер ГмбХ
Система марки КЛЕЙБЕРИТдля мон%
тажа конструкционных элементов 

(495) 981%5346
info@kleiberit.net
www.kleiberit.net

Комплектсервис
Силиконовые герметики и монтаж%
ная пена SOUDAL 

(495) 755%9111, 995%8898
ks@unisale.ru
www.ks%online.ru

КРОВ
Материалы для монтажа, крепеж

(495) 739%6675, 713%8745
krov@stroyca.ru
www.krov.stroyca.ru

Меганом, ООО
ПСУЛ, паро%, гидроизоляционные
ленты, герметики, монтажные пе%
ны, крепеж, подоконники ПВХ, от%
ливы, откосы, противомоскитная
сетка.

(843) 533%3302, 533%3306
meganom@meganom%rt.ru
www.meganom%rt.ru

Нева Трейд
Герметики, монтажная пена

(812) 326%3825
germetik@mastertecs.ru
www.tecs.ru

Оконный Элемент
Монтажные пены, герметики, на%
щельники, герметизирующие лен%
ты, метизы

(495) 644%3125
element%okna@mail.ru
www.element%okna.ru

Прагма, Торговая компания
Материалы для профессионального
монтажа окон, согласно ГОСТ
30971%2002

(343) 216%4252, 216%0184
tk%pragma@mail.ru
www.tk%pragma.ru

Робитекс
Уплотнительные ленты для монтажа
окон, согласно ГОСТ 30971%2002

(495) 780%5275, 780%5274
info@robitex.ru
www.robitex.ru
www.robiband.ru

РОСЦВЕТ, Группа компаний
Материалы для монтажа и
комплектации окна. Монтажная
пена, герметики, силикон

(831) 463%9582, 463%9583
market@roscvet.nnov.ru
www.roscvet.ru

САЗИ
Производство герметиков СТИЗ%А и
СТИЗ%В для монтажа оконных
блоков 

(495) 221%8765, 740%4727
sazi@sazi.ru
www.sazi.ru

Сатурн
Производство винтов по ГОСТ
17475, ГОСТ 1491, ГОСТ 11074, ГОСТ
8878

(8552) 778%044, 466%625
sales@stn.com.ru
www.stn.com.ru

СВЯТОК ПРОФИ
Монтажная пена, герметики,
силикон, ПСУЛ, пароизоляция

(495) 542%5979
sales@svyatok%profi.ru
www.svyatok%profi.ru

Селена Восток, ООО
Трубочные пены TYTAN LEXY

(495) 786%4855, 786%4856
office@selenavostok.ru 
www.selena.pl

Селена Север, ООО
Трубочные пены TYTAN LEXY

(812) 370%3353
office@selenasever.ru 
www.selena.pl

СМ�Комплект
Монтажные пены и герметики, лен%
ты гидропароизоляции и ПСУЛ.
Пластиковые панели для отделки
лоджий и балконов и пластиковые
профили для удобства монтажа.

(495) 223%6510
info@sm%komplekt.ru
www.sm%komplekt.ru

Соудал
Производство герметиков, клеев,
материалов для изоляции

(495) 781%2058, 540%6453
info@soudal.ru  
www.soudal.ru
www.soudal.com

Стройполимер
Бутилкаучуковые самоклеящиеся
герметизирующие ленты «ЛИП%
ЛЕНТ»  для монтажа оконных бло%
ков согласно ГОСТ 30971%2002, по%
ставка ПСУЛ

(49136) 3%74%53, (910) 902%3473 
(495) 504%5398
strojpolimer@list.ru
www.strojpolimer.ru
www.liplent.ru

Стройсистема
Комплекс материалов для монтажа
СПК: монтажные пены и герметики
Penosil Ultima, ПСУЛ, пароизоляци%
онные ленты, метизы, пистолеты,
очистители

(495) 777%6111
krimelte@krimelte.ru  
www.stroyst.ru

ТБМ
Koemmerling, ILLBRUCK, 
ILLFOAM, ILLMOD 2D

(495) 380%1828, 380%1827
tbm@tbm.ru
www.tbm.ru

ТЕХСТРОЙ
Монтажные пены, ПСУЛ,
герметизирующие ленты

(4812) 628%053, 628%054
info@texctroy.ru
www.texctroy.ru

ТСК
Продажа материалов для монтажа
окон по ГОСТ 330971%2002 произво%
дителей: SOUDAL, TREMCO, ЗГМ (г.
Дзержинск), Стройдеталь 

(812) 380%6622, 496%2273
www.tsk%spb.ru

УкраинаТурцияБеларусь РоссияГерманияИталияКазахстан
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ОКОННОЕ ПРОИЗВОДСТВО

Центр монтажной пены
Продажа монтажной пены, силико%
новых и акриловых герметиков
Soudal (Бельгия), «Krimelte» (Эсто%
ния), клеев, уплотнителей для окон
и дверей, профессиональных уп%
лотнений для ПВХ профилей,
ПСУЛ, парогидроизоляционных ма%
териалов

(812) 449%7488
info@cmp%spb.ru
www.cmp%spb.ru

БРАВО ГЛАСС
Пена монтажная MagicPro

+380 (44) 206%2801, 206%2803
sales@bravoglass.com.ua
www.bravoglass.com.ua

Т.Б.М.�Украина 
Материалы для монтажа

+380 (44) 259%0238, 259%0239
info@tbm.ua
www.tbm.ru

ФРЕНД 
Пена монтажная (Е.С.): 
летняя и зимняя

+380 (44) 537%2784, 537%2783
frend%ua@hotmail.com
www.wymar%plast.com.ua

АРтек�Беларусь
Строительная химия. Монтажная
пена, лента, клинья. Анкерные пла%
стины, пластиковые колпачки и за%
глушки. Шурупы, дюбели и нагели.

+375 (17) 252%9855, 256%2966
artecby@arteconline.com

САЗИ, 
представительство в Минске
Производство герметиков СТИЗ%А и
СТИЗ%В для монтажа оконных
блоков 

+375 (17) 202%0317, 202%0372

ТБМ, 
представительство в Минске
Koemmerling, ILLBRUCK, 
ILLFOAM, ILLMOD 2D

+375 (17) 249%3113, 249%0013 
ecoterm@aichyna.ru

Техногермет
Пена ILLBRUCK, паро% и гидроизо%
ляционные ленты ILLBRUCK и РОБИ%
БАНД, ленты ПСУЛ РОБИБАНД и
ILLBRUCK, анкерные пластины, ме%
тизы.

+375 (17) 216%9940, 216%9941
tg7@mail.ru
www.technogermet.com

ТСК, представительство
Продажа материалов для монтажа
окон по ГОСТ 330971%2002
производителей: SOUDAL, TREMCO,
ЗГМ (г. Дзержинск), Стройдеталь 

+375 (17) 211%8056

АРтек�Казахстан
Строительная химия. Монтажная
пена, лента, клинья. Анкерные пла%
стины, пластиковые колпачки и за%
глушки. Шурупы, дюбели и нагели.

+7 (7172) 374%439 
astana@arteconline.com

ТБМ, 
представительство в Алматы
Koemmerling, ILLBRUCK, 
ILLFOAM, ILLMOD 2D

+7 (727) 251%1599, 251%1669 
tbmalmaty@nets.kz

КОМПЛЕКТУЮЩИЕ ДЛЯ
ПРОИЗВОДСТВА СТЕКЛОПАКЕТОВ

DEMAXO
Комплектующие для производства
стеклопакетов и заливного триплекса

(495) 925%6600
demaxo@demaxo.ru
www.demaxo.ru

GlassTools
Пробковые прокладки для хране%
ния и транспортировки стекла и
стеклопакетов

(495) 737%5642, 737%5643
sales@glasstools.ru
www.glasstools.ru

GRACE DAVISON
Производство и поставка 
силикагеля и адсорбентов

(495) 937%4919, 937%4918
www.gracedavison.com

otefalgroup
Дистанционные рамки ALUPRO для
стеклопакетов

(495) 156%6442, 159%8945
www.otefalgroup.com

TECHNOFORM  
GLASSINSULATION
Представительство в России 
Теплая дистанционная рамка TGI
(нержавеющая сталь + пластик)

(495) 787%9802
www.glassinsulation.ru

Tremco illbruck
Лента SWIGGLE STRIP для
изготовления стеклопакетов

(495) 781%7910,  (812) 324%4094
illbruck@list.ru
www.tremco%illbruck.ru

VBH�Сибирь, 
представительство
Комплектующие для производства
стеклопакетов

(3812) 248%953, 248%923
info@vbh.omsk.ru
www.vbh%sib.ru

АГАТ
Комплектующие для производства
стеклопакетов, герметики на основе
полисульфида и бутила

(495) 484%4055, 484%4110
agat%okno@mail.ru
www.agat%okno.ru

Адгейзер
Двухсторонние клеящие ленты
ADHESER для крепления дистанци%
онной рамки, бутиловые ленты

(495) 788%1682
adheser@mail.ru

Анкор
Дистанционные рамки 
из алюминиевого сплава

(846) 226%5298
A_LUM@vbm.samara.ru
www.tdankor.ru

АРтек�Россия
Герметики для пр%ва стеклопакетов
на основе бутила, полисульфида
полиуретана. Силиконовые герме%
тики. Молекулярные сита, дистан%
ционные рамки и монтажные пены

(495) 775%0036, 775%0046
artecru@arteconline.com
www.arteconline.com

Астэк�МТ
Дистанционная рамка, уголок,
молекулярное сито Phonosorb,
Тиокол TEROSTAT

(495) 921%3680
info@astek%mt.ru
www.astek%mt.ru

БФК�Экструзия
Дистанционная терморамка
Warmex из ПВХ

(383) 350%1770, 341%7913
market@ext.bfk.ru
www.bfk.ru

ВКС
Дистанционные рамки (в т. ч. эко%
ном и гибочная), все виды гермети%
ков, молекулярное сито европей%
ского и китайского производства,
бутиловые и клеящие ленты, уголки,
соединительные пластины

(495) 772%9827, 548%9754 
vks@vks.ru
vks@dol.ru
www.tdvks.ru

Гермика НПФ
Герметики и мастики 
для изготовления стеклопакетов

(495) 125%7913, 124%3074
germika@germika.ru
www.germika.ru

ДомоСтрой�ХХI век
Комплектующие для 
производства стеклопакетов

(831) 225%4004, 229%9991
domostroi@bk.ru

ЕВРОГРУПП
Двусторонние клеящие ленты для
первичной герметизации

(495) 788%4872
elena@eurogroupp.ru
www.eurogroupp.ru

Комплектсервис
Герметики для стеклопакетов
Henkel Teroson 

(495) 755%9111, 995%8898
ks@unisale.ru
www.ks%online.ru

КРОВ
Дистанционные рамки,
молекулярные сита PHONOSORB,
SILIPORIT

(495) 739%6675, 713%8745
krov@stroyca.ru
www.krov.stroyca.ru

ЛАНА
Герметики для производства стек%
лопакетов – бутил, полисульфид,
полиуретан. Молекулярное сито.
Дистанционная и декоративная
рамка

(812) 331%0087, 331%0088
spblana@mail.ru

Меганом, ООО
Дистанционная рамка, герметик
для стеклопакетов, бутиловые
ленты, молекулярное сито.

(843) 533%3302, 533%3306
meganom@meganom%rt.ru
www.meganom%rt.ru

Моспласт
Москитные сетки SKS, комплектую%
щие для стеклопакетов Profilglass

(495) 740%0007
mosplast@aha.ru
www.mosplast.ru

НОРДПРОФ
Комплектующие для стеклопакетов,
производство дистанционной ПВХ%
рамки для стеклопакетов 24 и 34 мм

(34542) 600%10, 604%20
info@nordprof.ru
www.nordprof.ru

Нортекс
Молекулярные сита SEKA
(Франция)

(495) 225%4440, 550%6626
sales@nortex.com.ru
www.nortex.com.ru

ПОЛИГРАН
Производство дистанционной
рамки для стеклопакетов

(343) 214%8840, 214%8885

РуСайл
Гибкий герметик DuraSeal для про%
изводства стеклопакетов по техно%
логии «Swiggle», аксессуары, обо%
рудование, расходные материалы

(495) 710%7188, 955%1383
russeal@citylan.ru
www.duraseal.ru

САЗИ
Производство полисульфидных
герметиков СТИЗ%20, СТИЗ%30,
TIOFEST для стеклопакетов 

(495) 221%8765, 740%4727
sazi@sazi.ru
www.sazi.ru

СВЯТОК ПРОФИ
Комплектующие для производства
стеклопакетов

(495) 542%5979
sales@svyatok%profi.ru
www.svyatok%profi.ru

Спецоснастка МК
Распорно%герметизирующая лента
«Black Horse» для производства
стеклопакетов по технологии
«Swiggle»

(347) 291%2097, 291%2000
www.odps.ru

СП Комплект
Производство уголков пластиковых,
подкладок под стеклопакеты,
заглушек торцевых

(495) 788%7252 доб. 1225
(960) 508%8648
spkss2007@yandex.ru

ТБМ
Комплектующие для 
производства стеклопакетов

(495) 380%1828, 380%1827
tbm@tbm.ru
www.tbm.ru

Техноресурс
Продажа герметиков 
DOW CORNING

(495) 785%4656
techgerm@aha.ru

ТСК
Продажа комплектующих для
изготовления стеклопакетов
производства TREMCO, Alu Pro,
герметиков для структурного
остекления TREMCO

(812) 380%6622, 496%2273
tsk@tsk.spb.ru
www.tsk%spb.ru

NEDEX TRADE HOUSE
Молекулярное сито – NEDEX Zeolan
NA%3 460

+380 (44) 501%6345 
+380 (50) 357%8981

АКРУМ
Уголки для дистанционных рамок 

+380 (44) 451%8853, 551%5090
baza@akrum.biz
www.akrum.biz

АРЕОН 
Дистанционные рамки 
и молекулярные сита

+380 (482) 300%044
info@areon.odessa.ua

АРтек�Украина
Комплектующие для производства
стеклопакетов

+380 (44) 407%1167, 402%9777
artecua@arteconline.com
www.arteconline.com

Украина Турция БеларусьРоссия Германия Италия Казахстан

Комплектующие для производства стеклопакетов
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Армирующий профиль Пленки для тонированияОКОННОЕ ПРОИЗВОДСТВО

ВИТРАЛ
Герметики LJF (TOTALSEAL)
(Франция)

+380 (44) 531%1450, 550%1033 
+380 (44) 550%9155

ВИНКХАУС Украина
Комплектующие для производства
стеклопакетов 

+380 (44) 461%8149
office@winkhaus.com.ua
www.winkhaus.com.ua

ГЕРМЕТ 
(представительство TENAX)
Герметики TENAX

+380 (44) 404%5344, 
+380 (44) 592%9828, 497%2687
germet@ukrtel.com
www.germet.com.ua

ГРЕТЧ � ЮНИТАС УКРАИНА
Комплектующие для производства
стеклопакетов 

+380 (44) 424%8244, 423%8304 
gukiev@g_u.ua
www.g%u.ua

МАКРО ПЛЮС
Клейкие ленты для монтажа
конструкций из стекла

+380 (44) 495%2262, 241%8727
v.slipchenko@macro%plus.com

МЕДЖИК, ООО
Комплектующие для производства
стеклопакетов из Италии, Герма%
нии, Нидерландов, Швейцарии,
Польши

+380 (44) 206%2801 
+380 (44) 206%2803
sales@bravoglass.com.ua
www.bravoglass.com.ua

ОФИР ЛТД
Комплектующие для производства
стеклопакетов

+380 (44) 537%1546 
+380 (44) 537%1547 
+380 (4494) 925%57 
+380 (4494) 924%79, 925%93
info@ofir.kiev.ua
www.ofir.kiev.ua

Т.Б.М.�Украина 
Комплектующие для производства
стеклопакетов

+380 (44) 259%0238
+380 (44) 259%0239
info@tbm.ua
www.tbm.ru

ХИЛАЛ 
АЛЮМИНИУМ ЮКРЕЙН
Молекулярное сито – GRACE DAVI%
SON, герметики и полисульфиды –
FENZI, дистанционные рамки –
ALU%PRO, PROFILGLASS

+380 (62) 345%4086, 345%4087 
hilal@avs.dn.ua
www.hilal.com.ua

АРтек�Белоруссия
Герметики для производства стек%
лопакетов на основе бутила, поли%
сульфида полиуретана.
Силиконовые герметики. Молеку%
лярные сита, дистанционные рамки
и монтажные пены

+375 (17) 252%9855, 256%2966
artecby@arteconline.com

Белплита
Дистанционные рамки, герметики
(Teroson Henkel, Германия),
молекулярные сита (GRASE Davison,
Германия)

+375 (152) 510%927
belplyt@mail.ru
www.belplita.com

Белстройинтерьер
Новая технология производства
стеклопакетов Super Spacer Edgetech

+375 (17) 289%0038, 289%0046
office@bsi.by
www.bsi.by

САЗИ,  пр�во в Минске
Производство герметиков для 
стеклопакетов СТИЗ%20, СТИЗ%30.
Дистанционные рамки, уголки,
молекулярные сита

+375 (17) 202%0317, 202%0372

ТБМ, 
представительство в Минске
Комплектующие для 
производства стеклопакетов

+375 (17) 249%3113, 249%0013 
+375 (17) 249%4325, 249%4326

ТСК, представительство
Продажа комплектующих для
изготовления стеклопакетов
производства TREMCO, Alu Pro,
герметиков для структурного
остекления TREMCO

+375 (17) 211%8056

ПУРЧ, ЧУП
Гибкий герметик DuraSeal для
производства стеклопакетов по
технологии «Swiggle»

+375 (29) 677%8357

АРтек�Казахстан
Герметики для производства стек%
лопакетов на основе бутила, поли%
сульфида полиуретана.
Силиконовые герметики. Молеку%
лярные сита, дистанционные рамки
и монтажные пены

+7 (7172) 374%439 
astana@arteconline.com

ТБМ, 
представительство в Алматы
Комплектующие для 
производства стеклопакетов

+7 (727) 251%1599, 251%1669 
tbmalmaty@nets.kz

АРМИРУЮЩИЙ ПРОФИЛЬ

Voestalpine Аркада Профиль
Пр%во армирующих профилей 

(4812) 329%929, 382%787
office@arkada.ru
www.arkada.ru

А.Б.Е.�XXI
Пр%во армирующих профилей 

(495) 937%6212, 937%6213
info@abe21.ru
www.abe21.ru

Амари�Дельта
Пр%во армирующих профилей 

(383) 218%3188, 217%7231
amary@ngs.ru
www.amary%delta.ru

АРС�ПРОМ
Пр%во армирующих профилей для
конструкций из ПВХ 

(3452) 688%108, 688%003
marketing@arsprom.ru
www.arsprom.ru

АРтек�Россия
Армирующий профиль для
оконных конструкций из ПВХ

(495) 775%0036, 775%0046
artecru@arteconline.com
www.arteconline.com

Волга Строй Профиль 
Поставщик армирующего профиля
для  всех ПВХ%систем

(8482) 390%646 , 390%747
volgasp@rambler.ru

Дельта, Производственно�
техническая компания
Армирующий профиль для пласти%
ковых систем GEALAN, REHAU, KBE,
THYSSEN, LG, LOGIC, PLAFEN,
MONTBLANC, ARTEC. Штрипс из
оцинкованного металлопроката

(8202) 597%221, 597%223, 597%224
delta09@inbox.ru
www.ptkdelta.ru

Завод легких конструкций
Производство армирующего про%
филя для оконных систем ПВХ

(351) 727%1134, 727%1135
info@tdzlk.ru 
www.tdzlk.ru

ЛАСАР
Армирующий профиль, холодног%
нутый строительный профиль из
оцинкованной стали, дверной про%
филь, продольная резка рулонного
металлопроката на ленту, штрипс,
производство стального просечно%
вытяжного листа (ПВЛ), перильные
ограждения для лестничных мар%
шей

(4742) 708%810, 708%918
lasar@lipetsk.ru
www.lasar.ru

Машпрофиль
Армирущий профиль для оконных
систем ПВХ, продольная порезка
металлопроката в ленту

(8202) 210%445, 212%792
mashprof@chp.ru
www.mashprofil.ru

Миасский завод
профилированных
металлоизделий
Армирующий профиль, профиль
для монтажа навесных
вентилируемых фасадов

(3513) 561%800, 564%690
sale@mizapromet.ru
www.mizapromet.ru

РОСЦВЕТ, Группа компаний
Армирующий профиль

(831) 463%9582, 463%9583
market@roscvet.nnov.ru
www.roscvet.ru

СВЯТОК ПРОФИ
Продажа армирующих профилей

(495) 542%5979
sales@svyatok%profi.ru
www.svyatok%profi.ru

Союзмаш�С
Профили армирующие

(8442) 270%542
souzmash%s@mail.ru
www.souzmash%s.ru

СПЛАВ
Производство армирующего
профиля для оконных систем ПВХ
Gealan, Becker, Rehau, Veka, KBE,
Pimapen, Roplasto, Artec, Monblanc,
Trocal, Aluplast, Thyssen, Plustec, LG
Chem

(495) 755%6060
sale@splav.msk.ru
www.7556060.ru

Стилмастер
Профили армирующие

(343) 217%2487

СтройПрокат
Производство армирующих
профилей

(496) 535%3535, 535%0436
profstroy2006@list.ru
www.Stroy%Prokat.ru

ТЕХСТРОЙ
Продажа стального усиления для
ПВХ%систем КВЕ, Рехау, Геалан,
Века и др.

(4812) 628%053, 628%054
info@texctroy.ru
www.texctroy.ru

Центр кровли Ламиера
Профили армирующие для 
ПВХ систем

(495) 540%8888
admin@krovlia.ru
www.krovlia.ru

ЛОВЕКС�К
Стальной армирующий профиль
для пластиковых окон

+380 (44) 240%6393, 575%9770

МЕКАП, ООО
Армирование для всех ПВХ%систем

+380 (57) 714%2804, 714%2805
info@mekap.com.ua
www.mekap.com.ua

ХАДЛЕЙ УКРАИНА
Армирующий профиль UltraSTEELтм

+380 (352) 522%382, 525%235
admin@hadley.te.ua

АРтек�Беларусь
Армирующий профиль для
оконных конструкций из ПВХ

+375 (17) 252%9855, 256%2966
artecby@arteconline.com

БРК�Металл
Армирующий профиль для ПВХ%
систем

+375 (17) 285%9236, 285%9237
info@brk.by
www.brk.by

АРтек�Казахстан
Армирующий профиль для
оконных конструкций из ПВХ

+7 (7172) 374%439 
astana@arteconline.com

ПЛЕНКИ ДЛЯ ТОНИРОВАНИЯ
И УПРОЧЕНИЯ СТЕКЛА

ВСТ�Спецтехника
Специальные защитные ударостой%
кие взрывобезопасные пленки торго%
вой марки «ARM» производства ком%
пании «Hanita Coatings» (Израиль)

(495) 153%2601, 450%1030
vst@ultranet.ru
www.vst%st.ru

Оконные пленки Джонсон
Защитные и тонирующие пленки
Johnson, SUN TEK, American Standart
(США) 

(495) 725%6170, 725%6175
msk@jwf.ru
www.jwf.ru

Профессиональные пленки
Профессиональные
солнцезащитные, ударопрочные,
декоративные пленки для стекол

(495) 783%9372, 543%9433
proffilm@yandex.ru

Солар Гард
Защитные пленки для стекол 
Solar Gard

(495) 245%5578, 245%7713
development@solargard.ru
www.solargard.ru

Соларекс
Защитные пленки для стекол Llumar
производства CPFilms Inc. (США),
бронеконструкции, стеклопакеты

(495) 777%5755
info@solarex.ru
www.solarex.ru

УкраинаТурцияБеларусь РоссияГерманияИталияКазахстан



Центр Тонирования Стекла
Тонирующие и укрепляющие
оконные и автомобильные пленки
GLOBAL, SUN TEK (США)

(495) 790%7730, 790%7731
www.tonirovanie.ru

ДИАТОН
Защитные и тонирующие пленки
SUN%GARD / GLASS GARD (США)

+380 (44) 537%2756
+380 (44) 417%2404
films@diaton.com.ua

Оконные пленки
Пленки тонирующие, матовые,
ударопрочные

+375 (17) 290%1867

ПЛЕНКИ ДЛЯ ЛАМИНАЦИИ

AKRILAN
Ламинационные пленки Akrilan
(Испания)

(495) 232%5351, 232%5352
plenki@akrilan.ru
www.plenki.ru

Extru�Tek
Пленки для ламинации, 
защитные пленки

(916) 641%0723
njus@rambler.ru

Декла, представитель
Imawell GmbH 
Полимерные пленки ПВХ и ПП для
мебели, дверей и оконного профи%
ля

(495) 771%7257
info@dekla.ru
www.dekla.ru

Мелам, представитель
Imawell GmbH 
Полимерные пленки ПВХ и ПП для
мебели, дверей и оконного профи%
ля

(383) 360%0160 

РЕНОЛИТ
Ламинационные пленки RENOLIT

(495) 133%3030, 133%3098
info@renolit.ru
www.renolit.ru

Скай Хорншух РУС
Ламинационные пленки Hornschuch
(Хорншух)

(495) 785%2015, 785%2016
info@skai%hornschuch.ru 
www.skai%hornschuch.ru

ХАОГЕНПЛАСТ
Поставка пленок Haogenplast Ltd
(Израиль) для ламинации оконного
профиля и подоконной доски

(495) 358%7460, 359%2125
haogenplast@mail.ru
www.haogenplast.ru

АРЕОН
Пленки для ламинации ПВХ%
профилей и подоконников

+380 (482) 300%044
julia@areon.odessa.ua

КЕРАМИСТ
Пленки для ламинации
пластиковых поверхностей

+380 (612) 139%967, 139%968
plastic@keramist.com
www.keramist.com

Торэласт
Производство ПВХ%пленок для
ламинации подоконников и МДФ%
фасадов

+380 (6262) 287%12 , 274%06
www.torelast.com.ua

РЕНОЛИТ, представительство
в Минске
Ламинационные пленки RENOLIT

+375 (17) 237%3735, 237%3521
info@renolit.by

Imawell GmbH
Полимерные пленки ПВХ и ПП для
мебели, дверей и оконного профиля

+49 (211) 73%77%88%25
www.imawell.de

ПЛЕНКИ ДЛЯ ВРЕМЕННОЙ
ЗАЩИТЫ ПОВЕРХНОСТЕЙ

AKRILAN
Пленки NOVACEL для временной
защиты поверхностей

(495) 232%5351, 232%5352
plenki@akrilan.ru
www.plenki.ru

АДГЕЙЗЕР
Пленки для временной защиты
поверхностей

(495) 788%1682
www.adheser.ru

Милен
Пленки для временной защиты
легкоповреждаемых поверхностей
производства Италия, Германия

(812) 327%1149, 327%1119
vgusarov@mail.ru

ПОЛИМЕР КЕМИКАЛ, ООО
Защитные полиэтиленовые пленки
для профилей, подоконников,
сэндвич%панелей

(8313) 259%367, 261%430
plenki@mail.ru
www.pchemical.ru

ПРОФИ ПАК
Самоклеящиеся защитные пленки
для временной защиты поверхностей

(495) 234%2551, 234%2571
profi@profi%pack.ru
www.profi%pack.ru

РЕНОЛИТ
Защитная пленка 
BISCHOF + KLEIN GmbH 

(495) 133%3030, 133%3098
info@renolit.ru
www.renolit.ru

Союзпак МПФ
Полиэтиленовая пленка для
временной защиты поверхностей

(495) 744%0633, 719%9292
www.souzpack.ru

AKRILAN / NOVACEL
Пленки Novacel для временной
защиты поверхностей

+380 (44) 206%1073, 206%1074
www.plenki.ru

РЕНОЛИТ, представительство
Защитная пленка 
BISCHOF + KLEIN GmbH 

+375 (17) 237%3735
+375 (17) 237%3521
info@renolit.by

УСЛУГИ ПО ЛАМИНАЦИИ

Альбион�2
Пленка RENOLIT, клей KLEIBERIT,
оборудование Brugmann

(495) 643%1888
albion%glass@mtu%net.ru
www.albion%glass.ru

Алекс�Пласт
Ламинация: пленка RENOLIT, клей
Neoflex, оборудование Plasmec.
Окраска: краски Фейко

(916) 641%0723

АртПласт
Пленка RENOLIT, клей KLEIBERIT
(клей%расплав 704%ой серии),
оборудование Friz Optimat

(863) 272%5232
info@art%plast.biz
www.art%plast.biz

АТТИК, Группа Компаний 
Срок – 4 дня. ПВХ%пленка RENOLIT
(Германия), клеи%расплавы
KLEIBERIT (Германия), оборудова%
ние FUX, MHF

(495) 992%5686, 992%5661
laminac@attik.ru
www.attik.ru

Витраж, СП 
Пленка RENOLIT, клей KLEIBERIT,
оборудование FRIZ (Германия)

(495) 994%2450, 994%2451
info@vitraz.ru
www.okna%vip.ru

Каскад ВИА�М, ООО 
Пленка RENOLIT, клей KLEIBERIT,
оборудование FRIZ

(4212) 794%209
shestakov.mv@rambler.ru 

КВ�ПЛАСТ 
Ламинирование ПВХ%профиля на
оборудовании собственного произ%
водства.  ПВХ%пленки: RENOLIT,
Hornschuch (Германия), клеи%рас%
плавы KLEIBERIT (Германия)

(4732) 758%559, 768%178
kv%plast@mail.ru
www.kv%plast.narod.ru

Компания Окна, ООО 
Пленка RENOLIT, оборудование FRIZ
(Германия)

(383) 228%2942, 227%2404
okna_company@mail.ru
http://www.colour%profile.ru

МАКС, ООО 
Пленка RENOLIT

(4212) 274%732

Пласток, ООО
Пленка RENOLIT, клей KLEIBERIT

(495) 178%7723, 178%9101
nikitin@plastok.ru
www.plastok.ru

Профит�Неопласт 
Пленка RENOLIT, клей IMAVEL

(495) 451%1038 
(4872) 309%588, 363%732
info@neoplast.ru
www.neoplast.ru

РУШАР, СПК 
Пленка RENOLIT, клей KLEIBERIT,
оборудование ACTUAL и FUX
(Австрия)

(495) 221%1261
info@rushar.ru
www.rushar.ru

СВЯТОК ПРОФИ
Пленка RENOLIT, клей KLEIBERIT,
оборудование FUX,  низкие цены и
минимальные сроки

(495) 542%5979
sales@svyatok%profi.ru
www.svyatok%profi.ru

Терна Полимер, ЗАО 
Пленки Haogenplast и RENOLIT,
клей Taka, оборудование VPR 

(495) 771%6799, 771%6788
polymer@terna.ru
www.polymer.terna.ru

Техно�Пласт, ООО 
Пленка RENOLIT, клей KLEIBERIT,
оборудование Plasmek (Турция)

(812) 440%9395, 440%9174
tehnopremier@mail.ru

Хамелеон 
Пленка RENOLIT, клей KLEIBERIT,
оборудование Duspol (Германия) 

(495) 996%6456, 996%6457
home@hameleon.ru
www.hameleon.ru

Хоббит, ООО 
Пленка RENOLIT, клей KLEIBERIT 

(495) 797%8784, 554%2206
snabhob@hobbit.ru
www.hobbit.ru

Элемент
Пленка Hornschuch, оборудование
FUX (Австрия)

(846) 279%1327, 276%9841
samara@element%profi.ru
www.element%profi.ru

Госпласт 
Пленки RENOLIT, Hornschuch и
Haogenplast (по выбору заказчика),
клей KLEIBERIT 

+380 (44) 592%9880, 592%9881
g%plast_dir@cdmaua.com
www.gosplast.com.ua

ЕвроФасад
Пленка RENOLIT, клей KLEIBERIT,
оборудование INTERGROUP 

+380 (44) 594%6710, 594%6720
evrofasad@evrofasad.com.ua
http://evrofasad.cim.com.ua

СТИМЕКС�ПРОФИЛЬ
Пленка RENOLIT, полиуретановый
клей%расплав KLEIBERIT, оборудо%
вание FRIZ (Германия) 

+380 (44) 712%2031
stimex%profile@ukr.net
http://profile.stimex.ua

ПОРОШКОВАЯ ПОКРАСКА

АЛАЗЕР
Краски Bichon, EuroDecor.
Габариты порошковой камеры 
195x195x195.
Отечественное оборудование

(495) 748%4498 
alazer@alazer.ru
www.alazer.ru

Алюстэк 
Оборудование фирмы ITW GEMA.
Краски по желанию заказчика

(495) 549%9195, 541%6827
www.alustek.com/ru

ДИЛАЙН
Оборудование фирмы ITW GEMA.
Краски Tiger, Bishon, Akzo Nobel,
Teknos, Evropulver

(495) 223%7281, (916) 114%5374
pokracka@yandex.ru
www.alumdom.ru

Индиго 
Отечественное оборудование.
Краски Неокен, BBG, Bishon

(495) 981%0227, 687%2045
indigo@go.ru
www.indigocompany.ru

Колорит
Краски Bichon, EuroDecor, Teknos,
Akzo Nobel. Итальянское
оборудование Compact%1250

(495) 981%0242, (48431) 240%44
mcolorit@mail.ru
www.mcolorit.ru

Ламинация Порошковая покраска ОКОННОЕ ПРОИЗВОДСТВО
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Выпуск 16 197

Оконные аксессуары Подоконники, отливы, откосыОКОННОЕ ПРОИЗВОДСТВО

Латель 
Покрасочное оборудование фирм
Nordson (США), KCI (Корея) и Высокие
технологии (Россия). Краски Bichon
(Франция), Beckers (Англия), Neokem
(Греция) и т.д. Кратчайшие сроки бла%
годаря пяти линиям покраски

(495) 739%0712
denis@vitonika.ru
www.vitonika.ru

Метапласт
Отечественное оборудование.
Краски по желанию заказчика

(495) 153%1291, 154%0283
mtplast@space.ru
www.mtplast.ru

Металлоизделия
Оборудование немецкой фирмы
«WAGNER». Краски AKZONOBEL,
BiCHONE, Evropulver

(916) 935%5079
serpik2012@yandex.ru

НАЯДА
Швейцарское оборудование 
«ITW GEMA»

(495) 781%3548, 781%3549
borisovu@nayada.ru
www.pokras.ru

Палитра
Краски Du Pont, ARSONSISI, EVRO
PULVER и др. по заказу клиента

(812) 320%1189, 320%4724
ge@spbpalitra.ru
www.spbpalitra.ru

Покраска Сервис
Оборудование фирмы Otefal S.p.A.
и ITW GEMA. Краски Akzo Nobel,
Teknos и другие. Сроки исполнения
от 1 до 3%х дней с момента оплаты.

(495) 995%8895, доб. 257
savkin@unisale.ru
www.glass.ks%online.ru

Порошковая покраска М+
Оборудование швейцарской
фирмы «GEMA».
Краски Bellaria, Bichon, BBG

(495) 504%2553, 673%8000
kracka@poroschok.ru  
www.poroschok.ru

РОСЦВЕТ, Группа компаний
Порошковые краски, спецэффекты,
металлики, лаки, шагрени, поли%
эфирные, эпоксиднополиэфирные,
эпоксидные. Оборудование для по%
рошкового окрашивания, электро%
статические распылители, электро%
статические установки, услуги по%
рошкового окрашивания

(831) 463%9582, 463%9583
market@roscvet.nnov.ru
www.roscvet.ru

СТВ
Швейцарское оборудование «ITW
GEMA». Краски Akzo Nobel, BASF

(495) 743%7921
info@poroshok%stv.ru
www.poroshok%stv.ru

Фрязинский
Экспериментальный Завод
Итальянская линия.
Краски Bishon, Akzo Nobel

(495) 526%9027, 741%3414
bushmelev@fezcomplect.ru
www.fezcomplect.ru

ЦПК Магистр
Оборудование собственного
производства.
Краски ведущих европейских и
российских производителей

(495) 330%9897, 429%7855
spkmag@newmail.ru
www.cpkmagistr.ru 

ОКОННЫЕ АКСЕССУАРЫ  (СЕТКИ
ПРОТИВОМОСКИТНЫЕ, СИСТЕ�
МЫ СОЛНЦЕЗАЩИТЫ И ДР.)

SKS�STAKUSIT
Противомоскитные сетки

(495) 790%7676
stakusit@ttk.ru
www.sks%stakusit.ru

АГАТ
Комплектующие для производства
противомоскитной сетки (аналог
SKS%STAKYSIT)

(495) 484%4055, 484%4110
agat%okno@mail.ru
www.agat%okno.ru

АРтек�Россия
Сетки противомоскитные и
комплектующие для них

(495) 775%0036, 775%0046
artecru@arteconline.com
www.arteconline.com

Астэк�МТ
Система алюминиевых профилей и
комплектующие собственного про%
изводства для изготовления мос%
китных сеток «рамного» типа

(495) 921%3680
info@astek%mt.ru
www.astek%mt.ru

БЕСТВИНД
Сетки противомоскитные и
комплектующие для них

(495) 787%0787, 689%5152
bestwind@bestwind.ru
www.bestwind.ru

Гарант�Пласт
Комплектующие для производства
противомоскитных систем

(495) 676%0231, 671%7384
info@garantplast.ru
www.garantplast.ru

Евродизайн
Комплектующие для производства
противомоскитных систем

(495) 798%4046, 253%3818
dz%06@bk.ru
www.zokna.ru

Интер�Полимер
Сетки противомоскитные SINAX

(495) 540%2211, 540%2285
sales@interpolymer.ru
www.interpolymer.ru

КРОВ
Комплектующие для москитных 
сеток

(495) 739%6675, 713%8745
krov@stroyca.ru
www.krov.stroyca.ru

МЕТЕОРУС
Оконные термометры. Нанесение
логотипа, разработка и дизайн
индивидуальных моделей.
Монитор конденсата.

(495) 737%6997, 483%1145
sales@meteorus.ru
www.meteorus.ru

Нортекс
Комплектующие для производства
противомоскитных систем

(495) 225%4440, 550%6626
info@nortex.com.ru
www.nortex.com.ru

Прагма, Торговая компания
Сетки противомоскитные

(343) 216%4252, 216%0184
tk%pragma@mail.ru
www.tk%pragma.ru

Прома Регион
Солнцезащитный аксессуар PRiS

(495) 737%4096
pris@proma.ru
www.proma.ru

РОСЦВЕТ, Группа компаний
Сетки противомоскитные и
комплектующие

(831) 463%9582, 463%9583
market@roscvet.nnov.ru
www.roscvet.ru

Русьновострой�М
Комплектующие для производства
противомоскитных систем

(495) 787%0297, 787%0298
www.rusnovostroy.ru

СВЯТОК ПРОФИ
Сетки противомоскитные и
комплектующие для них

(495) 542%5979
sales@svyatok%profi.ru
www.svyatok%profi.ru

Хантер Даглас С.Н.Г.
Производство комплектации для
москитных сеток, жалюзи

(495) 540%2351, 540%2352
a.nehoroshev@hunterdouglas.ru
www.hunterdouglascontract.com

WINKHAUS UKRAINE
Комплектующие для
противомоскитных сеток

+380 (44) 461%8149
office@winkhaus.com.ua

АРтек�Украина
Сетки противомоскитные и
комплектующие для них

+380 (44) 407%1167, 402%9777
artecua@arteconline.com
www.arteconline.com

АРЕОН
Сетки противомоскитные

+380 (482) 300%044
julia@areon.odessa.ua

АРтек�Белоруссия
Сетки противомоскитные и
комплектующие для них

+375 (17) 252%9855, 256%2966
artecby@arteconline.com

Вензелес
Противомоскитные конструкции и
комплектующие для производства
рамочных и роллетных москитных
систем марки «Контур+»

+375 (17) 265%9798, 267%7371
venzeles@contourplus.com
www.contourplus.com

АРтек�Казахстан
Сетки противомоскитные и
комплектующие для них

+7 (7172) 374%439 
astana@arteconline.com

SINAX
Разработка и производство
противомоскитных систем

+ 90 (212) 671%7380, 671%7381
sinax@sinax.com.tr
www.sinax.com.tr

ПОДОКОННИКИ, 
ОТЛИВЫ, ОТКОСЫ

EXTE
Пр%во профилей для облицовки и
отделки откосов ПВХ%окон и дверей
из любой оконной системы. В про%
грамме представлены плоские рей%
ки, наличники, уголки, несамоклея%
щиеся и самоклеящиеся, а также си%
стема откоса под любой угол

(812) 336%4747, 449%8838
polyayev@exte.ru
www.exte.ru

FIRESI
Немецкий производитель ПВХ%про%
филей предлагает со склада в Моск%
ве нащельники самоклеящиеся и
уголки в рулонах и в хлыстах, раз%
личные профили для откосов, до%
борные и подставочные профили
для профильных систем КВЕ, Exprof,
Proplex, Krauss, VEKA, REHAU и т. д.
(58 и 70 мм)

(495) 510%2745
info@firesi.ru
www.firesi.ru

VBH�Сибирь, 
представительство
Широкий ассортимент подоконни%
ков, откосных систем, отливов

(3812) 248%953, 248%923
info@vbh.omsk.ru
www.vbh%sib.ru

АГАТ
Подоконники

(495) 484%4055, 484%4110
agat%okno@mail.ru
www.agat%okno.ru

АРтек�Россия
Пластиковые подоконники, 
алюминиевые отливы, откосы,
сэндвич%плиты

(495) 775%0036, 775%0046
artecru@arteconline.com
www.arteconline.com

Астэк�МТ
Продажа подоконников ПВХ

(495) 921%3680
info@astek%mt.ru
www.astek%mt.ru

БФК�Экструзия
Подоконники и профильно%пого%
нажные изделия для монтажа и от%
делки оконных проемов

(383) 350%1770, 341%7913
market@ext.bfk.ru
www.bfk.ru

Верцалит АГ + Ко КГ
Подоконники из материала 
Werzalit (100%600 мм)

(495) 933%8560, 933%8561
info@werzalit.ru
www.werzalit.ru

Витраж
Производство подоконников из
ПВХ марки Vitrage Plast®

(495) 540%9619, 540%9620
info@vitraz.ru
www.vitrage%plast.com

Декенинк РУС
ПВХ%подоконники Deceuninck

(495) 642%8795, 642%8796
deceuninck.moscow@

deceuninck.com
www.deceuninck.com

УкраинаТурцияБеларусь РоссияГерманияИталияКазахстан
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Дюна АБ
Внутренние и наружные подоконни%
ки VOX (Польша) из твердого ПВХ,
декоративные накладки из ПВХ для
реставрации старых подоконников

(812) 335%0553
plastic@duna%ab.ru
www.duna%ab.ru

Изотек�М
Откосы из ПВХ, декоративные
сэндвич%панели

(495) 725%5674, 171%3911
isotek%m@rambler.ru
www.isotek%m.ru

Интер�Полимер
Подоконники марки Vitrage Plast®

(495) 540%2211, 540%2285
sales@interpolymer.ru
www.interpolymer.ru

Мёллер
Пр%во подоконников и соедини%
тельных профилей из ПВХ

(495) 380%3159, 380%3153
info@moeller.su
www.moeller.su

Мироград, ООО
Откосная система «Deceuninck» и ее
российские аналоги, ПВХ%подокон%
ники и уголки в ассортименте

(383) 335%8617
sale@mirograd.ru
www.mirograd.ru

Моспласт
Подоконники Deceuninck, Werzalit,
Finedek, отливы ALUTECH

(495) 740%0007
mosplast@aha.ru
www.mosplast.ru

НИКО Лтд
Отливы оцинкованные 
с полимерным покрытием

(495) 993%3750, 993%4690
niko@niko%ltd.ru
www.niko%ltd.ru

НьюТон
Подоконники из искусственного
камня с подогревом

(4842) 564%426
bobr@kaluga.ru

НОРДПРОФ
Производство ПВХ%подоконников
шириной до 800 мм, полотна для
изготовления дверей и перегородок
до 800 мм, нащельников, уголков,
расширителей, приемных профи%
лей, панелей для изготовления от%
косов шириной 500 мм

(34542) 600%10, 614%20
info@nordprof.ru
www.nordprof.ru

Оконный Элемент
Подоконники, откосные системы,
нащельники, сэндвич%панели

(495) 644%3125
element%okna@mail.ru
www.element%okna.ru

Пост�Форминг
Производство и продажа подокон%
ников. Покрытие – ламинат HPL
толщиной 0,7%1,0 мм фирм
Wisonart, Liri, Arpa, Resopal (более
300 декоров) и искусственный ка%
мень марок Gibraltar, Earthstone
(Wilsonart), Staron (Samsung),
Corian, Montelli (Du Pont), Hi%Macs
(LG Chem), Avonite (более 100 деко%
ров) на основе MDF, ДСП, ДСП%Р5
(влагостойкие), ФСФ

(495) 229%3695, 229%3696
post%forming@mtu%net.ru
www.post%forming.com

Прагма, Торговая компания
Подоконники, откосы пластиковые
Venta (Бельгия), отливы оцинкован%
ные с полимерным покрыием

(343) 216%4252, 216%0184
tk%pragma@mail.ru
www.tk%pragma.ru

РЕАС ГРУППА
Производство подоконников из
ПВХ, в том числе с меламиновым
покрытием, а также пластиковых
откосов 400 мм

(495) 925%5166, 365%5166
info@reas.ru
www.reas.ru

РОСЦВЕТ, Группа компаний
Материалы для монтажа и ком%
плектации окна. Подоконники ПВХ,
отливы оцинкованные и окрашен%
ные, откосы и сэндвичпанели

(831) 463%9582, 463%9583
market@roscvet.nnov.ru
www.roscvet.ru

Русьновострой�М
Подоконники ПВХ VENTA (Бельгия)

(495) 787%0297, 787%0298
www.rusnovostroy.ru

Руснордвест
Система откосов PANELIT

(495) 706%9936, 706%9927
info@rnw.ru
www.rnw.ru

СВЯТОК ПРОФИ
Пластиковые подоконники,
алюминиевые отливы, откосы,
сэндвич%плиты

(495) 542%5979
sales@svyatok%profi.ru
www.svyatok%profi.ru

Системы Алютех
Производство и поставки
алюминиевых отливов, боковых
заглушек и кронштейнов

(495) 221%6200, 234%6628
marketing@alutechmsk.ru

СМ�Комплект
Система отделки оконных откосов
SM%SYSTEM в цветах белый, лед и
ламинированные пленками RENO%
LIT, подоконники ПВХ и пластико%
вые отливы, нащельник самоклея%
щийся в рулонах.

(495) 223%6510
info@sm%komplekt.ru
www.sm%komplekt.ru

Софтпласт
Производство подоконников из
твердого ударопрочного ПВХ 

(343) 373%8300, 373%8301
sales@di%fence.ru
www.di%fence.ru

Стальная группа
Отливы для ПВХ%конструкций L= 6 м
из оцинкованной стали (0,7 мм) с
трехслойным полимерным покрыти%
ем белого цвета с защитной пленкой

(3452) 591%222, 968%101 
stgroupp@mail.ru

Стройпласт
Профильно%погонажные изделия
из ПВХ для монтажа и отделки
оконных откосов, панели ПВХ, ва%
гонка ПВХ 

(383) 201%5560
stroyplast@ngs.ru
www.pvh.su

Финестра
Откосы и подоконники: «Альта%
Профиль», «РБК», «Народный
пластик», «Витраж», «Winstyle», а
также широкий выбор сэндвич%
панелей, фурнитуры и другой
продукции

(3952) 799%230, 799%231
info@finestra.biz
www.finestra.biz

Фритц Эггер ГмбХ & Ко
Подоконники, бумажно%слоистые
пластики

(495) 231%2828, 739%8787
info@eggermsk.ru
www.egger.com

Центр кровли Ламиера
Отливы с полимерным 
покрытием и оцинкованные

(495) 740%0011, 306%9168
admin@krovlia.ru
www.krovlia.ru

DECEUNINCK NV,
представительство
Подоконники и пластиковые
панели DECEUNINCK 

+380 (44) 461%7992, 461%7993
info@deceuninck.com.ua

VENTA
Подоконники и пластиковые
панели VENTA 

+380 (562) 334%526, 334%521
profile@venta%ua.com
www.venta%ua.com

БРАВО ГЛАСС 
Подоконники Moeller, MagicPro

+380 (44) 206%2801, 206%2803
sales@bravoglass.com.ua
www.bravoglass.com.ua

Глобал Пласт
Подоконники OPEN TECK с ПВХ
покрытием

+380 (44) 494%0387, 494%0388
weltplast@inet.ua
www.weltplast.kiev.ua

ОБЛТОРГСЕРВИС 
Подоконники и отливы

+380 (372) 557%358, 557%356
brilliant@cv.ukrtel.net

ОФИР ЛТД  
Внутренние и наружные
подоконники

+380 (44) 537%1546, 537%1547
info@ofir.kiev.ua
www.ofir.ua

РОТЕКС / ROTEX
Алюминиевые отливы Aluteh

+380 (44) 459%5054, 459%5868
kiev@rotex.kiev.ua

СКС Штакузит 
Украина ГмбХ
Подоконники

+380 (44) 568%8984
+380 (44) 568%9805
sks%ukraine@gala.net
www.sks%stakusit.kiev.ua

ТП ТНК КЕРАМИСТ
Подоконники собственного
производства

+380 (612) 584%466, 139%967
plastic@keramist.com
www.keramist.com

АРтек�Беларусь
Пластиковые подоконники, 
алюминиевые отливы, откосы,
сэндвич%плиты

+375 (17) 252%9855, 256%2966
artecby@arteconline.com

Галыгин А. А. ИП
Евроотливы с полимерным
покрытием, подоконники ПВХ

+375 (17) 299%5598, 299%5872

Канадские технологии
Производство подоконников из
ПВХ

+375 (212) 230%062, 230%191
cantech2005@mail.ru
www.podokonnik.com

АРтек�Казахстан
Пластиковые подоконники, 
алюминиевые отливы, откосы,
сэндвич%плиты

+7 (7172) 374%439 
astana@arteconline.com

СЫРЬЕ ДЛЯ ПРОИЗВОДСТВА
ПВХ�ПРОФИЛЕЙ

DuPont
Диоксид титана для производства
ПВХ%профилей, сайдинга, панелей

(495) 797%2200, 797%2249 
elena.zhuravleva@rus.dupont.com
www.titanium.dupont.com 

OMYA RUS
Карбонат кальция для производст%
ва оконного профиля и подоконни%
ков

(495) 786%6330, 786%6331
Sergey.Mambish@omya.com
http://www.omya.ru

REVADA
Стабилизаторы для экструзии
строительных ПВХ%профилей

(495) 937%4361, 933%8586
plastik@revadainter.com
www.revadainter.com

Элнова
Аддитивы и смолы к ПВХ

(495) 775%8797, 775%8799
elnova@sovintel.ru
www.elnova.ru

ХИМИЯ, ГЕРМЕТИКИ, КРАСКИ

Extru�Tek
Клей для ламинации, Испания, 
краски для профильно%погонажных
изделий из ПВХ и алюминия, ме%
бельных профилей

(916) 641%0723
njus@rambler.ru

АЛФ Интернэшнл
Клеевые системы марки
КЛЕЙБЕРИТ

(495) 502%9382, 447%1806
info@alfint.ru
www.alfinternational.ru

АРтек�Россия
Герметики для производства
стеклопакетов на основе бутила,
полисульфида полиуретана.
Силиконовые герметики.
Строительная химия

(495) 775%0036, 775%0046
artecru@arteconline.com
www.arteconline.com

ВКС
Порошковые краски ST, Италия

(495) 772%9827, 548%9754
vks@vks.ru
vks@dol.ru
www.tdvks.ru  
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Герметик Центр, 
ООО «Базис�инжиниринг»
Профессиональные герметики Dow
Corning, жидкие гвозди Liquid Nails,
монтажная пена. Герметики для
структурного остекления. Герметики
для сборки и монтажа оконного
профиля и реставрации фасадов.

(812) 591%7900 (812)591%7901
prof@mastersil.ru
www.mastersil.ru

Декла, представитель
Imawell GmbH 
Лакокрасочные материалы, клеи 

(495) 771%7257
info@dekla.ru
www.dekla.ru

ДЕКО�ЭМ
Защитно%декоративные лакокра%
сочные материалы Sikkens для про%
мышленной окраски изделий из
древесины, МДФ, ПВХ, алюминия.
Оборудование для окраски фирмы
Graco

(495) 775%0500, 144%4549
painthause@painthause.ru
www.domkraski.ru

Изотек�М
Клей, очистители для ПВХ и
алюминия

(495) 725%5674, 171%3911
isotek%m@rambler.ru
www.isotek%m.ru

ЙОВАТ
Клеи для древесины JOWAT

(495) 941%9092, 941%9093
info@jowat.ru
www.jowat.ru

Клебхеми М.Г. Беккер ГмбХ
Клеевые системы марки
КЛЕЙБЕРИТ

(495) 981%5346
info@kleiberit.net
www.kleiberit.net

Корсил Групп, ООО
Силиконовые герметики для
стеклопакетов, деревянных окон,
структурного остекления

(495) 231%3490, (926) 424%8840
sil@korsil.ru
www.korsil.ru

МАНС
Клеи для ПВХ и алюминия, для
склеивания торцов уплотнительных
профилей, для дерева, средства по
уходу за пластиковыми окнами

(831) 273%0208, 229%6652
komerc@mansnn.ru
www.mansnn.ru

Мелам, представитель
Imawell GmbH 
Лакокрасочные материалы, клеи 

(383) 360%0160 

Милези
Лаки, грунты, эмали, красители
Milesi Spa, Италия 

(495) 745%0549
www.milesi.ru

Прагма, Торговая компания
Клеи, очистители и средства по
уходу за окнами, монтажная пена

(343) 216%4252, 216%0184
tk%pragma@mail.ru
www.tk%pragma.ru

Реммерс Бауштофтехник
Краски Remmers, Reesa, Caparol

(495) 739%3733, 739%3774
remmers@remmers.ru
www.remmers.ru

РОСЦВЕТ, Группа компаний
Порошковые краски, спецэффекты,
металлики, лаки, шагрени, поли%
эфирные, эпоксиднополиэфирные,
эпоксидные. Оборудование для по%
рошкового окрашивания, электро%
статические распылители, электро%
статические установки

(831) 463%9582, 463%9583
market@roscvet.nnov.ru
www.roscvet.ru

САБА
Оптовая торговля ЛКМ концерна
«Акзо Нобель»

(812) 325%2899, 325%4172

Техпласт
Герметики, клей, краски

(495) 633%1336, 952%5362
techplast@itacom.ru

Финкраска ФК
Лаки, краски для дерева, ПВХ, 
мебельных фасадов

(495) 230%0388, 230%0243
sale@finkraska.ru
www.finkraska.ru

ФПК
Порошковые краски Teknos

(495) 785%0519, 785%0305

AGA
Лаки, краски, клеи, герметики из
США

+380 (44) 558%8843
www.agaukraine.com.ua

АРтек�Украина
Лаки, краски, клеи и прочая
строительная химия

+380 (44) 407%1167, 402%9777
artecua@arteconline.com
www.arteconline.com

АРЕОН 
Различные виды герметиков

+380 (482) 300%044
info@areon.odessa.ua

БРАВО ГЛАСС
Клеи и средства по уходу за окнами
Cosmo

+380 (44) 206%2801, 206%2803
sales@bravoglass.com.ua
www.bravoglass.com.ua

ОФИР ЛТД
Лаки, краски, герметики, клеи 

+380 (44) 537%1546, 537%1547
info@ofir.kiev.ua
www.ofir.ua

РУСИН
Лаки и краски «Oli Lacke», «Sikkens»
(Германия)

+380 (44) 497%8163, 497%3273
mail@zaorysin.com.ua
www.zaorysin.com.ua

ТАЛИСМАН
Химия, герметики, порошковые
краски для металла 

+380 (44) 235%3769, 235%5064
org@talisman.kiev.ua

АРтек�Белоруссия
Герметики для пр%ва стеклопакетов
на основе бутила, полисульфида
полиуретана. Силиконовые герме%
тики. Строительная химия

+375 (17) 252%9855, 256%2966
artecby@arteconline.com

Реммерс Бауштофтехник,
представительство
Краски Remmers, Reesa, Caparol

+375 (17) 215%7864
remmers@mail.ru

Техногермет
Монтажная пена ILLBRUCK, силико%
новые герметики Perrenator, матери%
алы по уходу за ПВХ окнами, бути%
ловые ленты общестроительного на%
значения, клеи, мастики, герметики.

+375 (17) 216%9940, 216%9941
tg7@mail.ru
www.technogermet.com

Техноколор�М,
представительство в Минске
Порошковые краски Tiger 
(Австрия) и порошковые краски
Гатчинского завода

+375 (17) 230%4305, 235%3712
tehnocolor@tut.by

АРтек�Казахстан
Герметики для производства
стеклопакетов на основе бутила,
полисульфида полиуретана.
Силиконовые герметики.
Строительная химия

+7 (7172) 374%439 
astana@arteconline.com

Мастер Фабриус, ТОО
Представитель INTELCHEM 
в Казахстане
Материалы компании INTELCHEM
для обработки столярных изделий
по закрытопористой технологии 

+7 (727) 275%5335, 274%2109
Gelnova@mail.kz

Imawell GmbH
Лакокрасочные материалы, клеи 

+49 (211) 73%77%88%25
www.imawell.de

ОБОРУДОВАНИЕ ДЛЯ
ОБРАБОТКИ ПВХ И АЛЮМИНИЯ

ALU�M machinery
Итальянское и немецкое оборудо%
вание для обработки ПВХ и алюми%
ниевых профилей, качественный
итальянский (Flai s.r.l.) и немецкий
(Dress Werkzeuge GmbH) режущий
инструмент, оборудование фирмы
GMS для раскроя листовых компо%
зитных материалов 

(495) 921%1179, 772%9955
alu%m@mail.ru
www.alu%m.ru

DIPLAST
Fimtec (Германия), 
Yilmaz, MWT (Турция) 

(495) 462%3105, 462%3179
sale@diplast.ru
www.diplast.ru

DENVER
Широкий ассортимент оборудова%
ния от ведущих европейских фирм
URBAN (Германия), Federhenn (Гер%
мания), Pertici (Италия) и др. для
производства окон и дверей из ПВХ
и алюминия от ручного инструмен%
та до высокотехнологичных линий.
Осуществление полной технической
поддержки производителей: кон%
сультации, планирование произ%
водств, обучение, шеф%монтаж и
ремонтные работы любой сложнос%
ти. В наличие на складе и на заказ:
запчасти, расходные материалы. 

(495) 780%6516, 780%6517
info@d%e%n%v%e%r.ru
www.d%e%n%v%e%r.ru

Extru�Tek
Поставки запчастей к линиям 
для сборки окон и дверей

(916) 641%0723
njus@rambler.ru

Fimtec GmbH
Fimtec (Германия)
Москва

(495) 940%5489, 601%9489
fimtec@fimtec.ru

Санкт�Петербург
(812) 718%4727
spb@fimtec.com

Новосибирск
(383) 274%1543, 274%1986
novosibirsk@fimtec.ru 

Омск
(3812) 253%504, 248%953
omsk@fimtec.ru

Хабаровск («ДВ Спецсервис»)
(4212) 506%932, (914) 210%4414

Ростов�на�Дону
(918) 537%9059
morozov@fimtec.ru
www.fimtec.ru

MGM Manfred Greiner GmbH,
представительство
Новые и б/у станки для производ%
ства окон из ПВХ MGM Manfred
Greiner (Германия)

(812) 702%0420
mgm.maschinen@mail.ru

Nex Lab
Yilmaz (Турция)

(812) 438%1038, 438%1110
info@yilmaz.ru

ROTOX
Оборудование Rotox, Hollinger, 
автоматические линии AFS Schirmer,
AFS Federhenn, 
(Германия)

(495) 737%5457
info@rotox.ru
www.rotox.ru

Silver Dale
GTI Kombimatec 
(Великобритания)

(812) 324%8022
silverdale@peterlink.ru
www.silverdale.com.ru

T&D, пр�во в России
T&D TIANCHEN DECA (Китай)

(86132) 230%03, 370%04, 588%88
Eisk%stanki@mail.ru
DM%Classica@rambler.ru
www.wisetech.ru

Urban�Moskau
URBAN (Германия)

(495) 727%1058, 613%8932
info@u%r%b%a%n.ru
www.u%r%b%a%n.ru

АВИС
Оборудование торговых марок
Rapid (Германия), Brogen, Erik &
Krauss для обработки ПВХ и алюми%
ния и изготовления стеклопакетов

(495) 740%1373
avis@avis.su
www.avis.su
www.rapid%m.ru

Аз�Ком Евротех
OZCELIK (Турция)

(495) 788%3812, 788%3813
director@azkom.ru
www.azkom.ru

АЛЬТА�ТЕХНИКА
OZCELIK (Турция) и оборудование
итальянских производителей

(495) 589%0509, 462%0743 
admin@dobrak.ru

АНТЕК, ООО
ANTEC (Турция)

(4966) 136%302
antec@bk.ru
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АРтек�Россия
ARtec, Fimtec, Murat, Wegoma

(495) 775%0036, 775%0046
artecru@arteconline.com
www.arteconline.com

Астэк�МТ
YILMAZ (Турция)

(495) 921%3680
info@astek%mt.ru
www.astek%mt.ru

БЕСТВИНД
Продажа оборудования
TRONZADORAS MG

(495) 787%0787, 689%5152
bestwind@bestwind.ru
www.bestwind.ru

БФМ+
Murat (Турция)

(495) 648%6778, 474%2265
info@bfmplus.ru
www.bfmplus.ru

ВКС
Прессы и матрицы для Provedal

(495) 772%9827, 548%9754 
vks@vks.ru
vks@dol.ru
www.tdvks.ru

ВЕБЕР КОМЕХАНИКС
Станки для резки фрезой
алюминиевых профилей 
SOCO (Тайвань)

(495) 925%8887, 229%2896
weber@weber.ru
www.weber.ru

Вегома�ТЕК
MTS % Fentec GmbH (Германия)

(495) 334%1380, 334%1581
wegoma@orc.ru
www.orc.ru/~wegoma/index.html

ВИНМЕЙКЕР�РУС
Европейское и российское обору%
дование различной сложности для
обработки алюминиевых и ПВХ%
профилей; гарантийное и сервис%
ное обслуживание; обучение

(8162) 644%420, 642%481
info@winmaker.ru
www.winmaker.ru

КОМПЛЕКТСЕРВИС
Оборудование и инструмент веду%
щих европейских фирм для произ%
водства конструкций из ПВХ и алю%
миния

(495) 755%9111, 995%8897
ks@unisale.ru
www.ks%online.ru

КУПЕР, НПФ
Электромеханическое оборудова%
ние собственного производства для
изготовления ПВХ%окон и дверей

(3472) 744%184, 575%275
okno%ufa@mail.ru
www.okno.ufacom.ru

МЕТАЛЛОПЛАСТ
Производство оборудования 
для обработки ПВХ (Россия)

(83143) 431%90, 428%42
www.metalloplast.com

МК�ТТ
Оборудование марок MWT,  YIL%
MAZ, HEGSAN, KABAN для произ%
водства окон из ПВХ и алюминия

(495) 347%9703, 347%9971
mk%komplekt@istel.ru
www.mk%komplekt.ru

Новый Пласт
SHUERING (Германия)

(495) 741%3839

ОзгенчРус
Ozgenc (Турция)

(495) 778%3671, 508%6642
info@ozgenc.ru
www.ozgenc.ru

Окна + Сервис
YILMAZ (Турция)

(495) 347%8760, 347%8761
info@okna%s.msk.ru
www.yilmazrus.ru

Омурзак РОС
OMURZAK Makina, склад в Москве

(495) 545%1258, 648%9868
info@omurzakros.ru
www.omurzakros.ru

ОПТИКОМ, завод
Собственное изготовление станков
для производства окон из ПВХ

(3822) 633%750, 633%752
optikom2001@mail.ru
www.optikom.tomsk.ru

Промтехцентр � «Вера»
Разработка и изготовление станков
из комплектующих немецких фирм

(4012) 570%131, (909) 797%2326
sales@stanki%vera.ru

Торговое представительство
Компания «Вера»

(495) 514%0642, 790%3250
www.stanki%vera.ru

Проплекс
LISI, MECAL (Италия)

(495) 933%1929, 933%1910
main@proplex.ru
www.proplex.ru

Профил. Кор
AXION, TEKNA, LISI

(495) 618%1260, 619%3601
info@profilco.ru
www.profilco.ru

Профильдизайн
P.V. Tecnic, LGF, Ital Plastick, TEKNA,
COMALL, TRE C, MLA, OMC, ATLA
COOP (Италия), режущий инстру%
мент DEFO, SAEG (Италия),
OMURZAK MAKINA (Турция)

(495) 926%5436, 202%6110
profildesign@co.ru
www.profildesign.info

Профиль�Сервис
Оборудование elumatec, YILMAZ, а
также COMALL, PERTICI, MARVAL,
FORELL, MALNATI, STEFIGLASS,
MLA, URBAN, RAPID, REINHARDT
TECHNIK

(3952) 631%871, 678%160
profil@irk.ru
www.profil.irk.ru

Рабочие Системы
Оборудование Striebig, Tekna,
Festool, Kuttruff для обработки
алюминиевых композитных мате%
риалов

(495) 228%1619, 228%5103
info@vertpila.ru
www.vertpila.ru

РАМСТЕЛЛ
Станки для резки фрезой
алюминиевых профилей 
SOCO (Тайвань)

(8332) 675%025, 373%537
tpp@ramstell.kirov.ru
www.ramstell.ru

Ройзен Крафт
Оборудование Yilmaz (Турция), а
также оборудование итальянских
производителей

(495) 762%9773, 720%6633
info@roisen.ru
www.roisen.ru

СВЯТОК ПРОФИ
Широкий ассортимент оборудова%
ния от ведущих европейских  фирм
для производства окон и дверей из
ПВХ и алюминия от ручного инстру%
мента до высокотехнологичных ли%
ний. Осуществление полной техни%
ческой поддержки производителей.
В наличии на складе и на заказ:
запчасти, расходные материалы.

(495) 542%5979
sales@svyatok%profi.ru
www.svyatok%profi.ru

СЕДОК, Группа компаний
Е.Т.М. (Турция), YILMAZ (Турция),
KABAN (Турция), T&D (Китай), ITAL
PLASTICK (Италия), LGF (Италия)

(8312) 789%701, 789%702
profilplast@mail.ru
www.plast%ok.ru

СОФОС
KABAN (Турция)

(495) 745%0602
(495) 994%3905, доб. 2004
kaban@sofos.ru
www.kaban%sofos.ru
www.sofos.ru

Союзмаш�С
Оборудование собственного
производства для обработки ПВХ и
алюминия

(8442) 270%542
souzmash%s@mail.ru
www.souzmash%s.ru

СПМ�Мастер
Оборудование собственного
производства для обработки ПВХ

(3472) 575%275, 744%184
http://okno.ufacom.ru/

Станпласт Поволжье
Оборудование Yilmaz, STC, Ozcelik,
Kaban, Murat для производства
окон из ПВХ и алюминия 

(83171) 536%21
window52@yandex.ru
www.stanplast.ru

СТАНОК, ООО
Оборудование для производства
окон из ПВХ и алюминия DAIZER,
Yilmaz, Ozcelik, Kaban

(495) 221%9162, 589%6882
info@stan%ok.ru
www.stan%ok.ru
www.daizer.ru

СТАНКИН
CIEMME, EMMEGI, RINALDI, 
LISI (Италия)

(495) 748%0589
info@emme.ru
www.emme.ru

СТАРТ
Производство оборудования под
маркой «Старт», а также продажа
оборудования «Wegoma»,
«Yilmaz»,  «Kaban», «PENMAK»

(863) 246%5241, 227%8191
info@okna%start.ru
www.okna%start.ru

СТК Сервис
FOM INDUSTRIE, COMALL,
P.V.TECNIC (Италия)

(495) 646%0694
stk@1system.ru
www.stkinfo.ru

Техимпорт
OMC, TECNOPRIMA 
(Италия), GRAULE (Германия)

(985) 774%1425
www.tehimport.ru

Торговый Дом Тантал
Машины сварочные одно% и двух%
головочные ССР%1, ССР%2, двухдис%
ковые пилы ДП%2, станки для зачи%
стки пластиковых рам ФПР%1, стан%
ки для фрезерования водоотводя%
щих каналов ФСК%1, пилы двухдис%
ковые ДП%2, станки для нарезки
штапиков ПШ%1

(495) 641%2381
holding3@ip.sitek.net
www.tantronix.ru

Троланд
SHUERING (Германия)

(495) 363%0758

ФЕНСТЕРБАУСЕРВИС
Schuering (Германия), Yilmaz
(Турция)

(495) 959%9347, 649%0933
www.fensterbau.ru

ФЕСТ�98
KABAN (Турция), FIMTEC%STB 
(Италия, Германия), GEVO 
(Германия), RYKO (Германия)

(495) 517%9396, 542%4012
fest%98@fest%98.ru
www.fest%98.ru

Фом Групп Русь
FOM INDUSTRIE, COMALL, 
P.V.TECNIC (Италия)

(495) 646%0694 
info@fomgroup.ru
www.fomgroup.ru

ХАФФНЕР�РУ
Haffner (Германия)

(495) 225%4249
info@haffner.ru
www.haffner.ru

Штурц
Sturtz (Германия)

(495) 730%2175, 448%7203
info@stuertz.ru
www.stuertz.ru

Шюринг ОТ, ООО
SHUERING (Германия)

(495) 510%1511

Элюматек
Пилы, фрезы, сварочные, 
зачистные машины Elumatec 
(Германия)

(495) 454%9593, 454%9635
elumatec@mtu%net.ru
www.elumatec.ru

ЭММЕДЖИ�Рус
Emmegi (Италия)

(8312) 956%383
info@emmegigroup.ru
www.emmegigroup.ru

ALUMA CS, s. r. o.
Оборудование ALUMA

+380 (44) 550%6081, 568%5399
aluma@nbi.com.ua
www.alumacs.sk

ELSA DISTRIBUTION 
COMPANY 
Оборудование MURAT, YILMAZ,
HEGSAN 

+380 (652) 248%092, 248%093
www.elsa.com.ua 

Fimtec GmbH, пр�во 
Fimtec (Германия)

+380 (44) 541%1066 
fimtec@fimtec.kiev.ua

IgLA�mash
Оборудование для производства
металлопластиковых окон

+380 (48) 777%7815, 715%1277
igla@email.com.ua
www.igla_mash.com.ua
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ROTOX Ukraine GmbH 
Оборудование ROTOX и HOLLINGER

+380 (44) 496%8412
info@rotox.com.ua
www.rotox.com

Schuering GmbH,
представительство
Оборудование Schuering

+380 (44) 230%6935

Winbau, группа компаний 
Итальянское оборудование Аltech
s.r.l., Lisi s.r.l., PV Technik s.r.l. для обра%
ботки ПВХ% и алюминиевых профилей

+380 (57) 751%8689
+7 (4722) 200%175 
info@winbau.com.ua
www.winbau.ua

WINTA�TRADE COMPANY 
Оборудование для производства све%
топрозрачных конструкций MURAT,
YILMAZ, KABAN, HEGSAN, WINTA

+380 (652) 255%501
trade@winta%trade.com
www.winta%trade.com

АГ Инжиниринг Лтд
Оборудование URBAN для
обработки ПВХ и алюминия

+380 (44) 490%3452, 496%0453
info@u%r%b%a%n.com.ua
www.u%r%b%a%n.com.ua

АКСТРОН
Axtrone  (Турция)

+380 (93) 745%7758
+380 (50) 568%4872
info@axtrone.com
www.axtrone.com

АЛМАЗ
Оборудование STENOMA

+380 (44) 467%4395, 501%1512
www.stenoma.com.pl

АРКАДА�ПЛАСТ
Оборудование для производства
металлопластиковых окон

+380 (44) 524%0465, 501%6772
info@arkadaplast.com.ua
www.arkadaplast.com.ua

АРтек�Украина
ARtec, Fimtec, Murat, Wegoma

+380 (44) 407%1167, 402%9777
artecua@arteconline.com
www.arteconline.com

Алюпласт Украина
Итальянское оборудование 
для обработки ПВХ

+380 (44) 331%6925, 331%6924
info@aluplast.com.ua
www.aluplast.de

БАЛКАН�УКРАИНА
Оборудование для обработки
алюминия

+380 (44) 464%7858, 464%4947
balkanua@balkan.kiev.ua
www.balkan.gr

Будмаркет
Оборудование ANTEC (Турция)

+380 (56) 373%9945
office@antec%ukraine.com
www.antec%ukraine.com

Купчик, ЧП
Оборудование для производства
металлопластиковых окон и стекло%
пакетов. Изготовлено в Украине 

+380 (97) 211%6499
alex_pd@list.ru

МЕХАНИК
Оборудование для работы с ПВХ 

+380 (384) 920%057, 928%170
mechanik@kp.rel.com.ua
www.mechanik.com.ua

Овал � Тех
Ozgenc (Турция)

+380 (44) 490%9361, 490%9362
oval%tech@inet.ua

Продсервис, АОЗТ
Оборудование фирмы MURAT

+380 (44) 566%1322, 566%7220
murat%ukraine@mail.ru
www.prodservice.com.ua

ТАЛИСМАН
Оборудование для обработки
алюминиевых конструкций

+380 (44) 235%3769, 235%5064
org@talisman.kiev.ua

УКРПАКПЕН 
Оборудование для производства
металлопластиковых окон

+380 (562) 314%265, 314%266
pakpen@ua.fm
www.ukrpakpen.net

ФБС Украина 
Оборудование Yilmaz (Турция)

+380 (44) 592%6983, 592%6829
fbsukr@mail.ru
www.fbs.web.tr

ХИЛАЛ АЛЮМИНИУМ
ЮКРЕЙН
Оборудование для обработки ПВХ
и алюминия

+380 (62) 345%4086, 345%4087
hilal@avs.dn.ua
www.hilal.com.ua

ЭЛЮМАТЕК УКРАИНА
Оборудование для обработки ПВХ
и алюминия

+380 (44) 272%5434, 494%0824
www.elumatec.com.ua

Fimtec GmbH, пр�во 
Fimtec (Германия)

+7 (701) 555%7645
(913) 144%8285 

АРтек�Беларусь
ARtec, Fimtec, Murat, Wegoma

+375 (17) 252%9855, 256%2966
artecby@arteconline.com

ROTOX
ROTOX (Германия)

+375 (17) 9266%3972
vparchouto@rotox.com
www.rotox.com

Белстройинтерьер
Ozgenc (Турция)

+375 (17) 289%0038, 289%0056
www.ozgenc.by

ЛБ�ПРОФИЛЕ
Ozcelik (Турция)

+375 (17) 285%1255, 228%6877
proplasta@anitex.by
www.ozcelik.com

ПУРЧ, ЧУП
KABAN (Турция)

+375 (29) 677%8357

СТСБЕЛ & ИП Шестериков А. С.
YILMAZ, OZCELIK, KABAN, MURAT,
AUSMAN. Подбор, поставка, налад%
ка, гарантийное обслуживание,
обучение персонала

+375 (232) 451%636, (29) 736%
3738

stcbel@rambler.ru
www.yilmaz.by

ФАНИЛПРОМ 
КАВАN (Турция)

+375 (17) 295%0259, 295%0238
fanilprom@yandex.ru

Ozgenc Machinery,
представительство в Алматы
Ozgenc (Турция)

+7 (727) 233%6325, 233%6327
arjan@ok.kz

Urban�Азия
URBAN (Германия)

+7 (7252) 530%090
urban%asia@inbox.ru

АРтек�Казахстан
ARtec, Fimtec, Murat, Wegoma

+7 (7172) 374%439 
astana@arteconline.com

КАБАН МАКИНА, пр�во
KABAN (Турция)

+7 (727) 272%6810, 261%4310
office.kz@kaban.com.tr

Элюматек,
представительство в Алматы
Пилы, фрезы, сварочные, 
зачистные машины Elumatec 

+7 (727) 258%8882, 258%8803
elumatec@nursat.kz

ANTEC�KG
ANTEC (Турция)

+996 (502) 698%010
antec%kg@bk.ru

Fimtec GmbH 
Fimtec (Германия)

+49 (7231) 651%630, 651%6318
info@fimtec.de

Graule Maschinenbau GmbH
GRAULE (Германия)

+49 (7361) 495%11, 495%21

Hollinger, Wilhelm, GmbH
HOLLINGER (Германия)

+49 (6331) 514%20, 940%22

MGM Manfred Greiner GmbH
Новые и б/у станки для производ%
ства окон из ПВХ MGM Manfred
Greiner (Германия)

+49 (7237) 441%80, 441%818

MTS�FENTEC GmbH
MTS%FENTEC (Германия)

+49 (7232) 316%706, 316%705
info@mts%fentec.de
www.mts%fentec.de

RAPID�Maschinenbau GmbH
RAPID (Германия)

+49 (7473) 378%722

ROTOX
ROTOX (Германия)

+49 (2673) 981%0, 981%119
www.rotox.de

Schuering 
SHUERING (Германия)

+49 (2241) 994%243, 994%140
schuering@schuering.de
www.schuering.de

Urban GmbH & Co. 
Maschinenbau KG
URBAN (Германия)

+49 (8331) 858%0, 858%58
urban@u%r%b%a%n.com
www.u%r%b%a%n.com

ANTEC
ANTEC (Турция)

+90 (216) 312%4517, 312%1179
info@antec.com.tr
www.antec.com.tr

KABAN MAKINA
KABAN (Турция)

+90 (212) 866%2510, 866%2525
kaban@kaban.com.tr
www.kaban.com.tr

Murat Makina 
Murat (Турция)

+90 (212) 674%3210, 613%9688
muratmac@murat.com.tr
www.murat.com.tr

MYS MAKINA 
YATIRIM SANAYI
Сварочный станок для ПВХ, станок
для резки профилей, станок для
обработки торца импоста,
углозачистной станок (Турция)

+90 (212) 233%2123, 234%0559
info@mysturkey.com
www.mysturkey.com

OBERG MACHINA
OBERG (Турция)

+90 (224) 483%3585, 483%2848
info@obergmakina.com
www.obergmakina.com

OMURZAK MAKINA
OMURZAK (Турция)

+90 (216) 364%3489, 365%0406
omurzak@omurzak.com
www.omurzak.com

Ozgenc Machinery
Ozgenc (Турция)

+90 (224) 215%5693, 215%5696
info@ozgencmakina.com.tr
www.ozgencmakina.com.tr

OZTUM MAKINA 
OZTUM(Турция)

+90 (216) 312%1178, 429%6701
oztum@oztum.com.tr
www.oztum.com.tr

Yilmaz Machine
YILMAZ (Турция)

+90 (216) 312%2828, 484%4288
yilmaz@yilmazmachine.com.tr
www.yilmazmachine.com.tr

COMALL INTERNATIONAL S.R.L.
COMALL (Италия)

+39 (0522) 549%111, 549%115
expcomall@comall.it
www.comall.it

FOM INDUSTRIE S.R.L.
FOM (Италия)

+39 (0541) 832%611, 832%615
www.fomindustrie.com

profteQ S.R.L.
profteQ (Италия)

+39 (049) 932%5691, 932%5619
info@profteq.it
export@profteq.it
www.profteq.it

Tekna S.R.L.
TEKNA (Италия)

+39 (02) 356%961, 356%2293
www.tekna.it

ИНСТРУМЕНТ, ОСНАСТКА,
РАСХОДНЫЕ МАТЕРИАЛЫ

ВИНМЕЙКЕР�РУС
Немецкий и итальянский режущий
инструмент (диски, фрезы),
оригинальные запасные части

(8162) 644%420, 642%481
info@winmaker.ru
www.winmaker.ru

ЛИДЕР
Фрезы и цулаги для обработки
ПВХ%профилей

(495) 330%9929
info@lider%xt.ru
www.lider%xt.ru
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Оборудование ОКОННОЕ ПРОИЗВОДСТВО

Прагма, Торговая компания
ПТФЕ % Тефлоновые пленки Boehme
(Германия)

(343) 216%4252, 216%0184
tk%pragma@mail.ru
www.tk%pragma.ru

Ревик
ПТФЕ % Тефлоновые пленки Boehme
(Германия)

(383) 335%6868, 330%0161
sale@rewik.ru
www.rewik.ru

Сатурн
Производство многопозиционных
штампов, прессформ литья под
давлением, матричной оснастки и
фильер для горячего экструдирова%
ния алюминия и пластика

(8552) 778%044, 466%625
sales@stn.com.ru
www.stn.com.ru

Стилмарк
ПТФЕ % Тефлоновые пленки Boehme
(Германия)

(812) 945%9012, 440%9791
chenbay@inbox.ru
www.steelmark.ru

Технокон ПКФ
Сварочные цулаги, цулаги к
штапикорезам

(4822) 342%110
sftver@yandex.ru

ФЕСТ�98
Фрезы, цулаги, пленка тефлоновая

(495) 517%9396, 542%4012
fest%98@fest%98.ru
www.fest%98.ru

Кремень
Фрезы, цулаги, кондуктора для
любого ПВХ%профиля

+380 (66) 450%7128
ngv_2@mail.ru

ЧП «ЭАТЭП»
Абразивные материалы

+375 (17) 289%6605
atap@solo.by

Boehme Kunststofftechnik
GmbH & Co. KG+
Cварочные пленки ПТФЕ Boehme

+49 (4151) 880%017, 880%00
n.tews@boehme%kunststoff.de
www.boehme%kunststoff.de

MRM LTD
Фильеры и калибраторы для
профильных изделий из ПВХ

+90 (212) 613%9229
+90 (535) 731%4272
mrm@list.ru
www.oborudovaniye.boom.ru 

ОБОРУДОВАНИЕ ДЛЯ ГИБКИ
МЕТАЛЛИЧЕСКИХ ПРОФИЛЕЙ 
И ТРУБ

ALU�M machinery
Оборудование для гибки металли%
ческих профилей Sergi

(495) 921%1179, 772%9955
alu%m@mail.ru
www.alu%m.ru

T&D, представительство 
в России
T&D TIANCHEN DECA (Китай)

(86132) 230%03, 370%04, 588%88
Eisk%stanki@mail.ru
DM%Classica@rambler.ru
www.wisetech.ru

TRE C, представитель
Оборудование для гибки металли%
ческих профилей TRE C (Италия)

(495) 908%7556
isalnikova@starlink.ru
www.trecsrl.com

ВЕБЕР КОМЕХАНИКС
Станки для гибки алюминиевых 
профилей TAURINGROUP (Италия)

(495) 925%8887, 518%9018
weber@weber.ru
www.weber.ru

Профильдизайн
Оборудование для гибки металли%
ческих профилей TRE C (Италия)

(495) 926%5436, 202%6110
profildesign@co.ru
www.profildesign.info

РАМСТЕЛЛ
Станки для гибки стальных 
профилей TAURINGROUP (Италия)

(8332) 675%025, 373%537
tpp@ramstell.kirov.ru
www.ramstell.ru

СТК Сервис
Оборудование для гибки труб 
и профилей из металла TRE C,
PEDRAZZOLI (Италия)

(495) 646%0694
stk@1system.ru
www.stkinfo.ru

ФЕСТ�98
Оборудование для гибки профиля
из алюминия TRE C (Италия)

(495) 517%9396, 542%4012
fest%98@fest%98.ru
www.fest%98.ru

PEDRAZZOLI IBP SpA
Оборудование для гибки труб и
профилей из металла 
PEDRAZZOLI (Италия)

+39 (0424) 509%011, 509%039

TRE C
Оборудование для гибки металли%
ческих профилей TRE C (Италия)

+39 (055) 887%7362, 887%7919
info@trecsrl.com
www.trecsrl.com

MYS MAKINA 
YATIRIM SANAYI
Станки для гибки труб,
металлических профилей, перил
(Турция)

+90 (212) 233%2124, 234%0559
info@mysturkey.com
www.mysturkey.com

ОБОРУДОВАНИЕ ДЛЯ
ИЗГОТОВЛЕНИЯ АРОЧНЫХ
КОНСТРУКЦИЙ ИЗ ПВХ

T&D, пр�во в России
T&D TIANCHEN DECA (Китай)

(86132) 230%03, 370%04, 588%88
Eisk%stanki@mail.ru
DM%Classica@rambler.ru
www.wisetech.ru

БФМ+
Оборудование для производства
арочных конструкций из ПВХ
(Турция)

(495) 648%6778, 474%2265
info@bfmplus.ru
www.bfmplus.ru

ИНТЕРПЛАСТ
Оборудование для изготовления
арок из ПВХ%профиля

(383) 294%6772, 294%6926
vi@interplast.ru
www.interplast.ru

КВ�ПЛАСТ
Разработка и изготовление обору%
дования для гибки ПВХ%профилей

(4732) 758%559, 768%178
kv%plast@mail.ru
www.kv%plast.narod.ru

СВЯТОК ПРОФИ
Оборудование для изготовления
арочных конструкций из ПВХ

(495) 542%5979
sales@svyatok%profi.ru
www.svyatok%profi.ru

INTERGRUP
Оборудование марки PLASMEK для
гибки ПВХ%профиля (Турция)

+90 (216) 411%2428, 411%2431
info@inter%grup.com
www.inter%grup.com

okan makine
Машины для гибки ПВХ%профиля
(Турция)

+90 (216) 314%8702, 365%8359
okanmakine@superonline.com
www.okanmakine.com.tr

ЭКСТРУЗИОННОЕ 
ОБОРУДОВАНИЕ 

a+g
Экструзионное оборудование 
a+g (Австрия)

(495) 502%1246
moscow@gruberextrusion.com
www.gruberextrusion.com

Extru�Tek
Экструзионные линии, смесители,
запчасти к экструзионным станкам

(916) 641%0723
njus@rambler.ru

Technoplast 
Kunststofftechnik GmbH
Оборудование для экструзии 
ПВХ%профилей TECHNOPLAST 
(Австрия)

(495) 775%1048
info@technoplast.ru
www.technoplast.ru

ЛИДЕР
Станции смешения, экструзионное
оборудование, экструзионный
инструмент

(495) 330%9929
info@lider%xt.ru
www.lider%xt.ru

Омурзак РОС
Lider Makina (Турция)

(495) 545%1258
info@omurzakros.ru
www.omurzakros.ru

VIGAREX GmbH
Формующий инструмент, экструзи%
онные линии и вспомогательное
оборудование (Германия)

+49 (7473) 945%80, 945%829
www.vigarex.ru

MRM LTD
Экструзионные линии, миксеры,
чиллеры

+90 (212) 613%9229
+90 (535) 731%4272
mrm@list.ru
www.oborudovaniye.boom.ru

ОБОРУДОВАНИЕ ДЛЯ ОБРАБОТКИ
СТЕКЛА И ПРОИЗВОДСТВА 
СТЕКЛОПАКЕТОВ

ALU�M machinery
EMAR, Baretta, Italiana Macchine

(495) 921%1179, 772%9955
alu%m@mail.ru
www.alu%m.ru

DENVER
Широкий ассортимент оборудова%
ния от ведущих европейских фирм
Macotec (Италия), Reinhardt%Technik
(Германия) и др. для производства
стеклопакетов: от ручного инстру%
мента до высокотехнологичных ли%
ний. Осуществление полной техни%
ческой поддержки производителей:
консультации, планирование про%
изводств, обучение, шеф%монтаж и
ремонтные работы любой сложнос%
ти. В наличие на складе и на заказ:
запчасти, расходные материалы,
комплектующие для стеклопакетов
и фурнитура для стекла.

(495) 780%6516, 780%6517
info@d%e%n%v%e%r.ru
www.d%e%n%v%e%r.ru

DEMAXO
Armatec, Polyglass, RBB, BAUDIN,
HEGLA, BOVONE, R.C.N., CAMBI,
Abratech, JANBAC % Германия, Ита%
лия, Франция

(495) 925%6600, 105%6604
demaxo@demaxo.ru
www.demaxo.ru

Fimtec GmbH
Оборудование для производства
стеклопакетов MARVAL, Polyglass,
REINHARDT%TECHNIK и др.
Москва

(495) 940%5489, 601%9489
fimtec@fimtec.ru

Санкт�Петербург
(812) 718%4727
spb@fimtec.com

Новосибирск
(383) 274%1543, 274%1986
novosibirsk@fimtec.ru 

Омск
(3812) 253%504, 248%953
omsk@fimtec.ru

Хабаровск («ДВ Спецсервис»)
(4212) 506%932, (914) 210%4414

Ростов�на�Дону
(918) 537%9059
morozov@fimtec.ru
www.fimtec.ru

GlassTools
Оборудование для резки, мойки,
обработки и перемещения стекла,
производства и монтажа стеклопа%
кетов и ПВХ%окон  ведущих евро%
пейских машиностроительных ком%
паний: Benteler, Fleischle, HDT,
Pannkoke, SAG, Torgauer, Vasma,
JET%Maximator

(495) 737%5642, 737%5643
sales@glasstools.ru
www.glasstools.ru

PrimeTec Windows
Engineering
Оборудование для производства
стеклопакетов (Италия)

(495) 737%5457
info@primetec.ru
www.primetec.ru

Silver Dale
Szilank (Венгрия)

(812) 324%8022
silverdale@peterlink.ru
www.silverdale.com.ru
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T&D, представительство 
в России
T&D TIANCHEN DECA (Китай)

(86132) 230%03, 370%04, 588%88
Eisk%stanki@mail.ru
DM%Classica@rambler.ru
www.wisetech.ru

Аз�Ком Евротех
CMS (Турция), TS (Германия), 
столы для резки стекла 
CSM technologies (Италия)

(495) 788%3812, 788%3813
director@azkom.ru
www.azkom.ru

АРтек�Россия
Szilank, Maver, Block

(495) 775%0036, 775%0046
artecru@arteconline.com
www.arteconline.com

Бистроник Стекло Рус
Оборудование Bystronic для резки
обычного стекла и триплекса, для
изготовления ламинированного
стекла, для производства
стеклопакетов, инструменты

(495) 739%5047
information@bystronicglass.ru
www.bystronic.com

Боле
Оборудование для обработки
стекла

(495) 974%1482, 974%6072
inform@bohle.ru
www.bohle.ru

БФМ+
CMS (Турция)

(495) 648%6778, 474%2265
info@bfmplus.ru
www.bfmplus.ru

Вегома�ТЕК
MTS % Fentec GmbH (Германия)

(495) 334%1380, 334%1581
wegoma@orc.ru

ВИНМЕЙКЕР�РУС
Немецкое и итальянское оборудо%
вание для производства стеклопа%
кетов (PANNKOKE, REINHARDT%
TECHNIK, POLYGLASS, EMAR и др.)

(8162) 644%420, 642%481
info@winmaker.ru
www.winmaker.ru

ГлассЮнит
Оборудование для обработки
стекла, инструмент стекольщика,
шлифовальные и полировальные
круги, фурнитура для стекла и
зеркал

(499) 157%5234, 157%5336
(499) 728%6501
info@glassunit.ru
www.glassunit.ru

Дарвинк
Оборудование для обработки
стекла

(495) 173%9295, 540%1865
www.darvink.ru
darvink@km.ru

KAMI complekt
Линии для производства
стеклопакетов

(495) 220%7359, 781%5511
info@kami%complekt.ru
www.stanki.ru

КОМПЛЕКТСЕРВИС
Оборудование ведущих европей%
ских фирм для производства
стеклопакетов

(495) 755%9111, 995%8898
ks@unisale.ru
www.ks%online.ru

Лисец СНГ Машиностроение
Оборудование для производства
стеклопакетов, включая станции
резки стекла Lisec (Австрия)

(495) 933%2968, 933%2969
sales@lisec.com.ru
www.lisec.com.ru

МЕГАТЕХНИКА, ООО
Вакуумные насосы и установки
(Италия), воздуходувки (Италия)

(495) 978%9805, (812) 331%7011
info@megatechnika.ru
m.technika%m@mail.ru
www.megatechnika.ru

МЕРАН
Оборудование для холодной 
обработки стекла BOTTERO 
(Италия), ZANETTI (Италия)

(495) 983%3110, 983%3112
info@meran.ru
www.meran.ru

Омурзак РОС
Optimac (Турция)

(495) 545%1258
info@omurzakros.ru
www.omurzakros.ru

ОПТИКОМ, завод
Собственное изготовление станков
для производства стеклопакетов

(3822) 633%750, 633%752
optikom2001@mail.ru
www.optikom.tomsk.ru

Промтехцентр � «Вера»
Оборудование Jullich Glas (Венгрия)
для производства стеклопакетов

(4012) 570%131, (909) 797%2326
sales@stanki%vera.ru

Торговое представительство
Компания «Вера»

(495) 514%0642, 790%3250
www.stanki%vera.ru

Проплекс
Линии мойки и сборки стеклопаке%
тов EMAR, экструдеры бутила и тио%
кола BelfortGlass

(495) 933%1929, 933%1910
main@proplex.ru
www.proplex.ru

Профил.Кор
Стекломоечные машины, раскроеч%
ные столы, оборудование для про%
изводства стеклопакетов

(495) 618%1260, 619%3601
info@profilco.ru
www.profilco.ru

Профильдизайн
EMAR, POLYGLASS (Италия)

(495) 926%5436, 202%6110
profildesign@co.ru
www.profildesign.info

СЕДОК, Группа компаний
EMAR, MALNATI, BARETTA, 
ITALIANA MACCHINE (Италия)

(8312) 789%701, 789%702
profilplast@mail.ru
www.plast%ok.ru

Спецоснастка МК
Оборудование для производства
стеклопакетов методом «Swiggle»

(347) 291%2097, 291%2000
www.odps.ru

Станкоинструмент СПб
Линии для формирования стекло%
пакетов, мойка стекла ALBA, обору%
дование для пескоструйной обра%
ботки стекла, печи для моллирова%
ния и фьюзинга

(812) 327%6434
stanok2003@inbox.ru
www.stanokspb.ru

СТАНОК, ООО
Оборудование DAIZER для
производства стеклопакетов

(495) 221%9162, 589%6882
info@stan%ok.ru
www.stan%ok.ru
www.daizer.ru

СТК Сервис
EMAR, GFPM (Италия)

(495) 646%0694
stk@1system.ru
www.stkinfo.ru

Стекольная группа, ТПК
Оборудование для обработки стек%
ла и производства стеклопакетов.
Расходные материалы и запчасти
для станков

(495) 684%6140, 764%0900 
info@steklogroup.com
www.steklogroup.com

Тамгласс�Бавелони
Оборудование для холодной
Z.BAVELLONI (Италия) 
и термической TAMGLASS 
(Финляндия) обработки стекла

(495) 131%5101, 131%5103
russia@glaston.net
www.glaston.net

Техимпорт
BARETTA (Италия)

(985) 774%1425
www.tehimport.ru

ФЕСТ�98
MARVAL, POLYGLASS (Италия), 

(495) 517%9396, 542%4012
fest%98@fest%98.ru
www.fest%98.ru

Юта
Оборудование для обработки
стекла и стеклопакетов Intermac,
Biesse

(495) 518%9637, 518%9638
info@yta.ru
www.yta.ru

Fimtec GmbH, пр�во 
Оборудование для производства
стеклопакетов MARVAL, Polyglass,
REINHARDT%TECHNIK и др.

+380 (44) 541%1066 
fimtec@fimtec.kiev.ua

АРКАДА�ПЛАСТ
Оборудование для производства
стеклопакетов

+380 (44) 524%0465, 501%6779
info@arkadaplast.com.ua
www.arkadaplast.com.ua

АРтек�Украина
Szilank, Maver, Block

+380 (44) 407%1167, 402%9777
artecua@arteconline.com
www.arteconline.com

БАЛКАН�УКРАИНА
Обор%ние для пр%ва стеклопакетов

+380 (44) 464%7858, 464%4947
balkanua@balkan.kiev.ua
www.balkan.gr

БУСЕЛ
Оборудование Bavelloni, Tamglass
для обработки стекла и Simec для
производства стеклопакетов 

+380 (44) 239%2025, 239%2267
www.busel.ua

ВИТРАЛ
Оборудование для производства
стеклопакетов EMAR, GTM%Royal
Glass (Италия). Столы для резки
стекла – CSM (Италия)

+380 (44) 531%1450, 550%1033
vitral@.kiev.ua

ТОВ СМС УКРАИНА
Оборудование для производства
стеклопакетов

+380 (44) 592%6400, 425%0271
www.cmsmachine.com

ФБС Украина
Оборудование для производства
стеклопакетов Ravsal (Турция) 

+380 (44) 592%6983, 592%6829
fbsukr@mail.ru
www.fbs.web.tr

Fimtec GmbH, пр�во в Минске
Оборудование для производства
стеклопакетов MARVAL, Polyglass,
REINHARDT%TECHNIK

+375 (17) 221%7389 
minsk@fimtec.ru

АРтек�Беларусь
Szilank, Maver, Block

+375 (17) 252%9855, 256%2966
artecby@arteconline.com

Белстройинтерьер
Оборудование для производства
стеклопакетов EWCOO (Чехия),
SEBA (Турция)

+375 (17) 289%0038, 289%0046
office@bsi.by
www.bsi.by

ЛБ�ПРОФИЛЕ
Optimac (Турция)

+375 (17) 285%1255, 228%6877
proplasta@anitex.by

СТСБЕЛ & ИП Шестериков А. С.
CMS, AUSMAN. Подбор, поставка,
наладка, гарантийное обслужива%
ние, обучение персонала

+375 (232) 451%636
+375 (29) 736%3738
stcbel@rambler.ru
www.cms.by

АРтек�Казахстан
Szilank, Maver, Block

+7 (7172) 374%439 
astana@arteconline.com

Fimtec GmbH, пр�во 
Оборудование для производства
стеклопакетов MARVAL, Polyglass,
REINHARDT%TECHNIK и др.

+7 (701) 555%7645
(913) 144%8285 

Fimtec GmbH 
Оборудование для производства
стеклопакетов MARVAL, Polyglass,
REINHARDT%TECHNIK и др.

+49 (7231) 651%630, 651%6318
info@fimtec.de

BEST MAKINA
Оборудование для производства
стеклопакетов (Турция)

+90 (216) 627%0636, 627%0695
info@bestmakina.com
albina_best.m@hotmail.com
www.bestmakina.com

CMS Glass Machinery
Автоматичеcкие линии для мойки,
прямой и фигурной резки стекла, экс%
трудеры для герметизации стеклопа%
кетов, машины для засыпки влагопо%
глотителя в дистанционные рамки

+90 (216) 595%2266, 595%2265
cmsmachine@cmsmachine.com
www.cmsmachine.com

MYS MAKINA 
YATIRIM SANAYI
Моечные линии, вращающиеся сто%
лы, столы для резки стекла, экстру%
дер бутила, экструдер тиокола

+90 (212) 233%0353, 234%0559
info@mysturkey.com
www.mysturkey.com

УкраинаТурцияБеларусь РоссияГерманияИталияКазахстан
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Оборудование ОКОННОЕ ПРОИЗВОДСТВО

OPTIMAC
Оборудование для производства
стеклопакетов (Турция)

+90 (216) 311%5588, 311%9979
optimac@optimac.net 
sales@optimac.net 
www.optimac.net

G.F.P.M.Srl
Столы для прямой и фигурной
резки стекла (Италия)

+39 (049) 780%0308, 780%3942
tecnoma@fastwebnet.it
www.gfpm.it

ДЕРЕВООБРАБАТЫВАЮЩЕЕ 
ОБОРУДОВАНИЕ 

ALLIGNO
Комплектные линии для производ%
ства деревянных окон и оконного
клееного бруса. Угловые центры и
автоматические линии Gubisch
(Германия). Линии сращивания
Sicko, S&K (Германия). Окрасочное
оборудование Schuko, Polzer (Гер%
мания).

(495) 974%1927
(499) 762%6321
alligno@aha.ru
www.alligno.ru

Homag GUS
Оборудование для производства
окон HOMAG (Германия)

(495) 661%0861, 661%0761
www.homaggus.ru

KOIMPEX Srl.
Обрабатывающие центры Biesse,
Masterwood, SAC Sueri group. Обо%
рудование для производства клее%
ного бруса Italpresse. Проходные
линии отделки для дверей Superfici

(495) 956%5181, 956%5180
info@koimpex.ru
www.koimpex.it

KUPER�СНГ
Технологии и оборудование для из%
готовления деревянных окон. Вос%
становленное оборудование для из%
готовления окон и дверей из Герма%
нии

(495) 626%7016, 626%7017
kupermoscow@mail.ru
www.kuper.de

SCM GROUP S.P.A.
Угловые оконные центры Windor, 
обрабатывающие фрезерные цент%
ры Record, автоматические четы%
рехсторонние фрезерные станки
Superset, шипорезные станки
Concept (Италия)

(495) 785%5272, 785%5334
scmgroup@scmgroup.ru
www.scmgroup.com

Астро
Угловые центры EURO 1, EURO 2,
SINTESI (Италия)

(495) 967%1567
info@astro%wood.ru
www.astro%wood.ru

Вайниг � Центр
4%х сторонние станки%автоматы,
пристаночная механизация, обра%
батывающие центры для окон и
дверей

(495) 784%7355, 784%7324
info@weinig.ru
www.weinig.ru

Гриджио Сервис
Станки GRIGGIO (Италия)

(495) 544%5420, 544%5421
info@griggio.ru
www.griggio.ru

ДЕЗИН�М
Оборудование HOFFMANN для про%
изводства окон по технологии со%
единения «ласточкин хвост»

(499) 264%7122, 264%5943
desin@desin.ru
www.desin.ru

ДУНА
Угловые обрабатывающие центры
STETON TF%270E, STETON PENTA%
VIDEO, станки продольно%фрезер%
ный профилирующий STETON PF
PROFIL E3, продольно%строгальный
STETON XYLA 6S, MARTIIN T%90

(495) 933%3934
duna@duna.ru
www.duna.ru

Иберус�Муром
Фрезы для изготовления оконных
блоков

(49234) 479%34, 423%00
iberus@mail.ru
www.mirfrez.ru

Имавэлл
Калевочные станки, пристаночная
механизация, станки для торцовки
погонажа, шлифовальные станки,
инструмент для обработки древеси%
ны, оборудование для производст%
ва клееного бруса, упаковочные
станки и т.д. Поставка оборудова%
ния, материалов, консультации не%
мецких экспертов. 

(495) 771%7257

КАМИ�СТАНКОАГРЕГАТ
Фрезы IBERUS (Киев), оконный
центр GAM%22 (Италия)

(495) 925%0523, 220%7359
info@kami%complekt.ru
www.stanki.ru

Лейтц Инструменты
Инструмент для обработки 
древесины и пластмассы Leitz 
(Германия)

(495) 510%1027, 510%2426
info@leitz.ru
www.leitz.ru

Славянский двор
Оконные центры МДЦ21, МДЦ15
(Россия), фрезерные, копироваль%
но%фрезерные, сверлильно%пазо%
вальные, сверлильно%присадоч%
ные станки Россия, Griggio (Ита%
лия), 4%сторонние станки (Россия,
Италия, Германия), калиброваль%
но%шлифовальные, шипорезные
станки (Италия) 

(495) 258%2571
office@slav%dvor.ru
www.slav%dvor.ru

Торгово�промышленная
группа «СТФ ДВТ»
Технология производства окон 
вместе с SAOMOD, COLOMBO,
FREUD, ИБЕРУС

(495) 105%3569, 105%3568,
(495) 222%0947 – выст. зал
comdirector@stf%dvt.ru
www.stf%dvt.ru

ХАФФНЕР�РУ
Haffner (Германия)

(495) 225%4249
info@haffner.ru
www.haffner.ru

ЭКОНИКА�ТЕХНО
Деревообрабатывающие станки,
рейсмусовые, фрезерные (Россия,
Болгария, Италия), станки токар%
ные, шлифовальные, сверлильные
(Россия, Италия, Турция)

(495) 250%6840
info@et.ru
www.et.ru

ЭЛСИ
Насадные сборные 
деревообрабатывающие фрезы 

(49234) 348%63, 346%47, 348%01
elsi@elsifr.ru
www.elsifr.ru

Спецтехника
Дереворежущий инструмент,
сервисное обслуживание, продажа,
ремонт, заточка

+380 (44) 554%1609

KOIMPEX Srl., пр�во
Обрабатывающие центры Biesse,
Masterwood, SAC Sueri group. Обо%
рудование для производства клее%
ного бруса Italpresse. Проходные
линии отделки для дверей Superfici

+375 (17) 250%6884, 250%6884
koimpex@bip.by

Gebr. Engelfried oHG 
(Энгельфрид)
Б/у оборудование для производст%
ва деревянных окон и деревообра%
ботки в общем

+49 (7361) 986%619 (по%русски)
+49 (7361) 8431
mail@engelfried.com
info@engelfried.com
www.engelfried.com

Imawell GmbH
Калевочные станки, пристаночная
механизация, станки для торцовки
погонажа, шлифовальные станки,
инструмент для обработки древеси%
ны, оборудование для производст%
ва клееного бруса, упаковочные
станки и т.д. Поставка оборудова%
ния, материалов, консультации не%
мецких экспертов. 

+49 (211) 73%77%88%25
maschinen@imawell.de
www.imawell.de

ПНЕВМАТИЧЕСКОЕ 
ОБОРУДОВАНИЕ 

ВЕКЪ Пневматики
Пневмоинструмент Ingersoll%Rand
(шуруповерты, дрели, шлифмаши%
ны, фрезерный инструмент).
Поршневые компрессоры серии
Merlin, винтовые компрессоры се%
рии UNIGY и UP, осушители и
фильтры Ingersoll%Rand

(495) 685%9373 
tools@vekir.ru
www.vekir.ru

ИТАР
Пневмоинструмент: дрели, шурупо%
верты, специнструмент для зачистки
сварного угла, фрезерования водо%
отливов и прочее.
Пневматические компоненты для
ремонта и модернизации оборудо%
вания: распределители, фитинги,
блоки подготовки воздуха

(495) 347%9971, 347%9703
info@pnevmarus.ru
www.pnevmarus.ru

КАМОЦЦИ�ПНЕВМАТИКА
Пневматическое оборудование
CAMOZZI: пневмоцилиндры, пнев%
мораспределители, фитинги, систе%
мы подготовки воздуха

(495) 230%6961 
info@camozzi.ru
www.camozzi.ru

А.С.Ай.Пневматик
Комплексные услуги по пневмообе%
спечению производств: проектиро%
вание и монтаж пневмомагистра%
лей, винтовые и поршневые ком%
прессоры марок:  DALGAKIRAN,
BALMA, FIAC, REMEZA, осушители
сжатого воздуха рефрижераторного
и адсорбционного типа, фильтры со
степенью очистки до 0.01 мг/м3,
пневмоинструмент BASSO, GISON,
RODCRAFT, SHINANO, STID. Аксес%
суары для пневматики. Компрес%
сорное и пневматическое масло.
Антивибрационные перчатки. Га%
рантия качества и сервисное обслу%
живание.

+380 (44) 467%7194
info@pneumatic.com.ua
www.pneumatic.com.ua

ОБОРУДОВАНИЕ 
ДЛЯ ИЗГОТОВЛЕНИЯ 
ДИСТАНЦИОННЫХ РАМОК

КВ�ПЛАСТ
Приспособления собственного
производства для гибки 
дистанционных рамок

(4732) 758%559, 768%178
kv%plast@mail.ru
www.kv%plast.narod.ru

ОБОРУДОВАНИЕ 
ДЛЯ ЛАМИНАЦИИ

Extru�Tek
Ламинационные установки,
станки для резки пленки, гибочные
станки компании Intergrup
(Plasmec)

(916) 641%0723
njus@rambler.ru

Homag GUS
FRIZ (Германия)

(495) 661%0861, 661%0761
www.homaggus.ru

MHF GmbH, пр�во
Оборудование для ламинации и ав%
томатизации производственных
процессов 

(495) 983%1171
torkhoff@mail.ru
www.mhf%gmbh.de

PrimeTec Windows
Engineering
FRIZ (Германия)

(495) 737%5457
info@primetec.ru
www.primetec.ru

Астро
Оборудование марки PLASMEK
(Турция) для ламинации профиля и
резки пленки

(495) 967%1567
info@astro%wood.ru
www.astro%wood.ru

БФМ+
Ламинационное оборудование
(Турция)

(495) 648%6778, 474%2265
info@bfmplus.ru
www.bfmplus.ru

Имавэлл
Профилеоблицовочные установки,
клеенаносящие системы,  станки
для нарезки рулонов и т. д. Концеп%
туальный спектр услуг по облицо%
выванию погонажнопрофильных
изделий. Поставка оборудования,
материалов, консультации немец%
ких экспертов.

(495) 771%7257

Украина Турция БеларусьРоссия Германия Италия Казахстан
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Программное обеспечение  Техника для складаОКОННОЕ ПРОИЗВОДСТВО

КВ�ПЛАСТ
Разработка и изготовление
оборудования ламинации

(4732) 758%559, 768%178
kv%plast@mail.ru
www.kv%plast.narod.ru

ЛИДЕР
Ламинационное оборудование и
станки для резки пленки

(495) 330%9929
info@lider%xt.ru
www.lider%xt.ru

Негоциант�Инжиниринг
BARBERAN (Испания)

(495) 797%8860, 450%6737
info@negotiant.ru
www.negotiant.ru

Торговый Дом Тантал 
Станки для ламинирования оконно%
го профиля и подоконников шири%
ной до 800 мм

(495) 641%2381
moscow@tantronix.ru
www.tantronix.ru

ФЕСТ�98
FRIZ (Германия)

(495) 517%9396, 542%4012
fest%98@fest%98.ru
www.fest%98.ru

Imawell GmbH
Профилеоблицовочные установки,
клеенаносящие системы,  станки
для нарезки рулонов и т. д. Концеп%
туальный спектр услуг по облицо%
выванию погонажнопрофильных
изделий. Поставка оборудования,
материалов, консультации немец%
ких экспертов.

+49 (211) 73%77%88%25
maschinen@imawell.de
www.imawell.de

INTERGRUP
Оборудование марки PLASMEK
(Турция) для ламинации профиля и
резки пленки 

+90 (216) 411%2428, 411%2431
info@inter%grup.com
www.inter%grup.com

okan makine
okan makine (Турция)

+90 (216) 314%8702, 365%8359
okanmakine@superonline.com
www.okanmakine.com.tr

ПРОГРАММНОЕ ОБЕСПЕЧЕНИЕ

ATechnology
Программное обеспечение для про%
изводственных компаний.
Автоматизация производителей
стеклопакетов, конструкций из ПВХ
и алюминия.
Программные продукты winDraw и
glassCAM.

(861) 259%6746, 274%6347
info@atechnology.ru
www.atechnology.ru

BAND MASTER 
Программный комплекс для авто%
матизации всех аспектов деятель%
ности современного производства
светопрозрачных конструкций

(812) 943%1087, 225%2706
info@bandmaster.ru
www.bandmaster.ru

CAD�PLAN 
Программный комплекс для проек%
тирования фасадов ATHENA, 
SJ Mepla, Flixo

(499) 190%3278, (925) 517%6582
karyatid@cad%plan.com
www.cad%plan.ru 
www.karyatid.ru

Evrolin
Wintechnology – программная сис%
тема для предприятий, производя%
щих светопрозрачные конструкции
и сопутствующие изделия

(47241) 447%07
normandy@narod.ru
www.normandy.narod.ru

Fast�M
Комплексная программа FastWIN для
оконного производства. Конструкции
любой сложности из ПВХ, алюминия,
дерева.  Полная версия включает
модули: реализация, снабжение, тех%
нолог, производство, склады. Управ%
ление взаимоотношениями с клиен%
тами, поставщиками, цепочками по%
ставок, планирование производства,
оптимизация раскроя профиля и
контроль материальных потоков.

(812) 380%8471
nt@fast%m.ru
www.fast%m.ru

КЛАЕС РУС
Программное обеспечение для
производства окон, фасадов и
зимних садов

(495) 937%5498, 655%6148
russia@klaes.com
www.klaes.ru

Алтек, ООО
Программное обеспечение 
для автоматизации оконного
предприятия: Optima WIN и altAwin

(812) 320%0888, 140%1448
info@altec.ru
www.altec.ru

АРтек�Россия
ADULO%программный комплекс для
расчета светопрозрачных конструк%
ций. Beschlage 21 % программный
комплекс для расчета фурнитуры в
светопрозрачных конструкциях

(495) 775%0036, 775%0046
artecru@arteconline.com
www.arteconline.com

Ми�софт
Программа подбора фурнитуры,
расчет окон, дверей, фасадов,
выгрузка в станки с ЧПУ.

(3812) 240%740
inbox@mi%soft.ru
www.mi%soft.ru

Систем�Софт
Проектирование стандартных, бал%
конных, арочных и фасадных конст%
рукции любой сложности; расчет
себестоимости, конечной стоимости
конструкции; расчет технической
карты изделий; Оптимизация рас%
кроя заполнений; база данных кли%
ентов; склад. Наиболее прогрессив%
ный и полный программный про%
дукт.

(3532) 592%229, 754%135
info@systemsoft.ru
www.systemsoft.ru

ТБМ
Программные продукты:
% Навигатор % для подбора 
фурнитуры (распространяется бес%
платно);
% СуперОкна % программный 
комплекс для расчета 
светопрозрачных конструкций

(495) 380%1828, 380%1827
tbm@tbm.ru
www.tbm.ru

ТОВ ВИНКХАУС Украина
Программное обеспечение 
для производства 
и торговли окнами

+380 (44) 461%8149
office@winkhaus.com.ua
www.winkhaus.com.ua

АРтек�Белоруссия
ADULO%программный комплекс для
расчета светопрозрачных конструк%
ций. Beschlage 21 % программный
комплекс для расчета фурнитуры в
светопрозрачных конструкциях

+375 (17) 252%9855, 256%2966
artecby@arteconline.com

ТБМ, 
представительство в Минске
Программные продукты:
% Навигатор % для подбора фурниту%
ры (распространяется бесплатно);
% СуперОкна % программный ком%
плекс для расчета светопрозрачных
конструкций

+375 (17) 249%3113 
+375 (17) 249%0013
ecoterm@aichyna.ru

АРтек�Казахстан
ADULO%программный комплекс для
расчета светопрозрачных конструк%
ций. Beschlage 21 % программный
комплекс для расчета фурнитуры в
светопрозрачных конструкциях

+7 (7172) 374%439 
astana@arteconline.com

ТБМ, 
представительство в Алматы
Программные продукты:
% Навигатор % для подбора фурниту%
ры (распространяется бесплатно);
% СуперОкна % программный ком%
плекс для расчета светопрозрачных
конструкций

+7 (727) 251%1599, 251%1669 
tbmalmaty@nets.kz

Horst Klaes GmbH & Co. KG
Программное обеспечение для
производства окон, фасадов и
зимних садов

+49 (2641) 909%1650, 909%1651
welcome@klaes.de
www.klaes.de

TurboSoft spol. s r.o.
ПО EXCALIBUR для всех областей
производства и установки окон и
дверей

+420 (582) 365%3512
Факс +420 (582) 365%352
Моб.: +420 (776) 116%702
kagusheva@seznam.cz
Моб.: +420 (724) 560%691
tomas.oralek@turbosoft.cz
www.turbosoft.cz

ИЗМЕРИТЕЛЬНЫЕ ПРИБОРЫ

Интерприбор, НПП
Малогабаритный прибор «ТЕМП%
3.21» для оперативного определе%
ния температурно%влажностного
режима в помещениях с деревян%
ными и пластиковыми окнами

(351) 262%9169, 262%9170
info@interpribor.ru
www.interpribor.ru

ТЕХНИКА ДЛЯ СКЛАДА

GlassTools
Манипуляторы, рамы и траверсы с
вакуумными присосками для переме%
щения и монтажа стекла и стеклопа%
кетов производства фирмы Pannkoke
(Германия). Тельферы двухскорост%
ные любой грузоподъемности

(495) 737%5642, 737%5643
sales@glasstools.ru
www.glasstools.ru

Компания инноваций 
и технологий
Поставка и обслуживание боковых
погрузчиков BAUMANN для транс%
портировки и складирования профи%
ля и длинномерных грузов. Решение
«под ключ» любых складских задач

(495) 671%9242, 505%8915 
(8482) 661%021, 661%022
office@it%comp.ru
www.it%comp.ru

Компания «КЭЙСИ»
Погрузчики HUBTEX (Германия) для
работы с длинномерными грузами

(495) 742%5782, 742%5784
hubtex@keysi.ru
www.keysi.ru

Упаковочные решения
Поставка, монтаж, обслуживание
итальянского оборудования марки
PACKSOL:  паллетоупаковщики,
горизонтальные упаковщики,
упаковка длинномерных изделий.

(495) 771%66%97, 771%66%98
mulishkin@spack.ru
www.spack.ru

Уважаемые дамы и господа!
Все данные в разделе «Поставщики и производители» публикуются бесплатно и независимо от того, разме�
щает ли Ваша компания рекламу в журнале. Не забывайте периодически проверять правильность размещен�
ной о Вас информации и сообщать в редакцию о необходимости внести изменения. Для того, чтобы сделать

это, а также для того, чтобы разместить свои справочные данные впервые, заполните заявку на 
www.winpro.ru и пришлите ее по электронной почте в редакцию.

Мы надеемся, что это поможет Вам найти новых клиентов, а нашим читателям � производителям окон
разобраться в огромном разнообразии системных профилей, оборудования и комплектующих, 

представленных на рынке.

УкраинаТурцияБеларусь РоссияГерманияИталияКазахстанЧехия
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Уважаемые дамы и господа!
Предлагаем Вам рассмотреть различные ва�

рианты сотрудничества с журналом�каталогом
«ОКОННОЕ ПРОИЗВОДСТВО».

Всем, кто связан с «оконным бизнесом»:
Бесплатное получение журнала по почте.
Для получения журнала достаточно Вашего желания и
присланной по электронной почте на адрес редакции
заявки. Бланк заявки находится на сайте редакции.

Поставщикам системных профилей, стекла,
комплектующих, оборудования, монтажных
материалов, программного обеспечения:

Размещение краткой информации о Вашей продук�
ции и услугах в справочном разделе «ПОСТАВЩИКИ
И ПРОИЗВОДИТЕЛИ» в конце журнала.
Размещение производится БЕСПЛАТНО на основании
присланной в редакцию по электронной почте заявки, либо на
основании анкеты, заполненной во время выставки на стенде
редакции. Справочный раздел дублируется на сайте редакции.

Реклама в журнале.
Сегодня, когда на рынке присутствует около десятка различ�
ных отраслевых медианосителей, преимущества нашего
издания мы видим в следующем:

Четко обозначенная целевая аудитория. Мы не делаем журнал
«для всех» и не размещаем в нем рекламу фирм, занимаю�
щихся производством светопрозрачных конструкций. Наши
читатели – производители окон, фасадов, зимних садов и
других конструкций из алюминия, ПВХ и дерева, а наши рек�
ламодатели – те, кто может что�то предложить для них.

Благодаря узкой целевой аудитории журнал имеет широкий
территориальный охват и распространяется не только в России,
но  и в Украине, Беларуси и Казахстане, что дает дополнитель�
ные преимущества для тех, кто заинтересован в этих рынках
сбыта. Это в первую очередь касается иностранных компа�
ний, имеющих представительства не только в России, но и в
соседних странах.

Реальный тираж и четко работающая система распространения,
включающая почтовую рассылку и курьерскую доставку, а
также распространение 1000 экземпляров каждого выпуска
нашими партнерами – Группой компаний «Робитекс»,
среди своих клиентов – монтажных бригад в 40 городах
России. Мы печатаем и распространяем журналов ровно
столько, сколько обещаем. С 2008 года тираж журнала
увеличился до 8000 экземпляров.

Самое активное участие в основных оконных выставках России и
ближнего зарубежья. На любой выставке каждый посетитель,
занимающийся производством окон или планирующий на�
чать оконный бизнес, может бесплатно получить журнал на
стенде редакции, а также на стендах наших рекламодателей.
Все контакты, приобретаемые во время выставок, попол�
няют адресную базу получателей журнала.

Большие возможности в выборе формата размещаемых материа�
лов. Компании, ограниченные в средствах на рекламу, могут
разместить каталожные страницы с иллюстрированным опи�
санием своей продукции стоимостью 320 евро за целую стра�
ницу. И это еще без скидок за несколько выходов! Те же, кто

больше внимания уделяет формированию имиджа компа�
нии, сможет выбрать комбинацию рекламных модулей и ка�
таложных страниц и также воспользоваться системой скидок.

Уникальный справочный раздел журнала – «ПОСТАВЩИКИ И
ПРОИЗВОДИТЕЛИ» обновляется от выпуска к выпуску и со�
держит контактную информацию о более чем 500 компаниях
из России, Украины, Казахстана, Беларуси, Германии, Ита�
лии, Турции. На сегодняшний день это наиболее полный
ежеквартально обновляемый телефонный справочник про�
изводителя окон, позволяющий, благодаря четкой структу�
ризации, без труда найти все необходимое для открытия и
модернизации оконного предприятия. Наличие такого
раздела повышает ценность издания для производителей
окон, многие из которых не выбрасывают наши журналы
после прочтения, а зачастую используют их в качестве
справочников в течение длительного времени. А значит срок
работы Вашей рекламы не ограничивается одним кварталом.

Качественная обработка материалов рекламодателей, улучша�
ющая визуальное восприятие рекламы и журнала в целом, а
также качественная печать на современном оборудовании в
одной из лучших московских типографий.

Полная электронная версия всех номеров на сайте журнала
www.winpro.ru. Здесь же можно осуществить бесплатную под�
писку и без труда найти информацию о большинстве пред�
ставленных на рынке профильных систем, комплектующих,
оборудовании.

Журнал имеет заслуженную популярность у производите�
лей окон и занимает одно из ведущих мест среди B2B изда�
ний, работающих на оконном рынке. Эффективность рекла�
мы в «ОКОННОМ ПРОИЗВОДСТВЕ» и «удобство» работы
с нами не раз отмечались нашими клиентами и обеспечива�
ли стабильное развитие издания. Журнал за годы существо�
вания вырос почти в 3 раза и выходит объемом свыше 200
страниц. Рекламодателями каждого номера становятся око�
ло 100 ведущих российских и зарубежных компаний�постав�
щиков и производителей системных профилей, станков,
стекла, фурнитуры и комплектующих. Свыше 90% рекламо�
дателей сотрудничают с нами на постоянной основе.

Если Вы заинтересованы в продвижении
продукции производителям окон, присое�
диняйтесь к нашим постоянным клиентам!

Краткая информация о журнале:
Тираж – 8000 экз. (с 2008 года).
Объем – 200 и более страниц.
Периодичность – 4 раза в год.
Целевая аудитория – руководители, главные инженеры,

начальники производств и отделов снабжения оконных
фирм, а также физические и юридические лица, заинтере�
сованные в открытии собственного предприятия по произ�
водству окон.

Редакция журнала:
+7 (495) 798�9680, 589�6280
e�mail: winpro@mail.ru
www.winpro.ru






