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Преимущества ОКОН WINTECH:

окна на 20% теплее;

композитное армирование CRP в отличие от стального
армирования на 100% не подвержено коррозии;

исключается возможность разрушения окон при монтаже;

запас прочности угловых соединений 
на 30% выше требований ГОСТа;

замкнутый контур армирования гарантирует прочность окна.

Центральный офис 

121357, Москва,

ул. Верейская, д. 17, офис 213

БЦ «Верейская Плаза 2»

Тел: +7 (495) 644�32�45

Факс: +7 (495) 644�32�46

info@wintech.ru

Завод 

142277, Московская обл.,

Серпуховский р�н, 

дер. Васильевское, д. 3 Б

Тел.: +7 (4967) 37�93�07

Факс: +7 (4967) 37�90�15

info@wintech.ru

Филиал и склад в Санкт�Петербурге

195197 Санкт�Петербург,

Полюстровский проспект, д. 59

Тел: +7 (812) 331�99�51

Факс: +7 (812) 541�91�31

julia.dorovskikh@wintech.ru



одноголовочные и двухголовочные 

пилы для распила ПВХ и ALU�профиля

пилы для резки армирующего профиля

одно�, двух� и четырехголовочные 

станки для сварки ПВХ�профиля

станки для зачистки сварного наплава

станки для обработки торца импоста

копировально�фрезерные станки 

для обработки ПВХ и ALU�профиля

шлицефрезерные станки для 

фрезерования дренажных отверстий

пилы для резки штапика

стенды остекления и контроля

углообжимные станки для ALU�профиля

стационарные шуруповерты с ручной 

и автоматической подачей шурупов

автоматические центры обработки 

ПВХ и ALU�профиля

автоматические сварочно�зачистные 

линии

оборудование для изготовления 

стеклопакетов

Ваш надежный партнер 
для производства окон

Gotthold Haffner GmbH&Co.KG

Maschinenfabrik Industriestr. 10

D�75443 Oetisheim

Tel.: +49 7041/896�0

Fax: +49 7041/3240

e�mail: info@haffner.de   

www.haffner.de

ООО «Хаффнер	Ру»

Россия, 125080, Москва, 

ул. Дубосековская, д. 7

Тел.: +7 (495) 225�4249

(многоканальный) 

e�mail: info@haffner.ru

www.haffner.ru
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Сделано в Германии





Новый многофункциональный центр Matrix CNE:

Ваш выбор, вдохновленный эмоциями и новая возмож�

ность предвосхитить будущее.

Максимальная универсальность: прекрасно подходит

для обработки ПВХ, алюминия и армирующего профиля.

Максимальная скорость работы: управление двумя

интерполированными осями при помощи компьютера и

третьей осью вращением рабочей плоскости.

Максимальная безопасность работы: программное

обеспечение управляет всеми процессами напрямую,

что исключает возможность человеческой ошибки.

Лучшее соотношение 

цена	качество по срав�

нению с другими обра�

батывающими центрами

в этой категории.

Matrix CNE спроектирован в соответст�

вии с самыми жесткими европейскими

инструкциями по безопасности на рабо�

чем месте.

Matrix CNE: если Вы не можете сделать

выбор между тем, что подсказывают Вам

сердце и разум... выбирайте MATRIX

ПРИЧИНА и ЭМОЦИИ



МЫ ОДУШЕВЛЯЕМ АЛЮМИНИЙ
окна и двери, фасады, раздвижные системы, зимние сады, дополнительные системы

Reynaers Aluminium Rus                                                    

Россия, 125319, Москва, Большой Коптевский проезд, д.10, стр. 2, этаж 3

Тел:. +7 (495) 542 40 15, факс: +7 (495) 542 40 16

www.reynaers.com



Торжественное открытие второй

очереди предприятия по произ�

водству извести и тонкодисперс�

ных карбонатных наполнителей 

В августе состоялся рабочий визит гу�

бернатора Воронежской области Влади�

мира Кулакова на завод по производству

извести и тонкодисперсных карбонатных

наполнителей «Домедко�Хаксли», кото�

рый расположен в Лискинском районе. К

этому событию было приурочено торже�

ственное открытие цеха по производству

высококачественной извести, состояще�

го из трех вращающихся печей. 

Завод по производству высококачест�

венной извести и мела расположился в

самом сердце Крупенниковского место�

рождения природного мела, которое счи�

тается уникальным не только в России,

но и в Европе. По своему оснащению и

применяемым технологиям предприятие

также не имеет аналогов в России. Соче�

тание этих факторов, по мнению Главы

Лискинского района Виктора Шевцова,

гарантирует предприятию «Домедко�

Хаксли» лидерские позиции в своей от�

расли.

Группа компаний «Домедко�Хаксли» в

ближайшее время будет играть значи�

тельную роль в экономике и социальной

составляющей Воронежской области. Об

этом заявил г�н Кулаков, отметив, что

компания является одним из сильней�

ших инвесторов, благодаря которому уже

в ближайшее время Лискинский район

заметно преобразится. В своей речи гу�

бернатор обратился ко всем присутству�

ющим главам районов с призывом созда�

вать благоприятные условия для реализа�

ции и привлечения новых инвестицион�

ных проектов, оказывать реальную под�

держку и помощь инвесторам, приходя�

щим на воронежскую землю. 

В рамках мероприятия Председатель

совета директоров группы компаний

«Домедко�Хаксли» Андрей Андреев про�

вел презентацию завода. Г�н Андреев

рассказал об истории создания предпри�

ятия, проиллюстрировав ее фотография�

ми, представил образцы выпускаемой

продукции и, используя макет предприя�

тия, наглядно показал присутствующим

технологическую схему работы произ�

водства.

Нельзя не отметить, что оборудование,

установленное на заводе, позволяет удов�

летворять индивидуальные требования

покупателей: варьировать сроки гашения

и активность извести, выпускать продук�

цию разных фракций – это открывает но�

вые возможности для совершенствова�

ния конечного продукта.

Высокоактивная кальциевая известь тор�

говой марки «Домедко�Хаксли» практиче�

ски не содержит оксида магния. Известь

соответствует требованиям ГОСТ 9179�77

и является воздушной быстрогасящейся

кальциевой известью первого сорта. Дан�

ный продукт также удовлетворяет требова�

ниям наиболее качественной марки ме�

таллургической извести ИС�1 (активность

по CaO – более 92%, содержание SiO2 –

2% и S – не более 0,05�0,08%), применяе�

мой в электрометаллургии в качестве флю�

са при выплавке высоколегированных ста�

лей. Известь выдержала тест на равномер�

ность изменения объема, а это значит, что

ее можно использовать для производства

высококачественных плотных силикатных

изделий (кирпича, бетона и т. п.). На об�

жиговом оборудовании завода также полу�

чена высокоактивная известь со средними

сроками гидратации (8 – 15 мин.), которая

является оптимальной для использования

в технологии автоклавного ячеистого бе�

тона.

На сегодняшний день задействованные

мощности завода обеспечивают выработ�

ку в сутки 450 тонн мягкообожженной

извести и 360 тонн мела. В 2009 году про�

изводство извести достигнет 285 тысяч

тонн, а тонкодисперсного мела различ�

ных марок – 111 тысяч тонн. К 2013 году

«Домедко�Хаксли» планирует увеличить

объем производства извести до миллиона

тонн в год за счет расширения производ�

ственной базы предприятия и использо�

вания инновационных технологий. 

Источник:  «ДОМЕДКО�ХАКСЛИ» 

Дюпон Титановые Технологии

объявляет о повышении цены на

диоксид титана Ti�Pure® на рынках

Европы, Ближнего Востока и Африки

С 1 сентября стоимость марок диоксида

титана Дюпон, применяемых в производ�

стве краски, пластиков, бумаги, а также в

специальных областях поднимется на 50

Евро за 1 тонну на рынках Западной и

Центральной Европы и в Северной Аф�

рике, и $120 за одну тонну в так называе�

мой «долларовой зоне» торговли: в Цент�

ральной Европе, в России, на Ближнем

Востоке и в ряде африканских стран.

«Спрос на TiO2 остается стабильно вы�

соким. Большое влияние на наши произ�

водственные издержки по�прежнему

оказывает стоимость сырья, энергии и

транспортировки, – сказал Йен Эдвардс,

директор глобального бизнеса, Дюпон

Титановые Технологии (Женева). –

Предпринятые нами меры по снижению

энергозатрат и повышению эффективно�

сти производства возымели некоторый

положительный эффект. Тем не менее

это повышение цены необходимо, чтобы

продолжать инвестиции в расширение

нашего глобального бизнеса, в улучше�

ние качества нашего обслуживания кли�

ентов».

Дюпон титановые технологии – круп�

нейший в мире производитель диокси�

да титана, поставляющий материал

клиентам во все уголки земного шара

для производства лакокрасочных мате�

риалов, бумаги и пластиков. Заводы

компании расположены в г. Делиль

(шт. Мисиссипи), Нью�Джонсонвиль

(Теннесси), Эдж Мур (Дэлавэр), Альта�

мира (Мексика) и Куан Инь (Тайвань).

Компания также располагает заводом

по обработке диоксида титана в Убера�

ба (Бразилия) и шахтой в Старке (Фло�

рида). Технические центры компании,

обслуживающие клиентов в Европе, на

Ближнем Востоке, в США, Азии и Ла�

тинской Америке, расположены в Убе�

раба (Бразилия), Мехико (Мексика),

Мехелене (Бельгия), Куан Инь (Тай�

вань), Ульсане (Корея), Уилмингтоне

(Делавэр), Шанхае (Китай). 

Дюпон – научная компания, основан�

ная в 1802 году в Уилмингтоне (Делавер,

США), применяет научные достижения

для решения проблем и предлагает сис�

темные решения, которые делают жизнь

людей лучше, безопасней, более здоро�

вой и легкой. Дюпон является глобаль�

ным поставщиком новейших научных

разработок для мирового сообщества. Ра�

ботая более чем в 70 странах мира, ком�

пания предлагает широкий спектр про�

дукции и услуг для сельского хозяйства и

пищевой промышленности, электрони�

ки и связи, сферы безопасности и защи�

ты, обустройства дома и строительства,

транспорта и одежды.

Источник:  Дюпон

Открыт новый склад 

компании «Агат» в Москве 

Начало осени 2008 ознаменовалось для

компании «Агат» расширением склад�

ских территорий, автопарка, новых

офисных площадей. В сентябре 2008 г.

компания «Агат» увеличила складскую

площадь до 3 000 кв. метров а помещение

нового офиса до 200 кв. метров. 

Новый складской комплекс компании

«Агат» способен обеспечить стабиль�

ность, создавая резерв товаров, пользую�

щихся наибольшим спросом в разгар се�

зона, для клиентов компании. Современ�

ные автопогрузчики значительно ускоря�

ют процесс отгрузки товара на новом

складе.

Источник: www.agat�okno.ru
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Новости ОКОННОЕ ПРОИЗВОДСТВО





«Агат» начинает выпуск профиля

системы «Provedal»

Начиная с сентября 2008 г., в полном

объеме запущена серия профиля системы

«Проведал С�640». Таким образом, ком�

пания «Агат» расширяет производство

профиля из алюминия в Подмосковье.

Начиная с октября 2008 года алюминие�

вый профиль «Provedal» наши клиенты

могут забирать напрямую с нашего склада. 

Источник: www.agat�okno.ru

Компания «Агат» начинает 

производство метизов под своей

маркой на заводах в Германии 

Фирма «Агат» продолжает расширять

спектр продукции под своей торговой

маркой. Закрепившейся успех продаж

немецкой монтажной пены «Agat�68L» и

плодотворное сотрудничество с заводами

в Германии позволило также наладить

производство там метизной группы под

торговой маркой «Агат». 

Источник: www.agat�okno.ru

КБЕ представляет новый профиль

с эксклюзивным дизайном

Ведущий произ�

водитель ПВХ�

профиля компа�

ния «профайн

РУС» представля�

ет на российском

рынке новый

продукт торговой

марки КБЕ –

оконный про�

филь КБЕ_70 мм

СЕЛЕКТ. 

Концепция новой оконной системы

КБЕ отражена в ее названии. Одно из

значений английского слова select – из�

бранный, элитный. 

Основной особенностью системы

КБЕ_70 мм СЕЛЕКТ являются округлые

формы рам и створок, что по мнению

разработчиков придает выразительность

стандартным формам окна. Помимо это�

го, в новой системе уплотнители стекло�

пакета и прижима створок выполнены в

светло�сером варианте.

Оконная система КБЕ_70 мм СЕЛЕКТ

поставляется на российский рынок толь�

ко из Германии и соответствует всем ев�

ропейским стандартам по тепло� и звуко�

изоляции, надежности и долговечности.

Преимущества новой системы КБЕ_70 мм

СЕЛЕКТ первым оценил партнер «про�

файн РУС» во Владимире – компания

«Олимп – Оконные Технологии». На ос�

нове этой профильной системы произво�

дится оконная конструкция «Олимп

Премиум». 

«В рамках расширения линейки продук�

ции в более дорогой сегмент профильная

система КБЕ_СЕЛЕКТ показала себя как

система, гармонично сочетающая лучшие

качества 70 мм систем КБЕ и изящные

формы нового дизайна», – считает руко�

водитель компании «Олимп – Оконные

Технологии» Данилов Михаил Юрьевич.

Источник: Пресс�служба 

«профайн РУС»

profine приступил к выпуску новой

системы раздвижных дверей и окон

Новая система раздвижных дверей и

окон PremiLine компании profine пришла

на смену предыдущему поколению раз�

движных систем концерна, снятых с про�

изводства. Она основана на принципи�

ально новых технических решениях и об�

ладает современным дизайном.

Разработчики PremiLine создали не�

сколько типоразмеров рам и створок. Бла�

годаря этому можно изготовить самые

разные конструкции: и окна для балко�

нов, и раздвижные двери для зимних са�

дов. Большое разнообразие штапиков

позволяет устанавливать в конструкции

как одинарное стекло, так и стеклопакет.

PremiLine обладает улучшенными показа�

телями по статике, это позволяет устанав�

ливать конструкции больших размеров.

Система раздвижных дверей от компа�

нии profine стала более герметичной из�

за специальных щеточных и резиновых

уплотнителей, интегрируемых при про�

изводстве. Кроме того, PremiLine обеспе�

чивает отвод воды благодаря наклонному

фальцу рамы. Устанавливать стекло в та�

кую систему при монтаже окон и дверей

стало гораздо проще. Сборка конструк�

ции тоже упростилась – сварить или ме�

ханически соединить ее составляющие

можно непосредственно на стройпло�

щадке. Cистема PremiLine совместима с

другими комплектующими окна и всеми

70 мм оконными системами.

Новая система удобна не только для тех,

кто ее собирает и монтирует, но и для тех,

кто будет ею пользоваться: в систему

встроены направляющие роликов, кото�

рые обеспечивают конструкциям легкий

ход. По желанию клиента в систему мо�

жет быть встроен почтовый ящик.

PrimeLine обладает стильным дизайном –

прежний облик раздвижных дверей и окон

дополнили две плоскости скосов и элемен�

ты из алюминия. Цветовая отделка раз�

движных дверей и окон может быть самой

разнообразной.

Раздвижные двери и окна от компании

profine выполнены по экологичной ре�

цептуре greenline. Система PremiLine не

содержит свинца и безопасна для окру�

жающей среды.

Источник: Пресс�служба 

«профайн РУС»

ПРОПЛЕКС начал выпуск 

самоклеящихся наличников

В августе 2008 г. Группа компаний

ПРОПЛЕКС, крупнейший российский

производитель оконного ПВХ�профиля

по австрийским технологиям, начала вы�

пуск самоклеящихся наличников. Дан�

ный продукт предназначен для закрытия

монтажного шва на финальной стадии

установки окон.

Самоклеящиеся наличники PROPLEX

выпускаются в 4�х вариантах и имеют

ширину от 40 до 70 мм. Пластичный но�

сик позволяет плотно прилегать к стене,

а также скрывать некоторые ее неровнос�

ти. Самоклеящаяся основа надежно фик�

сирует наличник на подготовленной по�

верхности. 

Наличники изготавливаются из смеси,

разработанной австрийской компанией

Chemson специально для профиля ПРО�

ПЛЕКС. Рецептура данной смеси обеспе�

чивает длительный срок эксплуатации –

60 лет. Кроме того, для изготовления окон

с цветной рамой выпускаются ламиниро�

ванные наличники (19 оттенков). 

«Выпуск нового продукта является для

нас важным шагом в расширении ассор�

тиментного ряда. Мы и в дальнейшем

планируем держать курс на увеличение

нашей продуктовой линейки, чтобы со�

ответствовать не только тенденциям

рынка, но и желаниям наших потребите�

лей», – отметил Лев Минуллин, руково�

дитель отдела продвижения компании

ПРОПЛЕКС.

Источник:  Пресс�служба 

Группы компаний ПРОПЛЕКС
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На оконном рынке появились 

дизайнерские новинки PROPLEX

В августе 2008 г. Группа компаний

ПРОПЛЕКС выпустила новый дизай�

нерский продукт – самоклеящиеся

фальшпереплеты. Данный вид дополни�

тельного профиля предназначен для де�

коративного разделения светового про�

ема окна на части. 

«Выпуск нового продукта является ес�

тественной реакцией на запросы рынка –

дизайнерские продукты для создания не�

стандартных оконных конструкций ста�

новятся все более востребованными. Са�

моклеящиеся фальшпереплеты позволя�

ют сократить время производства подоб�

ного окна: визуальное разделение свето�

вого проема не требует изготовления

большего количества стеклопакетов и до�

полнительных импостов. Благодаря это�

му cнижается и стоимость готового изде�

лия», – рассказывает Лев Минуллин, ру�

ководитель отдела продвижения компа�

нии ПРОПЛЕКС.

Фальшпереплеты изготовлены из той

же смеси, которая разработана австрий�

ской компанией Chemson специально

для основных профилей PROPLEX, и

имеют длительный срок эксплуатации –

60 лет. Самоклеящаяся основа дополни�

тельного профиля надежно фиксирует

его на подготовленной поверхности стек�

лопакета. Для создания цветных дизай�

нерских конструкций используются ла�

минированные фальшпереплеты (17 от�

тенков).

Источник:  Пресс�служба 

Группы компаний ПРОПЛЕКС

Imawell представляет 

новинки фирмы COVA

C наступлением холодов «оконная» те�

матика становится особенно актуальной.

Как известно, к современным окнам

предъявляются очень высокие требова�

ния. Это распространяется и на исполь�

зуемые облицовочные материалы – они

должны гарантировать теплоустойчи�

вость, герметичность и износостойкость

окна, защищать его от атмосферных воз�

действий и перепада температур. Пленка

от COVA для облицовывания оконных

профилей соответствует всем указанным

требованиям. Ее можно наносить на не�

пластифицированный ПВХ и алюмини�

евые профили, она не токсична, не тре�

бует особого ухода, может использовать�

ся с термоклеями и клеями на основе

растворителей. Качество пленки под�

тверждается сертификатом соответствия

стандарту ISO 9001:2000, знаком качест�

ва RAL и заключением BBA как новой

разработки в области строительных ма�

териалов. Однако важны не только тех�

нические характеристики, но и внешний

вид. Ведущие специалисты компании

СOVA – признанного лидера в области

дизайна декоров – немало потрудились,

чтобы изготовители окон могли удовле�

творить запросы самых взыскательных

заказчиков. Термопластичные пленки

ПВХ аутентично воспроизводят оптику

натуральной древесины, лакированных

и других поверхностей. Новейшая разра�

ботка компании СOVA – это шерохова�

тая на ощупь пленка для внешней обли�

цовки пластиковых окон, имитирующая

модное порошковое покрытие, приме�

няемое для алюминиевых профилей. Эта

матовая пленка получила название

Finesse, она имеет тиснение под шагрень

и предлагается в трендовых оттенках се�

рого цвета. 

Компания Imawell является эксклюзив�

ным партнером фирмы COVA на россий�

ском рынке. Для получения информации

обращайтесь в наш офис в Германии ли�

бо к нашим представителям в России. 

Источник: Imawell GmbH, Germany

«БУХта» автоматизирует цепочку

поставок для «ЕвроСтройСтандарта»

Заключен договор на внедрение систе�

мы WMS «БУХта: Складской комплекс»

на складе одного из крупнейших произ�

водителей светопрозрачных конструкций

на Северо�Западе – компании «ЕвроСт�

ройСтандарт». 

Одно из подразделений компании –

производство металлопластиковых окон.

Основная сложность производства со�

стоит в идентификации товара. Каждое

окно имеет индивидуальные размеры,

артикул, формулу и другие особенности.

Компания «БУХта» внедряет WMS сис�

тему, призванную автоматизировать биз�

нес�процессы приемки и размещения

конструкций, а также их выдачу в произ�

водственный цех по конкретным заказам.

«В едином штрихкоде хранится вся ин�

формация по артикулу, индивидуальным

размерам и формуле стеклопакета. Таким

образом, его можно использовать на лю�

бом участке прохождения продукции, что

позволит в дальнейшем развивать реше�

ние, подключать дополнительные моду�

ли, оптимизирующие производственный

процесс», – комментирует руководитель

направления «Складская логистика»

компании «БУХта» Егор Поляков.

В рамках работ по автоматизации плани�

руется произвести интеграцию «БУХты» с

информационной системой поставщика –

«Российской Стекольной Компании». 

В итоге, на заводе будет автоматизиро�

вана полная цепочка поставок от началь�

ного производителя стекла через произ�

водство стеклопакетов к конечному по�

требителю. В информационной системе

«ЕвроСтройСтандарта» в любой момент

можно будет отследить нахождение каж�

дого стеклопакета и заказа. 

«Мы рассчитываем, что внедрение

WMS «БУХта: Складской комплекс» су�

щественно повысит скорость обработки

заказов и предоставит нашей компании

возможность выхода на качественно но�

вый уровень сервиса», – озвучивает свои

пожелания генеральный директор «Евро�

СтройСтандарта» Борис Агранович.

Напомним, что ранее на базе завода

«ЕвроСтройСтандарт» и компании

«ОЛЛ�ПЛАСТ» (производителя металло�

пластиковых конструкций) компанией

«БУХта» была разработана и внедрена уни�

кальная концепция интеграции финансо�

во�управленческого комплекса «БУХта» с

программами по автоматизации производ�

ства металлопластиковых конструкций

(Optima WIN и altAwin). В рамках проекта

для каждой компании была разработана ин�

дивидуальная информационная система.

Источник: www.buhta.ru 
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Оперативный контроль 

«точки росы» в помещениях 

с «плачущими» окнами

Научно�производственное предприя�

тие «Интерприбор» разработало и произ�

водит специализированный малогаба�

ритный прибор «ТЕМП�3.21» для опера�

тивного определения температурно�

влажностного режима в помещениях с

пластиковыми и деревянными евроокна�

ми. Прибор имеет два датчика. Один сов�

мещенный датчик температуры и влаж�

ности воздуха для контроля воздуха в по�

мещении и определения «точки росы».

Второй – датчик контроля температуры

поверхности окон, стен и сравнения их

температуры с «точкой росы», при кото�

рой проявляется эффект «плачущих

окон».

Информация отображается на графиче�

ском дисплее с подсветкой. Прибор име�

ет память для архивации результатов с

фиксацией времени и даты измерения,

связь с компьютером. Питание прибора

осуществляется от аккумуляторов стан�

дарта АА. Имеется версия прибора�реги�

стратора для непрерывного сбора инфор�

мации о температуре и влажности.

Прибор внесен в Госреестр России под

номером 37833�08.

Предприятие также освоило выпуск но�

вого многоканального регистрирующего

комплекса «ТЕПЛОГРАФ» для монито�

ринга и определения теплозащитных

свойств оконных и дверных блоков по

ГОСТ 26602.1.

Источник: НПП «Интерприбор» 

Инновационные стратегические

решения компании «Новолит»

позволят сохранить лидирующую

позицию на региональном рынке

ПВХ в период кризиса отрасли

Как отмечает генеральный директор

группы компаний «Новолит» Станислав

Барковский: «Сегодня существует пря�

мая зависимость рынка пластиковых

окон от проблем в строительстве и фи�

нансовой сфере. В нынешнем году замед�

ление темпов роста рынка пластиковых

окон происходит уже на фоне падения

темпов строительства в России до уровня

2,9%, по сравнению с 35% за тот же пери�

од 2007 года. Но не смотря на это «Ново�

лит» ежегодно инвестирует средства в

свое расширение. Пример того – мас�

штабные инвестиции в производство в

Ангарске и Новосибирске в этом году

(более 2 млн. евро)».

Татьяна Зиновьева, директор по марке�

тингу компании «Новолит»: «Нам нужно

не только расширить объемы в целевых

группах, в которых мы сегодня представ�

лены, но и занять наиболее массовый на

сегодня потребительский сегмент «ниже

среднего». 

Для этих целей компания Новолит избра�

ла комплексную стратегию развития про�

дукта. Переориентировано производство.

Разработан новый вид 4�камерного ПВХ�

профиля с сохранением ширины 74 мм

(этот показатель характерен для 6�камер�

ного). Введен новый ассортиментный

ряд, позиционированный как «семейство

пластиковых окон «ТермоЛоджик». Уни�

кальность его в том, что компания делает

потребителю в каждом ценовом сегменте

всегда лучшее предложение, чем у конку�

рентов. Получая при этом возможность

продвижения продукта для разных целе�

вых аудиторий одновременно.

Комплексный подход позволил исполь�

зовать сложившуюся ситуацию на рынке

в своих интересах не только для сохране�

ния имеющейся доли рынка, но и для ее

увеличения. По данным «РБК», именно

этот сегмент рынка наиболее выгоден

производителю в создавшихся макроэко�

номических условиях. По оценкам экс�

пертов, на вторичном рынке НСО доля

«Новолит» не менее 30%.

Источник: служба маркетинга 

УК «Новолит»

Рынок ПВХ�окон выходит 

на качественно новый уровень 

По данным отраслевого центра

«О.К.Н.А. Маркетинг», за первое полуго�

дие 2008 года рост оконного рынка в Рос�

сии составил более 25%. Тенденция к

увеличению спроса на современные

ПВХ�конструкции наблюдалась все пре�

дыдущие годы. Однако в последнее время

чисто количественный рост сопровожда�

ется еще и качественным.

«Для оконного рынка четырехлетней

давности и сегодняшнего состояния, на

мой взгляд, подходит сравнение юноши и

тридцатилетнего мужчины. Сейчас окон�

ный рынок более зрелый, более устояв�

шийся, более объемный», – считает Ана�

толий Зарубин, коммерческий директор

компании «Борские окна». По мнению

специалиста, достаточно явно прослежи�

вается стремление к «монополизации»,

когда на рынке остаются только крупные

компании. При этом небольшие фирмы�

производители окон не исчезают «в ни�

куда». Все чаще они переходят «под кры�

ло» крупных игроков. «Наметилась от�

четливая тенденция закрытия собствен�

ных производств небольшими компани�

ями и последующий переход в качестве

дилеров к крупным производителям», –

рассказывает Наталья Буланова, руково�

дитель отдела маркетинга и рекламы

Группы компаний ПРОПЛЕКС, круп�

нейшего российского производителя

оконного ПВХ�профиля по австрийским

технологиям. 

Например, на прошедшем недавно в

Красноярске «круглом столе», посвя�

щенном проблемам оконного рынка, бы�

ло отмечено, что только в этом регионе за

последнее время исчезло более сотни

мелких оконных фирм. 

В результате «естественного отбора» ос�

таются только компании, имеющие акти�

вы в виде современного производства,

налаженных систем поставок и квалифи�

цированного персонала. Также все более

важным условием «выживания» стано�

вится качество изделий и услуг. Нетрудно

заметить, что «оконщики» все больше

внимания уделяют контролю технологий

производства, а также монтажу и сопут�

ствующему сервису.

«Когда мы однажды работали над стра�

тегией одной из «оконных» компаний, то

выяснился занимательный факт – 70%

приходящих клиентов были по рекомен�

дациям от уже знающих компанию по�

требителей, – говорит Максим Марков,

управляющий партнер Агентства марке�

тинговых технологий «Марков и Партне�

ры». – Потребитель разбирается в про�

филе очень слабо, и именно сервис ком�

пании поддерживает репутацию и обес�

печивает последующие рекомендации».

Директор «Ассоциации участников

рынка светопрозрачных конструкций»

Светлана Демина также утверждает, что

основная конкурентная борьба развора�

чивается уже не в области цены, а в сфере

качества. «Демпингуют в основном ком�

пании, которые только входят на рынок,

которым нужно завоевать свою аудито�

рию», – отмечает специалист.

На «взрослом» рынке нужен не только

сервис высочайшего класса, но и новые

идеи по продвижению оконной компа�

нии в условиях, когда давно отработан�
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ные приемы, вроде предоставления ски�

док и «москитных сеток в подарок», уже

не работают. «Оконный рынок в России

развивается достаточно активно. Одним

усилением продаж преодолеть проблему

конкуренции достаточно сложно. Здесь

нужны нестандартные решения стоящих

перед оконщиками бизнес�задач», – от�

мечает Роман Айваржи, коммерческий

директор ПРОПЛЕКС.

Недавно в компании был разработан

специальный тренинг, рассчитанный на

руководителей среднего звена, менедже�

ров по рекламе и PR; цель занятий – раз�

витие креативности. Появление подоб�

ных учебных программ – еще один вер�

ный знак того, что оконный бизнес Рос�

сии меняется. 

Дальнейшее существование рынка

ПВХ�окон будет связано, главным обра�

зом, именно с подобными качественны�

ми изменениями, которые позволят при�

дать отрасли новую динамику развития. 

Источник:  Пресс�служба 

Группы компаний ПРОПЛЕКС

Для оператора спутникового 

телевидения построили офис

«змейкой»

Ведущий производитель систем перего�

родок «Астарта престиж» завершил обус�

тройство офиса оператора спутникового

телевидения «Орион Экспресс». Особен�

ность проекта заключалась в нестандарт�

ном размещении кабинетов. «Мы распо�

ложили помещения не в ряд, как бывает

обычно, а волнообразно – «змейкой», –

рассказывает Андрей Павлов, директор

инновационного департамента «Астарта

престиж».

Идея такого размещения кабинетов при�

надлежала самому заказчику. По его сло�

вам, подобное решение помогло им не

только значительно сэкономить простран�

ство, но и оптимально разместить сотруд�

ников. Причем для сохранения целостнос�

ти дизайнерской задумки мебель была по�

добрана аналогичной конфигурации.

Добиться волнообразного расположе�

ния кабинетов удалось при помощи уста�

новки стационарных перегородок с креп�

лением только к несущим стенам и полу.

Для реализации проекта их потребова�

лось 110 кв. м. 

В реализации проекта использовалась

комбинированная стационарная система

перегородок «Триаста» высотой 2,7 м.

Каркас из алюминиевого профиля имел

бордовый цвет. В непрозрачной части ис�

пользовался гипсокартон с виниловым

покрытием бежевого цвета в тон мебели.

«В нашей практике достаточно часто

встречаются нестандартные объекты, –

комментирует Андрей Павлов. – В дан�

ном случае пространства для творчества

было достаточно – потолок помещения

имел высоту 6,2 м. Несмотря на масштаб�

ность проекта, работа была выполнена на

4 дня раньше предполагаемого срока».

Источник:  Пресс�служба 

компании «Астарта престиж» 

Золотая медаль 

для пены TYTAN O2 65

Пена полиуретановая TYTAN O2 65 –

новинка в продуктовой линейке группы

SELENA – получила золотую медаль на

выставке Internationa Technical Fair 2008

в Болгарии. Мероприятие проходило с 29

сентября по 4 октября в Пловдиве. Груп�

па Selena, представленная дочерним

предприятием «СЕЛЕНА БОЛГАРИЯ»

уже второй год демонстрирует свои про�

дукты на ITE.

Новое поколение пены TYTAN O2 раз�

работано в ответ на ожидания клиентов

реализовать продукт, отличающийся бо�

лее высоким уровнем безопасности для

пользователя и окружающей среды, а так�

же удобством в применении. Пена

TYTAN O2 не выделяет вредных паров

MDI при использовании. Продукты име�

ют самое высокое качество бренда TYTAN

Professional. Пена высокопроизводитель�

ная (из одного баллона выходит до 65 лит�

ров пены), имеет низкий прирост вторич�

ного расширения, короткое время обра�

ботки, устойчивое качество и высокий

уровень термо� и звукоизоляции.

В мае этого года инновационый про�

дукт оценили также организаторы вы�

ставки Construct Expo Ambient в Румы�

нии, вручив золотую медаль за линейку

продуктов TYTAN O2. Продукты Селена

были признаны лучшими в прошлом году

на выставке в Болгарии за высокопроиз�

водительную пену TYTAN LEXY и

TYTAN 65.

«Пена TYTAN O2 – это результаты иссле�

дований, проводимых группой SELENA, и

поиска самых новейших решении для

строительства. Полученная награда явля�

ется высокой оценкой наших работ и сти�

мулом для дальнейших разработок про�

дуктов самого высокого качества. Золотая

медаль в Болгарии и предыдущая в Румы�

нии подтверждают стабильную позицию

SELENA как лидера на рынке строитель�

ной химии», – сказал господин Домарец�

ки Кшиштоф, президент Совета Дирек�

торов компании SELENA FM – фирмы

руководящей деятельностью группы.

Источник:  «Селена Восток»

Робитекс отпраздновал 13�летие

21 Августа 2008 года сотрудники Груп�

пы Компаний Робитекс отметили 13�ле�

тие компании. Ежегодный формат меро�

приятия решено было немного разнооб�

разить, и местом проведения праздника

компании стал уютный подмосковный

яхт�клуб Водник. Не отказались мы и от

традиционного теплохода, который за�

брал гостей от Северного Речного порта.

Мероприятие прошло на 5 баллов – были

и танцы, и увлекательный поиск клада, и

пиратская вечеринка! Хотим еще раз по�

благодарить всех гостей, пришедших по�

здравить нас с праздником!

Источник: ГК Робитекс

ЗАО «Упаковочные системы» 

эксклюзивный представитель 

«GG macchine»

ЗАО «Упаковочные системы» 9 июля

2008 года получила официальное под�

тверждение об эксклюзивном сотрудни�

честве на территории РФ от итальянско�

го производителя «GG macchine». 

Наша компания будет напрямую по�

ставлять на российский рынок оборудо�

вание для горизонтальной упаковки

длинномерных изделий в stretch�пленку

под торговой маркой Gorizont. 

Мы ценим оказанное нам доверие со

стороны итальянских производителей и

приглашаем российские компании для

подробного ознакомления с линейкой

оборудования данного направления на

сайте www.gorizontpack.ru 

Источник: ЗАО «Упаковочные системы»
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Новости ОКОННОЕ ПРОИЗВОДСТВО

В REHAU Академии стартовал 

новый учебный сезон 2008�2009

На протяжении многих лет особое место

в системе сервисной поддержки нашей

компании занимает REHAU Академия. 19

августа 2008 года состоялось торжествен�

ное открытие нового учебного сезона в

REHAU Академии. Лучшим и новым ре�

ферентам, которые только начали препо�

давать в Академии были вручены памятные

дипломы. В торжественной речи Предсе�

датель правления REHAU Евразия госпо�

дин Р. Даум, обратившись к собравшимся,

подчеркнул, что «главная задача REHAU

Академии – помощь в подготовке квали�

фицированных специалистов фирм�парт�

неров, которые смогут эффективно решать

технические, производственные, органи�

зационные и коммерческие задачи пред�

приятия строительной отрасли, и этой це�

ли мы должны неустанно следовать».

К слову, за период 2007�2008 гг. в пяти

филиалах REHAU Академии в Москве,

Ростове�на�Дону, Новосибирске, Сама�

ре и Хабаровске было проведено 294 се�

минара, в которых приняли участие 4184

человека. Мы рады также сообщить, что в

связи с состоявшимся в конце 2007 г. пе�

реездом офиса московского филиала

REHAU в новое здание, помещения

учебных классов и учебно�технологичес�

кого центра стали еще более современ�

ными и просторными, значительно упро�

стилась схема проезда. 

Коллектив референтов REHAU Акаде�

мии – это высококвалифицированные

специалисты в своей области, которые с

удовольствием делятся знаниями о рын�

ке и богатым практическим опытом, что�

бы наши партнеры могли использовать

потенциал REHAU на полную мощность! 

Программа проводимых в Академии се�

минаров постоянно расширяется, а со�

держание семинаров актуализируется с

учетом динамики инновационных реше�

ний REHAU и условий ведения бизнеса

на строительном рынке. 

В учебном сезоне в 2008�2009 гг. по на�

правлению «Светопрозрачные конструк�

ции» нашим партнерам предлагаются

следующие возможности: 

посещение 12 стандартных семинаров

и 3 дополнительных; 

выездные семинары (в том числе и на

территории компании�партнера);

постоянно адаптируемая программа

семинаров;

ведение занятий опытными референ�

тами; 

индивидуальные программы обучения

на основе стандартных семинаров Акаде�

мии. 

Анонсированные в 2007 г. в REHAU

Академии в Москве новые семинары

«СК�Продажи по телефону», «СК�По�

слепродажная обработка заказов» и «Ин�

тернет�маркетинг» в новом сезоне 2008�

2009 гг. решено проводить также и в дру�

гих филиалах.

Источник: Рехау 

Впервые появился 

институт для бригадиров

В сентябре 2008 года «Астарта Пре�

стиж», ведущий производитель систем

перегородок, впервые организовала вну�

три компании обучение для руководите�

лей монтажных групп. Программа полу�

чила название «Институт бригадиров».

По словам руководства «Астарта пре�

стиж», появление этого направления

обусловлено необходимостью получения

бригадирами знаний, соответствующих

уровню высших учебных заведений. 

«К сожалению, тех навыков, которые

специалисты получают в профессиональ�

но�технических училищах, на практике

оказывается недостаточно. Именно поэто�

му мы решили организовать дополнитель�

ное обучение внутри компании», – расска�

зал директор инновационного департа�

мента «Астарта престиж» Андрей Павлов.

В течение пяти дней 25 руководителей

монтажных групп проходили обучение

техническим навыкам установки перего�

родок. Лекции проводили топ�менедже�

ры «Астарта престиж». Кроме того, был

приглашен психолог, который рассказал

бригадирам о принципах общения с за�

казчиками. 

По результатам обучения специалисты

сдали экзамен и сейчас готовятся к полу�

чению сертификатов. Лучшие «студенты»

также будут претендовать на должность

старшего бригадира. 

«Программой остались довольны как

преподаватели, так и сами бригадиры. По

их отзывам и желанию получать как мож�

но больше дополнительной информации

мы решили проводить обучение два раза

в год», – говорит Андрей Павлов.

Источник:  Пресс�служба 

компании «Астарта престиж» 

лет 
на рынке16

■ Дистанционные рамки для производства стеклопакетов

■ Сэндвич�панели

■ Молекулярное сито

■ Материалы для уплотнения и герметизации

■ Комплектующие для производства 

противомоскитных сеток

■ Крепеж, подоконники, стекло

ЗАО «КРОВ» – комплексные

поставки комплектующих

для производства

стеклопакетов, оконнных,

дверных, фасадных систем

Индивидуальный подход, гибкая система скидок, доставка по
Москве и Московской области, успешный опыт работы с
регионами

Девиз сотрудников ЗАО «КРОВ»:

«ЛУЧШЕЕ ИЗ ВОЗМОЖНОГО»

117628, Москва, ул. Старокачаловская, д. 4
(495) 739�6675 – многоканальный

(495) 713�8745
(495) 713�8963

e�mail: krov@stroyca.ru
www.krov.stroyca.ru
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Выставки ОКОННОЕ ПРОИЗВОДСТВО

О
дной из самых впечатляющих экспо�

зиций являлся стенд группы компа�

ний «Алютех» площадью примерно

90 квадратных метров, возвышавшийся в

центре выставочного зала. Вообще, несмот�

ря на несколько ревностное отношение к се�

бе со стороны владельцев маленьких стен�

дов, те, кто работал в условиях обширных и

видных издалека красивых экспозиций, мо�

гут записать их в свой актив. Иной раз посе�

тители волей�неволей лучше запоминали да�

же совершенно не нужные им торговые мар�

ки, если они предлагались на отменно

оформленных и больших стендах. Как гово�

рится, мимо подлинного дизайнерского ис�

кусства мимо не пройдешь. Никаких особен�

ных стендов не требовалось разве что красо�

вавшейся на территории у манежа строи�

тельной технике. Башенные краны, экскава�

торы, бетононасосы, погрузчики, подъемни�

ки, бульдозеры и многие другие машины,

механизмы и оборудование стали стендами

сами по себе. А уж если они начинали пред�

ставлять себя в движении – недостатка в вос�

хищенных зрителях не испытывали.

Характерные черты выставки «Будпраг�

рэс�2008» подметила Ирина Кондакова, ди�

ректор по маркетингу Белгородского ком�

бината теплоизоляционных материалов

(Россия). Во второй день работы выставки

она сказала буквально следующее: «Радует

целевая аудитория. Это в основном строи�

тельные фирмы, проектные организации.

Люди пришли сюда с определенной кон�

кретной целью. Нет такого, что они пришли

просто посмотреть на все это в плане, ска�

жем, сбора информации. Здесь, подчеркну,

целевая аудитория. Даже частных застрой�

щиков на «Будпрагрэсе» немного. И о посе�

щаемости. У меня есть опыт работы на вы�

ставках в Москве, Украине и т. д. Вчера я

была приятно удивлена – для первого дня

это очень высокая посещаемость. Значит,

соответствующая реклама выставки срабо�

тала. Организаторы «Будпрагрэса» провели

достаточно хорошую работу».

«Будпрагрэс�2008» – успех налицо!

Впереди «Будпрагрэс�2009»

Незадолго до окончания работы 16�й по

счету выставки «Будпрагрэс» руководитель

этого выставочного проекта из ЗАО «Мин�

скэкспо» Галина Журко не только подвела

его итоги, но и рассказала о предстоящем

«Будпрагрэсе», который пройдет с 1 по 4

сентября 2009 года.

«Дай бог каждому руководителю такие

проекты, как «Будпрагрэс». Комплекто�

вать эту выставку хлопотно, но исключи�

тельно приятно. Комплектация происхо�

дит в течение года, но особенно интенсив�

но в последние пять месяцев перед выстав�

кой. Было большое количество телефон�

ных звонков от желающих участвовать. В

этом и заслуга СМИ, рекламировавших

«Будпрагрэс�2008». Наших постоянных

участников здесь оказалось примерно 60%,

остальные – новые. Кто заинтересовался

выставкой до конца апреля, смог получить

на ней место. Несмотря на 12 тыс. кв. мет�

ров общей площади футбольного манежа, в

этом году был дефицит выставочных пло�

щадей. Двум десяткам фирм, к сожалению,

мы не сумели найти место.

То же самое касается и открытой площад�

ки. В этом году ее размеры значительно вы�

росли. В 2007 была приблизительно 1,1 тыс.

кв. метров открытых экспозиций. Преиму�

щественно они размещались с правой сто�

роны манежа. Теперь занята еще территория

слева и позади от него. Всего получилось бо�

лее 3,5 тысяч квадратных метров стендов

под открытым небом. На них показана в ос�

новном разнообразнейшая строительная

техника из Германии, Китая, России, Фран�

ции, Южной Кореи, Японии и других стран.

Многие участники открытой площадки до�

вольно молодые фирмы, которым по два�

три года. Чувствуется, что спрос на эту тех�

нику в связи с большим ростом строительст�

ва в Беларуси будет расти. На следующий

год мы планируем отвести под открытые

экспозиции гораздо больше площади, чем

нынче.

При этом в будущем году все желающие

смогут получить места для своих экспози�

ций. Потому что «Будпрагрэс�2009» мы про�

ведем и в выставочном комплексе на про�

спекте Победителей, 14. Там мы уже не бу�

дем ограничивать участников в площадях.

Хотите 500 квадратных метров – пожалуй�

ста. Еще плюс – та площадка даст возмож�

ность широкой демонстрации техники.

Несмотря на то, что строительная техника

стоит больших денег, у компаний, специа�

лизирующихся на ней, есть прогресс. Они ее

успешно продают и сдают в лизинг. Кстати,

начиная с прошлого года, банки и лизинго�

вые фирмы тоже стали участниками выстав�

ки «Будпрагрэс». Сотрудники белорусской

группы компаний «ВестЛизинг» настолько

довольны работой на стенде, который посе�

тило большое количество специалистов, что

с их стороны уже подана заявка на участие в

следующем «Будпрагрэсе».

Радует приток российских фирм. У компа�

нии «Сатурн» из Набережных Челнов, спе�

циализирующейся на выпуске фурнитуры

для алюминиевых и металлопластиковых

конструкций, стенд площадью 33 квадрат�

ных метра. Эта фирма – участница выставки

«Мосбилд». Приятно, что экспоненты мос�

ковского форума являются и нашими экспо�

нентами.

Состав выставки каждый год обновляется.

Это нормальное явление, потому что сего�

дня вы посетитель, а завтра, если выставка

впечатлила вас своими размерами и органи�

зацией, вы ее участник. Мы в принципе для

этого и работаем. «Будпрагрэс» растет и ме�

няется. Потому что выставка не может быть

закостенелым механизмом. Впрочем, когда

мы размещались только в одном маленьком

здании на проспекте Победителей, д. 14, в

последние годы там у нас случился некий за�

стой. Проводить выставку стало неинтерес�

но, так как каждый раз были одни и те же

участники. И размеры павильона не позво�

ляли расшириться. В 2009 году, имея в своем

распоряжении два выставочных комплекса,

мы существенно расширим тематику вы�

ставки и постараемся максимально удовле�

творить всех желающих выставочными пло�

щадьми. Добро пожаловать на «Будпрагрэс�

2009»! Он состоится с 1 по 4 сентября 2009

года».

По материалам пресс�релиза 

Дмитрия Жукова

В выставке «Будпрагрэс�2008» приняли участие 383 организации и компании из 14 стран мира: Австрии, Беларуси,

Германии, Италии, Китая, Латвии, Литвы, Польши, России, Словакии, Турции, Чехии, Швейцарии и Эстонии. Самой

многочисленной делегацией из�за рубежа порадовала Турция – 35 компаний�участниц. Они заняли 720 квадратных

метров. Список экспонентов прошедшего «Будпрагрэса» насчитывает 15 польских и 13 российских организаций и

предприятий. При этом подавляющее большинство участников выставки остались ею довольны. И так получилось вопреки

не самой хорошей погоде: зачастую прохладной, ветреной и дождливой. Но примечательно, что впавшая в хандру

матушка�природа не сумела испортить настроение даже тем, кто был на открытых стендах.

«Будпрагрэс�2008» подтвердил динамичность

развития строительного комплекса Беларуси
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П
рошедшая в апреле 2008 года первая

международная строительная вы�

ставка ATHLETIC BUILD собрала

российскую и зарубежную публику, заинте�

ресованную в участии в черноморском стро�

ительном подъеме. Сотрудники крупных

строительных фирм, отраслевых союзов и

объединений, представители Администра�

ции Краснодарского края и города Сочи,

влиятельные чиновники региона встрети�

лись, чтобы установить или укрепить дело�

вые контакты. И это им, безусловно, уда�

лось. Выставка заслужила высокие оценки в

региональных и общероссийских СМИ,

специализированных отраслевых изданиях.

Репортажи с церемонии открытия, офици�

альной пресс�конференции и работы кон�

гресса были показаны по нескольким регио�

нальным телевизионным каналам. Но глав�

ное, конечно, это успех экспонентов, полу�

чивших компетентную информацию из пер�

вых уст, возможность познакомиться с нуж�

ными контактными лицами и, наконец, же�

лаемые заказы на свои продукцию и услуги.

Краснодарский край считается одним из са�

мых динамично развивающихся в области

строительства российских регионов после

Москвы и Санкт�Петербурга. Вслед за приня�

тием решения о проведении Зимних Олим�

пийских игр 2014 года в Сочи, город и вся Ку�

бань обрели дополнительную мировую извест�

ность. Однако, чтобы превратить Сочи в ку�

рортный и деловой центр, отвечающий миро�

вым стандартам, предстоит провести масштаб�

ную работу по развитию инфраструктуры, ре�

шению транспортных и жилищных проблем,

особо учитывая экологические требования. 

Речь идет, конечно, не только о строитель�

стве олимпийских объектов и гостиниц и

расширении транспортных магистралей.

Планы руководителей края включают в себя

строительство новых туристических центров

по всему побережью, реконструкцию мор�

ского порта в Новороссийске, сооружение

новых гаваней, развитие городской инфра�

структуры Краснодара и Сочи, транспорт�

ные проекты, создание искусственных на�

сыпных островов, а также строительство иг�

ровой зоны Азов�Сити, которая, по задумке

создателей, должна стать русским Лас�Вега�

сом. Подобные проекты требуют больших

финансовых вложений со стороны государ�

ства и частных инвесторов, а также предпо�

лагают применение материалов и техноло�

гий самого высокого качества. Превраще�

ние региона в курорт и деловой центр миро�

вого уровня нельзя осуществить, полагаясь

лишь на локальные ресурсы. Для решения

этих задач будут востребованы знания и

опыт ведущих фирм стройиндустрии. 

С учетом экономической ситуации в регио�

не, значение ATHLETIC BUILD 2009 –

единственной международной выставки по�

добного рода в Сочи – многократно возрас�

тает. Выставка ориентирована на широкий

круг представителей строительной и смеж�

ных отраслей: от девелоперов и проектиров�

щиков до специалистов по эксплуатации зда�

ний и сооружений, от руководителей генпод�

рядных и специализированных предприятий

и их технических менеджеров до специалис�

тов по городскому планированию и регио�

нальному развитию, от владельцев мелкого и

среднего бизнеса, представляющих юг Рос�

сии, до менеджеров крупных национальных

компаний, специалистов страховых и кре�

дитно�финансовых фирм, работников ГК

«Олимпстрой», представителей ТПП, непра�

вительственных организаций, а также феде�

ральных министерств и ведомств. 

Для расширения экспозиции и возможнос�

ти строительства индивидуальных стендов

выставка ATHLETIC BUILD 2009 будет про�

ходить в выставочных павильонах площадью

6000 м2, расположенных в центре города, пе�

ред Зимним театром. Основными разделами

выставки являются строительство жилых и

общественных зданий (торговые и гостинич�

ные комплексы, офисные и жилые здания),

интерьерный дизайн и обустройство (отели и

санатории), специальные сооружения (пор�

товое строительство, гидроэлектростанции,

трансформаторные подстанции, телекомму�

никации), системы водоснабжения и водоот�

ведения, строительство спортивных соору�

жений, дорожное строительство, машиност�

роение, светопрозрачные конструкции. 

Партнеры выставки – администрация края

и города, строительные союзы и объедине�

ния, Торгово�промышленная палата, веду�

щие отраслевые СМИ, а также отраслевые

объединения и союзы в Германии – уже

подтвердили свой большой интерес к вы�

ставке ATHLETIC BUILD 2009. Активная

работа с представителями прессы, а также

масштабная рекламная кампания обеспечит

узнаваемость выставки не только в Красно�

дарском крае, но и в Москве, Санкт�Петер�

бурге и многих других регионах Российской

Федерации, а также на Западе. 

Высокая инвестиционная и строительная

привлекательность региона позволит участ�

никам выставки ATHLETIC BUILD постро�

ить и укрепить свой бизнес на юге России

эффективно и в кратчайшие сроки.

Организатор

PRIMUS MESSEN UND AUSSTELLUNGEN GMBH

Контакт: Михаэль Кушке

Тел.: +49 (0) 34497/ 785 10

Факс: +49 (0) 34497/ 813 634

E�mail: info@primus�germany.de 

Партнер

e4win GmbH

Контакт: Хенрик Вальштадт

Тел.: +49 (0) 341/ 600 766 0

Факс: +49 (0) 341/ 600 766 60

E�mail: info@e4win.de

В России

Контакт: Анастасия Ярмыш

Тел.: +7 495 5145984

Факс: +7 495 6800106

E�mail: Anastasia.jarmisch@e4win.de

С 21 по 24 апреля 2009 года компания Primus Exhibitions Group проводит в Сочи 2�ю международную строительную

выставку Athletic Build. После успешного старта в апреле 2008 года организаторы намечают расширение экспозиции,

увеличение числа посетителей и ожидают рост интереса к выставке со стороны инвесторов и руководителей краевого и

федерального уровня.

2�я международная строительная выставка

ATHLETIC BUILD 2009 (СОЧИ, РОССИЯ).
Миллиардные инвестиции в преддверии Олимпиады 2014 года



П
ри использовании обширных площадей стекла пропускание

солнечной энергии может оказаться весьма высоким, если

его не взять под контроль. Продукты линии Pilkington

Suncool™ объединяют в себе эффективные теплоизоляционные свой�

ства с одним из самых низких U�значений для стеклопакетов и широ�

кие возможности по солнцезащите. Pilkington Suncool™ – это ряд вы�

сокоэффективных солнцезащитных стекол с мягким покрытием, ха�

рактеризующихся высоким коэффициентом светопропускания и от�

личными низкоэмиссионными свойствами при сохранении естест�

венного цвета стекла. Suncool™ Brilliant – топовый продукт на рынке с

максимально возможной на сегодняшний день селективностью (2) и

превосходными теплоизоляционными характеристиками (U=1,1).

Поставляется как отдельными листами, так и в ламинированном ви�

де, а также с самоочищающимся покрытием Activ.

Pilkington Eclipse Advantage™ – это солнцезащитное низкоэмисси�

онное стекло с пиролитическим покрытием. Сочетает высокую све�

топропускаемость, сравнительно низкий коэффициент отражения,

теплоизоляционные и солнцезащитные свойства в одном продукте;

выпускается в шести различных цветах. Наличие твердого, получен�

ного в процессе производства стекла, покрытия позволяет подвер�

гать Pilkington Eclipse Advantage™ моллированию и закалке без изме�

нения его солнцезащитных свойств. Различная степень задержки

света и защиты от избыточного солнечного тепла достигается путем

использования цветных или отражающих стекол. Стекло Pilkington

Optifloat™, окрашенное в массе (тонированное), производится с ис�

пользованием флоат�процесса путем добавления в стекольную мас�

су оксидов металлов. Доступное в зеленом, бронзовом, сером и голу�

бом Arctic Blue™ цветах, это стекло отличается высоким коэффици�

ентом поглощения солнечного излучения, а также низким коэффи�

циентом отражения света. Что касается панелей перекрытия или

офисных помещений, то существуют привлекательные стеклянные

панели Pilkington, которые могут гармонировать или контрастиро�

вать с остеклением. U�значение стеклянных панелей можно увели�

чить за счет установки дополнительной теплоизоляции на их задней

стороне.

Pilkington K Glass™ – это флоат�стекло с низкоэмиссионным пироли�

тическим покрытием, нанесенным в процессе производства стекла.

Покрытие этого стекла является твердым, долговечным, с нейтральной

окраской и обладает хорошими низкоэмиссионным свойствами. Про�

дукт может подвергаться закалке, моллированию и ламинированию.

Pilkington Optitherm™ SN – бесцветное флоат�стекло с низкоэмис�

сионным покрытием нейтральной окраски, наносимым методом

магнетронного напыления. Pilkington Optitherm™ SN соединяет в се�

бе высокое светопропускание и превосходную теплоизоляцию.

Большая часть продуктов выпускается в ударопрочном исполнении

для возможности использования стекла на низких уровнях, в качест�

ве ограждений или с целью защиты. Применение ламинированного

стекла Pilkington Optilam™, предназначенного для обеспечения безо�

пасности людей, гарантирует защиту от травм, связанных с повреж�

дением стекла, а также защиту от вандализма, взлома и нападения.

Pilkington Optilam™ состоит из нескольких слоев стекла и пленки

между ними, которые прочно соединены друг с другом. Когда стекло

трескается или разбивается, пленка удерживает его осколки, снижая

риск получения травмы и сохраняя целостность конструкции.

Pilkington Optiphon™ – высококачественное ламинированное стек�

ло, изготовленное с использованием специальной акустической

пленки. Pilkington Optiphon™ – идеальный выбор в том случае, когда

нужно избавиться от чрезмерного уличного, железнодорожного,

воздушного или другого шума.

Первое в мире самоочищающееся стекло Pilkington Activ™ пред�

назначено для внешнего остекления зданий. Твердое пиролитичес�

кое покрытие двойного действия разлагает органические загрязне�

ния и обеспечивает условия для быстрого и эффективного очище�

ния стекла во время дождя. Голубое стекло Pilkington Activ™ Blue со�

четает самоочищающиеся свойства с солнцезащитными для поддер�

жания прохладной атмосферы внутри помещения.

Более подробную информацию о продукции компании Pilkington

можно получить на сайте или у менеджеров компании.

ООО «Пилкингтон Гласс»

Тел.: (495) 980�5027, 644�1704

Факс: (495) 980�5028

e�mail: info@pilkington.ru

www.pilkington.ru

Метод возведения навесных фасадов позволяет использовать стекло на больших сплошных поверхностях для создания

привлекательных единообразных фасадов. Компания Pilkington, входящая в NSG Group, предлагает широкий выбор стекол

со специальными свойствами, позволяющими контролировать каждый эксплутационный аспект – защиту от солнца,

энергосбережение, безопасность, самоочищение.

СОВРЕМЕННЫЙ ФАСАД:

ПРОЗРАЧНЫЕ ТЕХНОЛОГИИ

Выпуск 1742

Стекло ОКОННОЕ ПРОИЗВОДСТВО





К
омпания «ПраймТек Виндоус Ин�

жиниринг» с самого момента свое�

го появления сделала упор на ока�

зание инжиниринговых услуг и уже не�

сколько лет успешно занимается проекти�

рованием оконных производств, комплек�

туя проекты схемами расположения обору�

дования, транспортных систем, а также ло�

гистикой сборочных процессов и хранения

готовой продукции. В каждом регионе

страны было реализовано по несколько

крупных оконных производств, где успеш�

но применяется высокотехнологичное

оборудование именитых немецких заводов

Rotox и Schirmer. Специалисты компании

осознают, что грамотная предпроектная

подготовка является залогом успеха. Оче�

видно, что значительные инвестиции, вло�

женные в оборудование, не принесут ре�

зультата без четко разработанного техноло�

гического процесса: определения количе�

ства и квалификации персонала, прорабо�

танных транспортных систем, логистики

сборочных процессов и хранения готовой

продукции, а также программного продук�

та, обеспечивающего единое информаци�

онное пространство всей оконной компа�

нии. Зачастую эффект от внедрения авто�

матики на участке подготовки заготовок

сводится на нет хаосом на участке сборки

готовых изделий, потому что автоматы по

распилу и обработке заготовок сами по се�

бе не обеспечивают весь производствен�

ный процесс конвейерными поточными

принципами работы.

Это объяснимо, ведь у начальников произ�

водств или технологов всегда полно дел, им

в большинстве случаев не хватает времени

для глубокого анализа внутрицеховых про�

цессов. Многие привыкли работать по�ста�

ринке и не хотят внедрять ничего нового.

Специалистам «ПраймТек» приходилось

наблюдать ситуации, когда проблема на од�

ном из участков решалась созданием допол�

нительных рабочих мест, что влекло за со�

бой увеличение расходов на оплату труда,

создание промежуточного склада незавер�

шенных изделий, дополнительные транс�

портные цепочки.

Компании сталкиваются с разными про�

блемами: у одних сложные многоуровне�

вые производственные помещения, у дру�

гих критичная ситуация с подбором пер�

сонала ввиду расположения завода в уда�

ленной от крупных населенных пунктов

местности, у третьих несколько профиль�

ных систем, обрабатываемых одновремен�

но и так далее. В этом и заключается зада�

ча инжиниринговой компании. Разработ�

ка и внедрение технологической схемы,

позволяющей достичь максимальной эф�

фективности каждого конкретного произ�

водства.

Компания «ПраймТек Виндоус Инжи�

ниринг» видит большую востребован�

ность своей работы по реинжинирингу

производств в компаниях, где использует�

ся оборудование от других поставщиков.

Проанализировав технические и логисти�

ческие процессы предприятия, специали�

сты «ПраймТек» в состоянии оценить

максимально возможную производитель�

ность на имеющихся производственных

площадях, проработать схему расстановки

оборудования и расположения рабочих

зон, укомплектовать цеха отлично зареко�

мендовавшими себя транспортными сис�

темами (для профилей, периметров и го�

товой продукции). Ведь в большинстве

подобных проектов могли быть допущены

серьезные технологические промахи, по

причине скоропалительности подобных

контрактов. Кроме того, всегда обсужда�

Технологии оконных производств
Реинжиниринг – новая услуга на рынке оборудования

и логистики для оконных компаний России

Оконный рынок России уже не первый год развивается очень динамично, появляются

крупные автоматизированные заводы, покупаются отдельные автоматические линии.

Но, к сожалению, не все подобные производства успешно комплектуются

оборудованием и программным обеспечением. Кроме того, до сих пор существуют

оконные компании, которые серьезно выросли по своим производственным

показателям, но все еще используют отдельностоящее «ручное» оборудование, никак

не автоматизируя свои производства.
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ется используемое в компаниях про�

граммное обеспечение, а «ПраймТек»

имеет богатый опыт сотрудничества с по�

ставщиками подобных продуктов и услуг.

По оценкам специалистов «ПраймТек»

эффективность работы предприятия по�

сле проведения реинжиниринга увеличи�

вается в среднем на 30%.

Среди реализованных проектов есть и

те, где компании используют «ручные»

станки, но в целом производство работа�

ет по логистическим схемам автоматизи�

рованных заводов, где применяются кон�

вейерные технологии сборки и остекле�

ния. Подобные случаи всегда являются

промежуточным этапом при переходе к

автоматизированному производству, но

такой подход достаточно эффективен в

целях экономии средств и консолидации

активов.

«Идеальный реинжиниринг оконного предпри�
ятия – это перевод всего имеющегося ручного
оборудования на изготовление нестандартных
конструкций и приобретение нового автоматизи�
рованного комплекта для изготовления стан�
дартных», – утверждает Генеральный Дирек�

тор ООО «ПраймТек Виндоус Инжини�

ринг» Вышемирский С. Ю.

Нельзя забывать и об участках «нестан�

дартных» конструкций, которые тоже могут

быть серьезно проработаны с преследовани�

ем тех же целей, что и на «стандартных».

Речь идет о максимально корректной рас�

становке станков и применении логистичес�

ки грамотных и эффективных процессов с

использованием функционального про�

граммного обеспечения.

«Сегодня есть опыт реализации очень качест�
венных участков «нестандартной» продукции с
применением высокоточного и автоматизирован�
ного оборудования, где минимум людей и на
скромной площади достигают просто фантасти�
ческих результатов производительности», –

говорит С. Ю. Вышемирский.

А если вспомнить о складах готовой

продукции! У большинства крупных ком�

паний именно организация складской ло�

гистики вызывает наибольшую труд�

ность. С целью повышения эффективнос�

ти в работе СГП «ПраймТек» всегда пред�

лагал целый ряд схем по их автоматиза�

ции: это ячеистые телеги и/или стеллажи

с механической и/или автоматизирован�

ной загрузкой и разгрузкой. Забыв про

пропускную способность СГП, можно се�

рьезно уменьшить общую производитель�

ность предприятия, где на складе будет

«захлебываться» любой производствен�

ный конвейер.

Очевидно, что при снижении темпов

роста рынка происходит перераспреде�

ление внутри рынка. Конкурентными

окажутся только те компании, которые

смогут добиться высокой эффективнос�

ти за счет снижения себестоимости про�

дукции и сокращения издержек произ�

водства.

Если вы прониклись любой из идей, озвучен�

ных в этой статье, давайте их обсудим…

ООО «ПраймТек Виндоус Инжиниринг»

117331, г. Москва, проспект Вернадского, д. 29

Тел.: (495) 737�5457

Факс: (495) 133�3098

E�mail: info@primetec.ru

ООО «АТехнолоджи»

350000, г. Краснодар, ул. Садовая, д. 149 

Тел./факс: (861) 259�6746, 274�6347

E�mail: info@atechnology.ru





Выпуск 17 47

Солнцезащитные системыОКОННОЕ ПРОИЗВОДСТВО

М
ногие оконные ком�

пании по достоинству

оценили проект PRiS

как новую возможность увели�

чения доходности своего биз�

неса. При помощи этих аксес�

суаров оконные компании мо�

гут не только извлечь дополни�

тельный доход без предвари�

тельных инвестиций, но и

предложить клиенту то, чего

пока нет у их конкурентов. За

счет расширения предложения

(многие фирмы предлагают ак�

сессуар PRiS в подарок при за�

казе окон) оконные компании

могут увеличить число заказов

на окна. Еженедельно к про�

грамме PRiS присоединяются

2�3 оконные компании по всей

России. Работа по этой про�

грамме не требует найма до�

полнительного персонала, не

увеличивает затраты на замер и

транспорт. Официальным дис�

трибьютором PRiS на террито�

рии России является компания

PROMA, лидер рынка солнце�

защитных систем с 15�летним

стажем.

Те оконные фирмы, которые

пока не хотят инвестировать в

собственное производство

PRiS, заказывают аксессуары у

региональных партнеров ком�

пании PROMA через специаль�

ный интернет�магазин. Им до�

статочно войти в магазин под

своим логином и паролем, вы�

брать тип окна из предлагаемых

и указать размеры самого окна.

Все остальное программа дела�

ет за них – вычисляет размер

аксессуара и размещает заказ

на его производство у регио�

нального партнера PROMA.

Региональный партнер изгото�

вит изделие, подпишет внут�

ренним номером оконной ком�

пании и доставит ей на склад

быстрее, чем будут готовы ок�

на. Магазин расположен по ад�

ресу www.pr�is.biz, желающие

могут воспользоваться тесто�

вым входом, чтобы убедиться в

удобстве этого сервиса.

Однако многие компании заин�

тересованы в собственном произ�

водстве аксессуаров. Особенно

это касается рулонных аксессуа�

ров PRiS�Roll и PRiS�Eco, для

производства которых не требу�

ется оборудование, изготавли�

вать их не труднее, чем москит�

ную сетку. Наиболее трудоемким

процессом в данном случае ока�

зывается даже не само производ�

ство, а правильный расчет разме�

ров изделия. Для этой цели ком�

пания PROMA разработала про�

грамму EasyPlast. Программа

позволяет делать следующее:

рассчитывать размеры PRiS,

исходя из размеров окна;

формировать заявку на свой

склад на комплектующие;

формировать заявку на рулон�

ную ткань, которую можно зака�

зать внарезку, точно в размер на

любом региональном производ�

стве PROMA.

Программа EasyPlast чрезвы�

чайно проста в использовании и

почти не требует специального

обучения. С ее помощью окон�

ная фирма может запустить про�

изводство PRiS и получать до�

полнительную прибыль.

Напомним, что все оконные

компании, присоединяющиеся

к проекту PRiS, PROMA бес�

платно снабжает образцами,

обучающими DVD для монтаж�

ников, листовками для торговых

точек. Также компания PROMA

может провести обучение для

менеджеров по продажам.

Подробности о проекте PRiS

на сайте www.proma.ru, в разделе

«PRiS – производителям окон»

или по телефону 8�800�333�03�93,

звонок по России бесплатный.

ООО «Прома Регион»

Тел.: +7 (495) 737�4096

www.proma.ru

E�mail: pris@proma.ru

В предыдущих номерах журнала мы уже писали о линейке солнцезащитных аксессуаров PRiS (горизонтальных жалюзи и

рулонных шторах), предназначенных специально для ПВХ�окон. Сегодня компания PROMA представляет новинку –

компьютерную программу EasyPlast для тех, кто хочет производить PRiS самостоятельно. Программа станет незаменимым

электронным помощником в производстве акссесуаров PRIS. На основе всего двух занесенных параметров: ширины и

высоты окна, программа посчитает и сформирует производственное задание с нужным количеством и метражом

используемых комплектующих, оформит заявку на склад, а также округлит комплектацию до упаковки и сформирует заказ

поставщику.

Программа EasyPlast
Оконный аксессуар PRiS – новый источник дохода для оконных фирм



Рынок светопрозрачных конструкций сегодня насыщен и даже перенасыщен

различными видами ПВХ� и алюминиевых профильных систем. Не уступает им

и ассортиментная линейка аксессуаров для окон и дверей. В то же время

противомоскитные системы на рынке широко представлены только двумя

видами – рамочные и дверные. Многие лишь слышали о таких системах как

роллетные (рулонные), плиссе и занавесы.

Системы плиссе и роллетные

противомоскитные системы Нортекс

Рассмотрим их подробнее.

1.Рамочные конструкции для окон.
Это стандартное изделие (с поперечиной

или без), устанавливаемое снаружи или в

проем окна. Система, зарекомендовавшая

себя и используемая не один десяток лет.

К «минусам» можно отнести то, что рамка

не так долговечна. Часто ломаются крепеж�

ные элементы, вылетают ручки, желтеют

пластиковые уголки, рвется или «растягива�

ется» сетка. Иногда конструкции при силь�

ном ветре «улетают». В осеннее�зимний пе�

риод требуется место для хранения.

2. Дверные (распашные) конструкции.
К сожалению, нельзя не вспомнить про�

блему наших узких балконов. Очень часто

ширина москитной двери гораздо больше

глубины балкона, что приводит к неполному

открыванию конструкции, соответственно

приходится их снимать, а «спрятать» такую

конструкцию достаточно сложно.

Общая проблема рамочной и дверной про�

тивомоскитной системы состоит в том, что

для их изготовления используется достаточ�

но большое количество комплектующих, и

малейшая недокомплектация может привес�

ти к мгновенной остановке производства.

3. Роллетные системы.
Данный вид защиты от мух, комаров, топо�

линого пуха и т. д. является некой новинкой,

хотя используется уже не один год и зареко�

мендовал себя как более функциональный

по сравнению с вышеописанными.

Роллетная система Нортекс состоит всего

из трех составляющих:

пластиковый короб, внутри которого на�

ходится москитная сетка, намотанная на ме�

таллический вал;

направляющие со щетками;

комплект фурнитуры (пружинный меха�

низм, крепежные элементы и т. д.).

Роллетные системы могут быть как двер�

ными, так и оконными.

Принцип работы у них одинаков. Сетка ус�

танавливается путем вытяжения из короба и

фиксируется ручками за оконечную планку.

Различие лишь в том, что на оконной конст�

рукции короб находится сверху и движение

идет сверху вниз, а на дверной – короб уста�

навливается сбоку и открывание идет в про�

тивоположную сторону.

«Плюсы» очевидны: не требует демонтажа

в осенне�зимний период, очень компактна и

практически сливается с оконной рамой, ре�

гулировочный ключ, входящий в комплект,

позволяет нам контролировать натяжение

сетки даже в послегарантийный период, са�

ма сетка защищена пластиковым коробом от

непогоды.

«Минусов» практически не существует,

пожалуй, кроме одного – потребители по

привычке очень боятся оставлять эту кон�

струкцию за окном в зимний период, счи�

тая, что наши перепады температур и влаж�

ность сделают свое «черное» дело, и к сле�

дующему сезону конструкция будет либо

заедать, либо того хуже – просто треснет и

пожелтеет. Это ошибочное мнение, по�

скольку все детали конструкции сделаны

из высокопрочного ПВХ, того самого, из

которого делают современные пластико�

вые окна.

Роллетные системы. Комплект фурнитуры

Роллетные системы.

Короб с сеткой

Роллетные системы.

Направляющая
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4. Дверная система плиссе.
Название говорит само за себя, в данном

случае сетка собрана «гармошкой» и закреп�

лена между двумя металлическими планка�

ми, одна из которых крепится в дверной

проем, а вторая двигается вместе с сеткой по

пластиковой направляющей (высота 5 мм)

до упорного короба, который закреплен на

противоположной стороне проема.

«Минусы» – для установки конструкции в

дверь проем должен быть максимально ров�

ным.

«Плюсы» – элегантность, компактность,

удобство в эксплуатации. Отсутствие пру�

жины позволяет двери самостоятельно фик�

сироваться в любом заданном положении.

При необходимости легко демонтируется:

отщелкивается от 3�х фиксаторов. В ком�

плект входит все необходимое для самостоя�

тельной установки, причем установка зани�

мает не более 30 минут.

Система плиссе Нортекс состоит из кре�

пежных фиксаторов, стопорного короба с

магнитной полосой, верхнего регулируемого

короба, нижней пластиковой направляющей

и двух металлических планок (фиксирующей

и запорной с магнитной полосой), между ко�

торыми сетка собрана «гармошкой».

В компании Нортекс также есть группа из�

делий, которая направлена на удовлетворе�

ние запросов розничных покупателей –

комплекты для самостоятельной сборки и

ремонта москитных сеток на окна и двери.

Комплект на окно – это самый простой,

самый быстрый и самый дешевый способ

(стоимость комплекта 60 рублей) защиты

оконных проемов от надоедливых комаров,

мух и т. д. В комплект на окно входит сетка

из полиэстера размером 1500х1000 мм и ус�

тановочная лента�липучка. Данный ком�

плект надежно защищает помещение от по�

падания летающих насекомых, листвы и то�

полиного пуха. Громадный плюс – возмож�

ность установки на окна любой конфигура�

ции и формы. Чтобы установить данную

противомоскитную систему на окно доста�

точно выполнить три простых действия:

обезжирить поверхности, на которые бу�

дет наклеиваться лента�липучка;

наклеить ленту�липучку по периметру окна;

установить сетку на окно, плотно прижав

ее к ленте, чтобы произошло сцепление с

ячейками сетки, обрезать излишки сетки.

Комплект предназначен для многоразово�

го использования.

Противомоскитный занавес Нортекс уста�

навливается на любой дверной проем, мак�

симальный размер для установки –

2100х1000 мм. Основой являются 3 полосы

из стеклосетки с полимерным покрытием,

которые в отличие от других типов сеток не

деформируются со временем, не выгорают

на солнце, устойчивы к морозам, легко мо�

ются, не поддерживают горение и выдержи�

вают интенсивную эксплуатацию. В ком�

плект входят все необходимые крепления.

Время установки около 10 минут. Стоимость

данного комплекта – 270 рублей.

Мини�роллы – это полотно стеклосетки с по�

лимерным покрытием размером 2000х900 мм,

предназначенное для самостоятельной ус�

тановки или для замены в поврежденных

конструкциях. Стоимость полотна – 65

рублей.

Данные комплекты для самостоятельной

сборки и ремонта москитных сеток на окна и

двери часто используются нашими партнера�

ми в виде бонусов при продаже оконных и

дверных конструкций своим покупателям.

Подробнее узнать об этих и других выгод�

ных предложениях от компании Нортекс

можно по телефонам, указанным в контакт�

ной информации.

Нортекс – Центральный офис

140054, Россия, Московская обл., Люберецкий р�н, 

г. Котельники, Дзержинское шоссе, влад. 9

Тел.: (495) 225�4440 (многоканальный)

Факс: (495) 550�6626

www.nortex.com.ru

Нортекс Урал

454053, г. Челябинск, ул. Троицкий тракт, 

д. 54, офис 206

Тел.: (351) 269�3959

e�mail: info�ural@nortex.com.ru

Нортекс Юг

355008, г. Ставрополь, ул. Заводская, д. 11

Тел.: (8652) 94�19�24

e�mail: stavropol@nortex.com.ru

Компания Нортекс стала активно заниматься

продажами в 2000 году. 

Сегодня это успешно работающая на

российском рынке строительных материалов

и потребительских товаров компания,

ведущая самостоятельную

внешнеэкономическую деятельность. 

Основные направления компании Нортекс:

поставка сырья для производства клеев,

герметиков, лакокрасочных покрытий

(дистрибьютор фирмы BAYER MaterialScience

(Германия) по направлению CAS);

продажа стеклообоев и стеклохолста для

отделки стен (дистрибьютор фирмы SAINT

GOBAIN Technical Fabrics (Чехия) и GlassTex

(Китай));

продажа стеклосетки для систем утепления фасадов (дистрибьютор

фирмы SAINT GOBAIN Technical Fabrics (Чехия));

продажа противомоскитной сетки и широкого ассортимента

комплектующих для противомоскитных систем.

Противомоскитные системы – важное направление деятельности компании.

Нортекс является дистрибьютором известных мировых компаний: SAINT

GOBAIN Technical Fabrics, TIANJIN ZONGHENG Industry & Trade co.

Имея более чем 7�летний опыт в сфере продаж противомоскитных систем,

постоянно следит за новинками на мировом рынке. 

Своим партнерам Нортекс предлагает 4 вида противомоскитных систем:

1. Рамные.

2. Дверные.

3. Роллетные.

4. Системы плиссе.

Будем рады видеть Вас в числе наших постоянных клиентов.

Система плиссе.

Сетка

Выпуск 17 49
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Представительства 
ООО «Робитекс»:

Санкт	Петербург
ООО «Робитекс»
Тел.: (812) 324�4028 
info@robitex.ru 
www.robitex.ru

Нижний Новгород 
ООО «Робитекс»
Тел.: (8312) 779�925 
info@robitex.ru 
www.robitex.ru

Дилеры 
ООО Робитекс»: 

Абакан
«Центр монтажной пены»
Тел.: (39022) 240�42
Архангельск
ИП Глебов Д. М.
Тел.: (8182) 420�012
Белгород
ИП «Ефимов С.Ф.»
Тел.: (4722) 308�145
Брянск
ООО «Лига Билд»
Тел.: (4832) 520�801

Владимир
ООО «Стиль�Сервис»
Тел.: (4922) 364�502
Волгоград
ООО «Евро�декор»
Тел.: (8442) 321�9961
Вологда
ООО «СеверСервис»
Тел.: (8172) 715�454
Воронеж
ООО «Профиль Плюс»
Тел.: (4732) 205�560
ООО «Центр крепеж СВ»
Тел.: (4732) 941�000
В. Новгород
ООО «Галичи»
Тел.: (8162) 643�300
Екатеринбург
ООО «Кенби�Е»
Тел.: (343) 264�8804
Иваново
ООО «РосПласт»
Тел.: (4932) 239�685
Ижевск
ООО «Теплый дом»
Тел.: (3412) 554�585
Иркутск
ООО «СТК»
Тел.: (3952) 209�766
Йошкар	Ола
ТД «Герметик»
Тел.: (8362) 553�700
Казань
ООО «Меганом» 
Тел.: (843) 533�3307
Калининград
ООО «Пластикат Интерьер»
Тел.: (40141) 324�00
Калуга
ИП «Антонюк Л. П.»
Тел.: (4842) 795�949

Киров
ООО «ПКФ Деко»
Тел.: (8332) 623�559
ООО «ВОК»
Тел.: (8332) 568�768
Кострома
ООО «Остап»
Тел.: (4942) 300�069
Краснодар
ООО «Профиль Сервис»
Тел.: (861) 210�3635
Красноярск
ООО «Пластик и крепеж»
Тел.: (3912) 911�900
Курск
ИП «Каменев» 
Тел.: (4712) 330�220
Магнитогорск
ООО Группа Компаний
«СтройТорг»
Тел.: (3519) 211�124
ООО «ТехноНИКОЛЬ»
Тел.: (3519) 282�100
Новокузнецк
ООО «Глобал�Пласт»
Тел.: (3843) 616�111
Новосибирск
ООО «Сивест Комплект»
Тел.: (901) 450�6878
Новочебоксарск
ООО «ЕвроСтиль»
Тел.: (8352) 719�393
Обнинск 
ООО «КСС»
Тел.: (48439) 490�23
Омск
ООО «ТФС»
Тел.: (913) 973�1138
Орел
ООО «ПСК Конус»
Тел.: (4862) 777�956

Пенза
ООО «Сар Винк»
Тел.: (8412) 550�928
Пермь
ООО «Стройсегмент»
Тел.: (3422) 105�171
Петропавловск	
Камчатский
ИП «Корза И. К.»
(4152) 266�594
Пcков
ООО «Аква Макс» 
(8112) 465�825
Ростов	на	Дону
ООО «Фирма «Сармат»
Тел.: (8632) 665�449
Самара
ООО «Ардис»
Тел.: (846) 992�0518
Саранск
ИП «Новиков М. Ю.»
Тел.: (8342) 241�301
Саратов
ООО «Союзтехнокомплект�НТ»
Тел.: (8452) 226�377
ООО «Сар Винк»
Тел.: (8452) 962�629
Смоленск
ООО «Комплект�Маркет»
Тел.: (4812) 351�161
ООО «Комплект.ру»
Тел.: (4812) 614�288
Ставрополь
ООО «Нортекс�Юг»
Тел.: (8652) 941�924
Сургут
ООО «Азимут»
Тел.: (3462) 228�816
«ВИН�КОМ»
Тел.: (3462) 799�382

Тамбов
ООО «ГерМос»
Тел.: (47541) 480�40
Тверь
ООО «Тверьметаллокомплект»
Тел.: (4822) 555�602
ООО «Правильный дом»
Тел.: (4822) 777�444
Тюмень
ООО «ТФС»
Тел.: (3452) 792�420
Улан	Удэ
ООО «Вуд�Мастер»
Тел.: (3012) 442�759
Ульяновск
ООО «Сибирский торговый
дом»
Тел.: (8422) 709�589
Уфа
ООО «Профильные
системы»
Тел.: (3472) 923�445
Хабаровск
ООО «РТД Комплект»
Тел.: (4212) 390�165
Чебоксары
ООО «Регионспецстрой»
Тел.: (8352) 529�669
Челябинск
ООО «Кенби Челябинск»
Тел.: (351) 248�8240
ООО «Торговый дом 
Комплект�Сервис»
Тел.: (351) 749�9391
Череповец
ООО «СВ�Сервис»
Тел.: (8202) 267�490
Ярославль
ООО «МонтМир»
Тел.: (4852) 599�911
Минск
ЧУП «Техногермет»
Тел.: +375 (17) 216�9940

Áåñïëàòíàÿ àäðåñíàÿ ðàññûëêà
ïðîèçâîäèòåëÿì îêîí (áîëåå 4000
àäðåñîâ â Ðîññèè).

Áåñïëàòíàÿ ïîäïèñêà (ïî ïðèñëàííîé
â ðåäàêöèþ çàÿâêå) ïî îêîííûì
ôèðìàì Óêðàèíû, Êàçàõñòàíà è
Áåëàðóñè. Îôîðìëåíèå çàÿâêè ÷åðåç
Èíòåðíåò.

Áåñïëàòíàÿ ïîäïèñêà (ïî ïðèñëàííîé
â ðåäàêöèþ çàÿâêå) ïî ñòðîèòåëüíûì
îðãàíèçàöèÿì, àðõèòåêòîðàì, à
òàêæå ôèçè÷åñêèì è þðèäè÷åñêèì
ëèöàì, çàèíòåðåñîâàííûì â
îòêðûòèè îêîííîãî ïðîèçâîäñòâà.

Ðàñïðîñòðàíåíèå íà âûñòàâêàõ,
ñåìèíàðàõ, êîíôåðåíöèÿõ,
ïðåçåíòàöèÿõ.

Ïîëíàÿ ýëåêòðîííàÿ âåðñèÿ â
Èíòåðíåò íà www.winpro.ru.

Âàø ñàìûé êîðîòêèé ïóòü 

ê ïðîèçâîäèòåëÿì îêîí Ðîññèè,

Óêðàèíû, Êàçàõñòàíà è Áåëàðóñè

Ðåäàêöèÿ:
Òåë.: +7 (495) 798-9680, 589-6280  
e-mail: winpro@mail.ru    www.winpro.ru
Ðàñïðîñòðàíåíèå íà òåððèòîðèè Êàçàõñòàíà: 
+7 (727) 275-5335, 274-2109
Ðàñïðîñòðàíåíèå íà òåððèòîðèè Óêðàèíû:
+380 (50) 991-0345

ÎÊÎÍÍÎÅ ÏÐÎÈÇÂÎÄÑÒÂÎ, æóðíàë-êàòàëîã

Уважаемые читатели!
Давние партнерские отношения между издательством журнала и Группой компаний

Робитекс, полностью оправдывают надежды обеих сторон. С удовольствием сообщаем

Вам, что и в 2009 году Вы можете не только получать журнал «Оконное производство»

по почте, но и найти его в центральном офисе и во всех региональных представительствах

Группы компаний Робитекс.

åæåêâàðòàëüíîå ñïåöèàëèçèðîâàííîå èçäàíèå äëÿ ïðîèçâîäèòåëåé ñâåòîïðîçðà÷íûõ êîíñòðóêöèé





Р
ынок поставщиков комплектую�

щих уже стабилизирован и сфор�

мирован. Для того, чтобы соот�

ветствовать его высоким требованиям,

необходимо предложить новое, то, что

не дают конкуренты.

Проведя маркетинговый

анализ конъюнктуры

оконного рынка, руко�

водство фирмы пришло к

выводу: производителям

ПВХ и деревянных евро�

окон и дверей чрезвы�

чайно важен высокий

сервис поставщика. 

«АГАТ» создал такие

условия, которые не мо�

гут предложить другие

поставщики комплекту�

ющих:

1. Стопроцентное наличие

товара на складе, соглас�

но прайс�листу, в тече�

ние всего года.

2. Оформление и выставление счетов в

течение 20 минут с момента получения

заявки от покупателя.

3. Отгрузка товара со

склада фирмы «АГАТ» в

течение 30 минут.

4. Бесплатная доставка

товара на склад заказ�

чика или в экспедитор�

скую компанию в тече�

ние 35 часов с   момен�

та   получения заявки.

На протяжении 10 лет

«АГАТ» успешно изго�

тавливает комплектую�

щие для производства

москитных сеток. Начи�

ная  с сентября 2008 г., в

полном объеме запущена

серия профиля системы

«Проведал С�640». Та�

ким образом, компания «АГАТ»  рас�

ширяет производство профиля из

алюминия в Подмосковье.

На сегодняшний день фирма

«АГАТ» производит и поставляет сле�

дующие группы товаров:

1. Противомоскитную сетку «АГАТ».

2. Ручки оконные, балконные.

3. Петли дверные Door Line, Dr.Hahn.

4. Дверные доводчики.

5. Подоконники, заглушки.

6. Комплектующие для производства

стеклопакетов.

7. Монтажные материалы.

8. Нажимные гарнитуры.

9. Профиль системы PROVEDAL.

10. Метизы.

Компания «АГАТ» выбрала грамот�

ное логистическое решение в сочета�

нии с про�

г р а м м н ы м

обеспечением

и коллективом

– профессио�

налами для

у п р а в л е н и я

предприяти�

ем. Мы откры�

ты к сотрудни�

честву с заин�

тересованны�

ми компания�

ми и организа�

циями, рабо�

тающими в

строительстве,

торговле, из�

готовлении оконных и дверных кон�

струкций с целью совместного про�

движения высококачественного, эко�

логичного и

доступного ма�

териала на рос�

сийский ры�

нок. Фирма

«АГАТ»  про�

должает рас�

ширять спектр

продукции под

своей торговой

маркой. Закре�

пившийся ус�

пех продаж не�

мецкой мон�

тажной пены

«AGAT�68L» и

плодотворное

сотрудничест�

во с заводами в

Германии позволило также наладить

производство там метизной группы

под торговой маркой «АГАТ». 

«АГАТ» – перспективная компания в области производства и поставок комплектующих для евроокон и дверей. О

профессионализме и надежности свидетельствует и тот факт, что на фирме работают энергичные специалисты с 9�

летним опытом продаж комплектующих в оконном бизнесе. Молодой и предприимчивый коллектив (средний

возраст сотрудников 33 года) избрал тактику активной продажи с индивидуальным подходом к каждому клиенту.

Комплектующие от производителя

Наименование Цена руб. с НДС 

Пена монтажная 105,00 руб./баллон

Рамный профиль 25х10,5 мм, бел./кор. 22,20 руб./пог. м

Центральная поперечина 23х7,2х8 мм, бел./кор. 20,89 руб./пог. м

Соединительный уголок ABS, бел./кор. 125,00 руб./100 шт.

Резиновый шнур 145,89 руб./100 пог. м

Сетка фиберглас ширина 1,4 м; 1,6 м 19,85 руб./кв. м

Ручка оконная алюм. Hoppe, штифт 35 мм, бел./кор. 22,20 руб./шт.

Ручка оконная алюм. Hermo, штифт 35 мм, 40 мм бел./кор. 22,20 руб./шт.

Дверной доводчик 120 кг 731,14 руб./шт.

Подкладки под стеклопакет 28; 30; 32; 34; 36х1�6 мм 40,55 руб./100 шт.

Лента�скотч 4 мм 15,41 руб./50 пог. м

Молекулярное сито 1,5 мм (Китай, Nedex) 45,28 руб./кг

Петля дверная Door Line 120 кг 195,84 руб./шт.

Петля дверная KT�N 259,90 руб./шт.

Нажимные гарнитуры 198,19 руб./шт.

Доставка бесплатно.    Гибкая система скидок.

Выпуск 1752

Комплектующие ОКОННОЕ ПРОИЗВОДСТВО

Андрей Чумаков, начальник отдела логистики Группы компаний «Элит

Лайн», г. Иркутск: «Несмотря на то, что наш город находится в 5 тыся�

чах километров от Москвы с компанией «АГАТ» очень удобно работать.

Доставка занимает минимум времени и проходит с минимальными за�

тратами». 

Артем Горбаченко, директор компании «Пласт�сервис», г. Пенза:

«На складе «АГАТ» всегда в наличии полный товарный ассортимент,

поэтому в сезон не приходится волноваться по поводу отсутствия

дефицитных позиций». 

Николай Шарафеев, начальник отдела снабжения компании «Ардис»,

г. Самара: «Компания «АГАТ» регулярно предоставляет большие скид�

ки, что помогает нашей организации активно развиваться. Благодаря

хорошим ценам, наша компания занимает в Самаре одно из лидирую�

щих мест».

Отзывы партнеров:

Офис и склад в одном месте
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Современный офис – новые возможности!

Расширяй бизнес – работай с нами!

О
перативность поставок обеспе�

чивают современные складские

комплексы с большим штатом

квалифицированных сотрудников, а так�

же специализированный транспорт для

перевозки шестиметрового груза до

склада заказчика либо до транспортной

компании для дальнейшей отправки в

любой регион России. Современные ав�

топогрузчики значительно ускоряют

процесс отгрузки товара на новом складе

компании «АГАТ».

Склады являются важными звеньями

технологического процесса, а для оптовой

и розничной торговли они служат фунда�

ментом, поэтому склады предприятий, на�

меренных опережать конкурентов, требу�

ют современной организации, современ�

ных технологий и квалифицированных

кадров. В сентябре 2008 года компания

«АГАТ» расширила склады до 3000 кв. метров,

а площадь нового офиса – до 200 кв. метров.

Разработана уникальная рациональная

технология функционирования нового

склада с самыми лучшими емкостными

показателями и скоростью оборота то�

варов. Использован новый вид стел�

лажных конструкций, что увеличивает

показатель объема склада на 60%.

А теперь о главном...
Вовочка приходит к отцу:

� Папа, я опять в школе стекло разбил.

� Блин, у вас не школа, а оранжерея

какая�то!

Улыбнулись? Звоните!

«АГАТ»

г. Москва, ул. Дубнинская, д. 79 Б, 

2�й этаж, офис 15

Тел./факс: (495) 484�6676, 484�6729, 

485�6366, 988�7425

e�mail: agat�okno@mail.ru

www.agat�okno.ru

Начало осени 2008 ознаменовалось для компании «АГАТ» расширением складских территорий, автопарка, офисных площадей.

Динамично растущий спрос на комплектующие для пластиковых и алюминиевых окон обязывает иметь все большее количество товара

на складе поставщика. Жесткая конкуренция требует стабильности поставок комплектующих вне зависимости от сезонных колебаний

рынка. Компания «АГАТ» способна обеспечить такую стабильность для своих клиентов, создавая для них резерв товаров,

пользующихся наибольшим спросом в самый разгар сезона.

Комплектующие
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Н
а оконном рынке ОАО

«ПМФЗ» работает с

2002 года. Решение о

перепрофилировании произ�

водства на выпуск комплектую�

щих к пластиковым окнам – со�

единителей импоста и анкер�

ных пластин – было стратеги�

чески верным. Оконный рынок

в России одна из наиболее ди�

намично развивающихся отрас�

лей. И в этом мощном потоке

Полевской металлофурнитур�

ный не только сумел найти

свою нишу, но и снова стал ли�

дером в своем сегменте. Сего�

дня это единственный специа�

лизированный завод по выпус�

ку механических соединителей

импоста в России. Некоторые

виды металлических соедини�

телей импоста во всей стране

производит только Полевской

металлофурнитурный завод.

Сотрудничество с такими круп�

ными компаниями, как «Века

Рус», «Артек Рус», «Самарские

оконные конструкции», «Экс�

Проф», «ТБМ» и другими толь�

ко подтверждает признание

ОАО «ПМФЗ» на рынке.

Главное в работе Полевского

завода – поставки в срок и вы�

сокое качество продукции, точ�

нее, соотношение цены и каче�

ства.

Учитывая пересечение на

Урале транспортных магистра�

лей, расположение завода бла�

гоприятствует бесперебойным

поставкам продукции в любой

регион страны. А география

продаж ОАО «ПМФЗ» доста�

точно широка: от южных и за�

падных регионов до Дальнего

Востока, а также Казахстан и

Белоруссия.

Специалистами техническо�

го отдела разработаны и заре�

гистрированы в Уральском

центре стандартизации и мет�

рологии технические описа�

ния на всю выпускаемую про�

дукцию. Многоуровневая сис�

тема контроля качества, дейст�

вующая на заводе, обеспечива�

ет контроль на всех переделах.

Собственная аттестованная

лаборатория ОТК производит

испытания готовой продукции

на механические свойства со�

гласно требованиям техничес�

ких описаний. На упаковоч�

ных участках организован

100% визуальный контроль

продукции.

На качество работают все со�

ставляющие производства – ка�

дры, оборудование, технологии

и сырье. Сырье – самого высо�

кого качества от надежных и

крупных поставщиков. Обору�

дование – самое современное,

притом постоянно обновляе�

мое.

Номенклатура, которую про�

изводит предприятие, доста�

точно широка. Это соедините�

ли импоста (39 позиций) и ан�

керные пластины (31 позиция)

к различным профилям, пред�

ставленным на российском

рынке, а также профилезависи�

мые детали к различным фур�

нитурам (ответные планки, 21

позиция). И номенклатурный

ряд постоянно расширяется,

что немаловажно в условиях

роста рынка за счет появления

новых марок профилей и новых

профильных систем.

Предмет особой гордости за�

вода – собственная инструмен�

тальная база: разработка и за�

пуск в производство новых ви�

дов изделий производится си�

лами заводских профессиона�

лов. До 20 новых видов литых и

штампованных изделий еже�

годно запускают в производст�

во наши специалисты. Срок от

разработки до испытания новой

продукции составляет, в зави�

симости от сложности изделия,

до двух месяцев. 

«Наши преимущества – пол�

ный технологический цикл и

стабильный профессиональ�

ный коллектив, – говорит гене�

ральный директор ОАО

«ПМФЗ» Петр Васильевич Ка�

каулин. – Вот истоки высокого

качества нашей продукции, вот

почему мы удерживаем такую

высокую планку!»

Универсальность и надеж�

ность – кредо нашего предпри�

ятия. Работа ведется с каждым

клиентом индивидуально, по�

купателю предоставляется пол�

ный пакет услуг, от проектных

работ до изготовления продук�

ции и доставки ее до склада по�

купателя.

ОАО «Полевской 

металлофурнитурный завод»

623391, Свердловская обл., 

г. Полевской, ул. Крылова, д. 4

Тел.: +7 (34350) 212�64

Факс: +7 (34350) 219�03

e�mail: pmfz@yandex.ru

www.pmfz.ru

Продукция Полевского металлофурнитурного завода – механические соединители импоста – в нояб�

ре 2007 года вошла в число ста лучших товаров России. Всероссийского признания ОАО «ПМФЗ» до�

бился благодаря тому, что 5 лет назад освоил новый, нетрадиционный для предприятия вид изделий –

комплектующие для производства пластиковых окон.

Полевской металлофурнитурный: традиции качества

Успех Полевского металло�

фурнитурного завода стоит

на твердых позициях: тради�

ции производства, понима�

ние рынка, высокое качество.

Анкерная
пластина

Механические

соединители импоста

Регулятор

проветривания





C
пециалисты немецкой компании

Möller разработали древесно�пласти�

ковую композиции LIGNODUR®, ко�

торая стала основой для изготовления подо�

конной доски из композиционного матери�

ала с уникальными физическими свойства�

ми: устойчивостью к механическим повреж�

дениям, коэффициентом температурного

расширения в 3 раза меньше по сравнению с

другими ПВХ�подоконниками, стабильнос�

тью формы, прочностью на изгиб, экологи�

ческой безопасностью.

Использование многослойного ламина�

та, разработанного на основе акрилатовых

смол и отверждения поверхности элек�

тронным лучом, позволило дополнить по�

ложительные характеристики подоконни�

ка Möller целым рядом уникальных ка�

честв.

Для них характерна стойкость к истиранию

поверхности и царапинам, нейтральность к

воздействию бытовых химических веществ.

Подоконник Möller выдерживает температур�

ные колебания от �50° до + 75° (по ГОСТу 70°),

а также краткосрочный нагрев до 150°. Для

соединения подоконной доски и многослой�

ного ламината используется полиуретано�

вый двухкомпонентный клей�расплав

KLEIBERIT. Склеивание при температуре

150° обеспечивает прочное соединение ком�

понентов.

Подоконники Möller сертифицированы в

России. Успешно прошли испытания при

значительных механических нагрузках, под�

вергались воздействию ультрафиолета и

температурным колебаниям на специаль�

ных стендах. Получили сертификат пожар�

ной безопасности группы Г�4.

Подоконники Möller разнообразием деко�

ров, совершенством дизайна и безупречным

качеством будут служить украшением инте�

рьера современного дома.

Есть ли в Вашей программе 
качественные подоконники?

ЗАО «Мёллер»

141006, Московская обл., г. Мытищи, 

2�й Рупасовский переулок, 

владение 8, строение 1

Тел.: (495) 380�3159 – отдел продаж

Тел.: (495) 380�3153 – секретарь

Факс: (495) 380�3158

E�mail: info@moeller.su

www.moeller.su

www.moeller�profilsysteme.de 

Эти элегантные, безупречно ровные и необычайно прочные подоконники имеют репутацию

продукции высшего качества на российском и мировом рынках. Секрет успеха 40�летней

истории развития этих товаров состоит в запатентованной технологии и многоуровневом

контроле качества производства.
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ПВХ

LIGNODUR®

Дерево

Эти элегантные, необычайно прочные и безупречно ровные подоконники изготовлены из экологически безопасных 
материалов с жестким контролем как рецептуры сырья, так и готовой продукции.

Подоконники Möller –
правильный выбор
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Е
му предшествовало проведение се�

рии подобных мероприятий с апреля

по июнь 2008 года в различных фи�

лиалах фирмы по всему миру. Они были

объединены одним девизом и призваны

продемонстрировать уровень развития

группы предприятий GRUBER & CO и

глобальное присутствие на мировом рын�

ке. Кульминацией Дня открытых дверей

стала демонстрация достижений нового

поколения экструзионных систем всех об�

ластей применения – от оборудования для

древесно�полимерной экструзии до техно�

логий оконных систем. И это еще не все:

кроме многочисленных специализирован�

ных докладов гостям была представлена

интересная развлекательная программа,

включающая зрелищное артистическое

представление, а также розыгрыш лотереи,

где призом был профильный экструзион�

ный инструмент.

На приглашение посетить День открытых

дверей в Австрии с 11 по 13 сентября от�

кликнулись около 220 гостей, которые и со�

ставили впечатляющие и ценнейшие деко�

рации для этого события.

Начало трехдневным праздничным меро�

приятиям было положено теплым совмест�

ным ужином, который открыл приветствен�

ной речью глава фирмы Дитмар Грубер.

Дальнейшая программа праздника состо�

яла из обширных показов достижений фир�

мы на демонстрационных площадках в тех�

ническом центре и в экспериментальном

цехе GRUBER & CO, которые сопровожда�

лись тематическими специализированны�

ми докладами. Были представлены послед�

ние инновации в области разработки про�

фильных инструментов и экструзионного

оборудования фирмы GRUBER & CO.

Партнер фирмы по многим проектам ком�

пания Cincinnati Extrusion также подгото�

вила доклад на тему энергосбережения при

использовании экструдеров нового поколе�

ния.

Фирма GRUBER & CO, по праву считающая себя движущей силой в отрасли экструзионной техники, открыла

для своих клиентов небывалые возможности во время проведения «Дня открытых дверей 2008» в Австрии. Как

технологический лидер в области экструзионной техники, компания считает своим долгом и основной задачей

постоянный поиск новых путей развития на благо своих клиентов. Эта предпосылка находит отражение в

постоянном ориентировании на инновации под девизом «ОДИН МИР. ОДНО ВИДЕНИЕ. ОДНА СИСТЕМА».

Подтверждением тому послужило приглашение посетить День открытых дверей в Австрии.

GRUBER & CO ОТКРЫВАЕТ ДВЕРИ

Экструзия ОКОННОЕ ПРОИЗВОДСТВО

GRUBER & CO ОТКРЫВАЕТ ДВЕРИ

Глава фирмы Дитмар Грубер
открывает торжество

Демонстрация линии для 
древесно�полимерной экструзии

Демонстрация быстросменной
системы инструмента
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Знакомство гостей с техническими дости�

жениями началось с показа экструзионного

инструмента для производства профиля по�

доконника на широкой экструзионной ли�

нии и древесно�полимерной экструзии. Обе

презентации прошли блестяще, был проде�

монстрирован высокий уровень и широкие

возможности оборудования.

В числе первых пунктов программы была

демонстрация «1000�килограммового проек�

та», зафиксировавшая новый мировой ре�

корд. Гостям представили оборудование для

производства 5�камерного профиля створки

оконной системы глубиной 70 мм на двухлу�

чевой экструзионной линии со скоростью

вытягивания 2x6,3 м/мин. Когда гости вошли

в цех, скорость вытягивания на дисплее до�

стигла 999 кг/ч, но уже через несколько ми�

нут показатель превысил отметку 1000 кг/ч и

достиг конечного результата 1001 кг/ч. К

удивлению всех присутствующих качество

производимого с такой скоростью профиля

было превосходным, в то время как общая

длина калибрирования достаточно корот�

кой – около 16,5 м. Осуществить подобный

проект возможно только при одновремен�

ном использовании нескольких инноваци�

онных решений. Продемонстрированное

оборудование было произведено по заказу

российского клиента – ООО «Компания

ВЕЛЬТПЛАСТ», в начале 2008 года заклю�

чившего договор о стратегическом партнер�

стве с энергетическим концерном «Лукойл».

Основная цель этого объединения – жела�

ние занять ведущие позиции на рынке про�

изводства оконного профиля в СНГ. Дости�

жение цели запланировано партнерами к

2010�2011 годам.

Следующим пунктом программы была

презентация быстросменной системы про�

фильного инструмента на базе экструзион�

ной линии Combi�Line. И здесь предполага�

емый рекорд был побит. Через 17 минут по�

сле остановки производства профиля на ли�

нии новый профиль уже был заправлен, а

через полчаса линия снова была в рабочем

режиме.

Все присутствующие в очередной раз убе�

дились в повышении эффективности произ�

водства при использовании быстросменной

системы профильного инструмента GRU�

BER & CO.

Очередной всплеск эмоций вызвала де�

монстрация производства профиля с недав�

но разработанной короткой фильерой

«EffEx�Die».

Абсолютно новая концепция организации

производства, мировая новинка – роботизи�

рованный погрузчик «AirCules» автоматичес�

ки безупречно складывал профили в конце

линии. Его презентация вызвала со стороны

клиентов небывалый интерес и многочис�

ленные запросы на использование этого про�

тотипа в производстве в тестовом режиме.

В завершение показа технических дости�

жений в присутствии посетителей была ра�

зобрана профильная фильера EffEx и ее кон�

струкция представлена вниманию удивлен�

ных специалистов.

Этой демонстрацией достижений фирма

GRUBER & CO в очередной раз подтверди�

ла свое ведущее положение в развитии тех�

нологий в области экструзии профилей. Все

инновации не позднее чем через 1�2 года

станут последним словом экструзионной

техники, как это уже случилось с двулуче�

вым калибровочным столом, презентацию

которого впервые в истории профильной

индустрии фирма GRUBER & CO провела в

2001 году.

К вечеру все гости, партнеры и сотрудники

GRUBER & CO были приглашены на тор�

жественный банкет с развлекательной про�

граммой.

Театрализованное представление «Один

мир. Одно видение. Одна система» кра�

сочно отобразило разнообразие и единст�

во стран, в которых фирма GRUBER & CO

уже разместила производственные филиа�

лы.

Розыгрыш экструзионного инструмента,

который в результате напряженного отбора

с участием зрителей выиграл российский

клиент – фирма «Проплекс», стал причиной

всеобщего оживления в зале, где проводился

праздник. Последовавший за ним эмоцио�

нальный подъем сопровождал вечернюю

программу вплоть до ее успешного заверше�

ния.

В субботу группа из 100 гостей и сотрудни�

ков фирмы штурмовала вершину горы

Грюнберг в окрестностях Гмундена в Верх�

ней Австрии. Несмотря на капризы погоды,

мало кто отказался от участия в этой прогул�

ке. Вознаграждением смельчакам были не�

сколько веселых часов в горной хижине,

скрашенных традиционными австрийскими

вкусностями и игрой местных фольклорных

музыкантов. Эти посиделки стали достой�

ной завершающей нотой праздничного ме�

роприятия.

Представительство «Gruber&Co Group GmbH»

144001, Московская обл., г. Электросталь, 

Строительный пер., д. 8

Тел./Факс: +7 (495) 502�1246

GRUBER & CO Group GmbH

Emesbergstr. 33, 4643 Pettenbach, Austria

Тел.: +43 (0) 570 580�5

Факс: +43 (0) 570 580�95

e�mail: office@grubergroup.com

www.grubergroup.com

Поздравление победителя лотереи

Руководство фирмы разрезает
праздничный торт

Веселье в
горной
хижине

Шоу «Один мир.
Одно видение.
Одна система».

Робот�погрузчик профилей AirCules

1000 кг/ч без потери качества
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В течение почти 20 лет, что автор работал в австрийских и немецких фирмах по

экструзии оконного профиля, ему постоянно задавали и продолжают задавать этот

вопрос в той или иной форме. Заинтересованным фирмам и специалистам,

разумеется, давались более или менее развернутые ответы. В итоге за это время по

данной теме подобралась довольно обширная информация, которой автор в сжатой

и структурированной форме хотел бы поделиться с заинтересованными читателями

журнала «Оконное производство», редакция которого с удовольствием

предоставила ему такую возможность, поскольку интерес к данной проблематике в

России продолжает стремительно возрастать. 

«МЫ ХОТИМ САМИ 

ДЕЛАТЬ ОКОННЫЕ ПРОФИЛИ! 

ЧТО НАМ НУЖНО ДЛЯ ЭТОГО ЗНАТЬ?»

С
разу хотелось бы подчеркнуть, что

многочисленные цифры, которые

здесь приводятся, разумеется не яв�

ляются, так сказать, сиюминутными, хотя

в основном и близки к реальным; такая за�

дача, впрочем, и не ставилась, поскольку

наша цель иная – показать, чего нельзя

упустить при организации производства

оконных профилей и расчете его рента�

бельности. 

Прежде всего, уважаемый читатель,

нужно выбрать наиболее оптимальный

для Вас ассортимент профилей. Для на�

чинающего производителя оконных про�

филей следует исходить из необходимос�

ти выпуска минимального их набора,

обеспечивающего «самодостаточность»,

т. е. возможность производить 70 – 80%

наиболее часто заказываемых окон и две�

рей из собственных профилей, прибегая к

закупкам дополнительных профилей и

доборников лишь в редких случаях (арки,

эркеры, остекление балконов и т. д.). Для

этого нужно знать, к какой из ходовых

оконных систем Ваши профили должны

подходить. Надо также определиться с

количеством камер, толщиной стенки,

числом и типом уплотнений, дизайном

(например, мягкий или угловатый кон�

тур, плоскосмещенная или плоскосовме�

щенная створка), оптимальным соотно�

шением метража рамы, створки, импоста,

штапика и т. д.

К базовым профилям мы могли бы

отнести в первую очередь следующие:

оконная рама;

оконная створка;

импост рамы;

импост створки;

дверная створка;

штапик для стеклопакета 24 мм;

штапик для стеклопакета 32 мм;

штульп.

Необходимое оборудование

Набор высококачественных и высокопро�

изводительных экструзионных инструментов
известных европейских фирм (фильеры,

сухие и влажные калибраторы), являющих�

ся «сердцевиной» экструзионного процес�

са, для производства такого ассортимента

профилей стоит в общей сложности поряд�

ка 450 – 500 тыс. ЕВРО (здесь и далее отпу�

скные цены завода).

Для оптимальной загруженности экс�

трузионного производства и, соответст�

венно, как можно более высокой его рен�

табельности эти инструменты нужно ис�

пользовать минимум на двух линиях (одна

для главных профилей с большей произ�

водительностью  200 – 250 кг/ч, другая

для вспомогательных профилей – 100 –

120 кг/ч). Две такие полностью укомп�

лектованные линии могут быть приобре�

тены в сумме за 400 – 450 тыс. ЕВРО.
Для полной комплектации нужно также

периферийное оборудование: смеситель, холо�

дильная установка, 2 содозатора для загрузки

дробленого профиля (регенерата), мельница

для регенерата, ламинационная установка,

установка для ультразвуковой очистки инст�

румента, что также может быть поставлено в

комплекте оборудования «под ключ» по сум�

марной цене около 300 тыс. ЕВРО.

В последние годы у китайских, корейских

и турецких поставщиков все это оборудова�

ние можно купить заметно дешевле, а зачас�

тую и с ненамного худшим, а то и с равным

качеством.

Итого, капитальные затраты (сто	

имость оборудования) составят

1200 – 1250 тыс. ЕВРО.
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Некоторые фирмы готовы поставлять это

оборудование с частичной рассрочкой пла�

тежей при условии предоставления удовле�

творительных гарантий. Речь может идти о

рассрочке до 3 лет на 50 – 60% стоимости

оборудования под годовой процент 5 – 7%.

Возможны и значительные скидки, которые

зависят и от состава оборудования, и от ус�

ловий платежа. Т. е. возможен вариант опла�

ты авансом всего около 200 тыс. ЕВРО и еще

300 тыс. ЕВРО до отгрузки оборудования, а

если удастся выторговать скидку, то и того

меньше. Остальная сумма – месячными

платежами в течение 3 лет.

Сюда нужно также добавить стоимость
транспортировки и растаможки оборудования,

включая НДС, что составит примерно 25%

от его стоимости, т. е. около 350 тыс. ЕВРО.
Есть, правда, способы минимизировать эти

расходы до 100 – 150 тыс. ЕВРО, что может

быть темой отдельного обсуждения.

Необходимо при этом отметить, что ряд

фирм берут на себя разработку системы окон�

ных профилей и рецептуры сырья, обучение

специалистов, доводку инструментов на своем

заводе и у покупателя, пусконаладку оборудо�

вания, обеспечение гарантийного обслужива�

ния и последующий сервис с поставкой необ�

ходимых запчастей, и это уже как бы включе�

но в указанную цену. Но это нужно четко ого�

варивать еще на стадии подготовки контракта.

Производственные площади

Мы исходим из того, что цех для установки

этого оборудования, или, как говорят, «ко�

робка», у Вас уже имеется. В его полу необхо�

димо будет проделать каналы для прокладки

коммуникаций к экструзионному оборудо�

ванию для подвода воды, воздуха и электро�

энергии, а также сделать 2 емкости для воды

по 30 куб. м ниже уровня пола. В первом

приближении на эти строительные работы мо�

жет потребоваться 50 – 70 тыс. ЕВРО.
Необходимо иметь также трансформатор�

ную подстанцию (установленная мощность

оборудования около 450 кВт), компрессор

(на 60 – 70 куб. м/ч сжатого воздуха), водо�

подготовку (на 60 куб. м/ч с очистными

фильтрами). В цеху желательно иметь кран�

балку грузоподъемностью не менее 5�6 тонн.

На две линии требуется площадь порядка

30�35х7�8 метров. Необходимо также иметь

площадь для смесителя, мельницы, участка

ухода за экструзионными инструментами,

ламинирования профилей с вытяжкой (при

использовании варианта с растворителем),

складирования сырья и готовой продукции,

лаборатории контроля входящего сырья и

готовой продукции, офиса. В общей слож�

ности потребная площадь составит не менее

550 – 600 кв. м (30х20 м). При этом следует

учесть, что никто на двух линиях не останав�

ливается, т. е. цех желательно иметь с запа�

сом как минимум еще на пару линий.

Текущие затраты

Далее нужно посчитать требуемые текущие
затраты, а именно: стоимость сырья, матери�

алов, энергоносителей, логистики, труда

(зарплату), а также амортизацию.

Будем исходить из того, что стоимость так

называемой сухой смеси (dry blend) составляет

около 1,3 ЕВРО за кг (данная цена взята толь�

ко как пример для расчета!). Она складывается

из стоимости ПВХ (около 0,9 ЕВРО/кг), на

который приходится в зависимости от рецеп�

туры в среднем 80% веса этой смеси, и адди�

тивов (порядка 2,5 ЕВРО/кг). Более надеж�

ный вариант, когда аддитивы закупаются в

уже расфасованном виде (all�in�compound),

соответствующем определенному количеству

ПВХ. Т. е. в смеситель загружается, напри�

мер, 100 кг ПВХ марки С 7059 М в мешках по

25 кг и на это количество ПВХ в смеситель за�

кладывается пластиковый пакет с уже зара�

нее расфасованными фирмой�поставщиком

аддитивами даже без необходимости его раз�

рывать (примерно 22�23 кг). Можно, конеч�

но, развешивать аддитивы и самому перед за�

грузкой, но здесь есть риск допустить ошиб�

ку, а значит получить плохое качество смеси

и, соответственно, профиля. Промежуточ�

ный вариант – это когда приобретается ста�

билизатор в пакете one�pack у одного из веду�

щих европейских поставщиков, а мел, дву�

окись титана и модификатор у других постав�

щиков, в том числе отечественных.

На указанном оборудовании при трех�

сменной работе и общем времени работы за

год порядка 6 тыс. часов можно произвести 2

тыс. тонн профиля (при налаженном произ�

водстве и сбыте эти показатели могут быть

повышены на 30 – 40%). В первом случае

стоимость сырья составит около 2,6 млн. ЕВРО.
Если исходить из того, что одна треть про�

филей будет ламинироваться (скажем, рама,

створка, импост с двух сторон, штапик с од�

ной стороны), то расходы на ламинирующую
пленку и клей составят в сумме около 32 тыс.
ЕВРО в год (при цене пленки 0,5 ЕВРО/кв. м

и клея 0,4�0,5 ЕВРО/кв. м).

Годовая стоимость потребляемой электро�
энергии для установленных мощностей со�

ставит около 40 тыс. ЕВРО.
Зарплата из расчета на 5�6 человек – также

порядка 40 тыс. ЕВРО.

Амортизацию оцениваем в среднем в 10% в

год, т. е. около 100 тыс. ЕВРО.

За год на указанных линиях можно произ�

вести около 800 тыс. «комплектных» метров

профиля (1 м рамы + 1 м створки + 1 м шта�

пика), если исходить из того, что погонный

метр рамы весит около 1,1�1,2 кг, створки –

1,2�1,3 кг, штапика на 24 мм – 0,20 кг. При�

мем, что прейскурантная цена «комплект�

ного» метра белого профиля составляет по�

рядка 200 – 250 руб, а ламинированного –

400 рублей (рама и створка с двух сторон,

штапик – с одной). При принятом соотно�

шении белого и ламинированного профиля

2/3 и 1/3 общая годовая стоимость продан�

ного профиля может составить 5,8 млн. ЕВ�

РО. Учитывая, однако, что примерно 1/3�

1/4 произведенного профиля зачастую идет

на собственное оконное производство, т. е.

по себестоимости, а остальное будет прода�

ваться с определенными оптовыми скидка�

ми и испытывать сезонные спады, реальный

годовой объем продаж можно определить в 4�5
млн. ЕВРО.

Расходы на организацию сбыта, складское

хозяйство и транспорт потребуют примерно

50 тыс. ЕВРО в год.

Подводя итог, можно сказать, что затраты на
ввоз и установку указанного оборудования при
его нормальной загрузке и эксплуатации окупят�
ся примерно за 2 года.

При достаточно бесперебойном произ�

водстве, хорошо налаженном сбыте на

рынке, а также при меньших инвестици�

онных и производственных затратах дан�

ные по рентабельности могут быть и за�

метно выше.
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Таким образом, общая стоимость

поставки оборудования с учетом

обслуживания кредита составит

порядка 1,4 млн. ЕВРО.

Общие годовые затраты на экс	

трузию указанной системы про	

филей составят 2,8 млн. ЕВРО.

Итак, ввоз оборудования и мини	

мальный объем подготовитель	

ных работ в цеху потребует около

1,5 – 1,6 млн. ЕВРО.

Разница между годовой стоимос	

тью продаж и годовыми текущими

затратами составит в этом случае

около 1 – 2 млн. ЕВРО, т. е. рента	

бельность будет на уровне поряд	

ка 35 – 50%.



Для увеличения эффективности при производстве большого количества изделий из

полистирола (PS), полипропилена (PP), поливинилхлорида (PVC) и полиэтилена (PET)

сегодня все чаще в экструзионных линиях используются устройства с точной подачей

материала. 

Увеличение эффективности 

с помощью весовых дозаторов

Т
ак как оптимизация затрат произ�

водства возможна только при особо

точном регулировании количества

применяемых материалов, необходима

система весового дозирования отдельных

компонентов. На схеме изображено ти�

пичное оборудование для производства

пленки, которое в последнее время широ�

ко поставляется компанией SIMAR

Foerdertechnik GmbH целому ряду веду�

щих производителей упаковки и профиле�

погонажных изделий из ПВХ. Сердцем

этой установки является система дозиро�

вания и смешивания для четырех компо�

нентов GraviMIX, которая особенным об�

разом удовлетворяет требованиям контро�

лируемого возврата дробленых отходов

пластмасс.

Дозировка гранулята, дробленки, пиг�

мента и добавок производится в этой сис�

теме через заслонки, которые, пульсируя, с

высокой точностью дозируют отдельные

компоненты, причем дозаторы тяжелых

измельченных продуктов оборудованы

специальным устройством активации. Оно

даже в случае высокой пропускной способ�

ности, что особенно относится к отходам,

обеспечивает максимальную точность до�

зировки.

Сильно изменяющаяся плотность засыпки

и неравномерный поток материалов требу�

ют специального оборудования, для того

чтобы каждое изменение сразу же было опо�

знано управлением и привело к регулирова�

нию дозирования. Особое внимание уделе�

но неравномерному выходу измельчаемого

продукта. В то время как в начале работы из�

мельчаемого продукта почти нет, при его из�

меняющемся или возрастающем возврате

необходимо учесть, что пигмент и добавки

рассчитываются и дозируются на долю но�

вых продуктов. В данном случае система до�

зирования доказывает свою действенность.

Даже если в процесс внезапно из других ли�

ний вводится излишний дробленый матери�

ал, система весового дозирования сразу же

настраивается на новую ситуацию и автома�

тически согласовывает ввод дорогих доба�

вок с уменьшением их подачи.

Другой проблемой при переработке отхо�

дов является гомогенное смешивание двух

материалов различной насыпной массы и

текучести, т. е. дробленых отходов пласт�

масс и гранулята. В обычных смесителях

трудно узнать, получилась ли гомогенная

смесь или уже произошло отделение, т. е. се�

парация дробленых материалов. Оптималь�

ное смешивание без сепарации легких дроб�

леных материалов достигается при примене�

нии запатентованного компанией SIMAR

смесителя встречного направления движе�

ния смешиваемой массы.

Управление с сенсорным экраном

для анализа и наглядности

Большое значение имеет удобное для поль�

зователя управление. Пост управления этой

системы с 5,7�дюймовым сенсорным экра�

ном визуализирует режимы работы и пока�
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зывает все важные параметры процесса про�

изводства. Производится постоянное срав�

нение заданных/действительных значений с

контролем допусков и протоколированием

важных для качества параметров с указанием

даты и времени, а также определение завися�

щих от заказа параметров потребления.

Имеется около 100 запрограммированных

рецептур, допускающих быстрое переклю�

чение на следующий заказ. Кроме этого воз�

можен обширный контроль экструзии.

Здесь контролируются и регулируются про�

изводительность процесса экструзии, вес на

меру длины, толщина пленки или вес рулона

(на примере пленочной экструзии). Также

имеется автоматическое регулирование по�

дачи дробленого материала/концентрата.

Если приоритет дается возвратному дроб�

леному материалу, дозируемые количества

концентрата/добавок автоматически под�

страиваются к обрабатываемому объему

новых продуктов для снижения производ�

ственных затрат. Для внутрипроизводст�

венной связи используются интерфейсы

RS 323, USB и Ethernet.

Централизованная система загрузки

обеспечивает подачу даже тяжелых

дробленых материалов

Для подачи отдельных компонентов ис�

пользуются централизованная или относя�

щаяся к станку загрузочные системы, в ко�

торых сепараторы настроены на пропуск�

ную способность и параметры отдельных

компонентов. Это оправдывается надежной

подачей отходов пластмасс. Различные ма�

териалы могут выборочно отводиться из

бункеров, биг�бэгов или установок загрузки

мешков.

Ориентированная на пользователя система

рассчитана и подготовлена для всех предель�

ных условий. Бесфильтровые сепараторы с

пыленепроницаемым центральным фильт�

ром в качестве составляющей мощной ваку�

умной станции предотвращают попадание

пыли в зону работы экструзионной линии.

Управление дает сигналы о режимах работы

и недостатках в подаче материалов до появ�

ления помех/неполадок в технологическом

процессе.

Накопитель отходов для свободной

от пыли работы встроенных 

компонентов (на примере 

пленочной экструзии)

Для автоматизации и рационализации

процессов производства предусмотрен

режим работы линии, при котором отхо�

ды сразу же дробятся на машине и снова

подаются в экструдер. Обычное необхо�

димое промежуточное хранение рулонов

отходов, а также отдельное дробление и

последующий ввод требуют не только

значительного места, но и больших затрат

на перемещение. Для экономичного ре�

жима работы линии могут использоваться

накопители, с помощью которых матери�

алы дробилок надежно и без образования

пыли отсасываются и хранятся. Прямая

связь с весовым дозированием через сис�

тему загрузки делает возможной обработ�

ку дробленых отходов пластмасс с соот�

ветственным автоматическим согласова�

нием рецептур.

Положительное соотношение 

затраты/прибыль благодаря 

модульной конструкции

Из�за большого количества изготовлен�

ных установок с предъявлением аналогич�

ных требований было решено применять в

модульной конструкции этих систем стан�

дартные узлы и детали, обеспечивающие

высокую надежность производства при

положительном соотношении затра�

ты/прибыль.

ООО «Экстру�Тех»

Москва, ул. Цимлянская, д. 3, 

строение 1, офис 11

Тел./Факс: +7 (495) 358�6347

Тел.: +7 (916) 641�0723

E�mail: njus@rambler.ru

Выпуск 17 63
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К
одним из последних разработок фир�

мы «FRIZ» относится автоматическое

устройство нанесения праймера на

пластиковую или алюминиевую поверх�

ность. Главной особенностью автоматичес�

кого дозатора, поставляемого как отдельный

узел, является соблюдение всех установлен�

ных параметров, в том числе при перемен�

ных скоростях подачи. Сенсорный экран

«touch screen» позволяет задавать, а ячейки

памяти сохранять рецепты для разных режи�

мов работы. При последующем использова�

нии это позволяет без потерь времени ме�

нять режимы работы. Все детали конструк�

ции изготовлены из высококачественной

стали и тефлона, что делает возможным ис�

пользование праймеров, не содержащих

растворители, и праймеров на водной осно�

ве. Электропневматические дозирующие

вентили дают возможность наносить от 6

граммов на м кв., позволяя экономить до

20% праймера. Специальные программы об�

легчают промывание установки и предот�

вращают высыхание наносящих фильцев

при длительных простоях. Регулятор уровня

праймера контролирует заполняемость бака

и самостоятельно управляет подключенным

диафрагменным насосом подкачки. Данное

оборудование может поставляться как часть

нового станка, либо являться дооснащением

уже работающей у заказчика машины.

Другой новинкой от компании «FRIZ»

является станок для ламинации PUM

100/20/DK/R. Этот станок начального

уровня отвечает самым высоким требова�

ниям, предъявляемым покупателями к на�

дежности оборудования и к качеству полу�

чаемой продукции. Благодаря рабочей зо�

не шириной 200 мм возможна обработка

большинства существующих профилей.

Установка позволяет применять для про�

цесса ламинации самые современные и

высокотехнологичные материалы. Щеле�

вое сопло в качестве узла нанесения поз�

воляет использовать клей�расплав и изме�

нять величину клеенанесения с точностью

до нескольких граммов. Это экономия как

при закупке клея, так и во время работы.

Высокое качество приклеивания можно

гарантировать только при должной подго�

товке клея. Об этом заботится система

подготовки клея, состоящая из устройства

плавления, обогреваемого шланга, щеле�

вого сопла с бесступенчатой регулировкой

рабочей ширины и программного обеспе�

чения для управления изменением вели�

чины клеенанесения при переменных ско�

ростях. Процесс плавления клея протекает

таким образом, что он достигает рабочей

температуры непосредственно перед нане�

сением, избегая, таким образом, чрезмер�

ных термических нагрузок, что в свою оче�

редь предотвращает преждевременное «за�

коксовывание» узла плавления клея. Дру�

гая особенность, помогающая снизить

время перенастройки станка при смене

профиля – арочная система фиксации

окутывающих роликов. Благодаря проду�

манной конструкции зоны окутывания

время на смену режимов работы сокраща�

ется на 25%. Использование модульной

концепции построения оборудования де�

лает возможным дооснащение станка лю�

бой из многочисленных опций в любой

момент по желанию заказчика.

Многолетний опыт в создании оборудо�

вания, постоянное развитие и признание

клиентами позволяет фирме «FRIZ» с оп�

тимизмом смотреть вперед, совершенство�

вать свою продукцию и расширять спектр

предлагаемого оборудования.

HOMAG GUS GmbH

ООО «Хомаг Руссланд»

115172, Москва, 

ул. Малые Каменщики, д. 16, стр. 1

Тел.: +7 (495) 661�0861

Факс: +7 (495) 661�0761

www.homaggus.ru

Известная немецкая компания «Friz Kaschiertechnik GmbH» уже более 100 лет предлагает своим клиентам во всем

мире оборудование для облицовывания профильного погонажа и каширования поверхностей. На российском рынке

фирма представляет полный модельный ряд, включая все модели для обработки пластика. Начиная со стандартной

машины для ламинации оконного профиля PUM 100/20/DK/R, основными покупателями которого являются малые

предприятия, до комплектных автоматических линий для обработки широких пластиковых поверхностей (стеновые

панели, подоконники и т. д.).

Новинки от FRIZ

Станок для ламинации PUM 100/20/DK/R
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В связи с возросшим интересом к окнам с цветным покрытием, многие производители оконных конструкций

задумываются о самостоятельном ламинировании оконных профилей. Однако не многие могут позволить себе сразу же

вложить средства в полную версию станка. Учитывая это, ООО «Экстру�Тех» была разработана так называемая эконом�

версия ламинационного станка, которая отличается от полной версии только длиной станка, туннеля сушки и

количеством роликов. Также разработан и запущен ламинационный станок для нанесения цветного покрытия на

оконные откосы (ширина ламинируемой поверхности 600 мм), непосредственно крепящиеся к калибровочному станку

экструзионной линии, что не отражается на общей длине экструзионной линии, экономя место в помещении и, что

немаловажно, денежные средства, ведь такой станок гораздо дешевле стационарного.

С оборудованием от «Экстру�Тех» ламинация становится доступней

Д
анный «клипсовый» ламинационный станок успешно экс�

плуатируется на производстве компании «Терна�Полимер» с

июля 2007 года.

Ниже представляем станок для ламинации профилепогонажных

изделий (из ПВХ и алюминия) с максимальной шириной поверхно�

сти 1100 мм. Данный станок может работать как самостоятельная

единица, так и в составе экструзионной линии.

LM�1100 W7�S – станок для ламинации профильно�

погонажных изделий из ПВХ и алюминия с максимальной

шириной поверхности 1100 мм

Ламинирующий станок служит для облицовки поливинилхлорид�

ных панелей посредством ПВХ�пленки с использованием двухком�

понентного холодного клея. Предназначен для ламинации широких про�
филей, таких как подоконник, стеновые панели, сэндвич�панели, ПВХ�
плиты.

Технические характеристики:
используемый клей – полиуретановый двухкомпонентный;

тип покрываемой панели – ПВХ;

тип покрывающей пленки – ПВХ;

максимальная ширина панели 1100 мм;

максимальная ширина пленки 1100 мм;

максимальная скорость ламинации 0�25 м/мин;

эффективная рабочая длина 6000 мм;

мощность нагревания 36 кВт;

мощность двигателя 2,2 кВт;

давление воздуха 6 Бар.

Техническое описание:
1. Основание станка имеет длину 6 метров и состоит из 24 наборов

транспортировочных колес 32�миллиметровой ширины (в каждом по 6

штук), не считая трех отделов, в которых каждая ось снабжена четырьмя

колесами. Каждый из этих отделов имеет ширину 120 мм и приводится

в движение посредством двигателя переменного тока, управляемого

электронным регулятором скорости от 0�25 м/мин.

2. Устройство размотки рулона ПВХ�фольги с пневматической

осью, автоматическим зажимным приспособлением оправы осей

«Бошерт», обеспечивающим легкое извлечение и загрузку оси в оп�

раву, и тормозным регулятором тяги пленки.

3. Емкость для клея (полиуретана) с тефлоновым покрытием, уст�

ройством механической настройки нанесения клея согласно шири�

не и объему.

4. Туннель предварительной осушки и испарения клея с электрон�

ным регулятором температуры и устройством подачи пленки по�

средством роликовой цепи.

5. Пневматическая система раскрытия осушительного канала.

6. Система автоматического сосредоточивания фольги с электрон�

ным воспринимателем для удержания пленки ровно по краям про�

филя. 

7. Инфракрасная нагревательная плита для реактивации клея.

8. Очистительная станция, состоящая из одной верхней щетки с вы�

тяжкой пыли, а также с форсунками и гибкими направителями возду�

ха для очистки поверхности под давлением.

9. Централизованная система выдувания воздуха с шестью элект�

рическими фенами для реактивации клея.

10. 130 шт. нажимных роликов с дополнительными валиками, спе�

циально для используемого профиля.

11. Приспособление с установочными винтами для раздвигания

транспортировочных колес.

12. Отдел праймера с бочкой и настраивающимися наносителями,

а также с нагревательной панелью для осушки нанесенного прайме�

ра. 

13. «Черное» или «синее» освещение поверхности профиля для ви�

зуального контроля нанесенного праймера.

14. Нагревательная панель с потенциометром для разогревания па�

нели и осушки праймера.

15. Первый, второй и третий вертикально регулируемые, широкие

прессовочные валики с установкой нанесения защитной пленки на

ламинированные профили.

16. Стойки для установки роликов, дополнительного оборудова�

ния и полного комплекта ламинирующих инструментов для различ�

ных видов профилей.
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17. Направляющие ролики для удобной подачи панели и предот�

вращения ее смещения по сторонам.

18. 5 шт. металлических стержней 1300�миллиметровой длины

каждый для закрепления на них ламинирующих инструментов.

19. Электрическая панель управления со всеми необходимыми

приборами и системой аварийного отключения.

20. Система экстренной остановки с кабелем, протянутым вдоль

всего станка.

21. Станок сконструирован в соответствии со стандартами безо�

пасности СЕ.

SCM 1400 – станок для резки и 

намотки ламинационных ПВХ�пленок

Станок состоит из одной основной оси размотки и двух осей на�

мотки. Станина станка является прочной сварочно�стальной конст�

рукцией.

Технические характеристики
максимальная рабочая ширина 1400 мм;

максимальная ширина разрезания 1350 мм;

минимальная ширина разрезания в зависимости от типа использу�

емых ножей составляет 15�20 мм;

максимальный диаметр рулона 500 мм;

диаметры осей намотки и размотки 76 мм;

режущие инструменты – 10 штук давящих ножей, имеется воз�

можность для дополнительного подключения еще 5�6 ножей;

скорость резки с плавной настройкой 0�150 об/мин при 50 Гц;

общая мощность 3 кВт, мотор переменного тока с цифровым пре�

образователем частоты;

напряжение 230 В, 50 Гц;

давление воздуха 6 Бар.

Техническое описание:
1. Основная ось размотки
Состоит из механически настраиваемой разматывающей оси с

электронным измерителем длины пленки (цифровой счетчик) и

пневматической тормозной системой. Посредством этой системы в

процессе размотки возможна точная настройка тормозной силы, а

также продольное передвижение разматывающей оси влево и впра�

во на ±30 мм для точной настройки краев рулона, без извлечения ее

из своей оправы.

2. Отдел разрезания
Состоит из 10 штук давящих дискообразных ножей. Материал раз�

резается между ножами и аккуратно отшлифованной осью с твер�

дым хромовым покрытием. Давление дискообразных ножей настра�

ивается посредством регулятора давления воздуха и воздушного кла�

пана. Подающие оси, направляющие пленку в отдел разрезания,

имеют резиновое покрытие.

3. Отдел намотки
Состоит из двух пневматически настраиваемых расширяющихся

осей для намотки разрезанных пленок. Для удобной загрузки и раз�

грузки каждая ось с легкостью извлекается из своей оправы. 

4. Электрооснащение
электронная и электрическая панель управления с системой ава�

рийной остановки;

электронное устройство, предохраняющее систему от статическо�

го электричества;

станок сконструирован согласно стандартам безопасности и нор�

мам ЕС.

Наряду с вышеописанным оборудованием мы продолжаем зани�

маться поставками экструзионных линий как новых, так и бывших в

эксплуатации, а также смесителей, дробилок, металлосепараторов и

другого периферийного оборудования.

Ниже представляем всасывающее устройство, предназначен�

ное для подачи готовой смеси в воронку экструдера. Производи�

тельность моделей варьируется следующим образом: 250 кг/час,

450 кг/час, 750 кг/час и 900 кг/час.

Всасывающее устройство. 

Тип FX 3534�2

Производительность максим. 450 кг/час, подача максим. 40 метров. Про�
изводство Германия. Предназначено для заполнения экструдера порошкооб�
разной смесью (ПВХ).

Оборудовано:
системой слежения за уров�

нем заполнения, микропро�

цессорный контроль;

пневмопатроном с пневмо�

очисткой;

сменным входным штуце�

ром;

регулируемым выходным

вентилем и фильтром проду�

вочного воздуха;

воздуходувкой с двигателем

переменного тока, со старте�

ром, и примерно 4 м сетевого

кабеля со штекером;

шлангом (2х4 м) и всасывающей трубкой;

4 фильтровых патрона 0,5 м2 из полиэстерового флиса.

Технические данные:
вес 22 + 63 кг;

общая высота 1320 мм;

напряжение 230/400 В;

суммарная потребляемая мощность 2,2 кВт;

давление воздуха 6 Бар;

расход воздуха 1,5 м3/ч;

производительность до 400 кг/ч;

объемная производительность 30 л/мин.

В настоящее время все указанные выше станки есть в наличии на скла�
де в Москве. Также на складе есть готовые к поставке и запуску в эксплу�
атацию станки для ламинации оконных профилей (т. е. профилепогонаж�
ных изделий из ПВХ и алюминия шириной до 300 мм).

ООО «Экстру�Тех»

Москва, ул. Цимлянская, д. 3, 

строение 1, офис 11

Тел./Факс: +7 (495) 358�6347

Тел.: +7 (916) 641�0723

E�mail: njus@rambler.ru

Выпуск 17 67
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Закрытопористая технология
для высококачественной отделки древесины

Наша фирма предлагает новую для производителей мебели и деревянных столярных изделий закрытопористую

технологию покрытия по дереву компании «INTELCHEM».

К
омпания «INTELCHEM» имеет заво�

ды и представительства во многих

странах Азии и Австралии. Техничес�

кими партнерами ее являются всемирно изве�

стные предприятия: Gen Gen Corp., Япония

(лидер по производству лаков и покрытий для

музыкальных инструментов), Treffert Gmbh,

Германия, Shouei Chemical Product, Япония,

химические лаборатории Великобритании и

Голландии. В 1999 году продукции компании

присвоен Международный Знак Качества

ISO 9001. На нашей производственной базе

непосредственно в малярном цехе мы можем

продемонстрировать преимущества закрыто�

пористой технологии. По мнению специали�

стов мебельной и деревообрабатывающей

промышленности новая технология позволит

сократить трудозатраты и затраты на лакокра�

сочные материалы в пять и более раз при вы�

соком качестве отделки.

Порозаполнитель (Filler)

Однокомпонентный полиуретановый поро�

заполнитель на основе льняного масла дает

прекрасный эффект по закрытию пор древе�

сины и одновременно дает возможность ок�

рашивать древесину в различные цвета и от�

тенки в один прием. Порозаполнитель имеет

ряд преимуществ: легко наносится поролоно�

вой губкой, быстро сохнет и значительно со�

кращает время на обработку изделия. При по�

мощи порозаполнителя можно сгладить ворс

древесины, устранить дисколорацию, а также

подчеркнуть структуру дерева. При поврежде�

нии окрашенной поверхности механическим

способом дефект легко устраним. Вам потре�

буется только зашкурить поврежденный учас�

ток и снова нанести порозаполнитель, после

чего протереть деталь ветошью. Непрокрас и

образование радужных колец исключены.

Штабелирование допускается сразу после на�

несения порозаполнителя. После выдержки

(30 мин.) изделие готово к лакированию.

Цвета: натуральный, махагон, клен, белый,

темный орех, тик, темный дуб.

Растворитель: уайт�спирит.

Совместим со всеми видами лаков.

Лак РС

Экономичный однокомпонентный прека�

тализированный прозрачный лак, обеспечи�

вающий прекрасное финишное покрытие

различной степени матовости. Химические

и физические свойства сопротивления пре�

восходят нитроцеллюлозные лаки. Обладает

хорошей гибкостью. Сопротивление воде и

спирту – более 3�х часов.

Теоретический расход: 1 литр на 6,1 кв.м.

Время высыхания – 30 минут.

Лак PU

Экономичный трехкомпонентный поли�

уретановый прозрачный лак, обеспечиваю�

щий прекрасное финишное покрытие.

Теоретический расход: 1 литр на 12 кв.м.

Образование пленки в течение 10 минут.

Лак AU

Однокомпонентный воздушной сушки

прозрачный отделочный лак предназначен

для защиты садовой мебели, окон, пергол,

палуб и наружных деревянных изделий. Те�

оретический расход: 1 литр на 10 кв.м. 

Высыхание: не более 6�ти часов.

Грунтующий лак (sealer)

Лак обеспечивает прекрасное бронирован�

ное заполнение и защиту поверхности перед

окончательным лакированием. Время вы�

сыхания до шлифовки: 30 минут.

Краситель (Stain)

Краситель с замедляющими растворителями,

концентрированный применяется для тониро�

вания и получения чистого прозрачного ярко�

го цвета. Добавляется в порозаполнитель и ла�

ки (НЦ, ПУ, АУ, УФ).

Растворитель для уменьшения концентра�

ции 1:20.

Теоретический расход: 1 литр на 20 кв.м.

Время высыхания – 5�10 минут.

Упаковка – 1 литр, концентрат 200%

Шпатлевка (Puty)

Шпатлевка на основе растворителя пред�

назначена для заделывания отверстий, ско�

лов в дереве, МДФ и других древесных мате�

риалах. Обладая свойствами быстрого высы�

хания и легкого шлифования, она прекрас�

но подходит для быстрого исправления де�

фектов при производстве деревянных изде�

лий. Сопрягается с любыми видами лаков.

Цвет – натуральный, при необходимости

можно смешивать с цветным порозаполни�

телем, красителем.

Высыхание зависит от толщины слоя,

обычно: не более 15 минут.

Официальным представителем «INTEL�

CHEM» в Казахстане является ТОО «Мастер

Фабриус»

ТОО «Мастер Фабриус»

050057, г. Алматы, ул. Джандосова, д. 26

+7 (727) 275�5335, 274�2109

E�mail: Gelnova@mail.kz

Кроме продажи продукции

компании «INTELCHEM», ТОО

«Мастер Фабриус» занимается

поставками красного дерева

(бруса для изготовления окон, и

щитов для производства мебе�

ли) из Малайзии, а также имеет

собственное столярное произ�

водство.

«Мастер Фабриус» производит

окна из сосны и массива красно�

го дерева, оснащенные совре�

менной поворотно�откидной

фурнитурой ROTO.

Выпуск 1770
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Компания «Профи Пак» предлагает самоклеящиеся пленки из полиэтилена для

временной защиты поверхностей.

Самоклеящиеся пленки из полиэтилена

для временной защиты поверхностей

С
началом производства профилей из

ПВХ и алюминия, а также других по�

верхностей, требующих защиты,

большинство производителей обратило вни�

мание на проблему сохранения внешнего

вида своей продукции. В результате чего за�

щитные самоклеящиеся пленки получили

широкое применение. Главная цель – защи�

та продукции на всех этапах производства,

транспортировки и монтажа от механичес�

ких и погодных воздействий.

Компания «Профи Пак» занимается прода�

жей защитных пленок. В компании всегда

можно получить профессиональную кон�

сультацию по применению и использованию

различных видов пленок. А сотрудники про�

изводства изготовят четко и в срок необходи�

мый Вам заказ.

Производственные мощности компании

позволяют осуществить нарезку пленок в раз�

личном диапазоне ширины (от 10 до 1600 мм).

Ассортимент защитных пленок, продавае�

мых нашей компанией, очень широк. У нас

Вы найдете прозрачные и непрозрачные, то�

нированные пленки, пленки с эффектом за�

щиты от ультрафиолетовых излучений, поз�

воляющие сохранить цвет профиля в изна�

чальном виде, пленки с различной степенью

адгезии и толщины.

Простота в нанесении пленок делает до�

ступным их использование для широкой

массы потребителей. Все пленки легко

снимаются и после удаления не оставляют

следов на поверхности, что гарантирует за�

щищаемому материалу первозданный

внешний вид. Передовые технологии поз�

воляют нанести на пленку рекламу или ин�

формацию о Вашей компании. Это служит

улучшению внешнего вида и защитой от

подделок.

Выбрав компанию «Профи Пак», Вы

приобретете надежного партнера.

ООО «Профи Пак»

127015, Москва, ул. Вятская, д. 70

Тел.: (495) 234�2551, 

234�2571, 234�2572

E�mail: profi@profi�pack.ru

www.profi�pack.ru

ТИП

Материал
пленки

Цвет 

Тип клеевого
слоя
Толщина
Клейкость

PFB 503

полиэтилен, 

гомополимер, сырье

без добавления

восстановленных

материалов

натуральный или

цветной

прозрачный

акриловый

35 мкм

средний уровень

PFFS 565

полиэтилен, 

гомополимер, сырье

без добавления

восстановленных

материалов

натуральный

или цветной

прозрачный

каучуковый

55 мкм

высокий уровень

PFBW 506

полиэтилен, 

гомополимер, сырье

без добавления

восстановленных

материалов

черный / белый

(наружная сторона

белая)

каучуковый

65 мкм

высокий уровень

PFT 0251

полиэтилен, 

гомополимер, сырье

без добавления

восстановленных

материалов

натуральный 

или цветной 

прозрачный

акриловый

50 мкм

уровень выше

среднего

PFT 005

полиэтилен, 

гомополимер, сырье

без добавления

восстановленных

материалов

натуральный

или цветной 

прозрачный

акриловый

50 мкм

средний уровень

PFB 523

полиэтилен, 

гомополимер, сырье

без добавления

восстановленных

материалов

натуральный

или цветной про�

зрачный

акриловый

35 мкм

уровень выше

среднего

Все материалы производятся в соответствии с признанными стандартами DIN или DIN ISO, а также с внутренними 

инструкциями компании�производителя, соответствующими инструкции DIN ISO 9001

Технические характеристики защитных пленок

Временная защита поверхностей

Выпуск 17 71
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Профиль полимерный монолитный ОКОННОЕ ПРОИЗВОДСТВО

Новый оконный профиль MEETH
В сравнении с широко представленными на рынке традиционными
ПВХ�профилями, новая профильная система Meeth являет собой
более современную оконную технологию. Meeth – совершенно новый
продукт на отечественном «профильном рынке», и пока не имеет
аналогов в России. Уникальность его заключается в том, что окна из
него не нуждаются в армировании, обеспечивающем дополнительную
жесткость конструкциям из обычных ПВХ�профилей. Это возможно
благодаря монолитной основе заготовки, из которой изготавливается
профиль.

С
ырьем для производства оконного

профиля Meeth служат композитные

заготовки на основе полиэтилена и

полипропилена производства фирмы

«Meeth Kunststoff GmbH» (Германия). Серд�

цевина монолитной заготовки профиля

Meeth имеет пористую структуру, что облег�

чает вес конструкции и придает профилю

дополнительные тепло� и шумоизолирую�

щие свойства.

Массив пластика облицован тонколисто�

вым алюминием (0,18 мм). Слой алюминия

придает профилю дополнительную стойкость

к влиянию различных внешних условий. Кро�

ме того, на алюминиевую ленту наносится

слой полиамидного покрытия со структури�

рованным лаком. Полиамидное покрытие об�

ладает высокой стойкостью к ультрафиолету.

Структура покрытия не позволяет мелкодис�

персным частицам пыли и грязи закрепиться

на поверхности, что придает профилю эф�

фект самоочищения. Между массивом плас�

тика и алюминиевой облицовкой находится

слой термофиксирующей пленки, обеспечи�

вающей дополнительный терморазрыв.

На этапе сборки оконной конструкции уг�

ловые соединения створки и рамы усилива�

ются саморезами. Это снижает нагрузку на

фурнитуру и придает дополнительную жест�

кость конструкции.

Важно отметить, что для изготовления

оконных блоков из профиля Meeth подходит

стандартное оборудование, которое исполь�

зуется для окон ПВХ. Для сварки угловых

соединений также подходит стандартное

оборудование.

Оконная профильная система Meeth не

подвержена коррозии, устойчива к различ�

ным погодным условиям, проста в сборке,

монтаже, удобна в эксплуатации.

Некоторые физико�механические

показатели и дополнительные 

характеристики

Прочность угловых соединений: рама без

усиления – 390 Н; рама с усилением – 910

Н; створка без усиления – 340 Н; створка с

усилением – 760 Н. 

Предельные отклонения геометрических

размеров – 0,2 мм; изменение линейных

размеров после теплового воздействия не

более 0,3%.

Влагопоглощение по массе  не более 0,01%.

Водопоглощение по массе не более 0,6%. 

Химически стоек к растворам кислот и ще�

лочным растворам.

Родина профиля Meeth – Германия. Имен�

но там зародился уникальный инновацион�

ный проект по созданию оригинальной про�

фильной системы. Немецкая фирма JOSEF

MEETH FENSTERFABRIK GmbH & Co бо�

лее полувека поставляет в ряд западноевро�

пейских стран пластиковые конструкции

различного назначения.

В России профиль Meeth выпускает ком�

пания ЗАО «Межотраслевая база Строй�

снабкомплект». Производственные мощно�

сти по выпуску профиля сосредоточены в

Москве. В рамках совместного проекта фир�

ма JOSEF MEETH FENSTERFABRIK

GmbH & Co организовала поставку специа�

лизированного оборудования и обеспечила

технологическое сопровождение.

Компанией ЗАО «Межотраслевая база

Стройснабкомплект» получены сертифика�

ты и заключения органов проверки и тести�

рования, необходимые для работы на рос�

сийском рынке: сертификат пожарной безо�

пасности, сертификат соответствия норма�

тивным документам, санитарно�эпидемио�

логическое заключение и т. д.

Весьма привлекателен профиль Meeth в

ценовом аспекте, поскольку он дешевле по�

пулярных оконных профильных систем,

давно существующих на рынке.

Оконный профиль Meeth – абсолютно но�

вый продукт с новыми возможностями и

перспективами и, безусловно, требует по�

дробных разъяснений и консультаций. До�

полнительную информацию по профильной

системе Meeth, рекомендации по выбору и

расчету фурнитуры, диапазонам режимов

сварки угловых соединений и т. д. можно

получить у специалистов компании ЗАО

«Межотраслевая база Стройснабкомплект».

ЗАО «Межотраслевая база Стройснабкомплект»

Москва, ул. Талалихина, д. 26

Тел.: (495) 671�4316, 676�6271

e�mail: cck@cck.ru

ICQ: 350�439�718

www.cck.ru

Пористая сердцевина Усиление саморезами
Комбинация

рама�створка
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Армирующий профиль ПВХ�системыОКОННОЕ ПРОИЗВОДСТВО

LB. Profile
Поставляется только из Германии

Представительство завода

LB. Profile GmbH в России

CONTOUR

Тел./факс: (4722) 58�54�58     E�mail: lbsystem@csn.ru

www.LB�Profile.ru www.LB�Profile.de

ЗАКРУГЛЕННАЯ ФОРМА,

5�КАМЕРНЫЙ ПРОФИЛЬ

+
ХОРОШИЕ ТЕПЛО�

И ГИДРОИЗОЛЯЦИОННЫЕ

СВОЙСТВА

=
LB PROFILE CONTOUR

ЗАО «ЛБ�Систем»

ПРОИЗВОДСТВО АРМИРУЮЩИХ ПРОФИЛЕЙ

REHAU BRUSBOX PROPLEX EXPROF KBE GEALAN VEKA

THYSSEN MONTBLANC LG PLAFEN LOGIC ARTEC

ООО «Производственно�техническая компания «Дельта»
162602, РФ, Вологодская область, г. Череповец, Московский проспект, д. 51 А

Тел./факс: (8202) 59�72�21, 59�72�23, 59�72�24, 59�72�25

www.ptkdelta.ru

Закрытый склад 

сырья на 2000 тонн.

Сырье – холоднокатаный

стальной оцинкованный 

металлопрокат, соответст�

вующий ГОСТ 14918�80.

Аппарат продольного рас�

кроя металла производи�

тельностью 150 тонн в сутки.

Ширина выходящего 

штрипса от 50 мм.

Прокатное

производство до

2500 тонн в месяц.

Все виды выпускаемых про�

филей прошли государст�

венную сертификацию.

На предприятии организован

100% контроль качества 

готовой продукции.

Закрытый склад

готовой продукции 

на 1500 тонн.

Отгрузка продукции 

потребителю в макси�

мально сжатые сроки.
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ПВХ�системы ОКОННОЕ ПРОИЗВОДСТВО

VEKA предлагает производителям пластиковых окон несколько профильных программ, при помощи

которых переработчик сможет успешно решать все задачи, связанные с проектированием и

изготовлением светопрозрачных конструкций любой сложности и сферы применения. В отличие от

многих других производителей, VEKA обладает уникальным опытом использования ПВХ�профилей в

самых разных климатических условиях – от пустынь Аравии до российского Заполярья. Мы можем

судить о том, как работает оконная конструкция не только по лабораторным тестам, но и опираясь

на богатейший опыт натурных испытаний готовых элементов. При разработке профильных систем

конструкторы и инженеры VEKA исходили из нескольких взаимосвязанных между собою задач,

которые должны решать современные оконные системы высокого качества. В результате

профильные системы VEKA воплощают в себе те качества, которые так важны для успешного

бизнеса партнеров компании.

1. Высочайшее качество профильной экс�

трузии. Все профили VEKA производятся на

точном современном оборудовании, с ис�

пользованием высококлассного экструзи�

онного инструмента, гарантирующего ста�

бильность основных характеристик профи�

ля. Цвет, глянец, конфигурация камер и тех�

нологических пазов – все параметры основ�

ных профильных артикулов остаются неиз�

менными от партии к партии. Качество

VEKA подтверждается не только националь�

ными сертификатами, но и свидетельствами

авторитетных международных институтов,

таких как DIN ISO и RAL.

2. Разнообразие профильных артикулов

VEKA обеспечивает переработчику ощу�

тимые конкурентные преимущества на

рынке светопрозрачных конструкций.

Широкий ассортимент основных и до�

полнительных профилей позволяет каж�

дому переработчику сформировать инди�

видуальную линейку предложения окон�

ных конструкций – от стандартных изде�

лий до окон премиум�класса. Большой

выбор геометрических форм и цветовых

решений помогает эффективно отдалить�

ся от конкурентного окружения, последо�

вательно выстраивая свой имидж и ут�

верждая себя на рынке.

3. Мало выпускать профиль высочайшего

качества и широкого ассортимента. Необ�

ходимо обеспечить его наличие и ритмич�

ность поставок, то есть иметь безупречную

логистику. Одна из самых сильных сторон

VEKA – способность обеспечить своих

партнеров профилем практически в неогра�

ниченных объемах, невзирая на колебания

рыночной конъюнктуры. Все профильные

системы VEKA поставляются партнерам

компании быстро, точно и в срок, гаранти�

руя им устойчивый и стабильный бизнес.

Оконные системы VEKA – оптималь�

ное решение для любого заказчика.

Классика жанра

Система VEKA Euroline – это профильная

классика в самом лучшем исполнении.

Трехкамерные профили Euroline имеют

монтажную ширину 58 мм, широкий фальц

позволяет устанавливать стеклопакеты ши�

риной до 32 мм. В программу Euroline вхо�

дит также специальная рама, имеющая ши�

рину 127 мм, активно используемая домост�

роительными комбинатами, которые уста�

навливают окна в панели строящихся зда�

ний непосредственно на производстве. В ра�

мах и импостах EUROLINE используются

армирующие усилители замкнутого сече�

ния, обеспечивающие оптимальные стати�

ческие показатели готовых изделий. Ста�

бильная внутренняя и внешняя геометрия

профилей этой системы позволяет легко об�

рабатывать EUROLINE на высокопроизво�

дительных линиях.

С системой VEKA Euroline совместима

другая разработка немецкого концерна –

VEKA SUNLINE, предназначенная для ос�

текления балконов и лоджий. Как и

Euroline, VEKA Sunline имеет три воздуш�

ные камеры и монтажную ширину 58 мм.

Система не предназначена для «теплого ос�

текления», сфера ее применения – это нео�

тапливаемые лоджии и балконы, поэтому

максимально возможная ширина стеклопа�

кета здесь ограничена 20 мм. Интересной

особенностью VEKA Sunline является пол�

ная совместимость этих профилей с про�

граммой EUROLINE, что позволяет исполь�

зовать все дополнительные профили и арти�

кулы базовой серии.

Тепло, красиво, разнообразно

Ужесточение требований к энергосбереже�

нию в Европе в 90�е годы привело к появле�

нию на рынке профильных систем с мон�

тажной шириной 70 мм. В ассортименте

VEKA представлены три программы пяти�

камерных профилей с указанной монтаж�

ной шириной – SOFTLINE, TOPLINE и
SWINGLINE.

Оконные системы VEKA

VEKA Euroline

VEKA SUNLINE
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Системы пятикамерных оконных профи�

лей появились на рынке в ответ на ужесточе�

ние энергетического законодательства ЕЭС.

Конструктивно эти профили более широ�

кие, в них можно устанавливать стеклопаке�

ты шириной до 42 мм. Важной особеннос�

тью этих профилей является увеличение вы�

соты фальца (глубины посадки стеклопаке�

та), есть расстояние от наружного края уп�

лотнения до фальцевой поверхности. Чем

больше этот показатель, тем дальше дистан�

ционная рамка стеклопакета отдалена от на�

ружного воздуха, тем меньше риск образо�

вания конденсата в краевых зонах стеклопа�

кета. Если в 58�миллиметровых системах

высота фальца составляет 18 мм, то в 70�

миллиметровых системах VEKA этот пока�

затель увеличен до 21 мм.

Особенно необходимо отметить такую ин�

тересную особенность 70�миллиметровых

систем VEKA, как их полную взаимную сов�

местимость. Все профили программ SOFT�

LINE, TOPLINE и SWINGLINE отличают�

ся друг от друга только дизайном внешнего

контура, но при этом могут перерабатывать�

ся параллельно. Так, переработчик может

использовать рамные профили SOFTLINE,

геометрия которых повторяет линейный

контур 58�миллиметровых систем, свободно

сочетая их с округлыми створками SWIN�

FLINE или импостами TOPLINE, имеющи�

ми характерную линейную оптику. Возмож�

ность свободно комбинировать артикулы

открывает перед переработчиком фактичес�

ки неограниченные возможности в форми�

ровании уникального оптического рисунка

своих оконных конструкций, делая рыноч�

ное предложение еще более свежим и ориги�

нальным.

Для тех, кто любит рекорды
Системой, предлагающей потребителю ре�

кордные показатели в области энергосбере�

жения, является специальная программа

VEKA Topline Plus, разработанная специаль�

но для зданий с минимальным энергопо�

треблением (такие здания еще называют

«пассивными»). Ширина рамы у профилей

этой системы составляет 104 мм, высота

фальца 33 мм, а часть камер в основных про�

филях заполнены эффективным теплоизо�

лирующим материалом – неопором. Окна

из TOPLINE Plus позволяют добиться впе�

чатляющих показателей в сфере энергоэф�

фективности, что в условиях умеренного

климата вообще делает возможным практи�

чески полный отказ от отопления зданий.

Самой свежей разработкой концерна ста�

ла система шестикамерных профилей,

имеющих монтажную ширину 90 мм,

ALPHALINE 90. Увеличенный фальц профи�

лей этой программы позволяет устанавли�

вать в них стеклопакеты шириной до 50 мм.

Три контура уплотнения в сочетании с не�

опоровыми вставками в рамной камере су�

щественно повышают теплотехнические

свойства готовых изделий. Геометричес�

кий рисунок ALPHALINE повторяет об�

лик своих исторических прототипов

EUROLINE и SOFTLINE, а специальная

геометрия соединительных элементов в

нижней части рамы позволяет эффектив�

но использовать весь спектр дополнитель�

ных профилей из 70�миллиметровых про�

грамм.

Для всех профильных систем VEKA

характерны следующие особенности:

В отличие от многих немецких профильных

марок профиль VEKA существует только в

оригинале. У VEKA нет подделок, клонов и

имитаций. Покупая окна из профиля VEKA,

потребитель не рискует нарваться на подделку.

VEKA выпускает только профили класса А,

соответствующие жестким требованиям

стандарта RAL. VEKA сознательно не вклю�

чает в свой ассортимент так называемые

«объектные профили», профили заведомо

худшего качества, поскольку их эксплуата�

ция влечет за собой существенные риски для

потребителя.

VEKA не продает свой профиль кому по�

пало через торговые структуры. Профиль

VEKA продается только напрямую лучшим

оконным компаниям, прошедшим специ�

альное обучение и внутрифирменную сер�

тификацию.

Оконные системы VEKA – это не только эф�

фективный оконный бизнес сегодня, но и уве�

ренность переработчика в дне завтрашнем.

Технологическая компетентность, знание

рынка и конструктивное сотрудничество с пе�

реработчиком – залог нашего общего успеха.

VEKA Rus

Центральный завод и Головной офис

Тел.: (495) 518�9850, факс: (495) 777�3611

e�mail: moscow@veka.com

VEKA Rus Завод в Новосибирске

Тел.: (383) 211�9530, факс: (383) 211�9533

e�mail: novosibirsk@veka.com

VEKA Rus Филиал и склад в Хабаровске

Тел.: (4212) 411�114, факс: (4212) 411�117

e�mail: khabarovsk@veka.com

www.veka.ru

VEKA SOFTLINE

VEKA TOPLINE VEKA Topline Plus

VEKA ALPHALINE 90
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Уровень обучения  

1�я ступень

Уровень обучения 

2�я ступень

Уровень обучения 

3�я ступень

«Аргументация продаж»

Целевая аудитория: Менеджеры отделов продаж,

которые начинают продавать окна из профильных

систем LG Chem; замерщики; сотрудники, отвечаю�

щие за работу с рекламациями; менеджеры, рабо�

тающие с тендерными заказами.

Основные темы: Основные достоинства профиль�

ных систем LG Chem. Основные технические знания

об оконных конструкциях, необходимые менеджеру

по продажам.

«Аргументация продаж»

Целевая аудитория: Менеджеры отделов продаж,

которые уже осуществляют продажи окон из про�

фильных систем LG Chem; замерщики; сотрудники,

отвечающие за работу с рекламациями; менедже�

ры, работающие с тендерными заказами.

Основные темы: Достоинства профильных систем

LG Chem, связанные с рецептурой, геометрически�

ми параметрами, составом профильных систем. Ги�

гиена и пожарная безопасность оконных конструк�

ций из ПВХ�профиля.

«Аргументация продаж»

Целевая аудитория: Руководители и владельцы

компаний. Директора по рекламе. Директора по

продажам.

Основные темы: Достоинства профильных систем

LG Chem, на которые можно опереться при прове�

дении рекламной политики и организации успеш�

ных продаж оконных конструкций.

«Особенности продаж конструкций из ПВХ	систем»

Целевая аудитория: Менеджеры отделов продаж, ко�

торые начинают продавать окна из профильных систем

LG Chem; замерщики; сотрудники, отвечающие за рабо�

ту с рекламациями; менеджеры, работающие с тендер�

ными заказами.

Основные темы: Психологическая подготовка менед�

жера. Построение аргументационных цепочек. Основы

вербального и невербального общения. Особенности

продаж по телефону.

«Особенности продаж конструкций из ПВХ	систем»

Целевая аудитория: Менеджеры отделов продаж, ко�

торые уже осуществляют продажи окон из профильных

систем LG Chem; замерщики; сотрудники, отвечающие

за работу с рекламациями; менеджеры, работающие с

тендерными заказами.

Основные темы: Основы построения взаимоотноше�

ний при продаже. Работа с возражениями. Основы бес�

конфликтного общения. Структура личности по Эриху

Берну. Влияние личностного роста на продажи. Потреб�

ности клиентов и их анализ. Типология клиентов.

«Особенности продаж конструкций из ПВХ	систем»

Целевая аудитория: Руководители и владельцы ком�

паний. Директора по рекламе. Директора по продажам.

Основные темы: Планирование уровня продаж. Моти�

вация менеджеров по продажам. Основы работы кол�

лектива и стратегии управления. Успех как инструмент

мотивации. Основы эффективности продаж.

К
омпания «Софос» является не только

одним из ведущих российских произ�

водителей окон, но и дилером по ос�

новным составляющим производства свето�

прозрачных конструкций: профилю всемир�

но известного концерна LG Chem, оборудо�

ванию Kaban, уплотнениям Semperit, систе�

мам офисных перегородок и ряду других про�

дуктов. Все то, что компания «Софос» с боль�

шим успехом использует как переработчик,

мы, уже в качестве дилера, предлагаем своим

клиентам. При этом одним из важнейших со�

ставляющих качества является уровень ква�

лификации персонала переработчика в обла�

сти производства, монтажа, проектирования

и продаж оконных изделий.

Компания «Софос», идя навстречу потребно�

стям рынка, создала для своих клиентов, поку�

пателей ПВХ�профиля, оборудования и других

видов продукции специальную систему обуче�

ния – «Софос�академию», которая позволяет

обучить персонал своих переработчиков по

всем указанным выше направлениям оконного

бизнеса. Существенное отличие нашей акаде�

мии от систем обучения производителей про�

филя заключается в том, что «Софос» сам явля�

ется переработчиком, и все виды занятий про�

водят, прежде всего, наши сотрудники. При

этом мы, конечно же, видим результаты ис�

пользования полученных знаний нашими со�

трудниками и, при необходимости, сразу вно�

сим нужные коррективы. Таким образом, пере�

работчик получает систему обучения, результа�

ты которой проверены практикой, что делает

их наиболее эффективными как по техничес�

ким направлениям, так и в области продаж. 

Обучения в технической области происхо�

дят по разделам «Производство», «Проекти�

рование», «Монтаж». При этом мы исполь�

зуем не только наш опыт как переработчика

ПВХ�профилей, но и как поставщика обо�

рудования и комплектующих, что принци�

Высокий уровень квалификации персонала –
залог успешного развития оконного бизнеса

За последние годы рынок светопрозрачных конструкций вошел в новый этап своего развития. При этом требования

покупателей к оконным конструкциям существенно возросли. Такая ситуация вынуждает производителей постоянно

повышать качество как самих изделий, так и уровень сервиса, оказываемого потребителям при выборе оконных

конструкций.

ОСНОВНЫЕ СЕМИНАРЫ СОФОС�
Направления Продажи
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«Производство»

Целевая аудитория: Рядовые со�

трудники оконных производств.

Основные темы: Основные прави�

ла выполнения технологических опе�

раций при изготовлении оконных

конструкций из профильных систем

LG Chem в соответствии с ГОСТ РФ и

требованиями LG Chem.

«Производство»

Целевая аудитория: Начальники

оконных производств. Инженерно�

технический персонал.

Основные темы: Основные ошиб�

ки, возникающие при изготовлении

оконных блоков, пути их выявления и

устранения. Нормативно�техничес�

кая база для изготовления свето�

прозрачных конструкций (ГОСТы,

СНиПы, техдокументация LG Chem).

«Производство»

Целевая аудитория: Директора и

владельцы компаний.

Основные темы: Основные прин�

ципы правильной организации про�

изводства оконных конструкций. Ос�

новные пути оптимизации производ�

ства и повышения качества изделий.

«Проектирование»

Целевая аудитория: Сотрудники, отвечаю�

щие за проектирование светопрозрачных

конструкций, работу с объектами, участвую�

щие в тендерах. Менеджеры по продажам.

Основные темы: Расчет статической жест�

кости оконной конструкции (Ix, Iy). Общие

ограничения по размерам. Ограничения по

размерам створок. Приведенное сопротив�

ление теплопередаче.

«Проектирование»

Целевая аудитория: Сотрудники, отвечаю�

щие за проектирование светопрозрачных

конструкций, работу с объектами, участвую�

щие в тендерах. Начальники оконных произ�

водств.

Основные темы: Нормативно�техническая

база для проектирования светопрозрачных

конструкций (ГОСТы, СНиПы).

«Проектирование»

Целевая аудитория: Сотрудники, отвечаю�

щие за проектирование светопрозрачных кон�

струкций, работу с объектами, участвующие в

тендерах. Начальники оконных производств.

Основные темы: Проектирование оконных

конструкций для высотного домостроения.

Другие специальные вопросы проектирования.

«Монтаж»

Целевая аудитория: Руководители служб

монтажа, замерщики, сотрудники компаний�

переработчиков, отвечающие за решение во�

просов рекламаций. Менеджеры по продажам,

работающие с объектами.

Основные темы: Основные принципы монтажа

оконных блоков. Основные ошибки, возникаю�

щие при монтаже оконных блоков, пути их выяв�

ления и устранения. Нормативно�техническая

база для монтажа светопрозрачных конструкций.

«Монтаж»

Целевая аудитория: Руководители служб

монтажа, замерщики, сотрудники компаний�

переработчиков, отвечающие за решение во�

просов рекламаций. Менеджеры по продажам,

работающие с объектами.

Основные темы: Основные принципы монтажа

оконных блоков. Основные ошибки, возникаю�

щие при монтаже оконных блоков, пути их выяв�

ления и устранения. Нормативно�техническая

база для монтажа светопрозрачных конструкций. 

«Монтаж»

Целевая аудитория: Руководители служб

монтажа, замерщики, сотрудники компаний�

переработчиков, отвечающие за решение во�

просов рекламаций.

Основные темы: Теплофизические характери�

стики монтажных швов. Проектирование узлов

примыкания. Специальные вопросы монтажа.

пиально повышает качество таких обуче�

ний. Кроме того, есть специальный цикл

обучения работе с оборудованием KABAN.

Семинары по эффективным продажам про�

водятся как с точки зрения реальных досто�

инств продукции для конечного потребителя,

так и психологии продаж. Каждый раздел чи�

тает специалист именно в этой области, прово�

дятся обязательные тренинги и тестирования.

Обучения мы проводим в учебном центре

компании «Софос» в г. Москве и на выезд�

ных семинарах, которые проходят в тех го�

родах, где находятся наши клиенты. Выезд�

ные семинары стали в последнее время наи�

более актуальны, т. к. позволяют обучить

100% персонала переработчиков. 

Структура обучений компании «Софос» яв�

ляется в настоящий момент наиболее акту�

альной и действенной системой подготовки

персонала, помогает эффективному ведению

бизнеса, самому «Софосу» и нашим партне�

рам. Высокий уровень подготовки сотрудни�

ков позволяет любой компании с увереннос�

тью смотреть в завтрашний день. Ждем наших

партнеров на семинарах «Софос�академии».

P. S. По вопросам проведения семинаров

просьба обращаться к заместителю директо�

ра отдела технической поддержки Емелья�

новой Ирине Сергеевне.

Тел.: +7 (985) 768�9760

E�mail: emelyanova@sofos.ru

ООО ПСК «СОФОС»

125284, Москва, Ленинградский пр�т, д. 35

Тел.: +7 (495) 941�9940, 941�9944

www.lg�sofos.ru

www.sofos.ru

Заместитель  директора 
отдела технической поддержки

Емельянова Ирина Сергеевна
Руководитель отдела обучений 

Вишнякова Татьяна Вячеславовна

АКАДЕМИИ В 2008�2009 гг.
Техническое



Глубина 74 миллиметра – оптимальная теплозащита.
Система профиля S 8000 IQ с шестью камерами и увeличeнной монтажной глубиной

С
истема профиля S 8000 IQ с увеличенной монтажной глуби�

ной наиболее удачно используется там, где при проектирова�

нии зданий и сооружений этот параметр, а также количество

камер применяемых профилей заданы изначально.

Шесть камер для меньшей теплопотери

В последнее время при проектировании зданий к светопрозрачным

конструкциям предъявляются повышенные теплотехнические тре�

бования. Чтобы соответствовать этим требованиям, рама и створка в

системе S 8000 IQ были разработаны в 6�камерном исполнении, что

в сравнении со стандартными системами, имеющими три либо четы�

ре камеры, существенно улучшает теплотехнические характеристики

системы в целом. С измеренным значением сопротивления теплопе�

редаче R0пр=0,83 эту комбинацию профилей с использованием

стандартного металлического армирования можно смело отнести к

лучшим системам пластиковых профилей. Причем GEALAN удалось

совместить такие критерии, как прочность и улучшенная теплотех�

ника системы. При монтажной глубинe 74 мм, несмотря на наличие

шести камер, стало возможно использование только одного, точно

расположенного позиционно, армирующего профиля, дающего не�

обходимую жесткость конструкции в целом. Приятные глазу обводы

и узкая видимая ширина придают окнам серии S 8000 IQ выразитель�

ность и элегантность линий. Выбор соответствующего створочного

профиля позволяет удовлетворить как высокие запросы по оформле�

нию наружной части здания в классическом стиле, так и дизайнерски

ориентированного помещения внутри.

Наряду с плоскосмещенным в пространстве вариантом возможна

также полусмещенная створка со скругленным внешним перекры�

тием, которая, как и закругленный штапик, отвечает особым требо�

ваниям архитектурного дизайна.

Насыщенность цвета благодаря акриловoму покрытию

Эстетичность в архитектонике возникает при точном сочетании

цветовой гаммы, форм и материалов. Окна от компании GEALAN,

выполненные с применением технологии acrylcolor, обращают на

себя внимание, становясь как бы визитной карточкой компании.

Цветной профиль – это не просто белые профили, окрашенные в

разные цвета. Окна с цветовым акриловым покрытием с внутренней

стороны помещения – это обычное окно из белого ПВХ, в то время

как на внешней стороне это специальное акриловое покрытие –

плексиглас. Такое техническое решение защищает окно с наружной

стороны от негативного влияния окружающей среды, колебаний

температур и механических воздействий. Немаловажно и то, что при

постепенной замене окон не возникает никакой заметной цветовой

разницы между новыми и старыми оконными конструкциями с по�

крытием acrylcolor.

Выпуск 1778
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Решение вопросов, связанных с сохранением энергетического баланса зданий, будет наиболее оптимальным за счет

улучшения их теплосберегающих свойств. Именно поэтому GEALAN Fenster�Systeme GmbH разработал новую 6�камерную

систему S 8000 IQ с конструктивной шириной 74 мм.

Вариант плоскосмeщeнного положeния створки

относитeльно рамы систeмы S 8000 IQ plus

Вариант полуплоскосмeщeнного положeния створки

относитeльно рамы систeмы S 8000 IQ plus



Именно поэтому компания GEALAN при изготовлении цветных

профилей уже более 25 лет применяет коэкструзию, когда белый ос�

новной профиль из ударопрочного ПВХ гомогенно и неотделимо

соединяется с цветным акриловым слоем толщиной 0,5 мм. ПВХ и

acrylcolor сочетаются друг с другом как сталь и бетон, поэтому опас�

ность возникновения «биметаллического эффекта» при высоких

температурах отсутствует. Акриловое покрытие профилей GEALAN

(которое, к примеру, используется при изготовлении фонарей авто�

мобилей) служит материалом, защищающим от воздействия погод�

ных условий – солнца, ветра, дождя, а также от холода.

Профили GEALAN обладают устойчивостью к механическим по�

вреждениям, имеют высокую отражающую способность, неприхот�

ливы в обслуживании, за ними легко ухаживать, подлежат 100�про�

центной вторичной переработке.

ПВХ�профили с цветным покрытием acrylcolor, еще в 1985 году

сертифицированные по RAL, предлагаются как в 11 стандартных

основных цветах, так и во множестве других вариантов всей цвето�

вой гаммы, которые GEALAN может изготовить по желанию за�

казчика.

Эффект «металлик» как новый элемент дизайна

Особой гордостью компании GEALAN является новейшая раз�

работка специального покрытия, позволяющая изготавливать

цветной профиль с эффектом «металлик». Это значительно рас�

ширяет возможность применения профильной системы GEALAN

в современном строительстве, где внешняя отделка светопроз�

рачной конструкции должна сочетаться с металлическими эле�

ментами наружной отделки зданий, а также в тех случаях, когда

согласно архитектурным решениям открытые промышленные

металлоконструкции сами по себе являются дизайнерским реше�

нием сооружения.

GEALAN расширяет палитру металлических оттенков

acrylcolor

Окна металлических оттенков на сегодняшний день являются

очень модным направлением в индивидуальном оформлении фаса�

дов. Поэтому GEALAN, шагая в ногу с модными тенденциями и

учитывая пожелания клиентов, расширил свою палитру новым цве�

том «белый алюминий», близким к RAL 9006. С июня компания мо�

жет предложить всю продукцию, изготовляемую в acrylcolor, еще и в

данном новом металлическом оттенке. Название оттенка говорит

само за себя – преимущество его состоит в визуальной близости к

алюминию.

Если речь идет о цветных окнах как об элементе декора для фаса�

дов, то ПВХ�окна в металлическом декоре – это очень интересная

альтернатива алюминиевому напылению.

Преимущества поверхности из acrylcolor очевидны: такая поверх�

ность устойчива к повреждениям и не дает нагреваться, а тем самым

и деформироваться профилю при попадании солнечных лучей. Ок�

на в цвете «под белый алюминий», близкий к RAL 9006, отличаются

высокой теплозащитой и дают возможность реализовать те дизай�

нерские задумки, для которых необходимы оконные конструкции в

алюминиевом дизайне и которые дадут возможность сэкономить,

оставаясь при этом таким же качественным продуктом. В зависимо�

сти от вида здания можно сократить затраты на фасадных и оконных

конструкциях до 10�20%, а это уже немаловажный фактор при рас�

четах «затраты�выгоды».

Аргументы по поводу устойчивости поверхности и сравнительно

небольших затрат относятся теперь не только к оконному проему. С

изобретением нового «фасадного остекления», которое представле�

но и в цвете «белый алюминий», GEALAN предлагает систему «в

комплексе». Архитекторы и строители имеют возможность предло�

жить комплексный подход в реализации больших подъездных со�

оружений, а переработчик GEALAN может участвовать не только в

тендерах по остеклению обычными окнами, но и в комплексных

проектах, которые касаются установки и оконных конструкций, и

фасадных систем.

Московское Представительство

GEALAN Fenster�Systeme GmbH

129343, Москва, ул. Уржумская, д. 4, стр. 2

Тел.: (495) 775�2238

Факс: (495) 775�2239

E�mail: info@gealan.ru

www.gealan.ru

ООО «ИВАПЕР»

196084, Санкт�Петербург, ул. Парковая, д. 4 Б

Тел.: (812) 336�4747

ЗАО «ГЕАЛАН СИБИРЬ»

630129, г. Новосибирск, 

ул. Богдана Хмельницкого, д. 129 

Тел.: (383) 275�9523

Выпуск 17 79
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В
ажной функцией окон является обеспечение воздухообмена

в зданиях. Помещения необходимо проветривать не только

для обеспечения доступа свежего воздуха, удаления запахов,

вредных веществ, в том числе углекислого газа, но и для создания

нормального влажностного режима помещения, для вывода паров

влаги. Получается, что требование энергоэкономичности совре�

менного окна, а это характеризуется высокой степенью герметич�

ности, не должно означать отказа от притока в помещение свежего

воздуха.

Отработанный воздух удаляется непосредственно из зон его наи�

большего загрязнения (кухня и санитарные помещения) с помо�

щью естественной вытяжной канальной вентиляции. Его замеще�

ние происходит посредством проветривания всех помещений квар�

тиры за счет наружного воздуха нагреваемого системой отопления.

При установке новых окон экономия энергии не означает отказ от

свежего воздуха. Правильная орга�

низация воздухообмена – это

обеспечение необходимой кон�

тролируемой вентиляции, а не

расточительной, неконтролируе�

мой инфильтрации и необдуман�

ного, длящегося часами, провет�

ривания.

Продолжаем тему, начатую в

предыдущем номере, о преимуще�

ствах, которые можно получить

при использовании профильной

системы «Di�fence» со средним

контуром уплотнений.

Негативные последствия сверх�

плотности ПВХ�окна с обеспече�

нием необходимой вентиляции

помещения через раму и створку

легко преодолеваются в окнах

профильной системы «Di�fence».

Это возможно благодаря конст�

руктивным особенностям систе�

мы, а именно четырехкамерному

строению и наличию в системе

среднего контура уплотнения осо�

бой конструкции, что позволяет в

окнах профильной системы «Di�

fence» организовать систему само�

вентиляции через раму и створку

без нарушения нормативов по теп�

ло� и шумоизоляции.

Система самовентиляции в окнах

из профиля «Di�fence» предусмат�

ривает поступление воздуха с ули�

цы через водоотливные прорези рамы в пространство между рамой и

створкой в наружную камеру перед средним уплотнением. Далее в

этой камере воздух по боковым вертикальным сторонам притвора

поднимается вверх, одновременно нагреваясь. Как и в классических

европейских системах самовентиляции, фурнитура отделена от дви�

жущегося воздуха средним контуром уплотнения и не подвержена

захолаживанию и действию пыли. Вот здесь и проявляется особен�

ность конструкции среднего контура. При увеличении давления

движущегося воздуха средний контур срабатывает как клапан. Это�

му способствует развитая боковая поверхность уплотнения, сразу

реагирующая на повышение давления воздуха. Он прижимается к

створке и уплотняет створочный проем, а имеющийся у среднего

контура дополнительный пружинящий загиб гарантирует постоян�

ный и плотный прижим к створке. Далее в верхней горизонтальной

части межфальцевого пространства окна уже прогретый воздух че�

рез специальные отверстия в цент�

ральной части среднего уплотне�

ния и через смещенные прорези в

верхней перекладине створки на�

правляется внутрь помещения.

Благодаря определенному распо�

ложению прорезей ни сквозняка,

ни свистящего шума не возникает.

Вследствие многократных измене�

ний направления движения возду�

ха в углах рамы и дополнительному

лабиринту на входе и выходе пол�

ностью гасятся звуковые волны.

Воздухообмен происходит за счет

разности давлений в результате ра�

боты вытяжной вентиляции.

Итак, налицо следующие 
положительные моменты:

постоянное поступление не�

большого количества свежего воз�

духа исключает резкие колебания

температуры и влажности, предот�

вращая появление сырости в по�

мещении;

отсутствие сквозняков;

становится излишним провет�

ривание путем наклона или пово�

рота окна;

вентиляционные камеры и про�

рези благодаря определенному

расположению не оказывают вли�

яния на качество шумопоглоще�

ния и теплоизоляции;

Современное окно – не просто заполнение светового проема стены. Окно призвано обеспечивать жилище необходимым

количеством света, защищать от холода, ветров и внешних шумов, сохранять тепло во внутренних помещениях, быть

экологичным, удобным и безопасным в эксплуатации. Оконные ПВХ�конструкции полностью удовлетворяют всем этим

требованиям, а в части сопротивления воздухопроницанию, непродуваемости при сильном ветре, герметизации

помещений даже перевыполняют их. А как же быть с воздухообменом, необходимым в жилом помещении для нормального

микроклимата и комфортных условий?

Закрывайте окно из «Di�fence» для проветривания
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простота и доступность в очистке системы самовентиляции от

пыли и грязи, т. к. основные каналы для движения воздуха находят�

ся в зоне притвора перед средним уплотнением;

отсутствие подвижных и металлических частей;

возможность отключения системы путем перекрытия перепуск�

ных отверстий в среднем уплотнении или замены среднего уплот�

нения на другое, без отверстий.

Перечисленные достоинства системы самовентиляции в профиле

«Di�fence» можно увеличить, сделав ее чувствительной к состоянию

влажности воздуха в помещении.

В последнее время широкое распространение для организации са�

мовентиляции в окнах получили приточные клапаны различных

конструкций. Обзор известных технических решений свидетельст�

вует о большом их разнообразии как по конструкторскому реше�

нию, так и по характеристикам.

Поскольку вся жизнедеятельность людей сопровождается выделе�

нием паров воды, уровень относительной влажности воздуха в жи�

лом помещении является индикатором присутствия людей и, соот�

ветственно, потребности в вентиляции. Получаем еще одну воз�

можность экономии тепла для подогрева вентиляционного воздуха,

т. к. воздухообмен будет происходить только во время присутствия

людей и только в данном помещении.

Однако опыт установки приточных устройств по предлагаемым для них
схемам в условиях Урала и Сибири выявил следующие недостатки:

Пространство между рамой и створкой напрямую соединяется с

наружным воздухом, что при низких температурах наружного воз�

духа ведет к захолаживанию всего окна. Охлаждаются профили, на

поверхности фальцев выпадает конденсат, обмерзают элементы

фурнитуры, запыляется и загрязняется внутреннее пространство

переплетов, возрастает вероятность продувания по притвору.

Путь воздуха через приточное устройство с улицы в помещение

очень короток, и на нем трудно обеспечить эффективное гашение

звуковых волн. Имеет место намерзание конденсата внутри клапана

с отказом в работе имеющихся в нем подвижных частей.

Объединяя систему самовентиляции в профилях «Di�fence» с при�

точным клапаном, получаем постоянный контролируемый процесс

замещения внутреннего загрязненного воздуха свежим наружным

воздухом. Внутри клапана находится специальный тканевый дат�

чик�привод, который управляет воздушной заслонкой в зависимо�

сти от уровня влажности в каждой комнате отдельно. С уходом

жильцов на работу клапаны закрываются, сохраняя тепло в кварти�

ре. С возвращением людей влажность воздуха повышается, и клапа�

ны открываются, обеспечивая доступ свежего воздуха.

Подведем итоги совмещения системы самовентиляции 
в профилях «Di�fence» с приточным клапаном:

окно полностью сохраняет первоначальную герметичность, т. е.

противостоит ливневой и ветровой нагрузке, увеличенное количе�

ство перегибов струи воздуха ведет к повышенному пылеотделению

и звукоизоляции;

сохраняется целым средний контур уплотнений, что предотвра�

щает захолаживание окна;

увеличение пути движения воздуха внутри окна ведет его к подо�

греву, что гарантирует отсутствие конденсата и наледи на фурниту�

ре и на деталях вентиляционного клапана даже во время морозов;

полностью сохраняются преимущества приточного устройства, а

именно: автоматический режим работы в зависимости от уровня от�

носительной влажности, т. е. регулируемый воздухообмен, и воз�

можность ручного регулирования потока воздуха вплоть до полно�

го его перекрытия;

простота и доступность в очистке системы самовентиляции от

пыли и грязи, т. к. основные каналы для движения воздуха находят�

ся в зоне притвора перед средним уплотнением;

удобство установки приточного устройства на смонтированном

окне.

Все вышесказанное подтверждает неограниченные возможности

профильной системы «Di�fence» и демонстрирует незаменимость

окон с системой самовентиляции из профильной системы «Di�

fence» в наших квартирах с центральной вентиляцией для самых

различных климатических зон.

Максименко В. И.

Ведущий конструктор

ООО «Софтпласт»

Выпуск 17 81
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620141, Екатеринбург, ул. Пехотинцев, д. 21 Б

(343) 373�8300, 373�8301

marketing@di�fence.ru

www.di�fence.ru
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Важнейшим ключевым принципом в стратегии развития компании ООО «ПЛАФЕН»

является управление качеством выпускаемой продукции. Политика в области качества

направлена на результативность системы контроля с учетом выполнения требований

заказчика. Непрерывно повышая качество выпускаемой продукции, компания ПЛАФЕН

на практике реализует самые совершенные технологии при строительстве нового

завода в Рязанской области.

КАЧЕСТВЕННЫЙ ВЫБОР – PLAFEN

П
ланирование качества – всеобъемлющий процесс, который

осуществляется на разных уровнях управления и этапах

жизненного цикла изделия, включая проектирование, про�

изводство и эксплуатацию, а начинается еще на этапе маркетинга.

Исследуя рынок ПВХ�профилей, компания ПЛАФЕН определила

ряд потребительских требований, которые не нашли отражения в

продукции конкурентов. Правильность проведенной оценки под�

тверждает появление на рынке ПВХ�профилей конкурирующих сис�

тем, которые с разной долей приближения копируют разработки спе�

циалистов нашей компании и по сей день. Главные требования, заложен�
ные в основу технического задания, можно определить так:

1. Разработка оригинальной технической эстетики конструкций

систем.

2. Разработка трех систем профилей L�, E�, S�Line, сегментируемых

по региональному применению.

3. Выбор системной глубины для систем L�, E�Line 60 мм как опти�

мальной для стеклопакета толщиной 32 мм.

4. Разработка элитной системы S�Line глубиной 75 мм со смещен�

ной створкой и третьим контуром уплотнения. Заглубление стекло�

пакета в раму и створку 21 мм.

5. Проектирование замкнутой системы вспомогательных профи�

лей, унифицированных для всех систем PLAFEN.

При разработке требований и рекомендаций оценивались не толь�

ко основные геометрические и физико�механические свойства

ПВХ�профилей, но и такие субъективные характеристики, как гля�

нец и белизна поверхности. Открытие заводов известных европей�

ских брендов в России позволило использовать бенчмаркетинг для

совершенствования существующих технологий производства и кон�

троля качества готовой продукции. Так было сформировано потре�

бительское, «базовое» качество. Перевод потребительского качества

в «проектное» совершался в процессе разработки конструкторской

документации совместно с австрийской компанией Greiner. Была

разработана проектная документация на основании технического

задания, в максимальной степени обеспечивающая выполнение по�

требительских требований. Важным этапом для обеспечения каче�

ства и стоимости является этап подготовки производства, здесь за�

кладываются основные факторы, обеспечивающие бездефектное

изготовление продукции; разрабатывается внутренняя нормативная

и технологическая документация, формируется система технологи�

ческого контроля качества процессов и продукции, выбираются по�

ставщики аддитивов и ПВХ�суспензии, проводится подготовка пер�

сонала к освоению новых экструзионных технологий, осуществля�

ется метрологическое обеспечение качества. Следующий, третий

этап – «обеспечение качества ПВХ�профилей». При разработке на

основании проектной документации на изделие нормативной, тех�

нологической и метрологической документации происходит подбор

технологического оборудования, проектирование и изготовление

фильер. Совместно со специалистами компаний Greiner и Chemson

разрабатывается рецептура готовой смеси применительно к клима�

тическим условиям России. Главная задача предприятия на этапе

производства – добиться максимального соответствия качества про�

изводственных процессов требованиям технической документации.

Четвертой, неотьемлемой составляющей качества ПВХ�профилей

PLAFEN является «контроль качества». При оценке качества ПВХ�

профилей проверяется соответствие качества продукции, техноло�

гических процессов и оборудования требованиям технической доку�

ментации.

Производственный технический контроль качества включает в себя:
Входной контроль поступающего сырья:
определение насыпной плотности;

определение сыпучести;

определение коэффициента гидрофобности;

определение влажности ПВХ.

Систематический контроль состояния оборудования:
контроль системы подготовки и подачи смеси;

контроль состояния экструдеров;

контроль метрологического оборудования;

профилактика фильер.

Пооперационный контроль продукции и соблюдение установленного тех�
нологического режима:

цвет профиля определяют с помощью прибора X�Rite;

определяют глянец профиля;

на сканере проверяются все геометрические размеры;

Контроль геометрических размеров профилей на сканере
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на поверочной плите проводят измерение отклонения от прямо�

линейности сторон профиля по длине;

определение массы 1 метра профиля проводят на аналитических

весах.

Ведение архива образцов профилей по каждой партии экструзии.
Приемосдаточный контроль готовой продукции:
образцы профилей выдерживают в термошкафу и определяют тер�

мостойкость и усадку профиля после нагревания;

для определения ударной прочности образцы профилей выдержи�

вают в морозильной камере и подвергают ударной нагрузке на спе�

циальном устройстве;

на стенде проверяется прочность угловых сварных соединений.

ПВХ�профили PLAFEN прошли сертификацию в системе

ГОСТ Р. Были проведены все необходимые испытания, включая

долговечность и морозоустойчивость на 40 условных лет эксплуа�

тации, и получено Санитарно�эпидемиологическое заключение.

Особое внимание компания ПЛАФЕН уделяет сохранению до�

стигнутого уровня качества. В рамках программы изучается удовле�

творенность потребителя, проводятся опросы, контролируются по�

казатели качества сервиса нашей компании, изучаются изменения

на рынке и ожидания клиентов.

Улучшение качества нашей продукции заключается в разработке

мероприятий, повышающих существующий уровень качества всех

видов деятельности, влияющих на качество и себестоимость продук�

ции. На этом уровне происходит освоение новых технологий произ�

водства и контроля продукции, повышение квалификации и ком�

плекс мер по мотивации персонала.

Центральный офис:

140090, МО, г. Дзержинский, ул. Садовая, д. 7

Тел.: (495) 995�0972

Факс: (495) 995�0973

Е�mail: factory@plafen.com 

www.plafen.com

В арсенале Компании «ПЛА�

ФЕН» три системы профилей:

трехкамерная система L�Line

(системная глубина 60 мм),

четырехкамерная система

E�Line (системная глубина

60 мм), пятикамерная S�Line

(системная глубина 75 мм).

В системе более 30 профилей

(включая вспомогательные),

ассортимент которых посто�

янно расширяется. Послед�

няя разработка наших техни�

ческих экспертов – модерни�

зированный подставочный

профиль. К его преимущест�

вам следует отнести легкий

монтаж к раме и заглубление

подоконника в раму на 25

миллиметров.

В настоящий момент у компа�

нии два центральных склад�

ских терминала и 18 регио�

нальных складов, включая че�

тыре дилерских. Увеличивая

производственные мощности,

компания «ПЛАФЕН» планиру�

ет расширение складской си�

стемы в новых регионах и от�

крытие двух дилерских и од�

ного регионального склада в

ближайшее время. Мы откры�

ты к сотрудничеству в Вашем

регионе.
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Компания ООО «Винтек Пластик» (Россия), производитель морозостойких и экологичных оконных и дверных ПВХ�

профилей, входит в международную промышленную группу ADO�Group, владеющую предприятиями в таких отраслях, как

переработка пластмасс, строительная, горнодобывающая, энергетическая, авиационная и туристическая. Деятельность

компании в индустрии переработки пластмасс началась в 1952 году с работы завода по выпуску труб из полимерных

материалов, а затем с производства цемента, бетона, полимерной опалубки, стеновых и потолочных панелей, напольных

покрытий и межкомнатных дверей из композиционных материалов. Но основным направлением, в котором сосредоточен

бизнес компании в России, стала именно экструзия ПВХ�профиля.

Оконные технологии XXI века

П
роверенная эксплуатацией в самых

разных климатических условиях,

наша продукция имеет ряд серти�

фикатов качества по самым высоким стан�

дартам, таким как международный стан�

дарт ISO 9001, RAL (Германия), ГОСТ Рос�

сии и ряд других. Общее количество наших

экструдеров по всему миру составляет 148

линий. К концу 2009 года это количество

превысит 200 линий. По объемам произ�

водства WINTECH входит в пятерку миро�

вых лидеров.

CRP – особый подход 

к армированию оконных конструкций

В настоящий момент строительный ры�

нок России переживает период бурного

развития. Каждый год приносит новые из�

менения, связанные как с возрастающими

объемами строительства, так и с повыше�

нием требований к качеству возводимых

зданий. Это касается всех технологических

элементов строительных сооружений, к

числу которых относятся и оконные кон�

струкции. Технические параметры свето�

прозрачных конструкций определяются,

прежде всего, возможностями профиль�

ных систем, из которых изготовлены

оконные блоки, и при этом выбор во мно�

гом определяет как качество самих окон,

так и параметры микроклимата внутри по�

мещений, сказываясь, в конечном счете,

на основных эксплуатационных показате�

лях возводимых зданий и сооружений. Ос�

новное требование, предъявляемое к плас�

тиковым окнам, – надежность и долговеч�

ность. Но по каким критериям можно оце�

нить их надежность, чтобы потом не при�

шлось менять окна в своем жилище долгие

годы?

Оценка надежности

Многие продавцы ограничиваются показом

сертификата на ПВХ�профиль, где обозна�

чен срок «40 лет эксплуатации». Только вот

испытания для получения таких показателей

проводятся над образцом профиля, т. е. над

материалом как таковым. Однако служить

своим хозяевам должна вся оконная конст�

рукция в целом. Показателем, определяю�

щим статическую жесткость оконной конст�

рукции из ПВХ�профиля и долговечность ее

эксплуатации в широком диапазоне темпера�

тур, является прочность угловых соединений

оконного блока, выполняемых методом свар�

ки. Чем выше прочность сварки, тем надеж�

нее будет работать вся оконная конструкция. 

Но инженеры WINTECH 

не остановились на достигнутом!

Показателям прочности сварных соедине�

ний уделяется огромное внимание сертифици�

рующими органами, и значения свариваемос�

ти однозначно установлены в ГОСТ РФ. Ком�

пания WINTECH стремится к максимальной

надежности оконных конструкций, изготов�

ленных из нашего профиля. Именно поэтому

прочность сварных соединений наших систем

существенно превосходит требования ГОСТ

РФ. Запас составляет не менее 30%.

Откройте WINTECH в мире Hi�Tech!

Компания WINTECH применяет уникаль�

ную технологию армирования – CRP. Вмес�

то стали мы используем композитный мате�

риал, позволяющий не только устранить

мостик холода, но и существенно повысить

прочность сварных угловых соединений.

Дело в том, что наше армирование, в отли�

чие от стального, сваривается одновременно

с ПВХ�профилем, армируя и усиливая тем

самым сварное соединение. Причем это

усиление надежно спрятано внутри конст�

рукции и не подвергается воздействию по�

годных условий, что является дополнитель�

ным фактором надежности.

Кроме того, сваривая армирование, мы по�

лучаем не только дополнительное усиление

угловых соединений, но и замкнутый контур

армирования в целом. Тогда как стальное

армирование отрезается короче, чем ПВХ�

профиль, оставляя без усиления места угло�

вых соединений, испытывающие в оконной

конструкции основные нагрузки. По этой

причине нередки разрушения окон именно

в углах и при транспортировке, и при монта�

же, и при эксплуатации. А вот у окон из сис�

тем WINTECH с применением CRP таких

проблем не возникает, т. к. вдвойне усилен�

ными оказываются и угловая часть конст�

рукции, и все остальные элементы.

Энергосберегающие технологии

Как известно, профильная конструкция

является двухкомпонентной, состоящей из

собственно ПВХ�профиля и стального уси�

лителя. Поэтому и окна часто называют ме�

таллопластиковыми. Понятно, что чем даль�

ше элементы армирования удалены от на�

ружных стенок ПВХ�профиля, тем меньше

потери тепла через профильную конструк�

цию, что делает окна энергосберегающими.

Мы производим оконные профили

следующих систем:

� Isotech (ширина 58 мм, с 3 камерами);

� Thermotech (ширина 70 мм, в двух вари�

антах исполнения, с 4 и 5 камерами);

� Suntech (раздвижная система для ос�

текления балконов и лоджий).

Выпускаем ПВХ�профиль с композитным

армированием по уникальной техноло�

гии CRP. Это повышает теплосберегаю�

щие свойства профиля на 25% и значи�

тельно улучшает прочность оконной кон�

струкции в целом. 

Схема расположения стального 

и полимерного армирования

в оконной конструкции

Сварка в углах и профиля, и

армирования армирование

образует второй замкнутый 

контур зоны возможного

разрушения отсутствуют
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Микроклимат в доме

Не менее важными, чем рассмотренные вы�

ше параметры, являются показатели воздухо�

проницаемости оконных изделий. Чем выше

класс, тем, соответственно, меньше продува�

емость оконных изделий. Важными парамет�

рами, определяющими данный показатель,

являются величина нахлеста открывающихся

элементов оконных конструкций и опти�

мальность формы уплотнений. По величине

нахлеста (9 мм) системы WINTECH превос�

ходят большинство существующих профи�

лей. Стандартная величина по этому показа�

телю у конкурентов составляет 8 мм.

Таким образом, уже в сами системные по�

казатели профилей WINTECH заложены

улучшенные на 12,5% характеристики воз�

духопроницаемости. Оконные конструкции

WINTECH обладают высоким показателем

воздухопроницаемости класса Б. Необходи�

мо отметить, что все представленные харак�

теристики, и это очень важно, заложены в

самой конструкции профилей WINTECH. 

Центральный офис 

121357, Москва, ул. Верейская, д. 17, офис 213

БЦ «Верейская Плаза 2»

Тел: +7 (495) 644�3245

Факс: +7 (495) 644�3246

E�mail: info@wintech.ru

Завод 

142277, Московская обл.,

Серпуховский р�н, 

дер. Васильевское, д. 3 Б

Тел.: +7 (4967) 37�93�07

Факс: +7 (4967) 37�90�15

E�mail: info@wintech.ru

Северо�Западный регион

195197, г. Санкт�Петербург, 

Полюстровский проспект, д. 59

Тел.: +7 (812) 331�9951

Факс : +7 (812) 541�9131

E�mail: julia.dorovskikh@wintech.ru

Компания WINTECH, идя навстречу по�

требностям современного строительно�

го рынка, в 2008 году расширила для сво�

их переработчиков и их потребителей

объемы технического сервиса, предо�

ставляемого при использовании наших

профилей в объектном строительстве.

Мы готовы участвовать в разработке тен�

дерной документации, представляемой

нашими партнерами строительным орга�

низациям. Обеспечиваем поддержку при

монтаже сложных конструкций из нашего

профиля, оказываем своим переработ�

чикам при работе с объектами другие ви�

ды сервиса.

Использование профильных систем

WINTECH является гарантией надежнос�

ти и качества светопрозрачных конст�

рукций, их соответствия самым высоким

требованиям современного строитель�

ного рынка.

Композитный армирующий профиль WINTECH CRP 

рекомендуют элитные застройщики.

Строительная компания ANT YAPI, на счету которой возведение в

Москве и Санкт�Петербурге ряда известных сооружений (City of

capitals: Moscow and St.Petersburg towers (№ 9), Международный

бизнес�центр «Москва», Moscow City Parcel, башня комплекса

«Федерация» в «Москва�Сити», коттеджный поселок «Барвиха» и

множество жилых и офисных зданий класса А), выбрала для остек�

ления нового многофункционального жилого комплекса в Север�

ном Чертаново профиль WINTECH с композитным армированием

CRP. Остекление выполнено с применением серии Thermotech

742, это четырехкамерный профиль с монтажной глубиной 70 мм.

Представители застройщика отметили, что их интерес к 4�камер�

ной системе Thermotech 742 с применением CRP был вызван со�

четанием ряда важных факторов:

повышенного энергосбережения, обусловленного сочетанием

70 мм глубины ПВХ�профиля и армирующего композита, утепляю�

щего профиль на 25%;

экономичности (за счет использования 4�камерного варианта

исполнения);

надежности материала (не поддается коррозии);

удобства в использовании (ведь композитное армирование на

20% легче обычного).

Но решающим стало наличие у инновационной системы WINTECH

CRP экспертного заключения от авторитетного немецкого научно�

исследовательского института IFT (г. Розенхайм) об успешном

прохождении всех испытаний.

Комплекс общей площадью 340000 кв. метров состоит из трех 45�

этажных зданий, 8�этажного офисного центра, фитнес�центра,

многоуровневого паркинга и крупного торгового центра.

Применение окон WINTECH c композитным армированием CRP в многоэтажных жилых домах



Технические достоинства
оконного профиля LG Chem

Всего лишь около десяти лет назад пластиковые окна в России были элементом роскоши, установить их в своей квартире

могли себе позволить очень немногие. Сегодня же оборудовать свое жилье красивыми, простыми в уходе, не

нуждающимися в ежегодной покраске окнами могут более половины российских семей.

В настоящий момент в России представлено достаточное количество зарубежных и отечественных компаний,

предлагающих услуги по изготовлению и монтажу оконных конструкций. При выборе новых окон особое внимание стоит

уделить ПВХ�профилю, из которого сделана конструкция. 
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В
2005 году на российский рынок ПВХ�

профиля вышла компания LG Chem –

подразделение международной кор�

порации LG, уже давно и успешно зареко�

мендовавшей себя в России. Ассортимент

профильных систем на российском рынке

пополнился двумя новыми системами L�600

и L�700 компании LG Chem. 2006 год стал

годом успешного продвижения профиля и

показал, что данный продукт при хорошем

качестве также обладает неоспоримыми це�

новыми достоинствами. Окна, изготовлен�

ные из профиля LG Chem, прошли провер�

ку в самых различных климатических поясах

России и везде зарекомендовали себя с са�

мой лучшей стороны.

Успешное функционирование в са�

мом широком диапазоне температур

Наша страна лежит в климатических зо�

нах, для которых характерна большая разни�

ца зимних и летних температур, а также в ря�

де случаев большие суточные колебания

температур. То есть в условиях нашего кли�

мата окна должны одинаково хорошо функ�

ционировать как в жару, так и во время су�

ровых зимних морозов. Посмотрим, каковы

в этом отношении возможности профиль�

ных систем LG Chem.

Итак, важным требованием, предъявляе�

мым к окнам, является их способность ус�

пешно функционировать в период летней

жары в условиях высоких (+30 – +45 °С)

температур. Показателем данной способнос�

ти является температура размягчения по Ви�

ка. Чем выше данный показатель, тем меньше

изменяются механические свойства профиля

в диапазоне от +30 до +45 °С по сравнению с

его свойствами при +15 – +20 °С. Данный

показатель составляет для систем LG Chem

91 °С, что существенно превышает требова�

ния ГОСТ РФ (75 °С) и RAL (81 °С), а также

соответствующие показатели аналогичных

конкурентных профильных систем. Эта ха�

рактеристика свидетельствует о том, что

оконные конструкции, изготовленные из

профиля LG Chem, практически не теряют

свои механические свойства даже при тем�

пературе +40 – +50 °С. Это позволяет без

всяких проблем успешно эксплуатировать

их в условиях любой летней жары.

А теперь рассмотрим работу системы в ус�

ловиях низких температур. Основная про�

блема связана со снижением пластичности

профиля при больших отрицательных тем�

пературах, что может приводить к механиче�

ским повреждениям оконных конструкций

при их эксплуатации в подобных условиях.

Проверкой данных свойств профиля являет�

ся испытание на стойкость к удару при отри�

цательной температуре, проводимое в соот�

ветствии с ГОСТ РФ и RAL.

При проведении испытаний не было выяв�

лено ни одного разрушения испытуемых об�

разцов, учитывая то, что требования ГОСТ

РФ и RAL допускают разрушение одного из

10 испытуемых образцов.

Очевидно, что оконные конструкции, из�

готовленные из профильных систем LG

Chem, одинаково успешно работают в са�

мом широком диапазоне температур: от са�

мых низких до самых высоких.

Окна, изготовленные из профильных

систем LG Chem, – самые теплые на

рынке светопрозрачных конструкций

Специфической функцией окна, в отличие

от других ограждающих элементов строи�

тельных конструкций, является обеспече�

ние светопропускания. Ни для кого не сек�

рет, что правильное освещение в помеще�

нии способно создать атмосферу комфорта

и уюта, но именно через окна, занимающие,

как правило, не самую большую часть ог�

раждающих конструкций, уходит до 50%

всего тепла, которое теряет здание. Поэтому

одним из основных требований, предъявля�

емых к окнам, является их способность

удерживать тепло внутри помещения. Эту

способность характеризует в соответствии с

ГОСТ РФ приведенное сопротивление теп�

лопередаче.

Этот параметр для окон, изготовленных из

профиля 4�камерной системы L�600 с сис�

темной глубиной 60 мм, составляет не менее

0,74 м2°С/Вт, что существенно превышает

показатели всех аналогичных систем у дру�

гих производителей профиля и по своему

значению соответствует 5�камерным систе�

мам с системной глубиной 70 мм. Оконные

же конструкции, изготовленные из 5�камер�

ной системы L�700, имеют значение приве�

денного сопротивления теплопередаче, рав�

ное 0,91 м2°С/Вт и не имеют аналогов среди

подобных изделий.

Надежность с точки зрения 

механических характеристик

В процессе изготовления, доставки, мон�

тажа и эксплуатации окна из ПВХ выдер�

живают значительные механические воз�

действия. От того, насколько профиль вы�

держивает данные нагрузки, зависит, в ко�

нечном счете, успешная эксплуатация

оконных конструкций. Важным показате�

лем таких свойств является ударная вяз�

кость по Шарпи.

Данный показатель для профиля LG

Chem составляет 50 кДж/м2, что более чем

в 3 раза превышает требования ГОСТ РФ

(15 кДж/м2). Именно поэтому окна из дан�

ного профиля имеют высокий запас на�

дежности механических свойств.

Высокие показатели свариваемости,

надежность при монтаже 

и технологичность

Как известно, наибольшая нагрузка при

монтаже оконных блоков выпадает на свар�

ные угловые соединения коробки. Поэтому

этот элемент конструкции проверяется осо�

бенно тщательно. Существует специальная

методика проверки надежности сварных со�

единений. Испытания, проведенные специ�

алистами LG Chem при сертификации вПрофильная система L�700
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подразделениях Госстроя РФ, показали, что

запас прочности сварных соединений ко�

робки составляет более чем 2,5 раза по срав�

нению с требованиями ГОСТ. Окна из про�

фильных систем LG Chem не имеют про�

блем с разрушением сварного шва при мон�

таже. Кроме того, хорошая свариваемость

профиля позволяет без ущерба для качества

сварного соединения зачищать его на авто�

матических зачистных станциях, где время

остывания после сварки меньше, чем на

обычных производственных линиях. То есть

профиль LG Chem наилучшим образом со�

ответствует современным, самым передо�

вым способам обработки.

Долговечность и цветоустойчивость

профиля LG Chem

Безусловно, долговечность является одним

из важнейших требований, предъявляемых

клиентом при покупке окон. С течением

времени и в ходе активной эксплуатации у

профиля естественным образом ухудшаются

механические свойства и постепенно изме�

няется цвет. От того, насколько долго эти

параметры остаются в пределах допустимой

нормы, зависит долговечность профиля.

Механические свойства определяются в со�

ответствии с ГОСТ 30673�99, согласно кото�

рому прочность профиля при растяжении

после 40 лет условной эксплуатации может

измениться на 40% от контрольных параме�

тров.

Соответствующее изменение в профилях

LG Chem составляет 9,8 %. Допустимое из�

менение ударной вязкости по Шарпи со�

ставляет 50 %, а у испытуемых образцов LG

Chem – 14,2 %.

Любой материал с течением време�

ни в той или иной мере меня�

ет свой цвет. Основным по�

казателем изменения цвет�

ности служит то, насколько

быстро эти изменения про�

исходят. Скорость изме�

нения цвета у разных про�

филей различна. В соответствии с требова�

нием ГОСТа РФ у профилей за 40 лет услов�

ной эксплуатации происходит изменение

данной характеристики на 3 единицы шка�

лы серого цвета. По результатам испытаний

показатель для профиля LG Chem – 2. Та�

ким образом, профиль LG Chem теряет цвет

в полтора раза медленнее, и изменение цве�

та будет малозаметно даже спустя длитель�

ное время эксплуатации окна. Многочис�

ленные независимые исследования и испы�

тания, проведенные самостоятельно компа�

нией LG Chem, наглядно подтвердили, что и

после 40 лет условной эксплуатации профи�

ли сохраняют большой резервный запас как

механических свойств, так и цветности. Эти

показатели позволяют конструкциям из

профиля LG Chem успешно функциониро�

вать и по истечении положенного срока экс�

плуатации.

Периметральная противовзломная

фурнитура – гарантия защиты от 

непрошеных гостей

Взломать современное пластико�

вое окно – занятие весьма не�

простое и требующее времени,

а в случае установки в изделие

периметральной противовз�

ломной фурнитуры затея пре�

вращается всего лишь в лоте�

рею, в которую очень редко

выигрывают.

В ПВХ�профиле LG Chem

заложены конструктивные

особенности: широко заре�

комендовавший себя прин�

цип разнесения межосевого расстояния

между центром привода фурнитуры и внут�

ренней плоскостью прижима рамного про�

филя, а также наличие так называемого фур�

нитурного европаза, которые делают взлом

невозможным. Это позволяет утверждать,

что изделия, произведенные из профиля LG

Chem, будут в течение длительного времени

надежно защищать покой и уют своих хозя�

ев от незваных гостей.

Московский офис LG Chem: 

Россия, 123610, Москва, Краснопресненская наб., 12 

Совинцентр (ЦМТ), офисное здание, офис 508

Тел.: (495) 258�2335 � 9 (доб. 306)

Факс: (495) 258�2340

E�mail: moscow@lgchem.com

www.lgokno.ru
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Новинки от Декенинк.
Система «Фаворит�Премиум»

За первую половину 2008 года DECEUNINCK заметно расширил ассортимент выпускаемой продукции и увеличил производ�

ственные мощности на территории России. Наряду с основными профильными системами «Фаворит» и «Баутек» в настоя�

щее время на российском производстве экструдируется створка арт. ZAR 778 новой оконной системы «Фаворит�Премиум».

О
кно «Премиум» смот�

рится намного изящнее

и заметно выделяется на

фоне других оконных систем

(рис. 1).

Выступ внешней поверхности

створки и скругленный штапик

системы создают новый инди�

видуальный дизайн переплета.

В притворах системы протя�

нуто ТПЭ�уплотнение серого

цвета, что и в системе «Фаво�

рит». Поэтому все эксплуата�

ционные характеристики и

технологические особенности

при работе с этим уплотнением

аналогичны. Ширина створки

составляет 78 мм, что позволя�

ет расположить в профиле 5

воздушных камер. Такие кон�

структивные особенности де�

лают систему высокоэффек�

тивной с точки зрения сниже�

ния теплопотерь помещения

через переплет. В створку сис�

темы «Фаворит�Премиум»

можно установить стеклопаке�

ты различной толщины, начи�

ная со стекла в 4 мм и заканчи�

вая стеклопакетом 47 мм без

применения добавочного про�

филя. Вполне естественно ис�

пользовать штапики скруглен�

ной формы, но штапики систе�

мы «Фаворит» также примени�

мы в этой системе. 

Новый штапик

Для систем «Фаворит» и «Баутек»

запущен в производство новый

штапик арт. G 2, предназначенный

для защемления стекла толщиной

4 мм. Это особенно актуально для

компаний, занимающихся остек�

лением неотапливаемых помеще�

ний (лоджий, балконов), а также

изготовлением межофисных пере�

городок и т. п. (рис. 2).

Центральный барьер

Для установки штапика в ос�

новных профилях систем DECE�

UNINCK конструктивно предус�

мотрен широкий паз, который

ограничивается двумя барьерами

(внешним и центральным). За

эти барьеры зацепляются две

ножки штапика, надежно его

фиксируют, за счет чего штапик

более плотно прижимает стекло�

пакет к внешнему уплотнителю

профиля. Вместе с тем централь�

ный барьер в раме препятствует

проникновению воды из дренаж�

ной части переплета в зону рас�

положения крепежных элемен�

тов окна. В профильных системах

DECEUNINCK ось крепления

оконного блока может проходить

точно по пазу штапика, вне ос�

новной камеры профиля (рис. 3).

Вода не проникает внутрь окна

и не воздействует на армирова�

ние. Благодаря этому сохраня�

ются все физико�механические

свойства, и обеспечивается фор�

моустойчивость и стабильность

оконной конструкции в течение

всего срока эксплуатации.

Уникальное 

соединение импоста 

с рамой от DECEUNINCK

Изгибная жесткость свобод�

ностоящего элемента опреде�

ляется как произведение моду�

ля упругости материала на мо�

мент инерции поперечного се�

чения элемента. Ввиду того,

что модули упругости стали и

ПВХ различаются на несколько

порядков (Епвх = 270 кН/см2,

Естали = 21000 кН/см2), жест�

костью ПВХ�профиля при ста�

тических расчетах, как прави�

ло, пренебрегают. Поэтому ос�

новным материалом для усиле�

ния ПВХ�профиля сегодня по

праву является сталь.

Оконные конструкции, изготов�

ленные из систем DECEUNINCK,

выделяются улучшенной формо�

устойчивостью благодаря мощ�

ным усилительным вкладышам.

Особое внимание следует обра�

тить на усиление импоста. Им�

пост в стандартном окне «работа�

ет» как балка с двумя опорами и

трапецеидальной распределенной

нагрузкой. Поэтому здесь чрезвы�

чайно важна его изгибная жест�

кость, поскольку ее высокое зна�

чение будет обеспечивать стой�

кость к сверхдопустимому проги�

бу элемента при ветровых нагруз�

ках. Момент инерции армирова�

ния при толщине стенки 1,5 мм

составляет 4,22 см4, а при толщине

1,75 мм достигает 4,9 см4.

Для устойчивого и надежного

положения импоста немаловаж�

ную роль играет его крепление к

оконному блоку. На сегодняш�

ний день в России продолжает

доминировать механическое со�

единение импоста с применени�

ем различных соединителей.

DECEUNINCK предлагает наи�

менее трудоемкий, но вместе с

тем надежный способ данного

крепления (рис. 4).

Для этого необходимо про�

сверлить в раме только два от�

верстия и вставить пластиковый

соединитель в основную камеру

импоста. В отличие от большин�

ства систем не требуется соеди�

нитель прикручивать шурупами

к импосту и вырезать уплотне�

ние в раме, где происходит сты�

ковка. Надежное соединение

осуществляется одним 120�мил�

лиметровым шурупом, закручи�

вающимся непосредственно в

петлю армирования импоста.

Этот способ радикально отлича�

ется от широко распространен�

ных технологий, где использует�

ся, как правило, металлический

соединитель и вкручивается

большее количество шурупов

(от 3�х до 8�ми штук).

Оригинальный пластиковый

соединитель имеет специальный

установочный штифт, который

служит для более устойчивого

положения импоста в раме по

своей оси. Импост, к примеру,

не сместится под воздействием

большого веса стеклопакета или

фрамуги. Для герметичного со�

Рис. 1. Система 

«Фаворит�Премиум»

Рис. 2. Применение

штапика арт. G 2

Рис. 3. 

Центральный

барьер и рас�

положение

оси крепле�

ния окна
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единения импоста с рамой дан�

ный соединитель располагает

упорной частью мягкого ПВХ.

Вполне очевидно, что перечис�

ленные конструктивные и тех�

нологические особенности дела�

ют это решение сегодня наибо�

лее эффективным и выгодным

на рынке оконных ПВХ�конст�

рукций. Есть также и эстетичес�

кая сторона. Корпус соедините�

ля полностью располагается

внутри импоста, поэтому при от�

крывании створки человеку не

видны элементы крепления.

Как�то на одной из выставок

технолог, открыв створку, спро�

сил: «Импост что сюда ввари�

ли?!» Действительно, так кажет�

ся на первый взгляд. Внутрен�

ний угол соединения импоста

выглядит практически идентич�

но внутреннему углу рамы.

Здесь нет элементов крепления,

не скапливается грязь, и угол со�

держится в чистоте. Это выгод�

но выделяет оконные системы

DECEUNINCK, делает их непо�

хожими на другие и более узна�

ваемыми (рис. 5).

В дополнение следует обратить

внимание на то, что сам соеди�

нитель изготовлен из пластика,

теплоизоляционного материала.

Благодаря этому не происходит

выхолаживание поверхностей

соединения импоста с рамой, и

не создаются условия для обра�

зования конденсата. 

Новый алюминиевый 

порог балконной двери

Как это ни парадоксально, но

на сегодняшний день для изго�

товления балконной двери ис�

пользуются те же профили и

комплектующие, что и для изго�

товления окна. Вследствие чего

нижний притвор балконной

двери полностью идентичен

оконному притвору. Хотя было

бы разумно обустраивать ниж�

ний притвор низким порогом,

чтобы человек, идущий с тази�

ком белья, не спотыкался каж�

дый раз о высокий выступ рамы,

а беспрепятственно выходил на

балкон или лоджию. Почему

все�таки производители совре�

менных пластиковых ограждаю�

щих конструкций под изготов�

лением балконной двери, как

правило, предполагают изготов�

ление пластикового окна разме�

ром 2100х750?

Основной причиной отказа от

применения низкого порожка

является тот факт, что сам порог

конструктивно не располагает

собственным контуром притвора

уплотнения. В этом случае от

сквозняков и потерь тепла поме�

щения старается «спасти» только

один контур уплотнения в створ�

ке. К тому же большинство поро�

гов, представленных сегодня в

ПВХ�системах, имеют так назы�

ваемое «холодное» исполнение,

без терморазрыва, что при низ�

ких наружных температурах со�

здает условия для образования

наледи на пороге внутри помеще�

ния. Это вполне весомые аргу�

менты в пользу того, чтобы оста�

вить все, как у окна: два контура

уплотнения – у рамы и у створки.

Тепло и нет сквозняков.

Получается, что, установив

пластиковую балконную дверь�

окно, человек прописывает себе

постоянные спотыкания о вы�

ступ рамы, каждый раз проходя

на балкон или лоджию, в обмен

на тепло и отсутствие сквозня�

ков. Неужели нет конструктив�

ного решения, которое позволит

сохранить тепло, уберечь от

сквозняков и не создаст преград

человеку?

Специалисты DECEUNINCK

разработали новый алюминие�

вый порог балконной двери вы�

сотой 20 мм арт. BTS 710 (рис. 6).

Данный порог делает проход

через балконную дверь более

комфортным, удовлетворяет

возросшие требования к дизай�

ну и вместе с тем обеспечивает

высокую герметичность двер�

ной конструкции.

Применяется в системах тол�

щиной 71 мм, имеет продоль�

ные каналы для крепежных шу�

рупов и располагает термораз�

рывом. Существенным отличи�

ем от аналогичных порогов яв�

ляется полноценное восстанов�

ление второго контура уплотне�

ния за счет поворота подвижно�

го упора, который интегриро�

ван в порог. На рис. 7 проде�

монстрирован принцип работы

порога арт. BTS 710.

При запирании двери специ�

альный толкатель поднимает

подвижный упор до плотного

прилегания уплотнителя к

створке по всей длине порога, а

при открытии двери подвижный

упор опускается и не препятст�

вует свободному проходу. В от�

крытой двери порог выступает

от пола на 20 мм. Вместе с тем

данное конструктивное реше�

ние позволяет полностью отка�

заться от установки дополни�

тельных резиновых уплотните�

лей по длине порога и в углах

дверной конструкции. Балкон�

ная дверь с алюминиевым поро�

гом от DECEUNINCK имеет

два контура уплотнения по все�

му периметру! В результате та�

кая дверь обладает улучшенны�

ми звукоизоляционными и теп�

лоизоляционными характерис�

тиками, препятствует сквозня�

кам на полу и не является поме�

хой для выхода на балкон или

лоджию.

ООО «Декенинк Рус»

117647, Москва, ул. Профсоюзная, д. 125

Тел.: (495) 642�8795

Факс: (495) 642�8796

E�mail: info@deceuninck.ru

www.deceuninck.ru

Рис. 5.  Внутренний пластиковый соединитель импоста

Рис. 7. Принцип работы порога арт. BTS 710

Рис. 6. Новый алюминиевый

дверной порог арт. BTS 710

Рис. 4. Уникальное

соединение импоста с

рамой от DECEUNINCK



Выпуск 1790

ПВХ�системы ОКОННОЕ ПРОИЗВОДСТВО

Zendow. Новая философия окна

Cветопрозрачные конструкции из ПВХ способны добавить комфорта жилищу современно�

го человека. Особенно если для их производства выбран качественный ПВХ�профиль, на�

дежная фурнитура и энергоэффективный стеклопакет, а при производстве и монтаже со�

блюдены необходимые технические требования и рекомендации. Одна беда – эти тщатель�

но продуманные, удобные в использовании конструкции зачастую имеют нарочито простой,

чисто «функциональный» дизайн. Коробка из ПВХ�профилей, стеклопакет, фурнитура, от�

крывание в двух плоскостях. Четкие контуры, белый цвет, удобство и… безликость.

Но времена меняются, и все чаще мы хотим, чтобы нас окружали не только практичные, но

и красивые, гармонично спроектированные и исполненные вещи. Совместить и сбаланси�

ровать красоту и техническое совершенство – такую задачу поставили перед собой инже�

неры международного концерна Deceuninck, компании с 70�летним стажем, признанного

европейского эксперта в области проектирования и производства высококачественных

профилей из ПВХ для строительной отрасли. Результатом стало создание абсолютно но�

вой концепции оконной профильной системы, построенной на принципах гармонии и рав�

новесия. Как найти точку равновесия, идеально соединяющую внешнее и внутреннее, мир

за окном и внутренний мир дома? Новые ответы являются одновременно старыми как мир,

а новая система была разработана в соответствии с древними принципами восточной фи�

лософии, которые подсказывают нам, что гармония рождается, когда противоположные

явления балансируют и дополняют друг друга. Для достижения такого баланса любая, да�

же незначительная на первый взгляд, деталь так же важна, как и целое.

С
истему, построенную на принципах

идеального баланса технических харак�

теристик, эстетики и совершенства

каждой детали назвали Zendow, совместив

Zen (дзен, одно из направлений буддизма) и

window (окно, как символ рационального ин�

женерного подхода в современных светопроз�

рачных конструкциях). Ширина основных

профилей (70 мм) позволила совместить эф�

фективное армирование, отвечающее за на�

дежность и долговечность конструкции, и

многокамерное строение профиля, обеспечи�

вающее высокие параметры энергосбереже�

ния. Для контуров системы были выбраны

плавные текучие линии. Сглаженность, скруг�

ленные углы, абсолютная симметрия, визу�

ально увеличенная площадь остекления –

Zendow на сегодняшний день по праву счита�

ется одной из самых изящных оконных систем

на мировом рынке.

Еще один принцип дзен – адаптивность,

возможность без внутреннего дискомфорта

приспосабливаться к окружающему миру, в

полной мере присущ и Zendow. Результат

впечатляет. Система получилась гибкой как

сама жизнь: благодаря огромному ассорти�

менту возможностей заказчик может выби�

рать, какие свойства окна являются важными

для каждого помещения его жилища, и фор�

мировать различные окна для каждого поме�

щения, идеально воплощая свои представле�

ния о комфорте, надежности и красоте.

К примеру, можно выбрать несколько ва�

риантов дизайна штапика для внутренней

поверхности окна и создать свой стиль для

каждой комнаты. Можно также дополнить

дизайн оконных профилей идеально сочета�

ющимися декоративными профилями для

финишной отделки оконных откосов. При

этом благодаря использованию той же сырь�

евой смеси (компаунда) оттенок цвета и гля�

нец оконного профиля и откосов будут оди�

наковыми. Если окно выходит на оживлен�

ную улицу, или в комнате живет ребенок,

можно выбрать пятикамерный профиль или

установить дополнительный (третий) контур

уплотнения, чтобы максимально обезопа�

сить помещение от продуваний, уличного

шума и быть уверенным в комфорте в суро�

вые зимние морозы. Там, где окна больше

обычного, например, в гостиной, или на вы�

соких этажах, можно выбрать трехкамерные

профили, обладающие большим запасом

прочности благодаря увеличенной ширине

армирующего профиля.

При этом все основные профили снабжены

эффективным высококачественным уплот�

нением, заранее установленным на заводе

Deceuninck в Бельгии, а также центральным

барьером, обеспечивающим дополнитель�

ную защиту от влаги для металлических час�

тей фурнитуры и стального армирования.

Это позволяет повысить надежность и долго�

вечность потребительских свойств конструк�

ции и комфорт пользователя на долгие годы.

Если окна устанавливаются в загородном до�

ме, можно использовать уникальные декора�

тивные возможности Zendow, выбрав любой

цвет из огромного многообразия цветов гам�

мы Decoroc®, и серию специальных декора�

тивных профилей Autentica, позволяющую

создать уникальный дизайн уличной сторо�

ны окна в духе старинных оконных конст�

рукций от Ренессанса до Барокко.

Несмотря на то, что оконные конструкции

Zendow по всем параметрам относятся к ка�

тегории «люксовых» продуктов, их стои�

мость лишь незначительно отличается от

стоимости привычных, «простых» пластико�

вых окон. При этом немаловажно, что все

профили этой системы поставляются на рос�

сийский рынок из самого центра Объеди�

ненной Европы. Производит профили

Zendow материнская компания концерна,

расположенная в Бельгии, стране, научив�

шейся в равной степени сочетать такие каче�

ства своих соседей по Европе, как педантич�

ность и техническое совершенство с одной

стороны, и стремление привнести элегант�

ность, изящество и красоту – с другой. Сред�

ства, вложенные в эту систему, сторицей

вернутся владельцам удобством, комфортом,

красотой и безупречной службой не одно де�

сятилетие даже в условиях интенсивной экс�

плуатации. И если раньше суровые черты

ПВХ�конструкций при приеме гостей стыд�

ливо завешивались тяжелыми портьерами,

то теперь можно с гордостью отдернуть их,

чтобы насладиться не только внутренним уб�

ранством дома, но и великолепным видом из

окна – прекрасным пейзажем в достойном

обрамлении.

Узнать больше о системах окон и балкон�

ных дверей, а также о других профильных си�

стемах производства DECEUNINCK можно,

обратившись в центральный офис ООО «Де�

кенинк Рус», либо на сайте компании.

ООО «Декенинк Рус»

117647, Москва, ул. Профсоюзная, д. 125

Тел.: (495) 642�8795, факс: (495) 642�8796

E�mail: info@deceuninck.ru

www.deceuninck.ru



ООО «ДЕКЁНИНК РУС»
117647, Москва, ул. Профсоюзная, 125

Телефон: (495) 642�87�95. Факс: (495) 642�87�96

e�mail: info@deceuninck.ru

www.deceuninck.ru



П
рофиль DIMEX соответствует высоким требованиям благо�

даря тщательной работе высококвалифицированных специ�

алистов и постоянно развивающимся ноу�хау в области тех�

нологии, применения и менеджмента.

В настоящий момент компания DIMEX GmbH – это группа ком�

паний, крупный промышленный холдинг, располагающий не толь�

ко мощной производственной базой, но и собственным научно�ис�

следовательским центром. Головное производство находится в Гер�

мании, в городе Нерене, число сотрудников 125 человек. Производ�

ственные мощности – 35 современных экструзионных линий. 

DIMEX имеет дочерние компании в Чехии, Польше, Китае, Авст�

рии, России и представительства в 12�ти европейских странах, а так�

же в Турции и Чили.

В июле 2005 года на собрании акционе�

ров холдинга MDB в Мюнхене было при�

нято решение об открытии дочернего

предприятия в России и строительстве

экструзионного производства по выпуску

оконных профилей DIMEX. В кратчай�

шие сроки были проведены строитель�

ные работы, и уже в ноябре 2005 года на�

чался монтаж экструзионного оборудова�

ния под руководством начальника служ�

бы контроля качества DIMEX GmbH гос�

подина Краусса Зигберта. 4 апреля 2006

года в подмосковном городе Железнодо�

рожном компания «ДИМЕКС РУС» про�

вела официальные торжества по случаю

ввода в эксплуатацию собственного экс�

трузионного производства.

«Dimex GmbH» имеет в своем 

ассортименте 4 основные 

профильные системы:

Элеганс 8.0 (оконная ПВХ�система с

внешним и внутренним уплотнением).

Контур 7.0 (оконная ПВХ�система с

внешним и внутренним уплотнением).

КОМФОРТ 6.0 (5�камерная оконная

ПВХ�система с внешним уплотнением).

ПЕРФЕКТ (раздвижная система, при�

меняемая для остекления балконов и ло�

джий).

Система Комфорт 6.0

В настоящее время на рынке существует

множество предложений профилей ПВХ

и изделий из них. Есть профильные сис�

темы, настораживающие своей низкой

ценой, присутствуют и профильные сис�

темы, отталкивающие необоснованно

высокой стоимостью. ООО «ДИМЕКС

РУС» предлагает оптимальное сочетание

цены и качества. Данный подход позволил продукции компании за

короткий срок завоевать широкую популярность среди переработ�

чиков. Наибольшую известность приобрела серия профиля ПВХ

Dimex Komfort 6.0, которая впитала в себя практически все иннова�

ции оконного рынка последних лет. Сегодня Вы можете встретить

окна, изготовленные из этого профиля, практически на всей терри�

тории России – от Петрозаводска до Иркутска.

При монтажной глубине всего в 60 мм система, конструктивно со�

стоящая из пяти камер, демонстрирует великолепные теплотехниче�

ские свойства окна. Не всякий производитель ПВХ�профиля может

похвастать значением приведенного коэффициента сопротивления

теплопередаче, равным 0,78 м2°С/Вт.

Основные преимущества системы 
DIMEX Komfort 6.0:

пятикамерная система, которая

при конструктивной шиине профи�

ля 60 мм объединяет в себе широкий

ассортимент различных видов про�

филей (рам, створок, импостов) и

имеет повышенную стойкость к су�

ровым погодным условиям, дли�

тельный срок службы и не требует

дополнительных расходов по уходу;

небольшая ширина лицевой по�

верхности (116 мм) обеспечивает

увеличенное светопропускание;

уплотнения из EPDM обладают

превосходной способностью к вос�

становлению формы, т. е. низкой

остаточной деформацией, а также

сохранением эластичности в тече�

ние долгого времени даже при низ�

ких температурах до �50°С;

глубокая посадка стеклопакета

обеспечивает оптимальную защиту

края стеклопакета, а также шумо�

и теплоизоляцию конструкции в

целом, делает невидимой дистан�

ционную рамку и препятствует

промерзанию стеклопакета;

высота паза, в котором располо�

жен фальц для отвода воды, со�

ставляет 5 мм, это способствует бо�

лее надежному отводу воды, дает

определенный «запас» объема на

случай сильного ливня, надежно

защищая от переливания воды

внутрь помещения;

размер оси паза фурнитуры со�

ставляет 13 мм, что позволяет уста�

новить противовзломную фурни�

туру;

Элегантные контуры комфорта от DIMEX

Группа предприятий DIMEX GmbH занимается производством пластикового профиля, имеет сертификацию с августа 1994 года.

Целью компании DIMEX является изготовление и сбыт продукции, которая бы полностью отвечала требованиям и оправ�

дывала ожидания покупателей. Для этого внедряются современные методики, хорошо зарекомендовавшие себя способы

изготовления и обработки. Все фазы производства продукции четко планируются в соответствии с нормами, инструкция�

ми и законодательными предписаниями. Хорошо обученный и квалифицированный персонал успешно справляется с ра�

ботой во всех сферах. В центре внимания находятся стратегия безошибочной работы и профилактические мероприятия

для минимизации вероятности появления ошибок.

®
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система DIMEX Komfort 6.0 позволяет использовать стеклопакет

любой толщины от 5 до 32 мм;

унифицированное армирование в раме и створке устанавливается

несущей плоскостью под стеклопакет, дает возможность более на�

дежно закрепить импост, тем самым создавая запас прочности по

ветровой нагрузке;

приведенное сопротивление теплопередаче UR=0,78 м2°С/Вт

обеспечивает прекрасные теплофизические свойства системы и

позволяет использовать светопрозрачные конструкции в условиях

Сибири.

Крепление соединителя импоста производится непосредственно в

сталь (к импосту и раме (створке)), без предварительного засверли�

вания отверстия по шаблону, экономя тем самым время и увеличи�

вая производительность.

Также нет необходимости сверлить дополнительное отверстие

внизу рамы под соединитель (нарушая при этом герметичность

главной камеры).

ПВХ�система DIMEX Komfort 6.0 позволяет использовать двухка�

мерный стеклопакет в конструкции.

Глубокая посадка стекла гарантирует, что краевое соединение

стекла не будет повреждено ни ультрафиолетовым излучением, ни

термически.

Результаты испытания
По показателю долговечность ПВХ�профили производства ДИ�

МЕКС РУС способны сохранять эксплуатационные качества в тече�

ние 40 условных лет, что соответствует классу С.

Звукоизоляция системы Rw, P=43 дБ.

5�камерный ПВХ�профиль системы DIMEX Komfort 6.0 рос�

сийского производства сертифицирован в России и имеет следу�

ющие сертификаты: Сертификат Соответствия, Санитарно�эпи�

демиологическое заключение, Сертификат пожарной безопас�

ности.

Все физико�химические параметры профиля соответствуют требо�

ваниям ГОСТ 30673�99 «Профили поливинилхлоридные для окон�

ных и дверных блоков. Технические условия».

Все геометрические параметры 5�камерной системы соблюдены

и по величине отклонений от нормативов не уступают немецким,

что наряду с высокими характеристиками прочности угловых со�

единений – коробка 4720 Н (норма 2000 Н), створка 4860 Н (норма

2400 Н) позволит переработчикам профиля иметь твердую гаран�

тию качества оконных блоков.

Система CONTOUR 7.0 AD

На Урале и в Сибири, наряду с уже известной системой

Dimex Komfort 6.0 отлично зарекомендовала себя система

Dimex Contour 7.0. Данная система, также состоящая из пяти

камер, имеет монтажную глубину 70 мм и демонстрирует при

оптимальной звукоизоляции еще более высокие теплотехни�

ческие характеристики (0,83 м2°С/Вт). К тому же, уплотнение

EPDM в папирусно�белом цветовом варианте дает возмож�

ность архитекторам и дизайнерам реализовать самые дерзкие

замыслы.

Профильная система Contour 7.0 производится на одном из ев�

ропейских заводов группы DIMEX в соответствии с самыми акту�

альными нормами EN ISO9001:2000 и на основе стабилизатора

CaZn.

Концепция оконной системы Contour 7.0 предлагает целый ряд

преимуществ. При ее разработке и оптимизации особое внимание

обращалось на требования и нужды конечного потребителя. Это от�

разилось на ее функциональных свойствах:

Узкая ширина от 120,5 мм при стандартной комбинации профиля

подчеркивает оптику окна в соотношении со строительной глуби�

ной профиля.

Канавка штапика обеспечивает надежную посадку. Геометрия

штапика обеспечивает не только высокую плотность пазов и сты�

ков, но и прекрасную герметичность при ливнях.

Уплотнения из EPDM с выдающейся способностью возвращаться

в исходное состояние, в том числе при низких температурах.

Возможность установки термически разделенного армирования. 

Видимый и закрытый дренаж рамы возможен на многих уровнях в

зависимости от cтроительной ситуации.

Расположение места для монтажа наружного отлива предотвраща�

ет проникновение влаги извне.

При высоких требованиях безопасности возможен крепеж фурни�

туры в сталь.

Ширина фальца как у рамы, так и у створки делает возможным

монтаж стекла и пакетов до 36 мм.

Результаты испытания
По результатам испытаний на погодостойкость и долговечность

системе присвоен класс С.

Звукоизоляция системы Rw, P=43 дБ.

Система ELEGANCE 8.0

Группа компаний Dimex представляет на российском рынке инно�

вационную серию ПВХ�профилей Dimex Elegance 8.0.

Эта полноценная профильная система, конструктивно состоящая

из шести камер, способна сочетаться с другими системами Dimex.

Обладая монтажной шириной 80 мм и возможностью установки

стеклопакета толщиной до 45 мм, Elegance 8.0 позволяет решать са�

мые сложные задачи энергосбережения.

Elegance 8.0 полностью отвечает современным требованиям эколо�

гии жилья и охраны окружающей среды. Свинец, традиционно ис�

пользуемый при производстве ПВХ�профилей, заменен на соедине�

ние кальция�цинка (Ca�Zn). Использование данной рецептуры
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придает поверхности профиля особо благородный блеск и улучшает

противостояние негативным климатическим воздействиям. По ре�

зультатам испытательных тестов профильная система Dimex

Elegance 8.0 способна сохранять работоспособность в температур�

ном диапазоне от минус 45°С до плюс 70°С и свои характеристики в

течение 40 лет эксплуатации.

Elegance 8.0 – это новое поколение пластиковых профилей, изго�

товленных в Германии, специально для использования в условиях

резко континентального климата Урала и Сибири (климатическая

зона 1 А).

Приведенный коэффициент сопротивления теплопередаче систе�

мы составляет 0,83 м2°С/Вт.

Преимущества и параметры системы Elegance 8.0
1. В стандартном исполнении это 6�камерная профильная система

с внешним уплотнением, строительной глубиной 80 мм и световым

проемом 120,5 мм. 

Это оптимальные параметры.
2. Профиль изготовлен на головном предприятии в Германии со�

гласно требованиям RAL�GZ 716/1 и обладает полным пакетом рос�

сийских сертификатов.

Это немецкий профиль класса «А».
3. Профиль имеет частично скошенный фальц, что позволяет эф�

фективно отводить воду и обеспечивает простоту очистки.

Это удобно в эксплуатации.
4. Увеличена эффективная глубина установки стеклопакета, что

позволяет надежно защитить его края и предотвращает возможность

промерзания через дистанционную рамку.

Стеклопакет служит дольше и эффективнее!
5. Благородный белый цвет профиля и уплотнение папирусного

цвета улучшают эстетику окна.

Это элегантно.
6. Применение уплотнения из инновационного материала РСЕ с

выдающейся эластичностью и уникальной способностью противо�

стоять остаточной деформации обеспечивает плотное прилегание

створки к раме.

Это надежно.
7. Применение притворного уплотнения с полой камерой обеспе�

чивает высокую степень защиты от влаги и обеспечивает наилучшую

герметичность конструкции.

Это герметичнее.
8. Предусмотрено применение армирования из оцинкованной ста�

ли с улучшенной статикой.

Повышен запас прочности конструкции!
9. Для лучшей тепло� и звукоизоляции предусмотрена установка

стеклопакетов шириной до 45 мм.

Это теплее и тише.
10. Повышена безопасность за счет возможности установки проти�

вовзломной фурнитуры и конструктивного смещения оси фурни�

турного паза на 13 мм, что также противодействует усилиям взлом�

щика.

Это безопасность Вашего дома.
11. Предусмотрена возможность удаления влаги различными спо�

собами: через лицевую стенку (2 варианта) или вниз, в зависимости

от строительной ситуации.

Это позволит выполнить любые технические задачи.
12. Предусмотрено механическое крепление импоста.

Это дополнительный запас прочности конструкции!
13. Материал профиля не содержит вредных примесей и отвечает

самым жестким требованиям по охране природы и жизни людей.

Это Ваша экологическая безопасность!
14. Многовариантная геометрия створки: расположенная в разных

плоскостях, полусмещенная круглая и полусмещенная наклонная.

Вид окон с фасада здания на Ваш вкус!

В 2008 году широко известной в Европе немецкой группе компа�

ний DIMEX GmbH с головным заводом в г. Нерене исполнилось 75

лет. Компания ведет свою историю с 1933 года, когда на предприя�

тии, расположенном недалеко от города Штутгарта, началась пере�

работка материалов из ПВХ.

Более чем тридцатилетний опыт в области экструзии позволил

группе компаний DIMEX занять достойное место среди производи�

телей ПВХ�профилей в Европе.

В этот юбилейный год десятки наших партнеров отмечают вме�

сте с компанией DIMEX эту торжественную дату. Сегодня про�

дукцию DIMEX Вы можете приобрести в Москве, Самаре, Ниж�

нем Новгороде, Екатеринбурге, Новосибирске и Красноярске.

Все партнеры компании имеют возможность получать техничес�

кую литературу, комплекты инструментов и оснастки, реклам�

ную продукцию, программное обеспечение, а также оператив�

ную техническую поддержку в режиме on�line. Новая политика

компании предусматривает рекламное сопровождение офисов

продаж наших партнеров.

Присоединяйтесь к числу наших партнеров, и этот праздник станет Вашим!

ООО «ДИМЕКС РУС»

143985, Московская область, 

г. Железнодорожный, 

ул. Автозаводская, д. 52

Тел.: (495) 933�5028

Факс: (495) 933�5029

e�mail: info@dimexrus.ru 

www.dimexrus.ru



В
2005 году «Эге�Профил»

приобрела компанию

Winsa, имеющую 25�лет�

ний опыт работы в области экс�

трузии ПВХ�профилей.

Обладая собственными ноу�хау

и инновациями лучших мировых

производителей, компания вы�

пустила на рынок полную линию

ПВХ�систем для производства

окон, дверей и систем рольстав�

ней под маркой Winsa.

Завод  «Winsa» располагается в

г. Измите, недалеко от Стамбу�

ла. Территория нового произ�

водственного комплекса, вве�

денного в эксплуатацию в янва�

ре 2008 г., составляет 150000 м2,

из которых 30000 м2 составляют

экструзионные цеха и крытые

склады готовой продукции.

Завод обладает одной из са�

мых мощных лабораторий в

Европе, которая позволяет

производить многие контроль�

ные испытания по междуна�

родным стандартам систем

контроля качества. 

Производственные мощности

предприятия составляют 15000

тонн в год, позволяя Winsa дости�

гать лидирующих позиций на

рынке экспортеров ПВХ�профи�

ля Восточной Европы.

Winsa имеет сертификат ме�

неджмента качества ISO 9001

(Global Certification Ltd., Велико�

британия), сертификат RAL

(Германия) и другие междуна�

родные сертификаты. Продук�

ция «Winsa» сертифицирована в

России.

Завод экспортирует более 30%

от производимого объема во мно�

гие страны мира: Россию, Украи�

ну, Румынию, Молдову, Кипр,

Казахстан, Кыргызстан, Объеди�

ненные Арабские Эмираты, Иор�

данию, Иран и другие.

«Winsa» – бренд топ�сегмента

профильных систем Турции.

Особой популярностью на внут�

реннем рынке пользуются лами�

нированные профили Winsa на

темной основе, что подтвержда�

ют и отзывы российских компа�

ний, специализирующихся на

услугах ламинации профилей.

Сейчас в ассортименте про�

дукции представлены 6 про�

фильных систем, способных

удовлетворить потребности

международного рынка. 

В конце 2005 года предприятие

выпустило новую 4�камерную

ПВХ�систему Winsa «Carina»,

ориентированную, прежде все�

го, на экспорт благодаря превос�

ходному качеству изготовления

и маркетинговой политике, учи�

тывающей особенности внеш�

них рынков. 

Монтажная глубина 60 мм

позволяет использовать этот

профиль во всех регионах Рос�

сии и составить достойную

конкуренцию как в корпора�

тивном сегменте, так и на

рынке остекления частного

сектора.

Помимо этого, Winsa «Dorado»,

новая 5�камерная система, состав�

ляет достойную конкуренцию ев�

ропейским системам с монтажной

глубиной 70 мм.

Winsa неустанно следит за каче�

ством выпускаемых профилей, и

система Winsa «Carina» – лучшее

подтверждение заботы о перера�

ботчиках. Профили обеспечива�

ют простоту сборки конструкций

и отличаются многообразие кон�

структорских решений системы.

Представительство в России:

Тел.: (495) 222�8755

E�mail: winsa@winsa.ru

www.winsa.ru

Компания «Эге�Профил» (Ege Profil A.S.) заняла свои позиции на рынке ПВХ в 1981 году. В настоящее время «Эге�Профил»

выпускает продукцию на двух современных предприятиях Турции. 

«Эге�Профил» – крупнейшая в своей отрасли промышленная группа, имеющая сервисно�ориентированную систему,

широкую линию продуктов и высокий объем продаж.

Winsa – европейское качество 
по доступной цене

Производственный комплекс в г. Измите (Турция)

Winsa «Carina»

монтажная глубина 60 мм; 

4�камерная система внешнего

уплотнения; 

использование стеклопаке�

тов шириной до 32 мм; 

возможность поставки ос�

новных профилей как с протя�

нутым уплотнением, так и без

уплотнения;

осевое смещение 13 мм;

использование любой фур�

нитуры «европаз»; 

идентичное армирование для

рамы и створки; 

коэффициент сопротивления

теплопередаче 0,62 м2°С/Вт; 

штапики с он�экструзией уп�

лотнения; 

профили дополнительно

упакованы в полипропилен; 

профиль сертифицирован в

России;

сырье, из которого изготавли�

вают профиль, обладает повы�

шенной стойкостью к воздейст�

вию ультрафиолетовых лучей.

Winsa «Dorado»

монтажная глубина 70 мм; 

5�камерная система внешне�

го уплотнения; 

использование стеклопаке�

тов шириной до 38 мм; 

профили поставляются с

протянутым уплотнением;

осевое смещение 13 мм; 

использование любой фур�

нитуры «европаз»;

идентичное армирование для

рамы и створки; 

коэффициент сопротивления

теплопередаче 0,70 м2°С/Вт; 

штапики с он�экструзией уп�

лотнения; 

профили дополнительно

упакованы в полипропилен; 

профиль сертифицирован в

России;

сырье, из которого изготав�

ливают профиль, обладает по�

вышенной стойкостью к воз�

действию ультрафиолетовых

лучей.
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Из нескольких концепций ребрендинга, предложенных участниками тендера по проекту, совет директоров «Компании

«ВЕЛЬТПЛАСТ» одобрил предложение агентства «Нью Креатив». Среди проектов агентства работы для компании Chery Automobile

Rus, Московского Банка Реконструкции и Развития, Д�р Редди'с Лабораторис ЛТД, УК Ингосстрах Инвестиции и другие.

«КОМПАНИЯ ВЕЛЬТПЛАСТ» осуществит ребрендинг марки.
Совет директоров «Компании ВЕЛЬТПЛАСТ» принял решение осуществить ребрендинг марки WELTPLAST

В
рамках ребрендинга предстоит изменить как словесное обо�

значение, так и графическое изображение товарного знака

WELTPLAST, зарегистрированного еще в 1997 году. Концеп�

ция ребрендинга основана на собственных данных агентства «Нью

Креатив» и на развернутом исследовании, выполненном отрасле�

вым маркетинговым центром «О.К.Н.А. Маркетинг» специально

для «Компании ВЕЛЬТПЛАСТ».

«Негативный имидж бренда, сформировавшийся в период владе�

ния маркой ее прежними собственниками, препятствует реализации

новых амбициозных задач, поставленных перед компанией ее акци�

онерами», – прокомментировал корпоративный директор ЗАО «Ай

Прайз Менеджмент» и член совета директоров «Компании ВЕЛЬТ�

ПЛАСТ» Денис Травин.

Сегодня «Компания ВЕЛЬТПЛАСТ» активно реализует программу

развития, разработанную при участии специалистов ЗАО «Ай Прайз

Менеджмент» и принятую новыми собственниками в декабре 2007 го�

да. «Именно изменение маркетинговой политики в компании повлек�

ло необходимость ребрендинга, – уверена генеральный директор

агентства «Нью Креатив» Ольга Кутузова. – Ведь новый бренд – это не

только смена графики логотипа, его цветового решения или названия

марки, это отображение определенного потенциала компании, своего

рода заявка на успешное развитие с далеким прицелом на будущее».

Участникам рынка визуальный образ и имя новой марки продук�

ции «Компании ВЕЛЬТПЛАСТ» будут представлены сразу по окон�

чании разработки бренд�бука в начале 2009 года.

Продуктовый ряд WELTPLAST. 

Серии 500 и 500 М

Заслуженную популярность и успешное развитие профиль WELT�

PLAST получил в свое время благодаря тому, что был изначально спро�

ектирован и производился с тремя контурами уплотнения. На сего�

дняшний день таковым остается профиль 500�й серии. Мнение перера�

ботчиков о данной серии неоднозначно. Разумеется, наличие дополни�

тельного контура несколько усложняет процесс и увеличивает время из�

готовления единицы готовой продукции, и некоторые производители

окон, борясь за упрощение технологического процесса и сокращение

производственного цикла, предпочитают не связываться с трехконтур�

ными системами. Однако имеет место и прямо противоположная ситу�

ация. Многие наши клиенты видят в третьем контуре четко выраженное

убедительное маркетинговое преимущество, позволяющее выделить

данный профиль из длинной череды однообразных и порой безликих

ПВХ�систем, а себя позиционировать как компанию, наиболее ориен�

тированную на повышенные запросы физических лиц. Большинство

переработчиков 500�й серии, доминирующей на данный момент в про�

изводстве «Компании ВЕЛЬТПЛАСТ», как раз и работают на частного

заказчика, имея широкие разветвленные розничные сети продаж окон.

Среди них компания «Окна для всех», работающая в Московском реги�

оне, компания «Старт» – один из лидеров Южного региона, компания

«Альянс», занимающая очень хорошую позицию в Дальневосточном ре�

гионе, компания «НЭРТИС» из Красноярского края. Все они на протя�

жении многих лет работают с торговой маркой WELTPLAST. 

Для приверженцев 500�й серии у нас есть приятная новость. Для

тех же, кто только раздумывает, это будет дополнительным аргумен�

том при выборе. Сейчас происходит полная модернизация данной

серии профилей и в ближайшее время выйдет ее модифицированная

версия. Она останется, как и была, трехконтурной, но при этом в

ней добавится четвертая камера и исчезнут имеющиеся на сего�

дняшний день рудименты. Система станет полностью унифициро�

ванной по армированию: рама, створка и импост будут иметь иден�

тичные камеры для усилительного профиля. Унифицированной ста�

нет группа штапиков и, что немаловажно, профиль будет выпускать�

ся протянутым по внешнему контуру уплотнения. Все это сделает

500�ю серию более технологичной в переработке. При этом, несмо�

тря на приобретение системой новых маркетинговых преимуществ,

«Компания ВЕЛЬТПЛАСТ» не планирует существенного измене�

ния ее цены.

Серия 500 Серия 500 М
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Серия 900

Учитывая изменение конъюнктуры рынка, под торговой маркой

WELTPLAST была в свое время запущена 900�я серия профилей.

Это четырехкамерная система с двумя контурами уплотнения, име�

ющая унифицированное армирование и унифицированную систе�

му штапиков. Данная система была разработана для сегмента круп�

номасштабных тендерных заказов и позволяет нашим переработчи�

кам быть уверенными и успешно бороться за объекты в соответст�

вующей ценовой категории. Сейчас эта серия активно продвигает�

ся, мы привлекаем крупные компании, занимающиеся тендерным

строительством и ценящие технологичность системы, быстроту из�

готовления светопрозрачных конструкций и приемлемую цену.

Расширение продуктового ряда. 

Серия 1000

Идя в ногу со временем, «Компания ВЕЛЬТПЛАСТ» разработала

новую пятикамерную систему с монтажной глубиной 70 мм, унифи�

цированную по металлу и группе штапиков. При ее конструирова�

нии были учтены требования рынка, опыт эксплуатации уже суще�

ствующих собственных систем, а также опыт многих компаний,

производящих ПВХ�профили. Новая система ориентирована как на

частного притязательного заказчика, так и на застройщика, занима�

ющегося остеклением в условиях жестких требований к монтажной

глубине и теплофизическим характеристикам профильных систем.

В настоящее время подписан долгосрочный договор с фирмой

Gruber на поставку фильерного парка для ее изготовления. С января

2009 года начнется серийное производство, и переработчики   смо�

гут через сеть наших складов получить пробные партии профиля для

проведения тестовой сборки окна у себя на предприятиях и принять

решение о дальнейшем сотрудничестве. По стоимости новая систе�

ма будет находиться в том же ценовом сегменте, что и 500�я серия

профилей. 

Новое оборудование

В настоящее время в связи с ростом сбыта идет переоснащение

парка оборудования. В конце июня на предприятие пришли и мон�

тируются 2 новые линии от компании Krauss Maffei. Это 800�кило�

граммовые экструдеры повышенной мощности, позволяющие про�

изводить экструзию на двухлучевых фильерах. По производительно�

сти эти линии сопоставимы примерно с шестью обычными линия�

ми, которыми оснащено большинство экструзионных предприятий.

Такой же экструдер придет и в январе следующего года для произ�

водства новой 70�миллиметровой системы.

ООО «Компания ВЕЛЬТПЛАСТ»

109202, Москва, ул. 2�я Фрезерная, д. 3 «А»

Тел.: (495) 661�5494

E�mail: info@weltplast.ru

www.weltplast.ru

Серия 1000Серия 900

«Компания ВЕЛЬТПЛАСТ» (торговые марки Weltplast и «Народ�

ные окна») является первым отечественным производителем

ПВХ�профилей и присутствует на российском рынке с 1996 года.

Сегодня «Компания ВЕЛЬТПЛАСТ» переходит на новую ступень

своего развития – в декабре 2007 года новыми собственниками

компании была принята программа развития производства и

продвижения на рынок ПВХ�систем под торговой маркой «WELT�

PLAST» до 2013 года. Решающим шагом в реализации программы

стало подписание Соглашения о стратегическом партнерстве

между «Компанией ВЕЛЬТПЛАСТ» и «ЛУКОЙЛ�Нефтехим». Со�

гласно документу, «ЛУКОЙЛ�Нефтехим» выступит поставщиком

сырья (ПВХ�С) для перерабатывающих подразделений «Компа�

нии ВЕЛЬТПЛАСТ».

Одновременно с модернизацией существующих мощностей на�

чато строительство двух новых заводов «ВЕЛЬТПЛАСТ» по произ�

водству ПВХ�профилей, сайдинга и жесткого ПВХ�листа. Один из

них (в Коломне) будет ориентирован на российских потребите�

лей, в том числе в Сибири и на Дальнем Востоке. Другой (в Укра�

ине, в городе Калуше) будет расположен в непосредственной

близости к поставщику ПВХ�сырья ООО «Карпат Нефтехим»

(Группа «ЛУКОЙЛ�Нефтехим»). Стартовая мощность каждого из

заводов составит 35 тысяч тонн в год. Общий объем производст�

ва ПВХ�конструкций на трех заводах достигнет к 2013 году 293

тысячи тонн готовой продукции в год.

ЗАО «Ай Прайз Менеджмент» – управляющая компания Группы

компаний «Ай Прайз», частной диверсифицированной бизнес�

группы, владеющей и управляющей активами в различных отрас�

лях экономики. Преимущественно коммерческий интерес Группы

сосредоточен в рамках последних переделов нефтехимии. Одна�

ко организации Группы осуществляют свою деятельность и в дру�

гих отраслях (строительство, реализация моторного топлива, пе�

ревалка грузов в портах и др.). География инвестиционной актив�

ности «Ай Прайз» достаточно обширна. Активы Группы расположе�

ны более чем в 10 регионах России и СНГ. ЗАО «Ай Прайз Менедж�

мент» осуществляет управление инвестициями в производство

профильно�погонажных изделий из ПВХ под брендом WELTPLAST.
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ООО «Система Б.А.Р.С.» имеет репутацию одной из самых инновационных

компаний строительной отрасли. Эта особенность проявляется в том, что

в компании большое значение придают освоению новых видов

деятельности и техническим новинкам. Одним из таких видов

деятельности является производство профиля ПВХ для светопрозрачных

конструкций. 

О
конный профиль SYSTEM B.A.R.S.

появился на российском рынке не�

давно, представив оптимальную

для регионов с умеренным климатом 3�ка�

мерную ПВХ�систему.

Новая система профилей из Набережных

Челнов сумела достичь поставленных целей

и занять свою нишу на российском рынке.

Производство ПВХ�профиля оснащено

новейшими высокотехнологичными экс�

трузионными линиями последнего поко�

ления, которые полностью укомплектова�

ны оборудованием фирм Weber,

Technoplast, Cincinnati Extrusion и

Zeppelin и представляют единую техноло�

гическую цепочку с комплексом приго�

товления и подачи на экструдеры ПВХ�

смеси. Разработанная немецкими специа�

листами IKA рецептура позволяет выпус�

кать продукцию европейского качества.

Благодаря этому ПВХ�профили SYSTEM

B.A.R.S. приобретают долговечность и бе�

зупречный внешний вид, высокие потре�

бительские качества. В производстве про�

дукции используются экологически чис�

тые материалы, что подтверждено сани�

тарно�эпидемиологическим сертифика�

том. Каждая партия получаемого сырья

проходит обязательный входной контроль

на производстве. Качество работы на

предприятии обеспечивает целый ком�

плекс организационно�технических меро�

приятий, в том числе аттестованная лабо�

ратория с комплектом соответствующего

оборудования.

SYSTEM B.A.R.S. – современная, устрем�

ленная в будущее система оконных ПВХ�

профилей. В 2008 году увеличен объем выпу�

SYSTEM B.A.R.S. – ЭТО ВСЕГДА КОНКУРЕНТНОЕ

ПРЕИМУЩЕСТВО ДЛЯ ПАРТНЕРА

4�камерная система профилей SYSTEM B.A.R.S.
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скаемой продукции – для этого дополнительно

установлены 6 линий и доведен ежесуточный

объем производства до 60 тонн продукции. Так�

же компания завершает пусконаладку и запуск в

производство 4� и 5�камерных профилей. Новые

4� и 5�камерные системы с повышенной тепло�

и звукоизоляцией, монтажной шириной 58 и 70

мм станут весьма привлекательной продукцией

благодаря высоким потребительским свойствам.

Во всех основных профилях применяется

одинаковый армирующий профиль, что

очень удобно для переработчиков.

Еще одним направлением развития является

производство подоконников. При разработке

ПВХ�подоконников были учтены все требования

клиентов – удобство монтажа, прочность, устой�

чивость к влаге, механическим и термическим

воздействиям, элегантность и цена. Лицевая сто�

рона подоконника ламинируется декоративной

пленкой, цвет и фактура может выбираться по

желанию заказчика.

В центре внимания компании «СИСТЕМА

Б.А.Р.С.», обладающей безупречной репута�

цией и высокой надежностью, всегда был и ос�

тается партнер по бизнесу – совместное раз�

витие позволяет наращивать потенциал для

долгосрочных отношений.

Компания приглашает к сотрудничеству как

предприятия занимающиеся производством

окон, так и строительные организации.

ООО «Система Б.А.Р.С.»

РТ, г. Набережные Челны, ул. Низаметдинова, д. 2

(8552) 463�219, 349�983

E�mail: profilbars@mail.ru

E�mail: box_13@inbox.ru

www.systembars.ru

5�камерная система профилей SYSTEM B.A.R.S.

Подоконник SYSTEM B.A.R.S.



Светопрозрачные ограждающие конструкции кроме своей основной функции призваны сегодня решать вопросы не только

дизайна или эстетики, формирования единого архитектурного облика здания, но и эффективно работать как элемент

системы экономичной, безопасной и комфортной эксплуатации дома. Компания «ЭксПроф» – одно из первых

предприятий, наладивших в России производство оконных ПВХ�профилей по современным мировым технологиям. За

годы работы специалистами накоплен опыт производства системных профилей и эксплуатации конструкций из них. Итак,

прислушаемся к мнению ЭКСпертов и ПРОФессионалов.

По особым рецептам

Рецептура пластика, используемого для

производства профилей EXPROF, обеспе�

чивает его повышенную морозостойкость и

долговечность. А это главные составляющие

качества ограждающей конструкции, ее ос�

новные потребительские характеристики.

Оконные системы EXPROF изначально

разрабатывались для эксплуатации в суро�

вых климатических условиях России. Для

этого были проанализированы и соединены

самые передовые западноевропейские экс�

трузионные технологии и многолетний опыт

российских инженеров по сборке, монтажу и

использованию пластиковых окон различ�

ных импортных и отечественных систем в

условиях Сибири и Заполярья.

С 2004 года «ЭксПроф» производит профи�

ли только морозостойкого исполнения (М)

по классификации ГОСТ 30673�99. Это озна�

чает, что окна из профилей EXPROF могут

эксплуатироваться в районах «со средней ме�

сячной температурой воздуха в январе ниже

минус 20 °С (контрольная нагрузка при испы�

таниях на долговечность – минус 55 °С)». Ти�

тановые технологии DuPont, используемые в

производстве, придают пластику дополни�

тельную стойкость к воздействию ультрафио�

лета, осадков и абразивных частиц пыли. Та�

ким образом, профили EXPROF обладают

намного большим запасом прочности, чем

профили обычного исполнения. Этот запас

не будет лишним и в умеренном климате

средней полосы, и в городах юга России. Ведь

безотказность и долговечность окон одинако�

во важны для жителя любого региона, а раз�

нообразие оконных систем EXPROF предо�

ставляет широкий выбор индивидуальных ха�

рактеристик окна. Конструктивные особен�

ности систем EXPROF обеспечивают соот�

ветствие самым жестким требованиям по теп�

лозащите и звукоизоляции, а уникальные тех�

нические решения препятствуют отсырева�

нию и промерзанию откосов, выпадению

конденсата и образованию «краевого эффек�

та» по дистанционной рамке стеклопакета.

Вдох � выдох

Внутрипрофильная система приточной

вентиляции AeroTherma – лучший выход

из ситуации, возникающей из�за герме�

тичности конструкций из ПВХ и воздухо�

непроницаемости монтажных стыков.

Применение системы решает вопрос воз�

духообмена в помещениях, оборудован�

ных пластиковыми окнами.

В чем преимущество внутрипрофильно�

го решения приточной вентиляции?

Прежде всего отметим, что она не связана

с притвором: равномерный дозирован�

ный приток свежего воздуха с улицы

обеспечивается без нарушения тепло� и

шумоизоляции окна. Восстанавливая

воздухообмен между улицей и помещени�

ем, система эффективно выводит избы�

точную влагу и борется с выпадением

конденсата. EXPROF AeroTherma с сис�

темой приточной вентиляции успешно

применяется во всех климатических зо�

нах России с 2002 года.

Профильный бренд, или кто задает

тон на рынке оконных конструкций

ПВХ�системы ОКОННОЕ ПРОИЗВОДСТВО
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Жилой комплекс в Одинцово – более 60 тыс. кв. м окон EXPROF



Мнение экспертов

Широкая коробка с монтажной глубиной

101 мм надежно защищает от промерзания от�

косы. Кроме того, она нечувствительна к де�

фектам оконного проема и ошибкам монтажа.

Плюс реализованная в этой коробке приточ�

ная вентиляция улучшает воздухообмен и тем

самым понижает точку росы. Эксперты из

«ЭксПроф» считают, что надежная теплоизо�

ляция стыков оконной рамы с откосами, недо�

пущение понижения температуры на внутрен�

них поверхностях откосов ниже точки росы и

обеспечение достаточного воздухообмена в ус�

ловиях российской зимы более важны для ми�

кроклимата помещения и нормального функ�

ционирования окна, чем энергосберегающие

характеристики самой оконной конструкции.

Линейка профилей

Производственная программа «ЭксПроф»

включает 40 наименований профилей и ши�

рокий ассортимент штучных комплектую�

щих из пластика. Конструкционные воз�

можности представлены пятью оконными

системами, балконной, а также дверной и

фасадной системами. Компания предлагает

оконные системы различных ценовых диа�

пазонов, от экономичных стандартных до

пятикамерных элитных.

EXPROF принципиально не выпускает

тонкостенные «тендерные» профили, так

как для компании самое главное – это каче�

ство, комфорт и здоровье потребителей.

Балконы и лоджии

EXPROF предлагает частным и корпоратив�

ным заказчикам как минимум три варианта

остекления балконов и лоджий с применени�

ем ПВХ�систем. Во�первых, это конструкции

на основе оконной системы EXPROF

Practica. Трехкамерные блоки монтажной

глубиной 58 мм и заполнение от одинарного

стекла до стеклопакета 36 мм позволяют в ши�

роких пределах варьировать технические и це�

новые характеристики остекления. Во�вто�

рых, это балконная система EXPROF Externa.

Двухкамерная система монтажной глубиной

46 мм предлагает более экономичный вариант

остекления лоджий. Конструкции EXPROF

Externa можно заполнять как одинарным

стеклом, так и стеклопакетами толщиной до

24 мм, обеспечивая достаточно высокую теп�

ло� и звукоизоляцию. Стандартный фурни�

турный европаз допускает установку фурниту�

ры любых марок и типов. В�третьих, это уни�

кальная система сплошных навесных фасадов

EXPROF Robusta. Она идеально подходит для

объектного застекления балконов и лоджий

многоквартирных жилых зданий. Основными

несущими элементами фасадной конструк�

ции являются вертикальные стойки из профи�

ля статического элемента, армированного ме�

таллом прямоугольного сечения 20х80 мм.

При помощи специальных кронштейнов они

крепятся к конструктивным элементам зда�

ния, например, к плитам перекрытий. А на

них уже собираются секции фасада, которые

представляют собой отдельные оконные бло�

ки из профилей 58�й серии. Конструкции

EXPROF Robusta внешне похожи на фасады

из алюминия, но существенно выигрывают по

себестоимости и теплоизоляции. Эффектный

вид, прочность и экономичность позволяют

изначально закладывать их в проекты зданий

как архитектурно�инженерное решение для

светопрозрачных ограждений.

Традиции инноваций

Компания «ЭксПроф» – единственный в

России и СНГ производитель ПВХ�профи�

лей, имеющий право использовать в составе

своего бренда логотип DuPont. Овал DuPont –

это международно признанный знак качества

инновационной продукции EXPROF, а тита�

новые технологии DuPont гарантируют про�

филям EXPROF высочайшую степень белиз�

ны, глянца и долговечности.

В объединенном бренде EXPROF�

DuPont соединились лучшие достижения

и научные потенциалы двух инновацион�

ных компаний, создав новую формулу на�

дежности, безопасности и комфорта. Вну�

трипрофильные системы доступа воздуха,

морозостойкое исполнение, разнообразие

выбора и технологии долговечности дела�

ют окна EXPROF действительно умными,

то есть способными эффективно заботить�

ся и о себе, и о своих владельцах.

Компания «ЭксПроф»

625007, г. Тюмень, ул. Мельникайте, д. 112

Тел.: (3452) 325�222

Факс: (3452) 327�282

117630, г. Москва, ул. Воронцовские пруды, д. 3

Тел./факс: (499) 792�8405, 792�8406

www.exprof.ru
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Справка

Компания «ЭксПроф» – первое в Западной

Сибири предприятие, освоившее в 2001 году

выпуск оконных профилей из поливинилхло�

рида. Сегодня предприятие входит в пятерку

крупнейших поставщиков ПВХ�профилей на

российский рынок. 24 экструзионные линии

выпускают около сорока тысяч тонн профи�

лей в год, которые реализуются через широ�

кую дистрибьюторскую сеть в России, Казах�

стане и Беларуси. Ультрасовременное высо�

коавтоматизированное производство осна�

щено новейшим оборудованием Cincinnati

Extrusion, Greiner Extrusionstechnik, Krauss

Maffei, Henschel и Siemens. Все материалы,

применяемые в производственном процес�

се, только от мировых лидеров химических и

полимерных технологий: IKA, Chemson, Rohm

& Haas, Omya.

Сейчас на заводе внедряется система уп�

равления качеством ISO 9001.

Сертификат соответствия ГОСТ Р № РОСС

RU.СЛ57.Н00188 от 29.03.2007 г.

Сертификат соответствия РСС № РСС

RU.СЛ57.Р00008 от 05.04.2007 г.

Санитарно�эпидемиологическое заключе�

ние № 72.ОЦ.01.571.П.001359.09.06 от

22.09.2006 г.

Сертификат пожарной безопасности 

№ ССПБ.RU.ОП056.В.00280 от 12.12.2007 г.

Все больше жилых домов остекляется «дышащими окнами» EXPROF AeroTherma

ПВХ�системыОКОННОЕ ПРОИЗВОДСТВО



Компания Брусбокс – производитель систем ПВХ�профилей и подоконной доски – основана в конце

2003 года. Производственная база расположена в г. Брянске и составляет 52000 кв. метров,

площадь производственных помещений – 15000 кв. метров, штат компании более 700 сотрудников.

Объем производства ПВХ�профиля и подоконника составляет 45000 тонн в год. «Брусбокс» успел

завоевать авторитет у производителей оконных конструкций и конечного потребителя во многих

регионах необъятной России и ближнем зарубежье благодаря высокому качеству своей продукции,

соответствующей всем мировым стандартам. За годы деятельности мощность предприятия

возросла в три раза, что позволило компании стать одним из самых надежных поставщиков ПВХ�

профиля и подоконной доски.

К
популярным трех� и четырехкамер�

ной системам в октябре этого года

добавится запущенная в производст�

во новая шестикамерная система оконных

профилей Brusbox 70�6, а ассортимент подо�

конников дополнил новый, имеющий ши�

рину 800 мм. Brusbox 70�6 обладает улучшен�

ными характеристиками по тепло� и звуко�

изоляции и впечатляющими возможностя�

ми для воплощения дизайнерских решений.

Технические характеристики системы:

шестикамерный профиль коробки с высо�

той 64 мм и шириной 70 мм;

шестикамерный профиль импоста/попе�

речины с высотой 86 мм и шириной 70 мм;

шестикамерный профиль створки с высо�

той 60 мм и шириной 70 мм.

BRUSBOX 70�6 обладает целым 

рядом конкурентных преимуществ:

Широкая гамма конструктивных решений

за счет большого выбора профилей.

Скошенный фальц у рамы и створки для

обеспечения водоотвода.

Армирование универсально для всех трех

систем, что способствует уменьшению

складских запасов.

Система профилей экологична, подлежит

вторичной переработке.

Высокая степень звукоизоляции – 49 Дб.

Сопротивление теплопередаче 1,2 м2°С/Вт.

Возможность установки стеклопакета тол�

щиной до 40 мм.

Все эти качества позволяют говорить о

том, что новая система создана специально

для климатических условий России.

Всем хорошо известно, что строительст�

во является одним из ведущих секторов

национальной экономики. От результатов

деятельности строительного комплекса во

многом зависят темпы социально�эконо�

мического развития страны и благополу�

чие населения. Разрабатывая системы

ПВХ�профилей, специалисты компании

Брусбокс стремились учесть все нюансы и

действовали в интересах производителя

оконных конструкций, поэтому профили

нашли широкое применение в строитель�

ной области. Это реконструкция и строи�

тельство энергосберегающих зданий, вы�

сотное строительство, а также изготовле�

ние конструкций с высокими требования�

ми к звукоизоляции. ООО «Брусбокс» яв�

ляется членом Ассоциации строителей

России и на сегодняшний день относится

к наиболее крупным и динамично разви�

вающимся производственным предприя�

тиям Брянской области, входящим по сте�

пени технического оснащения и объемам

производства в число лидеров�производи�

телей ПВХ�профиля в России.

Компания Брусбокс производит высоко�

качественную продукцию, делая этим ак�

цент на упрочении стабильности своего

бизнеса и бизнеса своих партнеров, а по�

тому с уверенностью смотрит в будущее!

ООО «ТД «Брусбокс»

121096, г. Москва, ул. Барклая, д. 18/19

Тел./факс: +7 (495) 504�1719

E�mail: all@brusbox.ru

www.brusbox.ru

«Брусбокс» – 5 лет спустя

Выпуск 17102

ПВХ�системы ОКОННОЕ ПРОИЗВОДСТВО

Профиль коробки Профиль створки Профиль импоста
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ПВХ�системы ОКОННОЕ ПРОИЗВОДСТВО

К
омпания «R&K PLAST» работает на

российском рынке светопрозрачных

конструкций с 2003 г. и зарекомендо�

вала себя как надежный партнер и постав�

щик качественной продукции и качествен�

ного сервиса. 

Система профилей «R&K PLAST» – это

результат совместной российско�китай�

ской разработки, при которой учитывались

климатические условия России, требова�

ния ГОСТа и пожелания российских потре�

бителей.

Качество выпускаемых профилей обеспе�

чивается оригинальной рецептурой смеси, а

также беспрецедентными мерами по обеспе�

чению технологической дисциплины и куль�

туры производства. Особое внимание уделя�

ется качеству исходных материалов. Для

производства используется только высоко�

качественный ПВХ�материал и аддитивы.

Качество ПВХ�профиля «R&KPLAST» под�

тверждено соответствующими сертификата�

ми и протоколами испытания на соответст�

вие стандартам ГОСТ и СНиП в России.

Особенности системы профилей

«R&K PLAST»

Профиль «R&K PLAST» имеет современ�

ный внешний вид, без излишней вычурнос�

ти, решенный в сдержанном «технологичес�

ком» ключе. Профиль в массе белого цвета

изготовлен способом экструзии из компози�

ции на основе жесткого непластифициро�

ванного поливинилхлорида повышенной

ударной вязкости и стойкости к климатиче�

ским воздействиям. В зависимости от тол�

щины лицевых и не лицевых внешних сте�

нок главные профили относятся к классу

«В» по ГОСТ 306773�99. В зависимости от

стойкости к климатическим воздействиям

профильная система «R&K PLAST» отно�

сится к группе «нормального исполнения»

со средней месячной температурой воздуха в

январе �20°С и выше (контрольная нагрузка

при испытаниях �45°С) в соответствии с дей�

ствующими строительными нормами.

Система профилей «R&K PLAST»

монтажная глубина 60 мм, 70 мм;

трехкамерная и четырехкамерная система

профилей;

использование стеклопакетов шириной

до 32 мм;

осевое смещение R 11, 13 мм;

использование любой фурнитуры «евро�

паз»;

идентичное армирование для рамы и им�

поста;

штапики с коэкструзией уплотнения;

двойная защитная упаковка.

«R&K PLAST» сегодня

С 15 мая 2008 года компания «R&K Plast»

представила на российском рынке новую

четырехкамерную профильную систему с

монтажной глубиной 70 мм. Данная про�

фильная система совместима с уже сущест�

вующей трехкамерной системой с монтаж�

ной глубиной 60 мм. Данные профильные

системы широко используются в сегменте

корпоративного объектного остекления и

при остеклении частного сектора.

Работая с нами, вы получаете:

качественный профиль по умеренным ценам;

надежные партнерские отношения;

быстрый и качественный сервис.

Московское представительство:

Тел.: (495) 730�4485, 730�4486,  www.rkplast.ru

Региональное представительство:

г. Брянск, тел.: (4832) 66�66�02, 63�01�61

г. Нижний Новгород, тел.: (831) 220�5607

Компания «R&K PLAST» имеет статус официального представительства одного из ведущих заводов�

производителей ПВХ�продукции в Китае. На протяжении последних лет завод�производитель прочно

удерживается в списке ТОР�10 по объему и качеству производимой продукции в масштабах Китая. В 2007 г. на

предприятии произошел запуск очередного производственного корпуса, в результате чего количество

экструзионных линий увеличено до 100 единиц. Одним из партнеров завода является компания «Krauss Maffei» –

лидер по производству высокотехнологичного экструзионного оборудования и инструмента. 

«R&K PLAST» – оконный ПВХ�профиль.

Новые технологии России и Китая

Сечение профилей.

Комбинация рама/створка



KAWNEER в РОССИИ



Д
ля фасадов, наклонных остекленных

кровельных конструкций и зимних

садов в мультисистеме используется

традиционный стоечно�ригельный несу�

щий каркас. В зависимости от материала не�

сущего каркаса мультисистема включает:

систему остекления по стальному каркасу

«S�I»;

систему остекления по деревянному кар�

касу «H�I» и «H�V»;

систему остекления по алюминиевой не�

сущей конструкции «А�I» и «A�V»;

структурное остекление по всем трем ти�

пам несущих конструкций с шириной 50 и

56 мм SG2.

Системные решения THERM+ унифици�

рованы по ширине видимой поверхности

несущего каркаса до трех типоразмеров ши�

рины внутреннего резинового уплотнения

50, 56 и 76 мм.

Унификация уплотнений для всех систем

остекления (S, Н, А) делает возможным со�

здание мультисистемных как по ширине

внутренних уплотнений (50, 56, 76), так и по

материалу несущих конструкций (сталь,

древесина, алюминий) фасадов, зимних са�

дов и кровель.

Толщина заполнения для мультисистемы

может колебаться от 6 до 52 мм. Возможно

подобъектное исполнение для большей тол�

щины стеклопакетов. Несущая способность

систем существенно увеличилась и допуска�

ет применение стеклопакета с максималь�

ным весом:

для системы S�I – 1500 кг;

для системы Н�I и H�V – 450 кг;

для системы А�I и A�V – 400 кг.

Особой привлекательностью для россий�

ского рынка обладают системные решения

THERM+ Passiv, обеспечивающие приве�

денное сопротивление теплопередаче от

0,75 до 1,40 м2°С/Вт.

Уникальные внутренние уплотнения дают

возможность расширить область примене�

ния мультисистемы от вертикальных и на�

Мультисистема остекления для стальных, алюминиевых и деревянных фасадов и крыш THERM+ разработана фирмой

«RAICO Bautechnik» GmbH (Германия) на основе многолетнего опыта конструирования и строительства светопрозрачных

конструкций. Система THERM+ является закономерным продолжением и развитием мультисистемы RAICOTHERM,

надежно зарекомендовавшей себя на строительных рынках Европы и России. Основной принцип системы – это

оптимальное сочетание наилучшего технического решения и простоты переработки при минимальных затратах

материальных, трудовых и финансовых ресурсов.

THERM+ мультисистема
неограниченных возможностей

Выпуск 17106

Алюминиевые системы ОКОННОЕ ПРОИЗВОДСТВО

Аркада ТЦ «Бауманка», г. Москва



клонных (включая отрицательные углы) фа�

садов до кровельных конструкций с укло�

ном от 2° к горизонту. Для конструкций со

сложной геометрией (сферы, купола)

RAICO разработала специальные внутрен�

ние уплотнения с трехуровневым отводом

конденсата.

Обширная номенклатура форм прижим�

ных планок и декоративных крышек допол�

нена деревянной крышкой и сверхплоской

(4,5 мм от плоскости стекла) алюминиевой

прижимной планкой, что наряду с окраской

алюминиевых элементов порошковыми

эмалями в цвета по шкале RAL, анодирова�

нием, микролированием и окраской в цвет

древесины способно удовлетворить самые

взыскательные требования архитекторов

как к фасадным решениям остекленных по�

верхностей объекта, так и к интерьерам.

Сопряжения стоек и ригелей алюминиево�

го, стального и деревянного каркаса остек�

ления выполняются с применением систем�

ных соединительных элементов.

WING оконные системы

WING 75B – поворотно�откидное внутрен�

него открывания.

WING 75 Wand – поворотно�откидное сте�

новое окно.

WING 63 G – поворотно�откидное внут�

реннего открывания c цельностеклянной

оптикой из интерьера.

WING 50 SK�S – фрамужного (на ножни�

цах) открывания наружу со структурной фа�

садной оптикой.

WING 50 SK�R – фрамужного (на ножни�

цах) открывания наружу с традиционной

фасадной оптикой.

WING 50 А – откидное, поворотное, верх�

неподвесное (на петлях) наружного откры�

вания.

WING 105 D – кровельное, для крыш с ук�

лоном от 2° к горизонту и с углом открыва�

ния до 90°. Имеется два  вида исполнения

фрамуг: стандартные (для проветривания) и

специальные (для дымоудаления).

WING 50 C – «холодная» створка.

Все перечисленные выше оконные системы

могут поставляться как в виде системных

комплектующих, так и в виде готовых изде�

лий (со стеклом или без стекла), включая по�

ставку приборов и механизмов (например,

специально адаптированные и сертифициро�

ванные приводы для фрамуг дымоудаления).

ВНИМАНИЕ, НОВИНКА!

Система алюминиевых окон FRAME+/
FRAME+65W/ FRAME+75W/ FRAME+75 W�I/
FRAME+75WB/ FRAME+75 FF

Модульная конструкция с применением

инновационных системных компонентов и

вариабельной теплотехникой.

Энергоэффективность за счет высоких

теплотехнических характеристик Uf 2,0 до

1,3 W/m2K.

Использование материала новейшего по�

коления THERMORIT для изготовления

термовставок.

Технологические и логистические

преимущества за счет применения ма�

териала термовставки THERMORIT

(нанесение порошковой окраски и ано�

дирование с предварительно установ�

ленным в алюминиевый профиль тер�

момостом).

Единая система модульных системных

блоков позволяет реализовать пять различ�

ных вариантов окон.

Многообразие системных видимых и

скрыторасположенных аксессуаров под все

возможные типы открывания.

Простота переработок и монтаж при мак�

симальной надежности процесса.

Рациональное проектирование на базе мо�

дульных системных блоков и универсальной

фурнитуры.

Все системные решения RAICO имеют не�

обходимые допуски стройнадзора и прошли

испытания в ведущих европейских серти�

фикационных центрах (i.f.t. Rosenheim,

DIBT и др.).

Мультисистема THERM+ сертифициро�

вана для применения на российском рын�

ке, Сертификат соответствия № РОСС

DE.СЛ41.Н00133, Госстрой России

№0562102, действителен до 20.03.09 г.

ООО «РАИКО Ист»

129010, Москва, 

ул. Б. Спасская, д. 12, офис 8

Тел./факс: (495) 995�1159 (многоканальный)

e�mail: info@raico.ru

Выпуск 17 107

Алюминиевые системыОКОННОЕ ПРОИЗВОДСТВО

Шереметьевское подворье, г. Москва

Аркада ТЦ «Бауманка», г. Москва



Алюминиевые системы 
фасадная SY�150

«теплая» SY�60 и SY�68
«холодная» SY�50

Аксессуары и Комплектующие

для окон, дверей и фасадов
уплотнители

инструмент и оборудование

Окраска 
и Декорирование

по каталогу RAL 
под фактуру

дерева





Н
оваторский подход к

совершенствованию

своей продукции да�

ет возможность компании

АГРИСОВГАЗ предложить

потребителям новый вариант

фасадного остекления – сис�

тему AGS 500.

В этой статье мы представляем

систему, позволяющую созда�

вать более выразительные ком�

позиции из алюминия и стекла,

отвечающие взыскательным

требованиям современной ар�

хитектуры, оставаясь при этом

надежными и безопасными.

Главные особенности сис�

темы AGS 500

Конструктивная ширина про�

филей 50 мм.

Соответствует классической

схеме с тремя уровнями отвода

конденсата и необходимыми

элементами выравнивания дав�

ления в профильных полостях.

Очень стремительно

развивается сегодня

рынок фасадного остек�

ления. Архитектурно�

строительные системы

для создания стеклян�

ных оболочек зданий

должны соответствовать

самым строгим техниче�

ским требованиям к теп�

лосбережению, нормам

строительного проекти�

рования, принципам бе�

зопасности, а также эс�

тетическим и ценовым

критериям.

Новые разработки
компании «Агрисовгаз».
Многофункциональная
фасадная система AGS 500

Выпуск 17110
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Новые разработки
компании «Агрисовгаз».
Многофункциональная
фасадная система AGS 500

Сечение стойки

Сечение
ригелей 

1�го и 2�го
уровней



Соблюден принцип макси�

мальной функциональности и

технологичности за счет упро�

щения обработки профилей сто�

ек и ригелей, а именно:

для подавляющего большинства

узловых решений фрезеровка

профилей не требуется;

все аксессуары можно устанав�

ливать на стойку на монтаже

без обработки профиля;

введены многофункциональ�

ные профили внутреннего

усиления стоек.

Многофункциональные про�

фили внутреннего усиления сто�

ек могут быть использованы в

качестве:

элементов простейших стоеч�

ных кронштейнов;

облегченных профилей охва�

тывающего и скрытого стоеч�

ного кронштейна;

профилей для шарнирного

конькового ригеля.

Наличие нового аксессуара –

универсального крепежного узла.

Наличие специальных эле�

ментов для отвода воды, аксес�

суаров из пластика и полиамид�

ных универсальных ригельных

сухарей.

Новые полиамидные термо�

мосты на базе профилей П 221

(22 мм) и П 281 (28 мм), обеспе�

чивающих повышенное терми�

ческое сопротивление фасадных

конструкций.

Полная совместимость с AGS

150�V по геометрии профилей

стоек, ригелей, профилей крон�

штейнов, резиновых уплотните�

лей и термовставок.

Значительное увеличение диа�

пазона статических характерис�

тик стоек и ригелей. Профили

AGS 500 не уступают по своим

массинерционным свойствам

(отношение момента инерции к

удельной массе) профилям веду�

щих производителей, в том чис�

ле штатным профилям из систе�

мы AGS 150.

Возможность реализации на

базе профилей 1�го и 2�го уров�

ня системы ригель�ригельного

фасада.

Возможность реализации и

создания на базе «0»�профилей

стоек и ригелей и профилей

EPDM мультисистем (по сталь�

ному и деревянному каркасу) и

более легких подсистем остекле�

ния со сбором конденсата с вну�

треннего стекла.

Наличие профилей и решений

для создания полуструктурных

фасадов.

Включение в каталог AGS 500

раздела рекомендаций и узло�

вых решений для проектирова�

ния конструкций с огнестойкос�

тью EI 30 и возможно EI 45.

АГРИСОВГАЗ и дальше стре�

мится удерживать передовые

позиции отечественных произ�

водителей и поставщиков сис�

темных алюминиевых профи�

лей для строительного ком�

плекса.

ООО «Агрисовгаз»

249092, Калужская обл., 

г. Малоярославец, ул. Мирная, д. 3

Тел.: (48431) 536�37

Факс: (48431) 536�35

E�mail: systemprf@agrisovgaz.ru

www.agrisovgaz.ru
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Сечение шарнирной стойки на изломе плоскости
покрытия фасада (наружный угол)

Сечение шарнирной стойки ригеля 
на изломе плоскостей покрытия

Сечение стойки на изломе плоскостей покрытия
(внутренний угол)вариант I

Сечение стойки на изломе плоскостей покрытия
(внутренний угол)вариант II

Схема
установки
элементов

конструкций



Выпуск 17112

Алюминиевые системы ОКОННОЕ ПРОИЗВОДСТВО

Антикризисные алюминиевые системы
Современная ситуация в строительном секторе экономики заставляет производителей светопрозрачных

конструкций искать пути удешевления своей продукции. Решать эту задачу можно путем уменьшения

материалоемкости, а также снижения затрат на монтаж. Ряд алюминиевых систем экономкласса,

разработанных и внедренных компанией «Интерьер Мастер», в последние годы позволяет добиваться двух

эффектов одновременно за счет снижения металлоемкости без ущерба прочности конструкций и за счет

применения оригинальных технических решений, увеличивающих скорость монтажа.

Остановимся на каждой системе 

подробнее

«Синица»

«Синица» – система профилей и комплек�

тующих для изготовления светопрозрачных

ограждений балконов и лоджий (рис. 1).

Себестоимость конструкций снижается за

счет двух факторов:

снижения металлоемкости профилей;

использования дешевой, широко распро�

страненной фурнитуры.

Важно отметить, что снижение металлоем�

кости достигнуто без ущерба для несущей

способности стоек, разделяющих проемы.

Необходимое сопротивление ветровым на�

грузкам обеспечивается за счет жесткого со�

единения комбинации алюминиевых про�

филей рама/нащельник и лишь в исключи�

тельных случаях за счет армирования сталь�

ным профилем. Малый лицевой размер про�

филя создает ощущение полной прозрачно�

сти конструкции.

Система имеет распашную и раздвижную

версии, причем металлоемкость первой су�

щественно ниже второй и на 30% ниже ши�

роко используемой раздвижной системы

Provedal. Стоимость металлокаркаса конст�

рукций составляет от 600 руб./м2.

Особенно эффективно применение систе�

мы профилей «Синица» при остеклении эр�

керных балконов, широко применяемых в

современных архитектурных решениях.

Другой важной особенностью этой систе�

мы является отсутствие специального обо�

рудования, необходимого для производства

рам: только маятниковая пила и электро�

дрель.

VPF�50

VPF�50 – система профилей для глухого

фасадного остекления производства Воро�

нежского алюминиевого завода, является

простейшей из всех фасадных систем, пред�

ставленных на российском рынке, и позволя�

ет с минимальным количеством профилей и

комплектующих решать большинство задач,

встречающихся в строительной практике.

Компания «Интерьер Мастер» поставляет

эту систему со склада в Москве по ценам за�

вода�изготовителя (см. www.valz.ru) (рис. 2).

«Интал�33»

«Интал�33» – система профилей и ком�

плектующих для устройства стационарных

внутренних перегородок как с двойным, так

и с одинарным остеклением (рис. 3). Стои�

мость металлокаркаса без заполнения состав�

ляет ~700 руб./м2. Простые надежные кон�

некторы и уплотнители позволяют добиться

скорости монтажа перегородки 20 м2 на одно�

го монтажника в смену. Один тип уплотни�

теля EPDM позволяет применять заполнение

толщиной от 4 до 10 мм. Момент инерции не�

сущих профилей  приблизительно 20 см4 поз�

воляет монтировать перегородки высотой до

3,5 м, а с применением стального армирую�

щего профиля – до 5,5 м (подробнее см.

«Оконное производство» выпуск 12).

Рис. 1

Рис. 2
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«Интал�33» имеет собственную подсисте�

му профилей для изготовления дверей. В ка�

честве заполнения используется стекло

и/или МДФ толщиной 5 мм. Дверь может

иметь как одинарное, так и двойное запол�

нение, в обоих случаях предусмотрена уста�

новка импоста и жалюзи. Стоимость двери в

сборе без заполнения составляет 7200 руб.

(подробнее см. «Оконное производство» вы�

пуск 14).

«Бестек»

«Бестек» – система профилей и комплек�

тующих для установки бесстоечных цельно�

стеклянных перегородок из закаленного

стекла толщиной от 8 до 12 мм (рис. 4).

В отличие от традиционно используемой

зажимной конструкции система «Бестек» не

требует монтажа резьбовых зажимов и деко�

ративных крышек, что снижает металлоем�

кость конструкции и увеличивает скорость

монтажа. Конструкция профиля предусмат�

ривает крепление несущих стоек для уста�

новки рольставней. Для устройства цельно�

стеклянных дверей может быть использова�

на оптимальная по соотношению цена�ка�

чество фурнитура GMT.

Поперечные размеры профиля 33х52 мм

соответствуют «золотому сечению» и обес�

печивают комфортное визуальное восприя�

тие крепежных элементов конструкции.

«Спринт»

«Спринт» – универсальная система мо�

бильных перегородок из алюминиевого про�

филя, которая позволяет из готовых полуфа�

брикатов каркаса и раскроенных в размер

деталей заполнения собрать как одинарные,

так и двойные перегородки (рис. 5).

Перегородки системы «Спринт» могут

быть выполнены в виде единой конструк�

ции и в виде отдельных модулей, соединяе�

мых затем при помощи установочных вту�

лок в пространственную конструкцию. При

помощи специальных струбцин к стойкам

перегородок можно прикрепить полки или

столешницы любой конструкции, что повы�

шает функциональность рабочего места.

Стоимость мобильных перегородок со�

ставляет 2000 руб./м2 (подробнее см. «Окон�

ное производство» выпуск 13).

«Комфорт»

«Комфорт» – система профилей для изго�

товления сантехнических кабин (рис. 6). В

качестве заполнения предполагает исполь�

зование панелей из ДСП 16 мм. Несущими

элементами конструкции в данном случае

являются панели, а алюминиевые профили

играют одновременно роль декоративных

накладок и коннекторов.

Интерьер Мастер

127238, Москва, Локомотивный проезд, 

д. 21 А, оф. 507

Тел.: (495) 225�4172 (многоканальный)

E�mail: info@i�master.ru

www.i�master.ru

Рис. 3

Рис. 4 Рис. 5

Рис. 6



С
тоечно�ригельные фасады Schüco представляют широкую па�

литру системных решений, позволяющих осуществить самые

разнообразные концепции фасадных конструкций. Элемен�

ты систем проходят серьезную проверку в Технологическом центре

Schüco и обеспечивают высокий уровень качества, отвечают высо�

ким требованиям энергосбережения, надежности, автоматизации и

дизайна. Они обеспечивают реализацию современных проектов по�

вышенного уровня сложности, совмещая многофункциональность с

максимальным удобством в переработке и монтаже.

Системы Schüco позволяют реализовать решения, хорошо зареко�

мендовавшие себя на практике и отвечающие всевозможным архи�

тектурным запросам. К этой группе относятся тепло�холодные фаса�

ды, специальные варианты с вантовыми подконструкциями или со

скрытыми открывающимися блоками, огнестойкие фасады, неза�

метно переходящие в стандартные, а также светопрозрачные крыши.

Энергия2

Новая всеобъемлющая концепция Energy2 – экономия и получение

энергии – позволяет за счет новых технологий создавать высокотехно�

логичные оболочки зданий с учетом других важнейших компонентов –

безопасности, автоматизации и дизайна.

Cтоечно�ригельные фасады Schüco отвечают самым высоким

стандартам теплоизоляции. Возможно соединение с инновацион�

ными комплексами использования солнечной энергии.

Выпуск 17114
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Cтоечно�ригельные фасады Schüco
Schüco – ведущая компания на европейском рынке по созданию многофункциональных оболочек зданий. Фасадные

системы Schüco, придающие зданиям индивидуальность и привлекательность, соответствуют самым строгим

требованиям к внешнему виду, техническому оснащению и эксплуатации и хорошо зарекомендовали себя во всем мире.

Совместимость с оконными и дверными системами Schüco по функциональности, дизайну и надежности, высокая степень

точности при проектировании, переработке и монтаже, а также широкие возможности для творчества являются

отличительной чертой всех фасадных систем Schüco.

Schüco FW 50+ с

фотогальваничес�

кими модулями,

встроенными в

стеклопакет



Энергия и безопасность

Системы для возведения стоечно�ригельных фасадов Schüco раз�

работаны на основе комплексной концепции безопасности. Они

позволяют создавать объекты, удовлетворяющие самым специфиче�

ским требованиям и обеспечивающие высокую системную надеж�

ность конструкций. Кроме огнестойких фасадов на основе данных

систем создаются молниезащитные и взломоустойчивые (до класса

WK 3) конструкции.

Все решения Schüco в области безопасности прошли испытания

согласно действующим нормам и соответствуют самым высоким

стандартам.

Энергия через автоматизацию

Благодаря системной совместимости Schüco, а также возможности

подключения к системе автоматизации здания стоечно�ригельные

фасады дают возможность оптимально использовать потенциал зда�

ния в области экономии и получения энергии. Фасадные системы в

сочетании с автоматическими оконными системами и системами

затенения, а также гелиосистемами через соединение с системой

контроля состояния и управления инженерным оборудованием зда�

ния обеспечивают вентиляцию и необходимый уровень освещенно�

сти здания.

Энергия и дизайн

Разнообразные варианты систем дают возможность реализации

стоечно�ригельных фасадных конструкций, сочетающих в себе

энергетическую эффективность с оригинальными дизайнерскими

решениями. Уникальный в своем разнообразии форм выбор накла�

док Schüco открывает дополнительные возможности оформления и

обработки поверхности: от микроструктурного порошкового по�

крытия с эффектом Metallic до покрытий Duraflon. Изящные систе�

мы позволяют возводить максимально прозрачные фасады и свето�

прозрачные крыши, а также оконные, дверные и стенные конструк�

ции больших размеров. Вариативность оформления обеспечивается

за счет разнообразия форм профилей, широкого спектра цветовой

гаммы, различных видов отделки поверхности.

Алюминиевые системыОКОННОЕ ПРОИЗВОДСТВО

Schüco CMS 50.HI с e�connect

Обработка поверхности Schüco.

Микроструктурное покрытие

Выпуск 17 115



Фасад Schüco FW 50+/ FW 60+

На основе систем Schüco FW 50+ и FW 60+, хорошо зарекомендовав�

ших себя на практике, реализуются самые разнообразные концепции

фасадных и перекрывающих конструкций, соответствующих совре�

менным стандартам энергосбережения EnEV и Dokument L. Широ�

кий ассортимент накладок различных форм и цветов позволяет со�

здавать оригинальные и эффектные фасадные конструкции.

Системы Schüco FW 50+ и FW 60+ позволяют создавать разнообраз�

ные светопрозрачные крыши, полностью соответствующие требова�

ниям конкретного объекта, – аркады, стеклянные купола, пирамиды

и полуциркульные своды. Формы крыши – от односкатных до боль�

ших арок. Имеются варианты с повышенной теплоизоляцией (HI).

Характеристики и преимущества:
Небольшая видимая ширина профиля – 50 и 60 мм.

Большая ширина пролета конструкции и значительная высота ус�

тановки.

Обширный ассортимент накладок.

Возможность акцентирования горизонтальных или вертикальных

линий.

Изготовление пуленепробиваемых, взломо� и взрывоустойчивых

конструкций.

Изготовление огнестойких фасадов (BF).

Возможность установки молниеотвода.

Возможность установки «крышных» окон.

Простой и быстрый монтаж.

Schüco FW 50+ CW/ FW 60+ CW 

тепло�холодные фасады

Варианты системы Schüco FW 50+ CW (Cold�Warm) и FW 60+ CW

позволяют реализовать экономичные тепло�холодные фасадные

конструкции.

Возможна установка ленточных и отдельных окон из профилей с

минимальной шириной 50 или 60 мм.

Характеристики и преимущества:
Экономичность решений конструкций с холодными и теплоизо�

лированными участками.

Гибкость при распределении областей с теплоизоляцией и без нее.

Варианты фасада Schüco FW 50+

Варианты фасада Schüco FW 50+ дают возможность изготавливать

фасады большой площади, а также несущие элементы минимальной

ширины с вантовыми подконструкциями из нержавеющей стали.

Равномерное членение фасада достигается при использовании

скрытых открывающихся элементов.

Фасад Schüco FW 50+ S
Несущие профили стоечно�ригельных конструкций FW 50+ S, снабжен�

ных теплоизоляцией, имитируют стальные конструкции. Узкие стойки и

ригели используются при создании профильных фасадов большой пло�

щади, фойе и входных зон в одно� и многоэтажных конструкциях.

Алюминиевые системы ОКОННОЕ ПРОИЗВОДСТВО
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Фасад Schüco FW 50+ DK
Равномерное членение фасада, непрерываемое чужеродными эле�

ментами, обеспечивает использование серии FW 50+ DK со встроен�

ными поворотно�откидными элементами, незаметными снаружи.

Фасад Schüco FW 50+ ARC
Система FW 50+ ARC с филигранной несущей конструкцией из не�

ржавеющей стали и вантовой подконструкцией создает архитектур�

ную легкость в больших входных зонах, фойе и залах.

Огнестойкие фасады Schüco FW 50+ BF/ FW 60+ BF
Многофункциональные огнестойкие фасады Schüco FW 50+ BF/

FW 60+ BF находят широкое применение при возведении вертикаль�

ных фасадов и светопрозрачных крыш. Благодаря одинаковой ши�

рине видимой части профиля с внутренней и внешней стороны они

хорошо сочетаются с подконструкциями на основе систем Schüco

FW 50+ и FW 60+, а также обеспечивают плавный переход между фа�

садом и светопрозрачной крышей при отсутствии специальных тре�

бований к безопасности.

Системные решения стоечно�ригельных фасадов

Системы Schüco для возведения стоечно�ригельных фасадов и све�

топрозрачных крыш обеспечивают повышенную надежность и раз�

нообразие возможных вариантов дизайна при реализации ориги�

нальных архитектурных концепций.

Более подробная информация об отдельных системах Schüco при�

водится в прилагаемых описаниях продукции.

Общий обзор системных решений представлен в сети Интернет по

адресу www.schueco.de. Приведенная на сайте «Информация для ар�

хитекторов» содержит акты испытаний, тендерную документацию,

технические данные по от�

дельным системам.

Сотрудничая с Schüco, архи�

текторы и производители по�

лучают доступ к сложным фа�

садным системам с неповто�

римым дизайном и продуман�

ными деталями. Марка Schüco

прекрасно зарекомендовала

себя в течение более пяти де�

сятилетий и является гаран�

том высокого качества и пере�

довых технологий.

Шуко Интернационал Москва

141400, МО, г. Химки, 

«Химки Бизнес Парк», 

23�й км Ленинградского шоссе

Тел.: (495) 937�5237

Факс: (495) 937�6519

E�mail: office@schueco.ru

www.schueco.ru

Алюминиевые системыОКОННОЕ ПРОИЗВОДСТВО
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Е
ще в начале прошлого столетия вели�

кий архитектор�новатор Ле Корбюзье

называл историю архитектуры «исто�

рией борьбы за свет, борьбы за окна». Сего�

дня можно с уверенностью сказать, что эту

борьбу мы выиграли. Сочетание алюминия

и стекла в фасадных конструкциях, развитие

новых энергосберегающих технологий дали

новые возможности архитекторам для реа�

лизации самых смелых замыслов.

Появляется все больше уникальных проек�

тов зданий с доминирующим преобладани�

ем светопрозрачных ограждающих конст�

рукций. К таким системам предъявляются

все более серьезные требования по обеспе�

чению оптимальных параметров микрокли�

мата при умеренных затратах энергии. Раз�

работчики систем, инженеры и архитекторы

сегодня работают над реализацией общей

задачи – созданием привлекательной в ху�

дожественном отношении оболочки здания,

которая могла бы приспосабливаться к из�

менениям параметров наружного климата в

течение дня, сезона и года.

Компания ALUMIL, разработчик алюми�

ниевых архитектурных систем, имеет весь

арсенал средств и решений для реализации

подобных проектов.

Энергосберегающие фасады, системы

солнцезащиты, системы естественной вен�

тиляции, эстетичные и функциональные

оконные и дверные системы, решения для

интерьера – вся продукция отвечает самым

высоким требованиям, существующим в на�

стоящее время.

Наряду со стандартными решениями ком�

пания ALUMIL разрабатывает системы ин�

дивидуально, под проект, с циклом обяза�

тельных испытаний и сертификацией в ве�

дущих институтах (ift Rosenheim).

Alumil M 50 Energy

Серия М 50 предназначена для изготовле�

ния легких, навесных стеновых ограждений

зданий, а также для изготовления наклон�

ных светопрозрачных конструкций с углом

Алюминиевые системы ОКОННОЕ ПРОИЗВОДСТВО

«Окно – один из важнейших элементов дома. Новейшие средства раскрепостили окно, железобетон произвел настоящую

революцию в его истории. Окна могут быть протянуты вдоль всего фасада, от одного конца до другого».

«Лучезарный город»

«Пять отправных точек современной архитектуры»

Ле Корбюзье

Системы ALUMIL.
Решения для светопрозрачной оболочки здания

Системы ALUMIL.
Решения для светопрозрачной оболочки здания

Alumil M 50 Energy
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отклонения от вертикали до 10°. В состав не�

сущей конструкции входят вертикальные

(стойки) и горизонтальные (ригели) элемен�

ты с видимой шириной 50 мм.

Соединение стоек и ригелей осуществ�

ляется по системе «ригель�ригель», т. е.

встык без фрезеровки ригеля и паза в

стойке. Такой подход позволяет использо�

вать одинаковые профили для изготовле�

ния стоек и ригелей, что приводит к зна�

чительной экономии материала за счет со�

кращения количества отходов. При этом в

отличие от других систем, использующих

ригельно�ригельное соединение, надеж�

ность дренажа обеспечивается наличием в

системе специальной накладки на ригель

из стеклонаполненного полиамида. Эта

накладка, а также дополнительная термо�

вставка «HI» позволяют обеспечить высо�

кие показатели тепло� и звукоизоляции

системы М 50. Сопротивление теплопере�

даче с использованием термовставки «HI»

от 0,74 (м2К)/Вт, звукоизоляция 49 Дб.

Система сертифицирована в институте ift

Rosenheim на соответствие группе рамных

материалов 1.0.

В зависимости от объекта и воздейству�

ющих на ограждающую конструкцию на�

грузок проектировщик может выбрать

необходимые несущие элементы, для

этого в серии М 50 предусмотрен широ�

кий набор стоек с моментами инерции по

оси Ix до 1300,56 см4. В серии М 50 преду�

смотрена возможность удаления влаги и

вентиляция области фальца стеклопаке�

та. Системные решения позволяют изго�

тавливать фасады с двумя уровнями отво�

да конденсата. В серии имеется набор

монтажных стоек, позволяющих монти�

ровать ограждающую конструкцию зда�

ния с помощью предварительно собран�

ных элементов.

В конструкции фасада могут устанавли�

ваться окна и двери любого типа открыва�

ния. Также предусмотрено встраивание

«скрытой» створки наружного открывания.

Толщина стеклопакетов, устанавливаемых

в витраж, варьируется от 24 до 40 миллиме�

тров.

Дополнительная вариантная накладка

на стойку позволяет реализовывать раз�

личные углы поворота фасада, сдвоен�

ный уплотнитель прижима обеспечивает

дополнительную гидро� и теплоизоля�

цию, а широкий ассортимент аксессуа�

ров, таких как уплотнительные уголки,

промежуточные сливы, алюминиевые

кронштейны расширяет функциональ�

ные возможности системы, повышает

надежность конструкций и позволяет

воплощать в жизнь архитектурные и

конструкторские решения на современ�

ном уровне.



M 11500 Alutherm Super Plus

Для встраиваемых конструкций 
предлагается серия М 11500.

На базе данной серии можно изготавливать

двери, витражи, окна с поворотным, поворот�

но�откидным и фрамужным открыванием.

Для удобства сборки в оконной системе

М 11500 предусмотрены литые EPDM�угол�

ки для среднего уплотнителя, выравниваю�

щие уголки. «Европаз» позволяет устанавли�

вать широкий спектр оконной фурнитуры.

Номенклатура штапиков и уплотнителей

позволяет применять для остекления стекло�

пакеты толщиной от 24 до 58 миллиметров.

Для встраивания оконных конструкций се�

рии М 11500 предусмотрен профиль рамы с

термоизолированными выступами для уста�

новки в фасад. Профиль створки спроектиро�

ван таким образом, чтобы плоскость наруж�

ного стекла встраиваемой конструкции сов�

падала с плоскостью фасадного остекления.

Аналогично серии М 50 данная система

соответствует самым высоким европей�

ским стандартам, по результатам испыта�

ний института IFT Rosenheim признана

соответствующей требованиям Group 1.0.

и Group C по термо�, звуко�, влаго� и воз�

духонепроницаемости. Сопротивление

теплопередаче комбинированных профи�

лей составляет 0,62 м2°С/Вт. Звукоизоля�

ция до 52 Дб.

M3T Solar SemiStruсtural

Современная фасадная система 
со структурными кассетами

Расстояние между кассетами 16 мм. Фасад

представляет собой сочлененную структуру,

практически не чувствительную к деформаци�

ям здания в результате сейсмических или ветро�

вых нагрузок. Широкий ряд профилей позволя�

ет монтаж системы в любом здании, обеспечи�

вая возможность создания радиусных фасадов.

Алюминиевые системы
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Мощные стойки и ригели, имеющиеся в си�

стеме, позволяют применять ее для проекти�

рования высотных зданий. Каждое заполне�

ние охватывает рамка 15 мм, способствующая

его фиксации и обеспечивающая максималь�

ную безопасность. Встраиваемые окна анало�

гичны глухим частям фасада и могут откры�

ваться наружу. Водо� и воздухонепроницае�

мость системы достигается за счет использо�

вания трехконтурного уплотнения EPDM и

наличия специальной дренажной системы.

Заполнение кассет от 6 до 32 мм.

Термоизоляция обеспечивается термомос�

том из полиамида, армированного стеклово�

локном. Ширина термомоста 20 мм.

M 65 Unitized Curtain Wall

Система элементного фасада 65 мм.
Система ориентирована на изготовление

крупногабаритных фасадных элементов не�

посредственно в цеху. Изготовление эле�

ментов в заводских условиях гарантирует

высокое качество сборки и ускоряет процесс

остекления здания в целом.

Возможность контроля всех монтажных

операций изнутри.

Систему отличает быстрый монтаж, воз�

можность быстрой замены стеклопакетов.

В системе могут быть использованы скры�

тые верхнеподвесные окна.

Система солнцезащитных ламелей

Alumil M 5600

Для регионов с солнечным климатом акту�

ален вопрос солнцезащиты. Вопрос сниже�

ния энергозатрат, в том числе на кондицио�

нирование, и защиты помещения от пере�

грева в летнее время можно решить простым

эффективным способом – применением си�

стемы алюминиевых солнцезащитных ламе�

лей M 5600.

Данная система придаст современный вид

фасаду здания за счет большого выбора ламе�

лей с диапазоном размеров от 100 до 800 мм,

а также различных вариантов крепления.

Возможно исполнение в неподвижном и ре�

гулируемом вариантах, в том числе с приме�

нением автоматического привода.

ЗАО «Конструкция», 

эксклюзивный дистрибьютор Alumil в России

142700, Россия, Московская обл., г. Видное, Промзона

Тел./факс: (495) 500�3400, 921�1917

e�mail: info@alumil.ru

www.alumil.ru

Алюминиевые системыОКОННОЕ ПРОИЗВОДСТВО

Выпуск 17 121

Alumil M 65



Д
анный проект вместе с Домом Про�

винции и концепцией развития окре�

стностей железной дороги является

частью реализации «Генерального плана ре�

конструкции территории вдоль западной

железной дороги» (Masterplan Westelijke

Spoorgeul).

Этот план был разработан в 1997 г. проек�

тировщиками отдела градостроительства

под руководством Марчела Сметса, который

в настоящее время является главным архи�

тектором Фландрии. План предусматривает

новую границу города вдоль участков между

железной дорогой и Левенской кольцевой

автомобильной дорогой, с двумя опорными

точками в разных концах региона: Домом

Провинции и Фламандским Администра�

тивным Центром (Vlaams Administrateif

Centrum, VAC).

СТЕКЛЯННЫЙ ЦОКОЛЬ

Новый офисный комплекс КВС состоит из

пяти отдельных зданий высотой в пять эта�

жей. Они расположены на стеклянном цоко�

ле длиной в 300 метров, где размещены все

общественные службы банка КВС и города

Левена. Цоколь высотой почти 5 метров име�

ет со стороны железной дороги разноуровне�

вый этаж, что обеспечивает сквозной вид

между кольцом и дорогой. Под цоколем рас�

положена общественная велосипедная пар�

ковка на 5000 мест, предназначенная для со�

трудников офисного комплекса. Под велоси�

педной парковкой находится парковка для

автомобилей на 684 места, которая может

функционировать отдельно от основного зда�

ния. Между крепостными стенами (кольце�

вой дорогой) и зданиями расположатся обще�

ственный парк, зеленая пешеходная тропа,

которая соединит лежащую перед вокзалом

площадь Мартелаарсплейн с расположенной

дальше площадью Провинсиплейн. Цоколь и

парк станут своего рода «позвоночником» для

всего комплекса зданий и его окрестностей.

ДИНАМИЧЕСКИЙ ФАСАД

Пять зданий комплекса построены в форме

латинской буквы U и поочередно направлены

своими открытыми и глухими фасадами в

сторону кольцевой и железной дорог. Это со�

здает динамический фасад, у которого попе�

ременно сменяются узкие, широкие и отсту�

пающие назад части. В нескольких местах они

соединены друг с другом посредством полно�

стью прозрачных навесных мостов. Каждое

здание имеет два центра, вокруг которых кон�

центрируется циркуляция. Здания спроекти�

рованы с размером модуля в 135 сантиметров,

что позволяет обустраивать офисы любыми

способами. Фасады пяти зданий являются ва�

риантом на одну и ту же тему из гранита и

стекла, однако у каждого из них своя разбив�

ка окон и рельефа. К тому же, для каждого фа�

сада предусмотрен свой цвет: имперский

красный, снежно�белый, оливково�зеленый,

кристально�черный и желто�золотой. Гранит

имеет шероховатую поверхность, что было

достигнуто водоструйной обработкой, за счет

чего поверхность стала «состаренной».

ИНТЕГРИРОВАННОЕ РЕШЕНИЕ

Для окон пяти офисных блоков был исполь�

зован профиль CS77. В двух зданиях герме�

тичность полости окна обеспечивает гранит�

ный выступ, благодаря чему было возможно

использовать стандартную систему. В трех

других зданиях на высоте окон гранитный вы�

ступ отсутствует, и архитекторы предусмотре�

ли алюминиевую рамку с наружной стороны,

которая должна была обеспечивать герметич�

ность полости окна. Из�за большого количе�

ства окон в зданиях имело смысл разработать

интегрированное решение. Сталелитейное

предприятие Hegge из г. Хамонт�Ахел взяло

на себя задачу при сотрудничестве с архитек�

торами и компанией Reynaers Aluminium раз�

работать вариант профиля CS77. «Новый ва�

риант позволяет крепить накладной профиль

к оконному посредством зажимов, за счет че�

го не требуются видимые устройства крепле�

ния, такие как шурупы», – объясняет Вим

Моорс, руководитель проектов фирмы Hegge.

Кроме того, это позволило значительно сэко�

номить время при монтаже большого количе�

ства оконных профилей для этих зданий.

ЭКСКЛЮЗИВНОСТЬ

Внимание, которое было уделено разработ�

ке оконных профилей, типично для архитек�

торов и подрядчиков, занятых постройкой

данного комплекса. Детализация фасадов

придает комплексу имидж эксклюзивности и

уверенности, – качества, которые обычно иг�

норируются при постройке офисных зданий.

Кроме того, расположение зданий, цветовые

нюансы и ритмизация фасадов обеспечивают

большую открытость и многоликость вида

проекта с улицы, что выгодно выделяет их от

подобных проектов. Данный объект, несо�

мненно, обогатит внешний вид города.

Reynaers Aluminium Rus

Россия, 125319, Москва, 

Б. Коптевский пр., д. 10, стр. 2, 3 этаж

Тел.: (495) 542�4015, факс: (495) 542�4016

E�mail: info@reynaers.com

www.reynaers.com

Tiensevest
В течение нескольких лет между железной дорогой и кольцевой дорогой города Левена в качестве единственного

представителя современного архитектурного стиля в этом районе одиноко возвышался Дом Провинции. С недавних пор

это осталось в прошлом. В быстром темпе строительства между вокзалом и Домом Провинции были реализованы пять

связанных между собой офисных зданий, воплощение проекта архитекторов Crepain Binst Architecture и Archi+I. Это сразу

стало началом новой тенденции для офисных помещений в окрестностях вокзала города Левена.
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Ветер, дождь, снег и холод.

Момент настал – остекляйся Provedal
Из�за своего географического положения Россия по праву считается страной с преобладанием северного

климата. Лето нас радует неполных 3 месяца, а кое�где, например, в Сибири, и того меньше. Мы давно уже

привыкли к ветреной, дождливой, холодной погоде. Естественно, у человека возникает защитная реакция на

происходящее. Мы одеваемся в теплую одежду, утепляем свое жилье путем остекления балконов, и тем

самым еще и увеличиваем полезное пространство. В этом нам не обойтись без качественного и

привлекательного по цене остекления из алюминия системы Provedal.

Х
отите качественно и надежно за�

стеклить лоджию или балкон? Луч�

шего соотношения цена�качество

вам не найти. Удобные раздвижные конст�

рукции не занимают много места при от�

крывании, не мешают и не бьются как рас�

пашные. В одной раме возможно исполне�

ние от 2 до 6 раздвигающихся створок,

возможно чередование глухих и двигаю�

щихся секций. Системой Provedal возмож�

но остекление не только прямых балко�

нов, лоджий, но и более сложных форм.

Профиль достаточно узкий, и в отличие от

пластикового не уменьшает световой про�

ем. Изготавливается из вторичного алю�

миниевого лома, поэтому не анодируется,

а красится в белый и коричневый, наибо�

лее популярные, цвета.

Наряду с остеклением из отечественных

материалов система Provedal существует

на российском рынке более 10 лет. С каж�

дым годом завоевывая себе репутацию. Да,

отечественные системы остекления ис�

пользуются, но часто ломаются. В резуль�

тате естественного отбора российский по�

требитель уяснил для себя преимущества

импортного остекления. Перед монтаж�

ными фирмами встал вопрос: «Какая из

импортных систем наиболее подошла бы

для российского климата?». Provedal пред�

лагает полноценный каталог с подробным

описанием, техническими характеристи�

ками, картинками узлов и комплектую�

щих.

Так почему же Provedal? Специальная

конструкция профиля рамы с направляю�

щими для роликов обеспечивает улучшен�

ное скольжение створки, предотвращая из�

нос подшипников. Плавный ход раздвиж�

ных рам обеспечивает полностью литой

ролик. Фетроуплотнение находится по все�

му периметру створок и на стыках, тем са�

мым закрывая все рельсы, что обеспечива�

ет надежную изоляцию от внешней среды.

При остеклении используется резина осо�

бого сорта, она не «дубеет» на морозе и не

«пахнет» на жаре. Замки и защелки, преду�

смотренные конструкторами, удобны в об�

ращении, легко закрываются и открывают�

ся изнутри, и их невозможно открыть сна�

ружи. При этом они органично вписыва�

ются в конструкцию.

Многие алюминиевые заводы в Европе и

в России сделали копии матриц продук�

ции, запатентовали под другим именем и

артикулом и начали активно заниматься

производством. Отечественные заводы то�

же производят профиль системы Provedal.

Комплектующие к системе Provedal по�

ставляются из Турции, Испании и Италии.

Выбор многообразен. Конечному потреби�

телю остается лишь решить для себя, что

он хотел бы получить в итоге.

Компания «ВКС»

142700, Московская обл., г. Видное, 

Белокаменное шоссе, вл. 12

Тел./факс: (495) 772�9827, 500�3440, 548�9754, 548�9786

e�mail: vks@vks.ru

e�mail: vks@dol.ru

www.tdvks.ru

Ролики Provedal







Ручки

Их дизайн продолжает линию хорошо из�

вестных и зарекомендовавших себя ручек

Nefer. В ассортимент добавлены ручки с

классической формой, а также с изогнутыми

формами приводной части (левое и правое

исполнение). Все ручки выпускаются в ком�

плектации с ключом. Поводок получил су�

щественную регулировку по высоте (подоб�

ная функциональность объясняется тем, что

высота профиля различна у каждого разра�

ботчика системы). Мы предлагаем ручки с

диапазонами регулировки по высоте от 23 до

28 мм, от 28 до 33 мм и от 33 до 38 мм. Ци�

линдрическая форма корпуса поводка поз�

воляет организовать с ответной частью точ�

ку запирания в зоне ручки без дополнитель�

ных цапф. Это главные преимущества новых

ручек.

Ответная часть (арт. 1598С)

Состоит из планки и трех подкладных пла�

стин различной толщины. За счет этих плас�

тин осуществляется регулировка по высоте,

а продольные пазы в самой планке позволя�

ют ее перемещать, так выполняется регули�

ровка прижима. Кроме вышеописанного не�

обходимо отметить, что форма планки име�

ет две рабочие поверхности для осуществле�

ния прижима. Крепление ответной части

выполняется саморезами.

Точка запирания (арт. 1595) 

Ее форма стала призматической в отличие

от классической цапфы. В комплект данно�

го артикула включены подкладные пласти�

ны, обеспечивающие регулировку по высо�

те. Крепление к тяге выполняется посредст�

вом винтов, в комплект входит 3 пары вин�

тов различной длины.

Угловой переключатель (арт. 1515В)

Измененный угловой переключатель по�

воротно�откидного окна. Теперь Вы не

найдете на нем привычной цапфы. Вместо

нее в подвижном элементе выполнены два

отверстия для крепления описанной выше

точки запирания (арт. 1595). Таким обра�

зом можно организовать прижим в непо�

средственной близости от угла со стороны

ножниц.

Фрикционные ножницы

Изготавливаются из нержавеющей стали.

Четыре типоразмера: 18'', 20'', 24'', 28''. Тол�

щина составляет 16,5±1,5 мм. Все ножницы

независимо от размера имеют в своем конст�

руктиве 6 тяг. Измененная форма колпачка

позволяет при их закрытии выполнять при�

жим створки. Все ножницы имеют 2 угла от�

крывания, это осуществляется за счет пере�

мещения и фиксации внутренней пластины

(ограничителя открывания). Ножницы не

имеют каких�либо пластиковых деталей; по�

ставляются парами.

Регулятор высоты (арт. 3255)

В предыдущие годы фурнитура для подобных окон практически отсутствовала в на�

шем ассортименте. Весь 2008 год компания Fapim S.p.A посвятила разработке и

подготовке своего производства к ее выпуску. Сегодня мы предлагаем самый пол�

ный перечень фурнитуры для верхнеподвесных окон. В этот перечень включены не

только известные компоненты, такие как фрикционные ножницы, но и совершенно

новые, ранее никем не предлагаемые.

Фурнитура для
верхнеподвесных окон
Фурнитура для
верхнеподвесных окон
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Устанавливается под каждые ножницы и

позволяет выполнять регулировку по высоте

за счет вращения нижнего винта.

Скрытый прижим (арт. 3527)

Монтируется в верхней части окна, за счет

чего при закрытии створки обеспечивается

ее прижим.

Направляющая (арт. 1613)

В комплект входит направляющая и регу�

лировочные пластины. Устанавливается в

вертикальной части рамы. Место установки,

например, зона углового переключателя.

Позволяет позиционировать створку при за�

крывании, исключая ее боковое перемеще�

ние.

Компенсатор (арт. 3256)

Применя�

ется в слу�

чае уста�

новки нож�

ниц на паз

для увели�

ч е н и я

о п о р н о й

поверхнос�

ти. Компенсатор вставляется в паз и надеж�

но фиксируется.

Представленный Вашему вниманию ком�

плект фурнитуры для верхнеподвесных

окон – типичное комплексное решение

компании Fapim S.p.A. Эту фурнитуру мож�

но использовать и в системах, где есть пол�

ноценный паз, например, верхнеподвесные

окна компании СИАЛ.

За более подробной информацией о но�

винках обращайтесь к нашим региональным

представителям или в технический отдел

компании Fapim S.p.A.

FAPIM RU

Калужская обл., г. Обнинск, 

Киевское шоссе, д. 30

Телефон/факс: +7 (48439) 647�39

Представитель в Москве и Московской обл.

Заздравный Александр

+7 (916) 311�6480

E�mail: alexander.zazdravny@fapim.it

Представитель в Санкт�Петербурге

Фоминых Андрей

+7 (921) 797�4207

E�mail: andrey.fominykh@fapim.it

Представитель в Украине

Воробей Игорь

+380 (44) 231�2323

+380 (50) 331�2323

E�mail: Igor.vorobei@fapim.it

Представитель в южных регионах Украины

Киреев Николай

+380 (50) 100�4626

E�mail: Mykola.kyreiev@fapim.it
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H
AUTAU ATRIUM HS® 300 – относительно новая фурнитура

на российском рынке. Принцип ее работы еще не успел

стать широко известным, поэтому мы хотели бы представить

ее подробнее.

ТЕХНИЧЕСКИЕ ДАННЫЕ – ИДЕАЛЬНО 

ДЛЯ СВЕРХБОЛЬШИХ РАЗМЕРОВ

Подъемно�раздвижная фурнитура ATRIUM HS® 300 применима

для дверных створок весом до 300 кг. Допустимая высота створки по

фальцу составляет от 1200 до 2700 мм, ширина – от 720 до 3235 мм, а

наружная ширина рамы может достигать 6500 мм. Представьте се�

бе это огромное пространство, возможно, размером с Вашу стену,

где нет никаких преград для свободного потока света! Эти размеры

распространяются на конструкции из дерева, пластика и алюми�

ния.

Если Вы мечтаете создать уютный красивый дом с современным и индивидуальным дизайном, а

также с технически грамотными системами внутри, то в том, что касается оконных систем, Вы

можете обратиться к фирме HAUTAU GmbH. Наша компания специализируется на фурнитуре для

нестандартных окон. 

Фурнитура и комплектующие ОКОННОЕ ПРОИЗВОДСТВО

Подъемно�раздвижная фурнитура HAUTAU ATRIUM HS® 300
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ОЧЕНЬ ПРОСТОЙ МОНТАЖ 

Уже готовые пороги, удобные угловые соединения рамы и подъем�

ные направляющие рельсы позволяют производить монтаж быстро

и без проблем. По желанию Вам предоставят видеомонтаж, пошаго�

вые монтажные карты и чертежи. Также имеются шаблоны, что поз�

волит Вам с легкостью смонтировать такую конструкцию.

ПОРОГИ СО СПЕЦИАЛЬНЫМ ЭФФЕКТОМ 

Во�первых, по желанию заказчика фирма HAUTAU поставляет

подъемно�раздвижную фурнитуру ATRIUM HS® 300 с чрезвычайно

плоскими несущими шинами. Их минимальное исполнение по вы�

соте – 5 мм, т. е. практически на одном уровне с поверхностью пола.

Таким образом, детская коляска или инвалидное кресло без усилий

могут пересечь дверной проем, так как порог почти отсутствует. Во�

вторых, благодаря встроенному термомосту достигается отличная

изотермическая характеристика порога. Теплообмен и проникнове�

ние холода снижаются до минимума, что позволяет устанавливать

такие двери для выхода на балкон, террасу, зимний сад и т. д. 

ОТЛИЧНЫЕ ХОДОВЫЕ КАЧЕСТВА

Для обеспечения

длительного срока ра�

боты ходовых тележек,

сделанных из корро�

зионно�стойких мате�

риалов, HAUTAU ос�

нащает их специаль�

ными чистящими

щеточками. Каждый

раз, приходя в движе�

ние, система автома�

тически самоочища�

ется от загрязнения,

и, соответственно,

технически защище�

на от постоянных по�

вреждений. Специальный материал, из которого изготовлены роли�

ки тележек, позволяет обеспечить стабильность и долговечность ме�

ханизма, легкость и бесшумность его хода. При больших нагрузках

ролики не меняют свою первоначальную форму.

БЕЗОПАСНОЕ ПРОВЕТРИВАНИЕ И ЗАКРЫВАНИЕ 

Имеющая красивую форму, ручка HAUTAU со специальным ди�

зайном благодаря совершенной механике выглядит на удивление

небольшой и элегантной. Подъемно�раздвижная фурнитура

ATRIUM HS® 300 обеспечивает практичную функцию щелевого

(ночного) проветривания.

ПОСЛЕДНЯЯ РАЗРАБОТКА по данному виду фурнитуры – это

ATRIUM HS® 300 с электроприводом.

ATRIUM HS® 300 идеально подходит для коттеджного строитель�

ства, придает элегантность и комфорт Вашему дому, а также отвеча�

ет всем требованиям современных технологий.

Представитель фирмы HAUTAU GmbH 

в России – Людмила Пшеничная

119071, Москва, ул. Малая Калужская, д. 15, стр. 3

Тел./факс: +7 (495) 589�1511

Факс: +7 (495) 589�1512

Моб.: +7 (916) 900�0075

e�mail: Ludmila@HAUTAU.ru

www.HAUATU.ru Варианты открывания/закрывания



Накладная петля для 

многостворчатого окна

Изящнее, чем может предложить конкуренция
Благодаря накладным петлям (с вынимаю�

щимся штифтом) даже окна с большой пло�

щадью могут раскрыться во всю свою шири�

ну. Здесь свободный обзор не нарушается

оконным импостом. Используются конст�

рукции шириной до 1600 мм. При этом от�

дельная створка может иметь вес до 60 кг.

Обычно накладная петля применяется в

трехстворчатых конструкциях, но ее можно

использовать и начиная с двух створок.

Для конструкций из дерева и ПВХ
Предназначенная для многостворчатых

деревянных и пластиковых окон, тонкая на�

кладная петля подходит и как поворотная

петля для плоских утопленных окон. Харак�

теризующие продукт особенности – это эле�

гантный внешний вид, возможность регули�

ровки по ширине и высоте и фиксирующий

блокиратор от проворота.

Монтаж
Благодаря использованию шаблонов мон�

таж накладной петли предельно прост. При

работе с деревянными окнами петля просто

привинчивается и не требует фрезерования.

В исполнении с интервалом между направ�

ляющими цапфами 36 мм накладная петля

может устанавливаться и в узкий деревян�

ный профиль. В расширенном варианте для

использования в пластиковых окнах наклад�

ная петля оснащается дополнительно опор�

ной цапфой. Благодаря применению опоры

она одновременно подходит и для профилей

со скошенными краями при использовании

промежуточных профилей. Чтобы совмес�

тить по цвету накладную петлю и коробку,

компания МАСО предлагает накладки и

опоры различной окраски.

Торговая марка МАСО имеет особые заслуги в области оснащения оконных и дверных конструкций самыми современны�

ми и передовыми технологиями. И в этом нет никаких сомнений, ведь уже не один десяток поколений владельцев жилых и

административных помещений, чьи оконные конструкции оснащены нашими технологиями, убеждаются в их безупречной

надежности и функциональности. Сегодня в этой статье мы хотели бы обратить внимание инженеров и технических спе�

циалистов на новинки, обогащающие продукцию МАСО с точки зрения экономичности, надежности, актуальности, совре�

менности и продуманности относительно удовлетворения индивидуальных потребностей клиента. Вывод этой продукции

на рынок вызвал широкий интерес, а потому данной публикацией мы хотим продемонстрировать оконную технику МАСО с

точки зрения особенности эксплуатации, новаторских идей и нового оригинального подхода к вопросу оснащения совре�

менного окна. Развивая и модернизируя данную отрасль, мы раскрываем новые возможности оконных конструкций.
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Развивая и модернизируя фурнитурные

решения, МАСО раскрывает новые

возможности оконных конструкций

Накладная петля МАСО.

Благодаря накладным петлям (с вынимающимся штифтом) даже окна с

большой площадью могут раскрыться во всю свою ширину 

Монтаж накладной петли предельно прост благодаря использованию 

шаблонов. При работе с деревянными окнами петля просто привинчивается.

Фрезерование не требуется!



Сенсационные показатели 

испытаний подъемно�сдвижной 

фурнитуры деревянных конструкций

в институте Holzforschung Austria (HFA)

Сдвижная фурнитура MACO RAIL�SYSTEMS
еще раз доказывает всю важность и эффектив�
ность применения в энергосберегающем строи�
тельстве.

Сдвижная фурнитура MACO RAIL�SYS�

TEMS пользуется заслуженной репутацией в

энергосберегающем строительстве, исклю�

чительно соответствуя всем требованиям

стандартов жилого дома.

Испытания подъемно�сдвижного элемен�

та фурнитуры с изоляционным стеклом и

деревянным профилем толщиной 72 мм в

Holzforschung Austria (HFA) завершились

сенсационными результатами, став послед�

ним примером высокой эффективности в

секторе подъемно�сдвижной фурнитуры.

1�е место
Изоляционные свойства швов

Тестирование изоляционных швов эле�

мента было осуществлено под давлением

600 Па, что соответствует скорости ветра

примерно в 110 км/ч. Еще не достигнув фак�

тической границы обозначенной нагрузки,

испытуемый элемент уже получил 4�й класс

стойкости согласно норме EN 1026 (наивыс�

ший показатель по классификации этой

нормы).

1�е место
Дождевая водонепроницаемость

Результаты испытаний согласно EN 1027,

достигнутые подъемно�сдвижной техникой

МАСО, вновь сенсационны: элемент обес�

печивает надежную герметизацию при дав�

лении 1200 Па. И совершенно логично, что

двери, оснащенной подъемно�сдвижной

техникой МАСО, при дождевой водонепро�

ницаемости согласно EN 1027 показавшей

значение E1200, был присвоен специальный

максимально высокий класс.

Ветровая нагрузка
После того, как испытуемый элемент в те�

чение определенного предписанного проме�

жутка времени выдержал воздействие ветро�

вой нагрузки в 1800 Па, он был классифици�

рован по классу С3 нормы EN 12210.

По сумме результатов испытаний можно

констатировать тот факт, что подобные зна�

чения редко встречаются в отрасли, если во�

обще не являются уникальными.

Незаменимое трио для вашего дома

В комбинации с порогами MACO GFK

подъемно�сдвижная система фурнитуры ре�

комендуется для применения в жилых до�

мах и энергосберегающем строительстве.

Порог МАСО GFK со стандартным разме�

ром в 180 мм посредством расширяющего

профиля может быть увеличен до 308 мм и, в

случае необходимости, путем добавления

второго расширяющего профиля еще раз

оптимизирован по ширине. Возможность

его применения с профилями толщиной от

56 до 98 мм делает переработчиков деревян�

ных профилей различной толщины совер�

шенно независимыми. Его сенсационно

низкий коэффициент теплопередачи делает

термическое разделение совершенно из�

лишним. Возможно достижение U�значения

до 0,69, например, путем запенивания поро�

га или его модификации посредством встав�

ных профилей. Вставные профили будут по�

ставляться на российский рынок предполо�

жительно с начала 2009 года. При макси�

мально возможной простоте монтажа порог

чрезвычайно легко перерабатывается, сохра�

няет стабильную форму даже при высоких

колебаниях температур и отличается способ�

ностью выдерживать высокие нагрузки. 

При высоте ступеньки в 17 мм порог GFK

незаменим в оснащении больниц, домов

престарелых, а также помещений (включая

жилые дома), в которых используются инва�

лидные кресла. 

Подъемно�сдвижные элементы в домах

комплектуются новыми подъемно�сдвиж�

ными ручками MACO EMOTION для жи�

лых домов. Монтажные винты и четырех�

гранный штифт были модифицированы под

данный случай применения таким образом,

что для деревянных профилей до 110 мм мо�

гут применяться ручки, оптимизированные

для подъемно�сдвижной фурнитуры.

Интеграция природы в жилое помещение

заняла свою нишу незаменимого функцио�

нального соответствия в качестве элементов

с большой площадью. Большая ширина

раскрытия, удобное управление и убеди�

тельные для общей энергетической эффек�

тивности дома значения уже давно сделали

такие элементы наиболее предпочтитель�

ными у застройщиков, стремящихся наде�

лить помещение наличием света и большо�

го пространства. Любимицей широкофор�

матных элементов является сдвижная фур�

нитура MACO RAIL�SYSTEMS – техника в

движении.

Порог MACO GFK, эффективно изолиру�

ющий от холода и жары, превосходно подхо�

дит для элементов жилого дома. 
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MACO PROTECT Modul

Модульная система многозапорных замков
Компания МАСО наряду с другими но�

винками продукции разработала новую мо�

дульную систему дверных замков MACO

PROTECT Modul, с технической точки зре�

ния безупречно соответствующую требова�

ниям переработчиков, которые хотят иметь

стандартизированные решения по монтажу

многозапорных систем с одновременным

повышением гибкости.

МАСО PROTECT Modul подразделяется на три
основных компонента:

Унификация положения коробки замка

для трех� и пятизапорных систем дверных

замков PROTECT.

Изменяемое положение верхнего запора.

Многозапорные системы МАСО оснащают�

ся дополнительными зубьями на верхней

шине замка. Вследствие этого в комбинации

с удлиняющим или укорачивающим штуль�

пом положение верхней запорной коробки

замка по высоте может быть точно подстро�

ено под требуемую высоту двери.

Новые возможности удлинения для замков

с крюками и штырями (новые удлиняемые

дверные замки комплектуются уже на заводе

зубчатым соединителем, расположенным над

верхней запорной коробкой замка, для при�

соединения новых концевых запоров).

Преимущества PROTECT Modul:
сокращение изделий на складе и сни�

жение затрат на производство и управле�

ние;

расширение спектра эффективности стан�

дартных решений в случае с многозапорны�

ми системами;

гибкость в оснащении створок любой вы�

соты точками запирания для ПВХ и дерева;

экономия времени, благодаря возможнос�

ти предварительного изготовления и опти�

мизации монтажа.

Резюмируя, мы хотим сказать, что про�

изводство и техническое совершенство�

вание многозапорных замков МАСО на�

правлено на большее усиление защиты

частной собственности пользователя от

повреждений и несанкционированных

проникновений.

Расширяя ассортимент взломостойких

замков, компания МАСО предлагает

конечному потребителю ознакомиться с

новаторскими решениями в области бе�

зопасности, а также ноу�хау в

сфере надежности и

комфорта.

Дорогие коллеги!
По любым вопросам, включая получение тех�

нической литературы, руководства по монтажу, а
также обработке нестандартных заказов Вы
ВСЕГДА можете обращаться в нашу компанию
за поддержкой и советом.

Рады оказать вам содействие и помощь в реше�
нии задач!

Материал подготовлен компанией МАСО

MACO МОСКВА

111024, Москва, ул. Авиамоторная, д. 8 А, стр. № 5

Тел.: +7 (495) 647�9066

+7 (495) 647�9068

+7 (985) 210�5996

Факс: +7 (495) 647�9067

E�mail: maco@maco.ru

www.maco.ru
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Интересно, почему впервые заходя в любое помещение, мы всегда обращаем внимание на то, сколько в нем

окон? Почему мы радуемся, когда видим, что их много? Залитые солнечным светом большой зал, жилая

комната или рабочий кабинет всегда воспринимаются иначе, чем окутанные завесой сумрака. Свет дает нам

энергию, силу, вдохновение!

Я думаю, никто не будет спорить, что все�таки именно окно является спасительным источником света. Однако

в наш век высоких технологий это далеко не единственная его функция. Сейчас окно должно удачно

вписываться в интерьер, защищать от грабителей, быть безопасным и удобным. Во всем этом решающую

роль играет фурнитура, ведь именно она и обеспечивает многофункциональность окна…

С
егодня Компания «ТБМ» представля�

ет Вам новинки фурнитуры «Siegenia�

Aubi», отвечающие всем современ�

ным требованиям.

Скрытолежащая фурнитура

В пользу фурнитуры с невидимыми с

внешней и внутренней стороны петлевы�

ми группами говорит многое. Фурнитур�

ная механика, реализованная в системе

скрытолежащей фурнитуры, соответствует

самым взыскательным требованиям: во�

первых, она позволяет устанавливать ок�

на, в которых свободная ширина рамы до

откоса составляет 10 миллиметров; в связи

с этим подобная система идеально подхо�

дит для санирования старинных зданий.

Во�вторых, скрытолежащая фурнитура

подразумевает более узкие рамы, следова�

тельно, больше света и простора в комна�

те. В�третьих, скрытолежащие петли поз�

воляют добиться гармоничных дизайнер�

ских решений – благородного оптическо�

го исполнения при технически безупреч�

ной функциональности. Важно также, что

фурнитура на створке монтируется осо�

бым образом, при котором оптимально

снижается износ трущихся деталей, так

что даже при большом весе створок обес�

печивается высокая стабильность и долго�

вечность механики. 

Кроме того, этот вид фурнитуры имеется

также в варианте ТБТ, то есть с обратным

порядком переключения функций «откину�

то/открыто», а также в противовзломном ва�

рианте.

Фурнитура ТБТ

Фурнитура ТБТ – это система фурнитуры,

позволяющая организовать обратный поря�

док работы окна (откидывание перед откры�

ванием). Такой цикл не просто более логи�

чен, он подходит под реалии нашего клима�

та: ведь намного чаще мы открываем окно

не целиком, а только частично, чтобы про�

ветрить комнату.

Окно с фурнитурой ТБТ нельзя открыть

нараспашку одним легким движением руки,

что очень важно с точки зрения безопаснос�

ти, например, в больницах, детских учреж�

дениях или учебных заведениях.

Всегда в программе «ТБМ» есть и противо�

взломная фурнитура (до класса WK 2), явля�

ющаяся одним из ключевых элементов сис�

темы безопасного жилья и затрудняющая

проникновение в помещение нежелатель�

ных лиц через окна и балконные двери.

Не секрет, что стандартная фурнитура не

является особым препятствием для преступ�

ников, а окно, оснащенное такой фурниту�

рой, вскрывается с легкостью даже без ка�

ких�либо следов взлома. Следовательно, мы

не только не имеем возможности предотвра�

тить взлом, но и с возмещением ущерба

страховой компанией могут возникнуть

проблемы. Неудивительно, что вся цивили�

зованная Европа уже давно предпочитает

ставить у себя в домах окна с противовзлом�

ной фурнитурой, в Голландии, например,

первая степень противовзломности (случай,

когда четыре угла имеют противовзломные

элементы) уже является обязательным усло�

вием для фурнитуры.

Да будет свет, или что делает
окна безопасными и удобными
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Запирающим элементом в фурнитуре яв�

ляется грибовидная цапфа, изготовленная

из специальной стали, которая выдерживает

нагрузку на разрыв до 1500 кг и выполняет

две функции: запирания и защиты от взло�

ма. Обычный комплект фурнитуры имеет

три таких цапфы и одну противовзломную

запорную планку. Такой комплект называ�

ется «Базовая безопасность» и в сочетании с

запираемой ручкой уже значительно затруд�

няет взлом.

Степень противовзломности можно увели�

чивать, заменяя и добавляя элементы. Для

достижения первой степени WK 1 (когда че�

тыре угла окна оснащены противовзломны�

ми элементами) достаточно добавить три

противовзломные рамки на раму и один уд�

линитель на створку. При этом окно можно

ставить на проветривание как обычное.

Наряду с BASIC�line в программе компа�

нии «Siegenia�Aubi» имеются и другие инте�

ресные решения, например, линейка пово�

ротных приводов DF 15. В конструкции

приводов используются современные поли�

мерные материалы и отпадает необходи�

мость обрубки основных приводов, за счет

чего стоимость фурнитуры существенно

снижается, а количество необходимых эле�

ментов сокращается.

Особенности поворотных приводов серии DF 15:
благодаря цапфе, изготовленной из со�

временных полимерных материалов, ис�

ключается трение однородных материалов

при запирании;

замковая часть (шестерня), имеющая поли�

мерную оболочку, уменьшает трение о корпус

замка и обеспечивает мягкость хода ручки;

«П�образный» рельеф верхней и нижней

рейки в приводе и удлинителях создает до�

полнительные ребра жесткости;

уменьшена общая высота корпуса замка,

благодаря чему исключается упирание замка

в армирование, даже в узких створках;

несмотря на упрощение замковой части

привода надежность фурнитуры остается на

традиционно высоком уровне;

уменьшение складского запаса за счет

универсальности элементов (один и тот же

элемент используется при различных диапа�

зонах высоты оконной или дверной конст�

рукции);

наличие заводской смазки в необходимых

узлах;

покрытие Titan Silber обеспечивает надеж�

ную антикоррозийную защиту;

надежное соединение соседних элементов

за счет минимального зазора между элемен�

том зацепления (штифтом) и дном фурни�

турного паза.

Все указанные в статье продукты компа�

нии SIEGENIA�AUBI всегда имеются в на�

личии на центральном складе компании

«ТБМ», а также на складах в регионах.

Более подробную информацию о приобре�

тении и применении фурнитуры Вы можете

получить в филиалах и представительствах

компании «ТБМ».

Компания «ТБМ»

www.tbm.ru

E�mail: tbm@tbm.ru

Штаб�квартира

141006, Московская обл., Мытищи, 

Волковское шоссе, влад. 15

Голосовая почта: (495) 380�1828 

(для автоматического соединения, 

отправки факса)

Информационный центр: (495) 380�1827 

Москва�Север 

141006, Московская обл., Мытищи, 

Волковское шоссе, влад. 15

Тел.: (495)  380�1842 

Факс: (495) 380�1822  

E�mail: filial�sever@tbm.ru

Москва�Регионы

141006, Московская обл., Мытищи, 

Волковское шоссе, влад. 15 

Тел.: (495) 380�1851

Факс: (495) 380�1852 

E�mail: zakazregion@tbm.ru

Москва�Юг

141006, Московская обл., Мытищи, 

Волковское шоссе, стр.15 

Тел.: (495) 380�3492

Факс: (495) 380�3493

E�mail: Msk�yug@tbm.ru

Москва�Запад

141006, Московская обл., Мытищи, 

Волковское шоссе, стр.15 

Тел.:  +7 (495) 380�34�90 

Факс:  7 (495) 380�18�22 

E�mail: zakaz�zapad@tbm.ru

Закрыто

Откинуто

Открыто



Schüring представляет новинку – дверной шарнир m�tec IIIS. Новое поколение популярных

шарниров отличается в этот раз коренным образом от предшественников, нынешний шарнир

будет производиться из стали.

Четвертое поколение дверных шарниров m�tec.

Первый шарнир из стали для пластиковых дверей

Д
ля предыдущих версий шарниров

m�tec I, II, III использовалось вы�

сококачественное цинковое литье

с легированием. Створочная часть ны�

нешней модели будет изготавливаться из

стали. Данная конструкция повысит ста�

бильность и противовзломные свойства

двери. Прочность и износоустойчивость

шарнира соответствует самым строгим

нормам и стандартам. Помимо этого

значительно увеличен диапазон регули�

рования прижима до ± 1,8 мм посредст�

вом регулировочного винта и эксцент�

рического штифта. Регулировка смеще�

ния по горизонтали увеличена до ± 4,5

миллиметров.

Но не только этими техническими ха�

рактеристиками отличается новинка.

Декоративная накладка для существую�

щих шарниров изготавливается из вы�

сокачественного ударопрочнного плас�

тика. Некоторые производители выра�

жали опасение, что эту накладку можно

легко снять и это, мол, послужит со�

блазном для такого рода действий. Учи�

тывая эти опасения, было принято ре�

шение делать накладки из металла. Та�

кая накладка быстро монтируется при

помощи защелок, причем, если шарни�

ры ставятся снаружи, она закрепляется

на месте специальным винтом изнутри,

что исключает ее «несанкционирован�

ное» снятие и эффективно предупреж�

дает возможность взлома конструкции.

Использование металлической наклад�

ки улучшает оптическое восприятие

шарнира. Для усиления этого эффекта

Schüring предлагает изящные комплек�

ты дверных ручек, дополняющие дизай�

нерское исполнение шарниров.

Название m�tec происходит от понятия

«технология машиностроения». Многие

технические решения, реализованные в

ходе разработки нового шарнира, бази�

руются на богатом опыте и разработках,

полученных в области собственного ма�

шиностроения. В результате этого син�

теза и родился шарнир, являющийся во

многих аспектах образцом для подража�

ния и имеющий несомненный успех на

дверном рынке страны.

Некоторые конструктивные решения

не имеют аналогов и были запатентова�

ны предприятием Schüring. Это, к при�

меру, центрирование осевого штифта

при помощи стального шарика, запрес�

сованного в основание шарнира. Дру�

гой важной особенностью является раз�

мещение штифта в оболочке из пласти�

ка, который используется в машиност�

роении для производства подшипников

скольжения и обладает огромной изно�

соустойчивостью.

При конструировании шарнира был

соблюден основной принцип Schüring –

монтаж должен быть простым и быст�

рым. Для крепления шарнира использу�

ются винты большого диаметра 6,3 мм,

такой же имеют несущие штифты изде�

лия. Поэтому все подготовительные от�

верстия сверлятся сверлом одного диа�

метра. Регулировка шарнира после

монтажа тоже облегчена – все настрой�

ки производятся одним и тем же регу�

лировочным ключом. Таким образом,

один работник может быстро и легко

отрегулировать все три петли, не при�

влекая со стороны дополнительную ра�

бочую силу.

+49 (2241) 994�243, 994�140

Факс: +49 (2241) 994�287, 994�280

schuering@schuering.de

www.schuering.de

Schüring GmbH & Co.

Fenstertechnologie KG

ЗАО «Новый Пласт», Москва

+7 (495) 741�3839

ЗАО «ЛИГА», Москва

+7 (495) 545�0574

ООО «Белоснежка», г. Минск

+375 (17) 291�1023, 248�6337

«Schüring GmbH», Киев

+380 (44) 230�6935, 230�6959

+7 (495) 510�1511

ООО «Шюринг ОТ»

Выпуск 17136

Фурнитура и комплектующие ОКОННОЕ ПРОИЗВОДСТВО
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П
ервое предприятие, специализиро�

вавшееся на простейшей оконной

фурнитуре и давшее начало группе

G�U, было основано Виктором Грэчем в

Штутгарте в 1907 году. Исключительную

роль в развитии предприятия сыграл его

компаньон, ставший Генеральным директо�

ром Йоханн Маус. В настоящий момент

Промышленная группа G�U принадлежит

семье фон Реш.

С тех пор в течение почти 100 лет Промы�

шленная группа G�U является одним из

мировых лидеров в производстве фурниту�

ры для окон и дверей вплоть до самой тех�

нически новаторской и сложной. Главным

принципом Компании G�U является обес�

печение высокого качества продукции. По�

стоянно инвестируются разработки новых

видов фурнитуры и усовершенствование

уже существующих с учетом достижений

конструкторской мысли и запросов наших

клиентов.

Структура компании 

и основные подразделения

Головное предприятие группы – Gretsch�

Unitas GmbH расположено в г. Дитцингене,

ФРГ, ул. Йоханна Мауса, 3. Оно иницииру�

ет разработки новой продукции и координи�

рует взаимодействие всех фирм, входящих в

группу.

Фирма Gretsch�Unitas GmbH Baubeschlaege –

всемирно признанный и высокопрофессио�

нальный производитель фурнитуры и систем

проветривания, многие годы является одним

из лидеров в данной области. Широкий спектр

фурнитуры, отвечающей требованиям рынка,

плюс высочайшее качество всей продукции и

сервиса гарантируют ее высокую конкуренто�

способность. 

Фирма FERCO International, основанная

Компанией G�U в 1977 году, – крупнейший

и наиболее известный производитель фур�

нитуры для окон и дверей во Франции. Ши�

рочайший спектр современной фурнитуры

поставляется также и напрямую по всему

миру.

Выкупленная Компанией G�U в 1983 году

фирма BKS, с более чем 100�летним опытом

работы, является олицетворением безопас�

ности. Богатое традициями предприятие в

городе Фельберте своей надежной продук�

цией и отличным имиджем, поддерживае�

мым несомненным качеством изделий, вно�

сит свой достойный вклад в Группу пред�

приятий Gretsch�Unitas.

Группа предприятий G�U начала свою де�

ятельность в Турции в 1999 году, расширив к

2000 году сферу своей активности во всех

ближневосточных странах. Организовав

совместное предприятие с полной ответст�

венностью с компанией PKD A.S. из ENKA

group, Компания G�U существенно расши�

рила ассортимент своей продукции. В на�

стоящее время фирма Gretsch�Unitas �

Turkiye занимает лидирующее положение на

всем ближневосточном рынке благодаря

сильной дилерской сети.

В 2001 Компания G�U приобрела фирму

по производству автоматики для входных

систем ATS GmbH. Под понятием «входные

системы» подразумевается проектирование,

продажа, обслуживание и монтаж автомати�

ческих дверей. Благодаря продукции ATS

расширяются поставки Компанией G�U сис�

темных решений для окон, входных и меж�

комнатных дверей, а также фасадов.

Программа поставок

Программа поставок Компании включает

в себя практически все существующие на со�

временном рынке приборы и механизмы

для окон и дверей из любых материалов

(ПВХ, дерево, алюминий), что выгодно от�

личает ее от других фирм�поставщиков фур�

нитуры.

1. Фурнитура поворотно�откидных окон и

балконных дверей из ПВХ и дерева – UNI�

JET и CORVUS, из алюминия – AK 8.

Огромное количество альтернативных дета�

лей позволяет реализовать разнообразные

нестандартные конструкции любой степени

безопасности.

2. Параллельно�сдвижная фурнитура с при�

нудительным (mZ) либо ручным (oZ) при�

жимом: G.U�966/200, G.U�966/150 – для

ПВХ и дерева, G.U�968/200, G.U�968/150 –

для алюминия.

3. Фурнитура складывающихся�сдвижных

дверей G.U�922 – нижнеопорная, G.U�925 –

верхнеподвесная для ПВХ�профилей и де�

рева, аналогично G.U�822 и G.U�825 – для

алюминия.

4. Фурнитура подъемно�сдвижных дверей

G.U�934, подъемно�сдвижных дверей с от�

кидыванием G.U�954.

5. Сдвижная фурнитура ROLL�LINE.

6. Входные системы ATS: сдвижные двери, в

том числе телескопические, призматические,

цилиндрические, приводы для поворотных

дверей; карусельные дверные системы руч�

ные и автоматические, стеклянные сдвиж�

ные перегородки и раздвижные порталы.

7. Приборы UNITAS для среднеподвесных

горизонтальных и вертикальных окон пря�

моугольных и круглых.

8. Фрамужные механизмы VENTUS любого

управления, системы зимних садов.

9. Дверные замки: врезные ECONOMY,

многозапорные G.U�SECURY, EUROPA,

противопожарные, антипаниковые с любы�

ми дополнительными запирающими эле�

ментами.

10. Дверные доводчики верхнего расположе�

ния с тягой в виде колена или скользящей

OTS, в том числе противопожарные, фаль�

цевые FTS, качающиеся UTS.

11. Системы проветривания, в том числе с

шумопоглощением и принудительной вен�

тиляцией.

12. Профильные цилиндры и системы гене�

рального и мастер�ключа.

13. Ручки оконные, нажимные гарнитуры,

ручки офисные.

14. Системы управления зданиями: кон�

троль доступа, сигнализация взлома и про�

хода, средства дымо� и теплоудаления, тех�

ника визуального и звукового оповещения.

15. Любые комплектующие для производ�

ства окон и дверей: для стеклопакетов,

москитных сеток, крепежные изделия,

оконные и дверные поворотные петли,

строительная химия, уплотнения, водоот�

водные шины и дверные пороги из алюми�

ния, инструменты.

ООО «ГУ Фурнитура»

111394, Москва, 

ул. Мартеновская, д. 38

Тел.: + 7 (495) 786�2690 – многоканальный

Факс: (495) 786�4815

E�mail: mail@g�u.ru

www.g�u.ru

Промышленная группа G�U (Gretsch�Unitas), являющаяся ведущим мировым производителем фурнитуры, впервые вы�

шла на российский рынок в 1996 году. С тех пор она прошла путь от скромного Представительства, состоящего из од�

ного сотрудника, до развитой структуры складов по всей России со специалистами высочайшей квалификации, до со�

лидного и надежного партнера многих крупнейших производителей окон и дверей.

Новые стандарты фурнитуры
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Программа поставок фурнитуры 

компании ГУ включает в себя:

фурнитуру на все существующие на совре�

менном строительном рынке функции анти�

паниковых дверей B, C, D, E, P, специаль�

ных функций F, G, H, I, любых видов двух�

створчатых дверей;

фурнитуру как для деревянных и стальных

дверей (положение дорна 55�100 мм), так и

для трубчатых систем профилей из алюми�

ния (положение дорна 25�45 мм);

короткие одноригельные замки с защел�

кой серии 2320 или 1820;

многозапорные с боковым запиранием

комбинации замков серии 2324 с дополни�

тельными замками 6138, или комбинации

замков серии 1824 с дополнительными зам�

ками 1892;

аналогичные многозапорные комбинации

с верхним или верхним + нижним запира�

нием;

нажимные гарнитуры и фиксированные

шаровидные ручки различных форм на са�

мый взыскательный вкус: RONDO, DIRI�

GENT, BELCANTO, OFFICE, различных

материалов: латунь, алюминий, нержавею�

щая сталь;

нажимные гарнитуры, моноблоки и раз�

дельные под ручку и профильный цилиндр;

поперечные нажимные ручки на любую

ширину двери из нержавеющей стали, алю�

миния или пластика по желанию заказчика .

Ответные планки широкого спектра обес�

печивают самую высокую степень безопас�

ности при установке систем антипаники на

двери из любых материалов.

Программа антипаниковой фурнитуры

компании ГУ дополняется принадлежнос�

тями, без которых невозможно представить

надежное функционирование всей системы

в целом.

Стержни диаметром 9 мм, как цельные, с

односторонней резьбой, так и с независи�

мыми внешней и внутренней частями.

Высококачественные винты и резьбовые

гильзы из нержавеющей стали.

Соединительные и запирающие штанги,

массивные или трубчатые с резьбовым нако�

нечником.

Переходные кабели для передачи электри�

ческих сигналов с рамы на створку.

Особо следует выделить входящие в про�

грамму поставок компании ГУ электро�

управляемые замки, вставки в ответные

планки, замки, поддерживающие функ�

ции слежения за проходами и контроля

доступа.

В заключение стоит упомянуть, что компа�

ния ГУ предлагает и экономверсию систем

антипаники наружного расположения с ми�

нимальным набором комплектующих, про�

шедшую сертификацию и обеспечивающую

надежное функционирование оборудован�

ных ими дверей. Цветовая гамма окраски

видимых деталей по желанию заказчика. 

ООО «ГУ Фурнитура»

111394, Москва, ул. Мартеновская, д. 38

Тел.: + 7 (495) 786�2690 – 

многоканальный

Факс: +7 (495) 786�4815

E�mail: mail@g�u.ru

www.g�u.ru

Для большинства европейских производителей компания ГУ прежде всего является поставщиком
№ 1 фурнитуры антипаниковых дверей любых степеней безопасности, главным разработчиком
общеевропейских стандартов по дверной фурнитуре DIN EN 1125 и DIN EN 179. 

Совершенная система

антипаники от компании ГУ
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В
ассортимент продукции фирмы ATS

входят приводы для распашных, раз�

движных, полукруглых, угловых и ка�

русельных дверей, а также приводы для ав�

томатических цельностеклянных трансфор�

мируемых перегородок, которые могут удов�

летворить любые желания клиента и самые

смелые замыслы архитекторов.

В линейке приводов для раздвижных две�

рей имеются три модели для разных весовых

категорий дверей: «econoMaster» – до 80 кг;

«compactMaster» – до 100 кг; «clixMaster» –

до 200 кг.

Привод «econoMaster» рассчитан для лег�

ких и простых в управлении дверей и имеет

минимальную стоимость. В нем предусмот�

рен минимум потребительских свойств

(встроенный переключатель режимов рабо�

ты имеет всего три положения: «открыто»,

«закрыто» и «автоматически»).

Привод «compactMaster» рассчитан на

изысканного потребителя. Имеет высоту

корпуса всего 100 мм и жидкокристалличес�

кий сенсорный переключатель режимов

«Prodis», который отображает полную ин�

формацию о работе двери.

Привод «clixMaster» является самым мощ�

ным и может работать со створками весом до

200 кг.

У фирмы ATS имеется полный функцио�

нальный ряд электромеханических и элек�

трогидравлических приводов для распаш�

ных дверей.

Электрогидравлический привод «swingMaster

DTH» может устанавливаться на одно� и

двухстворчатых дверях (внутренних и вход�

ных). Наличие гидравлической системы от�

крывания позволяет приводу работать с тя�

желыми (до 200 кг) створками дверей. При

пропадании электропитания привод работа�

ет как обычный доводчик, что позволяет его

применять на дверях путей эвакуации. Элек�

трогидравлический привод «swingMaster

DTU» предназначен для напольного монта�

жа и идеален при использовании в цельнос�

теклянных фасадных конструкциях и при

автоматизации открывания старинных дере�

вянных дверей, не портя их архитектурный

облик. Электромеханический привод

«swingMaster DTЕ» имеет малые размеры и

бесшумно работает, что идеально для его ис�

пользования во внутренних дверях больниц,

домов для престарелых, ресторанов и т. д. 

Новый электромеханический привод

«turnMaster» предназначен для использования

во входных группах современных зданий. На�

личие в качестве накопителя энергии для за�

крывания створки двери механической пру�

жины позволяет использовать его на пути эва�

куации людей. Этот привод выгодно отличает�

ся от аналогичного по назначению электроги�

дравлического привода. Отсутствие гидравли�

ческой системы ведет к уменьшению стоимос�

ти изделия. Отсутствие масла увеличивает срок

эксплуатации и повышает надежность работы

привода в большом температурном диапазоне.

На стадии сертификации сейчас находится

новый электромеханический привод на�

польного расположения для маятниковых

дверей. Несмотря на электромеханическую

схему, он способен открывать двери с весом

створки до 200 кг.

Привлекательным является модельный

ряд карусельных дверей. Стандартная кару�

сельная дверь у фирмы ATS представлена

моделью GRA. Она имеет внутренний диа�

метр до 3600 мм, три или четыре подвижные

створки и три варианта привода: ручной,

сервопривод и автоматический.

Цельностеклянная карусельная дверь

представлена моделью GGG. Полностью

стеклянная конструкция (включая крышу) и

подпольный привод делают ее привлека�

тельной для архитекторов, стремящихся к

максимальной прозрачности своих фасад�

ных конструкций.

Имеется в продукции фирмы и карусель�

ная дверь повышенной пропускной способ�

ности большого диаметра (до 6200 мм)

GGG/GGV. Наличие «ломающихся» по�

движных створок позволяет использовать ее

на пути эвакуации людей.

Для систем безопасности, оснащенных

контролем доступа, выпускается карусель�

ная дверь повышенной безопасности GSI.

Она обладает функциями распознавания че�

ловека по отпечатку пальца и системой пре�

дотвращения одновременного попадания

двух людей в один сектор двери.

К сожалению, в рамках одной статьи не�

возможно передать всю информацию о спе�

ктре продукции фирмы ATS (не говоря о

продукции компании GU BKS). Будем ра�

ды, если смогли помочь Вам узнать что�то

новое о продукции компании. За более пол�

ной информа�

цией обращай�

тесь в предста�

в и т е л ь с т в о

компании G U

BKS в России,

где Вам обяза�

тельно помо�

гут.

ООО «ГУ Фурнитура»

111394, Москва, ул. Мартеновская, д. 38

Тел.: + 7 (495) 786�2690 – 

многоканальный

Факс: +7 (495) 786�4815

E�mail: mail@g�u.ru

www.g�u.ru

Компания G U BKS более ста лет известна на мировом рынке оконной и дверной фурнитуры и
зарекомендовала себя надежным и проверенным партнером. Но технический прогресс не стоит на
месте, как не стоят на месте и запросы клиента. Поэтому, чтобы удовлетворить растущие
потребности клиентов и остаться в лидерах производителей комплектующих для дверей и окон,
требуется все время двигаться вперед. Для этого компания G U BKS в 2001 году приобрела фирму
ATS GmbH, специализирующуюся на изготовлении всевозможных автоматических дверей и
электрических приводов для них.

Дверная автоматика от G U



Максимальная выгода при

общепринятой системе сборки TITAN AF. 

Новые возможности в производстве окон

Д
ля производителей окон, использую�

щих широко известные системы Фа�

ворит и А 300, появление фурнитуры

TITAN AF связано с целым рядом конку�

рентных преимуществ – от значительной

экономии времени и средств до эффектив�

ной логистики и убедительных аргументов

для конечных потребителей. Более того, де�

тально продуманный дизайн TITAN AF поз�

воляет осуществить легкий переход на новую

систему фурнитуры и сокращает изменения

в процессе производства до минимума.

«Умная» концепция системы

Новый потенциал в производстве и логис�

тике раскрывает концепция системы TITAN

AF. Всего из шести элементов можно со�

брать любое окно, от базовой безопасности

до класса WK 2. Для производителей окон

небольшое число деталей связано с ощутимо

меньшими складскими расходами. При

монтаже это преимущество открывается с

новой стороны: можно отказаться от затрат�

ной по времени обрезки деталей. Еще одним

убедительным аргументом для переработчи�

ков является место присоединения удлини�

теля, монтаж в котором осуществляется осо�

бенно быстро и легко. Детали просто под�

кладываются и самостоятельно входят в за�

цепление в правильной позиции.

Безупречная точность

При разработке TITAN AF Зигениа�Ауби

уделила особое внимание точному соот�

ветствию всех деталей в конструкции. Так,

комфортная грибовидная цапфа обеспечи�

вает легкий ход и безукоризненное функ�

ционирование окна. Благодаря ее уни�

кальной регулировке по высоте зазор

фальца выравнивается от 10 до 15,5 милли�

метров. Тем самым уменьшаются расходы

при монтаже на производстве, установке

на месте и при повседневном применении.

Комфортная грибовидная цапфа с успехом

применяется в условиях меняющейся

внешней среды, например, при темпера�

турных колебаниях. Уже только эта осо�

бенность цапфы препятствует появлению

рекламаций, работа над которыми нередко

превращается в длительный дорогостоя�

щий процесс.

Еще одним важным элементом является

штульповый привод, устанавливающий бла�

годаря своей особенной технике новые

стандарты в надежности и комфорте и даю�

щий производителям окон дополнительные

аргументы для консультирования конечных

потребителей. Свой вклад в создание выше�

указанного преимущества вносят встроен�

ная защита от сдвигания, а также вставной

удлинитель ручки.

На пути к группе TITAN

Следующие шаги на пути к рыночной зре�

лости системы TITAN AF уже детально рас�

планированы. В 2009 году новая система

фурнитуры будет на складах по всему свету.

Клиенты Зигениа�Ауби, таким образом, по�

лучают серию фурнитуры для общеприня�

той системы сборки, объединяющую инно�

вационный потенциал фурнитуры TITAN iP

и преимущества признанных систем

FAVORIT и A 300.

TITAN iP и TITAN AF образуют группу

TITAN, в которой оптимально учитываются

самые разнообразные индивидуальные за�

просы в области производства окон. Первые

отзывы производителей светопрозрачных

конструкций уже сейчас показывают, что

TITАN AF с самого начала зарекомендовала

себя как зрелая система, чьи многочислен�

ные преимущества послужат предприятиям

в работе с клиентами в качестве средства

усиления конкурентоспособности произве�

денных ими конструкций.

Представительство ЗИГЕНИА�АУБИ КГ

107023, г. Москва, ул. Малая Семеновская, д. 9, стр. 14 Г

Тел.: (495) 721�1762, 721�1763, 721�1764

Факс: (495) 721�1130

www.siegenia�aubi.ru

E�mail: info�ru@siegenia�aubi.com
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Легче и быть не может: при монтаже на месте присоеди�

нения удлинителя детали просто подкладываются и само�

стоятельно входят в зацепление в правильной позиции

Уже в течение многих лет система TITAN iP дает исчерпывающий ответ на пожелания по автоматизации и на требования

установки фурнитуры на несваренных элементах створки. На выставке Фенстербау в Нюрнберге группа компаний

«SIEGENIA�AUBI KG» (Зигениа�Ауби КГ) представила новое достижение в области разработки фурнитуры TITAN –

инновационную серию фурнитуры TITAN AF. Эта система фурнитуры имеет многочисленные преимущества для тех

предприятий, которые продолжают работать на неавтоматизированном оборудовании.

Благодаря уникальной регулировке комфортной 

грибовидной цапфы по высоте зазор фальца 

самостоятельно выравнивается от 10 до 15,5 мм
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Многофункциональное дистанционное

управление для MHS 400. 

io�homecontrol® – для удобства и надежности

Центральное управление техникой

для дома и комфорта

Основное преимущество нового дис�

танционного управления состоит в том,

что вместе с MHS 400 на его сигналы ре�

агируют и элементы, изготовленные

другими ведущими производителями,

например, Somfy или Velux. Благодаря

единой связи можно одновременно дис�

танционно управлять сразу четырьмя

различными областями техники для до�

ма. При этом спектра хватает как на при�

воды жалюзи и маркизов, гаражные во�

рота и дверные замки, так и на системы

отопления. Новым дистанционным уп�

равлением приводится в действие и мно�

гозапорная система Genius от KFV.

Между тремя имеющимися частотами

всегда автоматически выбирается наи�

более оптимальная. Повторяющаяся до 8

раз передача данных создает абсолютное

удобство в эксплуатации, а необходимую

надежность связи обеспечивает 128�би�

товое кодирование.

Все включено! 

В том числе контроль состояния техники.

По мнению владельцев домов и квартир,

новое дистанционное управление создает

максимальный комфорт и уверенность.

Система не только обеспечивает удобство

управления техникой для здания, но и поз�

воляет контролировать ее состояние. Так,

уходя из дома, Вы можете быть уверены,

что как только Вы переступите порог, все

приборы, ответственные за безопасность

Вашего дома, под контролем дистанцион�

ного управления io�homecontrol® начина�

ют свою работу.

Представительство 

ЗИГЕНИА�АУБИ КГ

107023, г. Москва, 

ул. Малая Семеновская, д. 9, стр. 14 Г

Тел.: (495) 721�1762, 721�1763, 721�1764

Факс: (495) 721�1130

www.siegenia�aubi.ru

E�mail: info�ru@siegenia�aubi.com

Инновационное решение, дающее производителям окон 

новые аргументы для привлечения конечных потребителей; 

новое мультифункциональное дистанционное управление для MHS 400

Единственная в своем роде подъемно�раздвижная система MHS 400 группы компаний SIEGENIA�AUBI легко и

быстро приводит в движение большие элементы весом до 400 кг и имеется в исполнении даже для раздвиж�

ных конструкций с двумя створками. Специально для нее и не только Зигениа�Ауби разработала инновацион�

ное решение, дающее производителям окон новые аргументы для привлечения конечных потребителей. С по�

мощью многофункционального дистанционного управления – новой системы io�homecontrol® – можно дистан�

ционно управлять подъемно�раздвижной системой MHS 400.
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Курс на высокую выгоду для

переработчиков PSK�PORTAL. 
Удобство управления открывает новые рынки сбыта

Идеальное решение для 

входных групп, предназначенных

для большого потока посетителей

Дизайн улучшенной фурнитуры был раз�

работан для обеспечения наивысшего ком�

форта в эксплуатации. Новым является ав�

томатическое синхронное принудительное

управление фурнитурой. С его помощью па�

раллельно�раздвижные конструкции откры�

ваются простым поворотом ручки. Если

прежде элементы PSK применялись пре�

имущественно при строительстве частных

домов, то благодаря этой новой разработке

оконному рынку впервые открылось реше�

ние, подходящее и для объектов с большим

потоком посетителей, например, для обще�

ственных зданий.

При этом новая фурнитура обладает всеми

преимуществами уже признанной системы

PSK 200�Z. Наряду с зарекомендовавшей се�

бя технологией и долговременной эксплуа�

тационной надежностью эта фурнитура ха�

рактеризуется еще и высокими стандартами

безопасности. Противовзломная защита

обеспечивается благодаря грибовидным за�

порным цапфам на всех угловых деталях пе�

редач, возможности комбинации с противо�

взломными запорными пластинами, а также

возможности доукомплектования до уровня

противовзломной защиты WK 2.

Меньше деталей –
проще техника монтажа

Новая параллельно�раздвижная фурниту�

ра имеет преимущества и для переработчи�

ков. Так, сокращение необходимых новых

деталей до минимума ведет к снижению

складских расходов. Кроме того, при разра�

ботке этой фурнитуры большое значение

было отведено простоте монтажа. Поэтому

все шаблоны PSK 200�Z можно применять и

для параллельно�раздвижной фурнитуры.

Представительство ЗИГЕНИА�АУБИ КГ

107023, г. Москва, 

ул. Малая Семеновская, д. 9, стр. 14 Г

Тел.: (495) 721�1762, 721�1763, 721�1764

Факс: (495) 721�1130

www.siegenia�aubi.ru

E�mail: info�ru@siegenia�aubi.com

С новой фурнитурой от Зигениа�Ауби параллельно�раздвижные 

конструкции могут быть использованы и в объектах с большим 

потоком посетителей, например, в общественных зданиях

Благодаря высокому качеству и широкой функциональности продуктовая линия PSK�PORTAL группы компаний SIEGENIA�

AUBI уже давно стала одним из ведущих решений для створок большой площади. В настоящее время ведется дальнейшая

разработка и совершенствование этой многосторонней продуктовой линии. Основным направлением деятельности

разработчиков является максимальное облегчение управления параллельно�раздвижными конструкциями, что в свою

очередь поможет производителям окон и техники для современных зданий охватить новые рынки сбыта.
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Не секрет, что с наступлением осенне�зимнего сезона у компаний, производящих установку современных герметичных

пластиковых окон, увеличивается количество жалоб и рекламаций, связанных с выпадением конденсата на

поверхностях окон. На сегодняшний день существует целый ряд решений, снижающих вероятность выпадения

конденсата и наиболее доступное из них – установка оконных приточных климатических клапанов Air�Box.

Air�Box – решение проблемы 

выпадения конденсата

О
конные клапаны Air�Box обеспечи�

вают постоянный, заранее рассчи�

танный приток свежего воздуха, бла�

годаря чему пластиковые окна, оборудован�

ные клапанами Air�Box, практически не

подвержены эффекту «плачущих окон», со�

храняя при этом свои тепло� и звукоизоля�

ционные характеристики. Помимо этого ре�

шается проблема проветривания помеще�

ния в холодное время года, обусловленная

образованием сквозняков и значительными

потерями тепловой энергии.

Монтаж клапана Air�Box занимает не бо�

лее пяти минут и не требует сверления или

фрезеровки  отверстий в профиле, благодаря

чему затраты на установку клапана мини�

мальны, что позволяет, учитывая незначи�

тельную стоимость самого клапана Air�Box,

решать проблему выпадения конденсата в

массовом порядке.

Клапаны Air�Box не промерзают при низ�

ких температурах, это достигнуто благодаря

ряду конструктивных решений и установке

клапана непосредственно в фальцлюфт ок�

на, где воздух имеет наименьшую влажность.

Воздухопроницаемость окна из ПВХ,

оборудованного климатическим клапаном

Air�Box, составляет  не более 5,0 кг/м2ч (при

ΔР=10Па) и удовлетворяет требованию

СНИП 23�02�2003 «Тепловая защита зда�

ний», что не приводит к понижению темпе�

ратуры в помещении ниже нормативной в

холодное время года. Таким образом, возду�

хопроницаемость клапанов Air�Box позво�

ляет полностью обновить воздух в помеще�

нии за 6�8 часов (при ΔР=10Па) без наруше�

ния требований по теплозащите, исключая

потери тепловой энергии. 

Применение оконных клапанов сущест�

венно снижает количество рекламаций по�

требителей и значительно повышает уро�

вень комфорта в помещении. При этом, ра�

ботая в автоматическом режиме, клапаны

Air�Box, в отличие от щелевого или традици�

онного проветривания, не требуют контроля

со стороны потребителя.

Air�Box

115573, Москва, а/я 204

(495) 514�3109

sales@air�box.ru

www.air�box.ru
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В октябре 2008 года исполняется 5 лет со дня основания ТМ POLI, ведущего украинского производителя и

поставщика широкого ассортимента уплотнителей для светопрозрачных конструкций. Торговая марка

POLI благодаря эффективно разработанной политике, а также стратегически правильным бизнес�планам

буквально за несколько лет выросла до статуса международной компании с мощной, высокоразвитой

производственной базой и хорошо организованной дилерской сетью.

ТМ POLI, Украина.
5�летний юбилей. 
Итоги и перспективы

Н
а сегодняшний день производится

более 300 видов уплотнителей и

шнуров, что позволяет укомплекто�

вывать ПВХ, алюминиевые, фасадные, раз�

движные и деревянные системы, внутрен�

ние перегородки, а также противомоскит�

ные системы.

Развитие оконного рынка в Украине не

позволяет зацикливаться на отработанных

концепциях вчерашнего дня. Эпоха глоба�

лизации оказывает на оконную промыш�

ленность значительное влияние, настоя�

тельно выдвигая насущную потребность бо�

лее широкого представления современной

Украины за рубежом, использования про�

дукции торговой марки POLI в России, Бе�

ларуси, Молдавии, Казахстане других стра�

нах СНГ. Импульс, который был придан на�

шим традиционно тесным экономическим

связям – отличная возможность для продук�

ции TM POLI проявить себя на бурно разви�

вающемся рынке СНГ.

С самого начала мы выдвигали качество на�

шей продукции как незыблемое условие для

установления новых связей нашей компании

с производителями оконной продукции и

продвижения на рынке, поэтому TM POLI

развивает и укрепляет свои позиции перед

другими производителями уплотнителей.

Преимущества: 

превосходная озоно�, UV�стойкость даже

у уплотнителей белого цвета;

высокая эластичность даже при морозе 

�30°C;

высокая прочность;

долговечность;

цвет уплотнителя определяется красите�

лями; собственный светлый цвет термоэла�

стопласта позволяет выпускать уплотнения

разных оттенков цвета путем добавления

красителей;

TPE устойчивы к большинству химика�

тов.

Один из принципов политики компании

состоит в том, что в клиенте�производителе

мы видим не потенциальную возможность

повысить продажи, а долгосрочного партне�

ра, с которым можно совместно строить бу�

дущее, запуская новые и расширяя уже ра�

ботающие проекты. Этому вопросу уделяет�

ся очень большое внимание при подготовке

собственных кадров. Мы ориентированы в

первую очередь на построение по�настоя�

щему партнерских отношений с нашими по�

купателями, основанных на индивидуаль�

ном подходе, а не на ежеминутной выгоде от

разовых продаж. Реализация продукции под

собственной торговой маркой является

ключевым и единственно правильным эле�

ментом в стратегии компании.

Как сообщил директор ТМ POLI, «реше�

ние об увеличении объема производства и,

как следствие, продаж уплотнителей неслу�

чайно. В настоящее время наблюдается ак�

тивный рост оконного рынка (производство

и поставка новых видов профилей, появле�

ние новых производителей окон), а это хо�

роший стимул. Следует отметить, что ком�

пания POLI отличается гибкой и быстрой

реакцией на изменения рынка. Радует и то,

что крупные украинские производители и

переработчики профилей по достоинству

оценили качество нашей продукции и ско�

рость отгрузок, наконец�то на оконном

рынке появилась реальная конкуренция

импортным аналогам. Поэтому, учитывая

сложившуюся на рынке ситуацию и благо�

даря нашим усилиям, мы добьемся постав�

ленных целей».

Успешное развитие двухсторонних от�

ношений свидетельствует о правильнос�

ти выбранной политики компании. Бла�

годаря продуманной деятельности и вза�

имодействию всех подразделений произ�

водства наша компания является веду�

щим производителем уплотнителей в Ук�

раине, и с момента своего основания

увеличила объем производства в четыре

раза.

ТМ POLI, Украина.
5�летний юбилей. 
Итоги и перспективы

Выпуск 17144

Уплотнители ОКОННОЕ ПРОИЗВОДСТВО



Увеличение у партнеров ближнего зару�

бежья спроса на уплотнители послужило

началом для расширения производствен�

ных и складских помещений. В начале это�

го года производственные мощности уве�

личены в два раза и составляют 150000 м в

смену. На протяжении 3�х месяцев на про�

изводстве велись масштабные работы по

поставке и монтажу оборудования. В янва�

ре новая экструзионная линия прошла ис�

пытания, и с февраля началось производ�

ство продукции.

Профессионализм, серьезный подход к

решению всех проблем, оперативность,

приверженность качеству – вот облик ТМ

POLI, который создается в Украине и за

рубежом.

Россия, таким образом, является для

нас не только сильным союзником, но и

динамичным стратегическим партнером.

Прежде всего, это страна со стремитель�

но развивающейся экономикой, новый

оконный рынок, где украинский произ�

водитель может и должен играть не по�

следнюю роль. Наше участие в этом году

в оконных выставках международного

масштаба предоставило возможность на�

править еще одно мощное послание экс�

травертности на российский оконный

рынок. Это продолжение тех усилий, ко�

торые были предприняты и предприни�

маются сейчас еще более интенсивно и,

хотим надеяться, с большей результатив�

ностью.

Верим, что цели, поставленные нами,

достижимы, хотя, может быть, и трудны.

Мы сможем достичь многого, если будем

представлять себе эти цели, четко пла�

нировать работу и упорно добиваться

своего.

Объединяя наши силы, развивая перспек�

тивы, открывающиеся перед нами, мы с оп�

тимизмом будем двигаться вперед.

TM POLI

Украина, г. Днепропетровск, ул. Макарова, д. 28 

+380 (56) 790�4425, 790�4426, 

790�9491, 790�9492,

380 (68) 176�0277

E�mail: mail@poli�upl.com

www.poli�upl.com

НАШИ ДИЛЕРЫ: 

ЧП Мантула Н. А.

г. Запорожье

ул. Новостроек, д. 4

Т./ф.: +380 (612) 77�27�53

ЧП Касьянов

г. Луганск

ул. Фабричная, д. 1 А

Т./ф.: + 380 (642) 50�04�23

E�mail: kasynov@poisk.lg.ua

ООО Компания «Каскад»

АР Крым

г. Симферополь, ул. Октябрьская, д. 20

+380 (652) 70�10�19

E�mail: f_kaskad@vit.net.ua

г. Феодосия

пер. Танкистов, д. 18 А

+380 (6562) 732�77

Выпуск 17 145

УплотнителиОКОННОЕ ПРОИЗВОДСТВО

Темпы роста производства ТМ POLI
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П
роисходит смена поколений материа�

лов для изготовления различных уплот�

нений. ТЭП нарушил монополию вул�

канизаторов. Резины и галогеносодержащие

пластики уступают место термоэластопластам.

Преимущества:

Превосходная озоно�, UV�стойкость даже у

уплотнителей белого и любого другого цвета.

Уплотнители имеют отменную морозо�

стойкость до �60 C°, подтвержденную прото�

колами испытаний.

Высокая прочность.

Высокая долговечность.

Гарантийный срок уплотнителей 10 лет,

ГОСТ 30778�2001 «Прокладки уплотняю�

щие из эластомерных материалов для окон�

ных и дверных блоков».

Цвет уплотнителя определяется только

красителями и предпочтением производите�

ля окон или дверей. Собственный светлый

цвет термоэластопласта позволяет выпус�

кать уплотнения разных оттенков путем до�

бавления красителей, не меняя физических

свойств ТЭП в отличие от EPDM. Материал

имеет «теплую» бархатистую поверхность. В

отличие от силикона и EPDM не требуется

вулканизация, что благоприятно сказывает�

ся на цене уплотнителей, несмотря на высо�

кую исходную стоимость полимера.

Химически устойчивы к большинству хи�

микатов.

Изменяя рецептуру термоэластопластов

можно регулировать их основные потреби�

тельские свойства – твердость, эластич�

ность, маслобензостойкость, морозостой�

кость, огнестойкость, цвет.

Уплотнители ТЭП (SEBS) – однородная,

без включений, структура; сложные внеш�

ние и внутренние поверхности идеально

гладкие, без дефектов. После деформации

эластичный профиль распрямляется, сохра�

няя свою сложную форму.

Но важнее всего то, что именно качество

ТРЕ обуславливает его функционирование в

течение долгих лет в широких температур�

ных пределах (жара и трескучий мороз), без

потери эксплуатационных свойств под влия�

нием постоянно меняющихся атмосферных

воздействий. В каких бы окнах или дверях ни

был установлен данный уплотнитель, он

сможет «себя показать» с лучшей стороны.

В административных зданиях, например,

где окна открываются пару раз в год, ценно

такое качество профиля, как способность

восстанавливать форму после длительного

нахождения в сжатом состоянии. Форма вос�

становлена, – значит при закрывании окна

опять произойдет качественная изоляция от

погодных условий и городского шума снару�

жи. Кроме того, уплотнители специально

проверяются на склеивание с различными

видами лаков и красок, которыми окрашива�

ется дерево. При необходимости сменить уп�

лотнитель его не придется отдирать.

Если при производстве пластиковых окон

и дверей уплотнитель TPE заранее устано�

вить в оконный или дверной профиль, то он

отлично сваривается на стандартных стан�

ках со сварочными зеркалами при темпера�

туре 230 – 240°С. Благодаря термопластич�

ным качествам при сварке обеспечивается

высокая прочность сварного шва. Это га�

рантирует надежное уплотнение оконных

конструкций в углах и эстетичный вид.

Есть ли у нового варианта уплотнений не�

достатки? Первый месяц работы произ�

водств на ТРЕ�уплотнениях показал, что тех�

нологических проблем для перехода на этот

вариант нет. Это делается достаточно просто

на предприятиях с одно� и двухголовочными

сварочными станками. Для автоматических

линий требуется навеска дополнительных

опций по обработке сварных швов и не�

сколько более сложный цикл отладки машин

и корректировки программного обеспече�

ния. Но зато и результат тоже выше – окна с

белыми, серыми и другими уплотнениями

выскакивают как горячие пирожки.

При грамотном исполнении и обработке

сварного шва не возникает дополнительных

точечных нагрузок на стеклопакет и уплот�

нения в притворах. Если произвести кальку�

ляцию себестоимости готовых изделий (две�

ри, окна и пр.), то будет видно, что стои�

мость уплотнителя составляет 3�4% от себе�

стоимости продукции, при этом уплотни�

тель определяет потребительские свойства

на 20 – 25%. Иными словами, покупая де�

шевый и менее качественный уплотнитель и

экономя на этом копейки, Вы сознательно

существенно снижаете качество выпускае�

мых Вами изделий. Выбор за Вами.

Если у Вас остались вопросы или есть пред�

ложения, звоните нам без колебаний. Специа�

листы фирмы «Максипласт» с готовностью

помогут Вам.

Термоэластопласт (ТЭП) или термопластичный эластомер (ТПЭ) – это новое поколение каучукоподобных,

заслуживающих особого внимания. Они представляют собой синтетический полимер, который при обычных

температурах обладает свойствами резин, а при повышенных (120 – 200°С) размягчается подобно термопласту.

Сочетание таких свойств обусловлено тем, что ТРЕ является блоксополимером, в макромолекулах которого эластичные

блоки (например, полибутадиеновые) чередуются в определенной последовательности с термопластичными

(например, полистирольными).

За уплотнителями ТЭП – будущее

ООО «Максипласт»

143050, Московская область, г. Голицыно,

Можайское шоссе, д. 160

Тел.: (495) 598�2233, 728�1598

Тел./факс: (495) 598�2096

maksiplast@yandex.ru

info@maksiplast.ru

www.maksiplast.ru



Г
лавное назначение ленты – защита от

влаги, и тут она показывает класс, т. к.

обладает высокой плотностью и показа�

телем ливневой устойчивости до 600 Па. При

правильной эксплуатации служит до 10 лет.

Благодаря широкому размерному ряду

лента идеально подходит для изоляции и уп�

лотнения швов при установке окон и две�

рей, для герметизации швов бетонных зда�

ний, при кровельных работах, при установ�

ке мансардных окон. Кроме привычных раз�

меров мы поставляем ленты с расширением

50 мм, особенно востребованные при изоля�

ции кровли и монтаже окон в старых домах с

«проблемными» проемами.

Fander 300 имеет все необходимые заклю�

чения и сертификаты; производится в Гер�

мании специально для нашей компании,

что позволяет нам предлагать отличные це�

новые условия.

Достоинства Fander 300 можно оценить,

сделав запрос на получение образцов.

В этом сезоне привлекли к себе внимание

такие новинки нашего ассортимента, как

герметики фирмы Bostik, производства Ве�

ликобритании, двухсторонние бутиловые

ленты для герметизации и производства

кровельных покрытий. И все это в дополне�

ние ко многим бутиловым лентам�старожи�

лам нашего ассортимента. Все бутиловые

продукты не содержат пластификаторов,

прошли тестирование в Германии, устойчи�

вы к атмосферным воздействиям и перепа�

дам температуры.

В холодное время года качество монтаж�

ных материалов становится особенно важ�

ным. В зимнее время экономия на «бюджет�

ных» материалах может стать причиной

срыва монтажа или рекламаций в будущем.

Наши клиенты получают гарантию, что бу�

тиловая лента для изоляции светопрозрач�

ных конструкций не подведет при монтаже

и плотно приклеится к профилю, а ПСУЛ не

будет иметь проблем с расширением в мон�

тажном шве. В частности, бутиловая изоля�

ционная лента для светопрозрачных конст�

рукций уже не один год проверена монта�

жом в холодное время года в северных реги�

онах нашей страны и Сибири.

Образцы любой продукции Вы можете за�

казать, позвонив по телефону в наш офис в

Москве.

Мы работаем со всеми регионами России.

В этом сезоне мы предложили на суд потребителей новый интересный продукт – ленту
уплотнительную гидроизоляционную ПСУЛ Fander 300.
Качество товара удовлетворяет самым высоким запросам монтажников, так как обладает
оптимальным временем расширения, отлично крепится в проем благодаря крепкому сцеплению
клеевой полосы с профилем. Указанные свойства первичны, но часто влияют на выбор
покупателей, так как любой заинтересован в качественном и одновременно быстром монтаже.

Новый бестселлер от «Бутил&Ко»

ООО «БУТИЛ и Ко»

123182, Москва, ул. Щукинская, д. 8

(495) 223�2606

main@butyl.ru

www.butyl.ru

В ассортименте:

бутиловые ленты и ленты из epdm	ре	

зины для изоляции светопрозрачных

конструкций;

ленты уплотнительные саморасширя	

ющиеся (ПСУЛ);

ленты для монтажа окон;

бутиловая лента и шнур для первич	

ной герметизации стеклопакетов;

герметики марки Bostik для первич	

ной и вторичной герметизации стек	

лопакетов;

прокладки пробковые;

двухсторонние бутиловые ленты для

кровельных работ;

петли для ПВХ	дверей.
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НА СТРАЖЕ ГОСТа И КОМФОРТА
Светопрозрачные конструкции – большие и маленькие, простые и изысканные – становятся все более популярным

элементом архитектуры зданий. Однако вся прелесть этих новаций может быть испорчена плохим монтажом или

применением некачественных герметизирующих материалов. И хотя выбор герметиков на российском рынке весьма

разнообразен, далеко не все могут обеспечить необходимую изоляцию и комфорт.

И
золяционные материалы группы

компаний «Робитекс» давно и ста�

бильно пользуются популярнос�

тью и авторитетом у российских строите�

лей. Это неслучайно, «Робитекс» – при�

знанный лидер среди производителей

изоляционных материалов, применяемых

для герметизации швов при установке

всех видов современных светопрозрачных

конструкций (СПК). Эти изоляционные

материалы представляют собой ленточ�

ные герметики, применяемые при прове�

дении монтажных работ, паропроницае�

мые импрегнированные ленты (ПСУЛ),

пароизоляционные и диффузионные лен�

ты. Такие ленты являются ключевыми

компонентами для создания по�настоя�

щему долговечного узла сопряжения

СПК со стеной и, как следствие, основ�

ными элементами, отвечающими за мно�

голетнюю эксплуатацию любого окна.

Ты помнишь, как все начиналось?

Проблемы в области герметизации свето�

прозрачных конструкций копились годами

параллельно с ростом объемов их примене�

ния. Своего «пика» ситуация достигла в

2002 году, в связи с чем Госстрой России,

анализируя все недоработки, ошибки и

претензии, связанные с остеклением и экс�

плуатацией новых окон, разработал и издал

первый официальный документ, регламен�

тирующий технологию и проведение мон�

тажных работ по установке современных

оконных конструкций. В этом документе

впервые появляется официальное призна�

ние технологии создания монтажного шва

в трех уровнях с применением ленточных

герметиков – паропроницаемых водоот�

талкивающих лент ПСУЛ (внешний кон�

тур), монтажной пены для тепло� и звуко�

изоляции (средний) и пароизоляционных

лент для внутреннего контура.

Не один год ушел на ознакомление уча�

стников рынка с новой для них техноло�

гией. Возникало много споров, посколь�

ку применение подобной технологии тре�

бует определенной квалификации мон�

тажников и производителей работ. Одна�

ко возрастающие требования потребите�

лей, имеющих право выбирать для себя

систему монтажа, и конкуренция среди

установщиков окон за имидж компании

приносят свои плоды. Самый основной

из них – понимание производителями и

установщиками СПК необходимости

проведения монтажных работ в соответ�

ствии с ГОСТом и понимание самого

ГОСТа как документа, необходимого в

первую очередь потребителям для полу�

чения качественной продукции и защиты

своих прав.

Лента творит чудеса

Сегодня на строительном рынке столицы

системой монтажа окон по ГОСТу с при�

менением материалов «РОБИБАНД» ох�

вачены практически все домостроитель�

ные комбинаты города. Немаловажную

роль в организации этого процесса сыграл

Департамент градостроительной политики

развития и реконструкции г. Москвы, од�

ной из задач которого является постоян�

ное повышение качества строительства.

Эта организация – один из немногих со�

циально ответственных институтов, функ�

ционирующих в условиях свободного рын�

ка, который по долгу службы заботится о

правах конечных потребителей.

Многократные проверки качества уста�

новки окон, проводимые Департаментом

совместно с «НИИМосстроем», подтверж�

дают правильность выбранной в данной

области политики. Количество жалоб

москвичей на брак при монтаже окон в по�

строенных Правительством Москвы домах

существенно снизилось, а это верный при�

знак качества проведенных работ.

В конце 2007 года был проведен опрос

жильцов четырех типовых домов, причем

окна в двух домах были установлены с

использованием данной технологии и

применением ленточных герметиков
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«РОБИБАНД», в других же двух домах был

использован практиковавшийся ранее мон�

таж «просто на пену». Опрос был составлен

таким образом, что позволял проанализи�

ровать первопричину возникновения про�

блемы с окном, учитывал разнообразные

факторы, такие как неработающая вытяжка

или вентиляция, влажность в помещении,

количество проветриваний в сутки, наличие

растений на подоконниках и так далее. Ре�

зультаты оказались очень интересными: ко�

личество жалоб на окна в новых домах, где

они были установлены с применением лен�

точных герметиков, уменьшилось в не�

сколько раз, также значительно уменьши�

лось количество замененных окон.

Анализируя результаты, полученные в ан�

кетировании, можно еще раз убедиться, что

стандарт и технология установки СПК с

применением ленточных герметиков смогли

решить большое количество проблем, воз�

никающих при эксплуатации современных

окон. Так что можно смело утверждать, что

рынок ленточных герметиков, предназна�

ченных для монтажа окон в России, уже со�

стоялся.

Каковы же контуры этого рынка? Сейчас

на нем присутствуют несколько компаний,

которые освоили производство данного ти�

па строительных герметиков. Есть компа�

нии, полностью специализирующиеся на

производстве и внедрении продукции, на�

правленной на решение проблем герметиза�

ции, и в первую очередь герметизации сты�

ков СПК. Одной из таких компаний являет�

ся ГК «РОБИТЕКС». Действия компании

направлены на постоянный поиск новых ре�

шений и доведение качества выпускаемой

продукции до совершенства. Достигнутый

за годы работы авторитет и безупречная ре�

путация делают «РОБИТЕКС» лидером это�

го сегмента.

Можно сказать, что рынок принял техно�

логию трехслойного монтажного шва, ко�

торая сейчас применяется огромным коли�

чеством компаний на всей территории Рос�

сии и Беларуси. Наиболее веским аргумен�

том для внедрения этой технологии монта�

жа послужили многочисленные проблемы,

возникающие при установке и последую�

щей эксплуатации современных окон, а

также положительный опыт западных ком�

паний, поскольку технология установки

окна с защитой монтажного шва ленточны�

ми герметиками пришла к нам из Европы.

Компании, стремящиеся обеспечить каче�

ственное строительство, восприняли эту

технологию в полном объеме. Конечно,

есть и негативные моменты. Одним из фак�

торов, усложняющих эффективное внедре�

ние качественных ленточных герметиков,

является сложный процесс визуальной и

тактильной оценки качества продукта. Де�

ло в том, что сегодня на рынке существует

огромное количество

материалов, визуально

полностью идентичных

тем, которые применя�

ются при монтаже

окон, но технологичес�

ки абсолютно не при�

емлемых для этих це�

лей. Они не обладают

теми качествами, кото�

рые необходимы для

правильной физичес�

кой работы монтажного

шва и его долголетия.

Зато они обладают, как

любая копия, другим

преимуществом – сни�

женной ценой, что делает их интересными

для строителей, которые и не догадывают�

ся, что плата за небольшую экономию –

разрушение монтажного шва и выход окон�

ной конструкции из режима нормального

функционирования.

В этом аспекте особую значимость при�

обретают усилия компании «РОБИТЕКС»

по созданию единой системы оценки

скрытого качества материалов для монтажа

СПК. Компания ведет переговоры с заин�

тересованными сторонами, такими как

«НИИМосстрой», АПРОК, Межрегио�

нальный Институт окна, а также с добро�

совестными продавцами аналогичной про�

дукции о выработке единой технологии

оценки качества ленточных герметиков и о

возможном создании независимой экс�

пертной лаборатории для исследования

свойств имеющихся на рынке герметизи�

рующих материалов.

Что касается материалов, производимых

ГК «РОБИТЕКС», то их качество и воз�

можность применения в оконных конст�

рукциях подтверждены всеми необходимы�

ми документами и сертификатами. Успеш�

но пройдены испытания на долговечность,

результатами испытаний подтверждена га�

рантия на 20 лет эксплуатации. В рамках

пятого этапа комплексного исследования

«Безопасное и комфортное окно», прове�

денного в тепловых камерах на базе НИИ

строительной физики в 2007 г., вновь под�

тверждено безупречное качество материа�

лов «Робибанд». Система менеджмента ка�

чества ГК «РОБИТЕКС» сертифицирована

по международному стандарту ISO

9001:2000 авторитетнейшей финской сер�

тификационной компанией DNV. Но са�

мым основным гарантом качества наших

материалов является желание компании

иметь имидж добросовестного производи�

теля и вести долгий и успешный бизнес. На

фоне всеобщего стремления к повышению

качества применяемых материалов и про�

ведения строительных работ огромную

роль продолжает играть человеческий фак�

тор. Очень часто недостаточная осведом�

ленность специалистов строительных ком�

паний в области подбора и применения ма�

териала, соответствующего конкретной си�

туации, приводит к неправильному выбору

материала и некорректному его примене�

нию. А это в свою очередь может сильно от�

разиться на качестве самих работ.

Учитывая специфику продукта, ГК «РО�

БИТЕКС» уделяет много времени обучению

специалистов строительных и оконных ком�

паний основным принципам подбора необ�

ходимых материалов, а также самой техно�

логии проведения монтажных работ. Совме�

стно с «НИИМосстроем» было проведено

обучение инженеров и бригадиров монтаж�

ных бригад ДСК г. Москвы, что, безусловно,

дало тот позитивный опыт, о котором мы

писали выше.

Мы уверены, что одна из причин успеха

компании на российском рынке – обшир�

ная и постоянная техническая поддержка

клиентов. ГК «РОБИТЕКС» – одна из не�

многих производственно�инжиниринговых

компаний, а в своем сегменте рынка –

единственная, которая проводит на регу�

лярной основе многочисленные выездные

технические семинары для клиентов и ди�

лерской сети по всей России. Подобные ме�

роприятия позволяют решать множество

технических вопросов, связанных с приме�

нением материалов и проведением монтаж�

ных работ по установке различных СПК.

География продаж материалов марки «Ро�

бибанд» и проведения семинаров очень ши�

рока – от западных границ России до Кам�

чатки. Компанией накоплен огромный

опыт проведения монтажных работ и ис�

пользования материалов в самых различных

условиях, позволивший техническим спе�

циалистам ГК «РОБИТЕКС» принять непо�

средственное участие в создании всей нор�

мативной документации по вопросам уста�

новки СПК, изданной в России за послед�

ние годы, от известного ГОСТ 30971�2002

до ГОСТ Р 52749�2007, ставшего законом

федерального уровня.
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Любопытно, что «РОБИТЕКС» – един�

ственная инжиниринговая компания, ко�

торая создала и бесплатно выпустила Тех�

нические рекомендации (ТР) по монтажу,

это 165�страничный документ с детальны�

ми инструкциями по проведению монтаж�

ных работ и описанием оконных узлов,

имеющихся практически во всех стандарт�

ных зданиях и сооружениях, а также в

уникальных постройках, встреченных

специалистами компании более чем за 10

лет работы в России и Беларуси. Этот до�

кумент стал настольной книгой очень

многих архитекторов и проектировщиков

по всей России, получив заслуженную по�

пулярность среди профессионалов.

Подводя итоги, можно с уверенностью

сказать, что к сегодняшнему дню в России

рынок материалов для монтажа стал неотъ�

емлемой частью рынка светопрозрачных

конструкций.

Коллектив ГК «РОБИТЕКС» удовлетво�

рен, что именно наша компания стояла у са�

мых истоков становления этого рынка. Ве�

рим, что мы сыграли свою роль в цивилиза�

ции этой очень важной части строительных

работ.

Понимая, что нельзя останавливаться на

достигнутом, компания продолжает оста�

ваться открытой к сотрудничеству со всеми

участниками строительного рынка. Мы

всегда готовы оказать всестороннюю по�

мощь и поддержку в решении любых про�

блем, связанных с монтажом СПК, в том

числе в разработке рекомендаций по созда�

нию узлов примыканий СПК к проемам

зданий и их герметизации, проведении не�

обходимых теплорасчетов, а также помочь

руководителям монтажных подразделений

в обучении монтажников.

Группа компаний «РОБИТЕКС»

121471, Москва, Можайское шоссе, д. 25, стр. 1

Тел.: (495) 780�5275 (многоканальный)

Факс: (495) 786�2917

E�mail: info@robitex.ru

www.robitex.ru

www.robiband.ru
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Наша компания образовалась в 2003 году.

Поначалу это были три человека и только

одно основное направление продаж – им�

портные комплектующие для производст�

ва стеклопакетов. Основным и единствен�

ным нашим партнером была тогда москов�

ская компания Кенби. Этим и обуславли�

вается наша пятилетняя с ними одноимен�

ность. Надо сказать, что и по сей день они

остаются нашими старыми добрыми друзь�

ями и проверенными партнерами.

К середине 2008 года мы имеем обшир�

ную торговую программу, насчитываю�

щую более 2000 наименований для окон�

ного производства и монтажных работ.

География наших продаж – Уральский

федеральный округ. Активно работают и

развиваются два филиала в городах Челя�

бинске и Сургуте. За пять лет мы трижды

переезжали. Каждый переезд был обус�

ловлен ростом и нехваткой складских

площадей. К июлю 2008 года общая пло�

щадь всех складских помещений состави�

ла более тысячи квадратных метров. Сре�

ди наших партнеров такие именитые ев�

ропейские производители, как SAVIO

(Италия), Geze и Simonswerk (Германия).

Мы первые в России получили официаль�

ный статус Регионального Партнера ком�

пании GEZE. А также отечественные

компании федерального уровня: «Кенби»

(г. Москва), «Робитекс», «Стройсистема»,

«Адегрупп», «Дитранс» и еще около двад�

цати других. Выбор каждого нашего парт�

нера неслучаен. Прежде всего мы ценим

тех, кто придерживается линии качества и

стабильности. Те, кто хочет здесь и сейчас

сорвать куш, не думая о завтрашнем дне,

нас не интересуют.

Ярким примером передового россий�

ского Производителя с большой буквы

является наш партнер – московская ком�

пания «Робитекс». Едва ли в этом направ�

лении сегодня в России найдется произ�

водитель с более серьезным, долгосроч�

ным и научным подходом к своему делу.

Мы гордимся тем, что эксклюзивно пред�

ставляем на Урале именно их продукцию.

Екатеринбург – первый в России город по

количеству машин на душу населения. Да,

дорогие друзья, по этому показателю мы

обогнали даже Москву. Вряд ли сегодня в

Екатеринбурге найдется работоспособный

человек, которого бы не касалась проблема

городских пробок. Конечно же, эта пробле�

ма актуальна и для наших клиентов, когда

на счету каждая производственная минута.

Предмет отдельной гордости – наша ло�

гистическая служба. Максимальный срок

выполнения заказа – следующий день.

Оперативная работа ответственных со�

трудников, парк собственных грузовых

автомобилей, подключение независимых

транспортных компаний, склады в раз�

ных районах г. Екатеринбурга – все это

дает возможность решить проблему

транспортировки наших товаров в крат�

чайшие сроки.

Наши менеджеры ежедневно повышают

свой профессиональный уровень, полу�

чают технические знания и навыки от са�

мих производителей, что называется, «из

первых рук». Это дает возможность кли�

ентам сделать оптимальный выбор про�

дукта и использовать все его потребитель�

ские свойства по максимуму.

Коллектив. Одним из главных приори�

тетов нашего развития является ставка на

коллектив. Благополучие каждого отдель�

но взятого сотрудника – 99 % благополу�

чия компании. Личную проблему сотруд�

ника компания воспринимает как свою и

всегда помогает ее решить, соответствен�

но, именно такое отношение к своей ра�

боте имеет и каждый сотрудник.

Июль 2008 года. Компания обретает но�

вое имя, новый бренд. Несомненно, это

большое достижение для нас. За 5 лет мы

из маленькой компании выросли в круп�

ного комплексного поставщика ком�

плектующих на рынке Уральского феде�

рального округа. Сегодня каждый наш

сотрудник может с известной долей гор�

дости сказать: «Я работаю в компании

ВИН�КОМ».

Более подробно о товарном ассортименте

компании «ВИН�КОМ» Вы сможете узнать

на нашем новом сайте http://www.win�com.ru

или в офисах продаж.

Главный офис в Екатеринбурге

620106, г. Екатеринбург, 

ул. Институтская, 1 А, терминал 87

Тел.: (343) 264�8804, 264�8805, 264�8806

Филиал в г. Челябинске

454036, г. Челябинск, ул. Автодорожная, 13

Тел.: (351) 248�8240, 793�9929

Филиал в г. Сургуте

628400, г. Сургут, Нефтеюганское шоссе, 27/1,

литера «И» (База «Торговый град»)

Тел.: (3462) 799�382, 517�785

«ВИН�КОМ» – новое имя

екатеринбургской компании «Кенби�Е»

Новости дилеров

Выпуск 17150
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Монтажные материалыОКОННОЕ ПРОИЗВОДСТВО

Д
ля внутреннего слоя мон�

тажного шва ООО

«Стройполимер» предла�

гает ряд пароизоляционных лент. 

Липлент�Ст (дубл.) – пароизо�

ляционная бутилкаучуковая

лента, дублированная с двух

сторон нетканым полотном. С

обеих сторон имеет клеящий бу�

тиловый слой. Является матери�

алом внутреннего слоя монтаж�

ного шва при отделке откосов

как сухим, так и мокрым спосо�

бом. Совместима с красками,

штукатурками, шпатлевками. 

Липлент�Мфт и Липлент�Мфтс –

пароизоляционные ленты из

алюминиевой фольги, армиро�

ванной высокопрочной стекло�

сеткой с полиэтиленовым пле�

ночным покрытием. С одной

или разных сторон лента имеет

по краям две полосы самоклея�

щегося бутилового герметика

(один из слоев может быть клее�

вым). Применяется при отделке

откосов сухим способом (плас�

тиковые откосы, сэндвич�пане�

ли и др.).

Липлент�Мп – самоклеящаяся

пароизоляционная теплоотра�

жающая бутилкаучуковая лента,

дублирована металлизирован�

ной пленкой. Используется для

изоляции материалов централь�

ного слоя от воздействия водя�

ных паров со стороны помеще�

ния, а также для герметизации

фасадных систем.

Для наружного гидроизоляци�

онного паропроницаемого слоя

используется лента Липлент�Сд.

Это водоизоляционная, паро�

проницаемая лента мембранно�

го типа из диффузионного мате�

риала. С одной или разных сто�

рон лента имеет по краям две

полосы самоклеящегося бути�

лового герметика (клеевым мо�

жет быть один из слоев). Лента

предназначена для изоляции

наружного стыка (под отливом,

а также любых других строи�

тельных швов). Препятствует

проникновению наружной вла�

ги и обеспечивает выход водя�

ных паров из монтажного шва,

что предотвращает образование

конденсата и разрушение мон�

тажной пены.

Липлент�Пв – уплотнительная

шумопоглощающая самоклея�

щаяся бутилкаучуковая лента,

дублирована пенополиэтиле�

ном. Устанавливается между

оконным и балконным блока�

ми, под слив, а также по пери�

метру оконного проема для

предотвращения воздействия

влаги со стороны стенового

проема на центральный изоля�

ционный слой. 

Все вышеуказанные ленты

имеют различную ширину и раз�

личные исполнения нанесения

бутилового и клеевого слоев. 

Компания «Стройполимер»

производит также грунтовочный
состав ГСР, который решает

проблему установки лент в усло�

виях зимнего монтажа окон. 

Особенно актуальным стало

широкое применение грунто�

вочного состава как праймера

при монтаже оконных блоков.

Применение ленточных мате�

риалов в 3�уровневой системе

уплотнения монтажных швов

приводит к необходимости

обеспечения прочности сцеп�

ления пароизоляционных и

паропроницаемых лент к

оконным проемам на длитель�

ный срок. Вот такое долговре�

менное сцепление лент к

оконным проемам и обеспечи�

вает грунтовочный состав

ГСР. При нанесении грунто�

вочного состава ГСР на по�

верхность из пористых мате�

риалов (бетон, асбестоцемент,

штукатурка) он проникает в

поры материала и создает за�

щитный слой, предотвращаю�

щий проникновение воды и

воздуха к приклеиваемым ма�

териалам и дополнительно со�

здающий более высокую проч�

ность сцепления, а это в свою

очередь обеспечивает эксплуа�

тационную долговечность

монтажного шва. При нанесе�

нии грунтовочного состава

ГСР монтажные ленты клеятся

при температуре до �15 °С даже

охлажденными.

Завод герметизирующих материалов и красок ООО «Стройполимер» уже на протяжении нескольких лет

производит для российского рынка качественный материал «Липлент». Для защиты узлов примыкания

оконных блоков к стеновым проемам от влияния климатических факторов компания выпускает

герметизирующие гидроизоляционные и пароизоляционные ленты «Липлент», обладающие

необходимой адгезионной прочностью к изделиям из ПВХ, бетону, дереву и другим материалам. 

ООО «Стройполимер» 

391539, Рязанская область,

Шиловский район, п. Лесной

(49136) 37�453, (495) 504�5398

(910) 902�3473, (901) 481�4041

strojpolimer@list.ru

www.strojpolimer.ru

www.liplent.ru 

Качественный монтаж 
с герметизирующими
материалами «Липлент»



Полиуретановую пену в аэрозольных баллонах стали широко использовать для различных строительных нужд с конца

70�х гг. ХХ века. За это время технология производства полиуретанов претерпела значительные изменения, обуслов�

ленные не только результатами исследований и внедрением на рынок новых продуктов, но и пониманием вреда от ис�

пользования некоторых химических веществ. Именно с этим связаны все более строгие ограничения, регулирующие

производства.

TYTAN O2 – новое поколение полиуретановой пены

Выпуск 17152

Монтажные материалы ОКОННОЕ ПРОИЗВОДСТВО

Р
ынок строительной химии

стремительно растет и

развивается, появляются

новые продукты с усовершенст�

вованными свойствами, наилуч�

шим образом соответствующие

ожиданиям покупателей. Группа

компаний «Селена» – мировой

лидер по производству строи�

тельной химии – работает в со�

ответствии с требованиями безо�

пасности, установленными в Ев�

росоюзе. Компания «Селена»

уделяет большое внимание сис�

тематической исследователь�

ской работе, благодаря чему она

создает инновационные, макси�

мально безопасные продукты,

отвечающие самым жестким

требованиям потребителей всего

мира. «Селена» разработала и

выпустила на рынок полиурета�

новую пену нового класса безо�

пасности TYTAN O2.

Преимущества новой пены

Новая пена обладает рядом пре�

имуществ по сравнению с други�

ми подобными продуктами:

1. Отсутствие выделения вредных
паров MDI при нанесении и исполь�
зовании пены. Почти вся монтаж�

ная пена, представленная на

рынке в настоящее время, в ка�

честве одного из компонентов

содержит MDI – газ, необходи�

мый для ее производства.

Пары этого газа, воздействуя

преимущественно на органы ды�

хания человека, наносят вред

здоровью, загрязняют окружаю�

щую среду. Заботясь о здоровье

людей и экологии, «Селена» раз�

работала такой состав продукта,

который при нанесении пены не

выделяет паров MDI, так как

весь объем этого вещества всту�

пает в реакцию создания пены

без попадания в воздух. Проник�

новение MDI в окружающую

среду не отмечается и после за�

вершения процесса образования

пены.

Отсутствие паров MDI при ра�

боте с пеной класса O2 было

официально подтверждено сер�

тификатом шведского исследо�

вательского института SP

Technical Research Institute of

Sweden – организацией, имею�

щей полномочия на проведение

исследований влияния различ�

ных химических веществ на здо�

ровье человека. Следует отме�

тить, что пена нового класса бе�

зопасности TYTAN O2 сохраняет

превосходные эксплуатацион�

ные качества, уже знакомые по�

требителям по работе с прежни�

ми продуктами компании.

2. Отсутствие фреонов – газов,
содержащих хлорные основы, ко�
торые способствуют разрушению
озонового слоя. Фреоны исполь�

зуются в производстве пены, но

«Селена» заменила их вещест�

вом, в котором хлорные основы

были удалены.

3. Новые улучшенные клапаны
баллонов. «Селена» разработала

новые клапаны, которые при�

меняются на всей пене класса

O2. В отличие от обычных кла�

панов, используемых большин�

ством производителей, новый

клапан благодаря своей конст�

рукции не засоряется и исклю�

чает возможность улетучивания

расширяющегося газа, что яв�

лялось наиболее частой причи�

ной претензий клиентов. Но�

вый клапан увеличивает срок

хранения продукта и повышет

уровень комфорта работы.

4. Новая этикетка для пен класса
O2 содержит нужную и понят�

ную информацию: на ней пред�

ставлены сведения о классе пе�

ны, а из пиктограмм и описаний

можно получить информацию о

способе нанесения продукта и

необходимые сведения о безо�

пасности его применения.

Пена класса O2 предназначе�

на для потребителей, заботя�

щихся о своем здоровье и о со�

стоянии окружающей среды.

Принцип «Селены» – обеспе�

чить потребителей по всему

миру качественными продукта�

ми строительной химии – пол�

ностью соблюден в новом по�

колении полиуретановой пены

TYTAN O2. Доверие потребите�

лей к продуктам TYTAN под�

тверждается сертификатами,

свидетельствующими о нуле�

вом проценте эмиссии MDI.

Эти аспекты, а также высокая

оценка профессионалов и экс�

пертов прогнозируют ей устой�

чивый спрос на рынке.

OOO «Селена Восток»

Тел.: +7 (495) 786�4855 

office@selenavostok.ru

www.tytano2.ru

Тел.: +7 (812) 370�3353

office@selenasever.ru

www.tytano2.ru

OOO «Селена Север»
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Комплектующие для стеклопакетовОКОННОЕ ПРОИЗВОДСТВО

ВКС предлагает качественные комплектующие

для производства стеклопакетов

Всего 15 лет назад производство стеклопакетов в России занимало небольшой объем рынка, а сейчас без

стеклопакета не обходится строительство ни одного дома. Поэтому очень важно при производстве

стеклопакетов использовать только качественные комплектующие.

В
се составные для производства ка�

чественных стеклопакетов евро�

пейского уровня вы можете найти

на складе ВКС. 

Герметики IGK – немецкое качество,

проверенное временем 

Производятся в городе Хасселрофе, неда�

леко от Франкфурта. Компания IGK суще�

ствует на рынке с 1998 года. Сегодня IGK –

единственное независимое производство в

Германии.

IGK 111 – двухкомпонентный герметик на

основе полиуретана, используется для вто�

ричной стадии герметизации и осуществля�

ет быструю адгезию между стеклом и рас�

порной планкой, быстро склеивает и защи�

щает контур первичной герметизации при

дальнейшей обработке стеклопакета.

IGK 311 – двухкомпонентный герметик на

основе полисульфида, используется для вто�

ричной стадии герметизации и осуществля�

ет быструю адгезию между стеклом и рас�

порной планкой, быстро склеивает и защи�

щает контур первичной герметизации при

дальнейшей обработке стелопакета.

IGK 511 – полиизобутиловый термоплас�

тичный герметик первого герметизирующе�

го слоя, применяется для изготовления

стеклопакетов по технологии двухступенча�

той герметизации.

Герметики IGK прошли испытания в не�

скольких европейских и российских ин�

ститутах и имеют сертификат соответст�

вия ГОСТ Р, санитарно�эпидемиологиче�

ское заключение, сертификаты института

Розенхайма.

Дистанционная алюминиевая рамка

и декоративный переплет

Видимыми элементами стеклопакета явля�

ются дистанционная рамка и внутренний

декоративный переплет. Именно они влия�

ют на дизайн стеклопакета.

При изготовлении стеклопакета дистанци�

онная рамка обеспечивает заданное рассто�

яние между стеклами, а также является ем�

костью для молекулярного сита.

Дистанционная рамка итальянской фирмы

Profilglass, признанного европейского лиде�

ра, обладает следующими достоинствами:

повышенной сцепляемостью с герметизиру�

ющими материалами, гибкостью, устойчи�

востью к ультрафиолетовому излучению. Ос�

новные размеры такой рамки от 6 до 24 мил�

лиметров. Существуют три вида рамки:

экономичная;

стандартная;

гибочная.

Существенные различия таких рамок заклю�

чаются в толщине стенок: эконом – 0,21 мм,

стандартная – 0,28 мм, гибочная – 0,36 мм.

Дистанционная рамка соединяется с плас�

тиковыми и полиамидными уголками соот�

ветствующей ширины (гибкими или жест�

кими).

Приобретая комплектующие для стекло�

пакетов в компании ВКС, Вы без особых

проблем сможете производить отличные

стеклопакеты.

Компания «ВКС»

142700, Московская обл., г. Видное, 

Белокаменное шоссе, вл. 12

Тел./факс: (495) 772�9827, 500�3440, 548�9754, 548�9786

e�mail: vks@vks.ru

e�mail: vks@dol.ru

www.tdvks.ru



Официальный дилер TruSeal Technologies Ink. в России – компания «РуСайл»,

занимающаяся продвижением на российский рынок светопрозрачных конструкций

«технологии теплого края» герметизации стеклопакетов, предлагает

производителям новейшие системы герметизации DuraSeal и DuraLite, имеющие

повышенные тепловые и герметизирующие характеристики.

Лидируя среди систем герметизации «теплого края», DuraSeal и DuraLite

обеспечивают более «теплую» герметизацию, надежно защищают стеклопакет от

проникновения влаги, делая оконную конструкцию более долговечной и

эстетически привлекательной.

Профессионалы выбирают

«теплый край»

О
дной из положительных тенденций

последних полутора десятилетий на

мировом рынке производства свето�

прозрачных конструкций стал переход про�

изводителей стеклопакетов с традиционной

многоступенчатой технологии герметиза�

ции стекол на одноступенчатую технологию

«теплого края» с применением гибких ра�

мок, обеспечивающих наивысшие показате�

ли по энергосбережению, а также сущест�

венно повышающих эффективность произ�

водства.

Разработанные более четверти века назад

американской компанией TruSeal

Technologies Ink., системы герметизации

«теплого края» впервые появились в Север�

ной Америке и прочно утвердились на ми�

ровом рынке производства светопрозрач�

ных конструкций. 

От традиционной многоступенчатой тех�

нологии сборки стеклопакета, технология

«теплого края» имеет ряд положительных

отличий:

использование всего одной комплектую�

щей для сборки;

отсутствие вторичной герметизации;

малые трудо� и энергозатраты;

отсутствие складских помещений и малые

производственные площади;

большой срок хранения гибкого спейсера

(до 1,5 лет);

изготовление любых форм и размеров без

использования дополнительного оборудова�

ния;

высокие тепловые, герметизационные ка�

чества и увеличенный срок службы стекло�

пакета (более 30 лет).

Простота технологического процесса изго�

товления стеклопакетов с использованием

гибких систем герметизации «теплого края»

не требует значительных вложений средств в

производство, больших складских и произ�

водственных помещений и многочисленно�

го обслуживающего персонала, позволяя ис�

пользовать технологию как в малых цехах

производительностью 20�30 стеклопакетов в

день, так и на крупных производствах, изго�

тавливающих более 1500�

2000 стеклопакетов в сме�

ну.

Двумя операторами в цехе

площадью до 70 м2 произво�

дится до 200 двухкамерных

(300 однокамерных) стек�

лопакетов в смену.

*Использование в линии

прокатного роллового

пресса и ручной апплика�

ции позволяет собирать и

опрессовывать стеклопаке�

ты абсолютно любой фор�

мы без дополнительных

временных затрат.

Для производства более

800 двухкамерных (1500 од�

нокамерных) стеклопаке�

тов в смену используется

двухсторонняя линия, об�

служиваемая 4�5 операто�

рами в цехе площадью 120 м2.

При этом стоимость такой линии в 6�7 раз

ниже стоимости аналогичных по произво�

дительности линий для производства стек�

лопакетов по традиционной (многоступен�

чатой) технологии с применением металли�

ческих спейсеров и вторичной герметизаци�

ей стеклопакета.

Более широко в России

применяются мини�линии,

обслуживаемые двумя опе�

раторами для производства

до 80 стеклопакетов в сме�

ну. Используемый в линии

пресс «челюсти» позволяет

производить стеклопакеты

нестандартных размеров

(со стороной более 2,5 м). В

отличие от высокопроизво�

дительного оборудования,

мини�линии менее энерго�

емки (до 5 КВт) и занимают

малую производственную

площадь (до 10 м2). В любой

производственной компа�

нии мини�линии могут быть использованы

как дополнительные технологические линии

для производства стеклопакетов нестандарт�

ных форм и размеров.

Единственной комплектующей, позволя�

ющей собирать стеклопакеты в одну стадию,

являются гибкие системы герметизации

П�образная линия производительностью 

до 300 стеклопакетов в смену

Линия производительностью до 1500 однокамерных,

или до 800 двухкамерных стеклопакетов в смену
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«теплого края» (распорно�герметизирую�

щая лента). 

Лидирующую позицию среди систем гер�

метизации «теплого края» занимают

DuraSeal и DuraLite.

Это новейшие многослойные ламиниро�

ванные системы, в которых большая часть

монолитного центра или вспененного сили�

кона заменены воздухом. 

В DuraLite волнообразный алюминиевый

разделитель заменен на поликарбонат, что

значительно снижает коэффициент проводи�

мости тепла (показатели теплопроводности

вспененного силикона) и делает DuraLite ли�

дером среди других систем «теплого края».

Благодаря своей «утепленной» воздухом

структуре DuraLite повышает температуру в

краевой зоне стеклопакета на 4�6°С, повы�

шая общую температуру стеклопакета и обес�

печивая дополнительный комфорт в доме.

С повышением температуры в краевой зо�

не стеклопакета снижается возможность по�

явления конденсата на 80%, полностью ис�

ключая промерзания и образования наледи

по краю стеклопакета. 

Одним из преимуществ гибких систем гер�

метизации является наличие всего одного

разрывного угла, который запечатывается

после опрессовывания стеклопакета. Все ос�

тальные углы неразрывны, что обеспечивает

более надежную защиту от проникновения

влаги.

Входящая в структуру гибких систем

DuraSeal и DuraLite сплошная трехсторон�

няя ламинированная фольга является до�

полнительным барьером для проникнове�

ния водяных паров, а приклеенная к ней

слоем герметика пластина жесткости прида�

ет системе дополнительную прочность и ус�

тойчивость.

Уникальный герметик, используемый для

склеивания частей системы и стекол, не

имеет в своем составе акрила и других нега�

тивно взаимодействующих с УФ�лучами до�

бавок. Благодаря этому он длительное время

сохраняет высокие адгезионные свойства и

существенно снижает скорость проникнове�

ния паров влаги. Проведенные в независи�

мой сертификационной лаборатории в Гол�

ландии тесты Р1 показали, что при усилен�

ном воздействии на клеящий слой гермети�

ка УФ�излучения, в различных температур�

ных режимах (от �70 до +120°С), адгезия гер�

метика сохранилась неизменной в течение

44 недель. При этом расстояние между стек�

лами (дистанция) максимально изменялось

в пределах 0,02%.

Главной отличительной чертой DuraSeal и

DuraLite от других систем «теплого края» яв�

ляется осушительный гладкий ламинирован�

ный слой, в массу которого замешено молеку�

лярное сито большой сорбционной емкости,

обеспечивающее высокую «точку росы» (бо�

лее �70°С). Осушительный слой, поглощая ос�

тавшуюся в стеклопакете влагу, удерживает ее

весь срок службы стеклопакета (более 30 лет),

препятствуя «запотеванию» стеклопакета из�

нутри. Благодаря этим качествам применение

стеклопакетов, собранных с использованием

DuraSeal и DuraLite, возможно в любых самых

тяжелых климатических зонах России. Более

15 лет данные системы герметизации исполь�

зуются на Дальнем Востоке, более 10 лет на

Урале и в Западной Сибири.

Сфера применения стеклопакетов с исполь�

зованием гибких спейсеров (систем «теплого

края») неограниченна и позволяет применять

их во всех областях народного хозяйства.

Стеклопакеты с использованием гибких

спейсеров широко применяются в промыш�

ленном и бытовом строительстве, в строи�

тельстве объектов специального назначения

с применением энергосберегающих, трип�

лексных, рифленых и декоративных стекол,

на транспорте и в холодильных установках.

Необычайная простота технологического

процесса, безотходность, экологическая чи�

стота производства и практически неогра�

ниченные возможности в изготовлении спе�

циальных конструкций делают «технологию

теплого края» с использованием гибких

спейсеров все более привлекательной и вос�

требованной у российских производителей

светопрозрачных конструкций.
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ООО «РуСайл»

ООО «РуСайл�Т», Тюмень

Москва, Преображенский вал, д. 25, корп. 1

(495) 710�7188, 955�1383

russeal@citylan.ru

www.duraseal.ru

(3452) 627�492, (912) 397�9040

rusailt@mail.ru
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Сегодняшнее деревянное окно, отвечающее современным требованиям (технологическим,

эргономическим, санитарным, строительным, экологическим, противопожарным и т. д.), – это

довольно сложное изделие. Многие изготовители окон предпочитают называть их оконными

системами. Справедливость такого подхода может быть продемонстрирована на примере только

одного фрагмента многостраничной технической документации на изготовление окна, к примеру,

так называемого «семьдесят восьмого профиля». Основу такой системы составляет, конечно же,

оконный блок: рама со створками.

Конструкция окна прошла многовековую эволюцию, и с тех пор, как окна стали открывающимися,

необходимость точного соблюдения взаимосвязанных размеров всегда требовала от плотников

высокой квалификации. Оконные мастера давно занимают в плотницкой иерархии места не ниже,

чем мебельщики.

Р
азвитие промышленности облегчило

труд человека, дав ему возможность

машинной обработки древесины. Но

требования к точности не снизились ни на

йоту, а напротив, только повышались. Так

же повышались и требования к производи�

тельности. Бурный рост городов, развитие

массовой многоэтажной застройки требова�

ли все большего и большего количества

окон. А становление буржуазии в начале

XIX века вызвало массовое стремление к ин�

дивидуальности строений, в том числе к их

внешнему облику, во многом определяемо�

му расположением и конфигурацией окон.

Перед изготовителями окон встала противо�

речивая задача: обеспечить как массовое

производство окон, так и производство ма�

лых серий.

Когда закончилась вторая мировая война,

Европа начала отстраиваться заново. Как и

другие страны, непосредственно участво�

вавшие в войне, Италию этот процесс тоже

не обошел стороной. Бомбардировки союз�

ников серьезно потрепали итальянские го�

рода, к примеру, в конце войны самолеты

только британских ВВС делали по четыре

вылета в день. Война закончилась, и по мере

того как мирная жизнь налаживалась, в

стране начался настоящий строительный

бум. Строители не могли нарадоваться ко�

личеству заказов. А итальянские плотники

просто сбивались с ног – во время массиро�

ванных бомбардировок больше всего пост�

радали окна домов. Поэтому неудивительно,

что в 1947 году предприимчивый итальянец

Анджело Коломбо основал машинострои�

тельную фабрику, главной задачей которой

стало производство станков для изготовле�

ния оконных рам. С тех пор компания

«Colombo» не изменяет профилю деятельно�

сти, заложенному ее создателем, и выпуска�

ет высококачественные станки для произ�

водства деревянных окон. О них и пойдет

речь в этой статье.

Из небольшой фабрики производство

«Colombo» выросло в крупное современное

предприятие, выпускающее широкую гамму

оборудования: шипорезные станки с руч�

ным и автоматическим управлением, дву�

сторонние шипорезные станки, профилиру�

ющие станки с ЧПУ, обрабатывающие цен�

тры с компьютерным управлением и авто�

матизированные линии для производства

оконных блоков.

Угловые центры
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Из всего вышеперечисленного нас, в рам�

ках данной статьи, больше всего интересуют

так называемые «угловые» обрабатывающие

центры с компьютерным управлением. 

Что значит «угловые»? Почему 

именно они? Сейчас разберемся.

Как мы уже убедились, профиль деревян�

ной створки сложен. Он имеет многочис�

ленные пазы, необходимые для установки

стекла и/или одного или нескольких стекло�

пакетов, уплотнителей разной формы, алю�

миниевых профилей, сложной запорной

фурнитуры и пр. При этом глубина и шири�

на пазов различна, а значит, различается ве�

личина съема материала при их изготовле�

нии, а стало быть, и требования к машинной

обработке тоже разные. Таким образом, мы

сталкиваемся с необходимостью использо�

вания достаточно большого набора инстру�

ментов. Смена рабочего инструмента на

фрезерном станке занимает определенное

время и не способствует увеличению произ�

водительности процесса. Процесс изготов�

ления составляющих деревянной оконной

рамы состоит, грубо говоря, из трех этапов:

формирования соединений «шип�паз», фор�

мирования наружных и внутренних профи�

лей створок и рамы, формирования пазов

под фурнитуру. Далее следуют сборка, от�

делка и остекление, но эти три операции не

входят в сферу интересов компании «Ко�

ломбо», которая мудро решила сосредото�

читься на своей специализации.

А она такова: объединить три вышепере�

численные базовые операции в одной точке

пространства, да так, чтобы исключить не�

обходимость частой смены рабочего инстру�

мента и свести к минимуму пресловутый

«человеческий фактор», сведя управление

операциями рабочего цикла к получению

управляющих сигналов от заранее запро�

граммированного устройства. В ходе непре�

рывного совершенствования конструкции, в

том числе и по предложениям, поступаю�

щим от давнего российского партнера –

группы компаний «Глобал Эдж», станки по�

лучили современный вид (см. фото).

Инженер отдела деревообрабатывающего

оборудования ГК «Глобал Эдж» 

Долговидов Павел

Группа компаний «Глобал Эдж»

105064, Москва, Гороховский пер., д. 18, стр. 2

Тел./факс: (495) 933�4220

E�mail: info@globaledge.ru

www.globaledge.ru

Фрезерование шипов/проушин 

на торцах двух заготовок одновременно

Система возврата заготовок

Автоматическая подача парных заготовок 

с шипонарезной на профильную группу

Автоматическая система разворота заготовки 

при фрезеровании шипов/проушин
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Компания pQ profteQ рада представить на рынке новый станок ROTO TRANSFER, который

дополняет автоматическую линию сварки и зачистки.

Э
та станция соединяется с автомати�

ческой линией и позволяет промыш�

ленному производителю оконных

блоков полностью автоматизировать раз�

грузку рамы, выполняя ее автоматическую

подачу на станцию установки фурнитуры. 

ROTO TRANSFER осуществляет разгрузку

с линии сварки/зачистки, переворачивает и

загружает зачищенную раму. Все операции

выполняются автоматически. Это решение

дает существенные преимущества промыш�

ленному производителю оконных блоков, ко�

торый уделяет большое внимание непрерыв�

ному темпу производственного процесса: 

оператор не ждет разгрузку зачищенной

рамы на TG 2, это время экономится;

оператор всего лишь ждет подготовленную

ROTO TRANSFER  раму на специальном ма�

газине на станции установки фурнитуры. 

Каково самое главное преимущество? 

Благодаря ROTO TRANSFER  оператор не

должен больше идти и забирать раму, на ко�

торую он должен установить фурнитуру.

ROTO TRANSFER представляет собой иде�

альное решение для производителя оконных

блоков, желающего контролировать и обес�

печивать равномерность производственного

времени на самом деликатном этапе произ�

водства: подаче от станции резки/обработ�

ки/сварки/зачистки на станцию установки

фурнитуры.

PROFTEQ S.R.L. 

Via dell'Artigianato II°, n. 28

35010 Villa del Conte, PD, Italy

Tel.: +39 (049) 932�5691

+39 (049) 932�5619

Fax: +39 (049) 932�5232

e�mail: info@profteq.it

www.profteq.it

www.profteq.com

www.profteq.ru

Развитие автоматизации
ROTO TRANSFER
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К
омпания Urban GmbH & Co.

Maschinenbau KG, расположенная в г.

Меммингене (Бавария), интегриро�

вала в свои высокопроизводительные сва�

рочные машины серии AKS 6400 (четырех�

головочная) и AKS 6600 (четырех�, шести�

или восьмиголовочная) совершенно новую

технологию сваривания. В новых моделях,

представленных в рамках демонстрацион�

ного шоу на заводе в Меммингенe, многое

изменено: основание машины, конструкция

сварочной головки и дизайн.

«Разработка этой новой сварочной техно�

логии открыла новые рубежи в истории на�

шего предприятия», – сообщает Мартин Ур�

бан, коммерческий директор группы компа�

ний Urban, ведущего производителя машин

и производственных линий для изготовле�

ния окон из ПВХ.

Одним из преимуществ конструкции но�

вых сварочных машин является высокая ста�

бильность. Совершенно новая конструкция

станины машин AKS 6400 и AKS 6600 обес�

печивает повышенную стабильность. Вес

машин этой новой серии до 100 % превыша�

ет вес предыдущих моделей. Специально из�

готовленная конструкция основания маши�

ны в виде сот обеспечивает экстремальное

противодействие перекосу подвижных час�

тей. «В отношении стабильности и надежно�

сти в работе здесь установлен абсолютно но�

вый масштаб», – объясняет господин Урбан.

Совершенно новый путь выбрали конструк�

торы компании Urban и при разработке сва�

рочных головок. С помощью усиленных на�

правляющих здесь также достигается макси�

Новые масштабы сваривания 
На прошедшем с 22 по 24 октября «VIP�шоу» компания Urban представила многочисленным гостям со всего мира машины

с совершенно новой технологией сваривания.

Шестиголовочная сварочная машина серии AKS 6600

Шестиголовочная сварочная
машина серии AKS 6600
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мальная стабильность, что обеспечивает оп�

тимальные результаты зачистки особенно

при обработке цветного и акрилового про�

филя.

Большим плюсом в обслуживании новых

сварочных машин является возможность

диагонального смещения передних фикси�

рующих салазок. Эта новая функция позво�

ляет пользователю беспроблемное и эргоно�

мическое вложение самых малых элементов

в машину. Упоры вложения при этом оста�

ются на нужной позиции, таким образом

можно легко вложить и последний профиль.

В новым варианте серии машин AKS 6600

сшестью и восьмью сварочными головками�

сварка импоста может быть организована

как в клин, так и встык.

Новинка компании Urban при сварке в

клин подкупает своей особо узкой конст�

рукцией сварочной головки, шириной 120

мм. «Благодаря этому расстояние между

внешней рамой и поперечиной сокращается

до минимума. Это качество предоставляет

производителям светопрозрачных конст�

рукций совершенно новые возможности об�

работки», – рассказывает Германн Деллер,

руководитель отдела продаж, ответственно�

го за регионы Германии, Австрии, Швейца�

рии и стран Бенилюкса.

Удобное и максимально точное позицио�

нирование сварочных головок обеспечивает�

ся при помощи сервомоторов. Благодаря

широкому выбору сварочных головок произ�

водителям окон предоставляются большие

возможности сварки: они могут выбрать ме�

тод вваривания импоста с плоским нагрева�

тельным элементом сверху, с плоским нагре�

вательным элементом снизу, в клин с нагре�

вательным элементом сверху. Нагреватель�

ные элементы для вваривания импоста при

сваривании в плоский стык или стык в виде

трапеции можно также приобрести и для

профиля со средним уплотнением. «В зави�

симости от использования станка можно

монтировать плоский нагревательный эле�

мент на сварочной головке сверху и снизу.

Это обеспечит возможность различного вы�

бора стороны подачи профиля», – объясняет

Андреас Лерхенмюллер, продукт�менеджер

компании Urban.

И при сваривании встык AKS 6600 демон�

стрирует свои высокие характеристики.

Большим плюсом новой технологии свароч�

ных машин компании Urban является мон�

таж армирования перед началом процесса

сварки. В результате оптически достигается

тот же результат, что и при механическом

Четырехголовочная сварочная машина серии AKS 6400

Четырехголовочная сварочная машина серии AKS 6400



свинчивании угла, но полностью отпадает

необходимость процесса свинчивания и со�

единения поперечины. «Так как при этом

сваривание осуществляется только внутри,

нет необходимости зачищать сварочный на�

плав. Это тоже экономит дорогостоящее

время», – замечает Герман Деллер.

Как и на предшествующих моделях, на но�

вых сварочных машинах серии AKS 6400 и

AKS 6600 возможен индивидуальный настрой

всех сварочных параметров (температура сва�

ривания, время нагрева, давление выравнива�

ния, давление и время стыка), что гарантиру�

ет строителям светопрозрачных конструкций

максимальную гибкость в производстве. Тем�

пература сваривания постоянно отслеживает�

ся согласованными друг с другом регулятором

температуры и нагревательным элементом.

Время выравнивания автоматически настра�

ивается под любое сечение профиля.

Сварочные машины AKS 6400 или 6600 име�

ют на сварочных головках в серийном осна�

щении функцию «Сваривания в размер». При

помощи этой функции автоматически корри�

гируется допуск до 5 мм, что не требует допол�

нительной обработки профилей или штапика.

IPC�управление с высококачественным цвет�

ным монитором и возможностью работы он�

лайн гарантируют пользователю как абсолютно

удобное использование машины, так и беспро�

блемное интегрирование в производственную

линию или подсоединение к другим станкам.

URBAN GmbH & Co. Maschinenbau KG

Dornierstr. 5, D�87700 Memmingen

Tel.: +49 (8331) 858�0

Fax: +49 (8331) 858�58

E�mail: urban@u�r�b�a�n.com

www.u�r�b�a�n.com

URBAN Москва 

Россия, 127550, Москва, 

ул. Прянишникова д. 19 А стр. 4

Тел.: +7 (495) 785�1912

Факс: +7 (495) 721�1705

E�mail: info@u�r�b�a�n.ru

www.u�r�b�a�n.ru

URBAN�Азия, TOO

Казахстан, 160000, Шимкент, 

ул. Маншук Маметовой, д. 137

Tel: +7 (7252) 53�00�90

E�mail: urban�asia@inbox.ru

АГ�Инжиниринг Лтд

Украина, 03035, г. Киев,

ул. Урицкого, д. 45, оф. 603

Тел.: +380 (44) 490�3452

E�mail: info@u�r�b�a�n.com.ua

www.u�r�b�a�n.com.ua
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Предлагаем Вашему вниманию

специализированное издание –

ежеквартальный журнал�каталог
«ОКОННОЕ ПРОИЗВОДСТВО»

Наше издание ориентировано исключительно на
компании�производители светопрозрачных конст�
рукций, а также на физические и юридические лица,
заинтересованные в открытии собственного пред�
приятия по производству окон и более сложных кон�
струкций из ПВХ, алюминия и дерева. Именно та�
кие организации и частные лица являются получате�
лями журнала на территории России, Украины, Ка�
захстана и Беларуси. И именно они являются потре�
бителями и переработчиками системных профилей,
фурнитуры и комплектующих, стекла, оборудова�
ния, материалов для монтажа и отделки окон.
В 2008 г. журнала выходил объемом 208�288 стра�
ниц, а рекламодателями журнала в течение года ста�
ли более 100 российских и зарубежных компаний. 
Свыше 90% рекламодателей сотрудничают с нами
на постоянной основе.

Если Вы заинтересованы в продвижении Вашей 
продукции производителям окон, присоединяйтесь 
к нашим постоянным клиентам!
Реклама в «Оконном производстве» – 100% 
попадание в Вашу целевую аудиторию.

Краткая информация
Выходит с  осени 2004 года. 
Тираж – 8000 экз., объем – свыше 200 страниц.
Справочный раздел с информацией о более чем

500 поставщиках и производителях профилей,
комплектующих, оборудования из России,
Украины, Казахстана и Беларуси.

Полная электронная версия на www.winpro.ru

Уважаемые 
дамы и господа!
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Dear Ladies and Gentlemen!
We offer to your attention our specialised industrial issue: quarterly
catalogue journal WINDOW PRODUCTION.
The objective of this issue is promotion of actual practical informa�
tion about profile systems, furniture, components, assembling mate�
rials, equipment and software for production of light transparent con�
structions.
The major way for distribution of this journal is addressed circulation
free of charge for window producers in Russia, Ukraine, Kazakhstan
and Belarus.
For a relatively short time of its existence (it is issued since autumn
of 2004), our journal managed to win a deserved popularity and take
one of the leading positions among B2B issues working in the window
market. In turn, this became possible due to honest attitude to fulfil�
ment of the own obligations to the readers and advertisers. Our
attentive attitude to clients, high quality of printing performance,
timely publication of each issue, effectively working system of distri�
bution over the continuously expanding address base, active partici�
pation in window industrial exhibitions are the preconditions, which
provide stable development of our journal. During 2008, over 100
popular companies, which produce and provide system profiles,
machine tools, glass, furniture and components, became advertisers
of our journal. Over 90 per cent advertisers are cooperating with us
on the regular basis.
If you are interested in promotion of your products to window pro�
ducers in the territory of Russia, Ukraine, Kazakhstan and Belarus,
please join our regular clients!

Catalogue Editorial Board
Tel.: +7 495 798 9680    e�mail: winpro@mail.ru       www.winpro.ru Н
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Январский номер Вы найдете на выставках: 

«ПРИМУС: ОКНА. ДВЕРИ. ПРОФИЛИ» (Киев),
«СТРОЙСИБ» (Новосибирск), WinTec Expo, (Алматы)

Любая компания на территории России, Украины,
Казахстана и Беларуси, занятая в «оконном» бизне�
се, может получать журнал�каталог «Оконное про�
изводство» бесплатно.

Любая компания, занимающаяся производством
или поставками профильных систем, оборудования,
фурнитуры и комплектующих, стекла и стеклопаке�
тов, монтажных материалов, а также другой продук�
ции, согласно рубрикатора раздела «Поставщики и
производители», может разместить в нем краткую
информацию бесплатно.

Подписка на журнал и заявка на бесплатное
размещение информации на www.winpro.ru

Редакция журнала:
Москва: +7 (495) 798�9680, 589�6280  
e�mail: winpro@mail.ru www.winpro.ru

Прием материалов в январский номер 
до 5 декабря 2008 г.

ЕЖЕКВАРТАЛЬНЫЙ
ЖУРНАЛ�КАТАЛОГ
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Н
аша компания в России занимается

не только поставками оборудова�

ния, но и обеспечением сервисного

обслуживания. Наличие на складе в Москве

стандартного оборудования и широкого ас�

сортимента запасных частей позволяет

удовлетворять запросы наших клиентов. В

последние годы на российском рынке про�

изводителей окон отмечается тенденция

значительного увеличения объемов произ�

водства оконных конструкций. Это объяс�

няется ростом спроса на окна и жесткой

конкуренцией на рынке оконных конструк�

ций.

Существует несколько способов увеличе�

ния объемов производства. Самый простой –

это увеличение количества стандартных

простых станков, персонала и, соответст�

венно, производственных площадей. Но

данный способ не всегда является эффек�

тивным для решения проблемы. На первый

взгляд все просто: нарастить площади, на�

брать персонал... Но проблема дефицита

профессиональных работников, обслужива�

ющих высокотехнологичное оборудование,

остается, к сожалению, нерешенной. Поиск

квалифицированной рабочей силы растяги�

вается на месяцы. Как известно, упущенное

время – это упущенная выгода производите�

ля. Более того, решающим фактором, позво�

ляющим улучшить продажи оконных конст�

рукций, является не только быстрота изго�

товления, но и качество продукции. Именно

сочетание качества и разумный срок изго�

товления позволяют многочисленным про�

изводителям уверенно держаться на окон�

ном рынке. С нашей точки зрения предпо�

чтительнее остановиться на втором способе

увеличения производства – на пути автома�

тизации. Бесспорно, он требует некоторых

первоначальных вложений, но очень многие

фирмы выбирают именно этот вариант раз�

вития. Сегодня в России на нашем автома�

тическом оборудовании работают уже более

30 фирм и их число неуклонно растет.

Фирмы, начинающие планировать уста�

новку автоматического оборудования на

своем производстве, должны отчетливо

представлять, что для того чтобы производ�

ство работало четко, слаженно и с макси�

мальной производительностью недостаточ�

но купить только автоматические станки.

Для этого требуется комплексный подход к

организации цеха.

Четкое представление о том, какое макси�

мальное количество окон должно произво�

диться.

Выбор оборудования (состав, комплекта�

ция, количество).

Правильная расстановка оборудования в

цеху с проработкой всех предполагаемых

производственных процессов и потоков.

Выбор программного обеспечения, которое

будет управлять всеми технологическими про�

цессами внутри производства, а также скла�

дом материалов, необходимых в производст�

ве, складом готовой продукции, закупками

материалов, отгрузками окон заказчикам.

Автоматическое производство мож�

но разделить на несколько участков:

Первый участок – заготовительный (где

происходит распил, фрезерование отвер�

стий, скручивание ПВХ�профиля с армиро�

ванием).

Второй участок – процесс сваривания и

зачистки конструкций.

Третий – сборка.

Четвертый – остекление.

В идеальном случае и при большом жела�

нии, а самое главное – при очень большом

вложении денег можно автоматизировать

все эти участки, и такие примеры встреча�

ются.

Наша компания придерживается мнения,

что автоматизация в первую очередь должна

быть разумной и дозированной, но при этом

достигать своих главных целей – давать мак�

симальную производительность и качество.

Своим клиентам мы предлагаем в первую

очередь поставить автоматы на заготови�

тельном участке, участке сварки и зачистки

изделий и на участке остекления, а именно

при распиле штапика.

Для заготовительного участка фирма

HAFFNER предлагает различные варианты

обрабатывающих центров:

Для фирм со средней производительнос�

тью 100 – 120 окон в смену фрезеровальный

центр SBA 7, в котором происходит обработ�

ка в уже заранее напиленных заготовках в

комбинации с распиловочным центром SBA 1

или с автоматической пилой DGS�187,

Современный подход к применению

автоматического оборудования в производстве окон

Компания «ХАФФНЕР�РУ» представляет интересы немецкого производителя Gotthold Haffner GmbH+Co. KG на территории

России свыше 11 лет.

Фирма была основана в 1926 году и производила ручные машины по обработке дерева и стандартные машины для обра�

ботки ПВХ. Уже в 1988 году компания HAFFNER приступила к изготовлению автоматических обрабатывающих центров с ЧПУ.

С 2000 года производятся автоматические сварочно�зачистные линии. Современное техническое оснащение, производ�

ственные площади фирмы, собственный металлообрабатывающий цех, оснащенный новейшими станками с ЧПУ, не толь�

ко обеспечивают своевременное производство автоматических и стандартных машин, но и гарантируют неизменное ка�

чество и максимально короткие сроки поставок всех запасных частей.

Четырехголовочная сварочная
машина SMH�4 + стенд поворота
SVW + зачистная машина SV�4

Обрабатывающий центр SBA 2
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включая промышленный ПК и принтер эти�

кеток.

Для фирм с производительностью 120 – 140

окон в смену автоматические распиловоч�

но�обрабатывающие центры SBA 2 (обра�

ботка и распил ПВХ�профиля) и SBA 3 (об�

работка и распил ПВХ, а также обработка

ПВХ вместе с армирующим профилем.)

Центры производительностью 240 – 260

единиц в смену, такие как SBA 4 (следует от�

метить, что данная модель пользуется хоро�

шим спросом среди наших клиентов за счет

привлекательной цены), в котором происхо�

дит обработка и распил ПВХ�профиля, и

SBA 6, где происходит обработка ПВХ, рас�

пиловка и обработка ПВХ вместе с армиру�

ющим профилем.

Для участка сварки предлагается сварочно�

зачистная линия, состоящая из 4�головочной

машины SMH 4, зачистной машины SV 4 и

поворотной станции SVW. На участке остек�

ления предлагается штапикорез GL 172 с из�

мерительной системой RLP 81.

Стоит более подробно остановиться на ра�

боте производства с использованием авто�

матического оборудования. Какие преиму�

щества дает автоматизация, с какими слож�

ностями придется столкнуться.

Оснащенность оборудованием в перечис�

ленной выше комплектации позволяет про�

изводить 240 окон в смену. Оборудование с

данной производительностью является наи�

более востребованным в настоящее время.

На первом этапе из центрального компью�

тера в компьютер обрабатывающего центра

передается задание, как правило, оно пред�

ставляет собой файл на обработку 20 – 30

окон. Далее шестиметровые палки профиля

закладываются в приемный магазин обраба�

тывающего центра, после чего профиль по�

дается первым грейфером в обрабатываю�

щий портал, где происходит фрезерование и

наметка отверстий в ПВХ (дренажные, вен�

тиляционные отверстия, фрезерование ка�

налов для уплотнителя, наметка отверстий

для установки импоста ответных планок,

сверление отверстий под петли в створке и

наметка отверстий в раме под петли). После

обработки профиль перехватывается вто�

рым грейфером и подается в распиловочную

станцию, а далее на поперечный конвейер

для установки в ПВХ армирования. Заготов�

ки с установленным армированием переме�

щаются в порталы, где происходит свинчи�

вание ПВХ с армированием, сверление 3�х

отверстий под ручку, сверление отверстий

под установку импоста и, если необходимо,

сверление под дюбеля. После чего полно�

стью обработанная заготовка перемещается

на выгрузочный стол. Оператору остается

только разложить заготовки по ячейкам в

транспортировочных тележках. Тележки пе�

ремещаются к сварочным машинам. Опера�

тор сварочной машины закладывает заго�

товки согласно порядку, который устанав�

ливает ему программа, или при помощи счи�

тывателя штрихкода.

На этапе сборки рам и установки фурниту�

ры при необходимости рабочие места могут

быть оснащены рабочими станциями, где

устанавливаются считыватели штрихкода и

мониторы для отображения выполняемых

операций. После установки фурнитуры на

створки они попадают в накопитель, для то�

го чтобы при выходе готовой рамы можно

было быстро найти необходимые створки.

Далее окна попадают на остекление, где так�

же при помощи штрихкода рабочий может

быстро найти необходимые стеклопакеты и

заранее нарезанный по программе штапик.

Применение автоматического оборудова�

ния в производстве позволяет значительно

уменьшить количество отходов и сократить

до минимума брак, а также сократить персо�

нал рабочих до двух�трех человек, не считая

людей, задействованных на окончательной

сборке окон.

За последнее время на территории России

уже был реализован ряд проектов сварочно�

зачистных комплексов и обрабатывающих

центров SBA различных конфигураций и ис�

полнений. Оборудование фирмы Haffner,

работая порой в сложных российских усло�

виях, зарекомендовало себя с наилучшей

стороны как надежное, технологичное и ка�

чественное оборудование.

Более подробную информацию об обору�

довании и ценах Вам смогут предоставить

сотрудники российского представительст�

ва фирмы «HAFFNER». В представитель�

стве Вы также можете получить высоко�

квалифицированную помощь инженеров�

техников. Технический отдел нашей фир�

мы осуществляет все виды технического

сопровождения оборудования: шефмон�

таж, пусконаладочные работы, гарантий�

ное и послегарантийное обслуживание,

оперативное устранение неисправностей,

технический консалтинг.

Обрабатывающий центр SBA 4 HIGHSPEED

Обрабатывающий центр SBA 3

ООО «Хаффнер�Ру»

125080, Москва, ул. Дубосековская, д. 7

(495) 225�4249 (многоканальный)

info@haffner.ru

www.haffner.ru
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Компания «СОФОС» известна на рынке как производитель окон, витражного остекления, зимних садов,

офисных перегородок и других конструкций из ПВХ и алюминия. ООО ПСК «СОФОС» специализируется также

на поставках оборудования для производства окон и дверей из ПВХ и алюминия и оконного ПВХ�профиля.

Модернизируем производство окон из ПВХ

В
прошлом номере журнала мы рас�

смотрели ситуацию становления

бизнеса при ограниченном старто�

вом капитале.

Вкладывать в производство ПВХ�окон

сразу большие суммы – дело рискованное, и

пойти на это можно только в случае, если

есть гарантия загрузки производства заказа�

ми. Поэтому в этом номере мы рассмотрим

сразу две ситуации:

Естественное развитие бизнеса потребо�

вало наращивания мощностей.

Стартовый капитал и потребность в данном

виде продукции позволяют начать организацию

производства сразу с более высокой ступени.

Цех средней производительности по изготовлению окон из ПВХ 

Нарезка основного профиля и импоста  
AB	1030

Фрезеровка дренажных
отверстий
DD	4070

Обработка торца импоста
CE	3060

Закрепление армирующего профиля EA	1010

Фрезеровка отверстий под ручку и замок DE	4050

Сварка конструкции окна или двери BB	2030

Зачистка сварных швов CA	3020

Установка импоста, фурнитуры и уплотнений

Установка створки в раму, остекление, регулировка

Закупка готовых стеклопакетов

Контроль качества стеклопакета и сушка

Герметизация стеклопакета

Сборка и опрессовка стеклопакета

Нанесение герметика на рамку

Засыпка силикагеля и сборка контура

Нарезка заготовок для дистанционной рамки Резка и мойка стекла

Нарезка армирующего профиля
MACC NEW 250DV

Нарезка
штапика
AD	1050
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Компания «СОФОС» не новичок на рынке

светопрозрачных конструкций из ПВХ и

алюминия. Собственное производство «СО�

ФОС» прошло стадии производства от не�

большого цеха до современного завода.

Производство компании оснащено обору�

дованием «KABAN» и перерабатывает ПВХ�

профиль «LG Chem». Это оборудование и

профиль проверены нами на практике, и мы

можем вполне обоснованно рекомендовать

их тем, кто еще не сделал свой выбор.

На представленной блок�схеме изобра�

жена технологическая цепочка производ�

ства пластиковых окон средней произво�

дительности с указанием необходимого

оборудования.

На этом этапе бизнеса имеет смысл заку�

пать готовые стеклопакеты у крупных спе�

циализированных производителей данного

вида продукции, однако уже есть резон на�

чать развертывание собственного произ�

водства стеклопакетов. Это позволит ис�

ключить проблемы с нестабильностью по�

ставок, особенно при срочных или нестан�

дартных заказах, и обеспечить своевремен�

ное выполнение заказа в случае поврежде�

ния одного или нескольких стеклопакетов

при транспортировке.

Оконное оборудование «KABAN»

Производитель оборудования для обработ�

ки оконного профиля из ПВХ и алюминия

компания «KABAN» работает в этой области

с 1989 года. За прошедшие годы компания

заняла лидирующие позиции в производст�

ве оконного оборудования. Станки

«KABAN» отличаются высокой надежнос�

тью, продуманной простотой, удобством и

безопасностью, приемлемой ценой. При

этом ассортимент станков, выпускаемых

компанией «KABAN», позволяет сформиро�

вать несколько линеек оборудования для це�

хов разной производительности и стоимос�

ти. Это особенно важно при постепенном

наращивании мощности производства.

АB�1030. Двухголовочный станок для

резки профиля из ПВХ и алюминия

Удобный в эксплуатации двухголовочный

станок обеспечивает точную резку оконного

профиля из ПВХ и алюминия под углами от

45° до 90° вправо и влево, в т. ч. в режиме раз�

дельной работы голов. Установка размеров

профиля – ручная. Станок оборудован сис�

темой автоматизированных защитных кожу�

хов, вакуумной системой удаления стружки,

электропневматическим контролем, изме�

рительной системой, практичной системой

регулировки прижимных поршней и проду�

манной системой упоров для поддержки

профиля. Станок отличает высокая надеж�

ность и мощная конструкция.

Опционально станок может оснащаться

цулагами для резки, цифровой измеритель�

ной системой и системой охлаждения пиль�

ного диска для резки алюминия.

AD�1050. Станок�автомат для резки

штапика

Станок�автомат обеспечивает точную рез�

ку под углом 45° одновременно двух концов

штапика. Время резки – 5 секунд. Станок

оборудован приспособлением для регулиро�

вания скорости резки, электропневматичес�

ким контролем, удобной системой замены

цулаг, а также стандартной измерительной и

конвейерной системами.

В комплект опциональной поставки

входят цифровая измерительная система

DS�300 и система охлаждения для резки

алюминия.

DD�4070. Трехфрезный станок�

полуавтомат для фрезерования 

водоотводных каналов

Станок�полуавтомат предназначен для фре�

зерования водоотводных каналов. Оборудован

тремя двигателями с независимым включени�

ем и пневмомеханической системой зажима

профиля, приводимой в действие механичес�

ким клапаном. Станок легко подстраивается

под различные типы профилей. Снабжен сис�

темами регулировки скорости движения рабо�

чего стола и выхода фрез, а также положения

фрез по высоте, глубине и углу наклона. Это

позволяет всего за 10 секунд выполнить фрезе�

рование одновременно трех каналов.

CE�3060. Станок для фрезеровки 

торцов импоста

Импостный станок позволяет обрабаты�

вать два конца импоста за 30 секунд и под

различными углами. Станок оборудован си�

стемой пневматического зажима профиля,

четырехпозиционной регулируемой систе�

мой установки профиля и подставкой для

обрабатываемого профиля. Привод подачи

фрезы – ручной.

Опционально импостный станок может

оснащаться комплектом фрез для зачистки и

системой охлаждения пильного диска для

фрезеровки алюминия.
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DE�4050. Механический копировально�

фрезерный станок для фрезерования

отверстий под фурнитуру

Механический копировально�фрезерный

станок с ручным приводом перемещения

фрезы обеспечивает фрезерование отвер�

стий под замок, ручку и шпингалет на двери

и створке за 20 секунд.

Станок оборудован пневмомеханической

системой зажима профиля и системой копи�

рования 1:1. У станка удобная кнопка�вы�

ключатель на ведущей ручке, а также четы�

рехуровневая система регулировки фрезы по

глубине. Четыре упора вокруг копироваль�

ной группы позволяют выполнить фрезеро�

вание без шаблона. Допустимо использова�

ние копировальных фрез диаметром 5 и 8 мм.

Имеется дополнительная возможность ус�

тановки системы охлаждения для фрезеров�

ки алюминия и центровочного комплекта.

EA�1010. Шуруповерт для крепления

армирующего профиля

Пневматический шуруповерт, удобно уп�

равляемый с помощью педали, предназна�

чен для закрепления армирующего профиля

внутри профиля из ПВХ. Среди несомнен�

ных достоинств шуруповерта непрерывная

подача шурупов и регулировка места и силы

ввинчивания шурупа. Станок оснащен под�

держивающими упорами с рольгангами

справа и слева.

Работает с шурупами диаметром 3,5�4,2 мм,

диаметром головки 6,3�8,1 мм, длиной

15�40 мм.

BB�2030. Двухголовочный 

сварочный станок

Сварочный станок с электропневматичес�

ким контролем предназначен для одновре�

менной сварки двух углов оконных и двер�

ных конструкций из ПВХ.

Угол сварки 40 – 180°.

Ширина сварного шва 0,2 мм.

Скорость движения верхних прижимов

станка может регулироваться. Станок осна�

щен удобной системой замены цулаг. Раз�

дельно регулируются такие параметры стан�

ка, как температура, время разогрева и дав�

ление соединения. В целях безопасности ра�

ботника предварительный прижим профиля

осуществляется при пониженном давлении.

При падении давления в пневмосистеме ста�

нок блокируется, что позволяет исключить

брак. Антипригарная тефлоновая лента утю�

гов легко и быстро заменяется. Нагреватель�

ные элементы с равномерным распределе�

нием тепла длительного срока службы.

Станок оборудован удобными подставка�

ми для свариваемых профилей.

Ручное перемещение подвижной головы с

возможностью стопорения.

Отличается высокой надежностью.

Опционально возможна поставка цулаг

для сварки.

CA�3020. Модульный станок 

для зачистки углов

Зачистной трехфрезный станок предназ�

начен для зачистки сварных швов. Оснащен

тремя комплектами фрез с возможностью их

выбора переключателем на контрольной па�

нели.

Блок фрез быстро заменяется за счет нали�

чия системы съемного вала. Это позволяет

обрабатывать несколько серий профиля на

одном станке. Скорость вращения фрез ре�

гулируемая. Система подачи профиля само�

центрирующаяся. Работа в едином комплек�

се фрезы и ножа снижает вероятность брака

и увеличивает скорость зачистки профиля

на 50% по сравнению с аналогами. В резуль�

тате зачистка всех углов одного изделия за�

нимает всего 70 секунд.

MACC NEW 250DV. Пила для резки

армирующего профиля

Пила предназначена для точной резки ар�

мирующего профиля под углами от 0 до 45°

вправо и влево. Резак оборудован редукто�

ром в масляной ванне и мембранным насо�

сом с фильтром для охлаждающей жидкос�

ти. Пильный диск приводится в движение с

помощью однофазного электродвигателя

мощностью 0,9 кВт. Габаритные размеры

станка 800х830х755 мм.

Безопасность и удобство пользования пи�

лой обеспечивается наличием кнопки экс�

тренной остановки двигателя и расположен�

ной на рукоятке управления кнопки запуска

двигателя. Станок снабжен системой быст�

рого зажима тисков.

В комплект входит сервисный инструмент,

описание и запчасти.
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Окупаемость 

производства ПВХ�окон

Затраты на оснащение цеха производи�

тельностью 30�40 окон в смену при пол�

ном цикле обслуживания клиентов

(приеме предварительных заказов (в

офисе и по телефону), замере проемов,

расчете ПВХ�конструкций и оформле�

нии заказа, изготовлении ПВХ�конст�

рукций, доставке и монтаже ПВХ�конст�

рукций) в расчете на усредненные рос�

сийские условия и типовое окно пред�

ставлены в таблице.

Окупаемость в случае 

расширения производства

Однозначно просчитать затраты на мо�

дернизацию уже существующего произ�

водства окон невозможно, так как обнов�

ление и закупку недостающего оборудо�

вания имеет смысл производить посте�

пенно.

Первый шаг в этом направлении – за�

мена станка для сварки профиля – су�

щественно увеличивает производитель�

ность цеха. Если позволяют производ�

ственные площади, заменяемый станок

BA�2020 целесообразно использовать

для сварки нестандартных конструк�

ций. Это позволит не перенастраи�

вать двухголовую сварку для выпол�

нения мелкого или нестандартного

заказа,  а  выполнять эти работы на

станке BA�2020. Если площади ограни�

чены, заменяемый станок можно вре�

менно переместить на склад. Наиболее

неудачный вариант – продажа станка.

Больших денег это не принесет, а ста�

нок лишним явно не будет.

Следующие шаги по модернизации

производства – закупка двухголовой пи�

лы, а затем обновление парка фрезерно�

го оборудования. Заменяемые станки

AA�1020 и DD�4060 могут с успехом ис�

пользоваться и в модернизированном

цехе. AA�1020 для резки профиля под

нестандартные конструкции и импост, а

DD�4060 для фрезерования водоотводов

в импосте.

Использование фрезерного станка

DF�4060 в модернизированном цехе по

изготовлению окон из ПВХ, к сожале�

нию, нецелесообразно. Единственный

возможный вариант использования

данного станка – фрезерование профи�

лей из алюминия для балконного ос�

текления.

Следует также учесть и возможность мо�

дернизации станков: DF�4060 до DE�4050, а

DD�4060 до DD�4070.

Закупка остального оборудования и ин�

струментов может выполняться посте�

пенно по мере необходимости и возмож�

ности.

Преимущества сотрудничества 

с компанией «СОФОС»

1. Компания «СОФОС» предоставляет

двухлетнюю гарантию на все поставляемое

оборудование, включая пневмо� и электро�

системы.

Для сравнения, на российском рынке

широко распространена практика предо�

ставления годовой гарантии, но такая га�

рантия не распространяется на пневмо� и

электросистемы.

2. Плюсом сотрудничества с «СОФОС»

является возможность диагностики и

ремонта оборудования по телефону. Ко�

нечно, не каждая неисправность может

быть устранена по телефону, но все же

опыт, накопленный нашими специалис�

тами, позволяет решить большую часть

таких проблем. Если принять во внима�

ние тот факт, что выезд специалиста

стоит денег, выгода для клиента очевид�

на. Выгода «СОФОС» в большей заинте�

ресованности клиентов сотрудничать с

нами.

3. Существенные скидки на оборудование

«KABAN» и ПВХ�профиль «LG CHEM»,

предоставляемые ООО ПСК «СОФОС»

при заказе оборудования и профиля в ком�

плексе.

Москва, Ленинградский проспект, д. 35

(495) 745�0602

многоканальный: (495) 994�3905 , доб. 2004

Факс: (495) 994�3905 , доб. 2003

kaban@sofos.ru

www.kaban�sofos.ru

www.sofos.ru

www.lg�sofos.ru

Региональные представители 

компании ООО ПСК «СОФОС»:

ООО «АДМ»

г. Ульяновск

(8422) 70�64�24, 50�21�21

ООО «ДИВВ»

г. Краснодар

(8612) 355�393, 741�623

ООО «ЕВРОСТАНДАРТ»

г. Челябинск

(351) 247�7478, 247�7479, 

247�7480, 247�7481, 247�7482

ООО «Ковчег»

г. Самара

(8465) 72�21�89

ООО «АВАНТА»

г. Чебоксары

(8352) 341�999, 677�489, 677�488

ООО ПСК «СОФОС»
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Итальянская компания FOM INDUSTRIE уже на протяжении 30 лет является производителем

высококачественного оборудования для резки и обработки алюминия и сейчас возглавляет

машиностроительный концерн FOM GROUP. В концерн входит 11 производственных компаний, которые

предлагают полный цикл по оснащению современного производства высокотехнологичным

оборудованием, включая собственную компанию по разработке программного обеспечения (FOM SOFT�

WARE TECHNOLOGY). В концерн также входят уже известные компании на российском рынке

производителей оконных конструкций. Это COMALL – оборудование для обработки алюминиевых

профилей и P.V.Tecnic – оборудование для обработки профилей ПВХ.

Оборудование FOM GROUP
для обработки профиля из алюминия и ПВХ

К
омпания FOM GROUP представляет

высокоточные обрабатывающие цент�

ры для обработки алюминиевого и ме�

таллического профиля.

Сегодня мы хотим представить вниманию

читателя FLEN – один из самых популяр�

ных обрабатывающих центров для алюми�

ниевого профиля. Это высокоточный ско�

ростной центр для фрезеровки всех техноло�

гических отверстий в профиле с возможнос�

тью работы с 12�ю инструментами. Помимо

фрезерования отверстий центр также спосо�

бен обрабатывать торец профиля (напри�

мер, импост). Центр может работать в двух

рабочих зонах поочередно. Во время работы

в одной зоне происходит замена заготовки в

другой.

FLEN

Основные технические характеристики
1. Конструкция

Конструкция представляет собой базу

станка с кареткой суппорта на задней час�

ти. Обе детали изготовлены из сварной ста�

ли, надлежащим образом стабилизирован�

ной после каждой стадии изготовления,

что обеспечивает отсутствие внутреннего

трения; размеры деталей гарантируют ста�

бильное и точное выполнение операций.

2. Скольжение валов
Валы скользят по высокоточным надеж�

ным направляющим с блоками реверсивных

шаров, оборудованным маслосборным

кольцом и имеющим высокую предвари�

тельную нагрузку.

3. Движение валов
Самостоятельные валы управляются

сервоприводом с бесщеточным двигате�

лем Yaskawa посредством шестерного ва�

ла, стойки и механической системы для

нейтрализации ответной реакции для ва�

ла Х (продольного) и высокопрецизион�

ного реверсивного шарикового винта за�

земления и предварительно нагруженной

направляющей для вала Y (перпендику�

лярного) и Z (вертикального). Привод ва�

ла Z оснащен электромагнитным тормоз�

ным устройством, которое включается

при отключении магистрального пита�

ния.

Цифровые сервоприводы гарантируют не

только короткое время оптимальной уста�
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новки и калибровки, но и высокую ско�

рость установки головки. Положение валов

определяется посредством вращающегося

датчика.

4. Шпиндельная головка
Благодаря системе столов поперечного

перемещения в конструкции Ergal обеспе�

чивает одновременно уменьшение веса,

высокую устойчивость к нагрузкам и точ�

ность выполняемой механической обра�

ботки. Используемое решение имеет зна�

чительные преимущества в отношении

точности обработки и технического обслу�

живания.

5. Электрошпиндель
Электрошпиндель, разработанный ком�

панией Fom Industrie, обеспечивает важ�

ные рабочие характеристики как при ма�

лом количестве оборотов, так и на высо�

кой скорости для удовлетворения повы�

шающихся требований в плане гибкости.

Электрошпиндель на 4 кВт имеет посто�

янный крутящий момент и вал А для вы�

полнения обработки трех поверхностей

профиля и, при необходимости, в проме�

жуточных положениях скорость враще�

ния до 12000 об/мин; регулируемый, фор�

сированное воздушное охлаждение, со�

единение инструментов и микровыклю�

чатель детектора присутствия в соответст�

вии с ISO 30 DIN 69871. Инструменты ме�

ханически зафиксированы и извлекаются

с помощью гидравлической системы. Пе�

редняя и задняя высокоточные несущие с

высокими скоростными характеристика�

ми гарантируют строгий контроль осевой

и радиальной нагрузки электрошпинделя

в течение работы. Вал А, управляемый

сервоприводом с бесщеточным двигате�

лем Yaskawa, оборудован линейным дат�

чиком для определения положения, меха�

нического удержания положения и обес�

печения установки в положение 0°/180° в

течение 1 секунды. Скорость вращения

электрошпинделя регулируется статичес�

ким преобразователем (инвертором) час�

тоты, который оборудован следующими

устройствами:

Дисплеем для визуализации диагностики

в случае отклонений от нормы.

Защитой от перегрузки по току и напряже�

нию.

Устройством для торможения вращения

инструмента с автоматическим управлени�

ем.

Резистором для рассеивания мощности

торможения.

6. Смазка инструментов
Может быть использована одна из двух си�

стем: эмульгированное масло с регенераци�

ей жидкости посредством отстойной систе�

мы или базовое масло посредством распы�

лителя с прибором высокого давления (ми�

нимальная смазка).

7. Инструментодержатель
Расположенный в защищенной заслонкой

части каретки, инструментодержатель имеет

12 отверстий, может вращаться в обоих на�

правлениях и оснащен абсолютным датчи�

ком для определения положения. Враща�

тельное движение регулируется статическим

преобразователем (инвертором) частоты,

что гарантирует большую точность и ско�

рость установки.

8. Рабочая область
Располагается на базе станка и состоит из

следующих устройств:

Четырех пневматических зажимных па�

тронов для фиксации профилей. Данные

патроны скользят по заземленным стерж�

ням круглого сечения, имеющим шаровое

шарнирное соединение и пневматическую

фиксацию. Движение/установка регули�

руется числовым программным управле�

нием посредством соответствующего ал�

горитма. Зажимные приспособления уста�

навливаются с использованием патенто�

ванной клавишной системы. Патентован�

ная система фиксированного вращения

обеспечивает оптимальное прилегание к

профилю.

Одного скользящего пневматического ус�

тройства остановки. 

9. Электрический шкаф
Оборудован фильтрами для защиты от

эмиссии и приема (EMQ), является незави�

симым от пульта управления и вмещает в се�

бя приводы, статический преобразователь

(инвертор) частоты, ЧПУ Vision с устройст�

вом управления станком; имеет класс защи�

ты IP 55 от пыли и влаги.

10. Пульт управления
Включает в себя пользовательский интер�

фейс, состоящий из ПК, подвесной пульт

управления, дисплей и буквенно�цифровую

клавиатуру; состоит из подключения к ла�

зерному считывателю штрихкода и подклю�

чения к устройству дистанционного управ�

ления (портативному).

11. Устройства защиты и безопасности
В соответствии с требованиями директив

Европейского сообщества 98/37ЕС и после�

дующих доработок, устройства защиты и бе�

зопасности должны включать в себя:

Головную насадку шумоизоляции.

Кулачковый механизм и микропереклю�

чатели безопасности для защиты оператора

во время выполнения станковой обработки

при неустойчивой работе.

Барьер из фотоэлементов.

Защитные приспособления в задней и

боковых частях, а также створчатый за�

твор.

Устройства управления
1. Omega 200

Включает в себя:

Мобильный пульт управления.

Выдвижные полочки (справа и слева) для

мышки.

Сеть для электрического шкафа станка с

RJ�45�подключениями к линиям сети.

Сеть для ЧПУ VISION для выполнения

рабочих программ.

Оптическую USB�мышку.

Подвесной пульт управления, оснащен�

ный потенциометром для коррекции слиш�

ком быстрой подачи (для валов).

Цветной дисплей с плоским экраном TFT

17", с устройством защиты при вращении и

экраном бликовой защиты.

USB�клавиатуру (на английском).

Лазерное устройство для считывания

штрихового кода (по запросу).

Удаленное устройство с дисплеем для ото�

бражения движения вала (по запросу).

ПК PENTIUM 4
CD�ROM 24X с фронтальной загрузкой.

Дисковод 1,44 Мб 3,5" с фронтальной за�

грузкой.

Жесткий диск 40 Гб (7200 об/мин) или вы�

ше.

2 последовательных порта.

8 портов USB (6 сзади, 2 спереди).

Оперативная память 512 Мб.

Карта сети Ethernet 10/100 Мбит/с.

Видеокарта ATI Radeon X300 128 Мб.

Встроенный громкоговоритель.

Выполняемые программы:
Windows XP Professional SP2.

FomCam.

Программное обеспечение Vision Interface 4

для регулирования блоков ручного управ�

ления и интерфейса online�сервиса и под�

держки.

FOM CAM
Графический интерфейс на базе опера�

ционной системы Windows для разработ�

ки операций станка и компонент, авто�

матически генерирующий программу

CNC, которая может быть выполнена

центром механической обработки. Сис�

тема позволяет осуществлять следующие

операции:

Отображение формы профиля, начиная с

формата обмена данными (DXF).

Графическое представление операций

станка, которые должны быть выполнены

(сверление, фрезерование по прямой,

фрезерование по кругу, фрезерование ка�

навок и т. п.).
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Простой контроль последовательности

выполнения операций.

Графическое моделирование операций

по обработке.

Отображение технической информа�

ции относительно обрабатываемых заго�

товок и инструментов.

Выбор команд в графическом режиме.

Создание параметрических деталей и

операций обработки.

Создание повторяющихся операций

станка.

Автоматический расчет оптимального

положения патрона.

Управление рабочим списком.

Интегрированный интерфейс с CN.

Двухмерное отображение обрабатывае�

мой детали и операций обработки (по за�

просу предоставляется в трехмерном ва�

рианте).

Режим жесткого нарезания резьбы и

нарезания резьбы гребенкой (по запросу).

Сверление без стружки FLOWDRILL

(по запросу).

Импорт геометрии в формат обмена

данными (DXF) (по запросу).

Автоматическая идентификация изде�

лия, предназначенного для обработки,

посредством системы считывания штри�

хового кода (по запросу).

Система «ПОД КЛЮЧ»
Для решения всех проблем, связан�

ных с производством, FOM INDUS�

TRIE предлагает своим клиентам не

только станочную систему, но и про�

изводственную систему «под ключ».

Опыт работы компании состоит в том,

чтобы по желанию клиента оптимизи�

ровать соотношение между рабочими

характеристиками станочной системы

и требованиями к технологической

обработке. Сервис опирается на:

Систему CAD�CAM для создания про�

екта, который обеспечит разработку изде�

лия, автоматическое создание программы

и моделирование операций станка.

Обширный архив проектов, разрабо�

танных для компаний, работающих в

важных промышленных отраслях (авто�

мобильной, железнодорожной, морской,

мебельной, транспортной, аэронавигаци�

онной, текстильной).

Сотрудничество с наиболее значимыми

и квалифицированными поставщиками

инструментов и оборудования.

ДОКУМЕНТАЦИЯ
Станочная система сопровождается пе�

чатной копией инструкции по эксплуата�

ции и техническому обслуживанию с эле�

ктрическими и пневматическими схема�

ми и руководством для пользователя

пульта управления.

Семейство обрабатывающих центров компании Fomindustrie

Обрабатывающие центры ARGO 40 RM, ARGO 70 RM

Обрабатывающий центр TITAN

Обрабатывающие центры DALI 40, DALI 40 F, DALI 70, DALI 70 F

Обрабатывающий центр MODUS A
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Компания FOM GROUP представляет ав�

томатическую линию сварки�зачистки про�

изводства компании P.V.Tecnic.

Четырехголовочная сварочная 

станция с ЧПУ SA 44CN

Одновременная сварка четырех углов под

90°.

Сварочный цикл в автоматическом режи�

ме, включая автоматическую разгрузку сва�

ренных деталей. 

Полное программирование всех циклов

сварки. Максимальная ширина сварки –

2900 мм, максимальная длина сварки –

2900 мм, минимальная – 380х380 мм. 

Возможность уварки профиля на 7,5 мм

при увеличении длины заготовки до 1,5 мм.

Напряжение питания – 380 В, 50 Гц. 

Потребляемая мощность – 15 кВт.

Давление воздуха – 7 бар.

Расход воздуха – 60 л/цикл. 

Габариты 3500х4500х1500 мм.

Вес 2000 кг.

Транспортировочный стол TT6

Транспортировочный стол TT6 является

передаточным звеном между сваркой и за�

чисткой в линии, полностью синхронизиро�

ван с остальным оборудованием. Служит

для контроля времени охлаждения профиля

перед операцией зачистки. Выступает в роли

накопителя для того, чтобы сбалансировать

производительность линии.

Углозачистная станция FR.T9

Управление по 4�м осям. 

Горизонтальная зачистная машина с CNC. 

Макс. размер профиля – 180х150 мм. 

Напряжение питания – 380В, 50 Гц.

Потребляемая мощность – 7 кВт.

Давление воздуха – 8 бар.

Габариты – 1400х2700х2200 мм.

Вес – 1000 кг.

Зачистка одного угла – до 20 сек.

Автоматическая поворотная 

станция TG.2

Это устройство для автоматической по�

грузки и разгрузки профиля на зачистную

станцию. Окно быстро и точно помещается

в зачистку благодаря сбалансированной ме�

ханико�пневматической системе перемеще�

ния. После зачистки всех четырех углов ра�

мы вторая каретка осуществляет автомати�

ческую разгрузку изделия, а первая в это

время осуществляет загрузку следующего.

Благодаря этому экономится время и дости�

гается производительность, большая по

сравнению с обычными линиями.

Сборочный стол COMALL JOB 1000

Компания FOM GROUP представляет

многофункциональный стол для сборки го�

тового изделия (для ПВХ и алюминиевых

окон) JOB 1000 производства компании

COMALL:

Максимальные размеры окна 

2500 х 2500 мм.

Высота рабочей поверхности 900 мм.

Пневматический наклон 0°�18°.

Инструменты располагаются на высоко�

точных направляющих.

Точный замер отреза непосредственно на

раме.

Точный замер и отрез штапика.

Автоматический шуруповерт с накопителем.

Сверлильная установка с пневматической

подачей инструмента.

Задний выдвижной стол для установки от�

ветной фурнитуры на раме.

Гидропневматическая гильотина для резки

фурнитуры.

Автоматическая линия сварки�

зачистки производства

компании P.V.Tecnic

Многофункциональный стол для

сборки готового изделия  JOB 1000
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Компания FOM GROUP представляет новое

оборудование производства компании

P.V.Tecnic, предназначенное для крепления

армирующего профиля в профиле ПВХ, а так�

же для остекления и контроля готовой рамы. 

Шуруповерты AF.1 и AF.1А 

автоматические

Шуруповерты AF. 1 и AF. 1А позволяют кре�

пить армирующие металлические вставки к

профилям ПВХ с помощью шурупов.

Оператор должен поместить профиль ПВХ

на рабочий стол с уже размещенными ме�

таллическими вставками.

При нажатии на педаль профиль будет авто�

матически зафиксирован и узел для вкручи�

вания шурупов закрепит металлические

вставки в профиле.

Фиксация профиля и завинчивание само�

резов с помощью пневмосистемы, управляе�

мой педалью; подающий и принимающий

рольганги.

Автоматическая подача саморезов. 

Бункер для саморезов. 

Привинчивание арматуры толщиной от 0,2

до 2,5 мм.

Регулирование силы и места привинчивания.

Максимальная высота профиля – 90 мм.

Максимальная ширина профиля – 140 мм.

Рабочее давление 6�8 бар. 

Размер станка 3700х1700х600 мм. 

Вес 130 кг.

Шуруповерты AF. 1 и AF. 1А спроектирова�

ны и изготовлены в соответствии с действу�

ющими нормами безопасности и соответст�

вуют высоким европейским стандартам ка�

чества.

Стенд остекления 

и контроля B.V.6 и B.V.8

Основное назначение стендов остекления и

контроля – обеспечивать строго прямые уг�

лы оконной конструкции при установке

стеклопакетов и штапиков.

Оконные конструкции устанавливаются

на рольганг и фиксируются с двух сторон

пневмонаправляющими. 

Сочетание рольганга и фиксации окна с

помощью двух пневмонаправляющих обес�

печивает безупречную сборку окна во время

установки стеклопакетов и штапика. 

Открывающаяся левая пневмонаправляю�

щая необходима для бокового вынимания

окна и для установки окна прямо на по�

движную каретку. 

Скользящая правая пневмонаправляющая

фиксируется с помощью зубчатой гребенки. 

Возможность поднять рабочую поверх�

ность на 500 мм, чтобы расположить ее на

удобной для оператора высоте. 

Возможность обработки одной рамы ши�

риной до 2500 мм для B.V.6 и двух рам шири�

ной до 2500 мм для B.V.8.

Рабочее давление 6�8 бар. 

Размер стенда B.V.6 – 3000х3300х600 мм. 

Размер стенда B.V.8 – 4000х3300х900 мм.

Потребление воздуха – 5 л/цикл. 

Вес 350 кг – B.V.6 и 400 кг – B.V. 8.

Стенды B.V.6 и B.V.8 спроектированы и из�

готовлены в соответствии с действующими

нормами безопасности и соответствуют вы�

соким европейским стандартам качества.

г. Москва, Варшавское шоссе, д. 35, 

Бизнес�центр «RIVER PLAZA»

Тел.: (495) 646�0694

Факс: (495) 661�9056

info@fomgroup.ru

www.fomgroup.ru

Фом Групп Русь

Шуруповерт AF.1AШуруповерт AF.1

Стенд остекления и контроля B.V.8Стенд остекления и контроля B.V.6

Via Mercadante 85 Cattolica RN � ITALY

+39 (0541) 832�611

Fax +39 (0541) 832�615 

www.fomindustrie.com

FOM Industrie s.r.l.
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Компания «Yilmaz» начала свою деятельность в 1977 году в Стамбуле. Учитывая требования развивающегося рынка

ПВХ и алюминия, особое внимание было отведено отделу развития и разработок, что привело к производству

соответствующего рынку и технически высококачественного оборудования.

В настоящий момент «Yilmaz Machine Ltd. Sti» является одной из лидирующих компаний рынка со знаком качества. На�

ше оборудование экспортируется в Украину, Россию, Италию, Алжир, Ливию, Саудовскую Аравию, Египет, США, Мек�

сику, Францию, Германию, Испанию, Японию, Румынию, всего более чем в 60 стран мира.

В ассортимент производимого нами оборудования входят сварочные машины, станки для резки, копировально�фре�

зерные станки, станки для обработки торцов импоста, углозачистные станки.

Компания YILMAZ предлагает Вам высокую
производительность, качество и надежность

DK 540. Четырехголовая сварочная машина  

Станок предназначен для одновременной сварки четырех

углов изделий из ПВХ.

Основанная на системе WINDOWS контрольная система с

сенсорным экраном.

Для профилей с покрытием минимальная толщина свароч�

ного шва 0,2 мм; настройка толщины сварочного шва произ�

водится автоматически.

Угол сварки профиля 90°.

По окончании сварки изделие удаляется автоматически.

Для безопасности имеется защитный барьер.

Имеется возможность формирования и сохранения в памя�

ти информации по изготовлению до 200 единиц изделий.

Имеется 6�языковая версия.

Станок отвечает требованиям CE�стандарта.

CCL 1660 автоматическая линия по обработке ПВХ�окон

В результате одновременной сварки четырех углов ПВХ�профиля го�

товое изделие с помощью серийной системы робота�автомата подает�

ся на углозачистной станок для последующих необходимых операций.

PLC�контрольная система с сенсорным экраном, основанная на

системе WINDOWS.

Разные виды ножей для белого и цветного профилей.

Баркодная система считывания параметров изделия.

В зависимости от цвета профиля производится автоматическая

настройка толщины сварки (0,2�2 мм).

Система охлаждения и поворота профиля.

Автоматическая зачистка сварного изделия.

Автоматическая система смазки и оповещения при полном расходе

масла.

Система контроля напряжения сети и давления воздуха.

Защитный световой барьер для безопасности операторов и рабо�

тающего персонала.

Станок отвечает требованиям СЕ�стандарта.

CNC 610 углозачистной ПВХ�станок

Станок с CNC (компьютерным программным

управлением) для зачистки поверхностей ПВХ�

профилей, сваренных под углом 90°.

Основанная на системе WINDOWS контроль�

ная система с сенсорным экраном.

4 сервомотора с комплектом 11 ножей.

Возможность распознавания типа профиля че�

рез контрольную панель.

В случае совпадения профилей в запоминаю�

щем устройстве имеется возможность просмот�

ра списка совпавших профилей и выбора пра�

вильной программы.

Разные виды ножей для белого и цветного про�

филей.

Одновременная зачистка верхней и нижней

поверхностей профиля с помощью двух неза�

висимых зачистных устройств.

Автоматическая система смазки.

Станок отвечает требованиям CE�стандарта.
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SK 450. Пила для серийной резки 

(система SERVO)

Пила с пильным диском диаметром 450

мм разработана для серийной резки под

углом 90° алюминия, твердого пластика и

других подобных материалов.

Скорость резки регулируется систе�

мой SERVO.

Имеется возможность использования

пильных дисков различного диаметра

(максимальный диаметр диска 450

мм).

Скорость передвижения продукции

регулируется системой SERVO.

При непрерывном процессе резки

минимальный размер резки 5 мм,

максимальный размер резки 600 мм, а

при последовательном передвижении

резка до 9990 мм.

Допустимая точность реза до ±0,1 мм.

Благодаря программному обеспече�

нию PLC�системы производственный

процесс полностью запрограммирован

(диаметр, длина, показатель передви�

жения закладываются в память и могут

вызываться из программы при следую�

щем процессе резки).

Имеется электронная система считыва�

ния минимальных отходов продукции.

Для безопасности работы оператора

верхний защитный экран закрывает�

ся автоматически.

Имеется датчик низкого давления

(при падении давления ниже 3 Бар

станок вернется к первоначальному

положению).

Станок отвечает требованиям CE�

стандарта.

DC 420 M/DC 420 P/DC 420 PB авто�

матическая двухголовочная пила

Пила с пильным диском 420 мм разработа�

на для резки одной или двумя головами алю�

миниевых и ПВХ�профилей желаемых раз�

меров под различными углами.

Левая голова неподвижная, правая может

перемещаться.

Резка под углами 15°; 22,5°; 30° и другими

промежуточными углами настраивается

вручную.

Станок оснащен конвейерной системой,

расположенной у правой подвижной го�

ловы.

Обе головы станка оснащены защитными

экранами, что обеспечивает полную за�

щиту оператора.

Для максимальной безопасности операто�

ра управление станком с панели осуще�

ствляется обеими руками.

Подвижная правая голова станка оснаще�

на пневматической тормозной системой,

которая автоматически срабатывает для

фиксации подвижной головы в процессе

резки.

Гидропневматическая подача пильного

диска во время резки позволяет в зависи�

мости от рода материала регулировать

скорость подачи диска.

Станок отвечает требованиям CE�стан�

дарта.

Позволяет резать одновременно два стан�

дартных профиля.

DC 420 M полуавтоматическая 
двухголовочная пила

Для резки под любыми углами пилы наст�

раиваются вручную.

На правой подвижной голове имеется ци�

фровой дисплей.

Необходимый размер заготовки легко уста�

навливается простым перемещением правой

подвижной головы на соответствующее рас�

стояние.

DC 420 Р полностью автоматическая 
двухголовочная пила

Для резки под углами 45° и 90° головы на�

клоняются автоматически.

Для резки под другими промежуточными

углами головы настраиваются вручную.

Количество обрабатываемых заготовок мо�

жет быть запрограммировано с клавиатуры,

расположенной на панели управления

станком.

DC 420 РВ полностью автоматическая двухголо�
вочная пила (с баркодной системой считывания)

Компьютерная система с программным

обеспечением Windows.

Информация по профилю вносится с по�

мощью USB.

Turgut Ozal Bulvari. No: 229 Tasdelen 34788,

Umraniye – Istanbul / TURKEY

Tel.: +90 (216) 312�2828 

Fax: +90 (216) 484�4288

yilmaz@yilmazmachine.com.tr

www.yilmazmachine.com.tr

Москва, ул. Братиславская, 

д. 29, корп. 1, офис 10

Тел.: (495) 347�8760, 347�8761, 

347�9430

info@okna�s.msk.ru

www.yilmazrus.ru

YILMAZ PVC Alu. Isl. Mak. San. Tic.
Ltd. Sti

ООО «Окна+Сервис»
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77 лет немецкая компания RAPID Maschinenbau GmbH выпускает станки для производства ПВХ� и

алюминиевых окон и более трех десятилетий разрабатывает, производит и обслуживает

автоматизированные линии для изготовления окон из ПВХ и алюминия.

Немецкое оборудование от RAPID.

Оптимальное соотношение цены и качества

1967 год – первая в

мире двухголовочная

пила класса DGS

R
APID Maschinenbau по праву может считаться

лидером в области распила профиля. Наша ком�

пания в 1967 году первой в мире разработала

двухголовочную усорезную пилу, а создание в 1982 году

обрабатывающего центра явилось важным шагом в на�

правлении автоматизации оконного производства. В

1992 году была выпущена первая автоматическая линия,

объединяющая в себе распил и обработку профилей при

изготовлении окон. Почти легендарными являются аб�

солютная надежность и долговечность оборудования с

маркой RAPID Maschinenbau. 

Благодаря многолетнему опыту в производстве обо�

рудования, компания предлагает производителям

ПВХ� и алюминиевых окон большой выбор надежных

двухголовочных пил, начиная с простых класса DGS

и заканчивая более сложными моделями класса DGL

с электронными системами управления. Двухголо�

вочные пилы марки RAPID выгодно отличаются от

других производителей массивным корпусом, ста�

бильными направляющими пильных головок, надеж�

ной механикой, различными вариантами исполнения

в зависимости от пожеланий заказчика.

DGL 250 Е двухголовочная пила

с ЭСУ на базе Windows,

фронтальная подача, ∅ 550 мм,

принтер, оптимизация распила
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ООО «АВИС»

127247, Москва, Дмитровское ш., 

д. 107, офис 113

Тел./факс: +7 (495) 740�1373 � многоканальный

avis@avis.su

www.rapid�m.ru

www.avis.su

DGL 200 Е двухголовочная пила

с ЭСУ на базе Windows, фронтальная подача, 

∅ 500 мм, принтер, оптимизация распила

EKS одноголовочная пила

наклон и поворот 

45°� 90°�45°, ∅ 350 мм

РСЕ 5000 электронная система

управления двухголовочной пилы

Optima Evolution

автоматизированный пильный центр

DGS 100 двухголовочная пила

маятниковая подача, ∅ 330 мм, 

электронный указатель длины распила.

Гарантия качественного распила и удобной работы! 

DGS 200 двухголовочная пила

фронтальная подача, ∅ 420 мм, 

электронный указатель длины распила 



Выпуск 17188

Оборудование для ПВХ и алюминия ОКОННОЕ ПРОИЗВОДСТВО

За более чем пятилетний опыт работы наше оборудование работает во многих городах России: Москве, Нижнем

Новгороде, Смоленске, Саранске, Чебоксарах, Йошкар�Оле, Кирове, Иркутске, Магнитогорске, Хабаровске, Южно�

Сахалинске и других. Приглашаем к сотрудничеству всех заинтересованных, готовы продемонстрировать

оборудование в работе и оказать помощь в подборе и настройке нужного вам комплекта.

Турецкое и итальянское оборудование для

производства светопрозрачных конструкций из

ПВХ и алюминия и изготовления стеклопакетов

Г
руппа компаний «Седок»

представляет вниманию

читателей ряд производи�

телей оборудования для произ�

водства конструкций из ПВХ и

алюминия, а также для изготов�

ления стеклопакетов известных

турецких и итальянских произ�

водителей.

Оборудование турецкой

компании Е.Т.М.

Автоматический копировально�
фрезерный станок с тремя фреза�
ми для сверления отверстий под
ручку EF 1060

Используется для сверления

отверстий под замок, ручку и па�

зов под шпингалет на профиле

из ПВХ и алюминия.

автоматическое движение

группы фрез  для сверления от�

верстий под ручку;

копирование 1:1;

пневматический зажим про�

филя;

возможность фрезерования

прямоугольных пазов произ�

вольного размера.

Автоматический станок 
для резки штапика ЕС 1080

возможность резки правых и

левых углов 45° одновременно;

время резки 5 секунд;

измерительный и подающий

рольганги 2 метра;

возможность быстрой и легкой

замены цулаг;

электропневматический кон�

троль.

Автоматический станок для зачист�
ки углов ЕТ 1003

электропневматический кон�

троль;

две фрезы на одном валу;

возможность раздельной зачи�

стки торца и наплава;

опоры для профилей;

производит зачистку профи�

лей, сваренных под углом 90°.

Одноголовочная пила для резки про�
филя из ПВХ и алюминия 420 АР

фиксированная и плавающая

установка углов резки;

четыре пневмоприжима; 

измерительный и подающий

рольганги 3 метра;

система охлаждения для резки

алюминия;

электропневматический кон�

троль;

автоматическая подача пиль�

ного диска;

регулировка скорости подачи

пильного диска на панели уп�

равления.

Одноголовочный сварочный 
станок ЕК 1050

мощные опоры для профиля;

возможность быстрой и легкой

замены цулаг;

электропневматический кон�

троль;

возможность сварки углов от

20° до 180°;

цифровая настройка нагрева

профиля;

время сварки угла 60 секунд;

высота свариваемого профиля

170 мм;

мощный нагревательный эле�

мент с легко заменяемым тефло�

ном.

Автоматический станок для обра�
ботки импоста на две фрезы ЕА 1070

используется два комплекта

фрез;

возможность регулировки ско�

рости;

опора для профиля;

электропневматический кон�

троль;

возможна фрезеровка торцов

импоста под различными углами.

Двухлетняя эксплуатация обо�

рудования марки «Е.Т.М.» на

российском рынке производст�

ва светопрозрачных конструк�

ций показала высокую надеж�

ность оборудования, при этом

данное оборудование имеет в

настоящий момент самое опти�

мальное соотношение цена�ка�

чество. Существует программа

кредитования без банков и ли�

зинговых компаний.

Наряду с оборудованием марки

Е.Т.М. мы поставляем оборудо�

вание турецких фирм «KABAN»,

«YILMAZ», китайское оборудо�

вание «DEKA», а также итальян�

ское «ATLA COOP», «Ital�

Plastick»,  «MACC», «EMAR»,

«MALNATI», «ВARETTA» и др.
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Оборудование 

Ital�Plastick (Италия)

Станки для сварки ПВХ�профи�
лей итальянской фирмы Ital�

Plastick отлично зарекомендова�

ли себя на европейском и рос�

сийском рынках производите�

лей светопрозрачных конструк�

ций. Одноголовочные, двухго�

ловочные и четырехголовочные

станки могут сваривать профи�

ли под углами от 30 до 180 граду�

сов. На четырехголовочной сва�

рочной машине могут свари�

ваться одновременно два изде�

лия – рама и створка, а это зна�

чит, что процесс сварки стан�

дартного окна с одной створкой

займет 2 минуты. Регулировка

температуры расплава, давления

при сжатии для работы с различ�

ными ПВХ�профилями, регули�

руемый сварной шов от 0,2 до

2,0 мм для сварки ламинирован�

ных профилей делают эти ма�

шины незаменимыми помощ�

никами.

Автоматическая линия зачистки
углов с поворотной станцией,

фрезерованием водоотливных

каналов и стендом разгрузки из�

делий. Автоматически загружа�

ет, зачищает внешние углы по�

сле сварки на 8 типах профилей,

фрезерует дренажные отвер�

стия.

Оборудование для обработ�

ки стекла и производства

стеклопакетов

Моечные машины и автоматичес�
кие линии для сборки и опрессов�

ки стеклопакетов позволяют

быстро и качественно собирать

стеклопакеты различных разме�

ров. Направление движения

стекла по выбору заказчика.

Моющий отсек выполнен из не�

ржавеющей стали и снабжается

одной, двумя либо тремя парами

щеток, способных мыть стекло с

LOW�E покрытием. Качествен�

ная сушка стекла обеспечивает�

ся мощным воздушным пото�

ком, нагнетаемым вентилято�

ром. Скорость мойки стекла ре�

гулируется до 8 метров в минуту.

Сборка стеклопакетов произво�

дится автоматически на сбороч�

ном стенде, либо вручную, по

желанию заказчика. Опрессовка

стеклопакетов производится

при помощи роликового или па�

нельного пресса. Производите�

ли Вaretta, Malnati, Emar (Ита�

лия).

Широкой гаммой представле�

ны столы для резки стекла, от руч�

ных до автоматических с функ�

цией криволинейного раскроя.

Ручные столы имеют функции

наклона рабочей плоскости для

загрузки стекла, цифровую ин�

дикацию размера, планки

для разлома стекла. Авто�

матические модели с опти�

мизацией раскроя облада�

ют более высокой точнос�

тью и скоростью резки и

могут быть оснащены при�

способлением для снятия

LOW�E покрытия. Произ�

водитель Italiana Macchine

(Италия).

Одно из главных мест в

изготовлении стеклопаке�

тов занимает первичная и

вторичная герметизация. Экс�
трудеры первичной герметизации
итальянской фирмы Battellino

изготавливаются в трех вариан�

тах: с загрузкой 1, 2,5 и 7 кг бу�

тила. Экструдеры вторичной гер�
метизации итальянской фирмы

NDS Technical выпускаются в

двух вариантах: NP 200 с пневма�

тическим приводом, производи�

тельностью 1600 см3/минуту и

более мощный IDR 200 с гидрав�

лическим приводом, производи�

тельностью 2600 см3/минуту.

603098, г. Нижний Новгород, 

ул. Артельная,  д.15

Тел./факс: (8312) 78�97�01, 

78�97�02, 78�67�26, 78�67�34

Моб.: 8 (920) 254�1134, 

8 (920) 292�3931

prof_alex_r@mail.ru

www.plast�ok.ru

Группа компаний «СЕДОК»

Автоматический стол 

для прямолинейного 

и криволинейного раскроя стекла

Автоматические линии 

по сборке стеклопакетов

Фризер

Одноголовочная

сварочная

машина

Экструдеры с

пневматическим и

гидравлическим приводом

Четырехголовочная сварочная машинаДвухголовочная сварочная машина
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Компания «Старт» основана в 2000 г. в городе Ростове�на�Дону. Основное направление деятельности –

разработка и производство оборудования для малого и среднего бизнеса. В настоящее время

предприятие «Старт» производит более 20 типов востребованного и рентабельного оборудования для

производства металлопластиковых и алюминиевых конструкций, которое работает во многих городах

России, а также предлагает широкий спектр аналогичного оборудования ведущих зарубежных

производителей.

Торговый дом «СТАРТ»

ССП�408. Станок сварки

профиля

Предназначен для автоматической
сварки профиля ПВХ.

возможность сварки под углом

от 30° до 180°;

регулировка давления сжа�

тия при нагреве и сварке про�

филя;

регулировка времени плавле�

ния и сварки профиля;

нижнее положение нагрева�

тельного элемента;

импульсный блок питания,

позволяющий обеспечивать

стабильность процесса сварки

при нестабильном напряжении

питания в сети.

СФТИ�5. Станок фрезеро�

вания торца импоста 

Предназначен для обработки торца
импоста, а также углового фрезеро�
вания.

двойной пневмоприжим;

автоматическая подача и воз�

врат фрезы;

изменение угла фрезерования

в пределах от +45° до �45°;

система быстрой замены

фрез;

оснащен револьверным упо�

ром, позволяющим фрезеровать

различные типы профилей;

возможность фрезерования

сварного угла рамы и створ�

ки.

ЗСШ�1. Зачистка сварного

шва по плоскости 

Предназначена для удаления свар�
ного наплыва в одной плоскости в
полуавтоматическом режиме.

максимально возможная дли�

на зачищаемого сварного шва

составляет 300 мм, что позволя�

ет обрабатывать любые типы

профилей;

возможность обработки свар�

ных соединений из ПВХ с уг�

лом сваривания от 30° до 180°,

что необходимо при обработке

арочных, треугольных, трапе�

цеидальных и других нестан�

дартных конструкций.

СОК�1. Стенд остекления и

контроля с подъемом 

Предназначен для установки
стеклопакетов, окончательной
регулировки фурнитуры, провер�
ки работоспособности готового
изделия. 

максимально возможная для

работы на стенде ширина изде�

лия составляет 3,1 м;

оснащен подъемным механиз�

мом для удобства работы опера�

тора, особенно при работе с из�

делиями маленьких размеров;

диапазон подъемного меха�

низма от 0 до 400 мм с устойчи�

вой фиксацией в любой точке;

возможность регулировки уз�

лов подвижной каретки, пово�

ротной ответной планки, диаго�

нальных направляющих, опор�

ных ножек;

возможность удобного пере�

мещения изделия со стенда на

транспортировочную тележку;

возможность изготовления

стенда по размерам заказчика.

ПТС�1. Пирамида для

транспортировки стекло�

пакетов

Предназначена для складирования
и транспортировки на производст�
венный участок готовых стеклопа�
кетов.

возможность перемещения с

помощью кран�балки или ви�

лочного погрузчика;

опорные вертикальные по�

верхности покрыты ПВХ;

основание покрыто влагостой�

кой фанерой;

подъемная сила до 1500 кг;

возможность изготовления по

размерам заказчика.

Оборудование «СТАРТ» 

О
тличается надежностью и стабильностью в работе. В целях

обеспечения современных технических характеристик

выпускаемых станков предприятие «СТАРТ» сотруднича�

ет с ведущими поставщиками комплектующих: фирмами

«Omron» (электроника), «Camozzi» (пневматика) и др.

Наличие собственной производственной базы и коллектива

высококлассных специалистов позволяет осуществлять жесткий

контроль над процессом производства, производить высокока�

чественное и сравнительно недорогое оборудование, держать

конкурентоспособную, стабильную цену. Предлагаемые вам

станки прошли сертификацию и выпускаются в соответствии с

требованиями ГОСТ. 



FR 222. Копировально�

фрезерный станок 

Предназначен для фрезерования
отверстий под замки и ручки в ПВХ
и алюминиевых профилях посред�
ством механизма копирования.

настольный;

ручные прижимы.

СК 410. Пила для резки

штапика

Предназначена для автоматической
резки штапика под углом 45°.

прижимы и подача автомати�

ческие;

возможность регулировать

скорость подачи;

автоматический возврат пиль�

ных дисков в исходную пози�

цию.

DC 420P. Автоматическая 

двухголовочная пила

Предназначена для двухголовочной
резки ПВХ, алюминиевых и дере�
вянных профилей под различными
углами.

оснащена двумя 420 мм твер�

досплавными дисками;

правая режущая голова, на ко�

торой установлена пневматиче�

ская система торможения, по�

движная;

для резки 45° и 90° пилы накло�

няются автоматически;

возможность запрограммиро�

вать количество обрабатывае�

мых профилей с клавиатуры на

панели управления станком.

Оборудование «Yilmaz»
Компания «СТАРТ» тесно сотрудничает с официальным диле�

ром турецкой фирмы Yilmaz в России. Широкий спектр станков,

от настольных до автоматических, и запасных частей на складе в

Ростове�на�Дону ставит компанию «СТАРТ» в число самых круп�

ных поставщиков оборудования в Южном Федеральном Округе. 
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DK 450. Автоматическая

пила с фронтальной пода�

чей диска (с вращающейся

головкой)

Предназначена для серийной резки
профиля из ПВХ и алюминия раз�
мерами до 150х340 мм.

за один цикл осуществляется

два реза под углами 45° и 90° с по�

мощью вращающейся головки;

защитная крышка открывается

и закрывается автоматически;

оснащена системой оповеще�

ния неполадок.

1�2�3ВС. Автоматический

станок для фрезерования

торцов импоста

Предназначен для обработки тор�
цов импоста.

возможность установки от 1�го

до 3�х комплектов фрез, что

позволяет обрабатывать до 3�х

серий без замены фрез;

выбор фрезы осуществляется

посредством переключателя;

оснащен регулятором скоро�

сти движения фрез;

возможность изменения угла

торцовки.

3KDS. Тройной копиро�

вально�фрезерный станок

с функцией фрезерования

водоотводящих каналов

Предназначен для фрезерования
отверстий различной конфигура�
ции, водоотводящих каналов и
сверления трех отверстий под окон�
ную ручку в ПВХ�профилях.

пневматические прижимы про�

филя;

ручная подача вертикальной

фрезы и редуктора тройного

сверления;

пневматическая подача водо�

отводящего привода;

120�миллиметровое фрезерное

сверло, позволяющее просвер�

ливать отверстия под замок, не

переворачивая профиль;

оснащен системой раздели�

тельной кнопки.

Оборудование «Penmak»
Компания «СТАРТ» является дилером официального предста�

вителя турецкой фирмы Penmak в России. На складе компании в

Ростове�на�Дону постоянно есть в наличии как минимум один

комплект оборудования, что позволяет осуществлять оператив�

ную отгрузку интересующего клиентов оборудования.

Компания «Старт» предла�

гает широкий спектр услуг:

разработка бизнес�плана по

производству окон;

рекомендации по выбору про�

фильных систем и комплектую�

щих;

экскурсии по действующему

производству окон ПВХ, а также

обучение персонала;

консультации по эксплуата�

ции оборудования и отработке

технологии производства;

приемлемые цены на качест�

венное и надежное оборудова�

ние с гибкой системой скидок;

оптимальное соотношение

«цена/качество» на поставляе�

мое оборудование для изготов�

ления окон;

разработка плана размещения

оборудования в цеху с учетом

технологии производства окон;

рекомендации по мощности

электросети, производительно�

сти компрессора;

схематичное построение пневмо�

сети, включая обеспечение всеми

элементами пневмосистемы (ком�

прессоры, пневмоинструмент,

гибкие шланги, фитинги и т. д.);

доставка оборудования в лю�

бую точку России;

выезд наладчика по адресу,

осуществление монтажа и шеф�

монтажа;

гарантийное и послегарантий�

ное обслуживание оборудова�

ния, поставка ЗИП.

Ростов�на�Дону, 

ул. Механизаторов, д. 8

(863) 290�8301, 290�8348, 

246�5241, 227�8191, 219�1304

info@okna�start.ru

www.okna�start.ru

Компания «СТАРТ»
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Фирма «МК�ТТ» представляет новую торговую марку – оборудование MWT (Турция) для производства окон. 

Хорошее качество и  цены на 20�25% ниже, чем у зарекомендовавших себя YILMAZ, KABAN. 

100% предпродажная подготовка и гарантия на станки 2 года. 

ООО «МК�ТТ»

г. Москва, ул. Братиславская, д. 29, к. 1, оф. 18

Тел.: (499) 722�7513

Факс: (495) 347�9703, 347�9971

info@mk�komplekt.ru

www.mk�komplekt.ru

Оборудование МWT 

для производства окон из ПВХ и алюминия

Двухголовая пила

PRF 432 для резки

профиля с фронталь�

ной подачей диска

420 мм 

Станок KABAN CD 3050 с ЧПУ 

для 4�сторонней зачистки углов

Одноголовая сварочная 

машина OSM 530A 

В
наличии на складе в Москве широкий выбор оборудования торговых марок

MWT, YILMAZ и KABAN для производства окон из ПВХ и алюминия: от ручно�

го инструмента и комплектов для тех, кто хочет начать производство с мини�

мальными затратами, до автоматических линий и роботизированных комплексов.

Расходные материалы: диски, фрезы, тефлон, поворотно�откидная фурнитура, алю�

миниевые ручки для окон. Предлагаем также пневмокомпоненты для ремонта и дора�

ботки станков: распределители, фитинги, клапаны, блоки подготовки воздуха.

Более полная информация на сайте и по телефонам «МК�ТТ».

Ширина сварочного валика 2 мм.

Оптимальное соотношение 

цена/качество. 

Простая и надежная машина.

Одноголовая сварочная 

машина OSM 550 

Ширина сварочного валика 0,2 мм.

Высококачественная машина. 

Рекомендуется для сварки цветных

и ламинированных профилей.

Полностью автоматический цикл.

Зачистка рамы – 15 секунд.

Зачистка створки – 18 секунд.

Память и автоматическое распознава�

ние на 250 профилей.

Наилучшее соотношение цена/качество

среди аналогов.

Длина отрезаемой заготовки:

Min – 460 мм.

Max – 4130 мм.

Длина свариваемой заготовки:

Min – 360 мм.

Max –  3600 мм.

Двухголовая сварочная машина OSM 532, 220В 
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Программа оборудования фирмы «Schüring» пополнилась еще одним станком – обрабатывающим центром Spring с

ЧПУ. Его преимущество состоит в высокой производительности в сочетании с легкостью и комфортом в обслуживании.

Этот центр обеспечивает исключительные качество и эффективность производства.

Обрабатывающий центр представляет собой оптимальное решение по обработке дверных и оконных профилей в четы�

рех осях. Помимо этого станок отличает великолепное соотношение «цена�качество», ибо при всем многообразии авто�

матических операций на этом центре цена его незначительно отличается от ручных копировальных фрезерных станков.

Новый станок в программе Schüring

О
собое преимущество

центра состоит в воз�

можности его использо�

вания практически для любого

вида профилей при производст�

ве дверей и окон. Spring может

обрабатывать заготовки из плас�

тика, пластика с алюминиевым

усилением, алюминия и стали

толщиной до 3 мм. Две пневма�

тические опоры позволяют ра�

ботать с профилями, длина ко�

торых превышает длину станка.

Центр может реализовать любые

сложные технические решения в

области нестандартного производ�

ства, например, зимних садов. Эту

возможность дает свободное про�

граммирование станка, вследствие

чего работник, обслуживающий

его, может обрабатывать профиль

с трех сторон, не переворачивая и

не зажимая его каждый раз. Ста�

нок автоматически выбирает нуж�

ный инструмент и переходит к сле�

дующей рабочей операции.

Основой центра является пе�

редвижной портал с обрабаты�

вающим агрегатом, движение

которого регулируется системой

числового программного управ�

ления. На портале размещен ма�

газин с пятью гнездами для ин�

струментов. Аккуратность и

точность работы гарантирует

высокоскоростной мотор мощ�

ностью 4 киловатта и 18000 обо�

ротов в минуту.

Для надежной фиксации заго�

товок станок оснащен четырьмя

пневматическими прижимами с

возможностью их произвольно�

го размещения. Максимальное

давление прижима включается

только тогда, когда мотор нахо�

дится в работе, за счет чего обес�

печивается безопасность обслу�

живающего персонала.

При разработке станка помимо

эффективности производства и

прочности конструкции основ�

ное внимание уделялось просто�

те управления рабочими процес�

сами. Программирование опера�

ций может осуществляться об�

служивающим работником без

особой предварительной подго�

товки при помощи обычного

встроенного компьютера. Серий�

ное программное обеспечение

2,5 CAD�CAM для Windows XP

показывает все рабочие опера�

ции в виде трехмерных графиков

на 17�дюймовом мониторе. При

этом наглядно демонстрируются

возможные коллизии инстру�

мента с прижимами в случае не�

правильного их размещения, что

позволяет избегать производст�

венных ошибок. Все программы

и технические данные заготовок

можно сохранить, и позже при

необходимости снова использо�

вать в работе, что значительно

экономит время программирова�

ния и ввода параметров.

Опционально на станке мож�

но разместить дополнитель�

ный магазин инструментов с

тремя гнездами. Имеется так�

же возможность дооснащения

станка дополнительным при�

жимом.

Технические данные:

длина – приблизительно

4700 мм;

ширина – приблизительно

1800 мм;

высота – 2000 мм;

вес – приблизительно 1600 кг.

Рабочая зона:

� по оси Х – приблизительно

3000 мм;

� по оси Z – приблизительно

200 мм;

� по оси Y – 140 мм при трех�

сторонней обработке и 220 мм

при обработке сверху.

+49 (2241) 994�243, 994�140

Факс: +49 (2241) 994�287, 994�280

schuering@schuering.de

www.schuering.de

Schüring GmbH & Co.

Fenstertechnologie KG

ЗАО «Новый Пласт», Москва

+7 (495) 741�3839

ЗАО «ЛИГА», Москва

+7 (495) 545�0574

ООО «Белоснежка», г. Минск

+375 (17) 291�1023, 248�6337

«Schüring GmbH», Киев

+380 (44) 230�6935, 230�6959

+7 (495) 510�1511

ООО «Шюринг ОТ»
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Обработка композитных материалов ОКОННОЕ ПРОИЗВОДСТВО

Компания Рабочие Системы предлагает лучшее европейское оборудование для обработки композитных панелей и

алюминиевого профиля.

Оборудование компании «Рабочие Системы» 

для фасадов и светопрозрачных конструкций

Вертикальные пилы 

голландской компании Elcon

Они по праву считаются лучшими в своем

классе. Фирма Elcon является основополож�

ником принципа вертикальной пилы, кото�

рый в 1949 году разработал и запатентовал

основатель фирмы Дитмар Мейер. Компа�

ния занимается исключительно производст�

вом вертикальных пил, и все инновации и

оригинальные решения в этой области при�

надлежат фирме Elcon. Станки Elcon позво�

ляют с высокой точностью раскраивать, фре�

зеровать и пазовать  композитные материа�

лы, ЛДСП, МДФ, ДВП. Наши партнеры мо�

гут положиться на высокое качество обра�

ботки материала и производительность бла�

годаря неоспоримым  техническим преиму�

ществам оборудования Elcon. Станки ценят�

ся во всем мире за их точность. Погрешность

составляет всего 0,1 мм на 1 м реза.    

Станки Elcon можно использовать для из�

готовления кассетных блоков, применяемых

для выполнения вентилируемых фасадов,

для изготовления мебели и для других целей.

Ручное оборудование Festool

Дисковый фрезер для раскроя панелей из

композиционных материалов типа

Alucobond, Dibond и других комплектуется

дисковой фрезой 90° и сенсорным роликом

для А4, дополнительно поставляются фре�

зы 135° и сенсорные ролики для различной

толщины панелей.

Дисковый фрезер отвечает всем требова�

ниям нормативной документации произво�

дителей панелей из композиционных мате�

риалов и рекомендован ими в качестве ос�

новного оборудования.

Оборудование Festool – это высочайшая на�

дежность, прочность и минимальный износ

(трехлетняя гарантия для пневмо� и элект�

роинструментов). 

Инструменты удобны в использовании,

формы их корпусов и ручек оптимизирова�

ны под размеры человеческой руки, что сни�

жает утомляемость при их длительной экс�

плуатации.

Обрабатывающие центры Tekna

Итальянская компания Tekna является

одним из мировых лидеров в производстве

оборудования для обработки алюминия и

АКП и для производства окон. Детищем

этой компании является обрабатывающий

центр, который позволяет обрабатывать

АКП фактически с молниеносной скоро�

стью. Вы получаете готовую кассету уже

через три (!)  минуты. Ни один станок не

может похвастаться такой производитель�

ностью.

Заклепочники Gesipa (Германия)

Заклепочники Gesipa (Германия) – про�

фессиональные инструменты для установки

тяговых заклепок. Фирма Gesipa – мировой

лидер в области производства заклепок и

оборудования для их установки. В модель�

ном ряду инструментов Gesipa представле�

ны все виды заклепочников, используемых

сегодня при сборочных работах с примене�

нием тяговых заклепок. Среди них ручные,

аккумуляторные, пневмогидравлические

инструменты, а также станция для автома�

тической подачи и установки заклепок. Га�

рантия на весь инструмент 1 год.

Вальцовочные станки Kuttruff

Компания Kuttruff является официальным

поставщиком вальцовочного оборудования

для компании Alcan, которая производит

материал Alucobond. Сотрудничество этих

компаний  длится уже без малого 35 лет. Все

станки, которые были произведены за это

время, работают во многих уголках мира.

Станки компании Kuttruff отличаются боль�

шой надежностью и длительным временем

работы. До сих пор на предприятии Alcan

работает первый станок, который был про�

изведен в 1970 году.

Наше оборудова�

ние – гарантия иде�

ального качества.

Мы будем рады ви�

деть Вас в числе на�

ших партнеров. С

уважением и ис�

кренней надеждой

на сотрудничество.

Подробную инфор�

мацию Вы можете

найти на нашем

с а й т е

www.vertpila.ru.
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ТК 145/10 POWER  

Двухголовочная пила с защитными ко�

жухами. 

Автоматическая двухголовочная пила, осна�

щенная цифровым контроллером, графичес�

ким дисплеем и операционной системой Dos. 

Возможность произведения следующих

операций: 

одиночный рез; 

чтение списка данных и выполнение по�

вторяющихся резов; 

чтение кода профиля и автоматический

расчет местоположения головы во время ре�

за под углом 45°; 

автоматический контроль вращения го�

ловы; 

загрузка листа раскроя из лицензион�

ной программы компании TEKNA «ABA�

CUS». 

Оснащение: 
Два пильных диска диаметром 500 мм. 

Пневматический поворот голов в нужный

угол реза (22,3°�45°�90°). 

Перемещение пильной головы при помо�

щи мотора.

Автоматическое опускание защитных ко�

жухов. 

Двойной защитный прижим. 

Система удаления стружки. 

Минимальная длина реза 290 мм. 

Максимальная длина реза 4000 мм. 

Упаковано в целлофан.

Роликовый стол включен в объем постав�

ки. Электронная измерительная система.

Система защитных экранов. 

Торцовочный станок ТК 661

С пневматической подачей фрез и возмож�

ностью выполнения фрезерных операций

под углами �45°, 90°, +45°. 

Мотор 2,2 КВт, 7150 об/мин. 

Смазка узлов и зажим детали контролиру�

ется пневматически. 

Обрабатываемый профиль 270х155 мм. 

Максимальный диаметр фрезы 210 мм. 

Оснащено специальным устройством, ко�

торое в случае использования фрез малень�

кого диаметра позволяет выступ каретки над

обрабатываемым профилем для избегания

вибраций.

Копировально�фрезерный 

станок TK 579A

Одношпиндельный копировально�фре�

зерный станок (максимальная высота про�

филя 200 мм) с возможностью производить

обработку даже с шаблона или предвари�

тельно обработанного образца или профиля. 

Оснащен ортагональными упорами и пнев�

матическими прижимами с двойной защит�

ной шторкой и рычагом для опускания пнев�

матического блока на требуемую глубину. 

Автоматическая смазка устройства. 

Упаковано в картон.

Углообжимной станок ТК 266SB

Управляется пневматикой. 

Положение прижима можно отрегулиро�

вать по высоте и глубине. Оснащается двумя

парами выбивки 5 мм, одной парой 3 мм, од�

ной парой внешних пластиковых челюстей,

четырьмя контейнерами для углов и боко�

вых столов.

Упаковано в коробку.

Автоматическая пила 

(нижний выход пилы) TK 101А

Высокоточная пила с нижним выходом

пилы. 

Пильный диск 420 мм.

Контролируется пневмоцилиндром. 

Возможность выполнения резов от �25° до

22,3° при максимальном выходе пилы 125 мм.

Оборудована защитой зоны реза, пускате�

лем, пневмосмазкой и парой пневматичес�

ких вертикальных зажимов. 

Укомплектовано пильным диском.

Упаковано в картон.

TK 802 SX

Загрузочный

рольганг.

Длина 3 метра,

укомплектован

роликами.

TK 802 F

Разгрузоч�

ный рольганг.

Длина 4 мет�

ра, укомплектован роликами, измерительной

линейкой и настраиваемым упором.

ТК 145/10 POWER 

Копировально�

фрезерный

станок TK 579A

Торцовочный станок ТК 661

Углообжимной 

станок ТК 266SB

Автоматическая пила TK101А

119331, Москва, пр�т Вернадского, д. 15, пом. 1

Тел.: (495) 228�1619, (499) 133�2389,

(495) 971�1774

info@vertpila.ru

www.vertpila.ru

ООО «Рабочие Системы»

Представительство в Краснодаре

г. Краснодар, ул. Салтыкова�Щедрина, д. 9

Тел: (861) 267�31�34



Выпуск 17196

Оборудование для ПВХ и алюминия ОКОННОЕ ПРОИЗВОДСТВО

Компания OMURZAK MAKINA была основана в 1977 году, с первого дня выпускает оборудование для изготовления окон

и является одним из первых производителей данного оборудования в Турции. Изначально налажено производство

станков для обработки алюминиевых профилей, но с 1985 года с появлением на рынке ПВХ�профилей ассортимент

станков дополнился. По сей день компания OMURZAK MAKINA производит полный спектр оборудования для обработки

ПВХ и алюминиевых профилей. С начала 2007 года непосредственными вложениями компании OMURZAK MAKINA было

основано ООО «ОмурзакРОС», уже оправдавшее себя на российском рынке. Главной целью компании «ОмурзакРОС»

является обеспечение всем необходимым для оснащения Вашего производства, а также быстрое и качественное

техническое обслуживание.

Оборудование ОМУРЗАК: 

30 лет опыта для вашего производства

Двухголовочный станок

для резки профиля 

BCK�4000

Приспособлен для резки лю�

бого вида пластиковых и алюми�

ниевых профилей, имеет фрон�

тальную подачу пил.

Цифровое управление (Omron

и Telemecanique) с возможнос�

тью измерения длины резки с

точностью до 0,2 мм. 

Сохранение операций резки в

памяти системы.

Гидропневматическая фрон�

тальная подача пил, отсутствие

сколов, высокая точность .

Возможность одновременной

резки алюминиевых (при нали�

чии системы охлаждения) и

ПВХ�профилей под различны�

ми углами с двух сторон. 

Универсальный копиро�

вально�фрезерный и дре�

нажный станок UKST�3000

Предназначен для сверления

отверстий под ручку, для раз�

личных замковых механизмов и

водосливных каналов на профи�

лях из ПВХ и алюминия.

Тройное сверление под ручки

+ копировально�фрезерная сис�

тема + фрезеровка водосливных

каналов.

Возможность сверления под

ручку как ПВХ, так и армирую�

щего профиля.

Автоматическая (пневматиче�

ская) подача двигателя сверле�

ния водосливных каналов. 

Одноголовочный свароч�

ный станок ТКК�1000

Приспособлен для соединения

углов ПВХ�профилей. Одновре�

менное смещение ПВХ�загото�

вок к нагревательному элементу.

Система одновременного пере�

движения обеих основ, возмож�

ность среза сплавов до 0,2 мм ис�

ключает смещение в диагонали

при сварке 4�го угла. 

Возможность нулевой сварки,

сплавы срезаются так, что не ос�

тается необходимости зачищать

лицевые стороны угла на зачист�

ном станке (преимущество для

сварки ламинированных про�

филей).

Возможность сварки под уг�

лом от 25° до 180°.

Автоматический рабочий

цикл на цифровой контрольной

системе Telemecanique (Фран�

ция).

Двухголовочный 

сварочный станок 

СКК�3500

Предназначен для одновре�

менного соединения двух углов

ПВХ�профилей. 

Возможность нулевой сварки,

сплавы срезаются так, что не ос�

тается необходимости зачищать

лицевые стороны угла на зачист�

ном станке (преимущество для

сварки ламинированных про�

филей).

Возможность сварки под уг�

лом от 30° до 180°.

Автоматический рабочий

цикл на цифровой контрольной

системе Telemecanique (Фран�

ция).

Регулируемые ограничители

сварного шва от 0,2 до 1,5 мм. 

Возможность независимой ра�

боты голов. 

Станок для резки штапика

CCK�200. Полностью авто�

матический рабочий цикл

Одновременная резка обоих

концов штапика под углом 45° и

подрезка усиков.

Регулировка высоты цулаг. 

Полипропиленовые цулаги

верхнего прижима, не остается

следов от цулаг на штапике при

прижиме.

Шестифрезерный

зачистной станок ТКТ�6000

Предназначен для зачистки

сварных швов всех видов двух

разных серий ПВХ�профилей.

Полностью автоматический. 

Очистка нижней, верхней и

внешней поверхностей углов.

Автоматический рабочий

цикл на цифровой контрольной

системе Telemecanique (Фран�

ция).

Автоматический выбор ножей

и серии профиля (с помощью

кнопки). 

Опора на посадочном валу,

долголетняя сбалансирован�

ность вала, сверхточное враще�

ние фрез.

Гидропневматическое тормо�

жение подачи фрез, зачистка без

сколов.

Возможность отключения

очистки лицевых сторон (для

ламинированных профилей). 

ООО «ОмурзакРОС»

г. Москва, ул. Котляковская, д. 6

(495) 545�1258

(495) 648�9868 – тел./факс

info@omurzakros.ru

www.omurzakros.ru



Оборудование торговой марки

«Ingersoll Rand»
ООО «ВЕКЪ Пневматики» является дистрибьютором компании «Ingersoll Rand» и занимается поставками на российский

рынок промышленного оборудования, инструмента и решений для повышения эффективности и производительности

предприятий, в том числе и для предприятий, занимающихся производством окон ПВХ и алюминиевых конструкций.

Пневмоинструмент 
Пневматические дрели

7802A, 7802AKC, 7802RA и

7802RAKC

Широко применяются для об�

щих сверлильных работ на пред�

приятиях по изготовлению окон�

ных конструкций.

макс. ∅ сверла 10 мм;

скорость вращения 

2000 об/мин;

компактные, легкие и мощные;

прецизионный дроссель уп�

равления скоростью.

Пневматические 

шуруповерты 371�EU

Реверсивный пистолетный шу�

руповерт с кулачковой муфтой.

Применяется во всех операциях

при изготовлении оконных кон�

струкций.

макс. усилие 13 Нм (регулиру�

ется давлением);

макс. скорость вращения 

1800 об/мин;

дроссель управления скоростью.

Пневматические 

шуруповерты серии Q2

Реверсивные шуруповерты с

муфтой, позволяющей точно от�

слеживать крутящий момент. 

скорость вращения 

500�1700 об/мин;

рабочее усилие 0,3�5,4 Нм.

Шлифовально�зачистные

мини�машинки общего 

назначения

307А�EU
скорость вращения 

27000 об/мин.

3102
скорость вращения 

20000 об/мин.

DG600G2�EU
скорость вращения 

60000 об/мин.

Рабочая станция 

обеспечения сжатым 

воздухом рабочего места

обеспечивает возможность

верхнего подвода сжатого

воздуха к инструменту;

имеет возможность подклю�

чения и использования одно�

временно 2�х инструментов

по всей длине;

возможность крепления 

к стене или к столу;

вылет стрелы от 2 до 5 метров;

возможность вращения 

стрелы на 360°;

покрытие рабочей зоны 

до 20 м2.

Промышленные
винтовые компрессоры

Промышленные винтовые

компрессоры с изменяемой

производительностью серии

«NIRVANA».

производительность от 0,48 до

4,56 м3/мин;

мощность двигателя от 5,5 до

30 кВт.

Плавная регулировка 

производительности

Компрессорная установка

«NIRVANA» мгновенно реаги�

рует на необходимое количест�

во сжатого воздуха, снижая

или увеличивая свою произво�

дительность при подключении

или отключении производст�

венного оборудования. Это

позволяет экономить электро�

энергию и оптимально обеспе�

чивать сжатым воздухом про�

изводственный процесс.

Надежность

Прямой привод.

В компрессорных установках

«NIRVANA» отсутствует переда�

точный механизм крутящего мо�

мента от двигателя к винтовой

паре (шестерни, муфта, ремень,

устройство натяжения и т. д.). 

Единый блок.

Интегрированная компонов�

ка винтового блока, бака мас�

лосборника и электродвигателя

позволяет добиться оптималь�

ной работы всех узлов компрес�

сорной установки. 

Минимальные затраты 

и простота эксплуатации

Интервал сервисного обслу�

живания увеличен до 3000 ма�

шиночасов работы компрессо�

ра, время наступления которо�

го, как и все основные параме�

тры работы, отображается на

электронной панели управле�

ния. Компрессорные установ�

ки «NIRVANA» заправлены

синтетическим охлаждающим

маслом «UltraCoolantPlus», за�

мену которого необходимо

производить только через 9000

машиночасов или 2 года экс�

плуатации.

Комплексная компрессорная

система (опция TAS)

Встроенная система подготов�

ки сжатого воздуха: осушитель

рефрижераторного типа и систе�

ма фильтров, обеспечивающая

на выходе чистый и сухой сжа�

тый воздух.

Москва, МКАД, 16�й км,

внешняя сторона,  бизнес�центр

«MOBIL», 3�й подъезд

(495) 685�9373

(многоканальный)

tools@vekir.ru 

compressors@vekir.ru

www.vekir.ru

ООО «ВЕКЪ Пневматики»

7802A\7802АКС

7802RA\7802RАКС

371�EU

307A�EU

3102

Серия Q2

DG600G2�EU

2�5 м

360°
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Российская компания ООО «ИНТЕРПЛАСТ» 9 лет специализируется на выпуске оригинального

оборудования для гибки ПВХ�профилей. За это время компания зарекомендовала себя как

производитель надежного и недорогого гибочного оборудования, основанного на использовании

сухого метода гибки с помощью керамических ИК�излучателей.

Оборудование для гибки ПВХ�профиля

Гибка ПВХ�профиля 

с использованием ИК�нагревателя

Для нагрева профиля в оборудовании ООО

«Интерпласт» используются керамические

ИК�излучатели. Их температурные режимы

подобраны так, что излучаемый спектр ИК�

волн проникает в ПВХ�профиль по всей глу�

бине, обеспечивая его равномерный прогрев.

При этом не тратится энергия на нагрев воз�

духа или жидкости, что снижает затраты на

электричество (потребляемая мощность 3

кВт). Среднее время нагрева профиля 20 мин.

Для формирования кондуктора использу�

ются вакуумные присоски, которые закреп�

ляются на сплошной поверхности стола по

периметру полуокружности или полуэллипса

(можно создать любой произвольный кон�

тур). Затем кондуктор укладывается на стол,

повторяя контур, образованный упорами�

присосками.

Длина заготовки не ограничена размерами

нагревателя (3,6 м) благодаря наличию у него

съемных боковых окон.

В настоящее время разработаны и выпуска�

ются оснастки для гибки более сотни видов

профильных систем.

Преимущества

Оборудование ООО «Интерпласт» лишено

многих недостатков, присущих оборудованию

с жидкостным способом нагрева. Особенно

это касается экологической чистоты произ�

водства. Оно не имеет сложных технологичес�

ких узлов, компактно, просто в использова�

нии, надежно и при этом обеспечивает пре�

восходное качество гнутых профилей.

Новинка!

С 2008 года нагреватель комплектуется но�

вым, более надежным, блоком управления.

Обеспечена возможность подключения на�

гревателя к компьютеру через коммуникаци�

онный порт RS�485.

630501, Новосибирск, р. п. Краснообск, а/я 160

Тел./факс: (383) 294�6926, 294�6772

vi@interplast.ru

www.interplast.ru

ООО «ИНТЕРПЛАСТ»

Комплект оборудования

Демонстрация работы на выставке «MosBuild 2008»

ИК�нагреватель

Выпуск 17198
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В России достаточно много предприятий, которые по достоинству оценили преимущества многоходовых погрузчиков с

боковым положением груза. Среди таких погрузчиков наиболее популярны машины фирмы Hubtex серии 3050.

Снижение цен на погрузчики HUBTEX серии 3050!

Д
ля начала несколько слов о причинах,

по которым потребители выбирают

именно Hubtex. Использование

фронтальных погрузчиков для складирова�

ния пиломатериалов и других длинномер�

ных грузов имеет, по крайней мере, две нега�

тивные стороны. Первая – для их проезда с

грузом необходимо обеспечить широкие (7�8

метров) проходы. Иначе говоря, площадь

склада используется нерационально. Вторая

– скорость перемещения и маневренность с

грузом у них имеют существенные ограниче�

ния для того, чтобы обеспечить безопасность

работающих, а также самого груза, особен�

но, если речь идет о готовых изделиях (пого�

наж – доски пола, вагонка и т. д).

Совсем иное дело, когда используются ма�

шины с боковым расположением груза. В

этом случае можно получить значительное

(до 30%!) увеличение эффективности ис�

пользования складских площадей за счет со�

кращения проходов между штабелями. Кро�

ме того, в процессе движения погрузчика

груз занимает надежное положение на его

раме, что существенно увеличивает манев�

ренность и скорость передвижения груже�

ной машины без риска возникновения раз�

личных нежелательных ситуаций.

Погрузчики Hubtex серии 3050 отличает не

только возможность бокового размещения

груза, но и, без преувеличения, исключи�

тельно высокая маневренность. Иначе гово�

ря, они являются многоходовыми. Что это

означает? Многоходовой погрузчик серии

3050 способен развернуться на месте, дви�

гаться прямо, боком и даже по диагонали по

отношению к грузу. А это позволяет еще

больше (уже до 50%!) сократить непроизво�

дительно используемые складские площади.

В серию входят несколько моделей грузо�

подъемностью 4000 и 4500 кг, имеющие дви�

гатели внутреннего сгорания на дизельном

топливе или газе. Модели с газовыми двига�

телями могут быть использованы как на от�

крытых площадках, так и внутри помещений.

Погрузчики этой серии имеют подвеску, ко�

торая обеспечивает нормальную работу на

площадках, не имеющих твердого покрытия.

Постоянный привод на все колеса дает опти�

мальный тип тяги на наклонных рампах и в

зимних условиях. Гидравлика подъемной

мачты работает бесступенчато и плавно.

Подъемное устройство имеет большой резерв

грузоподъемности и устойчивости даже в

случаях смещения центра тяжести груза.

Эргономические характеристики погрузчи�

ков Hubtex давно уже стали эталоном. Ком�

фортабельная кабина с хорошим обзором до�

полняется простым и эффективным управле�

нием, которое позволяет фиксировать поло�

жение груза с точностью до миллиметра.

Стандартная комплектация погрузчика се�

рии 3050 включает: рабочую площадку шири�

ной 1200 или 1400 мм, каретку вил с углом на�

клона +6/�4 градуса. В качестве опций могут

быть выбраны съемная или интегрированная

длинная каретка, гидравлически перемещае�

мые вилы для интегрированной длинной ка�

ретки, телескопические вилы и направляю�

щие ролики для эксплуатации погрузчика в

узких проездах между стеллажами, которые

оборудованы специальными направляющи�

ми. Для эксплуатации на открытых площад�

ках возможно оснащение погрузчика зимней

кабиной с обогревом окон, осветительным

оборудованием, как у автомобиля, и рабочи�

ми огнями, и это не весь перечень.

Продажу новых и бывших в употреблении

погрузчиков Hubtex в России осуществляет

фирма «Кэйси», имеющая свои представи�

тельства в Москве, Краснодаре и Липецке.

Кроме того, фирма предлагает погрузчики раз�

личной комплектации в аренду. ООО «Кэйси»

осуществляет полный спектр сервисного об�

служивания, включая такие формы как «Фул�

сервис», а также поставку любых запчастей в

регионы. Благодаря стандартизации и опере�

жающему производству большого количества

компонентов на заводе�производителе, фирма

«HUBTEX» смогла уменьшить цены на базо�

вый вариант погрузчика примерно на 13%, а

цены на такие запчасти и комплектующие, как

мачты, гидравлическая система регулировки

вил и т. п. – до 40%. Можно заказывать и не�

стандартные варианты комплектации, но при

этом цена заметно возрастет.

Из�за очень высокого спроса на машины

серии 3050 и комплектующие к ним время

доставки EXW Fulda составляет сейчас при�

мерно 20�24 недели. В дальнейшем произво�

дитель рассчитывает сократить время по�

ставки до 14�16 недель. Для срочных запро�

сов фирма «HUBTEX» имеет небольшое ко�

личество машин на складе. Об их наличии

следует запрашивать офис «Kэйси».

На основе положительного изменения цен,

завод «Hubtex» изъял серию 3040 из существую�

щего портфолио до дальнейшего уведомления.

Серия 3050

Москва, проезд Стратонавтов, д. 9

(495) 742�5782, 742�5784, 

742�6299, 742�6302, 490�5829

Факс: (495) 491�4365

hubtex@keysi.ru

www.keysi.ru

350031, г. Краснодар, п. Березовый, д. 17/4

(861) 277�3778, факс: (861) 277�3711

krasnodar@keysi.ru

Липецк, ул. Ударников, д. 90

Тел.: (4742) 706�077

ООО «КЭЙСИ»
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ПВХ�ПРОФИЛЬ

DIPLAST Торговый Дом
Марки профиля – Novotex,
Montblanc

(495) 646�3973, 462�3179
sale@diplast.ru
www.diplast.ru

Funke Kunststoffe
Марки профиля – KS Helios, KS
Phoenix

(495) 231�4166, 574�7341
info@funkegruppe.ru
www.funkegruppe.ru

LG Chem
Марка профиля – LG

(495) 258�2335, доб. 9, 258�2340 
russia@lgchem.com
www.lgokno.ru

NORTHWEST 
INTERNATIONAL LLC
Марка профиля – LAOUMANN

(495) 221�4631, 221�4632
laoumann@mail.ru
www.laoumann.ru

ORTEX � Новосибирск 
Марка профиля – ORTEX 

(383) 355�9987, 212�9426
ortex�nsk@mail.ru
www.ortex.org

R&K PLAST
Марка профиля – R&K PLAST

(495) 730�4485, 730�4486
www.rkplast.ru

Rehau
Марка профиля – Rehau

(495) 663�2110
www.rehau.ru

VEKA Rus
Марка профиля – Veka

(495) 518�9850, 777�3611
moscow@veka.com
www.veka.ru

Winbau
Марка профиля – Winbau

(4722) 322�253 
belgorod@winbau.com.ua
www.winbau.ru

Winsa
Марка профиля – WINSA

(495) 222�8755
winsa@winsa.ru
www.winsa.ru

ZHONGCAI
Марка профиля – ZHONGCAI

(86132) 230�03, 370�04, 370�02
DM�Classica@rambler.ru

АдеГрупп
Марка профиля – ADEPLAST

(343) 261�4000, 262�5708
office@adegroup.ru
www.adeplast.ru

Алупласт РУС
Марка профиля – Aluplast

(495) 974�5976, 974�5977
sales@aluplast.ru
www.aluplast.ru

АРтек�Россия
Марка профиля – ARtec

(495) 775�0036, 775�0046 
artecru@arteconline.com
www.arteconline.com

Астэк�МТ
Марка профиля – KRAUSS 

(495) 921�3680
info@astek�mt.ru
www.astek�mt.ru
www.kraussprofil.ru

Астэк�Урал
Марка профиля – KRAUSS 

(343) 264�0977, 264�0995
info@astek�ural.ru
www.astek�ural.ru

БРУСБОКС, Торговый Дом
Марка профиля – BRUSBOX

(495) 937�2152
all@brusbox.ru
www.brusbox.ru

БРЮГМАНН,
представительство
Марка профиля – BRUGMANN 

(495) 331�1433
brugmann@com2com.ru

ВИНТЕК ПЛАСТИК
Марка профиля – WINTECH

(495) 644�3245, 644�3246
info@wintech.ru 
www.wintech.ru

Волга Строй Профиль, 
FIRAT TRADE
Марка профиля – WinHouse

(8482) 390�646 , 390�747
volgaprof@yandex.ru

ГЕАЛАН 
Фенстер�Зюстеме ГмбХ,
представительство
Марка профиля – GEALAN

(495) 775�2238, 775�2239
info@gealan.ru
www.gealan.ru

Декенинк Рус
Марки профиля – Deceuninck,
Thyssen Polymer

(495) 642�8795, 642�8796
deceuninck.moscow@

deceuninck.com
www.deceuninck.com
www.oknaFAVORIT.ru
www.deceuninck.ru

Де Люкс, ООО
Марка профиля – De Luxe

(342) 226�1681, 226�0909
sales�delux@mail.ru
www.profil�deluxe.ru

ДиЕв
Марка профиля – Расстал�СТН

(8552) 778�515, 778�068
diev@stn.com.ru

ДИМЕКС РУС
Марка профиля – DIMEX

(495) 933�5028, 933�5029
info@dimexrus.ru
www.dimexrus.ru

Завод Систем 
Профильных Конструкций
Марка профиля – СПК

(343) 365�0257
Komarova@spk.ru
www.ps�spk.ru

ИВАПЕР, ООО
Марка профиля – GEALAN

(812) 336�4747
ivaper@gealan.ru
www.gealan.ru

Интер�Полимер
Марка профиля – Thyssen Polymer

(495) 926�2211, 926�2285
sales@interpolymer.ru
www.interpolymer.ru

Интерпласт (Кострома)
Марка профиля – INTERNOVA
(Словакия)

(4942) 357�112, 357�321, 314�574
brigada@kmtn.ru
www.brigada�k.ru

КА�ФУР
Марка профиля – Rehau

(495) 223�0390, 221�7970
info@kafur.ru
maxim@kafur.ru
www.kafur.ru

Компания Вельтпласт 
Марка профиля – Weltplast

(495) 661�5494
info@weltplast.ru
www.weltplast.ru

Комплектсервис
Марка профиля – KBE 

(495) 755�9111, 995�8898
ks@unisale.ru
www.ks�online.ru

ЛБ�Систем, ЗАО
Марка профиля – LB

(4722) 585�458
lbsystem@csn.ru
www.LB�Profile.de

ЛИГА
Марка профиля – LG Chem

(495) 725�5597, 725�5596
lg@liga�lg.ru
www.liga�lg.ru
www.okna�lg.ru

Логан, ООО
Марка профиля – LG Chem

(495) 229�4453, 734�2304
logan�lg@yandex.ru
www.profile�lg.ru

Меганом, ООО
Марки профиля – BRUSBOX, Барс

(843) 533�3302, 533�3306
meganom@meganom�rt.ru
www.meganom�rt.ru

МОСПЛАСТ
Марки профиля – Deceuninck,
Thyssen Polymer

(495) 740�0007, 497�4700
info@mosplast.ru
www.mosplast.ru

МПК, ООО
Марка профиля – Deceuninck
(системы «Фаворит», «Баутек»,
«Престиж»)

(383) 274�1257
olesya�mpk@mail.ru
www.mpk�nsk.ru

НАРОДНЫЙ ПЛАСТИК
Марка профиля – Novotex

(495) 411�7661, 310�7133
info@n�plastic.ru
www.n�plastic.ru

НОВАТЭК�ПОЛИМЕР, ОАО
Марка профиля – NOVEX 

(84635) 392�90, 395�13, 395�04

ОкнаПрофи 
(ООО «ПРОФИЛЬ»)
Марка профиля – Novotex

(347) 291�2420, 291�2421
profil@oknaprofi.com
www.oknaprofi.com

Оконный Элемент
Марки профиля – KRAUSS, 
VITRAGE

(495) 644�3125
element�okna@mail.ru
www.element�okna.ru

ОРАС, ООО
Марка профиля – ОРАС

(861) 231�3134, 231�3140
oras@mail.kuban.ru
www.orasplast.ru

ПЛАСТПОЛИТЕН
Марка профиля – REHAU

(495) 440�8740, 440�8793
plastpoliten@narod.ru
http://plastpoliten.narod.ru

Пласт�Сервис
Марка профиля – КВЕ, региональ�
ный склад в Ростове�на�Дону

(863) 266�6454
plaser@aaanet.ru
www.plast�servis.ru

Плафен
Марка профиля – PLAFEN

(495) 995�0971, 995�0972
factory@plafen.com
www.plafen.com

ПРОПЛЕКС, ГК
Марка профиля – PROPLEX

(495) 933�1925, 933�1910
connect@proplex.ru
www.proplex.ru

профайн РУС
Марки профиля – КВЕ, Trocal,
Koemmerling

(495) 232�9330, 232�9331
www.trocal.ru 
www.kbe.ru
www.profine�group.ru

Профиль�У
Марка профиля – Профиль Урала

(351) 232�6602, 232�6610
concord_chel@list.ru
www.profil�u.ru

Проф�Сити, ТД
Марка профиля – ELEX

(861) 210�0258, 210�0808
info@elexprof.ru
www.elexprof.ru

РоссПласт
Марка профиля – RIGAP

(861) 228�6683, 228�6684
office@rigap.com
www.rigap.com

Саламандер
Марка профиля – SALAMANDER

(495) 719�9622, 719�9633
sip@com2com.ru
www.salamander�profil.ru

СВЯТОК ПРОФИ
Марки профиля – Aluplast, KRAUSS

(495) 542�5979
sales@svyatok�profi.ru
www.svyatok�profi.ru

СЕДОК, Группа компаний
Марка профиля – Montblanc

(8312) 789�701, 789�702
profilplast@mail.ru

СибПромПласт
Марка профиля – Теплокон

(3843) 711�785, 712�683
info@sibpromplast.ru
sibpromplast.ru

Система Б.А.Р.С.
Марка профиля – SYSTEM B.A.R.S.

(8552) 463�219, 349�983
profilbars@mail.ru
systembars.ru

СОК
Марка профиля – SOK

(846) 270�5501, 270�5502
info@oknasok.ru
www.oknasok.ru

СОФОС
Марка профиля – LG

(495) 941�9940, 941�9944
lgchem@sofos.ru
www.lg�sofos.ru
www.sofos.ru

УкраинаТурцияБеларусь РоссияГерманияИталияКазахстан
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Софтпласт
Марка профиля – Di�fence

(343) 373�8300, 373�8301
sales@di�fence.ru
www.di�fence.ru

СТЛ Экструзия
Марка профиля – Montblanc

(495) 781�8120, 781�8121
support@stl�extrusion.ru
www.stl�extrusion.ru

СТРОЙ АРТ
Марки профиля – Exprof, Montblanc

(347) 291�2900
mail@profil�furnitura.ru
www.profil�furnitura.ru

Тантроникс ТД
Марка профиля – Тантроникс

(495) 641�2381, 642�6406
moscow@tantronix.ru
www.tantronix.ru

Технология, ЗАО
Марка профиля – LG

(495) 787�7375
techno@technolg.ru
www.technolg.ru

Унипром
Марка профиля – CITYLUX

(863) 220�9911, 220�9979
citylyxru@mail.ru
www.citylux.net

Шуко Интернационал 
Марка профиля – Schuco

(495) 937�5237, 937�6519
office@schueco.ru
www.schueco.ru

ЭксПроф
Марка профиля – EXPROF

(3452) 327�282, 325�222
(499) 792�8405, 792�8406
exprof@exprof.ru
www.exprof.ru

ЭНВИН РУС
Марки профиля – ENWIN, PIMAPEN

(495) 956�5003, 956�8011
pimapenrus@yahoo.com
www.pimapen.com.ru
(86349) 240�11, 240�12, 240�13
enwin@inbox.ru

Электрохимический завод
Марка профиля – ЕСР PLASTICS

(39169) 931�52, 931�56
market@ecp.kts.ru
www.ecp.ru

DECEUNINCK NV,
представительство
Марка профиля – DECEUNINCK 

+380 (44) 461�7992
+380 (44) 461�7993
info@deceuninck.com.ua

profine GmbH, 
Марки профиля – КВЕ, TROCAL,
Kommerling 

+380 (44) 251�4535
+380 (44) 251�4530
www.profine�group.com

REHAU 
Марка профиля – REHAU

+380 (44) 467�7710, 467�4412
kiev@rehau.com
www.rehau.com

Salamander 
Industrie�Produkte GmbH 
Марка профиля – Salamander

+380 (44) 286�2804
sip@i.kiev.ua
www.salamander�profil.ru

VEKA
Марка профиля – VEKA

+380 (44) 469�3351
veka@ln.ua

VENTA
Марка профиля – VentanaTM

+380 (56) 373�9054
profile@venta�ua.com
www.venta�ua.com

Winbau, группа компаний 
Марка профиля – Winbau 

+380 (57) 751�8697
+380 (44) 496�2894
+380 (56) 372�7877
+380 (62) 348�9967
+380 (48) 728�0072
+380 (652) 547�597
+7 (4722) 200�175 
info@winbau.com.ua
www.winbau.ua

WINTA�TRADE COMPANY 
Марка профиля – WINAPEX  

+380 (652) 255�501
trade@winta�trade.com
www.winta�trade.com

WINTECH
Марка профиля – Wintech

+380 (44) 461�8137
wintech@rambler.ru
www.wintech.in.ua

А�пласт
Марка профиля – Aluplast 

+380 (44) 566�9304
+380 (44) 566�9340
director@aplast.kiev.ua

АКБ�Сервіс Плюс
Марки профиля – Sіlver Lіne, Steel
Lіne, Gold Line производства фирмы
Royal Europa (Польша), концерна
Royal Group Technologіes Lіmіted
(Канада)

+380 (44) 516�5091
+380 (44) 542�6887

Алупласт Украина
Марка профиля – Aluplast 

+380 (44) 331�6925
+380 (44) 331�6924
info@aluplast.com.ua
www.aluplast.de 

АРЕОН
Марка профиля – MASTER

+380 (482) 300�044
info@areon.odessa.ua

АРКАДА�ПЛАСТ
Марка профиля – INTERNOVA

+380 (44) 501�6772, 501�6779
info@arkadaplast.com.ua
www.arkadaplast.com.ua

АРтек�Украина
Марка профиля – ARtec 

+380 (44) 407�1167, 402�9777
artecua@arteconline.com
www.arteconline.com

БЕСТ ПЛАСТ
Марка профиля – ALMplast

+380 (44) 502�6205
info@alm.com.ua
www.alm.com.ua

БЦ АБЛАКПРОФИЛЬ / BC
ABLAKPROFIL
Марка профиля – Panorama

+380 (312) 663�776, 614�905
pa2000ukr@mail.ru

Виндор Плюс
Марка профиля – Weissesen 

+380 (44) 496�0777
win77@mbox.com.ua
www.windoorplus.com.ua

ГЕВИС
Марка профиля – GEVIS

+380 (626) 442�050, 414�760
igs@krm.net.ua
www.gevis.com.ua

Глобал Пласт
Марка профиля – OPEN TECK

+380 (44) 494�0387
+380 (44) 494�0388
gagarin83@yandex.ru
www.openteck.com.ua

ЕВРООКНО
Марка профиля – RHEINPLAST

+380 (562) 360�598
eurookno@fm.com.ua

ЕвроФасад
Марки профиля – ALUPLAST
(Германия), KOMPEN (Турция) 

+380 (44) 247�6721
+380 (44) 247�6773
evrofasad@evrofasad.com.ua
www.evrofasad.kiev.ua 

ЛЭКС
Марка профиля – LG Chem

+380 (642) 588�675, 588�671
profile�lgc@yandex.ru
www.lgc.lg.ua

ОБЛТОРГСЕРВИС
Марка профиля – Brilliant

+380 (372) 557�358, 557�356
profile@brilliant.ua
www.brilliant.ua

Ропласто Украина
Марка профиля – Roplasto 

+380 (44) 255�1333
roplasto@kv.chereda.net
www.roplasto.com 

Техноокнасервис
Марка профиля – DIMEX 

+380 (44) 502�3326
+380 (44) 502�3324
dimexkyiv@ukr.net
www.dimex.de

УКРПАКПЕН
Марка профиля – PAKPEN (Турция)

+380 (562) 314�265, 314�266
pakpen@ua.fm
www.ukrpakpen.net

ФРЕНД
Марка профиля – WYMAR
(Бельгия)

+380 (44) 537�2784
+380 (44) 537�2783
frend�ua@hotmail.com
www.wymar�plast.com.ua

ХИЛАЛ АЛЮМИНИУМ
ЮКРЕЙН
Марки профиля – THYSSEN POLY�
MER, DECEUNINCK, ASAS VERATEC

+380 (62) 345�4086
+380 (62) 345�4087
hilal@avs.dn.ua
www.hilal.com.ua

Rehau AG+Cо, 
представительство в Беларуси
Марка профиля – Rehau

+375 (17) 235�0228, 235�0173
Alexander.Moroz@REHAU.com

VEKA, представительство
Марка профиля – Veka

+375 (17) 284�2294
oksys@open.by
www.veka.ru

Алупласт�М
Марка профиля – Aluplast

+375 (17) 283�3380
aluplast@cosmostv.by

АРтек�Белоруссия
Марка профиля – ARtec

+375 (17) 252�9855
+375 (17) 256�2966
artec_by@arteconline.com

БелБауПласт
Марка профиля – BauPlast

+375 (162) 973�057, 973�060
belbauplast@mail.ru
+375 (17) 209�9295
minsk�bb@mail.ru

Белстройинтерьер
Маркипрофиля – SALAMANDER,
BRUGMANN

+375 (17) 289�0038, 289�0046
office@bsi.by
www.bsi.by

ЛБ�ПРОФИЛЕ
Марка профиля – LB Profil

+375 (17) 285�1255, 228�6877
proplasta@anitex.by
www.lbprofile.com

Плафен, представительство
Марка профиля – PLAFEN

+375 (17) 244�2602, (29) 654�6890
minsk@plafen.com

ПРОПЛЕКС, ГК,
представительство в Минске
Марка профиля – PROPLEX

+375 (29) 602�8769
petrov@proplex.by

профайн, представительство
в Минске
Марки профиля – КВЕ, Trocal,
Koemmerling

+375 (17) 287�6036, 232�8424 
tatjana.skibenko@profine�group.com

Сталкер Групп
Марка профиля – GEALAN

+375 (17) 776�2620, 773�0516
aay@stalker.by
www.stalker.by

СТЛ Экструзия,
представительство
Марка профиля – Montblanc

+375 (17) 284�1116,  284�1164

СТСБЕЛ & ИП Шестериков А. С.
Марка профиля – SCHONLINE

+375 (232) 451�636, (29) 736�3738
stcbel@rambler.ru
www.schonline.by

ПУРЧ, ЧУП
Марка профиля – PIMAPEN

+375 (29) 677�8357

ФАНИЛПРОМ 
Марка профиля – PIMAPEN

+375 (17) 295�0259, 295�0238
fanilprom@yandex.ru

Шуко Интернационал,
представительство в Минске 
Марка профиля – Schuco

+375 (17) 298�5873, 298�5872
office@schueco.by
www.schueco.by

Экспрофиль
Марка профиля – EXPROF

+375 (17) 265�7958
exprofbel@mail.ru

Эльфпласт
Марка профиля – INFINITE

+375 (17) 214�9505, (29) 625�8358
info@elfplast.by
www.elfplast.by
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Выпуск 17 203

Профиль алюминиевыйОКОННОЕ ПРОИЗВОДСТВО

Funke Kunststoffe,
представительство в Алматы 
Марки профиля – KS Helios, 
KS Phoenix

+7 (727) 270�1660, 270�1650
funke@nursat.kz

RESSER, ТОО
Марка профиля – ASASPEN

+7 (727) 277�6367
Asaspen�kz@yandex.ru

АЛМАТЫГОРСТРОЙ
Марка профиля – AGS�plast

+7 (727) 250�6289, 250�2249
fortochka_ags@mail.ru
www.ags.nursat.kz

АРтек�Казахстан
Марка профиля – ARtec

+7 (7172) 374�439
astana@arteconline.com

Декенинк Н. В.,
представительство в Алматы
Марки профиля – Deceuninck,
Thyssen Polymer

+7 (700) 733�4212

профайн, пр�во в Алматы
Марки профиля – КВЕ, Trocal,
Koemmerling

+7 (727) 250�9729, 250�1831

Шуко Интернационал,
представительство в Алматы
Марка профиля – Schuco

+7 (727) 250�2747, 250�1848
info@skywin�gmbh.com

ALFAPEN
Марки профиля – WINGLASS,
SMARTWIN

+90 (352) 697�4118, 697�4122
alfapen@alfapen.com.tr
www.alfapen.com.tr

FIRAT PLASTIK
Марка профиля – FIRAT

+90 (212) 859�0404, 859�0400
export@firat.com
www.firat.com

Шанхайская компания
«CONCH» Профиль 
Марка профиля – CONCH

086�021�68866911 (доб. 115)
Факс: 086�021�68866910
conchru@hotmail.com
www.pvc.conch.cn

ПРОФИЛЬ ПОЛИМЕРНЫЙ
МОНОЛИТНЫЙ

Межотраслевая база
Стройснабкомплект, ЗАО
Марка профиля – Meeth

(495) 671�4316, 676�6271
cck@cck.ru
www.cck.ru

ПРОФИЛЬ АЛЮМИНИЕВЫЙ

Alcoa 
представительство в России
Марка профиля – Kawneer

(495) 777�0404
Sergey.Batanov@alcoa.com
www.kawneer.ru

ELVIAL Россия
Марка профиля – ELVIAL

(495) 781�6343
elvial@inbox.ru
www.elvial.ru

Hueck Russia GmbH
Марка профиля – Hueck/Hartmann

(495) 627�5234, 627�5235
info@eduard�hueck.ru

METALPLAST�BIELSKO S.A.
Марка профиля – Metalplast

(812) 644�4441, 644�4442
3320210@mail.ru
www.metalplast.spb.ru

Reynaers Aluminium Rus
Марка профиля – Reynaers

(495) 542�4015, 542�4016
info@reynaers.com
www.reynaers.com

SAPA RC System
Марка профиля – RC System

(495) 958�9109, 743�4340
rcsrussia@mtu�net.ru
www.sapagroup.com/ru/rcsystem

АГАТ
Марка профиля – Provedal

(495) 484�6729, 484�6676
(495) 485�6366, 988�7425
agat�okno@mail.ru
www.agat�okno.ru

Агрисовгаз
Марка профиля – AGS

(48431) 536�37, 536�35
systemprf@agrisovgaz.ru
www.agrisovgaz.ru

АдеГрупп
Марка профиля – ADELUM

(343) 261�4000, 262�5708
office@adegroup.ru
www.adeplast.ru

Алстоксервис
Марка профиля – NEWTEC

(495) 426�1811, 426�1190
www.new�tec.ru

Астэк�МТ
Марка профиля – KRAUSS системы
Provedal

(495) 921�3680
info@astek�mt.ru
www.astek�mt.ru

Астэк�Урал
Марка профиля – KRAUSS системы
Provedal

(343) 264�0977, 264�0995
info@astek�ural.ru
www.astek�ural.ru

БЕСТВИНД
Марка профиля – Provedal

(495) 787�0787, 689�5152
bestwind@bestwind.ru
www.bestwind.ru

БК�АЛПРОФ
Марка профиля – Provedal, профи�
ли по чертежам заказчика, профили
для подконструкций навесных фаса�
дов

(86313) 260�04, 271�63
bk�alprof@bk.ru
www.bkalprof.ru

ВКС
Марка профиля –Виднал�Прогресс

(495) 772�9827, 548�9754 
vks@vks.ru
vks@dol.ru
www.tdvks.ru

Внешмет
Марка профиля – Etem

(495) 617�3620, 616�3145
etem@vmt.ru
www.vmt.ru

ВСМПО (Алюминиевый
профиль, ООО)
Марка профиля – ВСМПО

(34345) 543�14, 566�88
ed.solovyov@vsmpo.ru
www.vsmpo.ru

Завод «АлСиб»
Марка профиля – «АлСиб»

(383) 341�9086, 341�4538
info@alsib.ru
www.alsib.ru

Иплана
Марки профиля – ВК, AGS

(495) 513�8824, 513�4850
info@iplana.ru
www.iplana.ru

Интерьер мастер
Системные профили «Интал�33»,
«Бестек», «Спринт» для изготовле�
ния внутренних перегородок, «Ком�
форт» для изготовления сантехка�
бин, фасадный профиль VPF�50 Во�
ронежского алюминиевого завода

(495) 225�4172
info@i�master.ru
www.i�master.ru

Комплектсервис
Марки профиля – аналоги системы
Provedal (Россия, Турция)

(495) 755�9111, 995�8898
ks@unisale.ru
www.ks�online.ru

Конструкция, ЗАО
Марки профиля – Виднал�
Прогресс, VERITUM, Татпроф
(Россия), Alumil (Греция)

(495) 500�3400, 101�1917
info@constr.ru
info@alumil.ru
www.constr.ru
www.alumil.ru

Металлпласт Рус
Марка профиля – Metalplast

(4822) 480�151, 480�188
metalplast@rambler.ru

МПК, ООО
Марки профиля – ТАТПРОФ

(383) 274�1257
tatprof_mpk@mail.ru
www.mpk�nsk.ru

НАСА Профиль
Марка профиля – NASA

(495) 679�4759, 742�9861
info@nasaprofile.ru
www.nasaprofile.ru

Профил. Кор
Марка профиля – Profilco

(495) 618�1260, 619�3601
info@profilco.ru
www.profilco.ru

Профильдизайн
Марки профиля – all.co, Реалит

(495) 926�5436, 202�6110
profildesign@co.ru
www.profildesign.info

Раико Ист
Марка профиля – RAICO

(495) 995�1159
info@raico.ru
www.raico.info

РЕАЛИТ
Марка профиля – Реалит

(495) 797�9720, 797�4704
info@realit.ru
www.realit.ru

РусАлюмСтрой
Марки профиля –
Виднал�Прогресс, VERITUM

(495) 745�7218, 745�7036
profiles@rusal.ru
www.rusal.ru

СВЯТОК ПРОФИ
Марки профиля – система Provedal
(KRAUSS)

(495) 542�5979
sales@svyatok�profi.ru
www.svyatok�profi.ru

СЕДОК, Группа компаний
Марка профиля – ТАТПРОФ

(8312) 789�701, 789�702
profilplast@mail.ru

СибПрофиль, НПО
Алюминиевый профиль различного
назначения

(383) 344�5533, 347�4450
info@sibprofile.ru
sale@sibprofile.ru
www.sibprofile.ru

Софос
Системный профиль для внутренних
перегородок SOFOS

(495) 933�1265, 941�9946
mop@replan.ru
www.replan.ru

СТРОЙ АРТ
Марка профиля – ROST Systems

(347) 291�2900
mail@profil�furnitura.ru
www.profil�furnitura.ru

Татпроф
Марка профиля – ТАТПРОФ

(8552) 778�204, 778�205
reklama@tatprof.ru
market@tatprof.ru
www.tatprof.ru

ТБМ
Марка профиля – HEROAL

(495) 380�1828, 380�1827
tbm@tbm.ru
www.tbm.ru

УСПК
Марка профиля – ROST`AL

(343) 345�2221
info@rostal.com
www.rostal.com

Хабаровский ЗСАК
Марки профиля – Амур�50, 
Амур�46, Амур�60

(4212) 511�707, 511�417
moskzak@email.kbt.ru

Шуко Интернационал 
Марка профиля – Schuco

(495) 937�5237, 937�6519
office@schueco.ru
www.schueco.ru

Энерготехмаш
Марка профиля – ALteco

(84862) 613�74
(8482) 954�188, 951�096
office@etmvolga.ru
www.etm.volga.ru

ELSA DISTRIBUTION 
COMPANY 
Марки профиля SARAY,
KURTOGLU (TM LORENZOLINE) 

+380 (652) 248�092, 248�093
elsa@elsa.com.ua
www.elsa.com.ua

Амина 
Марка профиля – Aluline

+380 (44) 234�1471, 537�7910
amina@amina.com.ua

БАЛКАН�УКРАИНА
Марка профиля – PROFILCO

+380 (44) 464�7858
+380 (44) 464�4947
balkanua@balkan.kiev.ua
www.balkan.gr
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Профиль стальной Стекло ОКОННОЕ ПРОИЗВОДСТВО

ЕвроФасад, OOO
Профиль алюминиевый: BROKEL�
MANN (Германия), FENIS (Турция),
SARAY (Турция) 

+380 (44) 247�6721
+380 (44) 247�6736
evrofasad@evrofasad.com.ua
www.evrofasad.com.ua

Зенит
Марки профиля СТАР�2000, «Люкс»
холодный, «Люкс» теплый (Донец�
кий завод алюминиевых профилей),
комплектация профилей фурниту�
рой FAPIM и GIESSE. Система Офис�
Про для изготовления офисных вну�
тренних перегородок 

+380 (44) 536�0984
+380 (44) 332�0008
zenit_kiev@mail.ru
www.zenit.dn.ua

Киевский завод алюминие�
вых строительных конструкций
Производство строительных
профилей из алюминия

+380 (4494) 947�82, 554�76
www.alubuild.kiev.ua

РЕЙНАРС УКРАИНА 
Марка профиля � REYNAERS 

+380 (44) 494�3720
+380 (44) 494�3721
info@reynaers.com.ua
www.reynaers.com.ua

ТАЛИСМАН
Разработка и реализация систем
алюминиевых профилей для
изготовления фасадов, витражей,
куполов, витрин, зимних садов,
окон и т.д. 

+380 (44) 235�3769
+380 (44) 235�5064
org@talisman.kiev.ua

УЮТ�СЕРВИС
Марка профиля – ІZOWІ (Турция)

+380 (44) 251�1255, 451�4025
uyut2004@zeos.net

ХИЛАЛ АЛЮМИНИУМ
ЮКРЕЙН
Марки профиля – RESCARA INTER�
NATIONAL, PROFILATI GROUP 

+380 (62) 345�4086
+380 (62) 345�4087
hilal@avs.dn.ua
www.hilal.com.ua

ЯВАЛ Украина
Марка профиля – Yawal System

+380 (57) 778�1114, 778�1115
info@yawal.com.ua
www.yawal.com.ua

Агрисовгаз,
представительство в Минске
Марка профиля – AGS

+375 (17) 202�9065, 202�9066 
agsb@telecom.by

Оконные системы
Марка профиля – ALteco

+375 (17) 284�2294 
oksys@open.by

ТБМ, 
представительство в Минске
Марка профиля – HEROAL

+375 (17) 254�0940, 254�0938 
Belarus@tbm.ru

Алпроф, Казахстан
Марка профиля – Системы
строительных профилей АЛПРОФ

+7 (727) 250�4677, 250�4678

ТБМ, 
представительство в Алматы
Марка профиля – HEROAL

+7 (727) 251�1599, 251�1669 
tbmalmaty@nets.kz

ПРОФИЛЬ СТАЛЬНОЙ

ESCO RUS
Стальная профильная система
FERRO�WIC для изготовления окон,
дверей, фасадов. Оцинкованная и
нержавеющая сталь. Огнестойкие
конструкции.

(495) 225�3034, (903) 247�3387
(903) 104�2552
klochkov@esco�online.ru
www.esco�online.ru

ПРОФИЛЬ 
ДЕРЕВО�АЛЮМИНИЕВЫЙ

BUG�Alutechnik
Марка профиля – BUG

(901) 510�4234, (916) 489�1248
usmanov_bugrus@zelnet.ru
www.bug.de

ГБ�Меезенбург
Марка профиля – OptimAL

(495) 171�6919, 171�6628
moscow@gb�meesenburg.ru
www.gb�meesenburg.ru

ТБМ
Марка профиля – GUTMANN
(Германия), Алюстарт (Россия)

(495) 380�1828, 380�1842
tbm@tbm.ru
www.tbm.ru

ПРОФИЛЬ ДЛЯ ОСТЕКЛЕНИЯ
БАЛКОНОВ И ЛОДЖИЙ

Алютех
Алюминиевые экструдированные
профили для рам балконного остек�
ления торговой марки ALT100

(495) 221�6200, 234�6628
marketing@alutechmsk.ru
www.alutech.ru

ВКС
Марка профиля – Provedal

(495) 772�9827, 548�9754 
vks@vks.ru
vks@dol.ru
www.tdvks.ru

Завод «АлСиб»
Марка профиля – «АлСиб»

(383) 341�9086, 341�4538
info@alsib.ru
www.alsib.ru

Интерьер мастер
Алюминиевый профиль эконом�
класса «Синица»

(495) 225�4172
info@i�master.ru
www.i�master.ru

ПРОПЛЕКС, ГК
Система ПВХ�профилей –
PROPLEX�Балкон

(495) 933�1929, 933�1910
connect@proplex.ru
www.proplex.ru

САМ
Система�купе остекления лоджий и
балконов «САМ�ЛЮКС» – простая,
надежная, универсальная, долговеч�
ная система, состоящая из оцинко�
ванных профилей с полимерным по�
крытием

(8312) 225�742, 412�616, 223�315
cam�nn@mail.ru
www.camnn.ru

СВЯТОК ПРОФИ
Марки профиля – система Provedal
(KRAUSS)

(495) 542�5979
sales@svyatok�profi.ru
www.svyatok�profi.ru

СибПрофиль, НПО
Алюминиевый профиль различного
назначения

(383) 344�5533, 347�4450
info@sibprofile.ru
sale@sibprofile.ru
www.sibprofile.ru

АЛЮТЕК
Раздвижные балконные системы из
алюминия

+380 (44) 451�8365
+380 (44) 451�8366
alutec@alutec.kiev.ua
www.alutech.ua

НИКА�ПЛАСТ 
Раздвижные системы, ПВХ профиль
для остекления балконов и лоджий
Sliding Systems

+380 (56) 370�5191, 370�5192
serge@ferrit.dp.ua

СТЕКЛО

AGC Flat Glass Rus
Архитектурное стекло, стекла для
индустриального применения и вну�
треннего декора

(495) 411�6565, 411�6564
www.yourglass.ru
www.agc�flatglass.com

DEMAXO
Поставки полированного стекла и
зеркального полотна, продажа хи�
мических составов для обработки
стекла

(495) 925�6600, 925�6604
demaxo@demaxo.ru
www.demaxo.ru

FGlass, торговая компания 
Прямые поставки флоат стекла из
Китая, марки М1, 4 мм

(383) 355�9987, 212�9426
fglass@bk.ru

Glass Trade
Продажа стекла  (листовое флоат,
цветное, рифленое, зеркала)

(351) 771�7184
Glass_74@mail.ru

Modern Glass
Закалка стекла, производство мно�
гослойного стекла, переработка по�
жаростойкого стекла, эмалирование
стекла, нанесение шелкографии,
производство стеклопакетов (в том
числе структурных)

(351) 266�7432, 266�7532
modernglass@chel.surnet.ru
www.modernglass.ru

БЕСТВИНД
Продажа стекла

(495) 787�0787, 689�5152
bestwind@bestwind.ru
www.bestwind.ru

ДМ�Kлассика
Стекло листовое, тонированное в
массе, рефлекторное. Фирменное
название: «Бриллиантовое синее» от
компании Sinochem Qingdao Co., Ltd

(86132) 230�03, 370�04, 370�02
DM�Classica@rambler.ru

Еврогласс
Поставки триплекса, пожаробезо�
пасного и просветленного стекла

(495) 229�8176, 150�1116
euroglas@mail.ru

Инпрус
Архитектурное стекло

(495) 124�5255, 719�0929
www.inprus.ru

Компания ССК
Закаленное, ламинированное, стек�
ло, триплекс

(495) 995�0971, 995�0972
factory@plafen.com
www.plafen.com

Кста
Производство строительного и
автоомобильного стекла

(8312) 788�780, (83145) 774�29
triplex@ksta.ru
ksta.ru

Мосавтостекло
Производство плоского и гнутого за�
каленного стекла, многослойного
стекла, изделий со специальными
свойствами (электрохромное стекло,
электрообогревное стекло); стекло�
пакеты плоские и моллированные,
структурные, электрообогревные; ху�
дожественное стекло и витражи

(495) 235�9312, 235�6924
masteklo@mosavtosteklo.ru
www.mosavtosteklo.ru

Пилкингтон Гласс
Оптовые поставки строительного
стекла Pilkington

(495) 980�5027, 980�5028
info@pilkington.ru
www.pilkington.ru

Пласт, ООО
Производство стекла тонированного
бронированного, стеклопакетов с
пленкой, услуги по программе «Бе�
зопасное остекление»

(495) 648�4706
plastguard@inbox.ru
www.plastguard.ru

РегионСтекло
Стекло, стеклопакеты, все виды
обработки

(4822) 743�774, 444�463
regionsteklo@mail.ru

Салаватстекло
Листовое стекло, стеклопакеты, за�
каленное, многослойное, пулестой�
кое стекло, бутылки, силикат натрия
растворимый, жидкое стекло, тепло�
звукоизоляционные материалы.

(3476) 320�677, 330�658, 320�644
uin800@salstek.ru
www.salstek.ru

Саратовский институт стекла
Производство теплозащитного окра�
шенного в массе стекла, рефлектного
низкоэмиссионного стекла с напыле�
нием, стеклопакетов

(8452) 632�825, 675�913
glass@narat.ru
www.narat.ru

Сен�Гобен 
Гласс Экспровер
Стекло концерна Saint Gobain

(495) 937�3214, 937�3215
evgueny.yeliseev@saint�gobain.com
www.saint�gobain�glass.com

Символ
Стекло оконное, бронированное,
стеклопакеты

(49241) 555�62, 553�64
kurlovo@simvol.gus.elcom.ru

Соларекс�стайл
Cтекло, ламинированный триплекс,
стекло с пленкой

(495) 777�5755, 996�6377
info@solarex�style.ru
www.solarex�style.ru
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Стекло СтеклопакетыОКОННОЕ ПРОИЗВОДСТВО

Стеклотон
Тонированное стекло, 
стеклопакеты

(495) 681�7570
stekloton@stekloton�center.ru
www.stekloton�center.ru

СТК
Продажа стекла FLOAT, концерна
PPG

(926) 262�6266
alexhar@mail.ru
www.PPG.com

ТехноГласс Инжиниринг
Проектирование, производство и
реализация электрохромного стекла
и электрохромных стеклопакетов
торговой марки «TGE�
Electrochrome» с регулируемым то�
нированием 

(495) 232�0201, 232�0203
info@tge.ru
www.okna�tge.ru

Шотт Гласс Экспорт ГмбХ
Стекольная продукция концерна
Schott

(495) 933�5153, 933�5157
sales@modernglass.ru
www.schott.com

KYIV GLASSWARE PLANT
Оконное стекло 

+380 (44) 456�8611, 456�8511
glass@nbi.com.ua

Борисенко
Стекло производства Китай

+380 (44) 247�9895
+380 (44) 552�6187
sale@sunriseglass.com.ua
www.sunriseglass.com.ua

Стекло+
Изготовление стеклопакетов, стекло
армированное, тонированное, окон�
ное и витринное, безопасное трип�
лекс, витражи, шлифовка и поли�
ровка торца, фрезеровка и грави�
ровка, гибка и закалка

+380 (462) 101�230, 101�747
steklo_plus@ukr.net

Гомельстекло
Производство FLOAT�стекла,
закаленного стекла, триплекса,
производство стеклопакетов

+375 (232) 972�253
geneva@gomelglass.com
www.gomelglass.com

СТЕКЛОПАКЕТЫ

Modern Glass
Производство стеклопакетов (в том
числе структурных)

(351) 266�7432, 266�7532
sales@modernglass.ru
www.modernglass.ru

TECHNOGLASS ENGINEERING
Стеклопакеты с электрохромным
стеклом

(495) 232�0201, 232�0203
info@tge.ru
www.okna�tge.ru

Айдо�С
Стеклопакеты, молированное стекло

(495) 785�3134, 353�6160
aidos@aido�s.ru
www.aido�s.ru

AKMA
Стекло, закалка, обработка,
гравировка, стеклопакеты

(812) 710�2591, 274�6060
steklo@akma.spb.ru
www.akma.spb.ru

АЛЮМЭКС�СТЕКЛО
Производство стелопакетов

(495) 461�1748, 461�2705
info@alumex�steklo.ru
www.alumex�steklo.ru

АЛПЛАСТ
Одно� и двухкамерные
стеклопакеты

(495) 676�7103, 632�6949
al�plast@mail.ru
www.moskow�plastic.ru

Интергласс�НН
Стеклопакеты изготавливаются на
немецкой линии фирмы «Lenhardt».
Производство сложных
стеклопакетов различных форм

(831) 272�9860, 272�9862
iglass�nn@mail.ru
www.interglass�nn.ru

Изолюкс
Производство стеклопакетов

(495) 133�0331
(499) 138�3116, 138�2830
zakaz@izolux.ru
www.izolux.ru

Интерьер Холдинг
Однокамерные и двухкамерные
стеклопакеты

(495) 921�3455, 782�4845
zakaz@okna�tut.ru
www.okna.oml.ru

Компания ССК
Cтеклопакеты

(495) 995�0971, 995�0972
factory@plafen.com
www.plafen.com

Криотерм Ситалл
Изготовление стеклопакетов,
тонирование стекол любых
размеров и форм. Изготовление
рамных конструкций

(495) 497�4950
www.kriotermsital.ru

Метробор
Производство стеклопакетов общего
назначения, гнутых, для структурно�
го остекления, триплекс, моллиро�
ванное , противопожарное, светоиз�
лучающее стекло, механическая об�
работка стекла

(812) 316�5894, 316�7919
metrobor_office@mail.ru
www.metrobor.ru

МОДУЛЬ НПП
Производство пулестойких стекол,
триплекса, стеклопакетов

(495) 225�3190, 521�0943
steklo�modul@mail.ru
www.npp�modul.ru

Мосавтостекло
Стеклопакеты любые, в том числе
HEATSHIELD™ с электронагревом

(495) 235�9312, 235�6924
masteklo@mosavtosteklo.ru
www.mosavtosteklo.ru

Окна Магнит
Производство стеклопакетов одно�
и двухкамерных. Стекло марки М1

(495) 790�7679
zakaz@okna�magnit.ru
www.okna�magnit.ru

ПЛАСТ
Производство стеклопакетов
нестандартных размеров.
Стеклопакеты с тонированной и
бронированной пленкой по классам
защиты К4, А1�А3

(495) 648�4706
Факс: (495) 360�7659
plastguard@inbox.ru
www.plastguard.ru

Пласт, ООО
Производство стеклопакетов с плен�
кой, услуги по программе «Безопас�
ное остекление»

(495) 648�4706
plastguard@inbox.ru
www.plastguard.ru

Проф Стекло
Производство стеклопакетов.
Триплекс, энергосберегающее
стекло, с закаленым стеклом

(495) 786�3686, 786�3687
www.profsteklo.ru
info@profsteklo.ru

РегионСтекло
Производство любых видов
стеклопакетов. Стекло, зеркала, все
виды обработки

(4822) 445�245, 743�774
regionsteklo@mail.ru
www.regionsteklo.ru

Романин
Производство стеклопакетов одно�
и двухкамерных, теплосберегающих

(495) 171�6672, 171�5238
romanin2007@rambler.ru

Российская Стекольная
Компания 
Стеклопакеты любой сложности и
конфигурации, закалка, резка,
обработка

(495) 504�2837, 992�5700

Салаватстекло
Производство стеклопакетов строи�
тельного назначения, для наземного
транспорта из сталинита, триплекса,
низкоэмиссионного стекла, с пленкой

(3476) 330�658, 320�644
tokarev@salstek.ru
www.salstek.ru

Солар Гард
Пожаростойкие стеклопакеты

(495) 245�5578, 245�7713
development@solargard.ru
www.solargard.ru

Соларекс�стайл
Стеклопакеты одно� и
двухкамерные, для структурного
остекления, энергосберегающие,
взрывоустойчивые, пулестойкие,
ударопрочные и др.

(495) 777�5755, 996�6377
info@solarex�style.ru
www.solarex�style.ru

СтиС
Стеклопакеты

(495) 727�4189, 727�4190
info@stis.ru
www.stis.ru

Стеклозащита
Производство стеклопакетов и мно�
гослойных стекол различного назна�
чения, в том числе для безопасного
остекления, соответствующих раз�
ным классам защиты

(495) 518�7679, (916) 123�3570
info@glassguard.ru
www.glassguard.ru

СОУ
Изготовление светопропускающих
конструкций, стеклопакеты любых
размеров, витражи из алюминия,
ПВХ и нержавейки

(495) 150�9321, 450�0085
sou@cou.ru
www.cou.ru

Столичная Фабрика Стекла
Стеклопакеты любых видов. Пленка,
тонировка, раскладка

(495) 225�4883
cfc@list.ru

Стекло и Стеклоизделия
Производство стеклопакетов.
Триплекс, армированное стекло

(495) 941�4041, 941�4042
info@npc�steklo.ru
www.npc�steklo.ru

Симплекс
Производство стеклопакетов.
Стеклопакет ThermoSilence 

(495) 771�7770, 775�3665
apollonova@simplexgroup.ru
www.simplexgroup.ru

СТЕКЛОКОМ
Производство стеклопакетов на
оборудовании австрийской фирмы
«Lisec». Однокамерные и двухка�
мерные стеклопакеты. Триплекс

(3422) 196�752, 196�736, 196�756
steklokom@saturn�r.ru
www.steklokom.ru

СИТИ ГЛАСС
Производство стеклопакетов
различных видов

(812) 347�78�07, 347�78�09
abol@cityglass.ru
www.cityglass.ru

ТехноЭко
Производство стеклопакетов на ита�
льянской линии «Macotec», резка
стекла, изготовление триплекса,
бронестекла, наклейка ударопроч�
ной и солнцезащитной пленки.

(495) 408�1372, 408�0751
4081372@mail.ru

УРАЛЬСКАЯ СТЕКОЛЬНАЯ
МАНУФАКТУРА
Стеклопакеты

(3519) 280�111, 278�006
info@usmglass.ru

Фасад�Окна
Производство стеклопакетов из
стекла Pilkington, Салаватстекло

(351) 741�0201, 740�3737
fasad�p@mail.ru
www.fasad.ru

Фирма Стеклоконструкция
Стеклопакеты, триплекс

(495) 548�9700, 548�8966
cteklo@t50.ru
www.cteklo.ru

АЛЮГЛАС
Производство стеклопакетов из
стекла Pilkington, Saint�Gobain

+ 380 (3344) 408�39, 408�40

Киевский завод
стеклоизделий
Изготовление стеклопакетов
различных форм и конфигураций

+380 (44) 458�0506, 456�8611
glass@nbi.com.ua

ПАРИГЛАСС
Изготовление стеклопакетов различ�
ных форм и конфигураций

+380 (44) 484�3244
+380 (44) 484�3246
pariglass@nbi.com.ua
www.pariglass.com.ua

Флоат Центр
Эксклюзивный дистрибьютор ЗАО
«Лисичанский стеклозавод
«Пролетарий»

+380 (44) 461�9888
www.float.com.ua

ВэскоБел
Производство стеклопакетов
различной сложности

+375 (16) 248�9814, 243�0070
moskva@veskobel.ru
www.veskobel.ru
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Стеклотехника
Производство стеклопакетов

+375 (1716) 591�95, 594�58
steklotexnika@mail.ru

ПВБ�ПЛЕНКИ ДЛЯ ИЗГОТОВЛЕНИЯ
ТРИПЛЕКСА

ТРИ�К
Производство поливинилбутираль�
ной пленки для изготовления строи�
тельного  и автостекла

(8312) 788�780, (83145) 774�29
triplex@ksta.ru
ksta.ru

Тросифоль
Производство бесцветной и цветной
ПВБ�пленки под марками Trosifol и
Trolen для многослойного безопас�
ного автомобильного и архитектур�
ного стекла

(83159) 677�28, 677�87
www.trosifol.ru

ФУРНИТУРА И
КОМПЛЕКТУЮЩИЕ

Air�Box
Производство устройств приточной
вентиляции

(495) 514�3109
sales@air�box.ru
www.air�box.ru

DORMA GmbH
Комплектующие для структурного
остекления DORMA

(495) 981�1433, 981�1434
www.dorma.com

Door komplekt
Продажа фурнитуры для
светопрозрачных конструкций
«ФУRAL», г. Екатеринбург
(представительство), STUBLINA,
Сербия (дилеры).

(495) 508�7690
(499) 502�1745
info@doko.ru
www.doko.ru

Dr. Hahn GmbH & Co. KG
Производство и экспорт дверных
петель для дверей из алюминия,
стали, пластика

(921) 965�1464, (812) 364�8414
Vertrieb@Dr�Hahn.de
www.dr�hahn.eu

ESCO RUS
Фурнитура для алюминиевых конст�
рукций. Полная комплектация. Авто�
матика. Вентиляция и солнцезащита.
Ручки из нержавеющей стали.

(495) 225�3034, (903)247�3387
klochkov@esco�online.ru
www.esco�online.ru

FAPIM s.p.a.,
представительство
Фурнитура для дверей и окон из
алюминиевого профиля, петли для
дверей из пластикового профиля,
системы антипаники, системы авто�
матических порогов для дверей с
беспорожной конструкцией.

(48439) 647�39
(916) 311�6480
Alexander.zazdravny@fapim.it
www.fapim.it

GEZE GmbH, пр�во
Дверные доводчики, фрамужные от�
крыватели, автоматические двери

(495) 589�9052, 589�9051
office�russia@geze.com
www.geze.ru

GIESSE International Group
Фурнитура и комплектующие 
GIESSE, Италия

(495) 937�3146, 933�4987
giesse@rinet.ru
www.giesse.ru

HAUTAU GmbH
Оконные приборы для фрамужного
открывания. Оконные параллельно�
раздвижные и подъемно�раздвиж�
ные системы. Оконные приборы для
среднеподвесных створок. Автома�
тизированные системы вентиляции
и дымоудаления. Малая оконная
фурнитура (универсальные петли
для круглых и прямоугольных окон,
фальцевые страховочные ножницы
и т.д.)

(495) 589�1511
(495) 589�1512, (916) 900�0075
ludmila@hautau.ru
www.hautau.ru

MACO
Фурнитура МАСО, Австрия

(495) 647�9066, 647�9067
maco@maco.ru
www.maco.ru

MeGla
Фурнитура для стекла: ручки, замки,
доводчики, петли, спайдер�систе�
мы, аксессуары

(495) 780�6516, 780�6517
info@megla.ru
www.megla.ru

SAVIO
Фурнитура, петли, антипаниковые
ручки, фрамужные открыватели
SAVIO, Италия

(495) 710�7785, 796�5410
export@savio.it
www.savio.it

SIEGENIA�AUBI KG
Фурнитура SIEGENIA�AUBI. 
Системы проветривания, 
радиоконтроля помещений

(495) 721�1762, 721�1763
info�ru@siegenia�aubi.com
www.siegenia�aubi.ru

SKS�STAKUSIT
Системы безрамного остекления 

(495) 790�7676
stakusit@rambler.ru
www.sks�stakusit.ru

VBH�Сибирь
Широкий ассортимент комплектую�
щих материалов для производства
окон, дверей, стеклопакетов

(3812) 248�953, 248�923
info@vbh.omsk.ru
www.vbh�sib.ru

VBH, пр�во в Санкт�
Петербурге
Продажа всего спектра фурнитуры и
комплектующих для производства и
монтажа окон

(812) 325�3692, 325�3693
info@spb.vbh.ru
www.vbh.ru

Ааллу, ООО
Продажа фурнитуры и
комплектующих для окон и дверей
(Европаз, Provedal) 

(499) 722�3682
Aally.rus@mail.ru
www.aally.net

А.Б.Е.�XXI
Производство монтажных пластин и
соединителей импоста 

(495) 937�6212, 937�6213
info@abe21.ru
www.abe21.ru

АГАТ
Ручки оконные, сэндвич�панели 

(495) 484�6729, 484�6676
(495) 485�6366, 988�7425
agat�okno@mail.ru
www.agat�okno.ru

Акрум Рос
Комплектующие для сборки окон
ПВХ: фальцевые вкладыши, соеди�
нители импоста, уплотнители окон�
ные, анкерные пластины, клин
фальцевый, подкладки 

(495) 543�6080, 548�5030
baza@akrum.biz
www.akrum.biz

АЛМО
Фурнитура ALUTEC, Италия

(48431) 241�81, 315�69
(495) 737�9181, 323�1933
mail@almo�ags.ru
www.almo�ags.ru

Альфа�Профиль
Фурнитура CERVELLINI

(495) 679�3481
mst�alfa@mail.ru
www.alfaprofil.ru

АРтек�Россия
Фурнитура ARtec, MACO.
Комплектующие для 
производства окон и дверей

(495) 775�0036, 775�0046
artecru@arteconline.com
www.arteconline.com

Астэк�МТ
Продажа фурнитуры 
«Siegenia�Aubi», серия Basic�Line, а
также общей фурнитуры (ручки,
петли, замки и т. д.) для окон и
дверей

(495) 921�3680
info@astek�mt.ru
www.astek�mt.ru

АЭРЭКО
Приточные вентиляционные
устройства 

(495) 788�7734, 363�4088
www.aereco.ru

БЕСТВИНД
Комплектующие PROVEDAL, 
SIEGENIA

(495) 787�0787, 689�5152
bestwind@bestwind.ru
www.bestwind.ru

ВКС
Фурнитура для алюминиевых конст�
рукций, композитные панели, поли�
амидные термомосты

(495) 772�9827, 548�9754 
vks@vks.ru
vks@dol.ru
www.tdvks.ru

ВинФур
Фурнитура Winkhaus, Fapim, KFV, Dr.
HAHN; крепеж HEICКO; доводчики
DORMA; аксессуары и комплектую�
щие для оконного и дверного произ�
водства и монтажа

(495) 221�6401, 921�2270
info@winkhaus.ru
www.winkhaus.ru

Гарант�комплект
Фурнитура и комплектующие для
изготовления и монтажа окон и две�
рей

(495) 367�1190, 913�8195
info@garantkom.ru

Гарант�Пласт
Комплектующие для производства
светопрозрачных конструкций

(495) 676�0231, 671�7384
info@garantplast.ru
www.garantplast.ru

ГБ�Меезенбург
Продажа фурнитуры 
и комплектующих для 
изготовления окон и дверей

(495) 171�6919, 171�6628
moscow@gb�meesenburg.ru
www.gb�meesenburg.ru

ГЕРМЕТИКСТРОЙ
Продажа фурнитуры для окон и
дверей

(3452) 500�215 (многоканальный)
germetik@inbox.ru
www.germetikstroy.ru

ГУ Фурнитура
Фурнитура G�U, Германия

(495) 786�2690, 786�4815
mail@g�u.ru
www.g�u.ru

ДиЕв
Производство профилей из ПВХ и
стеклонаполненного полиамида,
пластиковых комплектующих для
алюминиевых и металлопластико�
вых конструкций

(8552) 778�515, 778�068
diev@stn.com.ru

ДомоСтрой�ХХI век
Комплектующие для производства
деревянных окон, нагель, петли,
замки, ручки, крепеж, уплотнитель,
клей и т. д.

(831) 225�4004, 229�9991
domostroi@bk.ru

Дорлок
Оконная фурнитура и замки марки
ABUS, оконная автоматика и окон�
ные приводы марки GEZE

(495) 931�9631
complekt@doorlock.ru
www.doorlock.ru

ДПИ Комплект
Дверная механика, системы крепле�
ния стекла, фурнитура для изделий
из алюминиевого профиля с евро�
пазом (DORMA, SOBINCO, DLCO,
CRL)

(495) 662�7995
info@dpi�c.ru
www.dpi�c.ru

ИКГ, ЗАО
Комплектующие и фурнитура AUBI

(495) 232�3326, 678�9432
info@ikg.ru
www.ikg.ru

ИТАР
Фурнитура для окон GEVIS, ROTO NT,
FUHR 

(495) 347�9971, 347�9703
info@pnevmarus.ru
www.pnevmarus.ru

КА�ФУР
Фурнитура SIEGENIA�AUBI

(495) 223�0390, 221�7970
info@kafur.ru
maxim@kafur.ru
www.kafur.ru

Крит, ООО
Производство деталей оконной фур�
нитуры: соединителей импоста, от�
ветных планок, боковых прижимов,
оконных ручек и петель, получаемых
литьем цинкового сплава под давле�
нием. Изготовление пластмассовых
деталей на термопластавтоматах.

(495) 676�2159 
crit�frn@mail.ru
www.crit�m.ru
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Комплектсервис
Продажа фурнитуры Roto, Aubi,
HAUTAU, HOPPE,  доводчики GEZE,
GROOM, петли Dr. Hahn,Simonswerk,
замки дверные Aubi, Roto, KFV

(495) 755�9111, 995�8897 
ks@unisale.ru
www.ks�online.ru

Лига
Фурнитура Schuering

(495) 545�0574, 725�5596
furniture@liga�lg.ru
www.liga�lg.ru

Макрос
Фурнитура Sobinco

(812) 328�0669, 449�0428
makros@mail.rcom.ru
www.makrosspb.ru

Мастер Профиль
Замки и дверная фурнитура ASSA

(812) 716�7911
www.mp�loks.ru
www.assa.ee

Меганом, ООО
Комплектующие для производства
окон и дверей. Фальцевые вклады�
ши, соединители импоста, уплотни�
тели оконные, подкладки под стек�
лопакет. Оконная, дверная фурниту�
ра.

(843) 533�3302, 533�3306
meganom@meganom�rt.ru
www.meganom�rt.ru

Монтичелли Рус
Угловые соединители для
алюминиевых профилей

(495) 937�1613, 926�9788
info@monticelli.ru
www.monticelli.it

Моспласт
Фурнитура Roto, Winkhaus, оконные
и дверные ручки HOPPE

(495) 740�0007
info@mosplast.ru
www.mosplast.ru

Новый Пласт
SHUERING (Германия)

(495) 741�3839

Оконный Элемент
Комплектующие для окон ПВХ:
соединители импоста, анкерные
пластины, рамные дюбели, шурупы
по бетону, фальцевые вкладыши,
уголки и пр.

(495) 644�3125
element�okna@mail.ru
www.element�okna.ru

Пласт�Сервис
Поставка фурнитуры «Siegenia�Aubi»
со склада в  Ростове�на�Дону

(863) 266�6454
plaser@aaanet.ru

Полевской
металлофурнитурный завод
Комплектующие для окон ПВХ:
соединители импоста, анкерные
пластины, профилезависимые
детали 

(34350) 212�64, 219�03
pmfz@yandex.ru
www.pmfz.ru

ПОЛИВИС
Производство ручек из ПВХ и не�
ржавеющей стали для входных две�
рей из пластика, алюминия и стекла

(383) 334�6337, 334�6338
polivis@irs.ru
www.polivis.ru

Прагма, Торговая компания
Приточные вентиляционные
клапаны Sinax

(343) 216�4252, 216�0184
tk�pragma@mail.ru
www.tk�pragma.ru

Промлитдеталь
Комплектующие для ПВХ�окон:
соединители импоста, анкерные
пластины, зацепы

(4872) 477�775
ols1985@mail.ru
krn17@mail.ru
www.promld.ru

ПРОПЛЕКС, ГК
Фурнитура «Kale Cапфир»

(495) 933�1925, 933�1910
connect@proplex.ru
www.proplex.ru

ПРОФИЛЬ
Реализация фурнитуры Siegenia и
WinkHaus, а также других комплек�
тующих

(347) 291�2420, 291�2421
okna�profil@mail.ru
www.oknaprofi.com

Профильдизайн
Петли, ручки MASTER (Италия), зам�
ки OMEC (Италия), автоматика
Aprimatic (Италия)

(495) 926�5436, 202�6110
profildesign@co.ru
www.profildesign.info

Росфурнитура
Вся необходимая фурнитура для
изготовления окон и дверей

(343) 212�8525, 217�8283
rf@r66.ru
www.rosfurnitura.ru

Ротекс�РУС
Производство и продажа
комплектующих для окон

(495) 580�9201, 580�9202

Рото Франк
Фурнитура Roto

(495) 961�2430, 961�2427
www.roto.ru

Сатурн
Строительная фурнитура (дверные
ручки, петли, оконные комплекты
для наружного и внутреннего  от�
крывания, фурнитура для раздвиж�
ных балконных рам) торговой мар�
ки «СТН» производства ООО «Са�
турн» (г. Набережные Челны) 

(8552) 778�044, 466�625
sales@stn.com.ru
www.stn.com.ru

СВЯТОК ПРОФИ
Продажа фурнитуры ROTO, HOPPE,
GEZE, KFV и комплектующих для
окон и дверей

(495) 542�5979
sales@svyatok�profi.ru
www.svyatok�profi.ru

Север ПО, ФГУП   
Фурнитура поворотно�откидная, по�
воротная и наклонно�поворотная
откидная

(383) 272�7956, 272�7954
sevmark@rambler.ru
www.posever.ru

СЕДОК, Группа компаний
Фурнитура SIEGENIA, SCHURING

(8312) 789�701, 789�702
profilplast@mail.ru

Семол
Поворотно�откидная фурнитура
GQ&Co Semol

(495) 995�5005
semol@semol.ru
www.semol.ru

Системы Алютех
Производство и поставки профилей
и комплектующих для роллет всех
типов

(495) 221�6200, 234�6628
marketing@alutechmsk.ru

СТРОЙ АРТ
Фурнитура Winkhaus для ПВХ и
дерева, фурнитура для
алюминиевых конструкций

(347) 291�2900
mail@profil�furnitura.ru
www.profil�furnitura.ru

ТБМ
Комплектующие для производства
окон и дверей

(495) 380�1828, 380�1827
tbm@tbm.ru
www.tbm.ru

ТЕХСТРОЙ
Производство и продажа пластико�
вых комплектующих, фальцевых
вкладышей, механических соедини�
телей для импоста, комплектующих
для москитных сеток STAKUSIT,
NOVELLINI

(4812) 628�053, 628�054
info@texctroy.ru
www.texctroy.ru

ТИСА�Л
Комплектующие для ПВХ�окон:
соединители импоста, фальцевые
вкладыши, заглушки на торцы
подоконников, подкладки под
стеклопакет

(8552) 443�758, 443�747
tisa�l@mail.ru
www.tisa�l.ru

ТРЕЙД ЛОК
Продажа замочно�скобяных
изделий, оконной и дверной
фурнитуры KALE KILIT, M.B.C.,
DOGANLAR, ARMADILLO, MOTTURA,
CISA, AGB и др.

(495) 787�5414, 787�5415
info@tlock.ru
www.tlock.ru

ФИСКАРС АО,
Представительство в России
Петли для окон и дверей из дерева
(Финляндия)

(812) 716�7900 
(812) 334�4034, доб. 111
fiskars@rambler.ru
www.fiskars.spb.ru

Фунда
Фурнитура Vorne, Турция

(495) 382�5901, 382�9401
fundax@orc.ru

Фурниторг
Фурнитура SAVIO (Италия), замки
OMEC (Италия), доводчики DORMA

(498) 720�3416, 720�3418
info@furnitorg.com
www.furnitorg.com

Центр крепежа Партнер
Финский крепеж Sormat, Certex

(495) 737�7334
mpartner@nm.ru

Центр строительной 
комплектации
Комплектующие для производства и
монтажа окон из ПВХ, алюминия,
дерева. Уплотнители, соединители
импоста, петли, пены и т.д.

(383) 272�7886, 210�5747
Niit1@mail.ru
www.csk�sib.ru

Шуко Интернационал 
Фурнитура для ПВХ окон Schuco
VarioTec

(495) 937�5237, 937�6519
office@schueco.ru
www.schueco.ru

Шюринг ОТ, ООО
SHUERING (Германия)

(495) 510�1511

HAUTAU GmbH
Фурнитура HAUTAU

+380 (44) 235�2687
+380 (50) 443�3649
HAUTAU@voliacable.com
www.HAUTAU.de 

ROTEX
Фурнитура ROTO FRANK AG, HOPPE

+380 (57) 719�8646, 719�8649
info@rotex.com.ua
www.rotex.com.ua

ROTO FRANK AG
Фурнитура ROTO

+380 (44) 501�0418
+380 (44) 568�5395
rotokiev@adamant.net
www.roto.ru

Schuering GmbH,
представительство
Фурнитура Schuering

+380 (44) 230�6935

SIEGENIA�AUBI KG,
представительство
Фурнитура Favorіt, Aubі�300, Titan�iP

+380 (44) 463�7979, 463�7797
info�ua@siegenia�aubi.com

VIGU
Комплектующие для производства
окон: замки, анкерные пластины,
прокладки и т.д.

+380 (44) 502�8605, 451�5717
vigu@vigu.com.ua
www.vigu.com.ua

Winbau, группа компаний 
Фурнитура немецкой компании Roto
Frank AG

+380 (57) 751�8689
+380 (44) 496�2894
+380 (56) 372�7877
+380 (62) 348�9967
+380 (48) 728�0072
+380 (32) 245�40�14
+380 (642) 335�378
+380 (532) 613�339
+7 (4722) 200�175 
info@winbau.com.ua
www.winbau.ua

WINTECH
Фурнитура марки ROTEX

+380 (44) 461�8137
wintech@rambler.ru
www.wintech.in.ua

АКРУМ
Комплектующие для сборки окон
ПВХ: фальцевые вкладыши, соеди�
нители импоста, уплотнители окон�
ные, анкерные пластины, клин
фальцевый, подкладки 

+380 (44) 451�8853, 551�5090
baza@akrum.biz
www.akrum.biz

УкраинаТурцияБеларусь РоссияГерманияИталияКазахстан



Выпуск 17208

Фурнитура и комплектующие Уплотнители ОКОННОЕ ПРОИЗВОДСТВО

АРЕОН
Фурнитура и крепления

+380 (482) 300�044
info@areon.odessa.ua

АРКАДА�ПЛАСТ
Фурнитура МАСО

+380 (44) 524�0465, 501�6772
info@arkadaplast.com.ua
www.arkadaplast.com.ua

АРтек�Украина
Фурнитура ARtec. Комплектующие
для производства окон и дверей

+380 (44) 407�1167, 402�9777
artecua@arteconline.com
www.arteconline.com

Виколайн 
Оконные и дверные ручки FAM

+380 (44) 494�1310, 494�1311
www.vicoline.com.ua

Винкхаус Украина
Фурнитура для ПВХ и дерева,
дверные и оконные ручки

+380 (44) 461�8149
office@winkhaus.com.ua
www.winkhaus.com.ua

ГРЕТЧ � ЮНИТАС УКРАИНА
Фурнитура для окон и дверей из
дерева, пластика, алюминия

+380 (44) 424�8244, 451�0049
www.g�u.ua

ЕвроФасад
MACO (Австрия), HAUTAU (Герма�
ния), GIESSE, FAPIM (Италия)

+380 (44) 247�6721, 247�6773
evrofasad@evrofasad.com.ua
www.evrofasad.kiev.ua

МЕДЖИК, ООО
Ручки, петли для окон и дверей.
Комплектующие, аксессуары Vetrim 

+380 (44) 206�2801, 206�2803
sales@bravoglass.com.ua
www.bravoglass.com.ua

ОФИР ЛТД 
Фурнитура для деревянных, пласти�
ковых, алюминиевых окон и дверей

+380 (44) 537�1546
+380 (44) 537�1547, 537�1548
info@ofir.kiev.ua
www.ofir.ua 

СКС Штакузит 
Украина ГмбХ
Системы безрамного остекления

+380 (44) 568�8984
+380 (44) 568�9805
sks�ukraine@gala.net
www.sks�stakusit.kiev.ua 

СТР
Фурнитура фирмы «Сатурн» 

+380 (44) 537�2908, 240�3740
info@stn�kiev.com.ua
www.stn�kiev.com.ua 

Строительная 
компания ПЛАСТ
Широкий спектр комплектующих
для производства металлопластико�
вых окон 

+380 (44) 423�1792, 451�8767
info@bkplast.com.ua

ТАЛИСМАН
Фурнитура для алюминиевых
конструкций

+380 (44) 235�3769, 235�5064
org@talisman.kiev.ua

Т.Б.М.�Украина
Комплектующие для производства
окон и дверей

+380 (44) 259�0239, 259�0432
info@tbm.ua
www.tbm.ru

Техноокнасервис
Фурнитура SIEGENIA�AUBI,VINAKS
PLUS, комплектующие для окон и
дверей

+380 (44) 502�3326, 502�3324
dimexkyiv@ukr.net

УЮТ�СЕРВИС
Фурнитура для окон (Турция)

+380 (44) 251�1255, 451�4025
uyut2004@zeos.net

ФауБеХа�ОФИР
Оконная фурнитура, строительные
элементы

+380 (57) 758�5302, 732�7274
ofir@vlink.kharkov.ua
www.ofir.ua

ФРЕНД
Фурнитура для окон METALPLAST
(Польша)

+380 (44) 537�2784, 537�2783
www.wymar�plast.com.ua

Хилал Алюминиум Юкрейн
Фурнитура для производства окон
из ПВХ и алюминия  SELVE, SAVIO,
FAPIM, DORMA, CISA, FUHR

+380 (62) 345�4086, 345�4087
hilal@avs.dn.ua
www.hilal.com.ua

SAVIO
Фурнитура, петли, антипаниковые
ручки, фрамужные открыватели
SAVIO, Италия

+375 (29) 663�5804 
export@savio.it
www.savio.it

VBH, пр�во в Минске
Продажа всего спектра фурнитуры и
комплектующих для производства и
монтажа окон

+375 (17) 201�9767, 201�9553
vbh.minsk@brm.by 

WINK TECH
Фурнитура и комплектующие для
окон и дверей

+375 (17) 507�6995, 507�6846
winktech@tut.by

АРтек�Белоруссия
Фурнитура и комплектующие для
производства окон и дверей

+375 (17) 252�9855, 256�2966
artecby@arteconline.com

Белоснежка
SHUERING (Германия)

+375 (17) 291�1023, 248�6337

Белплита
Фурнитура для дверей, петли
оконные и дверные

+375 (152) 510�927
belplyt@mail.ru
www.belplita.com

ПРОПЛЕКС, ГК,
представительство в Минске
Продажа фурнитуры 
«Kale Сапфир»

+375 (17) 284�8018
+375 (29) 750�5050, 635�0431
proplexbel@tut.by

ТБМ, пр�во в Минске
Комплектующие для производства
окон и дверей

+375 (17) 249�31�13, 249�00�13
ecoterm@aichyna.ru

ТРЕЙД ЛОК, пр�во
Продажа замочно�скобяных
изделий, оконной и дверной
фурнитуры KALE KILIT, M.B.C.,
DOGANLAR, ARMADILLO, MOTTURA,
CISA, AGB и др.

+375 (17) 264�5035

RESSER, ТОО
Фурнитура и аксессуары Kale, Vorne,
Akpen, A.S.S. (Турция)

+7 (727) 277�6367
Asaspen�kz@yandex.ru

SIEGENIA�AUBI KG,
представительство в Алматы
Фурнитура SIEGENIA�AUBI
Системы проветривания, 
радиоконтроля помещений

+7 (700) 736�6310
dsamoilov24@mail.ru

АРтек�Казахстан
Фурнитура ARtec, MACO.
Комплектующие для 
производства окон и дверей

+7 (7172) 374�439 
astana@arteconline.com

ТБМ, пр�во в Алматы
Комплектующие для производства
окон и дверей

+7 (727) 251�1599, 251�1669 
tbmalmaty@nets.kz

Schuering 
SHUERING (Германия)

+49 (2241) 994�140, 994�287
schuering@schuering.de
www.schuering.de

FAPIM s.p.a.
Фурнитура для алюминиевых окон и
дверей

+39 (0583) 26�01, 25�291
info@fapim.it
www.fapim.it

ФИСКАРС АО
Петли для окон и дверей из дерева
(Финляндия)

+358 (6) 535�5111, 535�4125
www.inha.fi

Renson Ventilation and Sun
Protection NV, Бельгия
Системы вентиляции и солнцезащи�
ты для конструкций из алюминия

+32 (56) 627�149
petra.deschacht@renson.be
www.renson.eu

УПЛОТНИТЕЛИ

АЛМО
Уплотнители Обнинскгазполимер

(48431) 241�81, 315�69
(495) 737�9181, 323�1933
mail@almo�ags.ru
www.almo�ags.ru

АРТИ, ОАО
Уплотнители EPDM марки ENSATEC

(495) 797�8567, 797�8568
market@arti.com.ru
www.arti.com.ru

БиК�проф, ООО
Производство уплотнителей для
алюминиевых, металлопластиковых
и деревянных конструкций. Отде�
лочные профили.

(863) 247�6019, 219�2389
evv@bikprof.ru
www.bikprof.ru

ВКС
Резиновые уплотнители EPDM, 
фетровые уплотнители Schlegel

(495) 772�9827, 548�9754
vks@vks.ru
vks@dol.ru
www.tdvks.ru

Девентер�Рус, ООО
Уплотнители для окон и дверей,
вспенивающиеся противопожарные
материалы

(495) 933�8226, 923�9757
deventer@mail.ru
www.deventer�profile.ru

Декла 
Уплотнители для окон и дверей

(495) 771�7257
info@dekla.ru
www.dekla.ru

Максипласт 
ТРЕ (SEBS) уплотнители для окон и
дверей. Возможно изготовление под
заказ любых ТРЕ�уплотнителей

(495) 598�2233, 598�2096
maksiplast@yandex.ru
www.maksiplast.ru

Мелам 
Уплотнители для окон и дверей

(383) 360�0160 

Обнинскгазполимер
Профильные изделия из EPDM

(48439) 758�90, 769�01
ogp@obninsk.com
www.ogp.obninsk.com

Обнинскполипласт
Уплотнители для светопрозрачных
конструкций из термопластичных
эластомеров TPE (SEBS), TPV и
пластифицированного ПВХ. Шнур
для противомоскитных сеток. 
Проектирование и изготовление
уплотнителей практически любой
формы сечения и цвета по заказу.

(48439) 495�72, 438�99, 762�34
poliplastik@mail.ru

Росфурнитура
Уплотнители для всех алюминиевых
и пластиковых систем. Изготовление
любых уплотнителей по заказу

(343) 212�8525, 217�8283
rf@r66.ru
www.rosfurnitura.ru

СВЯТОК ПРОФИ
Уплотнители для ПВХ� и
алюминиевых окон и дверей

(495) 542�5979
sales@svyatok�profi.ru
www.svyatok�profi.ru

Сечиль Каучук
Уплотнители EPDM

(495) 269�7715, 269�7813
antonovam@secil.ru

Стройсистема
Профессиональные уплотнители
Stomil Sanok (Польша)

(495) 777�6111
krimelte@krimelte.ru  
www.stroyst.ru

Регион�Альфа 
Уплотнители из резины (EPDM) и тер�
моэластопласта (TPE) ведущих евро�
пейских производителей со склада в
Уфе, Екатеринбурге, Новосибирске

(3472) 779�190, 779�198
profili@region�alpha.ru
www.region�alpha.ru

ТЕХСТРОЙ
Профессиональные EPDM�
уплотнители

(4812) 628�053, 628�054
info@texctroy.ru
www.texctroy.ru
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ТимберАЛ
Торговая компания 
Противопожарный уплотнитель
Palusol

(495) 787�9802
pismo@timberal.ru
www.timberal.ru

Треллеборг Индустри 
Высококачественные уплотнитель�
ные профили EPDM, TPE, PVC,
Silicone для различных областей
применения, любых профильных
систем производства Германии,
Швеции. Технологические разра�
ботки уплотнительных решений.
Свои резиновые смеси.

(495) 232�5579, 232�2264
moscow@trelleborg.com
www.trelleborg.ru

ЗАО «Уралэластотехника»
Производство уплотнителей по
ГОСТ 30778�2001 из резины (EPDM)
и термопластичных эластомеров(
ТЭП ). Шнур для противомоскитных
сеток. Изготовление любых уплотни�
телей по заказу.

(343) 256�2929, 372�7583
(343) 256�2966 (69)
market@elastika.ru
www.elastika.ru

POLI
Уплотнители для ПВХ,  алюминие�
вых, фасадных, раздвижных и дере�
вянных конструкций

+380 (56) 790�4425, 790�4426
+380 (56) 790�9491, 790�9492 
mail@poli�upl.com
www.poli�upl.com

VIGU
EPDM и TРE уплотнители для
разнообразных оконных
конструкций

+380 (44) 502�8605, 451�5717 
vigu@vigu.com.ua
www.vigu.com.ua

АСС�Украина
Уплотнители турецкой фирмы A.S.S.
для окон и дверей из ПВХ, дерева,
алюминия, уплотнители для полуст�
руктурных фасадов

+380 (44) 985�1436, 531�6802
acc@modus.net.ua

МАКРО ПЛЮС 
Герметизующие клейкие ленты
(EPDM) для металоконструкций

+380 (44) 495�2262, 241�8727
v.slipchenko@macro�plus.com

СТОМИЛ�УКР
Уплотнители Stomil�Sanok (Польша)

+380 (562) 983�872, 966�006

ПОЛІМЕР�ЕКО S 
Уплотнители для разнообразных
оконных конструкций

+380 (44) 417�2158, 537�2816
polimer@g.com.ua
www.polimer.com.ua

ТАЛИСМАН
Уплотнители для алюминиевых
конструкций

+380 (44) 235�3769, 235�5064
org@talisman.kiev.ua

Хилал Алюминиум Юкрейн
Резиновые уплотнители SECIL, SAWA

+380 (62) 345�4086, 345�4087
hilal@avs.dn.ua
www.hilal.com.ua

OT�KUMI OY, 
представительство в Минске
Резиновые уплотнители и профили
ЕПДМ, ТПЕ, СИЛИКОН

+375 (17) 210�5883 

Imawell GmbH
Уплотнители для окон и дверей

+49 (211) 73�77�88�25
www.imawell.de

FIRAT PLASTIK
Резиновые уплотнители

+90 (212) 859�0404, 859�0400
export@firat.com
www.firat.com

MYS MAKINA 
YATIRIM SANAYI
Резиновые уплотнители

+90 (212) 233�0328, 234�0559
info@mysturkey.com
www.mysturkey.com

МАТЕРИАЛЫ ДЛЯ МОНТАЖА

Den Braven Russia
Герметики, пены, клеи Den Braven,
Голландия, Германия

(495) 221�6325
dbrussia@mail.ru
www.denbraven.ru

HANNO Werk GmbH & Co.KG,
представительство
ПСУЛ, паро�, гидроизоляционные
ленты, герметики, пены HANNO

(495) 730�4043, 730�4044
info@hanno.ru
www.hanno.ru

Tremco illbruck
Материалы для монтажа оконных и
фасадных стыков Illmod, Illtype Vlies
Duo, Illdif A

(495) 781�7910, (812) 324�4094
illbruck@list.ru
www.tremco�illbruck.ru

VBH�Сибирь, 
представительство
Широкий ассортимент: монтажные
пены, герметики, ПСУЛ

(3812) 248�953, 248�923
info@vbh.omsk.ru
www.vbh�sib.ru

АДГЕЙЗЕР
Монтажные материалы, ПСУЛ

(495) 788�1682
www.adheser.ru

АнкерПласт
Анкерные пластины

(831) 465�6180, 463�9974
ankerplast@front.ru
www.ankerplast.r52.ru

АРтек�Россия
Строительная химия. Монтажная
пена, лента, клинья. Анкерные плас�
тины, пластиковые колпачки и за�
глушки. Шурупы, дюбели и нагели.

(495) 775�0036, 775�0046
artecru@arteconline.com
www.arteconline.com

Болт.Ру
Крепежные материалы, метизы,
пена монтажная, ПСУЛ SOUDAL

(495) 775�4205, 739�0686
post@bolt.ru
www.bolt.ru

Бутил и Ко
ПСУЛ, бутиловые ленты, ленты диф�
фузионные, ленты паропроницае�
мые, монтажные пены, герметики и
др.

(495) 223�2606
main@butyl.ru
www.butyl.ru

Ветер
Метизы, дюбели, анкерные пласти�
ны, отделочные ПВХ�профили

(812) 349�9663
Beter@users.mns.ru
www.Vecher2005.narod.ru

ВинФур
Сэндвич�панели ПВХ, панели для
отделки оконных откосов; ПСУЛ,
гидроизоляционные ленты

(495) 221�6401, 921�2270
info@winkhaus.ru
www.winkhaus.ru

ВКС
Герметики, монтажная пена, 
строительная химия 

(495) 772�9827, 500�3440
vks@vks.ru
vks@dol.ru
www.tdvks.ru

ВС�КОМ
Монтажные материалы 
MATEQUS

(495) 933�3897, 933�3896
info@vs�stroy.ru
www.vscom.ru

Гермаст
Неотверждаемые самоклеящиеся
герметизирующие материалы

(8313) 265�109, 261�312
germast@sinn.ru
www.germast.ru

Герметик Снаб Сервис
Все для профессионального монта�
жа окон: анкеры, монтажные пены,
мастики, сэндвич�панели, гермети�
ки, ленты, нащельники, москитные
сетки

(812) 224�1332, 224�0662
siak@lek.ru
www.gss�spb.ru

ГЕРМЕТИКСТРОЙ
Продажа материалов для професси�
онального монтажа окон

(3452) 500�215
germetik@inbox.ru
www.germetikstroy.ru

ГерметикСтройДизайн
Герметики, мастики «Викар»
производства завода Гермаст,
Россия, герметики, монтажная пена,
ПСУЛ Soudal, Бельгия

(495) 504�7910, 341�0564
vikar51@mail.ru
www.germetiki.narod.ru

Герметик�центр
Герметики Shemlux

(495) 911�7939, 911�7993
sales@hcentre.ru
www.hcentre.ru

Дилл
Герметики из Германии, США. 
Монтажная пена BAU MAX

(495) 784�6655, 784�6600
inbox@dil.ru
www.dil.ru

Квадро
Пена монтажная KVADROFOAM

(495) 315�8322, 315�3265
kvadrorus@kvadrorus.ru
www.kvadrorus.ru

КлинПласт
Производство монтажных клиньев
для окон

(495) 797�4537, 940�9208
info@klinplast.ru
www.klinplast.ru

Клебхеми М.Г. Беккер ГмбХ
Система марки КЛЕЙБЕРИТдля мон�
тажа конструкционных элементов 

(495) 981�5346
info@kleiberit.net
www.kleiberit.net

Комплектсервис
Силиконовые герметики и монтаж�
ная пена SOUDAL 

(495) 755�9111, 995�8898
ks@unisale.ru
www.ks�online.ru

КРОВ
Материалы для монтажа, крепеж

(495) 739�6675, 713�8745
krov@stroyca.ru
www.krov.stroyca.ru

Меганом, ООО
ПСУЛ, паро�, гидроизоляционные
ленты, герметики, монтажные пены,
крепеж, подоконники ПВХ, отливы,
откосы, противомоскитная сетка.

(843) 533�3302, 533�3306
meganom@meganom�rt.ru
www.meganom�rt.ru

Нева Трейд
Герметики, монтажная пена

(812) 326�3825
germetik@mastertecs.ru
www.tecs.ru

Оконный Элемент
Монтажная пена, герметики,
нащельники, ПСУЛ, паро�
гидроизоляционные ленты
«Робибанд»

(495) 644�3125
element�okna@mail.ru
www.element�okna.ru

Прагма, Торговая компания
Материалы для профессионального
монтажа окон, согласно ГОСТ 30971�
2002

(343) 216�4252, 216�0184
tk�pragma@mail.ru
www.tk�pragma.ru

Робитекс
Уплотнительные ленты для монтажа
окон, согласно ГОСТ 30971�2002

(495) 780�5275, 780�5274
info@robitex.ru
www.robitex.ru
www.robiband.ru

РОСЦВЕТ, Группа компаний
Материалы для монтажа и
комплектации окна. Монтажная
пена, герметики, силикон

(831) 463�9582, 463�9583
market@roscvet.nnov.ru
www.roscvet.ru

САЗИ
Производство герметиков СТИЗ�А и
СТИЗ�В для монтажа оконных
блоков 

(495) 221�8765, 740�4727
sazi@sazi.ru
www.sazi.ru

Сатурн
Производство винтов по ГОСТ 17475,
ГОСТ 1491, ГОСТ 11074, ГОСТ 8878

(8552) 778�044, 466�625
sales@stn.com.ru
www.stn.com.ru

СВЯТОК ПРОФИ
Монтажная пена, герметики,
силикон, ПСУЛ, пароизоляция

(495) 542�5979
sales@svyatok�profi.ru
www.svyatok�profi.ru

УкраинаТурцияБеларусь РоссияГерманияИталияКазахстан
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Селена Восток, ООО
Трубочные пены TYTAN LEXY

(495) 786�4855, 786�4856
office@selenavostok.ru 
www.selena.pl

Селена Север, ООО
Трубочные пены TYTAN LEXY

(812) 370�3353
office@selenasever.ru 
www.selena.pl

СМ�Комплект
Монтажные пены и герметики, лен�
ты гидропароизоляции и ПСУЛ.
Пластиковые панели для отделки
лоджий и балконов и пластиковые
профили для удобства монтажа.

(495) 223�6510
info@sm�komplekt.ru
www.sm�komplekt.ru

Соудал
Производство герметиков, клеев,
материалов для изоляции

(495) 781�2058, 540�6453
info@soudal.ru  
www.soudal.ru
www.soudal.com

Стройполимер
Бутилкаучуковые самоклеящиеся
герметизирующие ленты «ЛИП�
ЛЕНТ»  для монтажа оконных бло�
ков согласно ГОСТ 30971�2002, по�
ставка ПСУЛ

(49136) 3�74�53, (910) 902�3473 
(495) 504�5398
strojpolimer@list.ru
www.strojpolimer.ru
www.liplent.ru

Стройсистема
Комплекс материалов для монтажа
СПК: монтажные пены и герметики
Penosil Ultima, ПСУЛ, пароизоляци�
онные ленты, метизы, пистолеты,
очистители

(495) 777�6111
krimelte@krimelte.ru  
www.stroyst.ru

ТБМ
Koemmerling, ILLBRUCK, 
ILLFOAM, ILLMOD 2D

(495) 380�1828, 380�1827
tbm@tbm.ru
www.tbm.ru

ТЕХСТРОЙ
Монтажные пены, ПСУЛ,
герметизирующие ленты

(4812) 628�053, 628�054
info@texctroy.ru
www.texctroy.ru

ТСК
Продажа материалов для монтажа
окон по ГОСТ 330971�2002 произво�
дителей: SOUDAL, TREMCO, ЗГМ (г.
Дзержинск), Стройдеталь 

(812) 380�6622, 496�2273
www.tsk�spb.ru

Центр монтажной пены
Продажа монтажной пены, силико�
новых и акриловых герметиков
Soudal (Бельгия), «Krimelte» (Эсто�
ния), клеев, уплотнителей для окон
и дверей, профессиональных уплот�
нений для ПВХ профилей, ПСУЛ,
парогидроизоляционных материа�
лов

(812) 449�7488
info@cmp�spb.ru
www.cmp�spb.ru

БРАВО ГЛАСС
Пена монтажная MagicPro

+380 (44) 206�2801, 206�2803
sales@bravoglass.com.ua
www.bravoglass.com.ua

Т.Б.М.�Украина 
Материалы для монтажа

+380 (44) 259�0238, 259�0239
info@tbm.ua
www.tbm.ru

ФРЕНД 
Пена монтажная (Е.С.): 
летняя и зимняя

+380 (44) 537�2784, 537�2783
frend�ua@hotmail.com
www.wymar�plast.com.ua

АРтек�Беларусь
Строительная химия. Монтажная
пена, лента, клинья. Анкерные плас�
тины, пластиковые колпачки и за�
глушки. Шурупы, дюбели и нагели.

+375 (17) 252�9855, 256�2966
artecby@arteconline.com

САЗИ, 
представительство в Минске
Производство герметиков СТИЗ�А и
СТИЗ�В для монтажа оконных
блоков 

+375 (17) 202�0317, 202�0372

ТБМ, 
представительство в Минске
Koemmerling, ILLBRUCK, 
ILLFOAM, ILLMOD 2D

+375 (17) 254�0940, 254�0938 
Belarus@tbm.ru

Техногермет
Пена ILLBRUCK, паро� и гидроизоля�
ционные ленты ILLBRUCK и РОБИ�
БАНД, ленты ПСУЛ РОБИБАНД и ILL�
BRUCK, анкерные пластины, метизы.

+375 (17) 216�9940, 216�9941
tg7@mail.ru
www.technogermet.com

ТСК, представительство
Продажа материалов для монтажа
окон по ГОСТ 330971�2002
производителей: SOUDAL, TREMCO,
ЗГМ (г. Дзержинск), Стройдеталь 

+375 (17) 211�8056

АРтек�Казахстан
Строительная химия. Монтажная
пена, лента, клинья. Анкерные плас�
тины, пластиковые колпачки и за�
глушки. Шурупы, дюбели и нагели.

+7 (7172) 374�439 
astana@arteconline.com

ТБМ, 
представительство в Алматы
Koemmerling, ILLBRUCK, 
ILLFOAM, ILLMOD 2D

+7 (727) 251�1599, 251�1669 
tbmalmaty@nets.kz

КОМПЛЕКТУЮЩИЕ ДЛЯ
ПРОИЗВОДСТВА СТЕКЛОПАКЕТОВ

DEMAXO
Комплектующие для производства
стеклопакетов и заливного триплекса

(495) 925�6600
demaxo@demaxo.ru
www.demaxo.ru

GlassTools
Пробковые прокладки для хранения
и транспортировки стекла и стекло�
пакетов

(495) 737�5642, 737�5643
sales@glasstools.ru
www.glasstools.ru

GRACE DAVISON
Производство и поставка 
силикагеля и адсорбентов

(495) 937�4919, 937�4918
www.gracedavison.com

otefalgroup
Дистанционные рамки ALUPRO для
стеклопакетов

(495) 156�6442, 159�8945
www.otefalgroup.com

TECHNOFORM  
GLASSINSULATION
Представительство в России 
Теплая дистанционная рамка TGI
(нержавеющая сталь + пластик)

(495) 787�9802
www.glassinsulation.ru

Tremco illbruck
Лента SWIGGLE STRIP для
изготовления стеклопакетов

(495) 781�7910, (812) 324�4094
illbruck@list.ru
www.tremco�illbruck.ru

VBH�Сибирь, 
представительство
Комплектующие для производства
стеклопакетов

(3812) 248�953, 248�923
info@vbh.omsk.ru
www.vbh�sib.ru

АГАТ
Комплектующие для производства
стеклопакетов, герметики на основе
полисульфида и бутила

(495) 484�6729, 484�6676
(495) 485�6366, 988�7425
agat�okno@mail.ru
www.agat�okno.ru

Адгейзер
Двухсторонние клеящие ленты
ADHESER для крепления дистанци�
онной рамки, бутиловые ленты

(495) 788�1682
adheser@mail.ru

Анкор
Дистанционные рамки 
из алюминиевого сплава

(846) 226�5298
A_LUM@vbm.samara.ru
www.tdankor.ru

АРтек�Россия
Герметики для пр�ва стеклопакетов
на основе бутила, полисульфида по�
лиуретана. Силиконовые герметики.
Молекулярные сита, дистанционные
рамки и монтажные пены

(495) 775�0036, 775�0046
artecru@arteconline.com
www.arteconline.com

Астэк�МТ
Дистанционная рамка, уголок,
молекулярное сито Phonosorb,
Тиокол TEROSTAT

(495) 921�3680
info@astek�mt.ru
www.astek�mt.ru

БФК�Экструзия
Дистанционная терморамка Warmex
из ПВХ

(383) 350�1770, 341�7913
market@ext.bfk.ru
www.bfk.ru

ВКС
Дистанционные рамки (в т. ч. эконом
и гибочная), все виды герметиков,
молекулярное сито европейского и
китайского производства, бутиловые
и клеящие ленты, уголки, соедини�
тельные пластины

(495) 772�9827, 548�9754 
vks@vks.ru
vks@dol.ru
www.tdvks.ru

Гермика НПФ
Герметики и мастики 
для изготовления стеклопакетов

(495) 125�7913, 124�3074
germika@germika.ru
www.germika.ru

ДомоСтрой�ХХI век
Комплектующие для 
производства стеклопакетов

(831) 225�4004, 229�9991
domostroi@bk.ru

ЕВРОГРУПП
Двусторонние клеящие ленты для
первичной герметизации

(495) 788�4872
elena@eurogroupp.ru
www.eurogroupp.ru

Комплектсервис
Герметики для стеклопакетов
Henkel Teroson 

(495) 755�9111, 995�8898
ks@unisale.ru
www.ks�online.ru

КРОВ
Дистанционные рамки,
молекулярные сита PHONOSORB,
SILIPORIT

(495) 739�6675, 713�8745
krov@stroyca.ru
www.krov.stroyca.ru

ЛАНА
Герметики для производства стекло�
пакетов – бутил, полисульфид, по�
лиуретан. Молекулярное сито. Дис�
танционная и декоративная рамка

(812) 331�0087, 331�0088
spblana@mail.ru

Меганом, ООО
Дистанционная рамка, герметик для
стеклопакетов, бутиловые ленты,
молекулярное сито.

(843) 533�3302, 533�3306
meganom@meganom�rt.ru
www.meganom�rt.ru

Моспласт
Москитные сетки SKS, комплектую�
щие для стеклопакетов Profilglass

(495) 740�0007
mosplast@aha.ru
www.mosplast.ru

НОРДПРОФ
Комплектующие для стеклопакетов,
производство дистанционной ПВХ�
рамки для стеклопакетов 24 и 34 мм

(34542) 600�10, 604�20
info@nordprof.ru
www.nordprof.ru

Нортекс
Молекулярные сита SEKA (Франция)

(495) 225�4440, 550�6626
sales@nortex.com.ru
www.nortex.com.ru

ПОЛИГРАН
Производство дистанционной
рамки для стеклопакетов

(343) 214�8840, 214�8885

РуСайл
Гибкий герметик DuraSeal для про�
изводства стеклопакетов по техно�
логии «Swiggle», аксессуары, обору�
дование, расходные материалы

(495) 710�7188, 955�1383
russeal@citylan.ru
www.duraseal.ru

САЗИ
Производство полисульфидных
герметиков СТИЗ�20, СТИЗ�30,
TIOFEST для стеклопакетов 

(495) 221�8765, 740�4727
sazi@sazi.ru
www.sazi.ru
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СВЯТОК ПРОФИ
Комплектующие для производства
стеклопакетов

(495) 542�5979
sales@svyatok�profi.ru
www.svyatok�profi.ru

Спецоснастка МК
Распорно�герметизирующая лента
«Black Horse» для производства
стеклопакетов по технологии
«Swiggle»

(347) 291�2097, 291�2000
www.odps.ru

СП Комплект
Производство уголков пластиковых,
подкладок под стеклопакеты,
заглушек торцевых

(495) 788�7252 доб. 1225
(960) 508�8648
spkss2007@yandex.ru

СТРОЙ АРТ
Комплектующие для производства
стеклопакетов

(347) 291�2900
mail@profil�furnitura.ru
www.profil�furnitura.ru

ТБМ
Комплектующие для 
производства стеклопакетов

(495) 380�1828, 380�1827
tbm@tbm.ru
www.tbm.ru

Техноресурс
Продажа герметиков 
DOW CORNING

(495) 785�4656
techgerm@aha.ru

ТСК
Продажа комплектующих для
изготовления стеклопакетов
производства TREMCO, Alu Pro,
герметиков для структурного
остекления TREMCO

(812) 380�6622, 496�2273
tsk@tsk.spb.ru
www.tsk�spb.ru

NEDEX TRADE HOUSE
Молекулярное сито – NEDEX Zeolan
NA�3 460

+380 (44) 501�6345 
+380 (50) 357�8981

АКРУМ
Уголки для дистанционных рамок 

+380 (44) 451�8853, 551�5090
baza@akrum.biz
www.akrum.biz

АРЕОН 
Дистанционные рамки 
и молекулярные сита

+380 (482) 300�044
info@areon.odessa.ua

АРтек�Украина
Комплектующие для производства
стеклопакетов

+380 (44) 407�1167, 402�9777
artecua@arteconline.com
www.arteconline.com

ВИТРАЛ
Герметики LJF (TOTALSEAL)
(Франция)

+380 (44) 531�1450, 550�1033 
+380 (44) 550�9155

ВИНКХАУС Украина
Комплектующие для производства
стеклопакетов 

+380 (44) 461�8149
office@winkhaus.com.ua
www.winkhaus.com.ua

ГЕРМЕТ 
(представительство TENAX)
Герметики TENAX

+380 (44) 404�5344, 
+380 (44) 592�9828, 497�2687
germet@ukrtel.com
www.germet.com.ua

ГРЕТЧ � ЮНИТАС УКРАИНА
Комплектующие для производства
стеклопакетов 

+380 (44) 424�8244, 423�8304 
gukiev@g_u.ua
www.g�u.ua

МАКРО ПЛЮС
Клейкие ленты для монтажа
конструкций из стекла

+380 (44) 495�2262, 241�8727
v.slipchenko@macro�plus.com

МЕДЖИК, ООО
Комплектующие для производства
стеклопакетов из Италии, Германии,
Нидерландов, Швейцарии, Польши

+380 (44) 206�2801 
+380 (44) 206�2803
sales@bravoglass.com.ua
www.bravoglass.com.ua

ОФИР ЛТД
Комплектующие для производства
стеклопакетов

+380 (44) 537�1546 
+380 (44) 537�1547 
+380 (4494) 925�57 
+380 (4494) 924�79, 925�93
info@ofir.kiev.ua
www.ofir.kiev.ua

Т.Б.М.�Украина 
Комплектующие для производства
стеклопакетов

+380 (44) 259�0238
+380 (44) 259�0239
info@tbm.ua
www.tbm.ru

ХИЛАЛ 
АЛЮМИНИУМ ЮКРЕЙН
Молекулярное сито – GRACE DAVI�
SON, герметики и полисульфиды –
FENZI, дистанционные рамки –
ALU�PRO, PROFILGLASS

+380 (62) 345�4086, 345�4087 
hilal@avs.dn.ua
www.hilal.com.ua

АРтек�Белоруссия
Герметики для производства стекло�
пакетов на основе бутила, полисуль�
фида полиуретана.
Силиконовые герметики. Молеку�
лярные сита, дистанционные рамки
и монтажные пены

+375 (17) 252�9855, 256�2966
artecby@arteconline.com

Белплита
Дистанционные рамки, герметики
(Teroson Henkel, Германия),
молекулярные сита (GRASE Davison,
Германия)

+375 (152) 510�927
belplyt@mail.ru
www.belplita.com

Белстройинтерьер
Новая технология производства
стеклопакетов Super Spacer Edgetech

+375 (17) 289�0038, 289�0046
office@bsi.by
www.bsi.by

САЗИ,  пр�во в Минске
Производство герметиков для 
стеклопакетов СТИЗ�20, СТИЗ�30.
Дистанционные рамки, уголки,
молекулярные сита

+375 (17) 202�0317, 202�0372

ТБМ, 
представительство в Минске
Комплектующие для 
производства стеклопакетов

+375 (17) 254�0940, 254�0938 
Belarus@tbm.ru

ТСК, представительство
Продажа комплектующих для
изготовления стеклопакетов
производства TREMCO, Alu Pro,
герметиков для структурного
остекления TREMCO

+375 (17) 211�8056

ПУРЧ, ЧУП
Гибкий герметик DuraSeal для
производства стеклопакетов по
технологии «Swiggle»

+375 (29) 677�8357

АРтек�Казахстан
Герметики для производства стекло�
пакетов на основе бутила, полисуль�
фида полиуретана.
Силиконовые герметики. Молеку�
лярные сита, дистанционные рамки
и монтажные пены

+7 (7172) 374�439 
astana@arteconline.com

ТБМ, 
представительство в Алматы
Комплектующие для 
производства стеклопакетов

+7 (727) 251�1599, 251�1669 
tbmalmaty@nets.kz

АРМИРУЮЩИЙ ПРОФИЛЬ

Voestalpine Аркада Профиль
Пр�во армирующих профилей 

(4812) 329�929, 382�787
office@arkada.ru
www.arkada.ru

А.Б.Е.�XXI
Пр�во армирующих профилей 

(495) 937�6212, 937�6213
info@abe21.ru
www.abe21.ru

Амари�Дельта
Пр�во армирующих профилей 

(383) 218�3188, 217�7231
amary@ngs.ru
www.amary�delta.ru

АРС�ПРОМ
Пр�во армирующих профилей для
конструкций из ПВХ 

(3452) 688�108, 688�003
marketing@arsprom.ru
www.arsprom.ru

АРтек�Россия
Армирующий профиль для оконных
конструкций из ПВХ

(495) 775�0036, 775�0046
artecru@arteconline.com
www.arteconline.com

Волга Строй Профиль 
Поставщик армирующего профиля
для  всех ПВХ�систем

(8482) 390�646 , 390�747
volgasp@rambler.ru

Дельта, Производственно�
техническая компания
Армирующий профиль для пласти�
ковых систем GEALAN, REHAU, KBE,
THYSSEN, LG, LOGIC, PLAFEN,
MONTBLANC, ARTEC. Штрипс из
оцинкованного металлопроката

(8202) 597�221, 597�223, 597�224
delta09@inbox.ru
www.ptkdelta.ru

Завод легких конструкций
Производство армирующего профи�
ля для оконных систем ПВХ

(351) 727�1134, 727�1135
info@tdzlk.ru 
www.tdzlk.ru

ЛАСАР
Армирующий профиль, холодног�
нутый строительный профиль из
оцинкованной стали, дверной про�
филь, продольная резка рулонного
металлопроката на ленту, штрипс,
производство стального просечно�
вытяжного листа (ПВЛ), перильные
ограждения для лестничных маршей

(4742) 708�810, 708�918
lasar@lipetsk.ru
www.lasar.ru

Машпрофиль
Армирущий профиль для оконных
систем ПВХ, продольная порезка
металлопроката в ленту

(8202) 210�445, 212�792
mashprof@chp.ru
www.mashprofil.ru

Миасский завод
профилированных
металлоизделий
Армирующий профиль, профиль
для монтажа навесных
вентилируемых фасадов

(3513) 561�800, 564�690
sale@mizapromet.ru
www.mizapromet.ru

Новый Профиль, ЗАО
Армирующий профиль для
различных систем, в том числе:
Weltplast, Thyssen, Deceuninck,
Kommerling, Trocal, Plustek, Veka,
Zendow, Panorama, KBE, Brugman,
Becker, Artec, Rehau, Gealan,
Aluplast, Schuco, LG, Montblanc,
Roplasto, Pimapen и др.

495) 371�2001, (910) 455�0060
info@newprof.ru
www.newprof.ru

РОСЦВЕТ, Группа компаний
Армирующий профиль

(831) 463�9582, 463�9583
market@roscvet.nnov.ru
www.roscvet.ru

СВЯТОК ПРОФИ
Продажа армирующих профилей

(495) 542�5979
sales@svyatok�profi.ru
www.svyatok�profi.ru

Союзмаш�С
Профили армирующие

(8442) 270�542
souzmash�s@mail.ru
www.souzmash�s.ru

СПЛАВ
Производство армирующего
профиля для оконных систем ПВХ
Gealan, Becker, Rehau, Veka, KBE,
Pimapen, Roplasto, Artec, Monblanc,
Trocal, Aluplast, Thyssen, Plustec, LG
Chem

(495) 755�6060
sale@splav.msk.ru
www.7556060.ru

Стилмастер
Профили армирующие

(343) 217�2487

СтройПрокат
Производство армирующих
профилей

(496) 535�3535, 535�0436
profstroy2006@list.ru
www.Stroy�Prokat.ru

УкраинаТурцияБеларусь РоссияГерманияИталияКазахстан



ТЕХСТРОЙ
Продажа стального усиления для
ПВХ�систем КВЕ, Рехау, Геалан, Века
и др.

(4812) 628�053, 628�054
info@texctroy.ru
www.texctroy.ru

Центр кровли Ламиера
Профили армирующие для 
ПВХ�систем

(495) 926�8888
admin@krovlia.ru
www.krovlia.ru

ЛОВЕКС�К
Стальной армирующий профиль
для пластиковых окон

+380 (44) 240�6393, 575�9770

МЕКАП, ООО
Армирование для всех ПВХ�систем

+380 (57) 714�2804, 714�2805
info@mekap.com.ua
www.mekap.com.ua

ХАДЛЕЙ УКРАИНА
Армирующий профиль UltraSTEELтм

+380 (352) 522�382, 525�235
admin@hadley.te.ua

АРтек�Беларусь
Армирующий профиль для оконных
конструкций из ПВХ

+375 (17) 252�9855, 256�2966
artecby@arteconline.com

БРК�Металл
Армирующий профиль для ПВХ�
систем

+375 (17) 285�9236, 285�9237
info@brk.by
www.brk.by

АРтек�Казахстан
Армирующий профиль для оконных
конструкций из ПВХ

+7 (7172) 374�439 
astana@arteconline.com

ПЛЕНКИ ДЛЯ ТОНИРОВАНИЯ
И УПРОЧЕНИЯ СТЕКЛА

ВСТ�Спецтехника
Специальные защитные ударостой�
кие взрывобезопасные пленки торго�
вой марки «ARM» производства ком�
пании «Hanita Coatings» (Израиль)

(495) 153�2601, 450�1030
vst@ultranet.ru
www.vst�st.ru

Оконные пленки Джонсон
Защитные и тонирующие пленки
Johnson, SUN TEK, American Standart
(США) 

(495) 725�6170, 725�6175
msk@jwf.ru
www.jwf.ru

Профессиональные пленки
Профессиональные
солнцезащитные, ударопрочные,
декоративные пленки для стекол

(495) 783�9372, 543�9433
proffilm@yandex.ru

Солар Гард
Защитные пленки для стекол 
Solar Gard

(495) 245�5578, 245�7713
development@solargard.ru
www.solargard.ru

Соларекс
Защитные пленки для стекол Llumar
производства CPFilms Inc. (США),
бронеконструкции, стеклопакеты

(495) 777�5755
info@solarex.ru
www.solarex.ru

Центр Тонирования Стекла
Тонирующие и укрепляющие
оконные и автомобильные пленки
GLOBAL, SUN TEK (США)

(495) 790�7730, 790�7731
www.tonirovanie.ru

ДИАТОН
Защитные и тонирующие пленки
SUN�GARD / GLASS GARD (США)

+380 (44) 537�2756
+380 (44) 417�2404
films@diaton.com.ua

Оконные пленки
Пленки тонирующие, матовые,
ударопрочные

+375 (17) 290�1867

ПЛЕНКИ ДЛЯ ЛАМИНАЦИИ

AKRILAN
Ламинационные пленки Akrilan
(Испания)

(495) 232�5351, 232�5352
plenki@akrilan.ru
www.plenki.ru

Extru�Tech
Пленки для ламинации, 
защитные пленки

(495) 358�6347, (916) 641�0723
njus@rambler.ru

Декла, представитель Imawell
GmbH 
Полимерные пленки ПВХ и ПП для
мебели, дверей и оконного профиля

(495) 771�7257
info@dekla.ru
www.dekla.ru

Мелам, представитель
Imawell GmbH 
Полимерные пленки ПВХ и ПП для
мебели, дверей и оконного профиля

(383) 360�0160 

РЕНОЛИТ
Ламинационные пленки RENOLIT

(495) 446�3722, 446�3185
info@renolit.ru
www.renolit.ru

Скай Хорншух РУС
Ламинационные пленки Hornschuch
(Хорншух)

(495) 785�2015, 785�2016
info@skai�hornschuch.ru 
www.skai�hornschuch.ru

ХАОГЕНПЛАСТ
Поставка пленок Haogenplast Ltd
(Израиль) для ламинации оконного
профиля и подоконной доски

(495) 358�7460, 359�2125
haogenplast@mail.ru
www.haogenplast.ru

АРЕОН
Пленки для ламинации ПВХ�
профилей и подоконников

+380 (482) 300�044
julia@areon.odessa.ua

КЕРАМИСТ
Пленки для ламинации пластиковых
поверхностей

+380 (612) 139�967, 139�968
plastic@keramist.com
www.keramist.com

Торэласт
Производство ПВХ�пленок для
ламинации подоконников и МДФ�
фасадов

+380 (6262) 287�12 , 274�06
www.torelast.com.ua

РЕНОЛИТ, представительство
в Минске
Ламинационные пленки RENOLIT

+375 (17) 237�3735, 237�3521
info@renolit.by

Imawell GmbH
Полимерные пленки ПВХ и ПП для
мебели, дверей и оконного профиля

+49 (211) 73�77�88�25
www.imawell.de

ПЛЕНКИ ДЛЯ ВРЕМЕННОЙ
ЗАЩИТЫ ПОВЕРХНОСТЕЙ

AKRILAN
Пленки NOVACEL для временной
защиты поверхностей

(495) 232�5351, 232�5352
plenki@akrilan.ru
www.plenki.ru

АДГЕЙЗЕР
Пленки для временной защиты
поверхностей

(495) 788�1682
www.adheser.ru

Милен
Пленки для временной защиты
легкоповреждаемых поверхностей
производства Италия, Германия

(812) 327�1149, 327�1119
vgusarov@mail.ru

ПОЛИМЕР КЕМИКАЛ, ООО
Защитные полиэтиленовые пленки
для профилей, подоконников,
сэндвич�панелей

(8313) 259�367, 261�430
plenki@mail.ru
www.pchemical.ru

ПРОФИ ПАК
Самоклеящиеся защитные пленки для
временной защиты поверхностей

(495) 234�2551, 234�2571
profi@profi�pack.ru
www.profi�pack.ru

РЕНОЛИТ
Защитная пленка 
BISCHOF + KLEIN GmbH 

(495) 446�3722, 446�3185
info@renolit.ru
www.renolit.ru

Союзпак МПФ
Полиэтиленовая пленка для
временной защиты поверхностей

(495) 744�0633, 719�9292
www.souzpack.ru

AKRILAN / NOVACEL
Пленки Novacel для временной
защиты поверхностей

+380 (44) 206�1073, 206�1074
www.plenki.ru

РЕНОЛИТ, представительство
Защитная пленка 
BISCHOF + KLEIN GmbH 

+375 (17) 237�3735
+375 (17) 237�3521
info@renolit.by

УСЛУГИ ПО ЛАМИНАЦИИ

Альбион�2
Пленка RENOLIT, клей KLEIBERIT,
оборудование Brugmann

(495) 643�1888
albion�glass@mtu�net.ru
www.albion�glass.ru

АртПласт
Пленка RENOLIT, клей KLEIBERIT
(клей�расплав 704�ой серии),
оборудование Friz Optimat

(863) 272�5232
info@art�plast.biz
www.art�plast.biz

АТТИК, Группа Компаний 
Срок – 4 дня. ПВХ�пленка RENOLIT
(Германия), клеи�расплавы KLEIBER�
IT (Германия), оборудование FUX,
MHF

(495) 992�5686, 992�5661
laminac@attik.ru
www.attik.ru

Витраж, СП 
Пленка RENOLIT, клей KLEIBERIT,
оборудование FRIZ (Германия)

(495) 994�2450, 994�2451
info@vitraz.ru
www.okna�vip.ru

Каскад ВИА�М, ООО 
Пленка RENOLIT, клей KLEIBERIT,
оборудование FRIZ

(4212) 794�209
shestakov.mv@rambler.ru 

КВ�ПЛАСТ 
Ламинирование ПВХ�профиля на
оборудовании собственного произ�
водства.  ПВХ�пленки: RENOLIT,
Hornschuch (Германия), клеи�рас�
плавы KLEIBERIT (Германия)

(4732) 758�559, 768�178
kv�plast@mail.ru
www.kv�plast.narod.ru

Компания Окна, ООО 
Пленка RENOLIT, оборудование FRIZ
(Германия)

(383) 228�2942, 227�2404
okna_company@mail.ru
http://www.colour�profile.ru

МАКС, ООО 
Пленка RENOLIT

(4212) 274�732

Пласток, ООО
Пленка RENOLIT, клей KLEIBERIT

(495) 178�7723, 178�9101
nikitin@plastok.ru
www.plastok.ru

Профит�Неопласт 
Пленка RENOLIT, клей IMAVEL

(495) 451�1038 
(4872) 309�588, 363�732
info@neoplast.ru
www.neoplast.ru

РУШАР, СПК 
Пленка RENOLIT, клей KLEIBERIT,
оборудование ACTUAL и FUX
(Австрия)

(495) 221�1261
info@rushar.ru
www.rushar.ru

СВЯТОК ПРОФИ
Пленка RENOLIT, клей KLEIBERIT,
оборудование FUX,  низкие цены и
минимальные сроки

(495) 542�5979
sales@svyatok�profi.ru
www.svyatok�profi.ru

Терна Полимер, ЗАО 
Пленки Haogenplast и RENOLIT, клей
Taka, оборудование VPR 

(495) 771�6799, 771�6788
polymer@terna.ru
www.polymer.terna.ru

Техно�Пласт, ООО 
Пленка RENOLIT, клей KLEIBERIT,
оборудование Plasmek (Турция)

(812) 440�9395, 440�9174
tehnopremier@mail.ru

Ламинация Временная защита поверхности ОКОННОЕ ПРОИЗВОДСТВО
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Выпуск 17 213

Порошковая покраска Оконные аксессуарыОКОННОЕ ПРОИЗВОДСТВО

Хамелеон 
Пленка RENOLIT, клей KLEIBERIT,
оборудование Duspol (Германия) 

(495) 996�6456, 996�6457
home@hameleon.ru
www.hameleon.ru

Хоббит, ООО 
Пленка RENOLIT, клей KLEIBERIT 

(495) 797�8784, 554�2206
snabhob@hobbit.ru
www.hobbit.ru

Элемент
Пленка Hornschuch, оборудование
FUX (Австрия)

(846) 279�1327, 276�9841
samara@element�profi.ru
www.element�profi.ru

Госпласт 
Пленки RENOLIT, Hornschuch и
Haogenplast (по выбору заказчика),
клей KLEIBERIT 

+380 (44) 592�9880, 592�9881
g�plast_dir@cdmaua.com
www.gosplast.com.ua

ЕвроФасад
Пленка RENOLIT, клей KLEIBERIT,
оборудование INTERGROUP 

+380 (44) 594�6710, 594�6720
evrofasad@evrofasad.com.ua
http://evrofasad.cim.com.ua

СТИМЕКС�ПРОФИЛЬ
Пленка RENOLIT, полиуретановый
клей�расплав KLEIBERIT, оборудова�
ние FRIZ (Германия) 

+380 (44) 712�2031
stimex�profile@ukr.net
http://profile.stimex.ua

ПОРОШКОВАЯ ПОКРАСКА

АЛАЗЕР
Краски Bichon, EuroDecor.
Габариты порошковой камеры 
195x195x195.
Отечественное оборудование

(495) 748�4498 
alazer@alazer.ru
www.alazer.ru

Алюстэк 
Оборудование фирмы ITW GEMA.
Краски по желанию заказчика

(495) 549�9195, 541�6827
www.alustek.com/ru

ДИЛАЙН
Оборудование фирмы ITW GEMA.
Краски Tiger, Bishon, Akzo Nobel,
Teknos, Evropulver

(495) 223�7281, (916) 114�5374
pokracka@yandex.ru
www.alumdom.ru

Индиго 
Отечественное оборудование.
Краски Неокен, BBG, Bishon

(495) 981�0227, 687�2045
www.indigocompany.ru

Колорит
Краски Bichon, EuroDecor, Teknos,
Akzo Nobel. Итальянское
оборудование Compact�1250

(495) 981�0242, (48431) 240�44
mcolorit@mail.ru
www.mcolorit.ru

Латель 
Покрасочное оборудование фирм
Nordson (США), KCI (Корея) и Высокие
технологии (Россия). Краски Bichon
(Франция), Beckers (Англия), Neokem
(Греция) и т.д. Кратчайшие сроки бла�
годаря пяти линиям покраски

(495) 739�0712
denis@vitonika.ru
www.vitonika.ru

Метапласт
Отечественное оборудование.
Краски по желанию заказчика

(495) 153�1291, 154�0283
mtplast@space.ru
www.mtplast.ru

Металлоизделия
Оборудование немецкой фирмы
«WAGNER». Краски AKZONOBEL,
BiCHONE, Evropulver

(916) 935�5079
serpik2012@yandex.ru

НАЯДА
Швейцарское оборудование 
«ITW GEMA»

(495) 781�3548, 781�3549
borisovu@nayada.ru
www.pokras.ru

Палитра
Краски Du Pont, ARSONSISI, EVRO
PULVER и др. по заказу клиента

(812) 320�1189, 320�4724
ge@spbpalitra.ru
www.spbpalitra.ru

Покраска Сервис
Оборудование фирмы Otefal S.p.A.
и ITW GEMA. Краски Akzo Nobel,
Teknos и другие. Сроки исполнения
от 1 до 3�х дней с момента оплаты.

(495) 995�8895, доб. 257
savkin@unisale.ru
www.glass.ks�online.ru

Порошковая покраска М+
Оборудование швейцарской фирмы
«GEMA».
Краски Bellaria, Bichon, BBG

(495) 504�2553, 673�8000
kracka@poroschok.ru  
www.poroschok.ru

РОСЦВЕТ, Группа компаний
Порошковые краски, спецэффекты,
металлики, лаки, шагрени, поли�
эфирные, эпоксиднополиэфирные,
эпоксидные. Оборудование для по�
рошкового окрашивания, электро�
статические распылители, электро�
статические установки, услуги по�
рошкового окрашивания

(831) 463�9582, 463�9583
market@roscvet.nnov.ru
www.roscvet.ru

СТВ
Швейцарское оборудование «ITW
GEMA». Краски Akzo Nobel, BASF

(495) 743�7921
info@poroshok�stv.ru
www.poroshok�stv.ru

Фрязинский
Экспериментальный Завод
Итальянская линия.
Краски Bishon, Akzo Nobel

(495) 526�9027, 741�3414
bushmelev@fezcomplect.ru
www.fezcomplect.ru

ЦПК Магистр
Оборудование собственного
производства.
Краски ведущих европейских и
российских производителей

(495) 330�9897, 429�7855
spkmag@newmail.ru
www.cpkmagistr.ru 

ОКОННЫЕ АКСЕССУАРЫ  (СЕТКИ
ПРОТИВОМОСКИТНЫЕ, СИСТЕМЫ
СОЛНЦЕЗАЩИТЫ И ДР.)

SKS�STAKUSIT
Противомоскитные сетки

(495) 790�7676
stakusit@ttk.ru
www.sks�stakusit.ru

АГАТ
Комплектующие для производства
противомоскитной сетки (аналог
SKS�STAKYSIT)

(495) 484�6729, 484�6676
(495) 485�6366, 988�7425
agat�okno@mail.ru
www.agat�okno.ru

АРтек�Россия
Сетки противомоскитные и
комплектующие для них

(495) 775�0036, 775�0046
artecru@arteconline.com
www.arteconline.com

Астэк�МТ
Система алюминиевых профилей и
комплектующие собственного про�
изводства для изготовления москит�
ных сеток «рамного» типа

(495) 921�3680
info@astek�mt.ru
www.astek�mt.ru

БЕСТВИНД
Сетки противомоскитные и
комплектующие для них

(495) 787�0787, 689�5152
bestwind@bestwind.ru
www.bestwind.ru

ВинФур
Комплектующие для производства
противомоскитных сеток SKS Stakusit

(495) 221�6401, 921�2270
info@winkhaus.ru
www.winkhaus.ru

Гарант�Пласт
Комплектующие для производства
противомоскитных систем

(495) 676�0231, 671�7384
info@garantplast.ru
www.garantplast.ru

Евродизайн
Комплектующие для производства
противомоскитных систем

(495) 798�4046, 253�3818
dz�06@bk.ru
www.zokna.ru

Интер�Полимер
Сетки противомоскитные SINAX

(495) 926�2211, 926�2285
sales@interpolymer.ru
www.interpolymer.ru

КРОВ
Комплектующие для москитных сеток

(495) 739�6675, 713�8745
krov@stroyca.ru
www.krov.stroyca.ru

МЕТЕОРУС
Оконные термометры. Нанесение
логотипа, разработка и дизайн
индивидуальных моделей. Монитор
конденсата.

(495) 737�6997, 483�1145
sales@meteorus.ru
www.meteorus.ru

Нортекс
Комплектующие для производства
противомоскитных систем

(495) 225�4440, 550�6626
info@nortex.com.ru
www.nortex.com.ru

Оконный Элемент
Комплектующие для производства
противомоскитных сеток

(495) 644�3125
element�okna@mail.ru
www.element�okna.ru

Прагма, Торговая компания
Сетки противомоскитные

(343) 216�4252, 216�0184
tk�pragma@mail.ru
www.tk�pragma.ru

Прома Регион
Солнцезащитный аксессуар PRiS

(495) 737�4096
pris@proma.ru
www.proma.ru

РОСЦВЕТ, Группа компаний
Сетки противомоскитные и
комплектующие

(831) 463�9582, 463�9583
market@roscvet.nnov.ru
www.roscvet.ru

Русьновострой�М
Комплектующие для производства
противомоскитных систем

(495) 787�0297, 787�0298
www.rusnovostroy.ru

СВЯТОК ПРОФИ
Сетки противомоскитные и
комплектующие для них

(495) 542�5979
sales@svyatok�profi.ru
www.svyatok�profi.ru

Хантер Даглас С.Н.Г.
Производство комплектации для
москитных сеток, жалюзи

(495) 926�2351, 926�2352
a.nehoroshev@hunterdouglas.ru
www.hunterdouglascontract.com

WINKHAUS UKRAINE
Комплектующие для москитных сеток

+380 (44) 461�8149
office@winkhaus.com.ua

АРтек�Украина
Сетки противомоскитные и
комплектующие для них

+380 (44) 407�1167, 402�9777
artecua@arteconline.com
www.arteconline.com

АРЕОН
Сетки противомоскитные

+380 (482) 300�044
julia@areon.odessa.ua

АРтек�Белоруссия
Сетки противомоскитные и
комплектующие для них

+375 (17) 252�9855, 256�2966
artecby@arteconline.com

Вензелес
Противомоскитные конструкции и
комплектующие для производства
рамочных и роллетных москитных
систем марки «Контур+»

+375 (17) 265�9798, 267�7371
venzeles@contourplus.com
www.contourplus.com

АРтек�Казахстан
Сетки противомоскитные и
комплектующие для них

+7 (7172) 374�439 
astana@arteconline.com

SINAX
Разработка и производство
противомоскитных систем

+ 90 (212) 671�7380, 671�7381
sinax@sinax.com.tr
www.sinax.com.tr

ПОДОКОННИКИ, 
ОТЛИВЫ, ОТКОСЫ

EXTE
Пр�во профилей для облицовки и
отделки откосов ПВХ�окон и дверей
из любой оконной системы. В про�
грамме представлены плоские рей�
ки, наличники, уголки, несамоклея�
щиеся и самоклеящиеся, а также си�
стема откоса под любой угол

(812) 336�4747, 449�8838
polyayev@exte.ru
www.exte.ru

УкраинаТурцияБеларусь РоссияГерманияИталияКазахстан
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Подоконники, отливы, откосы ОКОННОЕ ПРОИЗВОДСТВО

FIRESI
Немецкий производитель ПВХ�про�
филей предлагает со склада в Москве
нащельники самоклеящиеся и уголки
в рулонах и в хлыстах, различные про�
фили для откосов, доборные и под�
ставочные профили для профильных
систем КВЕ, Exprof, Proplex, Krauss,
VEKA, REHAU и т. д. (58 и 70 мм)

(495) 510�2745
info@firesi.ru
www.firesi.ru

VBH�Сибирь, 
представительство
Широкий ассортимент подоконни�
ков, откосных систем, отливов

(3812) 248�953, 248�923
info@vbh.omsk.ru
www.vbh�sib.ru

АГАТ
Подоконники

(495) 484�6729, 484�6676
(495) 485�6366, 988�7425
agat�okno@mail.ru
www.agat�okno.ru

АРтек�Россия
Пластиковые подоконники, 
алюминиевые отливы, откосы, сэнд�
вич�плиты

(495) 775�0036, 775�0046
artecru@arteconline.com
www.arteconline.com

Астэк�МТ
Продажа подоконников ПВХ

(495) 921�3680
info@astek�mt.ru
www.astek�mt.ru

БФК�Экструзия
Подоконники и профильно�пого�
нажные изделия для монтажа и от�
делки оконных проемов

(383) 350�1770, 341�7913
market@ext.bfk.ru
www.bfk.ru

Верцалит АГ + Ко КГ
Подоконники из материала 
Werzalit (100�600 мм)

(495) 933�8560, 933�8561
info@werzalit.ru
www.werzalit.ru

ВинФур
Сэндвич�панели ПВХ, панели для
отделки оконных откосов

(495) 221�6401, 921�2270
info@winkhaus.ru
www.winkhaus.ru

Витраж
Производство подоконников из ПВХ
марки Vitrage Plast®

(495) 926�9619, 926�9620
info@vitraz.ru
www.vitrage�plast.com

Декенинк РУС
ПВХ�подоконники Deceuninck

(495) 642�8795, 642�8796
deceuninck.moscow@

deceuninck.com
www.deceuninck.com

Дюна АБ
Внутренние и наружные подоконни�
ки VOX (Польша) из твердого ПВХ,
декоративные накладки из ПВХ для
реставрации старых подоконников

(812) 335�0553
plastic@duna�ab.ru
www.duna�ab.ru

Изотек�М
Откосы из ПВХ, декоративные
сэндвич�панели

(495) 725�5674, 171�3911
isotek�m@rambler.ru
www.isotek�m.ru

Интер�Полимер
Подоконники марки Vitrage Plast®

(495) 926�2211, 926�2285
sales@interpolymer.ru
www.interpolymer.ru

Мёллер
Пр�во подоконников и соедини�
тельных профилей из ПВХ

(495) 380�3159, 380�3153
info@moeller.su
www.moeller.su

Мироград, ООО
Откосная система «Deceuninck» и ее
российские аналоги, ПВХ�подокон�
ники и уголки в ассортименте

(383) 335�8617
sale@mirograd.ru
www.mirograd.ru

Моспласт
Подоконники Deceuninck, Werzalit,
Finedek, отливы ALUTECH

(495) 740�0007
mosplast@aha.ru
www.mosplast.ru

НИКО Лтд
Отливы оцинкованные 
с полимерным покрытием

(495) 993�3750, 993�4690
niko@niko�ltd.ru
www.niko�ltd.ru

НьюТон
Подоконники из искусственного
камня с подогревом

(4842) 564�426
bobr@kaluga.ru

НОРДПРОФ
Производство ПВХ�подоконников
шириной до 800 мм, полотна для
изготовления дверей и перегородок
до 800 мм, нащельников, уголков,
расширителей, приемных профи�
лей, панелей для изготовления от�
косов шириной 500 мм

(34542) 600�10, 614�20
info@nordprof.ru
www.nordprof.ru

Оконный Элемент
Подоконники Vitrage Plast, сэндвич�
панели, пластиковые панели,
нащельники

(495) 644�3125
element�okna@mail.ru
www.element�okna.ru

Пост�Форминг
Производство и продажа подокон�
ников. Покрытие – ламинат HPL тол�
щиной 0,7�1,0 мм фирм Wisonart,
Liri, Arpa, Resopal (более 300 деко�
ров) и искусственный камень марок
Gibraltar, Earthstone (Wilsonart),
Staron (Samsung), Corian, Montelli
(Du Pont), Hi�Macs (LG Chem),
Avonite (более 100 декоров) на осно�
ве MDF, ДСП, ДСП�Р5 (влагостой�
кие), ФСФ

(495) 229�3695, 229�3696
post�forming@mtu�net.ru
www.post�forming.com

Прагма, Торговая компания
Подоконники, откосы пластиковые
Venta (Бельгия), отливы оцинкован�
ные с полимерным покрыием

(343) 216�4252, 216�0184
tk�pragma@mail.ru
www.tk�pragma.ru

РЕАС ГРУППА
Производство подоконников из
ПВХ, в том числе с меламиновым
покрытием, а также пластиковых от�
косов 400 мм

(495) 925�5166, 365�5166
info@reas.ru
www.reas.ru

РОСЦВЕТ, Группа компаний
Материалы для монтажа и комплек�
тации окна. Подоконники ПВХ, от�
ливы оцинкованные и окрашенные,
откосы и сэндвичпанели

(831) 463�9582, 463�9583
market@roscvet.nnov.ru
www.roscvet.ru

Русьновострой�М
Подоконники ПВХ VENTA (Бельгия)

(495) 787�0297, 787�0298
www.rusnovostroy.ru

Руснордвест
Система откосов PANELIT

(495) 706�9936, 706�9927
info@rnw.ru
www.rnw.ru

СВЯТОК ПРОФИ
Пластиковые подоконники,
алюминиевые отливы, откосы,
сэндвич�плиты

(495) 542�5979
sales@svyatok�profi.ru
www.svyatok�profi.ru

Системы Алютех
Производство и поставки
алюминиевых отливов, боковых
заглушек и кронштейнов

(495) 221�6200, 234�6628
marketing@alutechmsk.ru

СМ�Комплект
Система отделки оконных откосов
SM�SYSTEM в цветах белый, лед и
ламинированные пленками RENO�
LIT, подоконники ПВХ и пластико�
вые отливы, нащельник самоклея�
щийся в рулонах.

(495) 223�6510
info@sm�komplekt.ru
www.sm�komplekt.ru

Софтпласт
Производство подоконников из
твердого ударопрочного ПВХ 

(343) 373�8300, 373�8301
sales@di�fence.ru
www.di�fence.ru

Стальная группа
Отливы для ПВХ�конструкций L= 6 м
из оцинкованной стали (0,7 мм) с
трехслойным полимерным покрыти�
ем белого цвета с защитной пленкой

(3452) 591�222, 968�101 
stgroupp@mail.ru

Стройпласт
Профильно�погонажные изделия из
ПВХ для монтажа и отделки оконных
откосов, панели ПВХ, вагонка ПВХ

(383) 201�5560
stroyplast@ngs.ru
www.pvh.su

Финестра
Откосы и подоконники: «Альта�
Профиль», «РБК», «Народный
пластик», «Витраж», «Winstyle», а
также широкий выбор сэндвич�
панелей, фурнитуры и другой
продукции

(3952) 799�230, 799�231
info@finestra.biz
www.finestra.biz

Фритц Эггер ГмбХ & Ко
Подоконники, бумажно�слоистые
пластики

(495) 231�2828, 739�8787
info@eggermsk.ru
www.egger.com

Центр кровли Ламиера
Отливы с полимерным 
покрытием и оцинкованные

(495) 740�0011, 306�9168
admin@krovlia.ru
www.krovlia.ru

DECEUNINCK NV,
представительство
Подоконники и пластиковые панели
DECEUNINCK 

+380 (44) 461�7992, 461�7993
info@deceuninck.com.ua

VENTA
Подоконники и пластиковые панели
VENTA 

+380 (562) 334�526, 334�521
profile@venta�ua.com
www.venta�ua.com

БРАВО ГЛАСС 
Подоконники Moeller, MagicPro

+380 (44) 206�2801, 206�2803
sales@bravoglass.com.ua
www.bravoglass.com.ua

Глобал Пласт
Подоконники OPEN TECK с ПВХ
покрытием

+380 (44) 494�0387, 494�0388
weltplast@inet.ua
www.weltplast.kiev.ua

ОБЛТОРГСЕРВИС 
Подоконники и отливы

+380 (372) 557�358, 557�356
brilliant@cv.ukrtel.net

ОФИР ЛТД  
Внутренние и наружные
подоконники

+380 (44) 537�1546, 537�1547
info@ofir.kiev.ua
www.ofir.ua

РОТЕКС / ROTEX
Алюминиевые отливы Aluteh

+380 (44) 459�5054, 459�5868
kiev@rotex.kiev.ua

СКС Штакузит 
Украина ГмбХ
Подоконники

+380 (44) 568�8984
+380 (44) 568�9805
sks�ukraine@gala.net
www.sks�stakusit.kiev.ua

ТП ТНК КЕРАМИСТ
Подоконники собственного
производства

+380 (612) 584�466, 139�967
plastic@keramist.com
www.keramist.com

АРтек�Беларусь
Пластиковые подоконники, 
алюминиевые отливы, откосы, сэнд�
вич�плиты

+375 (17) 252�9855, 256�2966
artecby@arteconline.com

Галыгин А. А. ИП
Евроотливы с полимерным
покрытием, подоконники ПВХ

+375 (17) 299�5598, 299�5872

Канадские технологии
Производство подоконников из ПВХ

+375 (212) 230�062, 230�191
cantech2005@mail.ru
www.podokonnik.com

АРтек�Казахстан
Пластиковые подоконники, 
алюминиевые отливы, откосы, сэнд�
вич�плиты

+7 (7172) 374�439 
astana@arteconline.com
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СЫРЬЕ ДЛЯ ПРОИЗВОДСТВА
ПВХ�ПРОФИЛЕЙ

DuPont
Диоксид титана для производства
ПВХ�профилей, сайдинга, панелей

(495) 797�2200, 797�2249 
elena.zhuravleva@rus.dupont.com
www.titanium.dupont.com 

OMYA RUS
Карбонат кальция для производства
оконного профиля и подоконников

(495) 786�6330, 786�6331
Sergey.Mambish@omya.com
http://www.omya.ru

REVADA
Стабилизаторы для экструзии
строительных ПВХ�профилей

(495) 937�4361, 933�8586
plastik@revadainter.com
www.revadainter.com

Элнова
Аддитивы и смолы к ПВХ

(495) 775�8797, 775�8799
elnova@sovintel.ru
www.elnova.ru

ХИМИЯ, ГЕРМЕТИКИ, КРАСКИ

Extru�Tech
Клей для ламинации, Испания, 
краски для профильно�погонажных
изделий из ПВХ и алюминия, ме�
бельных профилей

(495) 358�6347, (916) 641�0723
njus@rambler.ru

АЛФ Интернэшнл
Клеевые системы марки КЛЕЙБЕРИТ

(495) 502�9382, 447�1806
info@alfint.ru
www.alfinternational.ru

АРтек�Россия
Герметики для производства
стеклопакетов на основе бутила,
полисульфида полиуретана.
Силиконовые герметики.
Строительная химия

(495) 775�0036, 775�0046
artecru@arteconline.com
www.arteconline.com

ВКС
Порошковые краски ST, Италия

(495) 772�9827, 548�9754
vks@vks.ru
vks@dol.ru
www.tdvks.ru  

Герметик Центр, 
ООО «Базис�инжиниринг»
Профессиональные герметики Dow
Corning, жидкие гвозди Liquid Nails,
монтажная пена. Герметики для
структурного остекления. Герметики
для сборки и монтажа оконного
профиля и реставрации фасадов.

(812) 591�7900 (812)591�7901
prof@mastersil.ru
www.mastersil.ru

Декла, представитель Imawell
GmbH 
Лакокрасочные материалы, клеи 

(495) 771�7257
info@dekla.ru
www.dekla.ru

ДЕКО�ЭМ
Защитно�декоративные лакокрасоч�
ные материалы Sikkens для промыш�
ленной окраски изделий из древе�
сины, МДФ, ПВХ, алюминия. Обо�
рудование для окраски фирмы
Graco

(495) 775�0500, 144�4549
painthause@painthause.ru
www.domkraski.ru

Изотек�М
Клей, очистители для ПВХ и
алюминия

(495) 725�5674, 171�3911
isotek�m@rambler.ru
www.isotek�m.ru

ЙОВАТ
Клеи для древесины JOWAT

(495) 941�9092, 941�9093
info@jowat.ru
www.jowat.ru

Клебхеми М.Г. Беккер ГмбХ
Клеевые системы марки КЛЕЙБЕРИТ

(495) 981�5346
info@kleiberit.net
www.kleiberit.net

Корсил Групп, ООО
Силиконовые герметики для
стеклопакетов, деревянных окон,
структурного остекления

(495) 231�3490, (926) 424�8840
sil@korsil.ru
www.korsil.ru

МАНС
Клеи для ПВХ и алюминия, для
склеивания торцов уплотнительных
профилей, для дерева, средства по
уходу за пластиковыми окнами

(831) 273�0208, 229�6652
komerc@mansnn.ru
www.mansnn.ru

Мелам, представитель
Imawell GmbH 
Лакокрасочные материалы, клеи 

(383) 360�0160 

Милези
Лаки, грунты, эмали, красители
Milesi Spa, Италия 

(495) 745�0549
www.milesi.ru

Оконный Элемент
Клей, очистители, наборы по уходу
за окнами, монтажная пена,
герметики

(495) 644�3125
element�okna@mail.ru
www.element�okna.ru

Прагма, Торговая компания
Клеи, очистители и средства по
уходу за окнами, монтажная пена

(343) 216�4252, 216�0184
tk�pragma@mail.ru
www.tk�pragma.ru

Реммерс Бауштофтехник
Краски Remmers, Reesa, Caparol

(495) 739�3733, 739�3774
remmers@remmers.ru
www.remmers.ru

РОСЦВЕТ, Группа компаний
Порошковые краски, спецэффекты,
металлики, лаки, шагрени, поли�
эфирные, эпоксиднополиэфирные,
эпоксидные. Оборудование для по�
рошкового окрашивания, электро�
статические распылители, электро�
статические установки

(831) 463�9582, 463�9583
market@roscvet.nnov.ru
www.roscvet.ru

САБА
Оптовая торговля ЛКМ концерна
«Акзо Нобель»

(812) 325�2899, 325�4172

Техпласт
Герметики, клей, краски

(495) 633�1336, 952�5362
techplast@itacom.ru

Финкраска ФК
Лаки, краски для дерева, ПВХ, 
мебельных фасадов

(495) 230�0388, 230�0243
sale@finkraska.ru
www.finkraska.ru

ФПК
Порошковые краски Teknos

(495) 785�0519, 785�0305

AGA
Лаки, краски, клеи, герметики из
США

+380 (44) 558�8843
www.agaukraine.com.ua

АРтек�Украина
Лаки, краски, клеи и прочая
строительная химия

+380 (44) 407�1167, 402�9777
artecua@arteconline.com
www.arteconline.com

АРЕОН 
Различные виды герметиков

+380 (482) 300�044
info@areon.odessa.ua

БРАВО ГЛАСС
Клеи и средства по уходу за окнами
Cosmo

+380 (44) 206�2801, 206�2803
sales@bravoglass.com.ua
www.bravoglass.com.ua

ОФИР ЛТД
Лаки, краски, герметики, клеи 

+380 (44) 537�1546, 537�1547
info@ofir.kiev.ua
www.ofir.ua

РУСИН
Лаки и краски «Oli Lacke», «Sikkens»
(Германия)

+380 (44) 497�8163, 497�3273
mail@zaorysin.com.ua
www.zaorysin.com.ua

ТАЛИСМАН
Химия, герметики, порошковые
краски для металла 

+380 (44) 235�3769, 235�5064
org@talisman.kiev.ua

АРтек�Белоруссия
Герметики для пр�ва стеклопакетов
на основе бутила, полисульфида по�
лиуретана. Силиконовые герметики.
Строительная химия

+375 (17) 252�9855, 256�2966
artecby@arteconline.com

Реммерс Бауштофтехник,
представительство
Краски Remmers, Reesa, Caparol

+375 (17) 215�7864
remmers@mail.ru

Техногермет
Монтажная пена ILLBRUCK, силико�
новые герметики Perrenator, матери�
алы по уходу за ПВХ окнами, бутило�
вые ленты общестроительного назна�
чения, клеи, мастики, герметики.

+375 (17) 216�9940, 216�9941
tg7@mail.ru
www.technogermet.com

Техноколор�М,
представительство в Минске
Порошковые краски Tiger 
(Австрия) и порошковые краски Гат�
чинского завода

+375 (17) 230�4305, 235�3712
tehnocolor@tut.by

АРтек�Казахстан
Герметики для производства
стеклопакетов на основе бутила,
полисульфида полиуретана.
Силиконовые герметики.
Строительная химия

+7 (7172) 374�439 
astana@arteconline.com

Мастер Фабриус, ТОО
Представитель INTELCHEM 
в Казахстане
Материалы компании INTELCHEM
для обработки столярных изделий
по закрытопористой технологии 

+7 (727) 275�5335, 274�2109
Gelnova@mail.kz

Imawell GmbH
Лакокрасочные материалы, клеи 

+49 (211) 73�77�88�25
www.imawell.de

ОБОРУДОВАНИЕ ДЛЯ ОБРАБОТКИ
ПВХ И АЛЮМИНИЯ

ALU�M machinery
Итальянское и немецкое оборудова�
ние для обработки ПВХ и алюмини�
евых профилей, качественный ита�
льянский (Flai s.r.l.) и немецкий
(Dress Werkzeuge GmbH) режущий
инструмент, оборудование фирмы
GMS для раскроя листовых компо�
зитных материалов 

(495) 921�1179, 772�9955
alu�m@mail.ru
www.alu�m.ru

DIPLAST
Fimtec (Германия), 
Yilmaz, MWT (Турция) 

(495) 646�3973, 462�3179
sale@diplast.ru
www.diplast.ru

DENVER
Широкий ассортимент оборудова�
ния от ведущих европейских фирм
URBAN (Германия), Federhenn (Гер�
мания), Pertici (Италия) и др. для
производства окон и дверей из ПВХ
и алюминия от ручного инструмента
до высокотехнологичных линий.
Осуществление полной технической
поддержки производителей: кон�
сультации, планирование произ�
водств, обучение, шеф�монтаж и
ремонтные работы любой сложнос�
ти. В наличие на складе и на заказ:
запчасти, расходные материалы. 

(495) 780�6516, 780�6517
info@d�e�n�v�e�r.ru
www.d�e�n�v�e�r.ru

Extru�Tech
Поставки запчастей к линиям 
для сборки окон и дверей

(495) 358�6347, (916) 641�0723
njus@rambler.ru

Fimtec GmbH
Fimtec (Германия)
Москва

(495) 940�5489, 601�9489
fimtec@fimtec.ru

Санкт�Петербург
(812) 718�4727
spb@fimtec.com

Новосибирск
(383) 274�1543, 274�1986
novosibirsk@fimtec.ru 

Омск
(3812) 253�504, 248�953
omsk@fimtec.ru

Хабаровск («ДВ Спецсервис»)
(4212) 506�932, (914) 210�4414

Ростов�на�Дону
(918) 537�9059
morozov@fimtec.ru
www.fimtec.ru

УкраинаТурцияБеларусь РоссияГерманияИталияКазахстан
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MGM Manfred Greiner GmbH,
представительство
Новые и б/у станки для производст�
ва окон из ПВХ MGM Manfred
Greiner (Германия)

(812) 702�0420
mgm.maschinen@mail.ru

Nex Lab
Yilmaz (Турция)

(812) 438�1038, 438�1110
info@yilmaz.ru

ROTOX
Оборудование Rotox, Hollinger, 
автоматические линии AFS Schirmer,
AFS Federhenn, 
(Германия)

(495) 737�5457
info@rotox.ru
www.rotox.ru

Silver Dale
GTI Kombimatec 
(Великобритания)

(812) 324�8022
silverdale@peterlink.ru
www.silverdale.com.ru

T&D, пр�во в России
T&D TIANCHEN DECA (Китай)

(86132) 230�03, 370�04, 588�88
Eisk�stanki@mail.ru
DM�Classica@rambler.ru
www.wisetech.ru

Urban�Moskau
URBAN (Германия)

(495) 785�1912, 721�1705
info@u�r�b�a�n.ru
www.u�r�b�a�n.ru

АВИС
Оборудование торговых марок
Rapid (Германия), Brogen, Erik &
Krauss для обработки ПВХ и алюми�
ния и изготовления стеклопакетов

(495) 740�1373
avis@avis.su
www.avis.su
www.rapid�m.ru

Аз�Ком Евротех
OZCELIK (Турция)

(495) 788�3812, 788�3813
director@azkom.ru
www.azkom.ru

АЛЬТА�ТЕХНИКА
OZCELIK (Турция) и оборудование
итальянских производителей

(495) 589�0509, 462�0743 
admin@dobrak.ru

АНТЕК, ООО
ANTEC (Турция)

(4966) 136�302
antec@bk.ru

АРтек�Россия
ARtec, Fimtec, Murat, Wegoma

(495) 775�0036, 775�0046
artecru@arteconline.com
www.arteconline.com

Астэк�МТ
YILMAZ (Турция)

(495) 921�3680
info@astek�mt.ru
www.astek�mt.ru

БЕСТВИНД
Продажа оборудования
TRONZADORAS MG

(495) 787�0787, 689�5152
bestwind@bestwind.ru
www.bestwind.ru

БФМ+
Murat (Турция)

(495) 648�6778, 474�2265
info@bfmplus.ru
www.bfmplus.ru

ВКС
Прессы и матрицы для Provedal

(495) 772�9827, 548�9754 
vks@vks.ru
vks@dol.ru
www.tdvks.ru

ВЕБЕР КОМЕХАНИКС
Станки для резки фрезой
алюминиевых профилей 
SOCO (Тайвань)

(495) 925�8887, 229�2896
weber@weber.ru
www.weber.ru

Вегома�ТЕК
MTS � Fentec GmbH (Германия)

(495) 334�1380, 334�1581
wegoma@orc.ru
www.orc.ru/~wegoma/index.html

ВИНМЕЙКЕР�РУС
Европейское и российское оборудо�
вание различной сложности для об�
работки алюминиевых и ПВХ�про�
филей; гарантийное и сервисное
обслуживание; обучение

(8162) 644�420, 642�481
info@winmaker.ru
www.winmaker.ru

ИТАР
Оборудование марок MWT, 
YILMAZ, KABAN со склада в Москве
для производства окон из ПВХ и
алюминия 

(495) 347�9971, 347�9703
info@pnevmarus.ru
www.pnevmarus.ru

КОМПЛЕКТСЕРВИС
Оборудование и инструмент веду�
щих европейских фирм для произ�
водства конструкций из ПВХ и алю�
миния

(495) 755�9111, 995�8897
ks@unisale.ru
www.ks�online.ru

КУПЕР, НПФ
Электромеханическое оборудова�
ние собственного производства для
изготовления ПВХ�окон и дверей

(3472) 744�184, 575�275
okno�ufa@mail.ru
www.okno.ufacom.ru

МЕТАЛЛОПЛАСТ
Производство оборудования 
для обработки ПВХ (Россия)

(83143) 431�90, 428�42
www.metalloplast.com

МК�ТТ
Оборудование марок MWT,  YIL�
MAZ, HEGSAN, KABAN для произ�
водства окон из ПВХ и алюминия

(495) 347�9703, 347�9971
mk�komplekt@istel.ru
www.mk�komplekt.ru

Новый Пласт
SHUERING (Германия)

(495) 741�3839

ОзгенчРус
Ozgenc (Турция)

(495) 778�3671, 508�6642
info@ozgenc.ru
www.ozgenc.ru

Окна + Сервис
YILMAZ (Турция)

(495) 347�8760, 347�8761
info@okna�s.msk.ru
www.yilmazrus.ru

Омурзак РОС
OMURZAK Makina, склад в Москве

(495) 545�1258, 648�9868
info@omurzakros.ru
www.omurzakros.ru

ОПТИКОМ, завод
Собственное изготовление станков
для производства окон из ПВХ

(3822) 633�750, 633�752
optikom2001@mail.ru
www.optikom.tomsk.ru

Промтехцентр � «Вера»
Разработка и изготовление станков
из комплектующих немецких фирм

(4012) 570�131, (909) 797�2326
sales@stanki�vera.ru

Торговое представительство
Компания «Вера»

(495) 514�0642, 790�3250
www.stanki�vera.ru

Проплекс
LISI, MECAL (Италия)

(495) 933�1929, 933�1910
main@proplex.ru
www.proplex.ru

Профил. Кор
AXION, TEKNA, LISI

(495) 618�1260, 619�3601
info@profilco.ru
www.profilco.ru

Профильдизайн
P.V. Tecnic, LGF, Ital Plastick, TEKNA,
COMALL, TRE C, MLA, OMC, ATLA
COOP (Италия), режущий инстру�
мент DEFO, SAEG (Италия),
OMURZAK MAKINA (Турция)

(495) 926�5436, 202�6110
profildesign@co.ru
www.profildesign.info

Профиль�Сервис
Оборудование elumatec, YILMAZ, а
также COMALL, PERTICI, MARVAL,
FORELL, MALNATI, STEFIGLASS, MLA,
URBAN, RAPID, REINHARDT TECHNIK

(3952) 631�871, 678�160
profil@irk.ru
www.profil.irk.ru

Рабочие Системы
Оборудование Striebig, Tekna,
Festool, Kuttruff для обработки алю�
миниевых композитных материалов

(495) 228�1619, (499) 133�2389
info@vertpila.ru
www.vertpila.ru

РАМСТЕЛЛ
Станки для резки фрезой
алюминиевых профилей 
SOCO (Тайвань)

(8332) 675�025, 373�537
tpp@ramstell.kirov.ru
www.ramstell.ru

Ройзен Крафт
Оборудование Yilmaz (Турция), а
также оборудование итальянских
производителей

(495) 762�9773, 720�6633
info@roisen.ru
www.roisen.ru

СВЯТОК ПРОФИ
Широкий ассортимент оборудова�
ния от ведущих европейских  фирм
для производства окон и дверей из
ПВХ и алюминия от ручного инстру�
мента до высокотехнологичных ли�
ний. Осуществление полной техни�
ческой поддержки производителей.
В наличии на складе и на заказ: зап�
части, расходные материалы.

(495) 542�5979
sales@svyatok�profi.ru
www.svyatok�profi.ru

СЕДОК, Группа компаний
Е.Т.М. (Турция), YILMAZ (Турция),
KABAN (Турция), T&D (Китай), ITAL
PLASTICK (Италия), LGF (Италия)

(8312) 789�701, 789�702
profilplast@mail.ru
www.plast�ok.ru

СОФОС
KABAN (Турция)

(495) 745�0602
(495) 994�3905, доб. 2004
kaban@sofos.ru
www.kaban�sofos.ru
www.sofos.ru

Союзмаш�С
Оборудование собственного
производства для обработки ПВХ и
алюминия

(8442) 270�542
souzmash�s@mail.ru
www.souzmash�s.ru

СПМ�Мастер
Оборудование собственного
производства для обработки ПВХ

(3472) 575�275, 744�184
http://okno.ufacom.ru/

Станпласт Поволжье
Оборудование Yilmaz, STC, Ozcelik,
Kaban, Murat для производства
окон из ПВХ и алюминия 

(83171) 536�21
window52@yandex.ru
www.stanplast.ru

СТАНОК, ООО
Оборудование для производства
окон из ПВХ и алюминия DAIZER,
Yilmaz, Ozcelik, Kaban

(495) 221�9162, 589�6882
info@stan�ok.ru
www.stan�ok.ru
www.daizer.ru

СТАНКИН
CIEMME, EMMEGI, RINALDI, 
LISI (Италия)

(495) 748�0589
info@emme.ru
www.emme.ru

СТАРТ
Производство оборудования под
маркой «Старт», а также продажа
оборудования «Wegoma»,  «Yilmaz»,
«Kaban», «PENMAK»

(863) 246�5241, 227�8191
info@okna�start.ru
www.okna�start.ru

СТК Сервис
FOM INDUSTRIE, COMALL,
P.V.TECNIC (Италия)

(495) 646�0694
stk@1system.ru
www.stkinfo.ru

Техимпорт
OMC, TECNOPRIMA 
(Италия), GRAULE (Германия)

(985) 774�1425
www.tehimport.ru

Торговый Дом Тантал
Машины сварочные одно� и двухго�
ловочные ССР�1, ССР�2, двухдиско�
вые пилы ДП�2, станки для зачистки
пластиковых рам ФПР�1, станки для
фрезерования водоотводящих кана�
лов ФСК�1, пилы двухдисковые ДП�2,
станки для нарезки штапиков ПШ�1

(495) 641�2381
holding3@ip.sitek.net
www.tantronix.ru

ФЕНСТЕРБАУСЕРВИС
Schuering (Германия), Yilmaz
(Турция)

(495) 959�9347, 649�0933
www.fensterbau.ru

ФЕСТ�98
KABAN (Турция), FIMTEC�STB 
(Италия, Германия), GEVO 
(Германия), RYKO (Германия)

(495) 517�9396, 542�4012
fest�98@fest�98.ru
www.fest�98.ru
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Фом Групп Русь
FOM INDUSTRIE, COMALL, 
P.V.TECNIC (Италия)

(495) 646�0694, 661�9056 
info@fomgroup.ru
www.fomgroup.ru

ХАФФНЕР�РУ
Haffner (Германия)

(495) 225�4249
info@haffner.ru
www.haffner.ru

Штурц
Sturtz (Германия)

(495) 730�2175, 448�7203
info@stuertz.ru
www.stuertz.ru

Шюринг ОТ, ООО
SHUERING (Германия)

(495) 510�1511

Элюматек
Пилы, фрезы, сварочные, 
зачистные машины Elumatec 
(Германия)

(495) 454�9593, 454�9635
elumatec@mtu�net.ru
www.elumatec.ru

ЭММЕДЖИ�Рус
Emmegi (Италия)

(8312) 956�383
info@emmegigroup.ru
www.emmegigroup.ru

ALUMA CS, s. r. o.
Оборудование ALUMA

+380 (44) 550�6081, 568�5399
aluma@nbi.com.ua
www.alumacs.sk

ELSA DISTRIBUTION 
COMPANY 
Оборудование MURAT, YILMAZ,
HEGSAN 

+380 (652) 248�092, 248�093
www.elsa.com.ua 

Fimtec GmbH, пр�во 
Fimtec (Германия)

+380 (44) 541�1066 
fimtec@fimtec.kiev.ua

IgLA�mash
Оборудование для производства
металлопластиковых окон

+380 (48) 777�7815, 715�1277
igla@email.com.ua
www.igla_mash.com.ua

ROTOX Ukraine GmbH 
Оборудование ROTOX и HOLLINGER

+380 (44) 496�8412
info@rotox.com.ua
www.rotox.com

Schuering GmbH,
представительство
Оборудование Schuering

+380 (44) 230�6935

Winbau, группа компаний 
Итальянское оборудование Аltech s.r.l.,
Lisi s.r.l., PV Technik s.r.l. для обработки
ПВХ� и алюминиевых профилей

+380 (57) 751�8689
+7 (4722) 200�175 
info@winbau.com.ua
www.winbau.ua

WINTA�TRADE COMPANY 
Оборудование для производства све�
топрозрачных конструкций MURAT,
YILMAZ, KABAN, HEGSAN, WINTA

+380 (652) 255�501
trade@winta�trade.com
www.winta�trade.com

АГ Инжиниринг Лтд
Оборудование URBAN для
обработки ПВХ и алюминия

+380 (44) 490�3452, 496�0453
info@u�r�b�a�n.com.ua
www.u�r�b�a�n.com.ua

АКСТРОН
Axtrone  (Турция)

+380 (93) 745�7758, (50) 568�4872
info@axtrone.com
www.axtrone.com

АЛМАЗ
Оборудование STENOMA

+380 (44) 467�4395, 501�1512
www.stenoma.com.pl

АРКАДА�ПЛАСТ
Оборудование для производства
металлопластиковых окон

+380 (44) 524�0465, 501�6772
info@arkadaplast.com.ua
www.arkadaplast.com.ua

АРтек�Украина
ARtec, Fimtec, Murat, Wegoma

+380 (44) 407�1167, 402�9777
artecua@arteconline.com
www.arteconline.com

Алюпласт Украина
Итальянское оборудование 
для обработки ПВХ

+380 (44) 331�6925, 331�6924
info@aluplast.com.ua
www.aluplast.de

БАЛКАН�УКРАИНА
Оборудование для обработки
алюминия

+380 (44) 464�7858, 464�4947
balkanua@balkan.kiev.ua
www.balkan.gr

Будмаркет
Оборудование ANTEC (Турция)

+380 (56) 373�9945
office@antec�ukraine.com
www.antec�ukraine.com

Купчик, ЧП
Оборудование для производства
металлопластиковых окон и стекло�
пакетов. Изготовлено в Украине 

+380 (97) 211�6499
alex_pd@list.ru

МЕХАНИК
Оборудование для работы с ПВХ 

+380 (384) 920�057, 928�170
mechanik@kp.rel.com.ua
www.mechanik.com.ua

Овал � Тех
Ozgenc (Турция)

+380 (44) 490�9361, 490�9362
oval�tech@inet.ua

Продсервис, АОЗТ
Оборудование фирмы MURAT

+380 (44) 566�1322, 566�7220
murat�ukraine@mail.ru
www.prodservice.com.ua

ТАЛИСМАН
Оборудование для обработки
алюминиевых конструкций

+380 (44) 235�3769, 235�5064
org@talisman.kiev.ua

УКРПАКПЕН 
Оборудование для производства
металлопластиковых окон

+380 (562) 314�265, 314�266
pakpen@ua.fm
www.ukrpakpen.net

ФБС Украина 
Оборудование Yilmaz (Турция)

+380 (44) 592�6983, 592�6829
fbsukr@mail.ru
www.fbs.web.tr

ХИЛАЛ АЛЮМИНИУМ
ЮКРЕЙН
Оборудование для обработки ПВХ и
алюминия

+380 (62) 345�4086, 345�4087
hilal@avs.dn.ua
www.hilal.com.ua

ЭЛЮМАТЕК УКРАИНА
Оборудование для обработки ПВХ и
алюминия

+380 (44) 272�5434, 494�0824
www.elumatec.com.ua

Fimtec GmbH, пр�во 
Fimtec (Германия)

+7 (701) 555�7645
(913) 144�8285 

АРтек�Беларусь
ARtec, Fimtec, Murat, Wegoma

+375 (17) 252�9855, 256�2966
artecby@arteconline.com

ROTOX
ROTOX (Германия)

+375 (17) 9266�3972
vparchouto@rotox.com
www.rotox.com

Белоснежка
SHUERING (Германия)

+375 (17) 291�1023, 248�6337

Белстройинтерьер
Ozgenc (Турция)

+375 (17) 289�0038, 289�0056
www.ozgenc.by

ЛБ�ПРОФИЛЕ
Ozcelik (Турция)

+375 (17) 285�1255, 228�6877
proplasta@anitex.by
www.ozcelik.com

ПУРЧ, ЧУП
KABAN (Турция)

+375 (29) 677�8357

СТСБЕЛ & ИП Шестериков А. С.
YILMAZ, OZCELIK, KABAN, MURAT,
AUSMAN. Подбор, поставка, налад�
ка, гарантийное обслуживание, обу�
чение персонала

+375 (232) 451�636
+375 (29) 736�3738
stcbel@rambler.ru
www.yilmaz.by

ФАНИЛПРОМ 
КАВАN (Турция)

+375 (17) 295�0259, 295�0238
fanilprom@yandex.ru

Ozgenc Machinery,
представительство в Алматы
Ozgenc (Турция)

+7 (727) 233�6325, 233�6327
arjan@ok.kz

Urban�Азия
URBAN (Германия)

+7 (7252) 530�090
urban�asia@inbox.ru

АРтек�Казахстан
ARtec, Fimtec, Murat, Wegoma

+7 (7172) 374�439 
astana@arteconline.com

КАБАН МАКИНА, пр�во
KABAN (Турция)

+7 (727) 272�6810, 261�4310
office.kz@kaban.com.tr

Элюматек,
представительство в Алматы
Пилы, фрезы, сварочные, 
зачистные машины Elumatec 

+7 (727) 258�8882, 258�8803
elumatec@nursat.kz

ANTEC�KG
ANTEC (Турция)

+996 (502) 698�010
antec�kg@bk.ru

Fimtec GmbH 
Fimtec (Германия)

+49 (7231) 651�630, 651�6318
info@fimtec.de

Graule Maschinenbau GmbH
GRAULE (Германия)

+49 (7361) 495�11, 495�21

Hollinger, Wilhelm, GmbH
HOLLINGER (Германия)

+49 (6331) 514�20, 940�22

MGM Manfred Greiner GmbH
Новые и б/у станки для производст�
ва окон из ПВХ MGM Manfred
Greiner (Германия)

+49 (7237) 441�80, 441�818

MTS�FENTEC GmbH
MTS�FENTEC (Германия)

+49 (7232) 316�706, 316�705
info@mts�fentec.de
www.mts�fentec.de

RAPID�Maschinenbau GmbH
RAPID (Германия)

+49 (7473) 378�722

ROTOX
ROTOX (Германия)

+49 (2673) 981�0, 981�119
www.rotox.de

Schuering 
SHUERING (Германия)

+49 (2241) 994�243, 994�140
schuering@schuering.de
www.schuering.de

Urban GmbH & Co. 
Maschinenbau KG
URBAN (Германия)

+49 (8331) 858�0, 858�58
urban@u�r�b�a�n.com
www.u�r�b�a�n.com

ANTEC
ANTEC (Турция)

+90 (216) 312�4517, 312�1179
info@antec.com.tr
www.antec.com.tr

KABAN MAKINA
KABAN (Турция)

+90 (212) 866�2510, 866�2525
kaban@kaban.com.tr
www.kaban.com.tr

Murat Makina 
Murat (Турция)

+90 (212) 674�3210, 613�9688
muratmac@murat.com.tr
www.murat.com.tr

MYS MAKINA 
YATIRIM SANAYI
Сварочный станок для ПВХ, станок
для резки профилей, станок для
обработки торца импоста,
углозачистной станок (Турция)

+90 (212) 233�2123, 234�0559
info@mysturkey.com
www.mysturkey.com

OBERG MACHINA
OBERG (Турция)

+90 (224) 483�3585, 483�2848
info@obergmakina.com
www.obergmakina.com

OMURZAK MAKINA
OMURZAK (Турция)

+90 (216) 364�3489, 365�0406
omurzak@omurzak.com
www.omurzak.com
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Ozgenc Machinery
Ozgenc (Турция)

+90 (224) 215�5693, 215�5696
info@ozgencmakina.com.tr
www.ozgencmakina.com.tr

OZTUM MAKINA 
OZTUM(Турция)

+90 (216) 312�1178, 429�6701
oztum@oztum.com.tr
www.oztum.com.tr

Yilmaz Machine
YILMAZ (Турция)

+90 (216) 312�2828, 484�4288
yilmaz@yilmazmachine.com.tr
www.yilmazmachine.com.tr

COMALL INTERNATIONAL S.R.L.
COMALL (Италия)

+39 (0522) 549�111, 549�115
expcomall@comall.it
www.comall.it

FOM INDUSTRIE S.R.L.
FOM (Италия)

+39 (0541) 832�611, 832�615
www.fomindustrie.com

profteQ S.R.L.
profteQ (Италия)

+39 (049) 932�5691, 932�5619
info@profteq.it
export@profteq.it
www.profteq.it

Tekna S.R.L.
TEKNA (Италия)

+39 (02) 356�961, 356�2293
www.tekna.it

ИНСТРУМЕНТ, ОСНАСТКА,
РАСХОДНЫЕ МАТЕРИАЛЫ

ВИНМЕЙКЕР�РУС
Немецкий и итальянский режущий
инструмент (диски, фрезы),
оригинальные запасные части

(8162) 644�420, 642�481
info@winmaker.ru
www.winmaker.ru

ЛИДЕР
Фрезы и цулаги для обработки ПВХ�
профилей

(495) 330�9929
info@lider�xt.ru
www.lider�xt.ru

Прагма, Торговая компания
ПТФЕ � Тефлоновые пленки Boehme
(Германия)

(343) 216�4252, 216�0184
tk�pragma@mail.ru
www.tk�pragma.ru

Ревик
ПТФЕ � Тефлоновые пленки Boehme
(Германия)

(383) 335�6868, 330�0161
sale@rewik.ru
www.rewik.ru

Сатурн
Производство многопозиционных
штампов, прессформ литья под дав�
лением, матричной оснастки и фи�
льер для горячего экструдирования
алюминия и пластика

(8552) 778�044, 466�625
sales@stn.com.ru
www.stn.com.ru

Стилмарк
ПТФЕ � Тефлоновые пленки Boehme
(Германия)

(812) 945�9012, 440�9791
chenbay@inbox.ru
www.steelmark.ru

Технокон ПКФ
Сварочные цулаги, цулаги к
штапикорезам

(4822) 342�110
sftver@yandex.ru

ФЕСТ�98
Фрезы, цулаги, пленка тефлоновая

(495) 517�9396, 542�4012
fest�98@fest�98.ru
www.fest�98.ru

Кремень
Фрезы, цулаги, кондуктора для
любого ПВХ�профиля

+380 (66) 450�7128
ngv_2@mail.ru

ЧП «ЭАТЭП»
Абразивные материалы

+375 (17) 289�6605
atap@solo.by

Boehme Kunststofftechnik
GmbH & Co. KG+
Cварочные пленки ПТФЕ Boehme

+49 (4151) 880�017, 880�00
n.tews@boehme�kunststoff.de
www.boehme�kunststoff.de

MRM LTD
Фильеры и калибраторы для
профильных изделий из ПВХ

+90 (212) 613�9229
+90 (535) 731�4272
mrm@list.ru
www.oborudovaniye.boom.ru 

ОБОРУДОВАНИЕ ДЛЯ ГИБКИ
МЕТАЛЛИЧЕСКИХ ПРОФИЛЕЙ 
И ТРУБ

ALU�M machinery
Оборудование для гибки металли�
ческих профилей Sergi

(495) 921�1179, 772�9955
alu�m@mail.ru
www.alu�m.ru

T&D, представительство 
в России
T&D TIANCHEN DECA (Китай)

(86132) 230�03, 370�04, 588�88
Eisk�stanki@mail.ru
DM�Classica@rambler.ru
www.wisetech.ru

ВЕБЕР КОМЕХАНИКС
Станки для гибки алюминиевых 
профилей TAURINGROUP (Италия)

(495) 925�8887, 518�9018
weber@weber.ru
www.weber.ru

Профильдизайн
Оборудование для гибки металли�
ческих профилей TRE C (Италия)

(495) 926�5436, 202�6110
profildesign@co.ru
www.profildesign.info

РАМСТЕЛЛ
Станки для гибки стальных 
профилей TAURINGROUP (Италия)

(8332) 675�025, 373�537
tpp@ramstell.kirov.ru
www.ramstell.ru

СТК Сервис
Оборудование для гибки труб 
и профилей из металла TRE C,
PEDRAZZOLI (Италия)

(495) 646�0694, 661�9056 
stk@1system.ru
www.stkinfo.ru

ФЕСТ�98
Оборудование для гибки профиля
из алюминия TRE C (Италия)

(495) 517�9396, 542�4012
fest�98@fest�98.ru
www.fest�98.ru

PEDRAZZOLI IBP SpA
Оборудование для гибки труб и
профилей из металла 
PEDRAZZOLI (Италия)

+39 (0424) 509�011, 509�039

TRE C
Оборудование для гибки металли�
ческих профилей TRE C (Италия)

+39 (055) 887�7362, 887�7919
info@trecsrl.com
www.trecsrl.com

MYS MAKINA 
YATIRIM SANAYI
Станки для гибки труб,
металлических профилей, перил
(Турция)

+90 (212) 233�2124, 234�0559
info@mysturkey.com
www.mysturkey.com

ОБОРУДОВАНИЕ ДЛЯ
ИЗГОТОВЛЕНИЯ АРОЧНЫХ
КОНСТРУКЦИЙ ИЗ ПВХ

T&D, пр�во в России
T&D TIANCHEN DECA (Китай)

(86132) 230�03, 370�04, 588�88
Eisk�stanki@mail.ru
DM�Classica@rambler.ru
www.wisetech.ru

БФМ+
Оборудование для производства
арочных конструкций из ПВХ
(Турция)

(495) 648�6778, 474�2265
info@bfmplus.ru
www.bfmplus.ru

ИНТЕРПЛАСТ
Оборудование для изготовления
арок из ПВХ�профиля

(383) 294�6772, 294�6926
vi@interplast.ru
www.interplast.ru

КВ�ПЛАСТ
Разработка и изготовление обору�
дования для гибки ПВХ�профилей

(4732) 758�559, 768�178
kv�plast@mail.ru
www.kv�plast.narod.ru

СВЯТОК ПРОФИ
Оборудование для изготовления
арочных конструкций из ПВХ

(495) 542�5979
sales@svyatok�profi.ru
www.svyatok�profi.ru

INTERGRUP
Оборудование марки PLASMEK для
гибки ПВХ�профиля (Турция)

+90 (216) 411�2428, 411�2431
info@inter�grup.com
www.inter�grup.com

okan makine
Машины для гибки ПВХ�профиля
(Турция)

+90 (216) 314�8702, 365�8359
okanmakine@superonline.com
www.okanmakine.com.tr

ЭКСТРУЗИОННОЕ 
ОБОРУДОВАНИЕ 

a+g
Экструзионное оборудование 
a+g (Австрия)

(495) 502�1246
moscow@gruberextrusion.com
www.gruberextrusion.com

Extru�Tech
Экструзионные линии, смесители,
запчасти к экструзионным станкам

(495) 358�6347, (916) 641�0723
njus@rambler.ru

Technoplast 
Kunststofftechnik GmbH
Оборудование для экструзии 
ПВХ�профилей TECHNOPLAST 
(Австрия)

(495) 775�1048
info@technoplast.ru
www.technoplast.ru

ЛИДЕР
Станции смешения, экструзионное
оборудование, экструзионный
инструмент

(495) 330�9929
info@lider�xt.ru
www.lider�xt.ru

Омурзак РОС
Lider Makina (Турция)

(495) 545�1258
info@omurzakros.ru
www.omurzakros.ru

VIGAREX GmbH
Формующий инструмент, экструзи�
онные линии и вспомогательное
оборудование (Германия)

+49 (7473) 945�80, 945�829
www.vigarex.ru

MRM LTD
Экструзионные линии, миксеры,
чиллеры

+90 (212) 613�9229
+90 (535) 731�4272
mrm@list.ru
www.oborudovaniye.boom.ru

ОБОРУДОВАНИЕ ДЛЯ ОБРАБОТКИ
СТЕКЛА И ПРОИЗВОДСТВА 
СТЕКЛОПАКЕТОВ

ALU�M machinery
EMAR, Baretta, Italiana Macchine

(495) 921�1179, 772�9955
alu�m@mail.ru
www.alu�m.ru

DENVER
Широкий ассортимент оборудова�
ния от ведущих европейских фирм
Macotec (Италия), Reinhardt�Technik
(Германия) и др. для производства
стеклопакетов: от ручного инстру�
мента до высокотехнологичных ли�
ний. Осуществление полной техни�
ческой поддержки производителей:
консультации, планирование произ�
водств, обучение, шеф�монтаж и
ремонтные работы любой сложнос�
ти. В наличие на складе и на заказ:
запчасти, расходные материалы,
комплектующие для стеклопакетов и
фурнитура для стекла.

(495) 780�6516, 780�6517
info@d�e�n�v�e�r.ru
www.d�e�n�v�e�r.ru

DEMAXO
Armatec, Polyglass, RBB, BAUDIN,
HEGLA, BOVONE, R.C.N., CAMBI,
Abratech, JANBAC � Германия, Ита�
лия, Франция

(495) 925�6600, 105�6604
demaxo@demaxo.ru
www.demaxo.ru
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Fimtec GmbH
Оборудование для производства
стеклопакетов MARVAL, Polyglass,
REINHARDT�TECHNIK и др.
Москва

(495) 940�5489, 601�9489
fimtec@fimtec.ru

Санкт�Петербург
(812) 718�4727
spb@fimtec.com

Новосибирск
(383) 274�1543, 274�1986
novosibirsk@fimtec.ru 

Омск
(3812) 253�504, 248�953
omsk@fimtec.ru

Хабаровск («ДВ Спецсервис»)
(4212) 506�932, (914) 210�4414

Ростов�на�Дону
(918) 537�9059
morozov@fimtec.ru
www.fimtec.ru

GlassTools
Оборудование для резки, мойки, об�
работки и перемещения стекла, про�
изводства и монтажа стеклопакетов и
ПВХ�окон  ведущих европейских ма�
шиностроительных компаний:
Benteler, Fleischle, HDT, Pannkoke,
SAG, Torgauer, Vasma, JET�Maximator

(495) 737�5642, 737�5643
sales@glasstools.ru
www.glasstools.ru

KAMI complekt
Линии для производства
стеклопакетов

(495) 781�5511, (800) 100�0111
kami@stanki.ru
info@kami�complekt.ru
www.stanki.ru

PrimeTec Windows Engineering
Оборудование для производства
стеклопакетов (Италия)

(495) 737�5457
info@primetec.ru
www.primetec.ru

Silver Dale
Szilank (Венгрия)

(812) 324�8022
silverdale@peterlink.ru
www.silverdale.com.ru

T&D, представительство 
в России
T&D TIANCHEN DECA (Китай)

(86132) 230�03, 370�04, 588�88
Eisk�stanki@mail.ru
DM�Classica@rambler.ru
www.wisetech.ru

Аз�Ком Евротех
CMS (Турция), TS (Германия), 
столы для резки стекла 
CSM technologies (Италия)

(495) 788�3812, 788�3813
director@azkom.ru
www.azkom.ru

АРтек�Россия
Szilank, Maver, Block

(495) 775�0036, 775�0046
artecru@arteconline.com
www.arteconline.com

Бистроник Стекло Рус
Оборудование Bystronic для резки
обычного стекла и триплекса, для
изготовления ламинированного
стекла, для производства
стеклопакетов, инструменты

(495) 933�2336
information@bystronicglass.ru
www.bystronic.com

Боле
Оборудование для обработки стекла

(495) 974�1482, 974�6072
inform@bohle.ru
www.bohle.ru

БФМ+
CMS (Турция)

(495) 648�6778, 474�2265
info@bfmplus.ru
www.bfmplus.ru

Вегома�ТЕК
MTS � Fentec GmbH (Германия)

(495) 334�1380, 334�1581
wegoma@orc.ru

ВИНМЕЙКЕР�РУС
Немецкое и итальянское оборудова�
ние для производства стеклопакетов
(PANNKOKE, REINHARDT�TECHNIK,
POLYGLASS, EMAR и др.)

(8162) 644�420, 642�481
info@winmaker.ru
www.winmaker.ru

ГлассЮнит
Оборудование для обработки
стекла, инструмент стекольщика,
шлифовальные и полировальные
круги, фурнитура для стекла и
зеркал

(499) 157�5234, 157�5336
(499) 728�6501
info@glassunit.ru
www.glassunit.ru

Дарвинк
Оборудование для обработки стекла

(495) 173�9295, 540�1865
www.darvink.ru
darvink@km.ru

КОМПЛЕКТСЕРВИС
Оборудование ведущих европей�
ских фирм для производства
стеклопакетов

(495) 755�9111, 995�8898
ks@unisale.ru
www.ks�online.ru

Лисец СНГ Машиностроение
Оборудование для производства
стеклопакетов, включая станции
резки стекла Lisec (Австрия)

(495) 933�2968, 933�2969
sales@lisec.com.ru
www.lisec.com.ru

МЕГАТЕХНИКА, ООО
Вакуумные насосы и установки
(Италия), воздуходувки (Италия)

(495) 978�9805, (812) 331�7011
info@megatechnika.ru
m.technika�m@mail.ru
www.megatechnika.ru

МЕРАН
Оборудование для холодной 
обработки стекла BOTTERO 
(Италия), ZANETTI (Италия)

(495) 983�3110, 983�3112
info@meran.ru
www.meran.ru

Омурзак РОС
Optimac (Турция)

(495) 545�1258
info@omurzakros.ru
www.omurzakros.ru

ОПТИКОМ, завод
Собственное изготовление станков
для производства стеклопакетов

(3822) 633�750, 633�752
optikom2001@mail.ru
www.optikom.tomsk.ru

Промтехцентр � «Вера»
Оборудование Jullich Glas (Венгрия)
для производства стеклопакетов

(4012) 570�131, (909) 797�2326
sales@stanki�vera.ru

Торговое представительство
Компания «Вера»

(495) 514�0642, 790�3250
www.stanki�vera.ru

Проплекс
Линии мойки и сборки стеклопаке�
тов EMAR, экструдеры бутила и тио�
кола BelfortGlass

(495) 933�1929, 933�1910
main@proplex.ru
www.proplex.ru

Профил.Кор
Стекломоечные машины, раскроеч�
ные столы, оборудование для про�
изводства стеклопакетов

(495) 618�1260, 619�3601
info@profilco.ru
www.profilco.ru

Профильдизайн
EMAR, POLYGLASS (Италия)

(495) 926�5436, 202�6110
profildesign@co.ru
www.profildesign.info

СЕДОК, Группа компаний
EMAR, MALNATI, BARETTA, 
ITALIANA MACCHINE (Италия)

(8312) 789�701, 789�702
profilplast@mail.ru
www.plast�ok.ru

Спецоснастка МК
Оборудование для производства
стеклопакетов методом «Swiggle»

(347) 291�2097, 291�2000
www.odps.ru

Станкоинструмент СПб
Линии для формирования стеклопа�
кетов, мойка стекла ALBA, оборудо�
вание для пескоструйной обработки
стекла, печи для моллирования и
фьюзинга

(812) 327�6434
stanok2003@inbox.ru
www.stanokspb.ru

СТАНОК, ООО
Оборудование DAIZER для
производства стеклопакетов

(495) 221�9162, 589�6882
info@stan�ok.ru
www.stan�ok.ru
www.daizer.ru

СТК Сервис
EMAR, GFPM (Италия)

(495) 646�0694, 661�9056 
stk@1system.ru
www.stkinfo.ru

Стекольная группа, ТПК
Оборудование для обработки стекла
и производства стеклопакетов. Рас�
ходные материалы и запчасти для
станков

(495) 684�6140, 764�0900 
info@steklogroup.com
www.steklogroup.com

Тамгласс�Бавелони
Оборудование для холодной
Z.BAVELLONI (Италия) 
и термической TAMGLASS 
(Финляндия) обработки стекла

(495) 131�5101, 131�5103
russia@glaston.net
www.glaston.net

Техимпорт
BARETTA (Италия)

(985) 774�1425
www.tehimport.ru

ФЕСТ�98
MARVAL, POLYGLASS (Италия), 

(495) 517�9396, 542�4012
fest�98@fest�98.ru
www.fest�98.ru

Юта
Оборудование для обработки стекла
и стеклопакетов Intermac, Biesse

(495) 518�9637, 518�9638
info@yta.ru
www.yta.ru

Fimtec GmbH, пр�во 
Оборудование для производства
стеклопакетов MARVAL, Polyglass,
REINHARDT�TECHNIK и др.

+380 (44) 541�1066 
fimtec@fimtec.kiev.ua

АРКАДА�ПЛАСТ
Оборудование для производства
стеклопакетов

+380 (44) 524�0465, 501�6779
info@arkadaplast.com.ua
www.arkadaplast.com.ua

АРтек�Украина
Szilank, Maver, Block

+380 (44) 407�1167, 402�9777
artecua@arteconline.com
www.arteconline.com

БАЛКАН�УКРАИНА
Обор�ние для пр�ва стеклопакетов

+380 (44) 464�7858, 464�4947
balkanua@balkan.kiev.ua
www.balkan.gr

БУСЕЛ
Оборудование Bavelloni, Tamglass
для обработки стекла и Simec для
производства стеклопакетов 

+380 (44) 239�2025, 239�2267
www.busel.ua

ВИТРАЛ
Оборудование для производства
стеклопакетов EMAR, GTM�Royal
Glass (Италия). Столы для резки
стекла – CSM (Италия)

+380 (44) 531�1450, 550�1033
vitral@.kiev.ua

ТОВ СМС УКРАИНА
Оборудование для производства
стеклопакетов

+380 (44) 592�6400, 425�0271
www.cmsmachine.com

ФБС Украина
Оборудование для производства
стеклопакетов Ravsal (Турция) 

+380 (44) 592�6983, 592�6829
fbsukr@mail.ru
www.fbs.web.tr

Fimtec GmbH, пр�во в Минске
Оборудование для производства
стеклопакетов MARVAL, Polyglass,
REINHARDT�TECHNIK

+375 (17) 221�7389 
minsk@fimtec.ru

АРтек�Беларусь
Szilank, Maver, Block

+375 (17) 252�9855, 256�2966
artecby@arteconline.com

Белстройинтерьер
Оборудование для производства
стеклопакетов EWCOO (Чехия), SEBA
(Турция)

+375 (17) 289�0038, 289�0046
office@bsi.by
www.bsi.by

ЛБ�ПРОФИЛЕ
Optimac (Турция)

+375 (17) 285�1255, 228�6877
proplasta@anitex.by

СТСБЕЛ & ИП Шестериков А. С.
CMS, AUSMAN. Подбор, поставка,
наладка, гарантийное обслужива�
ние, обучение персонала

+375 (232) 451�636, (29) 736�3738
stcbel@rambler.ru
www.cms.by

УкраинаТурцияБеларусь РоссияГерманияИталияКазахстан



Выпуск 17220

Оборудование ОКОННОЕ ПРОИЗВОДСТВО

АРтек�Казахстан
Szilank, Maver, Block

+7 (7172) 374�439 
astana@arteconline.com

Fimtec GmbH, пр�во 
Оборудование для производства
стеклопакетов MARVAL, Polyglass,
REINHARDT�TECHNIK и др.

+7 (701) 555�7645
(913) 144�8285 

Fimtec GmbH 
Оборудование для производства
стеклопакетов MARVAL, Polyglass,
REINHARDT�TECHNIK и др.

+49 (7231) 651�630, 651�6318
info@fimtec.de

BEST MAKINA
Оборудование для производства
стеклопакетов (Турция)

+90 (216) 627�0636, 627�0695
info@bestmakina.com
albina_best.m@hotmail.com
www.bestmakina.com

CMS Glass Machinery
Автоматичеcкие линии для мойки,
прямой и фигурной резки стекла, экс�
трудеры для герметизации стеклопа�
кетов, машины для засыпки влагопо�
глотителя в дистанционные рамки

+90 (216) 595�2266, 595�2265
cmsmachine@cmsmachine.com
www.cmsmachine.com

MYS MAKINA 
YATIRIM SANAYI
Моечные линии, вращающиеся сто�
лы, столы для резки стекла, экстру�
дер бутила, экструдер тиокола

+90 (212) 233�0353, 234�0559
info@mysturkey.com
www.mysturkey.com

OPTIMAC
Оборудование для производства
стеклопакетов (Турция)

+90 (216) 311�5588, 311�9979
optimac@optimac.net 
sales@optimac.net 
www.optimac.net

G.F.P.M.Srl
Столы для прямой и фигурной резки
стекла (Италия)

+39 (049) 780�0308, 780�3942
tecnoma@fastwebnet.it
www.gfpm.it

ДЕРЕВООБРАБАТЫВАЮЩЕЕ 
ОБОРУДОВАНИЕ 

ALLIGNO
Комплектные линии для производ�
ства деревянных окон и оконного
клееного бруса. Угловые центры и
автоматические линии Gubisch (Гер�
мания). Линии сращивания Sicko,
S&K (Германия). Окрасочное обору�
дование Schuko, Polzer (Германия).

(495) 974�1927
(499) 762�6321
alligno@aha.ru
www.alligno.ru

Homag GUS
Оборудование для производства
окон HOMAG (Германия)

(495) 661�0861, 661�0761
www.homaggus.ru

KOIMPEX Srl.
Обрабатывающие центры Biesse,
Masterwood, SAC Sueri group. Обо�
рудование для производства клее�
ного бруса Italpresse. Проходные ли�
нии отделки для дверей Superfici

(495) 956�5181, 956�5180
info@koimpex.ru
www.koimpex.it

KUPER�СНГ
Технологии и оборудование для из�
готовления деревянных окон. Вос�
становленное оборудование для из�
готовления окон и дверей из Герма�
нии

(495) 626�7016, 626�7017
kupermoscow@mail.ru
www.kuper.de

SCM GROUP S.P.A.
Угловые оконные центры Windor, 
обрабатывающие фрезерные цент�
ры Record, автоматические четырех�
сторонние фрезерные станки
Superset, шипорезные станки
Concept (Италия)

(495) 785�5272, 785�5334
scmgroup@scmgroup.ru
www.scmgroup.com

Астро
Угловые центры EURO 1, EURO 2,
SINTESI (Италия)

(495) 967�1567
info@astro�wood.ru
www.astro�wood.ru

Вайниг � Центр
4�х сторонние станки�автоматы,
пристаночная механизация, обраба�
тывающие центры для окон и две�
рей

(495) 784�7355, 784�7324
info@weinig.ru
www.weinig.ru

«Глобал Эдж», 
Группа компаний 
Ведущий поставщик оборудования
и технологий для деревообработки
и производства мебели

(495) 933�4220
info@globaledge.ru
www.globaledge.ru

Гриджио Сервис
Станки GRIGGIO (Италия)

(495) 544�5420, 544�5421
info@griggio.ru
www.griggio.ru

ДЕЗИН�М
Оборудование HOFFMANN для про�
изводства окон по технологии со�
единения «ласточкин хвост»

(499) 264�7122, 264�5943
desin@desin.ru
www.desin.ru

ДУНА
Угловые обрабатывающие центры
STETON TF�270E, STETON PENTA�
VIDEO, станки продольно�фрезер�
ный профилирующий STETON PF
PROFIL E3, продольно�строгальный
STETON XYLA 6S, MARTIIN T�90

(495) 933�3934
duna@duna.ru
www.duna.ru

Иберус�Муром
Фрезы для изготовления оконных
блоков

(49234) 479�34, 423�00
iberus@mail.ru
www.mirfrez.ru

Имавэлл
Калевочные станки, пристаночная
механизация, станки для торцовки
погонажа, шлифовальные станки,
инструмент для обработки древеси�
ны, оборудование для производства
клееного бруса, упаковочные станки
и т.д. Поставка оборудования, мате�
риалов, консультации немецких экс�
пертов. 

(495) 771�7257

КАМИ�СТАНКОАГРЕГАТ
Фрезы IBERUS (Киев), оконный
центр GAM�22 (Италия)

(495) 925�0523, 220�7359
info@kami�complekt.ru
www.stanki.ru

Лейтц Инструменты
Инструмент для обработки 
древесины и пластмассы Leitz 
(Германия)

(495) 510�1027, 510�2426
info@leitz.ru
www.leitz.ru

Славянский двор
Оконные центры МДЦ21, МДЦ15
(Россия), фрезерные, копироваль�
но�фрезерные, сверлильно�пазо�
вальные, сверлильно�присадочные
станки Россия, Griggio (Италия), 4�
сторонние станки (Россия, Италия,
Германия), калибровально�шли�
фовальные, шипорезные станки
(Италия) 

(495) 258�2571
office@slav�dvor.ru
www.slav�dvor.ru

Торгово�промышленная
группа «СТФ ДВТ»
Технология производства окон 
вместе с SAOMOD, COLOMBO,
FREUD, ИБЕРУС

(495) 105�3569, 105�3568,
(495) 222�0947 – выст. зал
comdirector@stf�dvt.ru
www.stf�dvt.ru

ХАФФНЕР�РУ
Haffner (Германия)

(495) 225�4249
info@haffner.ru
www.haffner.ru

ЭКОНИКА�ТЕХНО
Деревообрабатывающие станки,
рейсмусовые, фрезерные (Россия,
Болгария, Италия), станки токарные,
шлифовальные, сверлильные (Рос�
сия, Италия, Турция)

(495) 250�6840
info@et.ru
www.et.ru

ЭЛСИ
Насадные сборные 
деревообрабатывающие фрезы 

(49234) 348�63, 346�47, 348�01
elsi@elsifr.ru
www.elsifr.ru

Спецтехника
Дереворежущий инструмент,
сервисное обслуживание, продажа,
ремонт, заточка

+380 (44) 554�1609

KOIMPEX Srl., пр�во
Обрабатывающие центры Biesse,
Masterwood, SAC Sueri group. Обо�
рудование для производства клее�
ного бруса Italpresse. Проходные ли�
нии отделки для дверей Superfici

+375 (17) 250�6884, 250�6884
koimpex@bip.by

Gebr. Engelfried oHG 
(Энгельфрид)
Б/у оборудование для производства
деревянных окон и деревообработ�
ки в общем

+49 (7361) 986�619 (по�русски)
+49 (7361) 8431
mail@engelfried.com
info@engelfried.com
www.engelfried.com

Imawell GmbH
Калевочные станки, пристаночная ме�
ханизация, станки для торцовки пого�
нажа, шлифовальные станки, инстру�
мент для обработки древесины, обо�
рудование для производства клеено�
го бруса, упаковочные станки и т.д.
Поставка оборудования, материалов,
консультации немецких экспертов. 

+49 (211) 73�77�88�25
maschinen@imawell.de
www.imawell.de

ПНЕВМАТИЧЕСКОЕ 
ОБОРУДОВАНИЕ 

ВЕКЪ Пневматики
Пневмоинструмент Ingersoll Rand
(шуруповерты, дрели, шлифмаши�
ны, фрезерный инструмент). Винто�
вые компрессоры серии Nirvana и
UP, осушители и фильтры Ingersoll
Rand.

(495) 685�9373 
tools@vekir.ru
www.vekir.ru

ИТАР
Пневмоинструмент: дрели, шурупо�
верты, специнструмент для зачистки
сварного угла, фрезерования водо�
отливов и прочее. Пневматические
компоненты для ремонта и модер�
низации оборудования: распреде�
лители, фитинги, блоки подготовки
воздуха

(495) 347�9971, 347�9703
info@pnevmarus.ru
www.pnevmarus.ru

КАМОЦЦИ�ПНЕВМАТИКА
Пневматическое оборудование
CAMOZZI: пневмоцилиндры, пнев�
мораспределители, фитинги, систе�
мы подготовки воздуха

(495) 230�6961 
info@camozzi.ru
www.camozzi.ru

А.С.Ай.Пневматик
Комплексные услуги по пневмообе�
спечению производств: проектиро�
вание и монтаж пневмомагистра�
лей, винтовые и поршневые ком�
прессоры марок:  DALGAKIRAN,
BALMA, FIAC, REMEZA, осушители
сжатого воздуха рефрижераторного
и адсорбционного типа, фильтры со
степенью очистки до 0.01 мг/м3,
пневмоинструмент BASSO, GISON,
RODCRAFT, SHINANO, STID. Аксессу�
ары для пневматики. Компрессор�
ное и пневматическое масло. Анти�
вибрационные перчатки. Гарантия
качества и сервисное обслуживание.

+380 (44) 467�7194
info@pneumatic.com.ua
www.pneumatic.com.ua

ОБОРУДОВАНИЕ 
ДЛЯ ИЗГОТОВЛЕНИЯ 
ДИСТАНЦИОННЫХ РАМОК

КВ�ПЛАСТ
Приспособления собственного
производства для гибки 
дистанционных рамок

(4732) 758�559, 768�178
kv�plast@mail.ru
www.kv�plast.narod.ru

ОБОРУДОВАНИЕ 
ДЛЯ ЛАМИНАЦИИ

Extru�Tech
Ламинационные установки,
станки для резки пленки, гибочные
станки компании Intergrup (Plasmec)

(495) 358�6347, (916) 641�0723
njus@rambler.ru

Украина Турция БеларусьРоссия Германия Италия Казахстан
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Homag GUS
FRIZ (Германия)

(495) 661�0861, 661�0761
www.homaggus.ru

MHF GmbH, пр�во
Оборудование для ламинации и ав�
томатизации производственных
процессов 

(495) 983�1171
torkhoff@mail.ru
www.mhf�gmbh.de

PrimeTec Windows Engineering
FRIZ (Германия)

(495) 737�5457
info@primetec.ru
www.primetec.ru

Астро
Оборудование марки PLASMEK
(Турция) для ламинации профиля и
резки пленки

(495) 967�1567
info@astro�wood.ru
www.astro�wood.ru

БФМ+
Ламинационное оборудование
(Турция)

(495) 648�6778, 474�2265
info@bfmplus.ru
www.bfmplus.ru

Имавэлл
Профилеоблицовочные установки,
клеенаносящие системы,  станки для
нарезки рулонов и т. д. Концепту�
альный спектр услуг по облицовы�
ванию погонажнопрофильных изде�
лий. Поставка оборудования, мате�
риалов, консультации немецких экс�
пертов.

(495) 771�7257

КВ�ПЛАСТ
Разработка и изготовление
оборудования ламинации

(4732) 758�559, 768�178
kv�plast@mail.ru
www.kv�plast.narod.ru

ЛИДЕР
Ламинационное оборудование и
станки для резки пленки

(495) 330�9929
info@lider�xt.ru
www.lider�xt.ru

Негоциант�Инжиниринг
BARBERAN (Испания)

(495) 797�8860, 450�6737
info@negotiant.ru
www.negotiant.ru

Торговый Дом Тантал 
Станки для ламинирования оконно�
го профиля и подоконников шири�
ной до 800 мм

(495) 641�2381
moscow@tantronix.ru
www.tantronix.ru

ФЕСТ�98
FRIZ (Германия)

(495) 517�9396, 542�4012
fest�98@fest�98.ru
www.fest�98.ru

Imawell GmbH
Профилеоблицовочные установки,
клеенаносящие системы,  станки для
нарезки рулонов и т. д. Концепту�
альный спектр услуг по облицовы�
ванию погонажнопрофильных изде�
лий. Поставка оборудования, мате�
риалов, консультации немецких экс�
пертов.

+49 (211) 73�77�88�25
maschinen@imawell.de
www.imawell.de

INTERGRUP
Оборудование марки PLASMEK
(Турция) для ламинации профиля и
резки пленки 

+90 (216) 411�2428, 411�2431
info@inter�grup.com
www.inter�grup.com

okan makine
okan makine (Турция)

+90 (216) 314�8702, 365�8359
okanmakine@superonline.com
www.okanmakine.com.tr

ПРОГРАММНОЕ ОБЕСПЕЧЕНИЕ

ATechnology
Программное обеспечение для про�
изводственных компаний.
Автоматизация производителей
стеклопакетов, конструкций из ПВХ
и алюминия.
Программные продукты winDraw и
glassCAM.

(861) 259�6746, 274�6347
info@atechnology.ru
www.atechnology.ru

BAND MASTER 
Программный комплекс для автома�
тизации всех аспектов деятельности
современного производства свето�
прозрачных конструкций

(812) 943�1087, 225�2706
info@bandmaster.ru
www.bandmaster.ru

CAD�PLAN 
Программный комплекс для проек�
тирования фасадов ATHENA, 
SJ Mepla, Flixo

(499) 190�3278, (925) 517�6582
karyatid@cad�plan.com
www.cad�plan.ru 
www.karyatid.ru

Evrolin
Wintechnology – программная сис�
тема для предприятий, производя�
щих светопрозрачные конструкции и
сопутствующие изделия

(47241) 447�07
normandy@narod.ru
www.normandy.narod.ru

Fast�M
Комплексная программа FastWIN для
оконного производства. Конструкции
любой сложности из ПВХ, алюминия,
дерева.  Полная версия включает  мо�
дули: реализация, снабжение, техно�
лог, производство, склады. Управле�
ние взаимоотношениями с клиента�
ми, поставщиками, цепочками поста�
вок, планирование производства, оп�
тимизация раскроя профиля и кон�
троль материальных потоков.

(812) 380�8471
nt@fast�m.ru
www.fast�m.ru

Алтек, ООО
Программное обеспечение 
для автоматизации оконного
предприятия: Optima WIN и altAwin

(812) 320�0888, 140�1448
info@altec.ru
www.altec.ru

АРтек�Россия
ADULO�программный комплекс для
расчета светопрозрачных конструк�
ций. Beschlage 21 � программный
комплекс для расчета фурнитуры в
светопрозрачных конструкциях

(495) 775�0036, 775�0046
artecru@arteconline.com
www.arteconline.com

КЛАЕС РУС
Программное обеспечение для
производства окон, фасадов и
зимних садов

(495) 937�5498, 655�6148
russia@klaes.com
www.klaes.ru

Лабрадор АйТи
Программа для расчета светопроз�
рачных конструкций из ПВХ, алю�
миния, дерева на базе 1с. Предпри�
ятие 8.0.  
� позволяет вести весь процесс про�
изводства в рамках одной програм�
мы � от предварительного расчета
стоимости оконных конструкций и
оформления заказа, до автоматичес�
кого списания материалов со склада;  
� осуществляет полный анализ про�
изводственной и финансовой дея�
тельности фирмы без дополнитель�
ных доработок под определенное
предприятие.

(812) 320�3393
 www.labrador�it.ru

Ми�софт
Программа подбора фурнитуры,
расчет окон, дверей, фасадов,
выгрузка в станки с ЧПУ.

(3812) 240�740
inbox@mi�soft.ru
www.mi�soft.ru

Систем�Софт
Проектирование стандартных, бал�
конных, арочных и фасадных конст�
рукции любой сложности; расчет се�
бестоимости, конечной стоимости
конструкции; расчет технической
карты изделий; Оптимизация рас�
кроя заполнений; база данных кли�
ентов; склад. Наиболее прогрессив�
ный и полный программный про�
дукт.

(3532) 592�229, 754�135
info@systemsoft.ru
www.systemsoft.ru

ТБМ
Программные продукты:
� Навигатор � для подбора 
фурнитуры (распространяется бес�
платно);
� СуперОкна � программный 
комплекс для расчета 
светопрозрачных конструкций

(495) 380�1828, 380�1827
tbm@tbm.ru
www.tbm.ru

АРтек�Белоруссия
ADULO�программный комплекс для
расчета светопрозрачных конструк�
ций. Beschlage 21 � программный
комплекс для расчета фурнитуры в
светопрозрачных конструкциях

+375 (17) 252�9855, 256�2966
artecby@arteconline.com

ТБМ, 
представительство в Минске
Программные продукты:
� Навигатор � для подбора фурниту�
ры (распространяется бесплатно);
� СуперОкна � программный ком�
плекс для расчета светопрозрачных
конструкций

+375 (17) 254�0940, 254�0938 
Belarus@tbm.ru

АРтек�Казахстан
ADULO�программный комплекс для
расчета светопрозрачных конструк�
ций. Beschlage 21 � программный
комплекс для расчета фурнитуры в
светопрозрачных конструкциях

+7 (7172) 374�439 
astana@arteconline.com

ТБМ, 
представительство в Алматы
Программные продукты:
� Навигатор � для подбора фурниту�
ры (распространяется бесплатно);
� СуперОкна � программный ком�
плекс для расчета светопрозрачных
конструкций

+7 (727) 251�1599, 251�1669 
tbmalmaty@nets.kz

Horst Klaes GmbH & Co. KG
Программное обеспечение для
производства окон, фасадов и
зимних садов

+49 (2641) 909�1650, 909�1651
welcome@klaes.de
www.klaes.de

TurboSoft spol. s r.o.
ПО EXCALIBUR для всех областей
производства и установки окон и
дверей

+420 (582) 365�3512
Факс +420 (582) 365�352
Моб.: +420 (776) 116�702
kagusheva@seznam.cz
Моб.: +420 (724) 560�691
tomas.oralek@turbosoft.cz
www.turbosoft.cz

ИЗМЕРИТЕЛЬНЫЕ ПРИБОРЫ

Интерприбор, НПП
Малогабаритный прибор «ТЕМП�
3.21» для оперативного определения
температурно�влажностного режи�
ма в помещениях с деревянными и
пластиковыми окнами

(351) 262�9169, 262�9170
info@interpribor.ru
www.interpribor.ru

ТЕХНИКА ДЛЯ СКЛАДА

GlassTools
Манипуляторы, рамы и траверсы с ва�
куумными присосками для перемеще�
ния и монтажа стекла и стеклопакетов
производства фирмы Pannkoke (Гер�
мания). Тельферы двухскоростные
любой грузоподъемности

(495) 737�5642, 737�5643
sales@glasstools.ru
www.glasstools.ru

Компания инноваций 
и технологий
Поставка и обслуживание боковых
погрузчиков BAUMANN для транс�
портировки и складирования профи�
ля и длинномерных грузов. Решение
«под ключ» любых складских задач

(495) 671�9242, 505�8915 
(8482) 661�021, 661�022
office@it�comp.ru
www.it�comp.ru

Компания «КЭЙСИ»
Погрузчики HUBTEX (Германия) для
работы с длинномерными грузами

(495) 742�5782, 742�5784
hubtex@keysi.ru
www.keysi.ru

Упаковочные решения
Поставка, монтаж, обслуживание
итальянского оборудования марки
PACKSOL:  паллетоупаковщики,
горизонтальные упаковщики,
упаковка длинномерных изделий.

(495) 771�66�97, 771�66�98
mulishkin@spack.ru
www.spack.ru

УкраинаТурцияБеларусь РоссияГерманияИталияКазахстанЧехия
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ООО «РАИКО Ист»

129010, Москва, ул. Б. Спасская,

д. 12, офис 8

Тел./факс: (495) 995�1159

e�mail: info@raico.ru



Уважаемые дамы и господа!
Предлагаем Вам рассмотреть различные ва�

рианты сотрудничества с журналом�каталогом
«ОКОННОЕ ПРОИЗВОДСТВО».

Всем, кто связан с «оконным бизнесом»:
Бесплатное получение журнала по почте.
Для получения журнала достаточно Вашего желания и
присланной по электронной почте на адрес редакции
заявки. Бланк заявки находится на сайте редакции.

Поставщикам системных профилей, стекла,
комплектующих, оборудования, монтажных
материалов, программного обеспечения:

Размещение краткой информации о Вашей продук�
ции и услугах в справочном разделе «ПОСТАВЩИКИ
И ПРОИЗВОДИТЕЛИ» в конце журнала.
Размещение производится БЕСПЛАТНО на основании
присланной в редакцию по электронной почте заявки, либо на
основании анкеты, заполненной во время выставки на стенде
редакции. Справочный раздел дублируется на сайте редакции.

Реклама в журнале.
Сегодня, когда на рынке присутствует около десятка различ�
ных отраслевых медианосителей, преимущества нашего
издания мы видим в следующем:

Четко обозначенная целевая аудитория. Мы не делаем журнал
«для всех» и не размещаем в нем рекламу фирм, занимаю�
щихся производством светопрозрачных конструкций. Наши
читатели – производители окон, фасадов, зимних садов и
других конструкций из алюминия, ПВХ и дерева, а наши рек�
ламодатели – те, кто может что�то предложить для них.

Благодаря узкой целевой аудитории журнал имеет широкий
территориальный охват и распространяется не только в России,
но  и в Украине, Беларуси и Казахстане, что дает дополнитель�
ные преимущества для тех, кто заинтересован в этих рынках
сбыта. Это в первую очередь касается иностранных компа�
ний, имеющих представительства не только в России, но и в
соседних странах.

Реальный тираж и четко работающая система распространения,
включающая почтовую рассылку и курьерскую доставку, а
также распространение 1000 экземпляров каждого выпуска
нашими партнерами – Группой компаний «Робитекс»,
среди своих клиентов – монтажных бригад в 40 городах
России. Мы печатаем и распространяем журналов ровно
столько, сколько обещаем. С 2008 года тираж журнала
увеличился до 8000 экземпляров.

Самое активное участие в основных оконных выставках России и
ближнего зарубежья. На любой выставке каждый посетитель,
занимающийся производством окон или планирующий на�
чать оконный бизнес, может бесплатно получить журнал на
стенде редакции, а также на стендах наших рекламодателей.
Все контакты, приобретаемые во время выставок, попол�
няют адресную базу получателей журнала.

Большие возможности в выборе формата размещаемых материа�
лов. Компании, ограниченные в средствах на рекламу, могут
разместить каталожные страницы с иллюстрированным опи�
санием своей продукции стоимостью 320 евро за целую стра�
ницу. И это еще без скидок за несколько выходов! Те же, кто

больше внимания уделяет формированию имиджа компа�
нии, сможет выбрать комбинацию рекламных модулей и ка�
таложных страниц и также воспользоваться системой скидок.

Уникальный справочный раздел журнала – «ПОСТАВЩИКИ И
ПРОИЗВОДИТЕЛИ» обновляется от выпуска к выпуску и со�
держит контактную информацию о более чем 500 компаниях
из России, Украины, Казахстана, Беларуси, Германии, Ита�
лии, Турции. На сегодняшний день это наиболее полный
ежеквартально обновляемый телефонный справочник про�
изводителя окон, позволяющий, благодаря четкой структу�
ризации, без труда найти все необходимое для открытия и
модернизации оконного предприятия. Наличие такого
раздела повышает ценность издания для производителей
окон, многие из которых не выбрасывают наши журналы
после прочтения, а зачастую используют их в качестве
справочников в течение длительного времени. А значит срок
работы Вашей рекламы не ограничивается одним кварталом.

Качественная обработка материалов рекламодателей, улучша�
ющая визуальное восприятие рекламы и журнала в целом, а
также качественная печать на современном оборудовании в
одной из лучших московских типографий.

Полная электронная версия всех номеров на сайте журнала
www.winpro.ru. Здесь же можно осуществить бесплатную под�
писку и без труда найти информацию о большинстве пред�
ставленных на рынке профильных систем, комплектующих,
оборудовании.

Журнал имеет заслуженную популярность у производите�
лей окон и занимает одно из ведущих мест среди B2B изда�
ний, работающих на оконном рынке. Эффективность рекла�
мы в «ОКОННОМ ПРОИЗВОДСТВЕ» и «удобство» работы
с нами не раз отмечались нашими клиентами и обеспечива�
ли стабильное развитие издания. Журнал за годы существо�
вания вырос почти в 3 раза и выходит объемом свыше 200
страниц. Рекламодателями каждого номера становятся око�
ло 100 ведущих российских и зарубежных компаний�постав�
щиков и производителей системных профилей, станков,
стекла, фурнитуры и комплектующих. Свыше 90% рекламо�
дателей сотрудничают с нами на постоянной основе.

Если Вы заинтересованы в продвижении
продукции производителям окон, присое�
диняйтесь к нашим постоянным клиентам!

Краткая информация о журнале:
Тираж – 8000 экз. (с 2008 года).
Объем – 200 и более страниц.
Периодичность – 4 раза в год.
Целевая аудитория – руководители, главные инженеры,

начальники производств и отделов снабжения оконных
фирм, а также физические и юридические лица, заинтере�
сованные в открытии собственного предприятия по произ�
водству окон.

Редакция журнала:
+7 (495) 798�9680, 589�6280
e�mail: winpro@mail.ru
www.winpro.ru






