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AGC открывает в России

производство инновационного

энергосберегающего стекла для

строительства

29 августа 2013 года AGC, лидер по

производству стекла и изделий из него,

открыл в России новейшую высокотех�

нологичную линию по производству

энергосберегающего листового стекла

для строительства. Особенностями дан�

ного – без преувеличения высокотехно�

логичного – изделия являются тройное

серебряное покрытие и мультифункцио�

нальное энергосберегающее магнетрон�

ное напыление.

Привычное нам листовое стекло, бла�

годаря последним научным разработкам

AGC, приобретает различные уникаль�

ные свойства, позволяющие не только

сокращать потребление энергии, но и

значительно снижать негативное воз�

действие на окружающую среду. «За счет

использования энергосберегающего

стекла можно поднять температуру вну�

три помещения на 6 – 8°С без изменения

отопительного режима», – рассказал

Артем Бутурлин, руководитель Группы

архитектурных проектов AGC Glass

Europe по Восточной Европе. – «Иначе

говоря, не нужно сжигать больше топли�

ва, чтобы было теплее. Рассчитано, что

эксплуатационный эффект при исполь�

зовании энергосберегающего стекла

вместо обычного способен привести к

среднегодовой выгоде в размере более

1500 руб.  уже с одного квадратного мет�

ра. Кроме этого, мы получаем сущест�

венную «экологическую» выгоду. При

использовании традиционного остекле�

ния на отопление помещений расходу�

ется энергия, приводящая к выбросу в

атмосферу до 84 кг CO2 с 1 кв. м ежегод�

но. Использование в остеклении стекло�

пакетов с низкоэмиссионным стеклом

сокращает выбросы парниковых газов

до 13 кг в год с 1 кв. м».

Новая линия будет выпускать все наи�

более востребованные типы энергосбере�

гающего стекла:

низкоэмиссионное стекло, снижающее

тепловые потери из помещения на улицу;

солнцезащитное стекло, препятствую�

щее прохождению тепловой части сол�

нечного излучения внутрь помещения;

мультифункциональное стекло, соче�

тающее в себе полный спектр энергосбе�

регающих свойств, известное как стекло

с климат�контролем.

Магнетронная линия, запущенная

на производственном объединении

ООО «Эй Джи Си Флэт Гласс Клин»,

отличается не только производственной

мощностью, но и высокой надежнос�

тью. 

«За последние годы в России принят

ряд нормативных документов, направ�

ленных на повышение требований к теп�

ловой защите и энергоэффективности

зданий жилого комплекса и бизнес�цент�

ров. Учитывая общую тенденцию к уве�

личению площади остекления фасадов

современных зданий, вопросы энергоэф�

фективности становятся ключевыми, и

спрос на энергосберегающее стекло дол�

жен постоянно повышаться», – говорит

Жан�Франсуа Эрис, президент, гене�

ральный директор AGC Glass Europe.

Конструктивные особенности новой

линии многократно повысят маневрен�

ность производственного комплекса

AGC в Подмосковье. Это позволит ком�

пании еще более гибко реагировать на

маркетинговый спрос, который по оцен�

кам специалистов AGC возрос за послед�

ние годы. Доля энергосберегающего

стекла в общем объеме потребляемого

стекла в России выросла с 5 – 7% в 2007

году до трети в 2012 году.

Источник: AGC Glass Europe

Каустик (Волгоград) возобновил

производство ПВХ

Волгоградский Каустик, третий по ве�

личине производитель поливинилхлори�

да (ПВХ) в России, возобновил произ�

водство после плановой остановки на

профилактику, сообщают аналитики

Маркет Репорт.

14�го октября волгоградский Каустик

возобновил производство поливинилх�

лорида (ПВХ) после плановой профилак�

тики, которая началась 26�го сентября и

заняла около трех недель. 

Годовая мощность производства ПВХ

составляет 90 тыс. тонн. За девять меся�

цев текущего года предприятие выпусти�

ло около 70 тыс. тонн смолы.

Источник: Маркет Репорт

Учебный центр «профайн РУС» 

открывает новый сезон

23 октября в учебном центре компании

«профайн РУС» стартовал новый сезон.

Первые занятия начались с популярного

среди партнеров компании курса, на�

правленного на повышение качества

презентации пластиковых окон из про�

филя КБЕ. 

Программа курсов на первое полугодие

включает в себя два направления: прода�

жи и технологии. В рамках курсов по

продажам менеджеры получат полную

информацию о продуктовой линейке ма�

рок КБЕ и TROCAL, разовьют професси�

ональные навыки и научатся подбирать

оптимальные варианты остекления в со�

ответствии с потребностями покупате�

лей. 

Обучение по второму направлению –

технологии – начнется с середины нояб�

ря. На курсах, рассчитанных на специа�

листов в области производства и монтажа

светопрозрачных конструкций, сотруд�

ники учебного центра познакомят участ�

ников с технологиями изготовления и ус�

тановки оконных и дверных блоков, про�

демонстрируют примеры производствен�

ных ошибок и их влияние на качество го�

тового изделия. 

«Качественная продукция и высокий

уровень сервиса – вот то, что отличает

ответственную компанию, которая до�

рожит своими покупателями и репута�

цией, – отметила руководитель центра

«профайн РУС» Алена Мишина. – В но�

вом сезоне мы будем проводить занятия

для специалистов технических отделов и

отделов продаж и впервые за несколько

лет вернем в программу обучения семи�

нар по маркетинговым инструментам,

актуальным для оконного рынка. Семи�

нар пройдет в Москве 18�19 ноября».

Как показали результаты прошлого

полугодия, за шесть месяцев курсы по�

вышения квалификации в учебном цен�

тре компании «профайн РУС» посетили

почти 3 тысячи человек. Более трети из

них освоили технологии производства и

монтажа пластиковых окон. Значитель�

но возросла популярность онлайн�кур�

сов. Число их участников увеличилось

больше чем втрое и составило 566 чело�

век.

Источник: пресс�служба «профайн РУС»

Концерн рrofine Group запускает

новую профильную систему с

монтажной глубиной 76 мм

profine Group разработал новую систему

ПВХ�профиля для окон и дверей с мон�

тажной глубиной 76 мм. Это самая значи�

тельная разработка концерна за послед�

ние 15 лет и первый крупный шаг в рам�

ках инвестиционной политики на пути

развития продуктового портфеля. 

Вывод на рынок нового продукта с

внешним уплотнением AD состоится в

январе 2014 под брендами KBE_76,

KOEMMERLING_76, и TROCAL_76.

Вывод версии со средним уплотнением

MD последует в апреле 2014 года. При

этом речь идет о более чем 50�ти геомет�

риях основных и вспомогательных про�

филей.

Максимальная теплоизоляция стан�

дартных окон, узкие переплеты для боль�
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шей площади остекления и светового

проема, ультрасовременное функцио�

нальное остекление с толщиной до 48 мм,

а также технологичная конструкция – все

это объединяет новое поколение продук�

та под торговыми марками KBE_76,

KOEMMERLING_76 и TROCAL_76.

Д�р Петер Мрозик, генеральный дирек�

тор и владелец profine Group, подчерк�

нул, что создание этой перспективной

профильной системы стало возможно

благодаря объединению всего концерна.

При этом качество продукции и ее логис�

тика соответствуют самым высоким ми�

ровым стандартам. Все это, по мнению

главы profine Group, позволит партнерам

концерна укрепить свои конкурентные

позиции на рынке. Д�р Петер Мрозик

также подчеркнул, что новая конфигура�

ция 76 мм уже встречена рынком с боль�

шим одобрением, о чем говорят отзывы

клиентов, которые прозвучали на пре�

зентациях новой системы.

О высоких теплозащитных свойствах

нового продукта говорит коэффициент

теплопроводности, который при внеш�

нем контуре уплотнения профиля со�

ставляет Uf = 1,1 Вт/(м2К), а при среднем

Uf = 1,0 Вт/(м2К).

Стефан Шефер, начальник департа�

мента управления корпоративными

продуктами и маркетингом компании

profine Group, поясняет, что система с

монтажной глубиной 76 мм одинаково

подходит как для остекления реконстру�

ируемых объектов, так и для новых зда�

ний. Высокие теплоизоляционные свой�

ства этого профиля отлично дополняют�

ся его относительно малыми переплета�

ми и возможностью установки стекол

большой площади и толщины. Все это в

сочетании с продуманным дизайном

способствует высокой энергоэффектив�

ности системы. Такое окно идеально

подходит для оборотоемкого сегмента

стандартных окон. 

Оригинальный дизайн и качество про�

фильной системы 76 мм позволит ей за�

нять лидирующие позиции на рынке.

Предлагаемый широкий ассортимент

цветовых решений для ламинации, а так�

же инновационные комбинации с алю�

миниевой отделкой открывают новые

возможности перед архитекторами, раз�

работчиками и проектировщиками.

Источник: пресс�служба «профайн РУС»

Оконная система REHAU INTELIO:

умный комфорт

Сегодня производители ПВХ�профи�

лей нередко сталкиваются с тем, что при

выборе окон потребители ставят во гла�

ву угла не теплозащитные свойства или

дизайн системы, а ее звукоизоляцион�

ные параметры. Особенно такой подход

характерен для жителей крупных мега�

полисов, уставших от постоянного

уличного шума. Специально для них

компания REHAU представляет свою

последнюю, теперь доступную и в Рос�

сии, разработку – оконную ПВХ�систе�

му INTELIO.

REHAU INTELIO – это 6�камерная

оконная система, отличающаяся ис�

ключительной звукоизоляцией. Такого

результата удалось добиться как благо�

даря свойствам самого ПВХ�профиля

INTELIO, так и за счет возможной уста�

новки специального стеклопакета, а так�

же максимальной герметичности окон�

ных конструкций INTELIO с двухкон�

турным уплотнением, материал и форма

которого зарекомендовали себя в инно�

вационной системе REHAU GENEO. В

результате после установки INTELIO

уровень шума в помещении снижается

вдвое, что в первую очередь должно

прийтись по душе тем, кто просыпается

вместе с первым проезжающим за окном

трамваем или вынужден слушать ночные

гонки мотоциклистов. 

При создании INTELIO инженеры

REHAU уделили внимание не только шу�

моизоляции системы, но и ее способнос�

ти пропускать максимальное количество

света, защите от взлома, а главное – улуч�

шению показателей теплоизоляции. Для

снижения теплопотерь использовано еще

одно инновационное техническое реше�

ние REHAU – ограничитель конвекции,

который служит дополнительным барье�

ром между холодным воздухом на улице и

теплым в помещении. Таким образом, по

теплотехническим характеристикам ок�

на из профилей REHAU INTELIO экви�

валентны кирпичной стене толщиной в

110 см – этот барьер не могут преодолеть

ни холод, ни сквозняки.

Источник: Rehau

«Плафен» запускает дверную

группу к ПВХ�системам 

T�line и C�line

Компания «Плафен» начала производ�

ство дверной группы для ПВХ�систем

PLAFEN T�line и C�line.

С 2000 года компания «Плафен» выпус�

кает входные группы к профильным сис�

темам E�line и L�line и, как показывает

статистика компании, продукция востре�

бована среди клиентов. Спрос на двер�

ную группу и популярность ПВХ�профи�

лей T�line и C�line подтолкнули «Пла�

фен» к расширению ассортимента: те�

перь для заказа доступны входные груп�

пы к ПВХ�системам T�line и C�line.

Входные системы PLAFEN позволяют

изготовить пластиковые двери любой

формы и конфигурации с роликовой или

фалевой защелкой. Дверную группу мож�

но заказать из классического белого или

тонированного в массе ПВХ�профиля с

различными вариантами ламинации.

Источник: компания «Плафен»

Долговечность системы «Фаворит

Спэйс» составляет 60 лет

Профильная система «Фаворит Спэйс»

прошла ряд сертификационных испыта�

ний и получила подтверждение о 60�лет�

нем сроке эксплуатации. 

Испытания проводились в лаборатории

«Научно�исследовательского института

строительной физики Российской акаде�

мии архитектуры и строительных наук».

Стандартную процедуру испытаний про�

ходит каждая профильная система ком�

пании «Декенинк», которая реализуется

на территории Российской Федерации.

Проверке подвергается целый ряд пара�

метров: коэффициент сопротивления

теплопередаче, химический состав, дол�

говечность профильных систем. В этом

году компания «Декенинк» выпустила на

рынок новую разработку – систему «Фа�

ворит Спэйс». Согласно протоколу ис�

пытаний, долговечность оконного про�

филя системы «Фаворит Спэйс» с режи�

мом IVM ГОСТ 30973�2002 составляет 60

условных лет эксплуатации. «Фаворит

Спэйс» – это первая система компании,

чей подтвержденный срок эксплуатации

составил 60 лет.

Уникальная по техническим характе�

ристикам новая профильная система

«Фаворит Спэйс» обладает шириной

профиля 76 мм, имеет 6 камер, 3 контура

уплотнения, коэффициент сопротивле�

ния теплопередаче 0,87 м2°С/Вт, теплую

посадку стеклопакета с заглублением в

25 мм и ширину притвора 9 мм. При раз�

работке новинки специалисты

Deceuninck взяли за основу конструктив�

ные принципы своих премиум�систем –

«Престиж» и «Эфорте», а технологич�

ность и цену системы «Фаворит». В ре�

зультате получился продукт нового поко�

ления – система «Фаворит Спэйс» .

Полученный сертификат еще раз под�

тверждает, что система «Фаворит Спэйс»

обладает самыми лучшими технически�

ми характеристиками и является уни�

кальным предложением на рынке по со�

отношению цена�качество.

Источник: «Декенинк Рус»
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Очиститель монтажной пены 

PU Remover от Soudal

Сегодня сложно представить себе ре�

монтные работы, связанные с гермети�

зацией, без монтажной пены. Работать с

ней и правда удобно: монтажная пена

используется как отличный герметик,

тепло� и звукоизолятор; незаменима во

время монтажа электропроводки, за�

полнения различных трещин и отвер�

стий. Но не всегда получается аккурат�

но и точно ее нанести. Лишние высту�

пающие части пены легко срезать ост�

рым ножом, пятна же, остающиеся на

окнах, дверях и других поверхностях

могут стать проблемой.

Бережно очистить поверхности от из�

лишков монтажной пены, не повредив

их, поможет PU Remover от Soudal. 

PU Remover – готовый к применению

очиститель в виде пасты, содержащей

специально подобранную смесь раство�

рителей и пластификаторов. Продукт

предназначен для удаления остатков от�

вердевшей монтажной пены с оконных

рам и прочих поверхностей. PU Remover

прекрасно справится с остатками пены

на пистолете. К очистителю прилагается

кисточка для точного нанесения и шпа�

тель для удаления растворившейся пены.

Паста безвредна для окружающей среды

и практически не имеет запаха. Не содер�

жит ароматических и хлорированных уг�

леводородов.

Источник: компания «Соудал»

Праймер аэрозольный 

BUYKO ВС�500

Компания «Байко» выпустила продукт,

не имеющий аналогов на отечественном

рынке: праймер аэрозольный BUYKO

ВС�500 всесезонный.

Праймер аэрозольный всесезонный

BUYKO ВС�500 эффективно ускоряет и

облегчает установку лент, применяемых

при монтаже окон и герметизации раз�

личных стыков и примыканий в монтаж�

ных швах. 

Применяется для обработки бетонных,

кирпичных, оштукатуренных, каменных,

металлических, деревянных и других по�

верхностей.

Праймер представляет собой полимер�

но�каучуковую композицию с раствори�

телями, поставляется в виде аэрозоли в

баллонах, предназначен для улучшения

сцепления (адгезии) самоклеящихся гер�

метизирующих и уплотняющих ленточ�

ных и листовых материалов на основе бу�

тилкаучуковых, битумных и других по�

добных композитов с осыпающимися,

пыльными, загрязненными поверхностя�

ми, такими как поверхности оконного

проема, поверхности швов в строительст�

ве, при ремонте.

Источник: www.winpro.ru

Нижегородский склад ЭксПроф 

осваивает соседние республики

Склад продаж ПВХ�профилей компа�

нии ЭксПроф в Нижнем Новгороде рас�

ширяет поставки продукции переработ�

чикам Йошкар�Олы и Чебоксар.

Склад продаж ПВХ�профилей компа�

нии ЭксПроф в Нижнем Новгороде не�

давно заключил договор на поставку

оконных комплектующих с крупным

переработчиком Йошкар�Олы. Это

строительное управление, имеющее в

своем составе оконное производство.

Профиль EXPROF планируется исполь�

зовать как для конструкций строящихся

объектов, так и для производства окон�

ных блоков по частным заказам. Первая

партия профиля EXPROF уже поступи�

ла в цех. Нижегородское представи�

тельство ЭксПроф в настоящее время

ведет переговоры о сотрудничестве еще

с несколькими оконными компаниями

в Марий Эл и Чувашии. Продукция

ЭксПроф в этих поволжских республи�

ках известна уже давно. Оконные ком�

плектующие EXPROF отдельным пере�

работчикам в Чебоксарах и Йошкар�

Оле поставлялись и раньше с дилерских

складов Казани, Нижнего Новгорода и

даже Москвы. С открытием собствен�

ного склада компании ЭксПроф в Ниж�

нем Новгороде число клиентов расши�

рилось, а объемы поставок увеличи�

лись.

Источник: компания ЭксПроф

Окна Teplowin – первые в России

пластиковые окна, сертифициро�

ванные крупнейшим европейским

институтом качества ift Rosenheim

На российском рынке пластиковых

окон произошло уникальное событие:

новая торговая марка окон Teplowin пер�

вой в России получила настоящий не�

мецкий сертификат качества окна.

По данным на начало лета 2013 года,

окна Teplowin продаются в 14 регионах

России.

Сертификат выдан крупнейшим в Ев�

ропе научно�исследовательским инсти�

тутом ift Rosenheim, центральный штаб

которого расположен в одноименном не�

мецком городе.

Институт ift Rosenheim – нотифици�

рованная организация, оказывающая

научные услуги производителям окон,

фасадов, светопрозрачных конструк�

ций, дверей, ворот и соответствующей

фурнитуры. Исследования и соответст�

вующие испытания показали высочай�

шее качество окон Teplowin. Комплек�

тующие для окон Teplowin, получивших

сертификат, предоставили лидеры

оконного рынка – компания Roto Frank

и владелец легендарной марки KBE, не�

мецкий концерн profine Group. Кон�

церн profine Group является признан�

ным лидером по производству про�

фильных систем для окон и дверей. В

России его представляет компания

«профайн РУС», зарекомендовавшая

себя надежным и ответственным по�

ставщиком и производителем ПВХ�

профилей. Ее профильные марки KBE,

TROCAL и Koemmerling пользуются за�

служенным доверием как среди про�

фессионалов оконной отрасли, так и

среди конечных покупателей.

До этого момента ни одна марка пла�

стиковых окон не получала сертификат

качества ift Rosenheim. Теперь можно с

уверенностью сказать, что качество

российских окон соответствует наи�

высшим европейским стандартам.

Teplowin – первый и единственный се�

годня участник российского рынка, об�

ладающий сертификатом качества ift

Rosenheim.

Источник: пресс�служба «профайн РУС»
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Завод РОТО ФРАНК в Ногинске 

успешно прошел ежегодный аудит

производственной системы 

В середине октября на территории произ�

водственных цехов и вспомогательных

подразделений завода РОТО в Ногинске

состоялся ежегодный аудит RPS (произ�

водственной системы РОТО). Аудитором

стал представитель головного подразделе�

ния группы компаний РОТО ФРАНК АГ –

руководитель технического процесс�ме�

неджмента. На долю монтажного и

штамповочного производств пришлась

большая часть контрольных мероприя�

тий. Отделы логистики, качества, индус�

триального инижиниринга, служба сер�

виса и инструментальный цех также бы�

ли вовлечены в аудиторскую проверку.

В ходе аудита были подведены итоги

эффективности функционирования сис�

темы, сопоставлены намеченные цели и

достигнутые успехи, произведена оценка

потенциала дальнейшего развития. Ре�

зультаты RPS�аудита 2013 года превзош�

ли все ожидания. Они отражают уровень

достижений и рабочее состояние произ�

водственной системы РОТО. В общем за�

чете завода на базе вопросов по направ�

лениям «ноль дефектов», «принцип пото�

ка», «принцип вытягивания», «принцип

такта», «постоянное улучшение», по мне�

нию аудитора, удалось совершить рывок

и превысить установленную на текущий

год целевую планку. 

Прошедший аудит стал уже вторым по

счету, но его результаты наиболее зна�

чимы для РОТО ФРАНК Ногинск. Если

в прошлом, стартовом для проекта году

оценка была произведена только для

двух цехов, то 2013 год прошел абсолют�

но в полноценном рабочем режиме «бе�

режливости» для всех подразделений за�

вода.

Источник: ООО «РОТО ФРАНК»

«Золотой строительный бренд

года» в Польше

Концерн Soudal существует уже более

47 лет. За это время компания успела за�

воевать доверие как у специалистов, так

и у массового потребителя. «Золотой

строительный бренд года» – самая пре�

стижная премия Польши в строитель�

ной отрасли. Победители определяются

Центром исследования и анализа рынка

ASM. 

По результатам проведенного общена�

ционального опроса, компания Soudal в

седьмой раз признана лидером в двух ка�

тегориях: «монтажные пены» и «гермети�

ки». 39,67% подрядчиков указали мон�

тажные пены Soudal как лучшие, а

30,83% профессионалов выбрали герме�

тики этого же бренда. Опрос показал, что

в 2013 году специалисты выбирали марку

Soudal почти на 10% чаще, чем в 2012. 

Концерн Soudal получил титул Чемпио�

на, присуждавшийся в этом году впер�

вые. Премию вручали компаниям, кото�

рые вот уже на протяжении нескольких

лет являются лидерами в своей области. 

Для компании очень важна оценка ее

основной целевой аудитории – профес�

сионалов в области строительства. Soudal

старается превзойти потребности клиен�

тов и предугадать их ожидания, поэтому

всегда находится в поиске передовых и

инновационных решений. Среди таких

разработок: аппликатор для ручного на�

несения пены Genius Gun, новаторская

формула полиуретановых пен для низких

температур, а также запатентованная

формула высокоэластичной пены Flexi с

высоким уровнем тепло� и звукоизоля�

ции.

Источник: компания «Соудал»
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Н
а лицах улыбки, кто�то просто беседовал, вспоминая, «как

все начиналось», а кто�то примерялся к инструменту. Здесь

самое место сказать, что гостей ждал необычный праздник.

Приятное общение, отличная музыка и гастрономические сюрпри�

зы от шеф�повара Радика Уразаева – все это наполнило сентябрь�

ский выходной положенными праздничными нотами. Однако клю�

чевое событие совершалось общими силами – все собрались в этот

день, чтобы сделать территорию завода более живой и красивой, за�

ложив рядом со зданием сад из деревьев со всей России – от Дальне�

го Востока до Северо�Запада.

Погода не баловала, но это и к лучшему, ведь посаженное в пас�

мурный день быстрее пускает корни, лучше приживается. И тому

есть подтверждение не только в ботанике. 

Завод в Ногинске был открыт в 2008 году, в самый разгар кризиса, ког�

да экономический климат многих скорее убеждал «сбрасывать листья»,

чем «пускать новые побеги». Да, инвестиции в производство РОТО в

России составили более 30 миллионов евро, в инфраструктуру – еще 5

миллионов. И они принесли свои плоды. Сегодня, 5 лет спустя, завод

РОТО ФРАНК в Ногинске – первый и до настоящего времени единст�

венный в своем роде в России завод по производству оконной фурниту�

ры с передовыми технологиями в области холодной штамповки и мон�

тажа, применяющий самые прогрессивные методы организации и уп�

равления производственными и логистическими процессами.

РОТО ФРАНК производит в Ногинске примерно 50% продукции

от всей потребности российского рынка. Ежемесячно завод выпус�

кает порядка 1,2 миллионов готовых изделий и планирует наращи�

вать производственные мощности. Создано свыше 500 рабочих

мест. Большое значение уделяется профессиональному обучению и

развитию персонала.

В 2010 г. компания организовала свой собственный логистический

центр площадью 4500 кв. метров, обеспечивающий бесперебойное

снабжение потребителей как в России, так и за ее рубежами.

25 апреля 2013 года ООО «РОТО ФРАНК» стало победителем пре�

мии для малого и среднего бизнеса им. Отто Вольфа фон Амеронге�

на. Эта премия вручается Российско�германской внешнеторговой

палатой и отмечает выдающиеся достижения российских и немец�

ких малых, средних и семейных предприятий.

Все это – предмет гордости руководства и коллектива РОТО

ФРАНК. Это подтверждение достижений компании на территории

России, верно выбранной стратегии развития и непрерывного по�

следовательного движения к этой цели вместе со своими партнера�

ми и клиентами. 

И вместе с тем пятилетие завода в России – совсем юный возраст

по сравнению с почти восьмидесятилетним опытом концерна Roto.

А значит, впереди у нас еще долгий путь.

ООО «РОТО ФРАНК»

142407, Московская обл., Ногинский р�н, 

территория «Ногинск�Технопарк», д. 20

Тел.: +7 (495) 287�3520

Факс: +7 (495) 287�3521

www.roto.ru

14 сентября 2013 г., Ногинск, Московская область: субботний день, воздух наполнился осенней прохладой,

трудовые будни позади, но перед заводом РОТО ФРАНК в Ногинске собрались люди: коллеги, партнеры,

представители профильной прессы. Повод для встречи особый – пятилетие завода РОТО ФРАНК в Ногинске.

5 лет развития, 5 лет успеха

Продукт&менеджер Андрей Коростылев проводит экскурсию 
по производству «РОТО ФРАНК» в Ногинске 

Технический консультант Алексей Генрихс, представляющий
регион Сибири и Дальнего Востока, и генеральный директор 
ООО «РОТО ФРАНК» Маттиас Эберляйн сажают лиственницу,
самое распространенное дерево в России

Невероятно харизматичный
шеф&повар Радик Уразаев

колдует над мангалом



В
ответ на растущую потребность инду�

стрии в едином выставочном меро�

приятии, строительная и интерьер�

ная отрасли встретятся вместе в Крокус

Экспо с 1 по 4 апреля 2014 года.

С момента основания выставка BUILD

EXHIBITION отличалась ориентированно�

стью на клиента, предлагая своим участни�

кам неоспоримые преимущества:

современный выставочный центр евро�

пейского уровня;

единые сроки проведения выставки;

профессиональную организацию выстав�

ки и высокий уровень сервиса;

выгодную стоимость участия и дополни�

тельных услуг.

Тесное сотрудничество BATIMAT RUS�

SIA и BATIMAT PARIS, одной из ведущих в

мире выставок в области строительства и

интерьеров, привнесет в проект то лучшее,

чем известен бренд BATIMAT:

Многочисленный состав международных

участников.

Успешное представление инновационных

проектов.

Насыщенную и современную деловую

программу.

Специальные мероприятия для архитек�

торов и дизайнеров.

Все это позволит выставке BATIMAT

RUSSIA стать главным российским выста�

вочным проектом, посвященным строи�

тельной и интерьерной тематике.

Четкое сегментирование и профессио�

нальный фокус на каждом из сегментов

BATIMAT RUSSIA гарантируют участни�

кам 100�процентную целевую аудиторию и

высокую эффективность работы на выстав�

ке. Тематические разделы выставки охваты�

вают весь спектр материалов и технологий в

сфере архитектуры, строительства, интерь�

ерной отделки и дизайна:

Оконные системы. Ворота. Роллеты.

Алюминиевые профильные системы.

Двери, замки, фурнитура.

Сантехника, интерьеры ванных комнат.

Керамическая плитка и камень.

Отделочные материалы. Интерьер.

Напольные покрытия.

Инженерные системы и автоматизиро�

ванные системы управления.

Строительные материалы и оборудование.

Приглашаем все заинтересованные ком�

пании принять участие в выставке BATI�

MAT RUSSIA с 1 по 4 апреля 2014 г. в МВЦ

«Крокус Экспо»! 

За подробностями обращайтесь, пожалуй�

ста, к организаторам выставки.

Контакты oрганизаторов:

Тел.: +7 (495) 961�2262

www.build�exhibition.ru

build@mediaglobe.ru

Организаторы выставки BUILD EXHIBITION, компании МЕДИА ГЛОБ и Крокус Экспо, объединяют свои усилия с

крупнейшей в мире выставочной компанией Reed Exhibitions с целью дальнейшего развития выставки под

названием BATIMAT RUSSIA.

BATIMAT RUSSIA – успех гарантирован
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П
оследним из завершенных проектов «Доброго окошка»

стала замена окон в Ильинской коррекционной

школе�интернате Орехово�Зуевского р�на. 6 сентября

там прошел «Праздник окошка», посвященный детям, которые

больше не будут мерзнуть в холодную и ветреную погоду,

потому что в их доме теперь стоят новые качественные окна

(хотя не далее как прошлой зимой из�за холода в школе даже

отменяли занятия).

Остекление школы�интерната проходило в два этапа:

начало было положено зимой, а летом состоялось

завершение работ. Было заменено 173 окна, что составило

444,35 м2 оконного полотна. 

Все получилось благодаря слаженной работе следующих

компаний:

ООО «ВЕКА Рус» (поставка оконного профиля).

ГК «Витраж» (поставка подоконников).

ЗАО «Меллер» (поставка подоконников).

ООО «МКС» (установка окон).

ООО «Окна СТК» (производитель окон).

ЗАO «ТБМ» (поставки комплектующих).

ООО «Торговый дом БРК» (производитель стеклопакетов).

ООО «Фабрика Окон» (установка окон).

ООО ПК «Оконные конструкции» (установка откосов).

Состояние более 80% детских домов в России оставляет

желать лучшего – места проживания детей�сирот находятся

в предаварийном состоянии. Под детские дома выделяются

не самые лучшие помещения, зачастую нуждающиеся в

капитальном ремонте. 

ТБМ приглашает к участию в помощи детским домам

производителей и поставщиков комплектующих для ПВХ�

окон, а также производителей светопрозрачных конструкций в

регионах для совместной реализации этого проекта. Если с

каждым годом к проекту «Доброе окошко» будут

присоединяться все новые и новые участники, то это позволит

нам за несколько лет с уверенностью сказать: «Да, теперь в

«Добрые окошки» смотрят дети всей страны!».

Компания ТБМ

Тел.: +7 (495) 974�2189

E�mail: okoshko@tbm.ru

Доброе окошко для детей
Компания ТБМ всегда уделяла особое внимание теме благотворительности: постоянная

поддержка детских домов, работа некоммерческого партнерства «Защитим Байкал вместе»

и набравшая силу в 2012 году акция «Доброе окошко». Цель акции – объединить

представителей оконной отрасли для остекления детских домов и специальных учреждений.

На сегодняшний день оказана помощь и заменены окна четырех детских домов, общая

площадь остекления составляет порядка 1000 м2.
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К
омпания ТБМ всегда уделяла и продолжает уделять большое

внимание качеству поставляемой продукции. В связи с необ�

ходимостью постоянно проверять изделия на соответствие

требованиям российских и европейских стандартов, компания ТБМ в

2012 году открыла собственный испытательный центр «Эксперион».

В нем установлено современное оборудование, которое позволяет те�

стировать продукцию на воздухо� и водонепроницаемость, ветровую

нагрузку, коррозионную стойкость, разрыв, сжатие, изгиб и т. д.

В центре также проводятся испытания готовых изделий партнеров и

клиентов ТБМ. По данным опроса*, проводимого среди клиентов в

системе ТБМ�Онлайн, более 86% производителей окон считают не�

обходимым проведение испытаний своей продукции. При этом поч�

ти 68% сторонников тестирования уверены, что испытания нужны

прежде всего потому, что это важно для конечного потребителя, а

32% – хотят быть уверенными, что выпускают качественную продук�

цию. 

В настоящий момент теплофизические характеристики своих изде�

лий в «Эксперионе» уже протестировали компании VEKA, REHAU,

«Фабрика Окон» и другие.

Двери испытательного центра всегда открыты для всех производи�

телей, которые заботятся о качестве своей продукции!

По вопросам проведения испытаний вы можете обратиться к

Сергею Васильевичу Чудову, директору ИЦ «Эксперион», по теле�

фонам: +7 (495) 974�2189 (доб. 3025), +7 (916) 411�8617.

Проверка качества. 
Нужны ли испытания окон?
Качество продукции – это базовое условие успеха любого бизнеса в долгосрочной

перспективе. Это как потребность в еде и сне для человека.

К
омпания ТБМ не исключение – ее странички в

Facebook, Вконтакте и Twitter пользуются все возраста�

ющей популярностью.

Возможность построить неформальный диалог с клиентами и

со своими сотрудниками – огромный плюс к имиджу каждой

клиентоориентированной компании. Ежедневно на страницах

компании ТБМ в социальных сетях вы можете прочитать инте�

ресные факты, узнать о значимых событиях в истории, поде�

литься с друзьями полезным видеоконтентом о продукции, о

компании, о ее сотрудниках.

Приглашаем всех пользователей социальных сетей на страни�

цы компании ТБМ:

Теперь социальные сети не просто способ общения, это пло�

щадки, объединяющие абсолютное большинство живущих на

планете людей.

ТБМ в социальных сетях
Сегодня трудно найти человека, не вовлеченного в социальные сети. Независимо от возраста,

статуса, материального положения, люди хотят и готовы общаться с друзьями онлайн. И

конечно, бизнес&сообщество обратило пристальное внимание на возможность продвижения

компании и услуг среди пользователей социальных сетей.

*Всего в опросе приняли участие 280 респондентов.
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С
начала 2013 года в системе работают уже 30 производи�

телей, которые обеспечивают более 60% всего входного

грузопотока ТБМ. Сейчас перед компанией стоит цель –

перейти на работу со всеми производителями только в системе

ТБМ�LOGOCON.

В 2012�2013 годах было проведено кардинальное изменение

системы и в июле 2013 года состоялась презентация новых воз�

можностей ТБМ�LOGICON. Основным изменением стала ре�

ализация «многопоточности», что позволило подключить к си�

стеме дивизионы и филиалы ТБМ, и тем самым обеспечить на�

полненность и целостность данных о системе товародвижения,

которые ТБМ предоставляет производителю. 

Существенно была повышена и информативность: до моди�

фикации система ТБМ�LOGICON содержала 3 отчета: о товар�

ных остатках, текущей потребности и прогнозе закупок. Сего�

дня система включает в себя 12 отчетов, которые информируют

производителей о состоянии логистической системы компа�

нии. Реализована одна из наиболее важных возможностей сис�

темы: обмен с производителями информацией о сроках поста�

вок и причинах недопоставок. Интересная и значимая инфор�

мация предъявляется в отчетах оценки качества поставок: про�

изводитель может видеть не только сам факт выставления рек�

ламации, но и то, какой клиент и по какой причине ее заявил.

Однако нельзя останавливаться на достигнутом, нужно нахо�

диться в постоянном движении, совершенствуя систему, ори�

ентируясь на потребности как поставщиков, так и клиентов. 

Сейчас перед специалистами ТБМ поставлена цель: расши�

рить информативность системы для производителей, с которы�

ми у компании сложилось долгие и доверительные отношения.

Планируется предоставлять информацию по продажам, коли�

честву клиентов, которые закупают продукцию производителя,

информацию по уровню сервиса, который компания ТБМ пре�

доставляет своим клиентам. Такая открытость только укрепит

сотрудничество и доверие.

Отдельное внимание будет уделено повышению точности си�

стемы моделирования закупок, которая пользуется у произво�

дителей компании ТБМ наибольшей популярностью.

ТБМ�LOGICON – эффективное звено между

производителем и клиентом
ТБМ&LOGICON – это система логистической и информационной интеграции с производителями, у которых ТБМ

закупает товар для дальнейшей реализации своим клиентам. В основе TBM&LOGICON – доверие между

партнерами, поскольку далеко не каждая компания готова пойти на такой шаг. Основная цель системы –

улучшение взаимодействия с производителями для обеспечения клиентов компании ТБМ. Работа системы 

LOGICON организована в соответствии с принципами формирования запасов, действующими в ТБМ.

С
истема постоянно обновляется, при этом учитываются

потребности как клиентов ТБМ, так и менеджеров ТБМ,

которые работают в этой системе. Еще в 2009 году не все

клиенты имели технические возможности и достаточно жела�

ния для перехода с «телефонно�факсовой» на электронную

торговлю. Сегодня выгоды использования ТБМ�Онлайн для

клиентов очевидны. Среди полезных функций они отмечают

прозрачность системы, возможность видеть фактическое число

заказываемых артикулов, статистику заявок, счетов, удобные

фильтры и многое другое.

Компания ТБМ все время обновляет и дорабатывает систему,

приводя ее в соответствие с запросами и потребностями рынка. С

этой целью 29 октября 2012 года была создана рабочая группа по

развитию системы электронной торговли ТБМ из числа сотруд�

ников филиалов и дивизионов, ДИТ и отдела маркетинга. За это

время была проведена силами сотрудников филиалов и дивизио�

нов большая работа по выявлению потребностей и внесению из�

менений в текущую версию программы ТБМ�Онлайн. Напри�

мер, среди последних реализованных группой нововведений:

1. В прайс�лист добавлены поля: валюта, НДС, без НДС, едини�

ца измерения. Появилась возможность выбрать прайс�лист сле�

дующих видов: артикулы, по которым есть индивидуальная цена;

артикулы, которые приобрел в течение года; все артикулы.

2. Клиент видит товар, который есть в наличии на складе, в

пути или отсутствует в настоящее время.

3. Создан механизм удобного и логичного представления кли�

енту в ТБМ�Онлайн складского ассортимента филиала.

4. В списке артикулов текущей заявки реализовано поле

«Склад». В поле склад выводятся условные обозначения: «То�

вар доступен к выписке на складе», «Товара нет на складе, то�

вар в пути», «Товара нет на складе».

Многие доработки находятся на этапе реализации, и в ближай�

шее время работа в системе станет еще удобнее. А в 2014 году у

ТБМ�Онлайн появится новый дизайн и более удобный интерфейс.

Все предложения по развитию системы ТБМ�Онлайн 
можно направлять по адресу tbm�online@tbm.ru.

ТБМ�Онлайн – постоянное расширение возможностей
С 2007 года компания ТБМ развивает систему электронной торговли ТБМ&Онлайн. Она создавалась специально

под потребности клиентов ТБМ и призвана удовлетворять все текущие запросы и пожелания для быстрой и

эффективной работы.
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ПодоконникиОКОННОЕ ПРОИЗВОДСТВО

П
одоконники Möller с декоративным

покрытием крем�брюле глянец создадут

домашний уют и придадут современ�

ный дизайн интерьеру, радуя своим теплым от�

тенком.

Декор горная лиственница имеет креативный

дизайн, превосходно смотрится в офисных и

жилых помещениях, придавая им строгий и за�

поминающийся стиль.

Декоративное покрытие подоконников махаго�
ни, венге, светлый и золотой дуб в глянце великолеп�

но повторяет структуру дерева, сочетается с деко�

рами пленок оконного профиля. Глянцевая по�

верхность подоконников объединяет в себе кра�

соту, изысканный стиль, богатство и роскошь. 

В 2013 году глянцевые и подоконники цвет�

ных декоров пользовались большим спросом у

производителей высококачественных окон.

Мы прогнозируем, что в 2014 году представ�

ленные декоры найдут своего покупателя. На�

ши дилеры помогут оборудовать ваши точки

продаж необходимой рекламной продукцией и

образцами новых декоров.

Компания Möller открыта для сотрудничества

с региональными партнерами. Всесторонняя под�

держка и взаимовыгодные условия сотрудни�

чества позволяют эффективно продвигать на�

ши товары на российском рынке.

Möller – продукция высшего качества.

Новые декоры подоконников Möller
В 2013 году компания Möller представляет новые цветовые декоры подоконников LD&S 30.

Подробная информация на сайте
www.moeller.su

ЗАО «Мёллер»

141006, Московская обл., г. Мытищи, 2�й

Рупасовский переулок, владение 8, строение 1

Тел.: + 7 (495) 380�3153

Факс: + 7 (495) 380�3158

E�mail: info@moeller.su

E�mail: moeller2008@rambler.ru

www.moeller.su

Крем&брюле глянец

Венге глянец

Золотой дуб глянец

Горная лиственница

Махагони глянец

Светлый дуб глянец
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Стеклопрофилит ОКОННОЕ ПРОИЗВОДСТВО

Если бы существовал такой материал, который помогал бы выполнить любой замысел архитектора, использовал

естественное освещение днем, а ночью смотрелся бы привлекательно с подсветкой, при этом обладал разнообразием

визуальных эффектов, имел любую фактуру и цвет, наверняка вы захотели бы его использовать, не так ли? Между тем,

такой материал уже существует, и называется он – стеклопрофилит. Это стекло П&образной формы длиной до 7 метров,

выпускается немецкой фабрикой Lamberts и поставляется на российский рынок компанией «АрхиБут».

И
спользуя стеклопрофилит в архитек�

туре, можно создавать светопрозрач�

ные конструкции: стены из про�

фильного стекла, крыши и офисные перего�

родки. Стеклопрофилит LAMBERTS – уни�

кальный материал, имеющий массу возмож�

ностей и огромный спектр применения.

Профильное стекло изготавливается спосо�

бом непрерывного проката, что дает ему

массу серьезных преимуществ по сравне�

нию, например, с листовым стеклом.

П�стекло может применяться на фасадах,

кровле, в интерьере и др. Но в первую оче�

редь стеклопрофилит – красивый материал,

его различные типы поверхностей (гладкая,

рифленая, узорчатая) и разнообразные цве�

та открывают архитекторам и дизайнерам

огромный простор для фантазии. Этот фак�

турный материал приятен на ощупь, а раз�

личная степень прозрачности стеклопрофи�

лита при применении позволяет получить

массу дополнительных визуальных эффек�

тов. Благодаря частичному светопропуска�

нию можно добиваться различных архитек�

турных эффектов, например, даже находя�

щиеся в удалении от окна перегородки поз�

волят иметь естественное освещение в поме�

щении. При этом отсутствует возможность

детально наблюдать за происходящим, к

примеру, если это переговорная, то будет

видно, что она занята. Разнообразная факту�

ра стеклопрофилита LAMBERTS LINIT

позволяет достичь различной степени про�

зрачности: от едва заметного расплывчатого

контура или вполне четкой картинки без

лишних деталей и до полной прозрачности.

Кроме того, стеклопрофилит обладает от�

личными звукоизолирующими свойствами.

Профильное стекло изготавливается мето�

дом вытягивания, отсюда и ряд уникальных

качеств этого продукта: ударопрочность, же�

сткость, антивандальные свойства. Это

прочный материал, фланцы П�образного

профиля придают ему дополнительную же�

сткость, позволяя применять размеры до 7

метров без дополнительных креплений в не�

Стеклопрофилит на фасаде здания

Стеклопрофилит на кровле здания

Стеклопрофилит на фасадах и в интерьере

Стеклопрофилит в интерьере

Разнообразные цвета, приятная на ощупь фактура, различная степень прозрачности

Стеклопрофилит в интерьере
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СтеклопрофилитОКОННОЕ ПРОИЗВОДСТВО

которых случаях. Закаленный стеклопрофи�

лит может успешно применяться в местах

большого скопления людей – крупных тор�

говых центрах, стадионах. Вот некоторые

преимущества закаленного стекла:

при ударе рассыпается на маленькие ос�

колки;

увеличивается механическая прочность

более чем в 5 раз;

имеет высокую термическую стойкость,

что позволяет использовать это стекло для

фасадного остекления.

Для увеличения сопротивления теплопе�

редаче компания Lamberts использует теп�

лоизоляционное покрытие или полупроз�

рачный утеплитель. Таким образом конст�

рукции из стеклопрофилита можно возво�

дить в суровых климатических условиях.

Профильное стекло – это антивандальный

материал, его можно успешно использовать

в общественных местах, приемных, клубах,

салонах, ресторанах и кафе, торговых цент�

рах, медицинских учреждениях и т. д. Стек�

лопрофилит идеален для игры со светом.

Размещая элементы подсветки внутри его

полостей, можно добиться отличного эф�

фекта как в интерьере, так и на фасаде.

Стеклопрофилит уникален и потому, что

используя элементарные приемы компо�

новки при монтаже или окраску либо мато�

вую обработку стекла, соединяя стеклопро�

филит с другими архитектурными материа�

лами, вы всегда имеете возможность полу�

чить то, чего раньше не было. Этот факт до�

казывают многие объекты по всему миру,

фасады которых выполнены именно из

стеклопрофилита, получившие престижные

архитектурные награды.

С использованием стеклопрофилита мож�

но возводить радиусные конструкции. Один

из последних примеров – павильоны в пе�

шеходной зоне на Крымской набережной в

Москве, при проектировании и строитель�

стве которых было использовано различное

сочетание благородных современных мате�

риалов и фактур. Каждый павильон полу�

чился индивидуальным и непохожим на

другие. Необычная геометрия отличает каж�

дый из павильонов. Впервые в России был

реализован проект, в котором радиусный

фасад из стеклопрофилита выполнен из теп�

лого гнутого профиля. Это позволило сде�

лать панорамное остекление без дополни�

тельных соединительных элементов. Ради�

усные элементы профиля подверглись гиб�

ке, чтобы не потерять непрерывность тепло�

го контура и защитить помещения зимой.

Подведем итоги: у стеклопрофилита

Lamberts LINIT существует различная фак�

тура, он может быть матовым или прозрач�

ным, иметь различные оттенки (серия Azur

имеет голубоватый оттенок, серия low iron

почти бесцветная, без зеленоватого оттен�

ка), сберегать тепло или защищать от солнца

благодаря различным покрытиям, быть по�

крашенным в любой цвет по шкале RAL... и

это не предел!

Крупнейшие компании с мировыми име�

нами (Adidas, BMW и др.) использовали его

для своих фасадов, известные бренды при�

менили стеклопрофилит в интерьерах бути�

ков. В России профильное стекло все боль�

ше набирает популярность. Архитекторам и

дизайнерам легко работать с этим материа�

лом, потому что он многогранен и прост, на�

чиная от идеи и проекта и до монтажа. При�

меняя этот материал на фасаде или в интерь�

ере, мы идем в ногу со временем и воплоща�

ем самые смелые замыслы и фантазии.

Более подробную информацию можно 
получить в компании «АрхиБут» 

ООО «АрхиБут»

Эксклюзивный представитель завода 

и поставщик стеклопрофилита 

123182, Москва, ул. Щукинская, д. 8

Тел.: (495) 223�2606

www.u�glass.ru

Стеклопрофилит в павильонах на Крымской набережной, Москва

Стеклопрофилит на фасадах зданий крупнейших компаний с мировыми именами

Стеклопрофилит идеален 
в игре со светом
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Клей для ламинации ОКОННОЕ ПРОИЗВОДСТВО

В
современном мире устойчивое разви�

тие, основанное на энергосбереже�

нии и охране окружающей среды, –

лейтмотив последнего десятилетия. Даже в

сфере клеев и праймеров для систем окуты�

вания оконных профилей ситуация сильно

изменилась в этом отношении, например,

произошел переход от клеев на основе рас�

творителей к полиуретановым клеям�рас�

плавам и праймерам с низким содержанием

летучих органических веществ и с эконом�

ным объемом нанесения.

Клеи�расплавы для ламинации

оконных профилей

Для окутывания оконных ПВХ�профилей

компания «Йоват» предлагает использовать

следующие клеевые материалы: Йоватерм

Реактант 604.10, Йоватерм Реактант 604.15,

Йоватерм Реактант 604.17 и Йоватерм Реак�

тант 604.19, имеющие различную скорость

отверждения.

Чтобы удовлетворять разнообразные за�

просы клиентов необходимо наличие все бо�

лее широкого спектра декоративных пленок

и возможность выполнения небольших за�

казов, при этом высокие требования предъ�

являются к эффективности используемого

клея. Все эти требования должны вопло�

титься в клее с широким спектром адгезии и

коротким временем отверждения, для того

чтобы была возможность быстро передавать

профиль в дальнейшую переработку, не пе�

регружая склад. Новый Jowatherm�Reaktant®

604.20 объединяет в себе свойства 604.19 с

высокой начальной скоростью отверждения

и свойства 604.10, адгезия которого позволя�

ет работать с различными видами пленок, в

том числе с привычными ПВХ�пленками, а

также имеющими высокую возвратную силу

пленками ПММА и пленками на основе по�

лиэстера.

Jowatherm�Reaktant® 604.20 отличается

своим широким спектром адгезии, обеспе�

чивает высокую стабильность процесса, тер�

мо� и влагоустойчивость. В связи с ускорен�

ным временем схватывания уже через 4 часа

после каширования данный продукт пока�

зывает хорошие результаты в испытании на

отрыв, что значительно сокращает время на�

хождения на складе.

Клеи�расплавы для ламинации 

подоконников

Для окутывания ПВХ�подоконников

компания предлагает клеи марок Йоватерм

Реактант 605.70 и свою новую разработку –

клей для окутывания ПВХ�профилей CPL�

пластиком Йоватерм Реактант 605.20. При

работе с этими продуктами используются

стандартный (MCL primer) Йоват 406.89 и

новое поколение праймеров (LOW in VOC)

Йоват 406.72.

Прочность на отрыв в Н/мм как показатель
скорости отверждения при 40% относи&
тельной влажности и температуре 20°С в те&
чение окутывания и дальнейшего хранения

Клеи�расплавы для ламинации
Компания JOWAT AG была основана в 1919 году, а с 1945 года располагается в немецком городе Детмольде. Компания

имеет два завода в Германии, а также заводы в США, Швейцарии и Малайзии. В России продажа клеевой продукции

осуществляется через дочернюю фирму ООО «Йоват» и эксклюзивных дилеров.
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Оборудование для ламинацииОКОННОЕ ПРОИЗВОДСТВО

Л
аминирующие станки, производимые на

заводе UNIMAK, дают возможность ла�

минировать профили, подоконники, ва�

гонку, наличники, плинтусы и другие изделия из

ПВХ, МДФ и алюминия. Ламинирующими ма�

териалами могут быть как ПВХ, СPL (меламин)

и бумажная пленка, так и рулонный и листовой

шпон. В зависимости от материала пленок и по�

крываемых поверхностей используется тот или

иной тип клея, что предопределяет тип клеена�

носящей системы станка. В некоторых случаях

клей также влияет на скорость работы ламинато�

ра. Поэтому очень важно с самого начала пра�

вильно выбрать станок.

Правильный выбор оборудования и комплек�

тующих позволит Вам:

экономить время;

избежать брака;

уменьшить складские помещения.

Основные виды ламинирующих станков:

Экономичный ламинирующий станок для

профилей из ПВХ, алюминия c использованием

двухкомпонентного клея на основе растворите�

ля (PW15W4S).

Ламинирующий станок для профилей, подо�

конников и панелей из ПВХ, алюминия и МДФ

c использованием двухкомпонентного клея на

основе растворителя (PW30W5S, PW45W5S,

PW55W6S, PW85W6S).

Ламинирующий станок для профилей, подо�

конников и панелей из ПВХ, алюминия и МДФ с

использованием однокомпонентного термоплав�

кого клея (PUR hotmelt) (PW35W5P, PW55W6P,

PW85W6P, PW110W6P). Данные станки постав�

ляются вместе с испанской системой плавления

фирмы Мелтон.

Ламинирующий станок для профилей и пане�

лей из МДФ (ДСП) c использованием одноком�

понентного клея (ЭВА хотмелт) (PW35F6E).

Завод по изготовлению ламинационных линий
UNIMAK – новый партнер компании Пенмак Рус 
Компания Пенмак Рус рада представить нового партнера: завод по изготовлению ламинационных линий UNIMAK. 

За все время существования компания UNIMAK зарекомендовала себя как надежный и ответственный производитель.

Станки для резки пленок

Производимое заводом UNIMAK

оборудование позволяет нарезать плен�

ку из ПВХ, бумаги и CPL (меламин)

различной толщины. Основное внима�

ние мы уделяем обеспечению точной и

качественной нарезки, а также легкос�

ти и практичности в управлении.

ООО «ПЕНМАК РУС»

344064, Ростов�на�Дону, 

ул. Вавилова, д. 53, офис 206

Тел.: +7 (863) 203�7709

Моб.: +7 (928) 152�6555

E�mail: penmakrostov@mail.ru

www.penmakrostov.ru
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Возможности декорирования

Конечно, и сегодня наибольшей популяр�

ностью пользуются белые пластиковые ок�

на, поскольку они самые дешевые и легко

могут вписаться в различные интерьеры и

фасады, но порой замысел архитектора при

строительстве нового дома и коттеджа или

при восстановлении исторического фасада

здания требует другого цветового решения

окна, не нарушающего целостности архи�

тектурного облика здания. И здесь ламини�

рование не только позволяет решать различ�

ные задачи по декорированию, но и во мно�

го раз повышает эксплуатационные качест�

ва профиля: его поверхность покрывается

прочной пленкой, наружная сторона кото�

рой отличается высокой стойкостью к атмо�

сферным воздействиям, а также к ультрафи�

олетовым лучам, и надолго сохраняет яр�

кость расцветки.

В настоящее время производители предла�

гают потребителю достаточно широкий вы�

бор расцветок ламинированных оконных

профилей, от однотонных цветов (красного,

зеленого, синего, голубого и других) до раз�

личных декоров под дерево (дуб, орех, крас�

ное дерево, венге), полностью имитирую�

щих фактуру и даже естественные прожилки

древесины. Если же речь идет о каширова�

нии отделочных, строительных профилей

(будь то ПВХ, алюминий или МДФ), то

здесь фантазии дизайнеров нет предела, по�

скольку применяемые материалы разнооб�

разны (ПВХ� и бумажные пленки, меламин,

шпон), многоцветны и многофактурны.

Среди преимуществ ламинированных де�

коративной ПВХ�пленкой профилей можно

выделить следующие:

высокая защищенность от механических

повреждений (царапин, сколов);

абсолютная устойчивость к погодным ус�

ловиям (пленка не выцветает на солнце, не�

чувствительна к осадкам, легко выдерживает

перепады температуры от �80°С до +130°С);

гарантированная долговечность (до 20 лет);

эстетичный внешний вид окна;

стойкость к любым моющим средствам, в

том числе кислотосодержащим.

Процесс внедрения технологии ламиниро�

вания/каширования на российский строи�

тельный рынок не ограничился только окон�

ными профилями из ПВХ, МДФ и алюми�

ния и ПВХ�подоконниками. В 2005 – 2007

годах начали появляться покрытые декора�

тивной ПВХ� или бумажной пленкой алю�

миниевые пороги, ручки шкафов�купе раз�

личной модификации, строительные уголки

(под цвет обоев, фасада), плинтусы, стено�

вые панели, карнизы, мебельные отделоч�

ные профили (для шкафов�купе), элементы

офисных перегородок.

Оборудование для ламинации

Процесс ламинации профиля заключа�

ется в следующем: пленка наносится на

поверхность готового профиля специаль�

ным способом, обеспечивающим макси�

мально прочное соединение. Клеевой

слой, расплавляясь в процессе нанесения

пленки, соединяет ее с поверхностью про�

филя, в результате чего образуется единая

структура.

Ламинирующие станки различаются в за�

висимости от того, какие используются сис�

темы нанесения клеев: двухкомпонентный

клей холодного отверждения (на основе рас�

творителя) или термопластичный клей�рас�

плав (полиуретановый или ЭВА). Двухком�

понентный клей наносится на ламинирую�

щую пленку, которая затем протягивается

через нагревательный туннель, где раство�

В 90&е годы прошлого века, когда термин «экструзия ПВХ»

только вводился в русский лексикон, трудно было

предположить, что по истечении всего лишь нескольких лет

спросом будут пользоваться не только белые и окрашенные

ПВХ&, МДФ& и алюминиевые профили, но и профильно&

погонажная продукция, покрытая декоративной ПВХ&

пленкой различных цветов и фактур.

Экстру�Тех

Новинки в ламинировании
профилей из ПВХ, алюминия и МДФ

Новые ламинационные станки 
в цеху заказчика
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ритель, находящийся в составе клея, уско�

ренно испаряется. По второй технологии

клей�расплав в брикетах разогревается в

специальном экструдере�плавильнике и че�

рез нагревательный шланг подается в плос�

кощелевую головку, которая автоматически

прижимается к пленке и наносит расплав�

ленный клей, либо на вал (так называемое

вальцевое нанесение клея).

Полиуретановый клей�расплав не содержит

растворителей; в процессе его остывания про�

исходит реакция образования полимерной

сетки, в результате чего достигается значи�

тельное улучшение свойств клеевого соедине�

ния (прочности, влаго� и паростойкости). И в

том и в другом случае независимо от типа клея

осуществляются подготовительная обработка

поверхности профиля (на нее наносится прай�

мер, если того требует технологический про�

цесс) и каширование поверхности профиля

пленкой с помощью прижимных роликов.

В процессе ламинирования происходит по�

стоянный контроль следующих параметров:

оптимального расположения пленки относи�

тельно профиля, качества ламинируемой по�

верхности профиля и качества нанесения грун�

та на поверхность профиля, скорости ламина�

ции и степени прижима ламинационных валов.

В случае каширования профилей ПВХ� и

бумажными ламинирующими пленками

применение той или иной системы нанесе�

ния клея на качестве ламинации практичес�

ки не отражается. Поэтому свой выбор мож�

но остановить, например, на станках с сис�

темой нанесения двухкомпонентного клея

на основе растворителя.

Если же речь идет о приклеивании ПВХ�

пленки, листового или рулонного шпона,

или меламинового ламинирующего матери�

ала к алюминиевому или МДФ�профилям,

то здесь предпочтение следует отдавать

станкам, работающим на клеях�расплавах.

В настоящее время в производственной

палитре оборудования для ламинирова�

ния/каширования профилей имеются стан�

ки, позволяющие наносить пленку, бумагу,

меламин (как рулонный, так и листовой) и

шпон шириной от 10 до 1400 мм со скоро�

стью до 40 – 60 м/мин.

Модель станка

LM�300/1400�W�6/7�F

LM�300/1400�W�6/7�PUR

LM�300/1250�W�6/7�S

LM�300/500 F9�ELP

(две разные функции у

станка)

LM�300/1300� F6�SE

LM �300/1400 F7�P

Способ

нанесения клея

Ракель

Щелевое

сопло (дюза)

Ракель

Система 

Thermo 300 HM 

Ракель +

система 

Thermo 300 HM 

Щелевая дюза

+ бочковой

плавильник

Применяемые

клеи

ЭВА�дисперсии

ПУР� и 

ЭВА�расплавы

Двухкомпонентный

клей холодного 

отверждения (клей на

основе растворителя)

ЭВА, 

ПУР�клей

Двухкомпонентный

клей холодного

отверждения, 

ЭВА или ПУР�клей

ПУР�клеи�расплавы

Материал�основа

МДФ, ДСП, 

массивная древе�

сина, ПВХ, металл

МДФ, ДСП, 

древесина, ПВХ,

металл

МДФ, ПВХ 

и металл

Склеивание и прес�

сование двух дере�

вянных профилей,

также для облицо�

вывания профилей

из MDF и массив�

ной древесины

МДФ и массивная

древесина

Профили из ДВП, 

в том числе МДФ,

ДСП, древесные

панели

Облицовочные

материалы

Бумага,

ПВХ/ПП�пленки,

шпон

Бумага,

ПВХ/ПП�пленки,

шпон, меламин

ПВХ�пленка, 

бумага

Бумага и шпон

(рулонный и 

листовой).

ПВХ (толщиной

минимум 0,3 мм с

флисом)

ПВХ�пленка, 

бумага, шпон 

с подложкой 

(листовой или 

рулонный)

ПВХ�пленка

Примечание

Скорость 40 – 65 м/мин

Макс. ширина профиля 1400 мм

Ширина клеенанесения от 2 мм до 1400 мм

Скорость 45 м/мин

Макс. ширина профиля 1400 мм

Ширина клеенанесения от 2 мм до 1400 мм

Скорость 25 – 30 м/мин

Макс. ширина профиля 1400 мм

Ширина клеенанесения от 2 мм до 1400 мм

Макс. ширина верхней рейки 200 – 400 мм

Макс. ширина нижней рейки 300 – 500 мм

Макс. высота верхней рейки 10 – 12 мм

Макс. ширина пленки 300 – 500 мм

Макс. скорость ламинации 30 м/мин

Макс. ширина профиля 300 – 1300 мм

Макс. ширина пленки 300 – 1300 мм

Макс. скорость ламинации:

0 – 30 м/мин при 50 Гц для ЭВА�клея;

0 – 25 м/мин для двухкомпонентного

холодного клея

Макс. ширина панели 1400 мм

Макс. ширина пленки 1400 мм

Размеры панелей в среднем 1400 х 3000 мм

Скорость подачи 20 – 25 м/мин

Ламинационные станки сконструированы таким образом, что в любую машину можно установить  
дополнительную систему клеенанесения: использовать две, а иногда и три системы

LM300 W6P на основе Хотмелт
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В последние годы многие предприятия в

Европе стремятся перейти от технологии

применения клеев с содержанием раствори�

телей на системы, свободные от этих испа�

ряющихся в атмосферу веществ, а именно на

полиуретановые клеи�расплавы. Такое

стремление обосновано еще и тем, что дан�

ный вид клея прошел сертификацию в спе�

циализированном институте по контролю и

выдаче сертификатов Suddeutsches

Kunststoffzentrum (Центр по пластмассовым

материалам) в немецком городе Вюрцбурге.

Турецкая компания Plasmek (входящая в

группу компаний Intergrup), расширяя тех�

нологические возможности производимого

оборудования, разработала ламинирующий

станок с использованием на нем двух систем

нанесения клея: двухкомпонентного холод�

ного на основе растворителя или ПУР�клея�

расплава. Это позволяет существенно эко�

номить рабочее пространство и финансовые

вложения, а также расширяет ламинацион�

ные возможности, например, позволяет осу�

ществлять заказы «на сторону» с примене�

нием различных материалов (ограничение

составляет только ширина пленки), разно�

образной геометрии профилей.

В последние годы спросом пользуются

станки, позволяющие без остановки лами�

нировать один и тот же профиль различны�

ми цветными пленками. Благодаря устрой�

ству автоматической смены пленки станок

может работать без остановки на смену бо�

бины, что позволяет уменьшить количество

отбраковки пленки и существенно эконо�

мит время.

«Нами разработана система автоматичес�

кой смены ПВХ�пленки. Эта система позво�

ляет не останавливать процесс ламинирова�

ния для замены одного рулона на другой, а

непрерывно работать и менять рулоны. Тем

самым сокращается время исполнения зака�

за и увеличивается скорость производства.

Данная система предназначена для ПУР�

станков, – рассказывает Наталья Александ�

ровна Сологуб, директор ООО «Экстру�

Тех». – По умолча�

нию на всех наших

станках устанавли�

вается так называе�

мая система опти�

ческого контроля за

краем кромки плен�

ки. Эта система от�

слеживает, на�

сколько правильно

укладывается плен�

ка на профиль, и в

случае необходи�

мости в автомати�

ческом режиме по�

правляет направление пленки. Станок могут

обслуживать только два человека: один на

подаче, а второй на приемке профиля».

Но и этим фантазия производителей лами�

нирующего оборудования не ограничилась.

Компания Plasmek, к примеру, выпустила

станки для одновременного двухстороннего

ламинирования пленкой оконного, строи�

тельного и мебельного профилей. В установ�

ках, работающих на клее�расплаве, ламина�

ция профилей может осуществляться с пода�

чей пленки по бокам, сверху или снизу – ре�

шение принимает покупатель в момент

размещения заказа на изготовление по�

добного станка. Возможная скорость ла�

минирования профилей на таких станках –

до 40 м/мин.

Данные установки уже успешно работают

в Германии, Турции и в Арабских Эмиратах.

Вопрос количества наносимых клея и прай�

мера играет немаловажную роль как в эконо�

мическом, так и в технологическом смысле.

Отсутствие контроля регулировки и наст�

ройки этих сырьевых материалов негативно

сказывается на рентабельности самого го�

тового изделия «на выходе». Любой произ�

Станок для ламинирования с
использованием полиуретанового

клея&расплава

Ламинатор на ПУР&клее и EVA для шпона

EVA  и двухкомпонентная холодная система

Система автоматической смены
пленки

Оптика с щелевой
головкой&дюзой
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водственник сможет легко подсчитать,

сколько денег он сэкономит в месяц, если

вместо 80 – 120 г/м2 наносимых «на глаз»,

он будет наносить при точной регулировке

и проведенных тестах, например, только

80 – 100 г/м2, необходимых для качественного

склеивания (это что касается двухкомпонент�

ного холодного клея на основе растворителя),

и 40 – 60 г/м2 для ПУР�клеев. Праймер по тех�

нологии должен расходоваться 15 – 20 г/м2, а

не 60 – 100 г/м2, как происходит на многих

отечественных предприятиях. Для контроля

расхода праймера нашей компанией была

разработана система автоматического нане�

сения и контроля уровня праймера, позволя�

ющая существенно экономить на затратах по

его использованию.

Многие производители оборудования уве�

ряют, что они могут предложить ламиниру�

ющие станки, работающие со скоростью до

100 м/мин. Однако следует учесть, что каче�

ство ламинирования во многом определяет�

ся человеческим фактором, а при такой ско�

рости обслуживающий персонал будет про�

сто не в силах отследить «сохраняемость»

параметров процесса.

Компания «Экстру�Тех/Интергруп» разра�

ботала ламинационный мини�станок, позво�

ляющий ламинировать оконные ПВХ�про�

фили и несложные мебельные и строитель�

ные ПВХ�профили шириной до 250 – 270 мм

на скорости 5�6 м/мин.

Станок компактен (длина 2,20 м), не требу�

ет специальных навыков обслуживающего

персонала, работает на основе двухкомпо�

нентного холодного клея. В комплектацию

станка входят устройство для нанесения за�

щитной пленки на ламинированный про�

филь, 50 штук прижимных роликов, промы�

шленные фены для дополнительного разогре�

ва профиля и многое другое. По качеству ла�

минирования вышеуказанных ПВХ�профи�

лей станок ничем не отличается от своих

«старших собратьев». Его по достоинству оце�

нят строительные организации, занимающи�

еся сборкой оконных конструкций до 25 – 30

окон в рабочую смену, а также крупные ком�

пании, которые не желают перенастраивать

более мощные ламинационные станки на та�

кой вид профиля как, например, штапик.

Резюмируя, хочется сказать следующее:

при выборе ламинационного оборудования

учитываются в первую очередь типы обли�

цовочных материалов (ПВХ, бумага, шпон),

которые будут использоваться, и материал

основы (ПВХ, алюминий, МДФ, ДСП, мас�

сивная древесина), который планируется

кашировать/ламинировать, желаемая ско�

рость ламинации и качество и уровень сер�

виса, который может оказать компания�по�

ставщик непосредственно в России.

Наталья Сологуб,

генеральный директор ООО «Экстру�Тех» 

ООО «Экстру�Тех»

140054, Московская обл., Люберецкий р�н, 

г. Котельники, микрорайон Ковровый, д. 37 

(территория комбината «Люберецкие ковры»)

+7 (495) 783�3136 (АТС Коврового комбината) 

доб. 183 – тел./факс, доб. 184 – тел.

Тел.: +7 (916) 641�0723

E�mail: njus@rambler.ru

www.extru�teh.my1.ru

www.extru�tech.ru

Станок с двухсторонней ламинацией профиля 
и системой быстрой смены пленки

LM&300&W&DS&P. Станок для двухсторонней ламинации профилей. 
Скорость ламинирования до 40 м/мин

Система автоматизированной подачи
праймера на станке

EVA и PUR для
шпона и пленки

Мини&станок для ламинации.
Скорость ламинирования до 6 м/мин
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Услуги по ламинации ОКОННОЕ ПРОИЗВОДСТВО

П
ри изготовлении цветных окон из

ПВХ�профиля используется, как

правило, либо тонированный в мас�

се профиль, либо просто белый, который

покрывается различными декоративными

пленками. Изделия снаружи и внутри поме�

щения смотрятся красиво и выглядят как де�

ревянные, но при открывании створки весь

эффект пропадает, поскольку становятся

видны непокрытые декоративной пленкой

внутренние части профиля.

Компания «АТТИК» освоила 3D�ламиниро�

вание, которое устраняет этот недостаток и

вносит завершающие штрихи для придания

полноценного внешнего вида, имитирующего

благородные породы древесины, даже внутри

изделия. Благодаря новой услуге компании

ламинированные окна удовлетворят самых

требовательных и взыскательных заказчиков. 

3D�ламинирование – это покрытие деко�

ративными пленками внутренних поверхно�

стей ПВХ�профиля для придания монолит�

ного и целостного вида хлыстам из ПВХ.

3D�ламинирование является аналогом то�

нированного в массе профиля со своими

преимуществами:

Полная идентичность цвета внутри окна и

снаружи.

Безукоризненный законченный внешний

вид изделия в целом.

Прочностные характеристики аналогич�

ны белому профилю.

Нет необходимости держать на складе

запас тонированного в массе ПВХ�про�

филя.

Не надо подбирать цвет тонированного

профиля к декоративной пленке.

Срок поставки тонированного профиля

долгий, наш срок изготовления 4 – 6 рабо�

чих дней.

3D&ламинирование от «АТТИК» придаст окнам из ПВХ&профиля эффект дерева даже внутри изделия.

Новинка на рынке
ламинационных услуг
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УплотнителиОКОННОЕ ПРОИЗВОДСТВО

Осуществляем выпуск профильных изделий практически любой формы сечения

по представленным заказчиком чертежам или образцам, обеспечивая при этом

полный комплекс мероприятий по конструкторской разработке и изготовлению

необходимой оснастки, а также отработке технологии производства.

Будем рады видеть Вас среди наших постоянных клиентов!

Российский производитель профильных изделий из ТЭП и ПВХ
ООО «Обнинскполипласт» специализируется на выпуске профильных изделий по

ГОСТ 30778�2001 «Прокладки уплотняющие из эластомерных материалов для окон�

ных и дверных блоков» из термопластичного эластомера (ТЭП) и по ГОСТ 19111�01

«Изделия погонажные профильные поливинилхлоридные» из пластифицированного

поливинилхлорида (ПВХ) полужесткого и мягкого, основное назначение которых –

герметизация и уплотнение различных разъемных и неразъемных соединений.

Качество продукции подтверждено сертификатом соответствия.

Уплотнители из ПВХ и ТЭП могут быть любых цветов (подбор осуществляется по

таблице RAL K7).

Области применения:
уплотнители для пластиковых окон

уплотнители для деревянных окон

уплотнители для деревянных межкомнатных дверей

уплотнители для металлических дверей

уплотнители для офисных перегородок

уплотнители для окон железнодорожных пассажирских вагонов и электропоездов

уплотнители для теплиц, зимних садов и других светопрозрачных конструкций

уплотнители для светотехнической арматуры

уплотнители межпанельных стыков

уплотнители для автоматических ворот

крепежные элементы в конструкциях подвесных потолков

профили для сборных грязезащитных покрытий

накладки противоскользящие для ступеней

профили полиамидные стеклонаполненные

ППРРИИГГЛЛААШШААЕЕММ  ВВААСС  КК  ВВЗЗААИИММООВВЫЫГГООДДННООММУУ  ССООТТРРУУДДННИИЧЧЕЕССТТВВУУ!!

Мы производим резиновые профили следующего назначения:
уплотнители для пластиковых, металлических, деревянных окон и

дверей, офисных перегородок;

уплотнители межпанельных стыков шумозащитных экранов на авто� и

железных дорогах;

уплотнители автоматических ворот;

уплотнители светопрозрачных покрытий теплиц, зимних садов, 

атриумов, витражей, бассейнов;

уплотнители для автофургонов;

уплотнители для стекол, фонарей и дверей автомобилей, городского

общественного транспорта, железнодорожных пассажирских вагонов;

уплотнители для герметизации швов в подземных сооружениях, 

тоннелях, технических коллекторах;

уплотнители для воздуховодов вентиляционных систем;

грязеочистные ковры;

пористые уплотнители различного назначения;

противоскользящие накладки ступеней;

уплотнители в системах сливных желобов;

прочие профильные резиновые изделия.

Осуществляем выпуск резиновых профилей практически любой формы

сечения в широком диапазоне размеров по чертежам или образцам,

представленным заказчиком, выполняем в сжатые сроки полный ком�

плекс работ по конструкторской разработке и изготовлению необходи�

мой оснастки.

Полная информация об ассортименте профильных изделий на сайте

www.ogp�obninsk.ru



Выпуск 3734

Алюминиевые системы ОКОННОЕ ПРОИЗВОДСТВО

Завод «Реалит» меняет стереотипы
…и представляет обновленные алюминиевые окна собственной системы с
возможностью установки фурнитуры, предназначенной для пластиковых окон.

К
омпаний, производящих

окна, становится все

больше и больше. Как

правило, их стартовым направ�

лением являются окна ПВХ, в

основном из�за дешевизны дан�

ного продукта, а также длитель�

ного срока эксплуатации и хо�

рошей звуко� и теплоизоляции. 

Несмотря на все достоинства

ПВХ�окон, в последние годы

все больший интерес потребите�

лей вызывают алюминиевые ок�

на. Они применяются при стро�

ительстве многоэтажных жилых

домов, офисных центров, а так�

же частных коттеджей, где осо�

бенно важны тепло, уют и повы�

шенная звукоизоляция. Поми�

мо всего указанного алюминие�

вые окна пожаробезопасны, об�

ладают высокой механической

прочностью, низкой теплопро�

водностью («теплый вариант»),

выдерживают любые атмосфер�

ные явления и имеют срок служ�

бы до 50 лет!

Современные, удобные и прак�

тичные окна и двери так плотно

вошли в нашу жизнь, что любой

школьник знает их основные со�

ставляющие: стеклопакет, про�

филь и фурнитура. А люди с

опытом работы в этом бизнесе

скажут также, что для каждого

типа окна (ПВХ, алюминий или

дерево) необходима своя фурни�

тура. Именно фурнитура состав�

ляет около 1/3 стоимости гото�

вого окна, а для ПВХ�окон она

обходится в 2�3 раза дешевле,

чем для алюминиевых. 

Этот факт подсказал разработ�

чикам системы алюминиевых

профилей РЕАЛИТ идею «одол�

жить» у рынка окон ПВХ недо�

рогую фурнитуру для оснаще�

ния своих изделий. Было уста�

новлено, что применение в алю�

миниевом окне фурнитуры для

пластиковых окон снижает сто�

имость готового алюминиевого

окна на 10�15%! 

Несомненные преимущества такого
решения заключаются в следующем:

1. Фурнитура для пластиковых

окон представлена на рынке в

гораздо более широком ассорти�

менте, в том числе и российско�

го производства.

2. Большинство компаний,

специализирующихся на сборке

и монтаже окон/дверей, имеют

большие склады фурнитуры раз�

личных марок (российских про�

изводителей и зарубежных). В

заказах таких фирм достаточно

часто встречаются не только ок�

на ПВХ, но и алюминиевые. И

если раньше изготовление их

сдерживалось из�за необходи�

мости увеличивать складской

запас и номенклатуру фурниту�

ры, то теперь этого условия нет!

3. Створка с фурнитурным па�

зом системы РЕАЛИТ обладает

всеми самыми важными пре�

имуществами как алюминие�

вых, так и пластиковых окон: 

– от алюминиевых окон – это

повышенная жесткость, воз�

можность использования в фа�

садных конструкциях и разно�

образие цветов;

– от пластиковых окон – это

использование фурнитуры для

ПВХ, удобство монтажа и боль�

шой выбор брендов фурнитуры. 

Особый интерес к такой створ�

ке проявляют продавцы пласти�

ковых окон, которые хотят рас�

ширить свой ассортимент или

полностью перейти на алюми�

ниевые конструкции. Теперь им

не нужно переучивать людей,

искать новых поставщиков ком�

плектующих и осваивать новые

системы. Фурнитурный паз в

алюминиевой створке системы

РЕАЛИТ аналогичен пазу в

створке пластикового окна, по�

этому монтаж фурнитуры про�

изводится по обычной схеме

сборки окон ПВХ.

Практически все основные

производители фурнитуры, та�

кие как Siegenia AUBI, ROTO,

МАСО и другие разработали от�

ветные планки для профиля РЕ�

АЛИТ совместно с конструкто�

рами завода еще на стадии про�

ектирования. Для тех, кто уже

работает с алюминиевыми кон�

струкциями, использование но�

вой створки не вызовет никаких

проблем, поскольку технология

обработки и сборки не меняется.

Не стоит забывать и о таком

преимуществе алюминиевых

конструкций, как возможность

окраски профиля в любой цвет,

что может придать зданию осо�

бую индивидуальность и вопло�

тить интересные архитектор�

ские задумки. Алюминиевые ок�

на становятся все более попу�

лярными, а во многих государ�

ственных программах их уста�

новка является обязательным

пунктом.

Один из образцов с примене�

нием новой створки демонстри�

ровался на выставке Mosbuild�

2013 и вызвал большой интерес

со стороны посетителей. Теперь

его можно посмотреть в выста�

вочно�демонстрационном цент�

ре компании «Реалит». 

Из всего сказанного можно

сделать вывод: использование

фурнитуры для ПВХ в алюми�

ниевых окнах системы РЕАЛИТ

позволит множеству фирм рас�

ширить ассортимент оконной

продукции и выйти к клиентам с

новой альтернативой – предло�

жением алюминиевых окон по

приемлемой цене, но с гораздо

более высоким качеством, чем

пластиковые окна.

Алюминиевое окно стало бо�

лее доступно благодаря новше�

ству завода алюминиевых про�

филей «Реалит»!

Подробную информацию

можно получить у сотрудников

коммерческого отдела.

Завод алюминиевых профилей «РЕАЛИТ»

Москва, ул. Староалексеевская, 

д. 5, офис 701

Тел.: (499) 500�5753 

Калужская обл., г. Обнинск, 

Киевское шоссе, д. 57

Тел.: (48439) 9�61�91

www.realit.ru 
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Год от года проблема экономии энергии приобретает все большую актуальность. Стремительный рост цен на

энергоресурсы, введение новых норм в проектирование и строительство требуют развития новых технологий,

повышающих теплоизоляционные характеристики зданий. Участники рынка ПВХ&окон не отстают от общего

тренда. О роли светопрозрачных конструкций в этом процессе мы беседуем с руководителем отдела

проектной подготовки и объектного менеджмента компании «профайн РУС» Александром Артюшиным.

Редакция: Александр, сейчас модно обсуж�

дать энергосберегающие технологии. На�

сколько оправдан такой интерес к данной

теме?

Александр Артюшин: Энергосбережение –

это не только модная, но и насущная про�

блема, которая требует решения, и от эф�

фективности этого решения, без преувели�

чения, может зависеть экономика целой

страны. В большинстве развитых стран уже

давно поняли, что за энергоэффективными

технологиями будущее. Они активно разви�

вают такие технологии на своей территории,

принимают новые стандарты, сокращаю�

щие энергопотери и, соответственно, энер�

гозатраты. В Европе еще в 2010 году была

разработана и принята директива об энерге�

тической эффективности зданий, согласно

которой все новые здания, начиная с 2021

года, должны потреблять минимум энергии

почти равный нулю. В Германии, которая

стоит в авангарде в данной области, разраба�

тываются рабочие программы, которые на�

целены на сокращение издержек на энерго�

носители. Направление энергосбережения

касается не только нового строительства, но

и реновации жилого фонда. В соответствии

с государственной программой, в 2013 г.

должен быть обновлен в энергетическом ас�

пекте 1% всех зданий. В 2014 г. уже 3% всех

зданий. И так далее по нарастающей. Такие

программы, кроме того что помогают эко�

номить, стимулируют развитие экономики и

научно�технического потенциала страны.

Это выгодно!

В России ситуация обстоит немного иначе.

Энергосберегающие технологии в нашей

стране начали разрабатываться сравнитель�

но недавно и только сейчас набирают попу�

лярность. Во многом это обусловлено эко�

номической ситуацией и ростом цен на

энергоносители. Еще одним важным факто�

ром, повлиявшим на развитие энергосбере�

жения, стали климатические условия. Пред�

ставьте, для того чтобы достичь одной и той

же температуры в помещении в Западной

Европе и в России нам нужно потратить

почти вдвое больше энергии. А если еще

учесть, что потери тепла только через окна

могут составлять до 40%, то в масштабах це�

лой страны это колоссальные затраты. Так

что, на мой взгляд, интерес к данной теме не

может быть излишним.

Редакция: Насколько сильно влияют свето�

прозрачные конструкции на энергоэффек�

тивность здания?

Александр Артюшин: Энергоэффектив�

ность здания зависит от того, насколько

утеплен его контур: стены, крыша, пол и,

Эффективное энергосбережение
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конечно, окна. На окна приходится до 40%

всех потерь тепла в помещении, а если эти

окна, например, в пол или панорамные, то

еще больше. Исследования В. И. Ливчака

показывают, что при контурном утеплении

здания до среднего показателя сопротивле�

ния теплопередаче стены в 3,7 м2°С/Вт, эко�

номия в год составит около 2,8 КВт/час на

кв. метр, а если остеклить здание оконными

конструкциями с сопротивлением теплопе�

редаче 0,9 м2°С/Вт, то экономия составит

14,5 КВт/час на кв. метр. То есть окно с энер�

госберегающими характеристиками помога�

ет сохранять в 5 раз больше тепла, чем утепле�

ние всего контура здания. При этом затраты

на его приобретение и установку в разы ниже.

Оконный рынок сейчас предлагает немало

энергосберегающих решений. Для сохране�

ния тепла в помещении в оконной отрасли

повсеместно разрабатываются и внедряются

энергоэффективные системы, которые от�

личаются высокими теплоизоляционными

характеристиками. Немецкая компания

«профайн РУС» является лидером в этой

области. Ее ставшие уже привычными пя�

тикамерные системы КБЕ_Эксперт шири�

ной 70 мм завоевали повсеместную популяр�

ность. Для регионов с особенно холодным

климатом «профайн РУС» разработал еще

более эффективную систему КБЕ_88 мм, ко�

торой не страшны даже самые лютые моро�

зы. Монтажная глубина 88 мм и три контура

уплотнений позволяют оконной системе

обеспечивать комфортную температуру в

помещении круглый год: зимой они защи�

щают от холода, а летом сохраняют прохладу

от кондиционера. 

Редакция: Чем обусловлено разнообразие

предлагаемых сейчас пластиковых оконных

систем?

Александр Артюшин: Широкий выбор

оконных систем обусловлен, прежде всего,

разнообразием климатических условий в на�

шей стране, различием конструктивного ус�

тройства стеновых проемов. Нельзя подхо�

дить к различным конструкциям с одним и

тем же решением по профильным системам.

Это порождает серьезные ошибки. Кроме

того, мы учитываем интересы и запросы

клиентов. Компания «профайн РУС» стре�

мится к индивидуальному подходу к каждо�

му покупателю. Мы выделяем существен�

ные ресурсы на разработку новых продук�

тов, которые бы отвечали всем требованиям

наших потребителей. 

Редакция: Не менее важным трендом со�

временной строительной отрасли является

экологичность. Находит ли этот тренд свое

отражение в оконной отрасли?

Александр Артюшин: К сожалению, на рос�

сийском рынке светопрозрачных конструк�

ций это направление развито еще очень сла�

бо в сравнении с той же Европой. В Герма�

нии, например, существует добровольная

инициатива компаний�производителей

профильных систем, в соответствии с кото�

рой к 2015 году все ПВХ�профили, выпуска�

емые в стране, должны быть изготовлены по

бессвинцовым технологиям, т. е. содержа�

ние солей тяжелых металлов в составе про�

фильных систем исключается. Но это только

для стран ЕС. 

Тем не менее, справедливости ради стоит

отметить, что в России недавно вступил в

действие первый государственный стандарт,

который установил экологические требова�

ния к объектам недвижимости. Требования

данного норматива учитываются при проек�

тировании, строительстве и эксплуатации

зданий и придомовых территорий. Это серь�

езный шаг в развитии экологически чистых

технологий для всех участников строитель�

ного рынка, включая оконный. В целом рос�

сияне уже начинают думать о своем здоро�

вье. По последним опросам большинство

наших соотечественников готовы платить

больше за экологичные продукты, а раз есть

спрос, то будет и предложение.

Редакция: Какие шаги предпринимает

компания «профайн РУС», чтобы идти в но�

гу с «зеленой» тенденцией?

Александр Артюшин: «профайн РУС» по�

нимает свою ответственность не только пе�

ред потребителями в странах ЕС, но и перед

потребителями в странах СНГ. Для нас

стандарт качества и безопасности един. Еще

с 2004 года мы в России выпускаем про�

фильные системы, которые не содержат в

своем составе соединений свинца и остают�

ся экологически безопасными на всем про�

тяжении своего жизненного цикла: при

производстве, эксплуатации и утилизации.

Это абсолютно экологичный продукт, кото�

рый наш партнер может без всяких опасе�

ний использовать у себя на производстве, а

потребитель в своем доме или в офисе. Тех�

нология greenline, которая используется

при этом, соответствует всем требованиям

европейских норм. Это действительно эко�

логичные профильные системы настоящего

европейского качества.

ЗАО «профайн РУС»

Тел.: (495) 232�9330

www.kbe.ru

www.trocal.ru

www.profine�group.ru



Компания «Профи Пак» предлагает самоклеящиеся пленки из полиэтилена для

временной защиты поверхностей.

Самоклеящиеся пленки из полиэтилена

для временной защиты поверхностей

С
началом производства профилей из

ПВХ и алюминия, а также других по�

верхностей, требующих защиты,

большинство производителей обратило вни�

мание на проблему сохранения внешнего

вида своей продукции. В результате чего за�

щитные самоклеящиеся пленки получили

широкое применение. Главная цель – защи�

та продукции на всех этапах производства,

транспортировки и монтажа от механичес�

ких и погодных воздействий.

Компания «Профи Пак» занимается прода�

жей защитных пленок. В компании всегда

можно получить профессиональную кон�

сультацию по применению и использованию

различных видов пленок. А сотрудники про�

изводства изготовят четко и в срок необходи�

мый Вам заказ.

Производственные мощности компании

позволяют осуществить нарезку пленок в раз�

личном диапазоне ширины (от 10 до 1600 мм).

Ассортимент защитных пленок, продавае�

мых нашей компанией, очень широк. У нас

Вы найдете прозрачные и непрозрачные, то�

нированные пленки, пленки с эффектом за�

щиты от ультрафиолетовых излучений, поз�

воляющие сохранить цвет профиля в изна�

чальном виде, пленки с различной степенью

адгезии и толщины.

Простота в нанесении пленок делает до�

ступным их использование для широкой

массы потребителей. Все пленки легко

снимаются и после удаления не оставляют

следов на поверхности, что гарантирует за�

щищаемому материалу первозданный

внешний вид. Передовые технологии поз�

воляют нанести на пленку рекламу или ин�

формацию о Вашей компании. Это служит

улучшению внешнего вида и защитой от

подделок.

Выбрав компанию «Профи Пак», Вы

приобретете надежного партнера.

ООО «Профи Пак»

127287, Москва, 2�я Хуторская ул., д. 38 А, стр. 8

Тел.: (495) 727�3377, 727�3376

E�mail: profi@profi�pack.ru

www.profi�pack.ru

ТИП

Материал
пленки

Цвет 

Тип клеевого
слоя
Толщина
Клейкость

PFB 503

полиэтилен, 

гомополимер, сырье

без добавления

восстановленных

материалов

натуральный или

цветной

прозрачный

акриловый

35 мкм

средний уровень

PFFS 565

полиэтилен, 

гомополимер, сырье

без добавления

восстановленных

материалов

натуральный

или цветной

прозрачный

каучуковый

55 мкм

высокий уровень

PFBW 506

полиэтилен, 

гомополимер, сырье

без добавления

восстановленных

материалов

черный / белый

(наружная сторона

белая)

каучуковый

65 мкм

высокий уровень

PFT 0251

полиэтилен, 

гомополимер, сырье

без добавления

восстановленных

материалов

натуральный 

или цветной 

прозрачный

акриловый

50 мкм

уровень выше

среднего

PFT 005

полиэтилен, 

гомополимер, сырье

без добавления

восстановленных

материалов

натуральный

или цветной 

прозрачный

акриловый

50 мкм

средний уровень

PFB 523

полиэтилен, 

гомополимер, сырье

без добавления

восстановленных

материалов

натуральный

или цветной про�

зрачный

акриловый

35 мкм

уровень выше

среднего

Все материалы производятся в соответствии с признанными стандартами DIN или DIN ISO, а также с внутренними 

инструкциями компании&производителя, соответствующими инструкции DIN ISO 9001

Технические характеристики защитных пленок

Выпуск 3738

Временная защита поверхностей ОКОННОЕ ПРОИЗВОДСТВО
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Г
остей пресс�конференции собрали в

уютной гостинице Мюнстера –

Parkhotel Schloss Hohenfeld, где 17 ок�

тября в неформальной обстановке прошел

ужин с представителями компании. После

ужина состоялась увлекательная экскурсия

по ночному Мюнстеру, в ходе которой гид

рассказал много интересных фактов об этом

городе.

Деловая программа началась на следую�

щий день с посещения предприятия в

Тельгте. Знакомство с совладельцем и ру�

ководством компании состоялось в музее

Winkhaus, стены которого наглядно иллюст�

рируют 160�летнюю историю этого семей�

ного предприятия.

После знакомства начальник производства

г�н Петер Хордт провел экскурсию по пред�

приятию. Winkhaus имеет собственное произ�

водство матриц для штамповки фурнитуры, и

участок по их изготовлению стал первым

пунктом экскурсии по заводу. Здесь постоян�

но занято около 50 высококвалифицирован�

ных сотрудников. Рядом находится учебный

цех, где готовятся будущие специалисты ком�

пании. Ежегодно Winkhaus проводит дни от�

крытых дверей для учащихся средних школ и

принимает к себе на обучение около 50 моло�

дых людей. В течение трех лет они параллель�

но с учебой в школе проходят обучение на

предприятии, после которого могут стать его

сотрудниками. По такому же принципу про�

исходит и подготовка инженерных кадров из

учащихся ВУЗов. Государство сейчас не фи�

нансирует такие программы, и компания са�

ма полностью берет на себя расходы по обуче�

нию и платит небольшую зарплату своим

практикантам. Тем не менее риск того, что

люди пройдут обучение на одном предприя�

тии, а уйдут работать на другое невелик, по�

скольку в отрасли существует тарифная сетка,

в соответствии с которой разные компании не

могут платить за одинаковую работу больше

или меньше установленных норм. Поэтому

как правило, сотрудники покидают компа�

нию только в связи со сменой места жительст�

ва или в том случае, если человек стремится к

карьерному росту, а в компании нет для него

подходящей вакансии. 

Следующим пунктом назначения стал

штамповочный цех. А по дороге в него была

сделана остановка в шумном, но важном ме�

сте. Место оказалось важным по двум при�

чинам. Во�первых, оно находилось возле

стенда, иллюстрирующего работу «биржи

идей Winkhaus». Что это такое? Оказывает�

ся, в среднем на каждого сотрудника компа�

нии в год приходится по 2�3 предложения

или идеи, как можно улучшить работу на его

участке. Благодаря функционированию

биржи идей предприятие каждый год эконо�

мит около миллиона евро. Разумеется, наи�

более целесообразные с экономической точ�

ки зрения предложения поощряются мате�

Инновации Winkhaus – это традиция
Уже 160 лет интересы клиента на первом плане
17&18 октября 2013 г. компания Winkhaus провела пресс&конференцию для представителей ведущих специализированных

печатных СМИ и интернет&ресурсов из России, Украины и Беларуси. В ходе мероприятия журналистам была

предоставлена возможность ознакомиться с работой предприятия в г. Тельгте, посетить  стройплощадку нового

производства в Мюнстере, а также пообщаться с совладельцем Тильманом Винкхаусом и топ&менеджерами компании.
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риально. Ну а второй причиной был возраст

здания, в котором в это время находились

гости – около 100 лет!

В штамповочном цехе оказалось еще более

шумно. Здесь ежегодно около 30 тысяч тонн

стали перерабатывается в детали будущей

оконной фурнитуры. К стальной ленте для

производства фурнитуры предъявляются

очень жесткие требования по стабильности

размеров. Металл Winkhaus покупает только

у проверенных поставщиков – ведущих ев�

ропейских производителей. На предприя�

тии используется два типа прессового обо�

рудования. Первый – для изготовления

длинных элементов, выдавливание детали

на нем происходит за один удар. Здесь очень

важна точность позиционирования, чтобы

все отверстия оказались на своих местах.

Второй тип – для штамповки коротких.

Здесь заготовка проходит серию ударов.

Каждый удар последовательно меняет фор�

му или делает высечку, и в результате на вы�

ходе из пресса получается требуемая деталь.

Отдохнуть от шума удалось в лаборатории

контроля качества. Это изолированное по�

мещение с постоянно поддерживаемыми на

нужном уровне температурой и влажностью.

Стол, на котором производятся измерения,

весом 2 тонны сделан полностью из гранита

и находится на воздушной подушке, для то�

го чтобы исключить влияние на измерения

вибраций из соседних помещений. Здесь

происходит оптический контроль размеров

изготавливаемых деталей. Замеряются как

детали в момент приладки оборудования до

достижения требуемой точности, так и се�

рийно выпускаемые изделия с определен�

ной частотой.

После «короткого отдыха» в испытатель�

ной лаборатории экскурсия продолжилась в

гальваническом цехе. Гальваника является

одной из сильных сторон Winkhaus. На

предприятии работают 2 типа гальваничес�

ких установок. Все мелкие детали гальвани�

зируются в установках барабанного типа, а

длинные, видимые на створке окна детали, к

которым предъявляются не только требова�

ния по стойкости, но и по оптическим ха�

рактеристикам (визуальному качеству по�

верхностей) обрабатываются в установке на�

весной системы. После гальванизации на

детали с применением нанотехнологий на�

носится лаковое покрытие, чтобы еще улуч�

шить качество поверхностей деталей. Обще�

известно, что гальваника является одним из

наиболее «грязных» и вредных производств.

Но только не у Winkhaus! Системы очистки

воздуха и сточных вод делают производство

безопасным для окружающей среды.

В гальваническом цехе выяснилось, что

благодаря большому количеству вопросов

экскурсия немного выбилась из графика, и

всем пришлось поспешить в сборочный цех.

Здесь собирается в готовые изделия при�

мерно половина всех производимых на за�

воде деталей фурнитуры. Сборка произво�

дится на высокотехнологичных автоматах.

Каждый из них работает 24 часа в сутки, 7

дней в неделю, и в год собирает примерно

15 миллионов комплектов. Кроме сборки

робот осуществляет и оптический контроль

качества, проверяет наличие всех заклепок,

делает замеры отверстий и при наличии ка�

ких�либо отклонений производит отбра�

ковку собранных элементов. Применение

автоматов не только повышает производи�

тельность труда, но и позволяет поднять ка�

чество и повторяемость выпускаемой про�

дукции на уровень, недостижимый при руч�

ной сборке. Разумеется, каждый робот име�

ет узкую специализацию и позволяет произ�

водить какой�то конкретный элемент окон�

ной обвязки. Каждый робот заказывается,

проектируется и производится под конкрет�

ные задачи.

На этом экскурсия по производству завер�

шилась, и гости направились на пресс�кон�

ференцию.

Город Мюнстер имеет более чем 12�вековую историю. Его основателем считается Карл

Великий, приказавший построить монастырь недалеко от своей резиденции. От слова

«монастырь» («monasterium») и происходит современное название города. Мюнстер зна�

менит тем, что именно в нем в середине семнадцатого столетия произошло событие, ка�

савшееся всей Европы – подписание Вестфальского мира, положившего конец Тридца�

тилетней войне. Сегодня население Мюнстера насчитывает примерно 300 тысяч чело�

век, из которых около 50 тысяч студентов. В Мюнстере большое количество церквей, му�

зеев, памятников архитектуры. Ежегодно город посещают около 5 млн туристов. А еще

Мюнстер называют «велосипедной» столицей Европы. По словам гида, в городе пример�

но 500 тысяч зарегистрированных велосипедов. Правда из 6 велосипедов, имеющихся в

ее семье, зарегистрированы только два...
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В пресс�конференции от компании

Winkhaus приняли участие: Тильманн Винк�

хаус – генеральный директор и учредитель

компании Aug. Winkhaus, Тобияс Бартельс –

руководитель отдела маркетинга фирмы

Aug. Winkhaus, Януш Родски – генеральный

директор Winkhaus Polska Beteiligungs, Бартош

Ярецки – руководитель отдела экспорта

Winkhaus Polska Beteiligungs, Maчей Мателла –

директор по развитию Winkhaus Polska

Beteiligung и Кшиштоф Якимович – ком�

мерческий директор представительства

Winkhaus в России.

После короткого приветствия Тобияс Бар�

тельс передал слово Тильману Винкхаусу.

Из первых уст

Тильман Винкхаус: Еще раз приветствую

вас. Я надеюсь, что вам понравилась экскур�

сия и понравилось наше производство. Ме�

ня радует, что вы задавали много вопросов и

были сильно впечатлены увиденным. Для

нас очень важно показать, где и как мы про�

изводим свою продукцию, показать тот уро�

вень точности, с которым мы это делаем.

Но сначала мне хотелось бы вкратце рас�

сказать об истории компании, о том, как мы

стали такими как есть сегодня. Это важно

для меня, нам есть чем гордиться, мы с мо�

мента основания были и остаемся независи�

мым семейным предприятием, мы не при�

влекали внешних инвесторов, не продавали

части компании. И это несомненно успех.

Наше предприятие учреждено Августом

Винкхаусом в 1854 году, недалеко отсюда, в

г. Хальвере. В то время это было еще не про�

изводственное, а комиссионное предприя�

тие, занимавшееся торговлей металлоиздели�

ями. Поэтому наши корни – торговля. В те

годы компания занималась продажей навес�

ных замков. В 1862 году свой бизнес он пере�

нес в Хаген (Hagen). Город имел хорошо раз�

витую логистическую инфраструктуру и луч�

шие перспективы дальнейшего роста и раз�

вития для фирмы. Дополнительно Август

Винкхаус приобрел фирму по продаже навес�

ных замков в Дюссельдорфе, которая в 1866

году прекратила их производство. В сложив�

шейся ситуации Август Винкхаус решил от�

крыть свое собственное производственное

предприятие. К сожалению, Август Винкхаус

умер в молодом возрасте, всего в 38 лет.

В 1869 году правление фирмой переходит к

его супруге. Она руководит предприятием

при поддержке директора компании не из

семьи Winkhaus. А в 1873 году делами пред�

приятия начинает заниматься старший 19�

летний сын Рудольф Винкхаус (Rudolf

Winkhaus). В 1879 году он закрывает произ�

водство и переносит резиденцию фирмы в

Мюнстер.

В 1888 году Рудольф Винкхаус возобновля�

ет работу производственного цеха по изго�

товлению навесных замков и других изделий.

Именно ему принадлежала идея производить

такое количество изделий, при котором их

можно было продавать по доступной цене.

Чтобы достичь таких объемов нужно было

механизировать производство. Для этого бы�

ло закуплено новое производственное обору�

дование. Это было началом промышленной

революции. Поэтому Рудольф Винкхаус –

очень интересная личность, именно он зало�

жил основу того, что мы сейчас имеем. Уже в

начале 20�го века фирма Winkhaus экспорти�

рует свою продукцию в страны Азии, Сирию,

Египет и на Дальний Восток.

В 1914 году правление фирмой переходит к

представителю третьего поколения семьи

Августу Винкхаусу. К этому времени в ком�

пании работает почти 200 человек, а экспорт

в фирме составляет около 70%. Наши навес�

ные замки экспортируются в Китай и Ин�

дию. Конечно, позже доля экспорта снизи�

лась. В этих странах научились производить

подобные изделия, и это было дешевле, чем

возить их из Европы. 

Интересный факт: в нашем ассортименте

до сих пор есть навесной замок. Он произво�

дится в Мюнстере. Это, пожалуй, самый до�

рогой из производимых в мире замков. Он

очень большой, имеет электронный ци�

линдр и конечно предназначен не для мас�

сового рынка.

Во время Первой мировой войны произ�

водство было приостановлено и возобнови�

лось практически «с нуля» в 1918 году. Ком�

пания успешно развивалась и укрепляла

свои позиции на рынке.

В 1923 году в фирму приходит инженер

Эрик Винкхаус. 

К 1929 году в компании трудоустроено

около 300 человек. Однако дальнейшее раз�

витие фирмы в городе Мюнстере становится

невозможным. В связи с этим в 1932 году ру�

ководство Winkhaus подписывает арендный

договор с преимущественным правом пер�

вовыкупа на земельный участок сегодняш�

него главного офиса компании в Тельгте.

Уже в октябре этого же года на территории

участка открывается производство. В 1935

году в фирме Winkhaus работает 450 человек.

И кстати, несмотря на то что предприятие

перестраивалось с того времени, но в прин�

ципе мы и сейчас находимся в тех же стенах,

что и в те годы.

Во время Второй мировой войны в 1943 го�

ду Мюнстер подвергается бомбардировкам,

во время которых, к счастью, здание пред�

приятия Winkhaus не разрушено. Как и по�

сле Первой мировой, так и после окончания

Второй мировой войны завод Winkhaus уда�

ется восстановить относительно быстро. К

1946 году в производственном цехе Winkhaus

работает больше 200 человек. 

В 1950 году к руководству фирмой приоб�

щается младший сын Августа Винкхауса –

Вольфганг Винкхаус. После смерти Августа

Винкхауса в возрасте 60 лет в 1951 году, по

решению общины города Тельгте улица, где

теперь находится офис фирмы, переимено�

вана в его честь на August�Winkhaus�Strasse.

В 1954 году Winkhaus представляет свою

первую наклонно�поворотную фурнитуру. В

те годы сложно было даже представить себе,

как будет развиваться дальше и во что пре�

вратится этот тип фурнитуры. Тогда каза�

лось, что улучшить его уже невозможно. Во�

обще�то я сказал то же самое 6 лет назад, но

тем не менее наши инженеры постоянно

придумывают как это можно сделать. 

В 1959 году умирает инженер Эрик Винк�

хаус, руководивший предприятием на про�

тяжении 36 лет. Благодаря его стараниям

фирма сделала большой шаг вперед в разви�

тии. В этом же году делами компании начи�

Тильманн Винкхаус

Генеральный дирек�

тор и учредитель

компании Aug.

Winkhaus

Тильманн Винкхаус –

совладелец фирмы

Winkhaus, сын Ханса

Винкхауса – одного

из наследников уч�

редителя фирмы Августа Винкхауса, представи�

тель пятого поколения семьи Винкхаус. 

Тильманн родился в 1976 году в городе Мюн�

стере (Германия), высшее экономическое обра�

зование получил в вузах Германии (Мюнстер),

Англии (Лондон) и России (Москва). Работал в

секторе международных банковских операций в

Стокгольме (Швеция). 

С 2010 г. член правления и генеральный дирек�

тор компании Aug. Winkhaus GmbH & Co. KG.

Успешно развивающаяся компания Aug. Winkhaus GmbH & Co. KG принадлежит в Европе к

числу ведущих производителей оконных фурнитурных систем, характеризующихся высо�

кокачественными и инновационными решениями. Клиенты фирмы во всем мире ценят

разносторонние по своей функциональности и применению продукты и оказываемые сер�

висные услуги, которыми Winkhaus определяет стандарты развития оконной отрасли с са�

мого начала своей деятельности. Кроме оконных комплектующих в предложении пред�

приятия – отличные запорные механизмы для дверей. Третий сегмент ассортимента про�

дукции Winkhaus включает системы организации доступа, отличающиеся высоким уров�

нем защиты и уникальной гибкостью. Наряду с широко используемыми механическими

системами запирания все большее внимание обращают на себя электронные решения,

применение которых позволяет использовать энергоэффективные функции этих систем.
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нает заниматься сын Эрика Винкхауса –

Ханс Винкхаус. В 1964 году Winkhaus демон�

стрирует первую полностью скрытую на�

клонно�поворотную фурнитуру, в механиз�

ме которой функция открывания и наклона

оконной створки переключалась при помо�

щи кнопки, а шины передачи движения бы�

ли интегрированы в фурнитурный фальц.

В 1969 году семейное предприятие

Winkhaus открывает в Австрии свой первый

заграничный филиал Winkhaus Austria

GmbH. 

В 1992 году открывается еще один загра�

ничный филиал в Польше – Winkhaus

Polska.

В 2001 году компания Winkhaus Polska пер�

вая среди заграничных поставщиков откры�

ла в России сборочный цех. 

В 2003 году в Киеве начинает свою успеш�

ную деятельность компания Winkhaus

Ukraina.

В настоящий момент компанией руково�

дим я, моя двоюродная сестра Софи и гос�

подин Стефан Вемхоф. Мой отец и дядя ото�

шли от активного руководства. Сейчас они

наши самые эксклюзивные и дорогие гости.

У них есть своя парковка, свой офис. Мы

очень ценим их знания, их опыт и консуль�

тируемся с ними.

Сегодня Winkhaus имеет уже 4 производст�

венных площадки и представительства во

многих странах. Мы – компания с междуна�

родным профилем. Оборот составляет при�

мерно 250 млн евро в год, а штат приблизи�

тельно 2 тысячи человек. Продукция компа�

нии представлена тремя группами, основная

из которых и в плане оборота и в плане ин�

тернационализации компании – это конеч�

но же оконная фурнитура. Дверные замки и

цилиндры гораздо меньше поставляются на

экспорт. Ведь мы продаем сложные высоко�

технологичные изделия. Рынки Восточной

Европы пока не готовы принять электрон�

ные замки в таком же объеме, как рынки

Германии, Голландии или Испании, где они

сегодня уже очень популярны.

И сейчас я хотел бы перейти от прошлого и

настоящего к будущему.

Крайне важными целевыми рынками для

нас являются Россия, Украина и Беларусь.

Но вместе с тем эти рынки для нас весьма

сложны, и при их освоении мы сталкиваем�

ся с рядом проблем. Мы хотим активно ре�

шить эти проблемы. Мы готовимся к экс�

пансии на российский рынок и хотим доне�

сти правдивую информацию о себе до на�

ших потребителей. К сожалению, в России

почему�то бытует мнение, что Winkhaus –

это дешевая турецкая фурнитура. Нет! Мы

никогда ничего не производили в Турции.

Мы продавали в Турцию. Эти слухи сильно

мешают нам. Вы были сегодня на экскур�

сии, видели наше производство, могли са�

ми оценить нашу любовь к деталям и уро�

вень точности. Мы производим и продаем

только очень хорошую фурнитуру. Но про�

давец может что�то рассказать только поку�

пателю, стоящему перед ним, а мы хотим

рассказать о себе не только нашим диле�

рам, но и переработчикам нашей фурниту�

ры. И поэтому нами была принята новая

маркетинговая стратегия, с которой мы вас

сегодня и познакомим. Вы будете первыми,

кто увидит ее и сможет оценить. Чтобы

подчеркнуть, насколько важны для нас вос�

точные рынки, я стал лицом рекламной

компании. Это была идея директора по

маркетингу. И хотя я не медийное лицо и

никогда не участвовал в таких акциях и, че�

стно говоря, мне не очень нравится пока�

зывать свое лицо, он все�таки убедил меня,

что это правильно, это нужно сейчас нашей

компании, это поможет развеять те сомне�

ния, которые есть у покупателей и подчерк�

нет нашу ответственность перед ними. И

пожалуй, сейчас самое время передать ему

слово. 

Новая маркетинговая кампания

Тобияс Бартельс: Я думаю, что не зря уго�

ворил Тильмана на эту акцию и уверен, что

она будет иметь хороший результат. В осно�

ву концепции мы положили несколько ос�

новных моментов. Во�первых, все знают,

что скрывается за фразой «сделано в Герма�

нии». Это самое высокое качество и точ�

ность. И мы, фирма Winkhaus, – немецкая

компания и полностью этому соответству�

ем. Именно высокой точностью мы хотим

отличаться от наших конкурентов. Это под�

черкивает и наш логотип с надписью

«Always precise», что означает «Всегда высо�

кая точность». Во�вторых, мы предприятие,

опирающееся на богатые традиции и колос�

сальный опыт. В следующем году мы празд�

нуем 160�летие. И поэтому еще одно наше от�

личие от конкурентов в том, что мы являемся

семейным предприятием, которым управля�

ют его собственники. Перед вами представи�

тель семьи – Тильман Винкхаус. К нему все�

гда можно обратиться, и мы с удовольствием

это делаем. Работая с Winkhaus, вы имеете

дело с собственником, а не с каким�то ано�

нимным концерном, и для нас было важно

обобщить эти моменты и донести их до по�

требителей в нашей рекламной кампании.

Тильман согласился на этот эксперимент, и

в результате мы идем совершенно новым для

нас путем. На рекламных материалах вы ви�

дите фотографии Тильмана. Он «типичный

немец» и очень точный и ответственный

человек, и производимые его компанией

продукты полностью ему соответствуют.

Эта мысль проходит красной нитью через

все материалы. Господин Винкхаус на

100% уверен в качестве своей продукции и

подтверждает его своим именем и личной

подписью.

Мы начинаем рекламную кампанию в ноя�

бре и планируем использовать для продви�

жения все доступные каналы: печатные

СМИ, онлайн�ресурсы, соцсети, приложе�

ния для iPad и др. Мне будет очень интерес�

но следить за этой рекламной кампанией и

узнать, к чему она нас приведет.

А сейчас я передаю слово Янушу Родски,

который расскажет о стратегии и планах на

отдельных рынках.

Winkhaus на восточных рынках

Януш Родски: Я хотел бы немного расска�

зать о том, как мы работаем на восточных

рынках. Все восточные рынки обслужива�

ются через Winkhaus Polska. Наш филиал на�

чал свою работу в 1992 году, и год назад мы

уже отметили 20�летний юбилей. Сегодня во

время экскурсии были вопросы о ротации

кадров в Winkhaus. И я с большим удоволь�

ствием хочу сказать, что 21 сотрудник наше�

го филиала в прошлом году отметил такой

же юбилей своей работы в компании. Один

из них – это Мачей Мателла, который нахо�

дится среди нас. Все остальные, кто приехал

сюда со мной из Польши, еще, можно ска�

зать, «молодежь». Кшиштофу и Иванне

только по 15 лет, ну а я немного «старше»,

мне уже 17 и через год я стану «взрослым»

18�летним сотрудником компании, как и

наша экспансия на восточные рынки, кото�

рую мы тоже начали в 1996 году.

Итак, в настоящий момент все восточные

рынки обслуживаются через наш логистиче�

ский центр в Рыдзине. У нас работает около

750 человек. Цифра эта конечно меняется,

нашему производству свойственна сезон�

ность, летом рабочих немного больше, зи�

мой чуть меньше, но в среднем это та цифра,

которую я назвал. Мы являемся одним из

трех производств Winkhaus и работаем по

тем же самым стандартам, что и заводы в

Германии, тоже имеем сертификат EN ISO

9001:2008, буквально 2 недели назад успеш�

но прошли аудит ift Rosenheim.

Как я уже говорил, наша работа на восточ�

ных рынках началась в 1996 году с открытия

Тобияс Бартельс

Руководитель отде�

ла маркетинга фир�

мы Aug. Winkhaus

Тобияс Бартельс ро�

дился в 1974 году.

Закончил Торговый

Институт. 

В фирме Winkhaus

начал работать в ок�

тябре 2011 года на

должности руково�

дителя отдела маркетинга. 

С многолетним опытом работы в международных

корпорациях (секторы B2B и B2C), эксперт PR и

event�менеджер, энтузиаст современных видов

СМИ и новых маркетинговых направлений.



офисов в России и Украине. Год спустя от�

крылось представительство в Литве, а в 1998

году – филиал в Беларуси.

В 2001 году компания Winkhaus Polska пер�

вая среди заграничных поставщиков откры�

ла в России производственный цех. В насто�

ящее время сборка фурнитуры происходит

также в Беларуси.

В тех странах где нет представительств

(Казахстан, Азербайджан, Узбекистан, Гру�

зия, Монголия) мы продаем свою продук�

цию через дилеров. Есть дилеры и в тех стра�

нах, где работают наши представительства.

С 2009 года в Москве действует представи�

тельство Winkhaus Polska, которым руково�

дит Кшиштоф Якимович. Сбыт продукции

Winkhaus происходит через дилерскую сеть,

занимающуюся дистрибуцией оконной и

дверной фурнитуры в разных регионах Рос�

сии. Сотрудники представительства под�

держивают торговых партнеров и произво�

дителей окон в области технических реше�

ний, в сфере сбыта и организационных во�

просах.

Ключевые клиенты Winkhaus в России –

это Aттик Oкна, Oкна Баринофф, Oкна Рос�

та, Oкна от Морозова (Москва), Динал, Го�

род Мастеров (Новосибирск), Доступные

Oкна (Иваново), Окна СОК (Самара), Гали�

чи (Великий Новгород), ТехноПЛАСТ

(Краснодар).

В Калининградской области мы уверенно

занимаем лидирующие позиции. Наши парт�

неры – это фирмы, определяющие направле�

ния рынка: Пластикад, Эталон, Ас�Дом.

Украинский рынок обслуживает фирма

Winkhaus Ukraina. Центральный офис ком�

пании находится в пгт. Гостомеле недалеко

от Киева. Предприятие существует с 2003

года, штат сотрудников – 60 человек. Фирма

имеет два филиала: западный (во Львове) и

восточный (в Днепропетровске). Генераль�

ный директор фирмы со дня ее основания –

Олег Соколов.

Самые крупные клиенты Winkhaus в Укра�

ине – это Визаж, Виконда, Винтера, Осно�

ва, СОКОС и СтеклоПЛАСТ. Доля

Winkhaus на украинском рынке оконной и

дверной фурнитуры составляет приблизи�

тельно 20%.

В Беларуси и странах Прибалтики нашим

давним торговым партнером является фир�

ма ВИНКХАРД – компания № 1 на этих

рынках. ВИНКХАРД сотрудничает с такими

клиентами, как Терразит Плюс, Vetraz, Эта�

лон Окна, АлексМАН. Доля Winkhaus на

фурнитурном рынке Беларуси составляет

почти 30%.

В странах Прибалтики клиентами

Winkhaus являются компании Windex,

Hermio Langai, Velansta, Avu. Доля компа�

нии на литовском рынке составляет прибли�

зительно 25%.

Отдел экспорта Winkhaus Polska обслужи�

вает также Казахстан, Узбекистан, Монго�

лию, Грузию и Азербайджан.

Как мы действуем на восточных рынках? 

На рынках Восточной Европы и Азии мы

предлагаем полную гамму продуктов

Winkhaus для окон и дверей и организации

контроля доступа.

Поставляем клиентам широкий ассорти�

мент комплектующих для производства и

монтажа оконных и дверных конструкций

других известных европейских поставщи�

ков, например, Hoppe, Hautau, Dr. Hahn.

Мы не просто продаем свои товары, мы

помогаем нашим клиентам. Продуктовые

предложения пополняются предложениями

услуг в форме организационной и сервис�

ной поддержки ИТ для производителей

окон (программное обеспечение WH

OKNA, автоматизация и оптимизация про�

изводства, столы для монтажа фурнитуры), а

также различные формы обучения для кли�

ентов и торговых партнеров.

Программа WH OKNA заслуживает того,

чтобы остановиться на ней подробнее. Мы

предоставляем ее нашим клиентам бесплат�

но. Отцом программы является Мачей Ма�

телла. Именно ему принадлежала идея ее со�

здания. 20 лет назад, когда мы начинали

продажи в Польше, никаких программ не

было вообще, и мы стали первыми, кто что�

то сделал в этом направлении, чтобы помочь

своим клиентам и переработчикам. Успеху

программы в немалой степени способствует

то, что ее разработкой занимаются не просто

программисты в чистом виде, а люди, кото�

рые сами общаются с переработчиками, зна�

ют их потребности и стараются учесть все

пожелания. Программа очень удобна в поль�

зовании, имеет богатый функционал и по�

нятный интерфейс.

Программное обеспечение WH OKNA ис�

пользуют тысячи производителей окон во

всей Европе: в Польше, в России, в Украи�

не, в Чехии и Словакии, в Литве и в Хорва�

тии; дилерскую версию программы – в Гер�

мании, Франции, Италии, Испании, Порту�

галии, Бельгии и во многих других странах

Западной Европы.

В России программу WH OKNA использу�

ют приблизительно 100 производителей окон

и несколько сотен дилеров, в Украине – 50%

больших клиентов Winkhaus, т. е. примерно

40 фирм.

Еще несколько слов о наших маркетинго�

вых инициативах в России. Мы продаем ка�

чественную фурнитуру, и окно с ней не мо�

жет стоить дешево. Исключительно ценовая

борьба с конкурентами – это путь к разоре�

нию. Нельзя идти по пути уменьшения цены

и стараться продавать на 5% дешевле конку�

рента. Чтобы зарабатывать нужно продавать

хорошие, дорогие окна. Мы знаем как это

делать и учим наших клиентов использовать

те преимущества, которые дает наша фурни�

тура. Для этого нами регулярно проводятся

семинары не только для дилеров, но и для

переработчиков. Все мы знаем как порой

сложно бывает для человека принять участие

в таком мероприятии. Для многих россий�

ских клиентов нужно преодолеть 1000 км и

более, чтобы добраться до места проведения.

Поэтому наряду с обычными семинарами

мы используем для обучения новую форму –

вебинары. Более того, мы можем предоста�

вить нашу платформу и технические условия

для проведения собственных вебинаров на�

шими клиентами для своих дилеров.

Winkhaus – социально ответственная ком�

пания, и мы стараемся принимать участие в

благотворительных акциях с нашими парт�

нерами и переработчиками.

В 2010�2012 гг. вместе с фирмой VEKA мы

участвовали в «Рождественских марафонах» в

пользу ветеранов, многодетных семей, семей

с детьми�инвалидами, а также в акциях по ус�

тановке оконных систем в школах. В 2012�

2013 гг. совместно с фирмой «Галичи» прово�

дили благотворительную акцию помощи

новгородским образовательным учреждени�

ям. В этом и в прошлом году принимали уча�

стие в проекте «Новые окна – новому поко�

лению», организованном по инициативе

фирмы profine RUS.

Подробнее о наших инициативах всегда

можно узнать на нашем сайте.

Новые продукты Winkhaus

Бартош Ярецки:

Продукция Winkhaus обладает рядом нео�

споримых технических достоинств, но я не

буду нагружать вас этими сведениями. Они

более понятны переработчикам, а мы хотим

сконцентрировать свои усилия на конечных

покупателях, на людях, которые приходят с

улицы и хотят купить окна. Как правило они

не знают, какие окна хорошие, какие пло�

хие, какими функциями могут обладать и

сколько должны стоить. Но каждый из поку�
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В фирму Winkhaus пришел в 1996 году на долж�

ность торгового представителя по поддержке

клиентов, позднее был назначен менеджером по

сбыту и спустя некоторое время – директором

производства. 

C 2009 года генеральный директор Winkhaus

Polska Beteiligungs.



пателей приходит с какой�то конкретной

проблемой. Кто�то живет на первом этаже и

опасается взлома, у кого�то маленькие дети и

человек боится, что они могут открыть окно

и выпасть из него, кто�то строит новый дом и

хочет, чтобы у него были окна не как у всех.

Я всегда говорю своим клиентам: «Посмо�

трите, что ищут люди в интернете!». Вы зна�

ете, сколько человек ищет балконную за�

щелку, а сколько людей боится, что их ребе�

нок выпадет из окна, а сколько человек оза�

бочены тем, что в их квартирах потеют окна?

И все эти люди – ваши потенциальные кли�

енты. Они могут решить свои проблемы, ку�

пив окна с фурнитурой Winkhaus. Только

они этого не знают, потому что им никто об

этом не рассказал. 

Нашим современным базовым продуктом

для окон является фурнитура activPilot. Мы

продаем ее в России около трех лет и в этом

году полностью закончим продажи старой си�

стемы. Можно долго рассказывать о преиму�

ществах activPilot, показывать слайды и фото�

графии, но все это не даст истинного пред�

ставления о возможностях окон, в которых

она установлена, о тех потребностях, которые

она удовлетворяет, о тех сомнениях, которые

она развеивает. Поэтому я хотел бы не только

рассказать, но и показать все это в шоу�рум. И

этому же мы учим наших клиентов.

Одним из важнейших потребительских

свойств новой фурнитуры, на которое мы

просим обращать внимание продавцов

окон, является ее противовзломность. И за

нее не нужно ничего доплачивать. Окна яв�

ляются противовзломными и соответствуют

классу WK2 уже в базовой комплектации!

Второй несомненный плюс, особенно для

регионов с холодным климатом, состоит в

том, что для того чтобы изменить прижим с

летнего на зимний и наоборот не нужен ни�

какой инструмент. Эта операция делается

двумя пальцами, и справиться с ней сможет

и мужчина и женщина. Я покажу как это де�

лается, и наших переработчиков мы тоже

учим использовать этот аргумент в пользу

своих окон.

Но вернемся к распространенным вопро�

сам, ответы на которые люди ищут в интер�

нете, и рассмотрим, какие решения этих

проблем предлагает фурнитура Winkhaus.

Начнем с детской безопасности. В нашей

программе есть оконный замок FSV. Этот

недорогой элемент сделает жизнь родителей

гораздо более спокойной. Заметьте, что за�

крытый замок не допускает только открыва�

ния створки, но позволяет ее откидывать

для проветривания.

Потеет окно? Решение проблемы стоит

примерно 15 рублей. Установите четырехпо�

зиционный механизм ступенчатого наклона

MSL OS и на ваших откосах не будет грибка

и плесени.

Вы живете в регионе с холодным климатом

и наверняка знаете, какие неудобства достав�

ляет зимой выход на балкон. Нужно придер�

живать балконную дверь, чтобы ее не откры�

вало сквозняком, и холодный воздух не попа�

дал в помещение, пока вы курите, или пока

ваша жена вешает там белье. Конечно, можно

засунуть какую�нибудь тряпку, чтобы дверь

не раскрывалась, но не лучше ли установить

на дверь небольшую пластиковую ручку с

балконной защелкой. Потяните ее на себя –

и дверь надежно зафиксируется. Легонько

толкните – и она откроется.

Вот еще одна проблема, характерная для

районов с большими ветровыми нагрузка�

ми: откинутое для проветривания окно час�

то захлопывается. К нам с такой проблемой

обращаются покупатели из Казахстана. Ре�

шение этой проблемы – блокировка захло�

пывания KBG OS, которая удерживает

створку в наклонном положении во время

сильных порывов ветра и возникновения в

помещении сквозняка.

Иногда нужно зафиксировать открытую

створку или балконную дверь в определен�

ном положении, например, во время мытья

окна или просто чтобы дверь или окно не

стукались об откос или стену. Мы предлага�

ем для решения этой проблемы фиксатор

поворота FBP, позволяющий при помощи

ручки зафиксировать открытое окно или

балконную дверь в необходимом для нас по�

ложении, или ограничитель поворота DB,

исключающий возможность удара створки

об оконный проем во время сквозняка или

сильного ветра.

Следующее решение для тех, кто хочет

особенные окна, не такие как у всех. Это

activPilot Select – фурнитура со скрытыми

петлями. Вы видите на створке только ручку

и ничего больше! Этот тип фурнитуры мо�

жет применяться на окнах весом до 150 кг и

площадью до 3 м2.

Еще одна разновидность на базе фурниту�

ры  activPilot – это activPilot Comfort. Про�

дукт позволяет осуществлять кроме тради�

ционного открывания и откидывания еще

параллельное смещение створки на 6 мм.

При этом обеспечивается не только необхо�

димый воздухообмен в помещении, но и за�

щита от взлома уровня WK2.

Следующий продукт, о котором я хочу рас�

сказать, – это Duo port PAS – раздвижная

фурнитура с функцией параллельного сме�

щения створки от рамы. Я просто фанат этой

фурнитуры. У меня дома установлена старая

раздвижка. Она отлично работает, хотя ей

уже 12 лет. Но если бы вы слышали, с каким

звуком ее закрывают мои дети! Наша новая

система Duo port PAS не требует усилий для

закрывания и не даст сделать этого с грохо�

том. Створка сама находит свое место в раме.

Управление удобно, интуитивно понятно и

детям, и людям преклонного возраста.

Разумеется, в арсенале Winkhaus имеются

не только решения для производителей и

потребителей окон. Мы также предлагаем

много интересных решений и изготовите�

лям пластиковых дверей. Одно из них – это

autoLock AV3 – новый замок�рейка с двумя

выпадающими крюками. Один из них отве�

чает за закрывание, а другой за прижим две�

ри. В комплект также входит жесткая цепь,

позволяющая приоткрыть дверь на 5 см и

увидеть кто за ней находится. Достоинством

этого замка является возможность его пере�

ключения на ночной и дневной режимы. В

ночном режиме при каждом захлопывании

дверь будет блокироваться, в дневном этого

не происходит. Переключение режимов осу�

ществляется очень легко, достаточно пере�

двинуть вверх или вниз небольшой флажок.

И это еще не все. К замку можно подклю�

чить электродвигатель, и тогда он будет от�

крываться не только от ключа, но и с помо�

щью пульта, биоключа (считывателя отпе�

чатков пальцев) или bluetooth.

Новые инвестиции Winkhaus

Производство Winkhaus в Мюнстере спе�

циализируется на выпуске запорных меха�

низмов и комплексных систем запирания, а

также систем организации контроля досту�

па. В связи с постоянно растущим спросом

на эту продукцию Winkhaus расширяет про�

изводственные мощности завода, и поэтому

в Мюнстере начато строительство нового

производственного здания. Уже в ноябре

этого года запланирован переезд одного из

цехов на новое место. Посещение стройпло�

щадки стало последним пунктом в деловой

программе.
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Д
верные замки МАСО предназначе�

ны как для кратковременного при�

твора двери с помощью фалевой за�

щелки, так и для надежного запирания две�

ри на длительное время посредством риге�

лей, запорных цапф, штырей или крюков.

Дверные замки фирмы МАСО применя�

ются для запирания вертикально встроен�

ных дверей. Программа дверных замков

МАСО PROTECT предлагает различные

по своему способу функционирования си�

стемы:

G�TS (c приводом и управлением от руч�

ки);

Z�TF (c приводом и управлением от ци�

линдра);

B�TV (замок для балконной двери с при�

водом от ручки);

Z�RS (однозапорный замок с приводом

от ключа).

Дверной замок G�TS с управлением

от ручки

При запирании и замыкании двери с зам�

ком G�TS запорные элементы приводятся

в движение путем нажатия ручки замка

вверх на 45°. После закрывания дверной за�

мок блокируется посредством поворота

ключа на 360°. Ручка больше не может по�

ворачиваться вниз, запорные элементы за�

блокированы. Путем обратного поворота

замыкающего цилиндра вокруг оси замы�

кания замок МАСО G�TS отпирается, за�

порные элементы разблокированы. При

нажатии вниз на ручку запорные элементы

выходят из зацепления с запорными план�

ками, и дверь отпирается.

Современные двери – это надежная защита и элегантный стиль дома. Оснащенные

взломостойкими замками входные двери превратят любое жилище в неприступную

крепость. А изысканный дизайн дверной фурнитуры создаст лучшее впечатление об

эстетическом вкусе хозяина.

Дверные замки МАСО PROTECT –
комфорт и безопасность
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Дверной замок Z�TF с управлением

от цилиндра

Запирание такого замка производится пу�

тем двойного поворота ключа на 360° в

профильном цилиндре. При этом запира�

ющие элементы приходят в зацепление с

запорными планками, и дверь закрывает�

ся. Повернув два раза ключ в противопо�

ложную сторону, вы отпираете замок Z�TS.

В большинстве существующих на рынке

замков закрытие двери происходит при по�

мощи одной фалевой защелки. При этом со�

вершенно очевидно, что степень прижима

по всей высоте двери в этом случае далека от

идеальной. Дверной замок МАСО Z�TF ос�

нащается двумя дополнительными мульти�

функциональными защелками, которые

вместе с фалевой защелкой обеспечивают

оптимальный и постоянный прижим по

всей высоте двери. Уже в момент прикры�

тия двери, еще не запирая замок на ключ,

происходит надежная фиксация по всей

высоте двери в трех точках. Дополнитель�

ную безопасность уже после запирания

замка на ключ обеспечивают две взломо�

стойкие i.S.�цапфы и мощный выдвижной

ригель. В итоге дверь закрывается в шести

точках. Важно, что все фалевые защелки

комплектуются специальным пластико�

вым балансиром, который обеспечивает

практически бесшумный заход защелки в

ответную планку. Кроме того, защелки ос�

нащены функцией защиты от выдавлива�

ния при попытке взлома.

Дверной замок B�TV для балконных

дверей

Данный тип замка управляется при по�

мощи ручки (по типу G�TS) и может соче�

таться с элементами оконной фурнитуры

МАСО (угловая передача, концевой запор

и т. д.). Благодаря минимальному дорн�

массу 25 мм данный тип замка может ус�

танавливаться на стандартные оконные

профили. Замок B�TV оснащается только

запорными цапфами (овальными или

взломостойкими) и не имеет фалевой за�

щелки. 

Однозапорный замок Z�RS с приво�

дом от ключа

Востребованное на рынке решение для за�

пирания двери – однозапорный замок Z�RS

с приводом от ключа. Коробка замка вы�

полнена для межосевого расстояния Е92 и

дорнмасса DM 25 мм, 35 мм, 45 мм. При

своих компактных размерах замок обеспе�

чивает величину DM 25 мм, при этом за�

порный ригель выходит на 20 мм. Фалевая

защелка замка может быть заменена на ро�

лик. Возможно исполнение со штульпами

различной ширины: 16 мм, 24 мм, а также

U�штульпом 6х24х6. Также имеется воз�

можность опциональной установки грязе�

защитной накладки на задней стороне ко�

робки. Все комплектующие детали замка

Z�RS выполнены из оцинкованной и галь�

ванически обработанной стали. 

Перемещение запорных элементов в зам�

ках МАСО производится сверху вниз, что

гарантирует отсутствие провисания двер�

ного полотна и увеличивает срок службы

двери.

Дверная ручка у всех замков МАСО пози�

ционирована всегда на одинаковом рассто�

янии от нижней горизонтали двери и со�

ставляет 1050 мм, что удобно производите�

лям дверей при монтаже и потребителям

при эксплуатации замков. 

Все запорные элементы на всех типах зам�

ков имеют возможность регулировки при�

жима. Фалевые защелки на замках МАСО

встроены серийно, есть также съемная фа�

левая защелка, например, для профиля со

средним контуром уплотнения. Роликовая

защелка имеет возможность подстраивать�

ся под фальцлюфт. 

Все замки МАСО имеют десятилетнюю

гарантию и изготавливаются в Австрии.

Монтаж замков

Монтаж замков МАСО PROTECT должен

проводиться только квалифицированными

специалистами. Дверные замки МАСО лег�

ко устанавливаются в фурнитурный паз, в

места фрезерования для корпуса замка, ме�

ханизмов привода крюков и штырей. Лю�

бая деталь, вставленная с лишним усилием

в фурнитурный паз, может нарушить

функциональность всей системы замка.

Прикручивание штульпа дверного замка в

фурнитурный паз должно производиться

только соответствующим инструментом с

функцией контроля усилия. 

Запорные планки (стандартные и взломо�

стойкие, запорные планки для крюков и

штырей) должны монтироваться так, что�

бы вход и выход запорных элементов

(цапф, крюков и штырей) был беспрепят�

ственным и плавным.

Следует также обращать внимание, что

нажимные гарнитуры (накладки на замок с

дверными ручками и отверстием под ци�

линдр с ключом) для дверных замков G�TS

устанавливаются с внешней и внутренней

стороны двери.

В нескольких продуктовых линейках

MACO представлен полный перечень ре�

шений по комплектации двери. Взломо�

стойкие замки, дверные петли, нажимные

гарнитуры – теперь все что необходимо вы

найдете у одного производителя. Дверная

фурнитура MACO – это качество и функ�

циональность, комфорт и безопасность,

новации и гармония в каждой детали.

OОО «МАКО ФУРНИТУРА»

Россия, 248033, г. Калуга, 

ул. Тульское шоссе, д. 10

Тел./факс: +7 (4842) 715�100

www.maco.ru

Филиал в Санкт�Петербурге

Россия, 195197, г. Санкт�Петербург, 

пр�т Металлистов, д. 115, офис 711

Тел./факс: +7 (812) 335�6715

Тел.: +7 (812) 927�0595

Филиал в Ростове�на�Дону

Россия, 344029, г. Ростов�на�Дону, 

пр. Сельмаш, 90А/17Б, офис 13�5

Тел./факс: +7 (863) 268�9398

Филиал в Новосибирске

Россия, 630088, г. Новосибирск, 

ул. Петухова, д. 27/3

Тел./факс: +7 (383) 315�0685

Тел.: +7 (383) 315�1136
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Технология специально для алюминия

Механизм SlideArt TS был специально разработан для алюминия и

не является адаптацией других технологий, изначально созданных

для окон и дверей из ПВХ и дерева. Новый механизм полностью

спроектирован, выполнен и проверен компанией Савио, для того

чтобы максимально использовать высокие характеристики алюми�

ниевых окон и дверей.

Механизм SlideArt TS предлагает различные инновации в области

дизайна, функциональности и эксплуатационных показателей.

Дизайн и эстетическая свобода
Максимальная свобода в выборе отделки: все заглушки и крышки

можно окрашивать напылением в любой желаемый цвет. Особый

дизайн был разработан для гармонизации форм всех компонентов.

Все крепления скрыты, не требуется предварительной обработки

профилей, используемых для направляющих и крышек. Результат –

безупречный внешний вид.

Открывание на 133 мм
Новая структура бегунков позволяет достичь открывания на

133 мм, что позволяет устанавливать механизм SlideArt TS на про�

фили повышенной толщины и преодолевать такие препятствия, как

ручки и петли второстепенной створки; это дает больше свободы

при проектировании окна.

Упрощенная установка
Выпуск специальных шаблонов и использование винтов из нержа�

веющей стали со шлицем torx еще больше ускоряют и упрощают ус�

тановку механизма.

Высокие показатели
Механизм SlideArt TS имеет высокие показатели: до 150 кг нагруз�

ки. Область применения распространяется до ширины 1700 мм и

высоты 2700 мм.

Универсальность применения
Можно устанавливать в сочетании с существующими комплек�

тами запирания для профилей с европазом и систем с пазом R 40

и R 50. Была также разработана версия с телескопическими эле�

ментами и фигурными тягами типа Ribanta 5. Так удается изба�

виться от обработки тяг, срезания углов и расчетов для нарезки

тяг. 

Устойчивость к коррозии
Для механизма SlideArt TS гарантируется долговечность и высокая

степень устойчивости к коррозии благодаря использованию высо�

кокачественных материалов: нержавеющей стали, экструдирован�

ного алюминия, специальных полимеров.

Представитель SAVIO

Тел.:+7 (926) 902�0551

e�mail: gerasimov@savio.it

www.savio.it

Учитывая растущий спрос на раздвижные окна больших размеров с тяжелыми створками и

высокими эксплуатационными характеристиками, компания Савио разработала механизм

SlideArt TS – новую систему для раздвижных фрамужных окон и дверей. Эта система

позволяет выполнить раздвижную конструкцию с теми же характеристиками прижима, что и

в поворотном окне и с возможностью добавления противовзломных элементов.

SlideArt TS от Савио:
первая система раздвижных фрамуг, разработанная

специально для алюминиевых окон





Параллельно�сдвижная 

фурнитура GU�966/968�150/200 mZ 

с механическим открыванием

Параллельно�сдвижная фурнитура концерна

Gretsch�Unitas GmbH предназначена для откры�

вания окон или дверей путем сдвига створки в

сторону. Такая система позволяет открывать

проем шириной до двух метров и выдерживает

вес створки до 200 кг.

Благодаря встроенным в угловые передачи от�

кидным ножницам очень удобно проветривать

помещение, оставив створку в откинутом поло�

жении. Интегрированные ножницы обеспечива�

ют высокий уровень комфорта и удобства экс�

плуатации. При повороте ручки верхняя часть

створки автоматически открывается или закры�

вается ножницами равномерно по всей ширине

створки. Это особенно удобно для широких ство�

рок, на створках шириной от 1850 до 2000 мм ус�

танавливаются дополнительные центральные

ножницы.

Принцип управления системой

При повороте ручки в положение «откинуто»

створка позволяет проветривать помещение и при

применении односторонней ручки не дает воз�

можности открыть систему снаружи. При поворо�

те ручки в положение «открыто» створка выходит

из плоскости рамы и сдвигается, открывая полно�

стью весь проем. Ручка автоматически возвраща�

ется в горизонтальное положение «откинуто».

Когда створка сдвигается для закрытия, низ

створки автоматически захлопывается и фиксиру�

ется, поворотом ручки в вертикальное положение

«закрыто» створка плотно прижимается к раме по

всему периметру.

Противовзломность

В закрытом положении система может иметь

различные уровни противовзломности: базовая

безопасность, повышенная безопасность, безо�

пасность согласно стандарту ENV 1627 – WK 2.

На нижней угловой передаче существует стопор,

который не позволяет приподнять и снять створ�

ку в положении «откинуто», что является обяза�

тельным пассивным элементом противовозлом�

ности.

Материалы и профиль

Параллельно�сдвижная система GU предназ�

начена для окон и дверей, изготовленных из де�

рева, ПВХ или алюминия. Установка фурнитуры

не требует специальных профилей или оборудо�

вания.

Применение

Для 2� или 4�створчатых систем в сочетании с

глухими или открывающимися створками, а так�

же без них, с креплением направляющих профи�

лей на стену.

Ручки

На оконные створки устанавливаются односто�

ронние ручки увеличенной длины с дополни�

тельным фиксатором в положении «открыто».

По желанию можно установить одностороннюю

ручку с запиранием на ключ. Для дверей приме�

няется двухсторонняя ручка с запиранием от

профильного цилиндра.

Ролики и направляющие

Створка имеет две опорные каретки, передняя

каретка оснащена упорным механизмом для уп�

равления процессом закрывания створки. Каж�

дая из кареток имеет по два опорных ролика. Ро�

лики изготовлены из прочного пластика, это

обеспечивает плавное и бесшумное движение по

направляющим. Каретки закрыты алюминие�

вым декоративным профилем с пластиковыми

торцевыми заглушками. Нижний рельс и верх�

ний направляющий профиль сделаны из алюми�

ния с анодированием для защиты от коррозии.

В 1924 году концерн Gretsch&Unitas GmbH получил патент на параллельно&сдвижную систему открывания окон и дверей. С

тех пор, опираясь на опыт и пожелания клиентов, параллельно&сдвижная система постоянно улучшается, в ногу со

временем меняется дизайн, повышается надежность, применяются современные материалы, упрощается заказ и

установка фурнитуры.

Параллельно�сдвижная фурнитура

Технические характеристики, типы фурнитуры

Фурнитура, тип

Дерево и ПВХ

GU�966/200 mZ

GU�966/150 mZ

Алюминий

GU�968/200 mZ

GU�968/150 mZ

Ширина створки, мм

720 – 2000

720 – 1600

740 – 2000

740 – 1600

Высота створки, мм

820 – 2370

820 – 2370

895 – 2400

895 – 2400

Макс. вес створки, кг

до 200

до 150

до 200

до 150

Антикоррозионная защита
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Москва

ООО «ГУ Фурнитура»

e�mail: mail@g�u.ru

+7 (495) 786�2690

Екатеринбург

ООО «ГУФУР»

e�mail: gufur66@mail.ru

+7 (343) 379�4435

Новосибирск

ООО «ГУ ПОЛИКОМ»

e�mail: polycom�nsk@mail.ru

+7 (383) 224�4866

Санкт�Петербург

ООО «ГУТ СПб»

e�mail: guspb@narod.ru

+7 (812) 702�3206

Ростов�на�Дону

ООО «Б.К.С.»

e�mail: rostov@guros.ru

+7 (863) 200�8282

ИМПОРТЕР

ООО «БАУСТОК»

e�mail: baustock@bk.ru

+7 (495) 786�2691



Скрытая поворотно�откидная фурнитура 

UNI�JET CONCEALED для окон и балконных дверей

Все новые творческие идеи и высокая

функциональность полностью воплотились

в скрытой поворотно�откидной фурнитуре

UNI�JET CONCEALED.

Элегантный дизайн. Петля ножниц и

нижняя петля скрыты в фальц створки.

Простой монтаж. Крепление исключитель�

но только на саморезах. Без сверления рамы.

Большой открытый проем при угле от�

крывания створки 100°.

Для створок весом до 130 кг.

Ступенчатая противовзломность WK1 и WK2 по ENV 1627.

Уплотнительная резина не пережимается петлей.

Подходит для профилей из любого материала

Поворотно�откидная фурнитура от Gretsch�Unitas GmbH разрабо�

тана для всех оконных материалов: дерево, пластик, алюминий и их

сочетаний. Обязательным условием является наличие соответству�

ющего европаза на створке и раме. Для оптимизации складского за�

паса производителей, работающих с несколькими видами материа�

лов одновременно, максимальное количество деталей является уни�

версальным для различных профильных систем. 

Минимальное количество деталей на один комплект – это еще од�

но преимущество для экономии времени при установке фурнитуры,

для сокращения затрат на логистику склада, транспортировку и хра�

нение фурнитуры.

Полный ассортимент фурнитуры

Обеспечивает поворотно�откидные, поворотные, откидно�пово�

ротные, откидные и другие виды открывания для стандартных пря�

моугольных, арочных и трапециевидных створок. В условиях расту�

щего спроса на нестандартные формы и дизайнерские решения фур�

нитура GU постоянно совершенствуется и соответствует самым сме�

лым запросам и пожеланиям заказчика.

Программа комплектации фурнитуры по профилю

Ориентированный на клиента безо�

шибочный подбор комплектов фур�

нитуры для окон и дверей из ПВХ,

дерева и алюминия, а также их после�

дующая обработка и заказ. Разработ�

ка данных для настройки основных

программ по производству и монтажу

окон; подготовка данных для управ�

ления рабочими процессами изготов�

ления окон и дверей. Предоставление

программного обеспечения для пра�

вильного расчета различных ком�

плектов фурнитуры в зависимости от

материала, профиля и вида открыва�

ния.

Техническая поддержка

Для увеличения уровня продаж окон с фурнитурой GU, сокраще�

ния сроков внедрения новых продуктов и повышения квалификации

персонала нами разработаны обучающие семинары и тренинги, со�

зданы региональные центры по технической поддержке. Программы

обучения рассчитаны на два основных направления. Первое – для

сотрудников отдела продаж, для замерщиков и специалистов по рас�

чету стоимости оконных конструкций. Второе направление для тех�

нического персонала, для специалистов по установке фурнитуры и

для мастеров по сервису.

Особенное внимание уделяется ис�

пользованию нестандартной и эксклю�

зивной фурнитуры. Обширная програм�

ма по обучению различных целевых

групп обеспечивает основательные зна�

ния и облегчает выбор продукции. Этим

предложением мы создаем хорошую базу

для достижения общих успехов.

Постоянное и тесное сотрудничество с университетами, исследовательскими институтами и отраслевыми экспертами

позволяет находить решения и создавать фурнитуру для оптимального удовлетворения запросов архитекторов,

дизайнеров, строителей и производителей окон. При этом мы всегда стремимся к реализации наших идей,

ориентированных на конечного потребителя. Этот подход относится как к инновационной фурнитуре, так и к стандартным

решениям открывания и закрывания окон и дверей.

Скрытая поворотно�откидная фурнитура

Технические характеристики, типы фурнитуры

Фурнитура, тип

Дерево и ПВХ

UNI�JET M, UNI�JET S

UNI�JET D

UNI�JET S�CONTURA

UNI�JET S�CONCEALED

Алюминий

JET AK 8

UNI�JET C

UNI�JET D

Ширина створки, мм

280 – 1600

280 – 1600 

280 – 1600

400 – 1400

355 – 1700

280 – 1600

280 – 1600

Высота створки, мм

350 – 2450

350 – 2450 

350 – 2450 

350 – 2450

500 – 2400

350 – 2450 

350 – 2450 

Макс. вес створки, кг

до 130

до 100

до 130

до 130

до 130

80/130 опция

до 100
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Сокращение энергозатрат и повышение уровня теплосбережения – это критерии, на которые производители дверей

обращают сегодня внимание на каждом этапе производства. Профильные системы с многоуровневым уплотнением,

оптимизированные в соответствии с требованиями теплоэнергосбережения, сохраняют тепло в доме и не пропускают

холод. Этот тренд поддерживает и трехкомпонентная дверная петля Hahn KT&RN, монтаж которой выполняется без

прерывания уплотнителя. При этом петля сохраняет свой внешний вид роликовой петли. Диаметр этой петли всего 22 мм,

что делает ее самой стройной в своем классе на рынке.

Новинка от Dr. Hahn: новая роликовая
петля KT�RN для дверей из ПВХ

Надежная петля для 

всех распространенных

профильных систем из ПВХ

В зависимости от профиля

Hahn KT�RN может держать

створку весом до 140 кг. Соглас�

но результатам тестирования по

системе CE, этой петле был при�

своен 14�й класс нагрузки для

очень тяжелых дверей. Дверная

петля из экструдированного

алюминия Hahn KT�RN постав�

ляется производителю почти

полностью в сборке и с завод�

скими предустановками. Петля

универсальна и пригодна для

лево� или правостороннего от�

крывания без каких�либо изме�

нений. Несмотря на то что петля

представлена в одном исполне�

нии, Hahn KT�RN подходит для

всех распространенных про�

фильных систем из ПВХ с пря�

моугольным наплавом в диапа�

зоне от 16,5 до 26 мм. Для того

же диапазона, но для профиль�

ных систем с углом наплава от 4

градусов до 6 градусов существу�

ет другое исполнение данной

петли со специально разрабо�

танным створочным контуром.

Удобная настройка 

в 6�ти направлениях

Особое удобство для произво�

дителей дверей представляет

плавная регулировка по гори�

зонтали ±3 мм на установлен�

ной створке. При этом полно�

стью сохраняется внешний вид

контура петли. Регулировка вы�

соты ±3 мм плавная и также воз�

можна на установленной створ�

ке. При этом не возникает ника�

ких видимых щелей. Регулиров�

ка прижима в пределах ±0,4 мм.

Шаблон

Для простого и корректного

монтажа компания Dr. Hahn

предлагает специальный шаб�

лон, благодаря которому подго�

товка рамы и створки выполня�

ется одновременно. После про�

сверливания необходимых от�

верстий компоненты петли про�

сто вставляются в них и прикру�

чиваются. Петли крышки соот�

ветствующего цвета, пластико�

вые компоненты, закрывают

крепежные отверстия и обеспе�

чивают гармоничный вид.

Разноцветное единство

для петли и профиля

Насколько разнообразна цве�

товая гамма профилей, столь же

разнообразна цветовая гамма

компании Dr. Hahn. Дверная

петля KT�RN предлагается во

всех цветах RAL, а также в раз�

личных цветовых вариациях с

эффектом мокрого лака.

Для любой ситуации 

подходящее решение

Дверная петля Hahn KT�RN

является дизайнерской новин�

кой и предлагается в первую

очередь для входных дверей в

частном строительстве. Однако

благодаря своей выносливости и

эффективности, которые она

подтвердила во время тестиро�

вания, Hahn KT�RN может ис�

пользоваться в объектном стро�

ительстве. В настоящее время в

голландском институте SKG

проводится подготовка к тести�

рованию петли для получения

сертификата, подтверждающего

возможность использования

петли на противовзломных две�

рях.

Производители дверей могут

приобрести дверную петлю

Hahn KT�RN у официальных

дистрибьюторов.

Области применения:

двери из ПВХ в жилищном и

объектном строительстве;

входные двери в частных до�

мах;

входные двери в боковых про�

ходах;

внутренние двери;

внешние двери;

квартирные двери с замком.

Роликовый контур петли хра�

нит внешний вид после регули�

ровки: отсутствуют видимые

смещения и щели.

Угол открывания до 180°.

Петли поставляются в почти

собранном виде с предваритель�

ными заводскими настройками.

Право� или левостороннее от�

крывание согласно DIN.

Технологии и применение:

Петли изготовлены из экстру�

дированного алюминия.

Крепление осуществляется

непосредственно винтами к

профилю.

Регулировка осуществляется в

шести направлениях на установ�

ленной створке.

По горизонтали, плавно 

+/�3 мм.

По вертикали, плавно 

+/�3 мм.

Диапазон регулировки при�

жима +/�0,4 мм.

Диапазон прижатия створки:

наплав 16,5 – 26,0 мм.

Нагрузка: максимум 140 кг в

зависимости от профиля.

Сертификация

Сертификат CE согласно EN

1935 (класс нагрузки 14).

Сертификат SKG 2 звезды – на

стадии подготовки.

Цветовая гамма: все цвета по

системе RAL и цвета с эффектом

мокрого лака.

За дополнительной информаци�

ей просим обращаться к предста�

вителю компании Dr. Hahn в

Москве.

«Др. Хан ГмбХ & Ко.КГ»

Представительство в РФ

Себастьян Леманн

Тел.: +7 (903) 141�7302

E�mail: sebastian.lehmann@dr�hahn.de

www.dr�hahn.ru
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С
треугольными окнами бывает и так,

что в положении наклона створка

ударяет о край рамы. Это происхо�

дит довольно часто, а причиной является

геометрия оконного профиля. Проблему

можно решить уже на этапе установки ок�

на, выполняя фрезеровку отдельных фраг�

ментов оконной рамы. Недостатком тра�

пециевидных и арочных окон с вертикаль�

ным кронштейном является провисание

створки и ее трение о раму. С целью пре�

дотвращения этого устанавливаются спе�

циальные трамплины, приподнимающие

створку.

Конструкторы фирмы Winkhaus длитель�

ное время пытались разработать альтерна�

тивные продукты, благодаря которым уда�

лось бы избавиться от всех этих изъянов.

После многочисленных тестов и испыта�

ний удалось ввести в торговое предложе�

ние компании новую фурнитуру activPilot

Реализация оконных конструкций нестандартных форм, таких как арки и трапеции,

не относится к легким. Процесс изготовления такого окна требует очень точного

исполнения, монтажа и систематического сервисного обслуживания во время

эксплуатации. К сожалению, эти окна являются частой причиной рекламаций.

Новый евростандарт для арочных

и трапециевидных окон
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Comfort PADS, разработанную на базе си�

стемы activPilot Comfort. Инновация фур�

нитуры базируется на замене одной из

функций, в данном случае наклона, но�

вым решением, которое позволяет суще�

ственно повысить функциональность ок�

на. Вышеупомянутая фурнитура соединя�

ет в себе поворотную функцию с функци�

ей параллельного отвода створки от рамы.

Благодаря данной функции оконную

створку можно сместить на 6 миллимет�

ров по всему периметру рамы и проветри�

вать помещение независимо от погоды.

Такое решение позволяет обеспечить эф�

фективный и прежде всего безопасный

воздухообмен в квартире или доме, пото�

му что окна в таком положении заблоки�

рованы. Новый способ вентиляции обес�

печивает здоровый микроклимат в поме�

щениях, исключает сквозняки и помогает

избежать ненужных потерь тепла. Фурни�

тура activPilot Comfort PADS была разра�

ботана фирмой Winkhaus специально для

окон нестандартных форм, где использо�

вание функции проветривания особенно

проблематично.

В отличие от большинства применяемых

на рынке фурнитурных систем, activPilot

Comfort PADS (Parallel�Abstell�Dreh�

Sonderformen, т. е. поворотная фурнитура

с функцией параллельного отвода створки

от рамы для окон специальных форм) поз�

воляет избегать столкновения оконной

створки и рамы, потому что вентиляция

помещения осуществляется при помощи

щелевого проветривания без стандартного

и проблематичного (в этой конкретной си�

туации) наклона створки. Специальный

кронштейн очень стабильной конструк�

ции, устанавливаемый вертикально, удер�

живает створку в одном и том же положе�

нии относительно рамы и не позволяет ей

провисать. Благодаря этому нет проблем с

запиранием окна и повреждением профи�

ля в точке соприкосновения створки и ра�

мы. 

Конструкция системы activPilot Comfort

PADS имеет широкий диапазон регули�

ровки створок: по высоте ±3 и в горизон�

тальной плоскости ±2 мм. Кроме того,

прижим створки к раме в местах установки

запирающих грибков�эксцентриков мож�

но отрегулировать в диапазоне ±0,8 мм.

Дополнительным преимуществом фур�

нитуры activPilot Comfort PADS является

возможность установки ручки в нижней

части оконной створки. Конструкция

очень удобна для окон в ванных комнатах,

кухнях и на лестничных пролетах, так как

запирание окна из положения «открыто»

или из отставного положения требует на�

много меньше силы, чем запирание окна в

наклоне – в такой ситуации отлично заре�

комендовала себя именно ручка, устанав�

ливаемая в нижней части оконной створ�

ки. Базовый комплект фурнитуры

activPilot Comfort PADS является основой

не только для стандартных окон, но и для

арочных и трапециевидных конструкций.

Специальные элементы с петлевой сторо�

ны и в нижней части створки на фурниту�

ре activPilot Comfort PADS идентичны как

для стандартных, так и для нестандартных

окон. Данная фурнитурная система поз�

воляет комплектовать арочные и трапеци�

евидные окна, исходя из стандартного ас�

сортимента элементов, расширенного

только несколькими дополнительными

комплектующими специального назначе�

ния.

Применение фурнитуры activPilot

Comfort PADS в окнах нестандартных

форм исключает проблемы, возникающие

во время монтажа этого типа оконных кон�

струкций, а также самые частые причины

рекламаций. 

Использование новаторских решений

activPilot Comfort PADS от компании

Winkhaus позволит реализовать ожидания

самых требовательных пользователей.

Представительство Winkhaus в РФ

141701, Московская обл., г. Долгопрудный, 

проспект Пацаева, д. 7, корп. 1

Тел.: (495) 722�0470

E�mail: winkhaus@ru.winkhaus.pl

www.winkhaus.ru
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Группа компаний VBH – крупнейший в Европе, России и СНГ дистрибьютор фурнитуры для оконных и дверных произ&

водств. В России концерн представлен ООО «ФАУБЕХА» в Санкт&Петербурге и ООО «ФауБеХа&Сиб» в Сибирском ре&

гионе. VBH сотрудничает с ведущими производителями фурнитуры и имеет интернациональную сеть сбыта и предста&

вительства в 30 странах. В интервью журналу «Оконное производство» генеральный директор ООО «ФАУБЕХА» Демь&

ян Валерьевич Немых рассказал об истории создания компании, своей роли в формировании сильного бренда VBH в

России, а также перспективах на ближайшие годы.

Редакция: Демьян Валерьевич, расскажите,

пожалуйста, о важнейших моментах в исто�

рии ООО «ФАУБЕХА» на российском рынке?

Демьян Немых: Первое открытие предста�

вительства VBH AG в России произошло в

1995 году в Москве, только потом в Санкт�

Петербурге и Омске. Изначально попытка

стартовать в Москве, к сожалению, оказа�

лась для VBH AG неуспешной, это было

связано с общей обстановкой 90�х годов, ди�

ким капитализмом и нечестной конкурен�

цией. Успех к VBH AG вернулся уже в

Санкт�Петербурге – в лице ООО «ФАУБЕ�

ХА», а начиная с 2003 года были открыты до�

черние предприятия в регионах России.

Крестовый поход для нас проходил весьма

успешно, на данный момент ни один из этих

филиалов за всю историю их существования

не был закрыт. Конечно, есть неохваченные

регионы, такие как Дальний Восток или Ка�

лининград, но мы не стоим на месте и про�

должаем развиваться как по горизонтали,

планируя открытие новых подразделений,

так и по вертикали, расширяя ассортимент.

Редакция: Какие ценности Вы считаете ос�

новными для европейской компании на

российском рынке?

Демьян Немых: Основной ценностью не

только для европейских компаний, но и для

любых торговых компаний на рынке является

следование своей миссии, партнерство с по�

ставщиками, бесперебойное снабжение, вы�

сокий сервис для клиентов. Как европейская

компания, ООО «ФАУБЕХА» соблюдает не

только российское законодательство, но и

корпоративный внутренний кодекс, создан�

ный и выверенный многолетним опытом ра�

боты концерна в Европе и других странах. По�

нимание миссии концерна VBH – быть номе�

ром один на рынке – происходит через посту�

лат «Все просто. Просто все». Обращаясь к

нам, клиент получает простые, но эффектив�

ные решения своих повседневных задач.

Редакция: Каков масштаб «ФАУБЕХА» в

России сейчас?

Демьян Немых: У компании разветвленная

сеть филиалов. На сегодняшний день в евро�

пейской части и в Сибири порядка 35 подраз�

делений. В большинстве из них есть склады.

По количеству сотрудников в европейской

части порядка 300 человек, в сибирской час�

ти порядка 200 человек. Что касается эконо�

мических показателей деятельности общест�

ва, то в этом году ООО «ФАУБЕХА» развива�

ется успешно. Вопреки тяжелой рыночной

ситуации, мы прирастаем по основным пока�

зателям к результату прошлого года. 

Редакция: Ваша стратегия сегодня в окру�

жении огромного количества конкурентов?

Демьян Немых: Максимум внимания и уси�

лий, чтобы поддерживать уровень сервиса и

качества продукции для клиентов – вот наша

стратегия. Мы всегда подготовлены, предла�

гаем исключительно высококачественную

продукцию, гарантируем бесперебойные по�

ставки, наличие всего необходимого ассор�

тимента на складах для производства свето�

прозрачных конструкций, а также для удов�

летворения потребностей и пожеланий кли�

ентов. Что касается иных конкурентов, то

именно в тяжелые кризисные времена мы ви�

дим большой потенциал для успеха. Это свя�

зано с тем, что ООО «ФАУБЕХА» занимает

сильные и прочные позиции на рынке. В

кризисные времена многим нашим конку�

рентам приходится сокращать затраты, бо�

рясь за свое место в отрасли, они «демпингу�

ют» и в целом «убивают» свою доходность, в

итоге небольшим организациям приходится

частично или полностью уходить с рынка.

Мы же делаем ставку на качество и сервис, а

не на дешевизну предлагаемого продукта,

мониторим и оптимизируем свои затраты по�

стоянно, а не только в кризис. А соответст�

венно и развиваемся лучше, чем остальные.

Редакция: Кто Ваши клиенты и что помога�

ет Вам сохранять и развивать клиентские от�

ношения в наши непростые времена?

Демьян Немых: Наши клиенты – это круп�

нейшие в России производители окон и две�

рей и огромное количество предприятий

среднего и малого масштаба, которые явля�

ются для нас не менее интересными в рабо�

те. Территориально: от самых южных угол�

ков страны и до самых северных, от Пскова

и до Читы. Что касается сегментирования

клиентов по продуктам, то это не только

оконные производители, но и компании, за�

нимающиеся объектным остеклением, про�

изводством дверей и металлоконструкций.

В непростые времена помогает ориентация

на индивидуальные потребности клиента, по�

литика «открытого уха» и сотрудничество с по�

ставщиками и партнерами с целью поддержки

клиентов, предложения новой продукции,

ввод новых продуктовых линеек, ориентация

на изменяющиеся потребности клиентов.

Редакция: Кто Ваши основные поставщики

и как Вы вместе с ними видите дальнейшее

развитие на российском рынке?

Демьян Немых: Исторически сложилось, что

нашими основными поставщиками являют�

ся поставщики фурнитуры – это Roto Frank и

SIEGENIA�AUBI, также в числе наших на�

дежных поставщиков HOPPE, DORMA,

Akzo Nobel (SIKKENS), Dr.Hahn, Geze и

многие другие. Важно отметить собственную

торговую марку greenteQ. Бренд greenteQ –

наш бренд, который мы развиваем и продви�

гаем на рынке вместе с материнской компа�

нией. Бренд greenteQ включает в себя широ�

кую палитру разнообразной продукции раз�

ных производителей. Что касается перспек�

тив развития бренда, то мы намерены и в бу�

дущем развивать партнерство с поставщика�

ми, расширять ассортиментные линейки и

предлагать более сложные и технологически

емкие продукты, а также планируем более ак�

тивно работать с объектным рынком.

Часто нам задают вопрос относительно пер�

спектив развития greenteQ. Хочется сказать,

что мы не видим никакого противопоставле�

«ФАУБЕХА»: оплот европейских технологий в России



ния работы с нашими основными поставщи�

ками и с собственной маркой по причине то�

го, что охватываются разные сегменты рынка

и не происходит замещения. Мы готовы рас�

сматривать варианты продажи продукции

наших партнеров под брендом greenteQ. 

Редакция: Насколько глубоко топ�менедж�

мент из Германии вмешивается в процессы

управления в России, в выбор приоритетов

развития на российском рынке?

Демьян Немых: Сильная сторона концерна

VBH AG изначально заключалась в том, что

менеджмент в дочерних предприятиях имел

карт�бланш в плане определения политики и

в выборе ассортимента, а также стратегии на

том или ином региональном или отраслевом

рынке. Сейчас пришло время, когда центра�

лизация имеет преимущества для большей

синергии: внедрение информационных тех�

нологий, установление партнерских отноше�

ний с новыми поставщиками на более высо�

ком межхолдинговом уровне. Процессы цен�

трализации, которые приходят из концерна,

в наименьшей степени ущемляют и ограни�

чивают оперативность и быстроту принятия

решений в работе с клиентами и в хозяйст�

венной деятельности предприятия в целом. 

Редакция: Демьян Валерьевич, Вы являетесь

участником проекта по реформированию от�

расли СПК. Какое влияние Вы, как руково�

дитель европейской компании в России, ока�

зываете на работу проектной группы?

Демьян Немых: Несколько слов о проект�

ной группе. В настоящий момент активно (с

апреля 2013 года) основными участниками

оконного рынка разрабатывается инициати�

ва по консолидации отрасли и созданию не�

коммерческой организации, которая была

бы призвана объединить усилия существую�

щих союзов и ассоциаций, а также отдель�

ных игроков, в том числе производителей

оконных конструкций, с целью повышения

качества конечной продукции на рынке пу�

тем введения новых стандартов, более при�

ближенных к европейским нормам, предъ�

являемым к светопрозрачным конструкци�

ям, появления общей движущей силы на

рынке в работе с органами власти и с други�

ми смежными отраслями и в плане пред�

ставления интересов отрасли. 

Что касается моего участия, то я являюсь

членом проектной группы, которая была со�

здана в июне 2013 года. Проектная группа

должна проработать широкий круг вопро�

сов, связанных с необходимостью и целесо�

образностью такого предприятия. В данную

проектную группу я был делегирован от

АПП, и уже сейчас представлены результаты

и дан ответ на интересующий всех вопрос:

будем ли мы объединяться и в какой форме.

10 октября в Москве прошла встреча на об�

щеотраслевом уровне и 46 компаний приня�

ли решение об объединении с целью созда�

ния нового союза в форме некоммерческого

партнерства (НП). В ходе работы над проек�

том я предложил название новой организа�

ции: «ОКНО» (Оконное национальное объ�

единение). В ближайшее время НП будет за�

регестрированно.

Редакция: Ваша компания является парт�

нером�поставщиком для крупнейших про�

изводителей СПК в России. Как Вы влияете

на продуктовую политику клиентов? Как

влияют на компанию бизнес�процессы Ва�

ших топ�клиентов?

Демьян Немых: Естественно, мы тесно вза�

имодействуем и влияем друг на друга. Мы со

своей стороны предлагаем новую интерес�

ную продукцию, расширяя наш ассорти�

мент, а клиенты аналогично выдвигают со

своей стороны запросы в плане интересую�

щей эксклюзивной продукции, которая вы�

деляла бы их среди конкурентов. Мы стара�

емся принять участие в оптимизации биз�

нес�процессов и ускорения поставок, обра�

ботки заказов и минимизации рекламаций. 

Редакция: Какие задачи Вы видите приори�

тетными на ближайшие три года? Что будет

представлять компания в 2016 году?

Демьян Немых: Сложно ответить, когда

один кризис сменяется другим, и нет уве�

ренности в высоких темпах развития миро�

вой экономики. Для себя мы сформулирова�

ли амбициозные цели и планируем расши�

рять долю на рынке более интенсивно, раз�

виваться в регионах, где компания ООО

«ФАУБЕХА» не является «номером один».

В целом, как будет выглядеть концерн

VBH к 2016 году – сложно сказать, но есть

уверенность, что и в 2016, и позже концерн

VBH будет абсолютным лидером в общеми�

ровом масштабе.

Редакция: Оказываете ли Вы влияние на

продуктовую политику (вывод старых и раз�

работку новых продуктов) основных постав�

щиков?

Демьян Немых: Да, ООО «ФАУБЕХА» яв�

ляется для поставщиков определенным

трамплином для распространения продук�

ции. Мы оказываем влияние на поставщи�

ков и тесно с ними сотрудничаем, мы заин�

тересованы в продвижении продукции по�

ставщиков. Отдельно нужно отметить, что

выводя новые линейки, мы не забываем о

концентрации усилий на продукции наших

основных партнеров и минимизации това�

ров взаимозаменяемых, либо качество кото�

рых уступает более сильным брендам. По�

могает собственная марка greenteQ, в кото�

рой собрано все самое оптимальное и луч�

шее из того, что предлагается на рынке

другими дилерами.

Редакция: Готовы ли Вы вводить в продук�

товый ассортимент бюджетную линию про�

дукции, например, из стран Южной и Юго�

Восточной Азии?

Демьян Немых: Да, мы задумываемся над

нашим присутствием в данном сегменте. В

условиях кризиса существовал риск более

высокого спроса на товары более низкого

качества в дешевом ценовом сегменте. Но

опасения не оправдались, доля низкокаче�

ственной продукции так и не стала домини�

рующей. Главную ставку в решении вопроса

предложения бюджетной серии мы делаем

на наших основных немецких партнеров�

производителей фурнитуры, которые также

хотят выйти в нишу экономкласса. Но окон�

чательный ответ мы сможем дать только

ближе к сезону следующего года.

Редакция: Основные трудности для евро�

пейской компании в России: культура про�

изводства, менталитет, привычки потреби�

телей, низкий уровень информированности

потребителей, огромное количество произ�

водителей?

Демьян Немых: ООО «ФАУБЕХА» не испы�

тывает трудностей, сталкиваясь с разными

культурами и менталитетами. Под привычки и

потребности потребителей мы успешно под�

страиваемся и стараемся им отвечать как ин�

дивидуально подобранным ассортиментом,

так и ориентацией на привязанность конкрет�

ной компании к определенному уровню сер�

виса. Россия – огромная страна, и здесь при�

сутствует большое количество как производи�

телей, так и продавцов. Мы не видим какую�

либо трудность для себя, поскольку отточен�

ная годами организационная структура ООО

«ФАУБЕХА», политика и стратегия позволя�

ют нам поддерживать лидерство в российском

и общемировом масштабе уже на протяжении

не одного десятка лет.

ООО «ФауБеХа�Сиб» 

644047, Омск, ул. Чернышевского, д. 21

Тел./факс: (381) 235�6333, 235�6444

ООО «ФАУБЕХА»

194292, Санкт�Петербург, 

ул. Домостроительная, д. 4, л. Е

Тел.: (812) 329�1503, факс: (812) 325�9764

www.vbh.ru

e�mail: info@vbh.ru

Выпуск 37 57
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Классификация и принцип работы доводчика

Принцип действия дверных доводчиков основан на накоплении

энергии в сжимаемой пружине и использовании этой энергии для

закрытия двери. Управление закрытием осуществляется при помо�

щи гидравлической системы – жидкость несжимаема, поэтому все

регулировки можно осуществить предельно точно.

Доводчики по месту установки разделяются на доводчики верхне�

го расположения и напольные. По принципу работы доводчики де�

лятся на две группы: доводчики с шестеренно�реечной передачей и

доводчики с кулачковым валом. 

Доводчики с шестеренно�реечной передачей, так называемые классиче�

ские, преимущественно комплектуются рычажной тягой, так как ки�

нематика такой тяги хорошо согласуется с линейным усилием довод�

чика и делает открывание двери удобным. При открывании двери с

таким доводчиком усилие передается через складной рычаг на зубча�

тое колесо, которое поворачивается и через зубчатую рейку приводит

в поступательное движение поршень, соединенный с пружиной, где

накапливается энергия для последующего закрывания двери. При за�

крывании пружина распрямляется и возвращает накопленную энер�

гию в обратной последовательности. Скорость закрывания двери в

разных фазах регулируется количеством перекачиваемой по каналам

в теле доводчика жидкости, которое регулируется клапанами.

Доводчики с кулачковым валом отличаются тем, что передача усилия от

тяги к пружине осуществляется через ролик и кулачковый вал, соеди�

ненный со шпинделем. При повороте кулачка ролик, соединенный с

поршнем, катится по поверхности кулачка и сжимает пружину, при

этом гидравлическая система аналогична предыдущему типу. Такое

усложнение задумано для того, чтобы формой кулачка задавать наибо�

лее комфортное в каждом положении створки усилие на шпинделе.

Поэтому в отличие от доводчиков с шестерней�рейкой, где усилие на

шпинделе линейно, доводчики с кулачковым валом более эргономич�

ны. В связи с этим такие доводчики комплектуются более удобными и

вандалостойкими тягами со скользящим каналом – установка такой

тяги не приводит к искажению характера усилия, как это происходит у

доводчиков классической конструкции.

Подбор доводчика

Максимальный момент, передаваемый на створку (общеупотреби�

тельно – сила пружины, или усилие закрывания доводчика, также

его называют типоразмером доводчика), – основной параметр, по

которому происходит выбор доводчика, для удобства разбит на клас�

сы. В России наиболее распространена классификация в соответст�

вии с европейскими нормами (EN) от EN 1 до EN 7. Удобство экс�

плуатации и одновременно надежность закрывания двери во мно�

гом зависят от правильного выбора значения EN, исходя из типа,

ширины и массы створки. Для подбора типоразмера доводчика EN

предусматривает параметры створки, представленные в таблице.

Сложность, однако, заключается в том, что в данной таблице ука�

заны максимальные значения ширины и массы двери для конкрет�

ного типоразмера EN. Хочется заметить, что при установке довод�

чика, к примеру, на более узкую дверь, ее масса для конкретного

значения EN может быть больше, чем в нормативе. Поэтому на

практике удобнее пользоваться представленной ниже диаграммой

зависимости класса от ширины и массы двери.
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Дверные доводчики: принципы
работы и эксплуатации

Доводчик – один из наиболее распространенных элементов дверной фурнитуры, с работой которого каждый из нас

сталкивается ежедневно. Долговечность работы доводчика зачастую зависит от того, насколько он правильно подобран

для конкретной двери. Выбирая доводчик, необходимо принимать во внимание основные факторы, влияющие на его

работу. В данной статье рассмотрены принципы работы доводчиков, подробно описаны возможные регулировки и

дополнительные опции, и самое главное – акцентировано внимание на критериях правильного подбора доводчика.

Величина

силы

доводчика

Рекомендо�

ванная макси�

мальная ши�

рина двери

Масса

тестовой

двери

Момент закрывания двери (Нм)

Между 0° и 4 ° Между 88° и 92°

min max min

Момент

открывания

двери (Нм)

Между 0° и 60°

max

Момент

открывания

двери (Нм)

2°

minкгмм

1

2

3

4

5

6

7
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1100

1250

1400

1600

20

40

60

80

100

120

160

9

13

18

26

37

54

87

13

18

26
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54

87

140

3

4

6

9

12

18

29

26

36

47

62

83

134

215

50

50

55

60

65

65

65

Таблица подбора типоразмера доводчика по EN

Подбор усилия доводчика в зависимости от ширины и веса двери
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Если размер и масса двери находятся на границе двух типоразме�

ров, нужно выбирать доводчик большей мощности. При чрезмерно

высоких и/или тяжелых дверях, условиях сильного ветра и/или пе�

репадах давления, а также при других создающих помехи факторах

должен выбираться больший по усилию доводчик.

Регулировки и дополнительные опции доводчика

1) Момент на створке («усилие пружины»). Может быть либо фиксиро�

ванным, либо регулироваться одним из трех способов, либо их ком�

бинацией:

смещением доводчика относительно петель (изменение плеча

приложения усилия);

поворотом узла крепления рычага (изменение плеча приложения

усилия);

предварительным сжатием пружины при помощи винта (измене�

ние усилия на шпинделе).

Если значения усилия указаны через тире (к примеру, EN 2�4), ре�

гулировка осуществляется плавно в пределах указанного диапазона

(от 2 до 4). Если цифры указаны через дробную черту (EN 2/3/4),

значит типоразмер доводчика устанавливается на указанные значе�

ния ступенчато.

2) Скорость закрывания двери. В доводчиках применена гидравличе�

ская система для точного контроля скорости закрывания двери. При

движении поршня внутри тела доводчика гидравлическая жидкость

перекачивается из одной полости в другую. При открывании двери

клапан в конце поршня открывается, и жидкость перетекает свобод�

но, создавая минимум сопротивления открыванию. При закрыва�

нии двери клапан закрывается, и жидкость перетекает по каналам в

теле доводчика. Каналы снабжены дозирующими винтами, при по�

мощи которых можно контролировать (уменьшать или увеличивать)

поток масла, а следовательно, скорость закрывания двери. В нор�

мальных условиях необходимо устанавливать скорость закрывания

так, чтобы дверь закрывалась примерно за 5 секунд. При резких из�

менениях температуры необходимо корректировать настройки вин�

тов, так как вязкость жидкости изменяется. 

Не допускается закрывание двери вручную, так как давление жид�

кости внутри доводчика возрастает выше допустимых пределов, что

приводит к повреждению уплотнений и выходу доводчика из строя.

Стоит обратить особое внимание, что усилие на створке не зависит

от скорости закрывания двери. Любой современный доводчик име�

ет как минимум 2 винта регулировки скорости движения двери в

двух угловых диапазонах (скорость закрывания створки и скорость

конечного дохлопа).

3) Амортизатор открывания (Back Check). Данная регулировка пред�

назначена для безопасного функционирования двери при силь�

ных порывах ветра или резком открывании двери. Такая функция

демпфирования открывания может быть регулируемой (гидравли�

ческой), либо фиксированной (чаще механической).

4) Фиксация двери в открытом положении (Hold Open). Данная функ�

ция позволяет удерживать дверь на заданном угле открывания. Наи�

более популярный способ достижения этой функции – механичес�

кая фиксация в тяге доводчика. Также может осуществляться при

помощи гидравлики.

5) Задержка закрывания двери (Delayed Action). Данная функция часто

требуется при комфортном использовании дверей в больницах, на

спортивных объектах, в торговых центрах. При открывании больше

определенного угла дверь закрывается не сразу, обеспечивая ком�

фортное перемещение крупногабаритных предметов. Регулируется

в широком диапазоне гидравлическим винтом.

Правильный выбор и настройка доводчика помогают продлить его

ресурс и сделать двери действительно удобными для входа.

Компания ТБМ предлагает большой ассортимент дверных до�

водчиков, сочетающих в себе все перечисленные функции с воз�

можностью установки на двери с различными параметрами. Хоро�

шо известен на рынке доводчик MAXBAR�200 производства ком�

пании Dorma, который имеет регулируемое усилие закрывания

EN 2/3/4/+Size 5, две стандартные регулировки скорости закрыва�

ния, а также регулируемый Back Check; доводчик ELEMENTIS се�

рии 9024 BC.DA, имеющий ступенчатую регулировку силы закрыва�

ния EN 2/3/4, две стандартные регулировки скорости закрывания,

а также регулируемый Back Check и дополнительную функцию

задержки закрывания Delayed Action. Также большой популярнос�

тью пользуется доводчик GEZE TS�2000, который комплектуется ры�

чажной и скользящей тягой, при этом в случае использования рычаж�

ной тяги может быть доступна функция Hold Open – фиксация двери

в открытом положении. Помимо этого в ассортименте компании

ТБМ представлен широкий модельный ряд напольных доводчиков.

Более подробную информацию об ассортименте доводчиков можно
узнать на специализированном сайте дверной фурнитуры pvcdoors.tbm.ru. 

Приобрести доводчики можно в розницу через сайт www.tbmmarket.ru.

Компания ТБМ

141006, Московская обл., 

г. Мытищи, Волковское шоссе, вл. 15

Тел.: +7 (495) 974�2189 

pvcdoors.tbm.ru

Дверной доводчик Geze серии TS&2000

Тяга скользящая 

к доводчику Geze 

серий 4000/2000

Дверной доводчик

Maxbar&200

Тяга рычажная с фиксацией 

к доводчику Geze 

серий 4000/2000

Дверной доводчик

Elementis серии 

9024 BC.DA





ПЕНМАК РУС является официальным дистрибьютором турецких компаний

PENMAK MACHINE, GEVISS, AKPEN PLASTIK, SETINO MAKINA, UNIMAK, ERSAN и

BALA MAKINA в Южном федеральном округе России и основным поставщиком

их продукции на российский рынок на протяжении шести лет.

PENMAK – от ручного, механического и пневмоинструмента до стандартных

одноголовочных и двухголовочных автоматических линий.

GEVISS – системы фурнитуры производятся по новейшим разработкам на

заводе GEVISS. Гальванизация фурнитуры производится на заводе Renault.

В 1988 году в Стамбуле была основана компания AKPEN PLASTIK. Выбрав в

качестве основного направления деятельности оконно�дверную фурнитуру и

аксессуары, компания Akpen за короткий период времени заняла стабильную

позицию в пятерке лидеров рынка светопрозрачных конструкций Турции.

ARTIKON – от стандартного автоматического оборудования до эксклюзивного

автоматического оборудования с ЧПУ.

UNIMAK – ламинирующие cтанки, производимые на заводе UNIMAK, дают

возможность ламинировать профили, подоконники, вагонку, наличники,

плинтусы и другие изделия из ПВХ, МДФ и алюминия.

ERSAN – оборудование ERSAN MAKINA для изготовления стеклопакетов

отличается надежностью, легкостью управления и высокой

производительностью.

BALA MAKINA – используя 20�летний опыт в области производства

деревообрабатывающего оборудования, в 1992 году компания была

реорганизована в «Бала Макине Санайи» и сосредоточилась на производстве

горизонтальных фрезерных станков и композитных фрезерных станков.

ОФИЦИАЛЬНЫЙ ДИСТРИБЬЮТОР В РОССИИ

общество с ограниченной ответственностью «ПЕНМАК РУС»

344064, г. Ростов�на�Дону, ул. Вавилова, д. 53

Тел./факс: +7 (863) 203�7709; +7 (928) 152�6555

www.penmakrostov.ru; penmakrostov@mail.ru
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В
ассортименте компании ТБМ

представлены комплектующие как

для производства рамочных окон�

ных москитных cеток, так и для произ�

водства роллетных и дверных москитных

систем.

Роллетная москитная сетка

Главная особенность роллетной москит�

ной сетки заключается в том, что при необ�

ходимости она сворачивается в короб. Бла�

годаря этому роллетные москитные сетки

имеют много преимуществ, среди которых:

не требует места для хранения в зимнее

время, оставаясь круглый год закрепленной

в оконном проеме в развернутом или свер�

нутом состоянии;

за счет отсутствия кронштейнов крепле�

ния система малозаметна как изнутри, так и

снаружи окна;

щеточные уплотнители в направляющих

обеспечивают надежную изоляцию, а алю�

миниевый короб защищает вал с сеткой от

непогоды, что увеличивает срок службы

москитной сетки;

механизм сетки позволяет легко регулиро�

вать скорость сворачивания сетки в короб,

не демонтируя сетку с окна;

механическое крепление сетки к валу пре�

дотвращает ее отрыв;

удобные ручки�защелки позволяют за�

крывать и открывать сетку даже ребенку;

нижняя фиксирующая планка обеспечи�

вает замкнутый контур, благодаря чему сис�

тема более жесткая и легко может быть уста�

новлена даже одним человеком;

усиленный короб и усиленный вал исклю�

чают прогиб и обеспечивают возможность

устанавливать противомоскитную систему

на широкие окна;

простота использования;

современный эстетичный вид;

возможность установки на дверной проем

с открыванием в сторону.

Дверная москитная сетка

Дверная москитная сетка представляет со�

бой дверь, крепящуюся на петли к дверному

проему. Она устанавливается как на вход�

ные, так и на балконные двери (максималь�

ный размер 3000х1000 мм).

Дверная москитная сетка обладает целым

рядом важных преимуществ:

значительно увеличивается доступ свеже�

го воздуха;

сетка надежна и долговечна, удобна в экс�

плуатации, не требует особого ухода, легко

демонтируется на зимнее время года;

усиленный алюминиевый профиль обес�

печивает прочность противомоскитной сис�

темы даже при больших размерах двери;

система крепится при помощи завес,

снабженных самозакрывающимся механиз�

мом с возможностью настройки скорости

закрывания;

исключение щелей обеспечивается благо�

даря магнитной или пластиковой защелке.

Однако все преимущества роллетных и

дверных противомоскитных сеток могут

проявиться, только если они будут изготов�

лены из качественных комплектующих.

Все поставляемые компанией ТБМ ком�

плектующие для москитных сеток надежны,

устойчивы к воздействию атмосферных яв�

лений и к довольно большим механическим

нагрузкам, ориентированы на эксплуатацию

именно в российских погодных условиях.

Приобретая как оптом (msm.tbm.ru), так и в
розницу (www.tbmmarket.ru) комплектующие в
компании ТБМ, вы гарантированно получаете

качественные и долговечные материалы. 

Компания ТБМ

141006, Московская обл., 

г. Мытищи, Волковское шоссе,

вл. 15, стр. 1

Тел.: +7 (495) 974�2190

msm.tbm.ru

Противомоскитные

системы от компании ТБМ
Москитные сетки (противомоскитные сетки) – важный атрибут современного

окна. Они прекрасно справляются со своими задачами: помогают защитить

дом от насекомых, пуха и даже крупной пыли. За москитными сетками легко

ухаживать – достаточно просто промыть сетку под струей теплой воды.

Москитные сетки бывают нескольких типов: оконные и дверные, рамочные и

роллетные.

Роллетная противомоскитная сетка

Дверная противомоскитная сетка
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О
бычно, когда нам задают подобные

вопросы, мы отвечаем следующее:

документов, подтверждающих соот�

ветствие Стиз�А ГОСТу, у нас нет и не мо�

жет быть. Причина состоит в том, что ГОСТ

30971 – это ГОСТ на монтажные швы окон�

ных блоков. Соответствовать данному стан�

дарту может только монтажный шов окон�

ного блока. Герметик Стиз�А или другой

герметик, или какая�либо лента не может

соответствовать указанному ГОСТу, потому

что из этих материалов выполняется лишь

один из элементов монтажного шва. Но не�

которые представители рынка воспринима�

ют только первую часть нашего ответа и по�

нимают ее в такой редакции: Стиз�А не со�

ответствует ГОСТу. А значит, делается далее

вывод, Стиз�А – хуже других материалов,

применяемых для монтажа оконных блоков,

потому что их производители и продавцы

охотно сообщают, что, мол, их материалы

ГОСТу «соответствуют». Именно с такой

точкой зрения мы и хотим разобраться в

данной статье.
Итак, с одной стороны, герметик не может

удовлетворять ГОСТ 30971�2002. С другой
стороны, герметик может удовлетворять
требованиям ГОСТа на материалы, приме�
няемые при выполнении наружного слоя
монтажного шва. Кроме того, слой гермети�
ка может удовлетворять требованиям ГОСТ
непосредственно на наружный слой мон�
тажного шва. Эти требования указаны в п.
5.2, 5.5 ГОСТ.

Следовательно, для того чтобы монтаж�
ный шов, наружный слой которого выпол�
нен из Стиз�А, удовлетворял требованиям
ГОСТ 30971, необходимо, чтобы Стиз�А
удовлетворял указанным выше пунктам*.
Понимая это, мы внесли в технические ус�
ловия (ТУ) на Стиз�А (в документ, по кото�
рому производится этот материал) опреде�
ленные требования, которые либо прямо
соответствуют требованиям ГОСТа на мате�
риал наружного слоя монтажного шва, либо

обеспечивают выполнение требований
ГОСТа на наружный слой монтажного шва.
Какие именно требования внесены в техни�
ческие условия на Стиз�А, можно узнать,
ознакомившись с их текстом по адресу:
http://sazi.ru/media/uploads/tu_stiz_a_6.pdf.
Выполнение же требований технических ус�
ловий подтверждается Сертификатом соот�
ветствия Стиз�А техническим условиям. 

Итак, герметик Стиз�А не соответствует
ГОСТ 30971�2002, потому что это – ГОСТ на
монтажные швы, а не на отдельные его эле�
менты. Поэтому мы полагаем, что если про�
изводитель герметика или ленты, применяе�
мой для наружного/внутреннего слоя мон�
тажного шва, заявляет, что его материал со�
ответствует ГОСТ 30971, то либо этот произ�
водитель не задумывается, чему именно со�
ответствует его материал (то есть не разбира�
ется в свойствах собственного материала),
либо специально вводит потребителя в за�
блуждение (проще говоря, лжет).

Отметим еще раз, что Стиз�А не соответст�
вует ГОСТу не потому, что Стиз�А – «плохой»
или «некачественный», а потому что ГОСТ –
не о герметиках. При этом Стиз�А соответст�
вует ТУ на Стиз�А, а ТУ разработаны так, что�
бы монтажный шов, наружный слой которого
выполнен из герметика Стиз�А, соответство�
вал ГОСТ**. Чтобы убедиться, что требова�
ния ТУ на Стиз�А или ТУ на любой другой
монтажный материал обеспечивают выпол�
нение требований ГОСТ, потребителю не�
обходимо самостоятельно ознакомиться с
текстом ТУ на этот материал, так как дейст�
вующая система сертификации не произво�
дит такой проверки. Разумеется, отсюда вы�
текает, что технические условия на материалы
должны находиться в открытом доступе, что�
бы потребитель мог свободно проверять сте�
пень соответствия требований ТУ его запро�
сам, то есть оценивать качество материала.
Наша компания, как уже отмечалось выше,
выложила технические условия на Стиз�А в
открытый доступ. Мы предлагаем Читателю
запросить ТУ на материалы у тех производи�
телей, кто заявляет о соответствии своего

материала требованиям ГОСТа, и убедиться
в «закрытости» ТУ практически у всех про�
изводителей. В случае отказа предоставить
ТУ производители обычно говорят о «ком�
мерческой тайне» или о других не менее «се�
рьезных» причинах отказа в выполнении ва�
шей просьбы. Но так как именно в ТУ про�
писаны требования к материалу и его гаран�
тируемые свойства, то такой документ ни�
как не может быть коммерческой тайной.
Мы полагаем, что истинная причина того,
что производитель скрывает технические ус�
ловия на свой материал, – это желание
скрыть неудобную правду. Например, что
требования ТУ на их материал на самом деле
не обеспечивают выполнение требований
ГОСТа.

* Если другие элементы монтажного шва
выполнены правильно.

** Чтобы стало понятнее, приведем пример
из жизни. Производители автомобилей разра�
батывают специальные стандарты качест�
ва: если автомобиль удовлетворяет требова�
ниям стандарта, то он будет соответство�
вать ожиданиям рынка (по безопасности,
удобству управления, динамике и т. д.). По�
нятно, что, например, шины, устанавливае�
мые на автомобиль, не удовлетворяют та�
кому стандарту, потому что стандарт рас�
пространяется НА АВТОМОБИЛИ, А НЕ
НА ИХ КОМПЛЕКТУЮЩИЕ. При этом
производство шин тоже регламентируется,
но уже стандартом на шины. Если шины сво�
ему стандарту удовлетворяют и автомо�
биль комплектуется такими шинами, то он
пройдет внутренние тесты производителя и
будет соответствовать стандарту на ав�
томобиль.

Компания «САЗИ»

140002, Московская обл., 

г. Люберцы, ул. Красная, д. 1

Тел.: +7 (495) 221�8765, 740�4727

www.sazi.ru

Данной статьей мы продолжаем отвечать на часто задаваемые вопросы, которые

получаем от своих клиентов. Один из вопросов – «Какие документы подтверждают,

что Стиз&А соответствует ГОСТ 30971?».

«САЗИ»: из часто задаваемых
нам вопросов (часть третья)



В числе прочего было подтверждено:

Долговечность материалов составляет 20 ус(

ловных лет эксплуатации при фактической тол(

щине слоя нанесения.

СТИЗ(А обладает такой высокой паропрони(

цаемостью, что допускается его нанесение тол(

щиной до 5,5 мм, не нарушая требования по со(

противлению паропроницанию наружного слоя

монтажного шва. Такая толщина превышает ми(

нимальную толщину нанесения акрилового гер(

метика в 3 мм, определяемую из требования по

эластичности.

СТИЗ(В обладает такой низкой паропроницае(

мостью, что минимально разрешенное ГОСТом

сопротивление паропроницанию внутреннего

слоя монтажного шва достигается уже на толщи(

не слоя в 3 мм.

* Часть нашего коллектива считает, что в начале
этого предложения надо было поставить слово
«единственные».
** Образцы для испытания отбирались предста(
вителем Испытательного центра среди несколь(
ких тысяч серийных ведер с материалом на за(
водском складе.

Материалы*, соответствие которых требованиям ГОСТ 30971�2002 на

наружный/внутренний слой монтажного шва было подтверждено в

независимой лаборатории при свободной выборке образцов**.

Герметики СТИЗ�А и СТИЗ�В 

для монтажа оконных блоков

140000, Московская обл., г. Люберцы, ул. Красная, д. 1

Тел.: +7 (495) 221�87�60, 221�87�65

www.sazi.ru     e�mail: sazi@sazi.ru

Уважаемые господа!
Для улучшения качества транспортировки герметика в ведрах нашим поставщиком была разрабо�

тана рецептура более прочного ведра. В целях проверки прочности этой рецептуры при перевозке

герметика в палетах мы устанавливаем более прочные ведра в нижней ее части, на которую прихо�

дится повышенная динамическая нагрузка при транспортировке. Во избежание путаницы более

прочные ведра поставляются с желтой крышкой, обычные – с красной. Просим Вас обратить вни�

мание, что описанным способом производится перевозка как герметика СТИЗ�А, так и герметика

СТИЗ�В, при этом цвет крышки с характеристиками самого герметика не связан.
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Монтажные материалы ОКОННОЕ ПРОИЗВОДСТВО

В
ыбирая праймер, вы, ко�

нечно же, обращаете вни�

мание на ряд факторов:

его работоспособность при ми�

нусовых и высоких плюсовых

температурах, удобство приме�

нения при нанесении. Но дале�

ко не каждый продукт (а строи�

тельный рынок предлагает мно�

жество наименований) обладает

этими качествами. Зато все не�

обходимые свойства есть у грун�

товочного состава ГСР. Вы не

найдете более подходящего ма�

териала для работы, особенно в

зимнее время, когда так важно

улучшение сцепления ленточ�

ных герметиков и мастик с по�

верхностями. А ГСР способству�

ет монтажу лент при минусовых

температурах!

Однокомпонентный грунто�

вочный состав ГСР – это смесь

на основе синтетических каучу�

ков и органических растворите�

лей. Почему вам нужна именно

эта грунтовка? ГСР подходит

для грунтования бетонных, ас�

бестобетонных, металлических

и ряда прочих поверхностей лю�

бых конструкций во всех облас�

тях строительства. Вы можете

использовать его как праймер

под ленты при монтаже окон�

ных блоков.

Существует немало примеров

применения праймера ГСР зи�

мой. Специалисты описывают

случай монтажа окон зимой с

лентами Липлент, в мороз. При�

клеенные на только что про�

грунтованную праймером по�

верхность ленты уже невозмож�

но было оторвать от оконного

проема, они моментально при�

стали к бетонной поверхности.

Еще один пример использова�

ния ГСР: заделывание межпа�

нельных швов. Нанесли ГСР – и

сцепление мастики с поверхнос�

тью произошло настолько хоро�

шо, прочно и быстро, что были

удивлены даже профессионалы. 

ГСР – гарантия прочности

сцепления пароизоляционных и

паропроницаемых лент со сте�

новым проемом на много лет. С

грунтовкой ГСР ленты будут

прочно удерживаться на поверх�

ности стенового проема, не те�

ряя клеящих свойств. Это и по�

нятно: когда вы наносите ГСР

на поверхность из пористых ма�

териалов, например, из бетона,

асбестоцемента или штукатур�

ки, он проникает в поры мате�

риала и создает особый защит�

ный слой, препятствующий

проникновению воды и воздуха

к приклеиваемым материалам.

Отсюда – прочность сцепления

и долговечность эксплуатации

монтажного шва. Опять�таки,

ничто не помешает вам заняться

установкой пластиковых окон

зимой, потому что ленты «Лип�

лент» при нанесении праймера

клеятся при температуре до �15°С

даже охлажденными!

Грунтовочный состав ГСР

очень легок в применении. Его

наносят на чистую, слегка влаж�

ную поверхность кистью или ва�

ликом, а также механизирован�

ным способом. Практически на

любой поверхности грунтовоч�

ный состав ГСР образует проч�

ную защитную пленку и высу�

шивает поверхность, если по�

крытие было однослойным, ме�

нее чем за 2 – 5 минут. Можно

использовать ГСР в комплексе с

различными видами отвердева�

ющих и нетвердеющих гермети�

зирующих материалов, чтобы

укрепить и защитить от влаги

бетонные и другие поверхности,

а также для приклеивания ру�

лонных материалов и под не�

твердеющие мастики типа

НГМ�У, УМС�50 и другие. 

Во время экономического кри�

зиса важен и такой момент, как

цена вопроса. Стоимость монта�

жа порядком удешевляется, если

использовать ГСР. Дело в том,

что расход грунтовочного соста�

ва ГСР составляет 100 г/м2, а у

грунтовок на водной основе –

200 – 400 г/м2.

Если сравнивать ГСР и прай�

меры на водной основе, резуль�

тат будет не в пользу последних.

Судите сами: ГСР работает зи�

мой, а праймеры на водной ос�

нове – нет. ГСР и высушивает и

подготавливает поверхность к

монтажу намного быстрее.

Праймер на водной основе будет

сохнуть около получаса, при�

клеивание лент и мастик займет

еще 20 – 30 минут. И это при

температуре +20°С! Иными сло�

вами, праймер ГСР в сравнении

с праймерами на водной основе

экономит ваши деньги и время,

значительно расширяя строи�

тельные возможности, вам не

надо ждать лето, чтобы начать

работу.

Завод строительных материалов и красок ООО «Стройполимер» уже на протяжении нескольких лет

производит для российского рынка качественный нетвердеющий герметик «Липлент», обладающий

необходимой адгезионной прочностью к изделиям из ПВХ, бетону, дереву и другим материалам. ООО

«Стройполимер» производит грунтовочный состав ГСР (праймер), который решает проблему установки

лент в условиях зимнего монтажа окон.

ООО «Стройполимер» 

391539, Рязанская область,

Шиловский район, п. Лесной

(4912) 996�968, (49136) 378�98

(910) 902�3473, (495) 504�5398

strojpolimer@list.ru

www.strojpolimer.ru

www.liplent.ru 

Грунтовочный состав ГСР: 
долговечно, легко и надежно в любую погоду!
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КрепежОКОННОЕ ПРОИЗВОДСТВО

Новые крепежные бренды компании ТБМ

К
репеж для производства и монтажа окон, для крепления кро�

вельного и листового металла, соединители импостов, анкер�

ные пластины, саморезы для ГКЛ, расходные материалы

(сверла и насадки) – это далеко не полный перечень ассортимента

ТБМ по крепежному направлению. Каждый клиент, связанный с

производством или установкой окон, найдет большой выбор полез�

ных товаров в торговой программе ТБМ. Производители окон могут

приобрести в ТБМ практически всю гамму крепежных изделий, ис�

пользуемых в технологическом процессе. 

В настоящее время наиболее быстрорастущим и востребованным

сегментом является крепеж премиум�класса, используемый в авто�

матических линиях для производства окон. Качество материала и ге�

ометрия данных товаров должны быть безупречными. Каждый шу�

руп премиум�сегмента, используемый при производстве окон, про�

ходит несколько ступеней контроля, что позволяет исключить оста�

новку и простой дорогостоящего оборудования. Проверка геомет�

рических размеров осуществляется на оборудовании, на котором те�

стируется крепеж для автомобилей BMW. Это система оптической

сортировки, где 3 видеокамеры контролируют 8 измерений каждого

шурупа. В среднем на данном этапе отсеивается до 6% проверяемо�

го крепежа. С определенной периодичностью проверяются жест�

кость, эластичность, сопротивление на отрыв головки и изгиб. В

случае даже минимальных отклонений вся партия уже не может от�

носиться к премиум�классу. Но следует учитывать, что данная сис�

тема контроля приводит к увеличению стоимости изделий, и на от�

дельные позиции цена может возрасти до 30%. Тем не менее, оста�

новка автоматической линии по производству окон из�за некачест�

венного крепежа даже на 2�3 часа будет стоить в несколько раз доро�

же. При этом есть риск поломки оборудования или некоторых его

частей, покупка и замена которых приведет к еще более существен�

ным потерям.

Вторым заметным трендом является постепенное слияние сегмен�

тов классов эконом и стандарт. Качество крепежа китайских произ�

водителей постоянно улучшается, а клиенты становятся более тре�

бовательны даже к самым простым крепежным элементам. Такой

крепеж идеально подходит для ручной сборки окон. При этом даже

самые дешевые по цене шурупы зачастую используют в автоматах и

полуавтоматах, в основном в турецких, китайских и не самых новых

европейских.

Несмотря на то что многие клиенты ТБМ по несколько лет ис�

пользуют такой крепеж и не имеют проблем с качеством данной

продукции, специалисты компании ТБМ все же рекомендуют ис�

пользовать крепеж в соответствии с его назначением. Все дело в

том, что данный крепеж хотя и изготавливается на том же обору�

довании, что и крепеж премиум�класса, но не проходит оптичес�

кую сортировку и некоторые другие тесты. Качество произведен�

ной продукции от использования данного крепежа не хуже, чем

при использовании крепежа премиум�класса, но риск попадания

некондиционной единицы остается. Поэтому, получая выгоду

при покупке более дешевого крепежа, производители рискуют

потерей времени и средств в случае остановки оборудования и его

ремонта. 

За последние три года компания ТБМ увеличила свое присутствие

на рынке крепежа для СПК и развитие этого направления активно

продолжается. В настоящее время в торговой программе ТБМ пред�

ставлен крепеж следующих классов: премиум, стандарт и эконом. В

этом году компания ТБМ планирует проведение ребрендинга торго�

вой программы по крепежу. Все товары под брендом FIRMAX будут

разделены на продукцию премиум�класса, которая будет продви�

гаться под брендом MAXBAR, и класса стандарт, которая будет про�

даваться под брендом ELEMENTIS. К этому бренду будут относить�

ся также крепеж для установки окон, крепеж общего назначения,

расходные материалы.

Все это будет сделано для того, чтобы клиентам было легче ориен�

тироваться во всем разнообразии крепежных изделий и исключить

ошибки при подборе нужного крепежа.

Заказать качественный крепеж можно в ближайшем к вам
филиале компании ТБМ или на сайте www.tbm.ru

Компания ТБМ

141006, Московская обл., 

г. Мытищи, Волковское шоссе, вл. 15

Тел.: +7 (495) 974�2189 

www.tbm.ru

Высокие стандарты качества, конкурентоспособные цены, оптимальная для клиента норма упаковки

в совокупности с существующей системой технической и сервисной поддержки позволили ТБМ в

кратчайшие сроки стать крупнейшим игроком на рынке крепежных изделий и сделать бренд FIRMAX

одним из самых востребованных на рынке. Новые современные тенденции на крепежном рынке

приводят к новому подходу к развитию данного бренда и направления.



Выпуск 3770

Комплектующие для стеклопакетов ОКОННОЕ ПРОИЗВОДСТВО

«Н
ам нравится думать о наших партнерах, как о части

нашей команды, и работать с ними, делая их бизнес

успешнее, а продукцию качественнее. Уверен, что ра�

бота с нами и использование передовых технологий позволяют в

итоге сократить издержки производства. Мы искренне верим в то,

что предлагаем одно из самых низкозатратных и эффективных ре�

шений в сфере энергосбережения стеклопакетов», – комментирует

генеральный директор Павел Шестаков.

Являясь ключевым партнером фирмы Edgetech, входящей в группу

компаний Quanex, мы занимаем активную позицию и имеем посто�

янный доступ к последним разработкам продуктов и значительным

ресурсам. Компания Quanex IG Systems является одним из крупней�

ших в мире производителей энергосберегающих (WET) продуктов, а

известность самого бренда уже дает дополнительные преимущества

нам и нашим партнерам. Продукция Quanex имеет высочайшие

энергосберегающие показатели – это неоспоримый факт. Сотруд�

ничество с компанией РуСайл, которая является дилером Quanex IG

Systems в России, открывает доступ к новейшим технологиям и воз�

можностям производства светопрозрачных конструкций.

Продукция Quanex – это: 

высочайшие энергосберегающие показатели и испытанное вре�

менем качество (23 года на рынке);

300 миллионов метров продукции, поставляемой ежегодно в 90

стран, что эквивалентно ежедневному производству 400000 стекло�

пакетов;

гарантированное качество;

непрерывные НИОКРы с бюджетом 1 млн долларов и 17 различ�

ных отделов с собственным персоналом, занятым полный рабочий

день, а также регулярный аудит поставщиков.

Главное отличие нашей компании в том, что мы не фокусируем

внимание только на предлагаемом нами продукте, а предоставляем

клиентам технологию производства стеклопакетов в целом: обору�

дование, техническую и информационную поддержку, а также но�

вые продукты и решения. Все это в сочетании с отличным знанием

собственного рынка, его возможностей и вызовов заставляет нас

концентрировать внимание на повышении качества работы с парт�

нерами и удовлетворении потребностей обращающихся к нам про�

изводителей стеклопакетов.

ООО «РуСайл»

107061, Москва, 

Преображенский вал, д. 25, корп. 1

Тел.: (495) 710�7188

e�mail: russeal@citylan.ru

www.duraseal.ru

www.rusail.ru

Компания «РуСайл» уже давно является надежным партнером для многих российских
производителей стеклопакетов и оконных конструкций. За прошедшие 12 месяцев фирмой был
отмечен высочайший объем продаж, подтвердивший нацеленность команды на увеличение не
только собственной прибыли, но и на расширение границ использования технологии в России.

Местное присутствие,
глобальная поддержка









Выпуск 3774

Оборудование для ПВХ и алюминия ОКОННОЕ ПРОИЗВОДСТВО

Партнерский подход и инновации FIMTEC –
залог успеха оконного бизнеса

Редакция: Дмитрий Сергеевич, сегодня

«Стеклопласт» – хорошо известная в регио�

не и за его пределами компания с большим

опытом работы на оконном рынке. Давайте

сделаем небольшой экскурс в историю со�

здания и развития компании; расскажите, с

чего все начиналось.

Д. Стародумов: История компании «Стек�

лопласт» началась около 12 лет назад, как и у

многих компаний того времени, с мини�

мально возможного стартового уровня про�

изводства. В то время наш станочный парк

состоял в основном из двухголовочных ма�

шин различных производителей. За 12 лет

мы смогли пройти путь от начинающих

«оконщиков» с низкой производительнос�

тью до серьезного автоматизированного

предприятия, оснащенного современным

высокотехнологичным оборудованием

FIMTEC и занимающего лидирующее поло�

жение в Тюменском регионе. В настоящее

время «Стеклопласт» – вполне «взрослая» по

меркам оконного бизнеса компания, с бога�

тым опытом производства и сбыта за плеча�

ми. Мы прекрасно понимаем, что для под�

держания достигнутых результатов и даль�

нейшего развития во главу угла необходимо

ставить качество выпускаемой продукции. 

Редакция: Как давно Вы сотрудничаете с

компанией FIMTEC?

Д. Стародумов: В 2006 году назрела объек�

тивная необходимость перехода на качест�

венно новый уровень ведения бизнеса. Тре�

бовалось полное переоснащение всего про�

изводственного комплекса, и в тот период

времени руководством компании была про�

делана огромная работа по изучению пред�

ложений от ведущих поставщиков. Наибо�

лее комплексное и сбалансированное реше�

ние поставленных задач сумела предложить

именно компания FIMTEC, совместно с ко�

торой мы и начали полное переоснащение

производства. Единовременным проектом

комплексного переоснащения стало внедре�

ние автоматизированной линии раскроя,

обработки, сварки и зачистки ПВХ�профи�

лей. Запуск линии состоялся в начале 2007

года, с этого времени совместно с компани�

ей FIMTEC были воплощены дополнитель�

ные проекты: полное переоснащение произ�

водства алюминиевых конструкций, увели�

чение производственных мощностей авто�

матической линии для производства ПВХ�

конструкций и многие другие. Суммарный

опыт нашего тесного сотрудничества с ком�

панией FIMTEC составляет более семи лет. 

Редакция: Семь лет – немалый срок. Как

Вы можете оценить эксплуатационные ха�

рактеристики оборудования?

Д. Стародумов: Об эксплуатационных ха�

рактеристиках лучше всего говорит тот

факт, что все машины, внедренные в про�

изводство семь лет назад, продолжают ста�

бильно работать и сегодня. Машины не ут�

ратили ни надежности, ни стабильности,

ни производительности. Благодаря иннова�

ционным решениям, которыми славится

компания FIMTEC, более чем за семь лет

машины нисколько не устарели ни техни�

чески, ни морально. Компания FIMTEC

всегда работает на будущее своих клиентов,

обеспечивая их высоким потенциалом в ча�

сти технологичности и производительнос�

ти оборудования. Это позволяет нам быть

конкурентоспособными и занимать лиди�

рующие позиции на оконном рынке Тю�

менской области. 

Редакция: Любая компания – это люди,

коллектив. Что Вы можете сказать об опыте

взаимодействия с представителями компа�

нии FIMTEC? Насколько комфортно рабо�

тать с ее персоналом?

Партнерский подход и инновации FIMTEC –
залог успеха оконного бизнеса
Компания «Стеклопласт» является одним из крупнейших производителей ПВХ&окон в Тюменской области. Об

истории становления компании и сотрудничестве с компанией FIMTEC, ведущим поставщиком оборудования

для производства оконно&дверных конструкций, рассказал руководитель компании «Стеклопласт» Дмитрий

Сергеевич Стародумов.



Д. Стародумов: Успешный бизнес – это не

только товарно�денежные отношения, но и

взаимопонимание, внимательное отноше�

ние к потребностям своего партнера, быст�

рое реагирование на его запросы и пробле�

мы. Без всего этого долгосрочные взаимоот�

ношения, как правило, не завязываются, а

сделанные приобретения остаются случай�

ными разовыми сделками. За семь лет ком�

пания FIMTEC в полной мере продемонст�

рировала все те качества, за которые мы и

привыкли ценить хороших партнеров. Не

секрет, что в сезон дорог каждый час рабоче�

го времени. Современные технологии, кото�

рыми владеет компания FIMTEC, в боль�

шинстве случаев позволяют исключить не�

обходимость выезда сотрудников техничес�

кой службы, и решать возникающие пробле�

мы с помощью удаленного доступа через

Интернет. Это помогает сократить расходы

переработчика на вызовы специалистов и

исключить простой. Быстрое и четкое реа�

гирование на запросы клиента – огромный

плюс в работе с компанией FIMTEC.

Редакция: Динамика развития компании

«Стеклопласт» может служить положитель�

ным примером для многих производителей

оконных конструкций. Вам удалось пере�

расти из начинающего производства в серь�

езную организацию с качественной и вос�

требованной продукцией за очень короткий

срок. Вы постоянно совершенствуете биз�

нес�процессы, занимаетесь стратегическим

планированием своего развития. Какие це�

ли и задачи стоят перед компанией сегодня?

Д. Стародумов: Любые действия должны

быть обдуманными и поступательными. Не�

возможно двигаться в различных направле�

ниях одновременно. Нужно иметь какой�то

приоритет, вектор развития. Вектор нашей

компании – максимальное повышение ка�

чества продукции и услуг. Мы не преследуем

цели скорейшего извлечения прибыли, мы

стремимся оставаться на рынке конкуренто�

способным игроком с качественным про�

дуктом. Выпуск хороших окон невозможен

без хорошего оборудования. Поэтому ком�

пания FIMTEC уже на протяжении многих

лет является для нас стратегическим партне�

ром, ее поступательное движение вперед

совпадает с вектором развития нашей ком�

пании. Оборудование FIMTEC позволяет

нам планомерно наращивать производст�

венные мощности при неизменно высоком

качестве конечного продукта.

Редакция: Расскажите об инвестициях в

производство в течение последних двух лет.

Д. Стародумов: В 2011 году мы переехали в

новое производственное помещение, значи�

тельно превышающее по площади предыду�

щее. Это повлекло за собой инвестиции в

производственные мощности. 

Из всего ряда приобретенной техники хоте�

лось бы особо выделить новейшую разработ�

ку компании FIMTEC – сварочную машину

SL4�FF, которая позволяет сваривать ПВХ�

профили без последующей зачистки, эта тех�

нология в настоящее время не имеет миро�

вых аналогов. Впервые ознакомиться с дан�

ной машиной нам удалось на презентации,

организованной компанией FIMTEC в кон�

це 2012 года, и она просто поразила наше во�

ображение, полностью поменяв представле�

ние о том, как изготавливаются окна. Непо�

средственно в ходе презентации руководст�

вом компании «Стеклопласт» было принято

решение о приобретении сварочной машины

SL4�FF. Сейчас я горжусь тем, что мы стали

одной из первых компаний в мире, которые

заключили контракт на ее поставку. Уже во

втором квартале 2013 года машина заработала

на нашем производстве. Это в очередной раз

подтвердило компетентность компании

FIMTEC как оперативного и надежного по�

ставщика оборудования для производства

окон и дверей. Для максимальной эффектив�

ности производства необходим предельно

точный расчет рабочего цикла каждого про�

изводственного участка. Такой расчет, про�

веденный совместно со специалистами

FIMTEC, показал, что внедрение одной сва�

рочной машины SL4�FF позволит нам значи�

тельно увеличить производительность всего

комплекса. Сотрудники компании FIMTEC,

имея огромный опыт сотрудничества с раз�

личными компаниями по всему миру, помог�

ли нам найти свой баланс при приобретении

нового оборудования. Новая сварочная ма�

шина «разгрузила» имеющуюся сварочно�за�

чистную линию, производительность SL4�FF

превышает производительность стандартной

сварочно�зачистной линии на 60 – 70%! При

этом количество операторов станков оста�

лось прежним. Один оператор справляется с

двумя сварочными машинами, что является

плюсом данного приобретения. А вот коли�

чество выпускаемой продукции увеличилось

на 70%. И это при условии, что оборудова�

ние, которое у нас было, мы не модернизиро�

вали и кроме новой машины SL4�FF ничего

не приобретали.

Особо хочется отметить качество и внеш�

ний вид готовой продукции из ламиниро�

ванного профиля. Изготовленные на новой

машине изделия произвели фурор в Тюмен�

ском регионе. Количество реализованной

продукции из ламинированного профиля с

момента ее запуска возросло в 2,5 – 3 раза по

сравнению с аналогичными периодами про�

шлых лет! Информация распространяется

очень быстро. О качестве говорит признание

участников рынка – даже наши конкуренты

для собственных домов заказывают окна из

ламинированного профиля у нас!

Инновации FIMTEC позволяют компании

«Стеклопласт» сохранять высокую конку�

рентоспособность на рынке, двигаться в но�

гу со временем. При этом необходимо отме�

тить, что достигнутые результаты, которыми

мы по праву гордимся, стали возможны бла�

годаря плодотворному взаимодействию с

экспертом в оконных технологиях – компа�

нией FIMTEC.

FIMTEC Германия

Hanauer Strasse 8

D�75181 Pforzheim

Тел.: +49 (7231) 65�163�0

Факс: +49 (7231) 65�163�18

E�mail: info@fimtec.de

www.fimtec.de

FIMTEC Россия

125130, г. Москва, 

ул. Нарвская, д. 2, стр. 2

Тел./факс: +7 (495) 450�1517, 940�5489

E�mail: fimtec@fimtec.ru

199106, г. Санкт�Петербург, 

ВО, Большой Проспект, д. 80, оф. 406

Тел./факс: +7 (812) 718�4727, 718�6266

E�mail: spb@fimtec.com

630027, г. Новосибирск, 

ул. Дунаевского, д. 16, 4 этаж

Тел./факс: +7 (383) 282�2088, 282�3382

E�mail: novosibirsk@fimtec.ru

644047, г. Омск, 

ул. Чернышевского, д. 21, оф. 108

Тел./факс: +7 (3812) 210�670, 210�664

E�mail: omsk@fimtec.ru

www.fimtec.ru
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Оборудование для ПВХ и алюминия ОКОННОЕ ПРОИЗВОДСТВО

ООО «ПЕНМАК РУС» – официальный поставщик и представитель компании PENMAK MACHINE –

производителя оборудования для изготовления окон и дверей из ПВХ и алюминия.

Оборудование PENMAK MACHINE 

М
ы всегда ставили перед собой зада�

чу предложить нашим клиентам

продукт лучшего соотношения це�

на/качество. К решению поставок на рос�

сийский рынок оборудования для изготовле�

ния окон и дверей марки «Penmak» наша

фирма пришла не сразу. В то время ниша на�

дежного и простого в работе и обслужива�

нии, недорогого оборудования для ПВХ� и

алюминиевых конструкций пустовала. Мно�

гое изменилось с появления марки

«Penmak». Эти станки для производства окон

и дверей из ПВХ� и алюминиевых профилей

стала выпускать группа единомышленников

двух стран, получивших опыт работы на ана�

логичных предприятиях и сразу поставив�

ших перед собой задачу устранить в станках

недоработки, которые к тому времени уже

были хорошо известны фирмам�производи�

телям ПВХ�окон и алюминиевых конструк�

ций. Поэтому хороший результат в данном

случае является закономерностью. Анализи�

руя предложения от российских и зарубеж�

ных партнеров, мы делаем Вам  одно из луч�

ших предложений. Мы не стараемся быть

объективными. В этих вопросах важен опыт,

а не желание всем угодить. Поэтому

производимое и поставляемое оборудование

мы делаем из соображения получить недоро�

гой станок, эффективный и надежный в ра�

боте, с простым и понятным управлением.

Уверены, что правильно понимаем чаяния

руководителей цехов при подборе оборудо�

вания и станков для производства окон ПВХ. 

Сейчас появляется много нового автома�

тического и ручного инструмента, использу�

емого при изготовлении и сборке окон, две�

рей и других конструкций из ПВХ� и алюми�

ниевого профиля, заслуживающего Вашего

внимания. И цена теперь – уже не единст�

венный критерий при выборе качественного

оборудования. Надеемся, что сможем пред�

ложить такое оборудование и станки произ�

водителям, которые открывают новые цеха,

модернизируют и расширяют производства.

Представляем Вам основные модели стан�

ков марки PENMAK.

АВТОМАТИЧЕСКАЯ ПИЛА 

С НИЖНЕЙ ПОДАЧЕЙ ДИСКА

Отрезной станок нарезает профили из

ПВХ и алюминия.

Пневматическая подача пильного диска

на 450 мм. 

Регулятор скорости подачи диска позво�

ляет заменять обрабатываемый материал.

По окончании резки пильный диск возвра�

щается в исходное положение. 

Станок нарезает профиль под фиксиро�

ванными углами 15°, 22,5°, 30°, 45°, 90°, а

также под всеми промежуточными углами

при свободной резке.

В случае открытия защитной крышки во

время процесса резки, вся процедура авто�

матически прекращается. 

Прилагаются рольганги (2400 мм, 2 шт.).

ТРОЙНОЙ КОПИРОВАЛЬНО�

ФРЕЗЕРНЫЙ СТАНОК С ФУНКЦИЕЙ

ФРЕЗЕРОВАНИЯ ВОДООТЛИВНЫХ

КАНАЛОВ

Станок предназначен для фрезерования

отверстий различной конфигурации, водо�

отводящих каналов и сверления трех отвер�

стий под оконную ручку в ПВХ� и алюми�

ниевых профилях. 

Пневматические прижимы профиля.

Ручная подача вертикальной фрезы и ре�

дуктора тройного сверления.

Пневматическая подача водоотводящего

привода. 

120�миллиметровое фрезерное сверло

позволяет просверливать отверстия под за�

мок, не переворачивая профиль. 

Оснащен системой разделительной кноп�

ки.

АВТОМАТИЧЕСКИЙ ОДНОГОЛОВОЧ�

НЫЙ СВАРОЧНЫЙ СТАНОК

ОПЦИЯ – возможность сварки с «0» швом.
Данный станок предназначен для сварки

углов ПВХ�профиля.

Аппарат оснащен цифровым термоста�

том, с помощью которого возможна регу�

лировка времени и температуры плавления

(0 – 260°С), а также времени охлаждения. 

Свариваемые углы 30° – 180°.

После прижима профиля процесс сварки

осуществляется полностью автоматически. 

Установка профиля осуществляется на�

жатием на педаль или кнопку на цифровой

панели аппарата. 

Вся процедура занимает в среднем 45 се�

кунд.

АВТОМАТИЧЕСКАЯ ДВУХГОЛОВОЧ�

НАЯ ПИЛА ДЛЯ РЕЗКИ ПВХ� И АЛЮ�

МИНИЕВЫХ ПРОФИЛЕЙ

Для двухсторонней точной резки профи�

ля из ПВХ и алюминия под углами 45°, 90° и

всеми промежуточными углами. 

Станок оснащен сенсорным монитором

управления, позволяющим вводить размеры.

Функция программирования позволяет

установить порядок раскроя и контроль вы�

полненных циклов (счетчик нарезанных

профилей).
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Может запоминать до 500 разных про�

граммируемых размеров.

После завершения цикла аппарат автома�

тически прекращает работу. 

Регулировка скорости подачи дисков в

зависимости от вида обрабатываемого мате�

риала. 

АВТОМАТИЧЕСКИЙ УГЛОЗАЧИСТНОЙ

СТАНОК

Автоматически чистит верхние и нижние

поверхности, а также задние части сварен�

ных углов. 

Имеется привод для центровки угла,

который обеспечивает точную зачистку

углов.

На электронной панели имеются пере�

ключатели операций в зависимости от типа

профиля (такие как дверь, окно и рама). 

Позволяет зачищать 2 и 3 серии профиля,

не меняя комплекта фрез.

АВТОМАТИЧЕСКИЙ ДВУХГОЛОВОЧ�

НЫЙ СВАРОЧНЫЙ СТАНОК

Разработан для одновременной сварки

обоих углов ПВХ.

Полностью электронный, электропнев�

матический с системой автоматического

контроля PLC.

Отдельная регулировка пресса и давления

в зависимости от типа профиля.

Регулировка времени плавления и склеи�

вания.

Оснащен электронным термостатом.

Регулировка температуры в промежутке

0 – 400°С.

Правая головка передвигается вручную.

Имеется тормозная система.

Максимальное сварочное сопротивление.

Время сварки около 75 секунд.

Левая головка варит в промежутке 30° – 180°.

Правая головка под постоянным углом в 90°.

Имеется подставка для длинных профилей.

Практичная замена сварочной формы.

Отдельная регулировка всех параметров.

Экономно расходует энергию и воздух.

Сигнализирует о поломке (в случае полом�

ки на экране высвечивается «ERR»).

АВТОМАТИЧЕСКИЙ СТАНОК ДЛЯ 

ФРЕЗЕРОВАНИЯ ТОРЦА ИМПОСТА 

Станок предназначен для обработки тор�

цов импоста. 

В зависимости от количества обрабатыва�

емых серий устанавливается от одного до

трех комплектов фрез, что позволяет обра�

батывать до 3�х серий без замены фрез.

Выбор фрезы осуществляется переключа�

телем.

Аппарат оснащен регулятором скорости

движения фрез. 

Возможно изменение угла торцовки.

АВТОМАТИЧЕСКИЙ СТАНОК 

ДЛЯ РЕЗКИ ШТАПИКА

Станок предназначен для резки штапиков

под углом 45°. 

Имеется 4 пильных диска (2 с большим и

2 с меньшим диаметром) для срезки ниж�

них углов. 

Пневматическая подача дисков, автома�

тический режим работы. 

Автоматический возврат дисков в исход�

ное положение. 

Конвейерная система с измерительным

устройством.

Возможность регулировки скорости по�

дачи дисков.

НОВИНКИ В СТАНОЧНОЙ

ПРОГРАММЕ PENMAK MAKINA:

Автоматический углообжимной пресс для

алюминиевого профиля.

Автоматический тройной копировально�

фрезерный станок для фрезерования алю�

миниевого профиля с системой масляного

охлаждения (масляным спреем).

Автоматическая пила для резки алюми�

ниевого профиля с системой масляного ох�

лаждения (масляным спреем).

Автоматический станок для фрезерова�

ния торца импоста алюминиевого профиля

с системой масляного охлаждения (масля�

ным спреем).

Фабрика PENMAK MAKINA постоянно

совершенствуется в области разработок и

производства оборудования. Вы можете

убедиться в этом, посетив нашу фирму

или цеха, где уже работают на станках

PENMAK!

С нашим оборудованием 
Ваш цех начнет зарабатывать, 

а не отрабатывать проценты 
по взятому кредиту для 
приобретения станков.

ООО «ПЕНМАК РУС»

344064, Ростов�на�Дону, 

ул. Вавилова, д. 53, офис 206

Тел.: +7 (863) 203�7709

Моб.: +7 (928) 152�6555

E�mail: penmakrostov@mail.ru

www.penmakrostov.ru
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Усиливающаяся с каждым днем конкуренция и падение уровня прибыли вынуждает нас изыскивать пути более быстрого и

качественного производства, сохраняя при этом высокое и достойное качество конечной продукции.

Горячее сезонное предложение
от SETINO MAKINA

Н
аша цель – удовлетворение ожида�

ний клиентов за счет обеспечения

легкости производства металлоплас�

тиковых конструкций благодаря качествен�

ной и быстрой системе автоматизации, не

требующей участия опытных специалистов.

«Пенмак Рус» рад представить вам своего

нового партнера – компанию Setino Makina,

производящую оборудование марки

«Artikon» для изготовления металлопласти�

ковых конструкций.

Setino Makina, для которой основополага�

ющим является принцип «удовлетвореннос�

ти покупателей и заказчиков», предлагает

мощные и эффективные решения в сфере

производства металлопластиковых конст�

рукций. Накопленный опыт высококвали�

фицированных сотрудников компании поз�

воляет быстро реагировать на изменения по�

требностей клиентов и предлагать действи�

тельно качественные, экономичные и про�

стые в использовании станки.

Компания «Пенмак Рус» в данной статье

представляет вам некоторые станки

«Artikon».

Четырехголовочный сварочный ста�

нок FW�441

Используется для одновременной четы�

рехсторонней сварки углов под 90°.

Сенсорная панель управления 8,4 дюйма.

Система ЧПУ(3 оси).

Возможность сварки любых профилей с

толщиной сварного шва 0,2 мм на лицевых

поверхностях.

Автоматическая система разблокировки

цулаг делает тоньше сварной шов в точке от�

рыва.

Удобная система замены цулаг.

Аппарат перемотки тефлона на нагрева�

тельных пластинах.

Централизованная система смазки станка.

Сканер считывает информацию с нане�

сенного на заготовки профиля штрихкода,

благодаря чему станок автоматически вы�

ставляет необходимые размеры.

Углозачистной станок CC�221 с ЧПУ

Выполняет зачистку сварных углов ПВХ�

конструкций.

Подвижная сенсорная панель управления

8,4 дюйма.

Система перемещения обрабатывающих

элементов по двум осям (2 серводвигателя).

Верхняя и нижняя фрезы для зачистки па�

за под резиновый уплотнитель.

Запатентованная система зачистки верх�

него и нижнего внутренних углов.

Упрощенная система программирования

и распознавания профилей.

Возможность настройки скоростей инст�

рументов.

Память для обработки 500 типов профи�

лей.

Производительность 190 – 200 конструк�

ций за 8 часов.

Система ножей для снятия шва с нижней и

верхней поверхностей для цветных и белых

профилей.

Центр DG�600/602/603 с ЧПУ для об�

работки дверей

Используется для сверления отверстий в

дверных створках разных типов и серий

ПВХ�профилей (всех типов механизмов

вертикальных замков, замков «туалет�ван�

ная», замков с цилиндровым механизмом,

замков для комнатных дверей).

Сверление отверстий для монтажа ручек, ци�

линдрового механизма и канала гнезда замка.

Система программирования разных замков.

Система сверления прямоугольного арми�

рующего профиля.
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Не требует использования рулетки и ка�

рандаша; нет необходимости переворачи�

вать профиль.

Осуществляет сверление вместе с армиру�

ющим профилем легко и без погрешностей.

Станция WS�131 для установки фур�

нитуры на створку

Используется для стандартной, быстрой и

качественной установки любой поворотно�

откидной фурнитуры на оконных и дверных

створках разных размеров, типов и серий

ПВХ�профилей.

Фурнитура устанавливается без помощи

рулетки и карандаша и без шаблонов.

Автоматическое центрирование станции

позволяет производить автоматический за�

мер фурнитуры и ножниц.

Станция совершает тройное сверление от�

верстий под ручку вместе с армирующим

профилем.

Имеет стеллаж для фурнитуры и дрель

(полуавтомат) для сверления отверстий под

петли.

Имеется гильотина для рубки вертикаль�

ного замка и ножниц.

Цифровой штапикорез BS�401

Предназначен для автоматического рас�

пила штапика ПВХ�профиля.

Оборудован системой регулирования ско�

рости распила, системой пневматического

прижима с возможностью регулирования

цулаг по вертикали.

Делает точный замер сваренной конструк�

ции.

Передача данных с измерительного прибо�

ра на станок осуществляется через Bluetooth.

Может совершать одновременный распил

двух штапиков.

Позиционирование конвейера серводви�

гателем на переданные или введенные с эк�

рана размеры.

Автоматический станок MS�502 для

установки импоста

Возможность установки вертикального

импоста для окон и дверей различных раз�

меров без применения метра, карандаша, а

также без форм и шаблонов.

Станок автоматически регулирует размер,

а двусторонняя система одновременно дела�

ет отверстия.

Не требует опыта и прост в использовании.

Фиксирование окна осуществляется авто�

матическим упором.

Установка одного импоста занимает при�

мерно 20 секунд.

Ввод более одного размера.

Автоматическое центрирование позволяет

соединять без настроек импост разных ти�

пов и серий.

Оборудование компании Setino Makina

под маркой «Artikon» – это воплощение

простоты и экономичности в сочетании с

высокой степенью автоматизации. Компа�

ния постоянно внедряет собственные ноу�

хау, что позволяет ей производить оборудо�

вание, соответствующее всем стандартам и

требованиям современных технологий.

ООО «ПЕНМАК РУС»

344064, Ростов�на�Дону, 

ул. Вавилова, д. 53, офис 206

Тел.: +7 (863) 203�7709

Моб.: +7 (928) 152�6555

E�mail: penmakrostov@mail.ru

www.penmakrostov.ru

Компания Setino Makina предла�

гает следующие станки под мар�

кой Artikon

FW�441. Четырехголовочный сва�

рочный станок.

CC�221. Углозачистной станок с ЧПУ.

DG�600/602/603. CNC�центр для

обработки двери.

MS�502. Автоматический станок для

установки импоста.

WS�130. Стол для установки фурни�

туры на створку.

WS�131. Станция для установки

фурнитуры на створку.

WS�133. Центр для обработки

створки.

WS�136. Станция для установки

фурнитуры на створку.

WS�134. Центр для обработки створ�

ки (с фрезерованием дренажей).

FS�751. Двухголовый станок для

сверления отверстий под петли.

FS�701. Стол для сборки рамы.

CS�801. Автоматический станок для

крепления соединителей импоста.

SD�202. Автоматический двойной

вертикальный шуруповерт.

SD�201. Автоматический двойной

вертикальный шуруповерт.

SD�101. Ручной шуруповерт и авто�

матический блок питания.

BS�401. Цифровой штапикорез.

CG�301. Стенд контроля и остекле�

ния.
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METEOR&2. Пила для профиля 

с системой охлаждения

Рольганг 2 м в комплекте.

Рольганг 4 м – дополнительная

опция.

ORION�II S

Двухголовочная сварочная машина с «нулевым» швом. Обеспечивает одновре�

менную сварку двух углов, а благодаря параллельным направляющим удобна

для работы оператора.

ОБОРУДОВАНИЕ ДЛЯ ПРОИЗВОДСТВА ОКОН ИЗ АЛЮМИНИЯ

GEMINI�IIА

Автоматическая маятниковая пила, диаметр пильных дисков 400 мм, подача

гидропневматическая. Плавная подача и встроенная система охлаждения обеспе�

чивают качественный рез алюминиевых профилей. Размер отрезаемых деталей и

их количество задаются на цифровом дисплее.

APEX�I 

Пресс для соединения углов в алюминиевых конструкциях. Один из самых на�

дежных, простых в эксплуатации и в то же время недорогих прессов.

OZCELIK – высокое качество по разумной цене

Сервис, запчасти, наличие на складе в Москве

Гарантия на станки – 2 года

В наличии на складе в Москве широкий выбор оборудования OZCELIK для производства

окон из ПВХ и алюминия: от ручного инструмента и комплектов для тех, кто хочет начать

производство с минимальными затратами, до автоматических линий и роботизированных

комплексов. Расходные материалы: диски, фрезы, тефлон. Предлагаем также пневмокомпо�

ненты для ремонта и доработки станков: распределители, фитинги, клапаны, блоки подго�

товки воздуха.

Более полная информация на сайте и по телефонам ООО «МК�ТТ».

Копировально&фрезерный станок

GALAXY&1 с системой охлаждения 

GEMINI&IIА

ООО «МК�ТТ»

г. Москва, ул. Братиславская, д. 29, к. 1, оф. 18

Тел.: (495) 347�9703

info@mk�komplekt.ru

www.mk�komplekt.ru

ООО «ИТАР�М»

Тел.: (499) 722�7513

Факс: (495) 347�9971

mk@ozcelik.su

www.ozcelik.su

ORCA Пила для резки штапика

Подрезные диски.

Штанга�быстромер.

Рольганг 2 м в комплекте.

ООО «МК&ТТ» – официальный представитель завода OZCELIK в России. Предлагаем

Вашему вниманию станки со склада в Москве и под заказ, гарантийное обслуживание,

ремонт, запчасти.

ORION&IIS

APEX&I
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Оборудование для ПВХ и алюминияОКОННОЕ ПРОИЗВОДСТВО

Станки MWT (Турция). Достойное качество, хорошие цены. 7 лет на российском рынке. Сервис, запчасти.

Гарантия на станки 2 года.

Оборудование МWT 
для производства окон из ПВХ и алюминия

Пила для резки штапиков.

Подрезные диски, регулировка

цулаг по высоте.

Станок для зачистки углов.

Система быстрой смены фрез.

Система быстрой смены фрез.

Функция зачистки наружного

угла.

Высокоскоростная трехфазная

копировальная фреза. 

Автоматическая фреза для

водоотлива.

Предназначен для работы с

пилами и штапикорезами.

Управление с выносного пульта.

Диапазон измерения от 1 

до 2800 мм.

ЦЕНА 80 тыс. руб. В наличии на
складе в Москве.

Пресс углообжимной 

OMRM 136

В наличии на складе в Москве широкий выбор оборудования торговых марок MWT,

NIKMAK, OZCELIK и ARTIKON для производства окон из ПВХ и алюминия: от ручного

инструмента и комплектов для тех, кто хочет начать производство с минимальными затрата�

ми, до автоматических линий и роботизированных комплексов. Расходные материалы: дис�

ки, фрезы, тефлон.

Предлагаем также пневмокомпоненты для ремонта и доработки станков: распределите�

ли, фитинги, клапаны, блоки подготовки воздуха.

Более полная информация на сайте и по телефонам ООО «МК�ТТ».

Усилие сжатия три тонны.

Полностью пневматическая схема.

Простой, удобный и надежный станок.

Двухголовая пила 

OMRM 113

Автоматическое позиционирование, память

свыше 2000 шагов.

Диаметр пильных дисков 450 мм. Выход

дисков на 148 мм.

Min/max размер деталей 480 мм / 4060 мм.

Дополнительные опции: система охлаждения,

принтер штрихкода, серийная резка.

Двухголовый сварочный станок 

OMRS 112

Хороший станок. 

Отличное соотношение цена/качество.

ООО «МК�ТТ»

г. Москва, ул. Братиславская, д. 29, к. 1, оф. 18

Тел.: (495) 347�9703

info@mk�komplekt.ru

www.mk�komplekt.ru

www.nikmak.info

ООО «ИТАР�М»

Тел.: (499) 722�7513, факс: (495) 347�9971

mk@ozcelik.su

www.ozcelik.su

Автоматический «умный» рольганг RC&3

Штапикорез 

455
Торцефрезерный 

станок 151 К

Универсальный

копировально&

фрезерный станок 254

Зачистной 

станок 

651
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Оборудование для ПВХ и алюминия ОКОННОЕ ПРОИЗВОДСТВО

Компания «Кабан Макина» представляет свою очередную разработку: сварочно&зачистной центр TA 3010.

Центр появился в результате удешевления уже имеющегося сварочно&зачистного центра FA 1040 и является

его аналогом по функциональности и качеству, но имеет меньший размер. Новый сварочно&зачистной центр

ТА 3010 позволяет экономить финансовые средства на закупку данной линии, сокращает производственные

площади, при этом сохраняет высокую производительность предыдущей модели. В комплектацию центра

вместе с четырехголовочным сварочным станком BD 2030 входит станция остывания, переносной робот и

двухосный углозачистной станок CD 3050 с ЧПУ. Таким образом, пользователи станков CD 3050 и BD 2030

могут объединить их в автоматическую линию, что будет способствовать автоматизации производства и

снижению рабочих расходов.

Компания «Кабан Макина» в очередной раз доказала свое стремление к лидирующему положению среди

турецких и мировых производителей оборудования для изготовления окон и дверей из ПВХ и алюминия.

Новая разработка компании «Кабан Макина».

Сварочно�зачистной центр TA 3010

С
варочно�зачистной центр ТА 3010 производит одновремен�

ную сварку и зачистку четырех углов ПВХ�профиля (рамы,

створки, двери и т. д.). После этого робот автоматически пе�

реносит сваренный контур на стол для охлаждения и затем устанав�

ливает контур в точку захвата. Захватив контур, робот перемещает

его на зачистной блок с ЧПУ и обеспечивает зачистку всех четырех

углов. Запатентованная система робота сводит к минимуму потери

времени на разворот и точную установку контуров на зачистной

блок. После последовательной зачистки всех четырех углов контур

выносится на выход, где забирается оператором и переносится на

следующий участок производственного процесса. 

Особенности сварочно�зачистного центра ТА 3010:

предназначен для сварки ПВХ�профилей под углом 90° и серий�

ной зачистки углов;

система автоматической настройки толщины сварного шва;

рулонная система обновления тефлона;

долговечные нагревательные элементы обеспечивают равномер�

ное распределение тепла; 

система толерантности процесса сварки снижает погрешность

размеров сваренных контуров до минимума;

запатентованная 11�блочная ЧПУ�система зачистного блока обес�

печивает высококачественную и быструю зачистку углов ПВХ�кон�

туров;

позиционирование зачистного блока с ЧПУ в угловом положении

предоставляет возможность работы в автоматическом и ручном ре�

жиме установки контуров;

система разворота контуров, работающая под контролем серво�

двигателя, дает возможность быстрого, серийного и стабильного

разворота поданных на зачистку контуров (разворот маленьких кон�

туров за 1 секунду и больших контуров за 1,5 – 4 секунды);

система робота обеспечивает подачу контуров на зачистку без по�

тери времени;

конвейерная система обеспечивает быстрый перенос контуров

между блоками без сотрясений, а щеточная система предохраняет

поверхность контуров от повреждений;

обладает системой автоматической смазки и практичной системой

замены цулаг;

информация о свариваемом контуре автоматическим образом вы�

гружается на зачистной блок.

KABAN Makina

Тел.: +90 (212) 866�2500

Факс: +90 (212) 771�1683

e�mail: kaban@kaban.com.tr

www.kaban.com.tr
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Производство арок из ПВХОКОННОЕ ПРОИЗВОДСТВО

Российская компания ООО «ИНТЕРПЛАСТ» 13 лет специализируется на выпуске

оригинального оборудования для гибки ПВХ&профилей. За это время зарекомендовала себя

как производитель надежного и недорогого гибочного оборудования, основанного на

использовании сухого метода гибки с помощью керамических ИК&излучателей.

Оборудование для гибки ПВХ�профиля

Гибка ПВХ�профиля с использованием ИК�нагревателя

Для нагрева профиля в оборудовании ООО «Интерпласт» ис�

пользуются керамические ИК�излучатели. Их температурные

режимы подобраны так, что излучаемый ими спектр ИК�волн

проникает в ПВХ�профиль по всей глубине, обеспечивая его

равномерный прогрев. При этом не тратится энергия на нагрев

воздуха или жидкости, что снижает затраты на электричество

(потребляемая мощность 3 кВт). Длина заготовки не ограничена

размерами нагревателя (3,6 м) благодаря наличию у него съем�

ных боковых окон. Нагреватель комплектуется новым, более на�

дежным, блоком управления. Обеспечена возможность подклю�

чения нагревателя к компьютеру через коммуникационный порт

RS�485.

Система крепления кондукторов

1. Система крепления, выпускаемая с апреля 2010 года, полностью

оправдала себя с точки зрения надежности и функциональности.

2. Для дальнейшего расширения сфер применения увеличена вы�

сота стальной ленты с целью повышения надежности крепления

кондукторов для профилей с монтажной шириной более 70 мм.

3. Появилась возможность надежно закреплять кондукторы для

различных отделочных элементов, имеющих высоту до 150 мм.

В настоящее время разработаны и выпускаются оснастки для гиб�

ки более сотни видов профильных систем.

Преимущества

Оборудование ООО «Интерпласт» лишено многих недостатков,

присущих оборудованию с жидкостным способом нагрева. Особен�

но это касается экологической чистоты производства. Оно не имеет

сложных технологических узлов, компактно, просто в использова�

нии, надежно, и при этом обеспечивает превосходное качество гну�

тых профилей.

630501, г. Новосибирск, Советское шоссе, д. 9

Тел./факс: (383) 294�6772, 294�6926

vi@interplast.ru

www.interplast.ru

ООО «ИНТЕРПЛАСТ»

ИК&нагреватель ИН&3,6

Крепление

кондуктора

Крепление

стальной

ленты

Новая система

крепления
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Оборудование для стеклопакетов ОКОННОЕ ПРОИЗВОДСТВО

Фирма «ПЕНМАК РУС» рада представить своего нового бизнес&партнера – компанию ERSAN MAKINA,

чья продукция положительно зарекомендовала себя на современном оконном рынке. Оборудование

по изготовлению стеклопакетов ERSAN MAKINA отличается надежностью, легкостью управления и

высокой производительностью.

Немного о фабрике ERSAN MAKINA

ERSAN SANAYI MAMULLERI SAN. ve

TIC. LTD. была основана Мехметом Али

Эроглу в 1995 году и занималась установкой

и обслуживанием импортного оборудова�

ния. Со временем компания приобрела

опыт производства запчастей непосредст�

венно в данной отрасли.

В 2000 году началось планирование произ�

водства, и с 2003 года компания выпускает

оборудование под своей торговой маркой

«ERSAN». После участия в ежегодных оте�

чественных и зарубежных выставках клиен�

ты обратили пристальное внимание на но�

вое оборудование, которое сегодня пользу�

ется большим спросом. 

В производственном цикле компания

ERSAN MAKINA уделяет большое внима�

ние качеству применяемых комплектующих

и использует только надежных производите�

лей немецких и итальянских марок:

SIEMENS, BOSCH и OMRON. Благодаря

этому компания дает уверенную гарантию

на станки от 2�х лет.

Квалифицированное обучение Вашего

персонала нашими специалистами позволит

Вам начать производство стеклопакетов

сразу после установки и окупить затраты в

запланированные сроки. Всем клиентам мы

предоставляем профессиональную техниче�

скую поддержку.

Перечень выпускаемой продукции:

1. Стекломоечные машины (стандартные и

экономичные серии).

2. Столы для резки стекла (ручные, цифро�

вые, автоматические с ЧПУ, полностью ав�

томатические, автоматические погрузчики

стекла).

3. Автоматические линии для мойки стекла с

панельным прессом.

4. Экструдер хот�мелта.

5. Экструдер тиокола.

6. Экструдер бутила.

7. Станки для резки дистанционной рамки.

8. Станки для сгибания дистанционной рам�

ки.

9. Станки для засыпки силикагелем.

10. Пресс�столы.

11. Вращающиеся столы.

12. Вспомогательное оборудование и инст�

рументы. 

Автоматическая линия ACWM для

мойки стекла с панельным прессом

(гидравлическая система)

Описание линии:
Основная моющая секция производится

из нержавеющей стали.

Водяной бак с двумя нагревателями про�

изводится из нержавеющей стали.

Моющая кабина и блок для ополаскива�

ния в водяном баке.

Регулировка скорости движения на стек�

ле.

Автоматическое движение роликов на

входящих и выходящих конвейерных секто�

рах.

Контроль температуры осуществляется

регулируемым цифровым индикатором.

Максимальная длина стекла 3 м.

Линия оснащена высокочувствительными

щетками для мойки стекла с Low�E�покры�

тием.

Рабочая толщина стекла 3 – 10 мм.

Возможность регулировки расстояния

между щетками.

Оборудование ERSAN MAKINA
для производства стеклопакетов

Технические

характеристики

ACWM

1700/4F

ACWM

1700/6F

ACWM

2000/6F

ACWM

2500/6F

Количество щеток 4 6 6 6

Длина 16500 мм 17000 мм 17000 мм 17000 мм

Высота 2900 мм 2900 мм 3200 мм 3700 мм

Ширина 2100 мм 2100 мм 2100 мм 2100 мм

Вес 2800 кг 2900 кг 3200 кг 4900 кг

Размеры прессуе�

мого стекла

120x350 мм

1700x2400 мм

120x350 мм

1700x2400 мм

120x350 мм

2000x2800 мм

120x350 мм

2500x2800 мм

Толщина прессуе�

мого стекла

3 мм

8 мм

Мин.

Макс.

Мин.

Макс.
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Оборудование для стеклопакетовОКОННОЕ ПРОИЗВОДСТВО

Линия оснащена системой оповещения и

контроля уровня воды в водяном баке.

Линия оснащена вентилятором для сушки

стекла мощностью 5,5 кВт.

Конвейерная роликовая система устойчи�

ва к износу и резке стеклом.

Линия оснащена сектором освещения для

контроля качества помытого стекла.

Направление всех операций осуществля�

ется слева направо.

Автоматическая сборка двухкамерного

стеклопакета и триплекса.

Автоматическая регулировка пневматиче�

ского прессования в зависимости от разме�

ров стекла.

Линия оснащена панелью управления

(сенсорным цветным экраном PLC).

Возможность ручного и автоматического

управления.

В конце линии имеется опрокидываю�

щийся стенд.

Станок покрыт электростатической по�

рошковой краской.

Все электрические системы соответствуют

условиям безопасности СЕ.

Автоматический стол АТС 3210 для

резки стекла с ЧПУ

Описание:
Функции оборудования контролируются

ЧПУ SIEMENS.

Двигатели осей X, Y и C – сервоприводы

DELTA.

Стойки и шестерни изготовлены в Герма�

нии.

Программа оптимизации PERFECT CUT

(Италия) (www.ricercaoperativa.com).

Ввод данных осуществляется с помощью

ПК станка, который в свою очередь может

сохранять все программы и модели резки на

жесткий диск. Также для загрузки проектов

в ПК станка Вы можете применять флеш�

карту, беспроводную или локальную LAN�

сети.

Станок оснащен системой смазки режу�

щего ролика.

Система воздушной подушки позволяет

оператору легко передвигать стекло на сто�

ле.

Рейки разлома X и Y (2+1) на рабочем сто�

ле управляются пневматическими педаля�

ми, установленными на полу.

Станок покрыт электростатической по�

рошковой краской.

Все электрические системы соответствуют

условиям безопасности СЕ.

Экструдер тиокола ТЕ�200

Описание станка:
Система подогрева с цифровым индикато�

ром, предотвращающая затвердевания мате�

риала.

Смеситель обеспечивает равномерное

смешивание материала.

Регулируемое соотношение смеси.

Система безопасности давления.

Регулируемое рабочее гидравлическое

давление.

Гидравлический насос для базового ком�

понента.

Регулируемая подача материала.

Порошкообразная электростатическая

краска обеспечивает надежную защиту от

коррозии.

Система электричества, соответствующая

условиям общей безопасности.

ООО «ПЕНМАК РУС»

344064, Ростов�на�Дону, 

ул. Вавилова, д. 53, офис 206

Тел.: +7 (863) 203�7709

Моб.: +7 (928) 152�6555

E�mail: penmakrostov@mail.ru

www.penmakrostov.ru

МОДЕЛЬ ATC 3210 ATC�S 3210

Максимальные габариты резки стекла (X*Y) 3210х2550 мм 3210х2550 мм

Минимальные габариты резки стекла 700х600 мм 700х600 мм

Толщина стекла 3 – 19 мм 3 – 19 мм

Скорость резки (максимальная) 120 м/мин 120 м/мин

Ускорение 2 м/с2 2 м/с2

Вес станка 1800 кг 1900 кг

Высота станка 960 мм 960 мм

Ширина станка 2880 мм 2880 мм

Длина станка 4200 мм 4200 мм

Общая мощность (система экономии энергии) 9 кВт 9 кВт

Точность резки стекла ±0,3 мм ±0,3 мм

МОДЕЛЬ ТЕ � 200

Соотношение смеси 1/5 � 1/15

Напряжение 400 В 3NPE AC

Частота 50 Гц 

Общая мощность 3,6 кВт 

Давление воздуха 6 атм

Вес станка 450 кг

Высота станка 2450 мм

Ширина станка 950 мм

Длина станка 1450 мм

Потребление воздуха 40 л/мин



Расходные материалы ОКОННОЕ ПРОИЗВОДСТВО

Выпуск 3786

Компания «Форвард&Комплект» 15 лет успешно работает на рынке термостойких, антиадгезивных, износостойких материалов, в

том числе для оконного производства, и является эксклюзивным дистрибьютором компании «Fiberflon®А.S.» по поставкам мате&

риалов с тефлоновым покрытием на территории РФ. «FORFLON®» – зарегистрированная торговая марка в России.

Тефлоновые ленты FORFLON®

Т
ефлоновые ленты Forflon® от «Фор�

вард�Комплект» решают проблему за�

щиты термосваривающих элементов

оборудования для сварки ПВХ�профиля,

сохраняя тепловой поток от нагревательно�

го элемента к свариваемым материалам. Ра�

зумеется, на надежность сварочного шва

влияет качество тефлоновых лент, а их цена

естественным образом сказывается на гото�

вой продукции.

Тефлоновые ленты используются при про�

изводстве пластиковых окон на нагрева�

тельных элементах («зеркалах») сварочных

устройств станков любого типа (Urban,

Hollinger, Haffner, Hasomat, Technoplast,

Kaban и др.) в виде непрерывной тефлоно�

вой ленты (рукав) или в виде листового ма�

териала в рулонах. 

На нашем складе постоянно в наличии

свыше 50 типов тефлоновых лент различной

толщины и марок (армированных и неарми�

рованных) в полотне шириной 1000 мм и в

роликах (ширина по желанию заказчика от

10 мм), как с клеевым слоем (силиконовый

термостойкий клей от �70°C до +270°С), так

и без него. Суммарная длина лент на складе

составляет свыше 30000 квадратных метров,

что позволяет удовлетворить любые запросы

наших клиентов в кратчайшие сроки.

«Форвард�Комплект» является официаль�

ным дистрибьютором японской компании

«Nitto Denko Corporation», поставляющей

на российский рынок тефлоновые клейкие

ленты «NITOFLON», изоляционные и анти�

коррозионные материалы, дистрибьютором

компаний�поставщиков изделий из силико�

новых резин «Silicone Engineering» (Англия)

и «Rogers Corporation» (Бельгия), а также

официальным дистрибьютором немецкой

компании «Optibelt», поставляющей на рос�

сийский рынок приводные ремни (клино�

вые, поликлиновые, многоручьевые, вариа�

торные, зубчатые, круглые, плоские).

Мы постоянно расширяем географию на�

ших поставок, что говорит о высоком каче�

стве продукции и взвешенной ценовой по�

литике компании (сравните цены на данные

продукты по России и СНГ).

Для наших новых партнеров мы готовы

предложить специальные цены на весь ряд

продукции и особые условия сотрудничества.

Компания «Форвард�Комплект»

142700, Московская обл., г. Видное,

ул. Донбасская, д. 2, бизнес�центр «ДОН» (корп. 10)

Тел.: (495) 546�8976, 229�4176, 223�6867, 978�4618

Тел./факс: (495) 546�8971, 645�3899

e�mail: mail@forkom.ru

www.forkom.ru

Рекомендованные производителем артикулы тефлоновых лент для использования на

оборудовании по производству пластиковых окон: тефлоновые ленты бесклеевые

116.13 (140 мкм), 216.15 (150 мкм), 116.15 (160 мкм, повышенное содержание тефло�

на), ламинированная тефлоновая лента Fiberlam 235 (160 мкм, повышенный на 70%

срок эксплуатации), самоклеящаяся лента 216.15 AD (150/180 мкм).

Сварка рукавов

Тефлоновый рукав

Нагревательный элемент станка Бесклеевые тефлоновые лентыСамоклеящиеся тефлоновые ленты



ОКОННОЕ ПРОИЗВОДСТВО

ПВХ�ПРОФИЛЬ

DIPLAST

Марка профиля – Montblanc

(495) 646(3973, 462(3179

sale@diplast.ru

www.diplast.ru

Funke Kunststoffe

Марки профиля – KS Helios, KS

Phoenix

(495) 231(4166

info@funkegruppe.ru

www.funkegruppe.ru

LG Hausys

Марка профиля – LG Hausys

(495) 663(3958, 663(3959

www.lghausys.ru

Rehau

Марка профиля – Rehau

(495) 663(3388

www.rehau.ru

VEKA Rus

Марка профиля – Veka

(495) 518(9850, 777(3611

moscow@veka.com

www.veka.ru

Winbau

Марка профиля – Winbau

(4722) 357(736, (4722)357(734

belgorod@winbau(profil.de

www.winbau.ru

Авангард ХХI, ОТК

Марка профиля – Авангард ХХI

(843) 512(3940, 512(3974 

Avangard_21@mail.ru

www.avangard21.ru

АВИКА

Марка профиля – RATEX

(4722) 347(751

Kazakoff31@mail.ru

АдеГрупп

Марка профиля – ADEPLAST

(343) 261(4000, 262(5708

office@adegroup.ru

www.adeplast.ru

Алупласт РУС

Марка профиля – Aluplast

(495) 662(8972

info@aluplast.ru

www.aluplast.ru

АРтек�Россия

Марка профиля – ARtec

(495) 775(0036, 775(0046 

artecru@arteconline.com

www.arteconline.com

АСТРОН

Марка профиля – Novotex 

(3822) 404(276, 404(949

(383) 354(0509

astronpkf@mail.ru

www.astron(okna.ru

Астэк�МТ

Марка профиля – KRAUSS 

(495) 921(3680

info@astek(mt.ru

www.astek(mt.ru

Астэк�Урал

Марка профиля – KRAUSS 

(343) 264(0977, 264(0995

info@astek(mt.ru

www.astek(mt.ru

БРУСБОКС

Марка профиля – BRUSBOX

(495) 504(1719

all@brusbox.ru

www.brusbox.ru

БРЮГМАНН,

представительство

Марка профиля – BRUGMANN 

(495) 331(1433

brugmann@com2com.ru

Визави�2000

Марка профиля – RATEX

(8442) 425(623, 425(063, 421(605

vizavi5@yandex.ru

ВинпрофПлюс, ООО

Марка профиля – Winsa

(843) 278(7078, 533(1275

winprof@inbox.ru 

http://winprofplyus.tiu.ru

ВИНТЕК ПЛАСТИК

Марка профиля – WINTECH

(495) 646(3545, 646(3546

info@wintech.ru 

www.wintech.ru

Витраж

Марка профиля – VITRAGE

(495) 994(2450

vitraz@vitraz.ru

www.vprofile.ru

www.vitrage(plast.ru

ГЕАЛАН Фэнстер�Профиле

Марка профиля – GEALAN

(495) 739(2962, 739(2963

info@gealan.ru

www.gealan.ru

Гермес

Марки профиля – Merkury, KRAUSS, 

Slidors, ОРАС, KBE, Novotex, Aluplast

(86147) 283(98, 310(92

iva(em@mail.ru

Декенинк Рус

Марки профиля – Deceuninck,

Thyssen Polymer

(495) 642(8795, 642(8796

deceuninck.moscow@

deceuninck.com

www.deceuninck.ru

ДиЕв

Марка профиля – Расстал(СТН

(8552) 778(515, 778(068

diev@stn.com.ru

Доберман, ООО

Марка профиля – DOBERMANN

(4942) 420(701

(800) 100(4411

info@grk(fenster.ru

www.okna(dobermann.ru

ИВАПЕР, ООО

Марка профиля – IVAPER

(812) 458(0744, 458(0546

ivaper@ivaper.ru

www.ivaper.ru

Инвест�Трейд

Марка профиля – Novotex

(912) 893(9286, (351) 222(0900

mail@invest(trade.biz

www.invest(trade.biz

Интер�Полимер

Марка профиля – Thyssen Polymer

(495) 926(2211, 926(2285

sales@interpolymer.ru

www.interpolymer.ru

Интерпласт (Кострома)

Марка профиля – INTERNOVA

(Словакия)

(4942) 357(321, 314(574

brigada@kmtn.ru

www.brigada(k.ru

КА�ФУР

Марки профиля – Rehau, ЭксПроф,

Брусбокс

(495) 223(0390, 221(7970

info@kafur.ru

www.kafur.ru

Компания «Грайн», ООО

Марка профиля – Grain

(347) 271(6171 

info@grain(prof.ru

www.grain(prof.ru

Комплектсервис

Марка профиля – КВЕ

(495) 755(9111, 995(8898 

ks@unisale.ru

www.ks(online.ru

Крокус, ООО

Марка профиля – Montblanc

(831) 463(8718, 463(8720

profilplast@mail.ru

КРУНОР

Марка профиля – KRUNOR 

(8722) 517(360, 624(401

nur(servis@mail.ru

www.krunor.ru

ЛАОУМАНН, ТД

Марка профиля – LAOUMANN

(495) 649(8065, 649(8066

laoumann@mail.ru

www.laoumann.ru

Логан, ООО

Марка профиля – LG 

(495) 229(4453

logan(lg@yandex.ru

www.profile(lg.ru

Меганом, ООО

Марки профиля – BRUSBOX, Funke

(843) 533(3302, 533(3306

meganom@meganom(rt.ru

www.meganom(rt.ru

МОНОЛИТ

Марки профиля – WINTECH

(8452) 570(053

monolit(sar@rambler.ru

МОСПЛАСТ

Марки профиля – Deceuninck,

Thyssen Polymer

(495) 740(0007, 497(4700

info@mosplast.ru

www.mosplast.ru

НАРОДНЫЙ ПЛАСТИК

Марка профиля – Novotex

(495) 411(7661, 310(7133

info@n(plastic.ru

www.n(plastic.ru

ОкнаПрофи 

(ООО «ПРОФИЛЬ»)

Марка профиля – Novotex

(347) 291(2420, 291(2421

profil@oknaprofi.com

www.oknaprofi.com

Оконный Элемент

Марки профиля – KRAUSS, 

VITRAGE

(495) 644(3125

element(okna@mail.ru

www.element(okna.ru

ОРАС, ООО

Марка профиля – ОРАС

(861) 231(3134, 231(3140

oras@mail.kuban.ru

www.orasplast.ru

ПЛАСТПОЛИТЕН

Марка профиля – REHAU

(495) 440(8740, 440(8793

plastpoliten@narod.ru

http://plastpoliten.narod.ru

Пласт�Сервис

Марка профиля – КВЕ, региональный

склад в Ростове(на(Дону

(863) 266(6454

plaser@aaanet.ru

www.plast(servis.ru

Плафен

Марка профиля – PLAFEN

(495) 995(0971, 995(0972

contact@plafen.ru

www.plafen.ru

ПРОПЛЕКС, ГК

Марка профиля – PROPLEX

(495) 933(1925, 933(1910

connect@proplex.ru

www.proplex.ru

профайн РУС

Марки профиля – КВЕ, Trocal,

Koemmerling

(495) 232(9330, 232(9331

www.trocal.ru 

www.kbe.ru

www.profine(group.ru

Профиль�Сервис

Марки профиля – КВЕ

(495) 797(8748

ps@profileservice.ru

www.profileservice.ru

Профиль�Сервис

Марки профиля – Brusbox, Rehau

(8112) 672(747

Profile.service@mail.ru

www.pskovfur.ru

Профиль�Склад

Марки профиля – Montblanc

(495) 380(0670

profil(sklad@mail.ru

www.profilsklad.ru

Проф�Сити, ТД

Марка профиля – ELEX

(861) 210(0258, 210(0808

info@elexprof.ru

www.elexprof.ru

РоссПласт

Марки профиля – RIGAP, SiPlast

(861) 228(6683, 228(6684

rossplast@mail.ru

www.rigap.com

РуСайл

Марка профиля – energicore, произ(

водства компании Mikron, США

(495) 229(3757, 710(7188

russeal@citylan.ru

www.duraseal.ru

Русская Торговая Компания

Марка профиля – GRAIN

(812) 337(2757

r_t_k@mail.ru

www.rtk(ltd.com

Саламандер

Марка профиля – SALAMANDER

(495) 719(9622, 719(9633

sip@com2com.ru

www.salamander(profil.ru

СВЯТОК ПРОФИ

Марки профиля – Aluplast, KRAUSS

(495) 510(4926, 510(4927

sales@svyatok(profi.ru

www.svyatok(profi.ru

СибПромПласт

Марка профиля – Теплокон

(3843) 795(661, 794(502

info@sibpromplast.ru

sibpromplast.ru

Сибпроф

Марка профиля – EXPROF

(383) 274(1257, 274(3521

sib_prof@ngs.ru

www.sibprof.su

СОК

Марка профиля – SOK

(846) 270(5501, 270(5502

info@oknasok.ru

www.oknasok.ru

ПВХ(профиль

Выпуск 37 87ТурцияРоссия Германия Италия



ОКОННОЕ ПРОИЗВОДСТВОПВХ(профиль Профиль алюминиевый

Софтпласт

Марка профиля – Di(fence

(343) 373(8300, 373(8301

sales@di(fence.ru

www.di(fence.ru

СоюзПрофиль

Марка профиля – СПК

(343) 365(1530, 365(0257

Tihonov@spk.ru

www.ps(spk.ru

Спутник, ООО 

Марка профиля – ORTEX 

(3812) 786(273, 786(260

okna@ortex.org

www.ortex.org

Створ 

Марка профиля – КБЕ 

(8793) 976(050, (863) 273(2330

(8442) 412(123, (86162) 596(60

info@stvor.ru

www.stvor.ru

СТЛ Экструзия

Марка профиля – Montblanc

(495) 781(8120, 781(8121

support@stl(extrusion.ru

www.stl(extrusion.ru

СТРОЙ АРТ

Марки профиля – Exprof, Montblanc

(347) 291(2900

mail@profil(furnitura.ru

www.profil(furnitura.ru

Тантроникс ТД

Марка профиля – Тантроникс

(495) 641(2381, 642(6406

moscow@tantronix.ru

www.tantronix.ru

Унипром

Марка профиля – CITYLUX

(863) 220(9911, 220(9979

cityluxru@mail.ru

Шуко Интернационал Москва 

Марка профиля – Schuco

(495) 937(5237, 937(6519

office@schueco.ru

www.schueco.ru

Эвиденс

Марка профиля – LG

(495) 642(7384

secretar@evidencerus.ru

www.evidencerus.ru

ЭксПроф

Марка профиля – EXPROF

(3452) 771(611, 771(613

(495) 646(9114

exprof@exprof.ru

www.exprof.ru

ЭНВИН РУС

Марки профиля – ENWIN, PIMAPEN

(495) 956(5003, 956(8011

pimapenrus@yahoo.com

www.pimapen.com.ru

(86349) 240(11, 240(23

info@enwin.ru

www.enwin.ru

Электрохимический завод

Марка профиля – ЕСР PLASTICS

(39169) 931(52

market@ecp.ru

www.ecp.ru

VENTA

Марка профиля – VentanaTM

+380 (56) 373(9054

profile@venta(ua.com

www.venta(ua.com

Winbau, группа компаний 

Марка профиля – Winbau 

+380 (57) 751(8697

+380 (44) 496(2894

+380 (56) 372(7877

info@winbau.com.ua

www.winbau.ua

МИРОПЛАСТ

Марка профиля – WDS

+380 (562) 338(000, 338(038

info@miroplast.com

www.wds.net.ua

БелБауПласт

Марка профиля – БРЮГМАНН АД

+375 (162) 973(057, 973(060

belbauplast@mail.ru

+375 (17) 508(0256

brugmann(minsk@mail.ru

www.bruegmann.by

ALFAPEN

Марки профиля – WINGLASS,

SMARTWIN

+90 (352) 697(4118, 697(4122

alfapen@alfapen.com.tr

www.alfapen.com.tr

FIRAT PLASTIK

Марка профиля – FIRAT

+90 (212) 859(0404, 859(0400

export@firat.com

www.firat.com

ПРОФИЛИ ВСПОМОГАТЕЛЬНЫЕ

Альтапласт

Производство подставочных и

дополнительных профилей марки

Альтапласт к основным ПВХ(

системам

(495) 961(6270, (905) 643(6767

altaplast@list.ru

www.altarus.ru

Голденпласт

Производство подставочных и

вспомогательных профилей к

основным ПВХ(системам

(863) 278(8278, 278(8279

goldenplast@list.ru

www.goldenplast.ru

ПРОФИЛЬ АЛЮМИНИЕВЫЙ

Reynaers Aluminium Rus

Марка профиля – Reynaers

(495) 542(4015, 542(4016

info@reynaers.com

www.reynaers.com

SAPA RC System

Марка профиля – RC System

(495) 743(4340

kirill.polonsky@sapagroup.com

www.sapagroup.com

Алюминиевая 

компания АВАНГАРД

Витражная система АВАНГАРД 

для остекления в жилищном

строительстве

(812) 622(1952

gost@ac(avangard.ru

www.ac(avangard.ru

АГАТ

Марка профиля – Provedal

(495) 989(5973

agat(okno@mail.ru

www.agat(okno.ru

Агрисовгаз

Марка профиля – AGS

(48431) 536(37, 536(35

systemprf@agrisovgaz.ru

www.agrisovgaz.ru

АЛМО

Алюминиевые профильные системы

АЛМО

(48431) 241(81, 241(83

(495) 737(9181

almo2@mail.ru

oooalmo@mail.ru

http://almo(ags.ru

Алстоксервис

Марка профиля – NEWTEC

(496) 567(6471, (496) 259(6865

www.new(tec.ru

Алюминиевый профиль ВСМПО

Марка профиля – АП ВСМПО

(34345) 566(88, 566(65

trifanova@vsmpo.ru

www.al(vsmpo.ru

Алюпроф РУС

Марка профиля – Aluprof

(909) 660(9990

www.aluprof.spb.ru

Астэк�МТ

Марка профиля – KRAUSS системы

Provedal

(495) 921(3680

info@astek(mt.ru

www.astek(mt.ru

Астэк�Урал

Марка профиля – KRAUSS системы

Provedal

(343) 264(0977, 264(0995

info@astek(mt.ru

www.astek(mt.ru

БЕСТВИНД

Марка профиля – Provedal

(495) 787(0787, 689(5152

bestwind@bestwind.ru

www.bestwind.ru

БК�АЛПРОФ

Марка профиля – Provedal, профили

по чертежам заказчика, профили для

подконструкций навесных фасадов

(86383) 260(04, 271(36

bk(alprof@bk.ru

www.bkalprof.ru

ВКС

Марка профиля – Виднал(Прогресс

(495) 500(3440, 745(8684

vks@vks.ru

vks@dol.ru

www.vks.ru

ВМК Инвест, ООО

Профили для различных отраслей

промышленности по чертежам

заказчика

(4842) 224(017, 309(63

(495) 258(3651

info@vmk(invest.ru

www.vmk(invest.ru

Внешмет

Марка профиля – Etem

(495) 617(3620, 616(3145

etem@vmt.ru

www.vmt.ru

Волжская металлургическая

компания, ООО

Любые профили строительного и ма(

шиностроительного назначения по

чертежам заказчика с габаритными

размерами до 380х110 мм

(8482) 954(188, 954(050

mitskun@etmvolga.ru

www.etmtd.ru

Гермес

Марки профиля – KRAUSS

(86147) 283(98, 310(92

iva(em@mail.ru

Гидро Билдинг Системс

Марка профиля – WICONA

(495) 708(4596, 708(4597

oleg.kudrin@hydro.com

www.wicona.com

Главстрой�инжиниринг

Марки профиля – Виднал(Прогресс,

VERITUM

(495) 745(5990, 745(7218

www.alumax.ru

Завод «АлСиб»

Марка профиля – «АлСиб»

(383) 341(9086, 341(4538

info@alsib.ru

www.alsib.ru

Инвест�Трейд

Марка профиля – Provedal

(912) 893(9286, (351) 222(0900

mail@invest(trade.biz

www.invest(trade.biz

Интерьер мастер

Системные профили «Интал(33»,

«Бестек», «Спринт» для изготовления

внутренних перегородок, «Комфорт»

для изготовления сантехкабин, фа(

садный профиль VPF(50 Воронежско(

го алюминиевого завода

(495) 225(4172

info@i(master.ru

www.i(master.ru

Иплана

Марки профиля – AGS, Provedal

(495) 221(6860

omp@iplana.ru

www.iplana.ru

Конструкция, ЗАО

Марки профиля – Alumil (Греция),

АЛЮМАКС (Россия)

(495) 500(3400, 921(1917

info@constr.ru

info@alumil.ru

www.constr.ru

www.alumil.ru

Профил. Кор

Марка профиля – Profilco

(495) 737(4756, 720(2912

info@profilco.ru

www.profilco.gr

Раико Ист

Марка профиля – RAICO

(495) 995(1159

info@raico.ru

www.raico.info

РЕАЛИТ

Марка профиля – Реалит

(495) 797(9720, 797(4704

info@realit.ru

www.realit.ru

СВЯТОК ПРОФИ

Марки профиля – система Provedal

(KRAUSS)

(495) 510(4926, 510(4927

sales@svyatok(profi.ru

www.svyatok(profi.ru

Сегал, литейно�прессовый

завод 

Марки профиля – СИАЛ

(391) 274(9030, 274(9031

segal@sial(group.ru

www.sial(group.ru

СибПрофиль, НПО

Алюминиевый профиль различного

назначения

(383) 344(5533, 347(4450

info@sibprofile.ru

www.sibprofile.ru

Выпуск 3788 Украина ТурцияРоссия Германия Италия Беларусь
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ОКОННОЕ ПРОИЗВОДСТВО Профиль стальной Стекло

СНАБСЕРВИС

Марки профиля – КраМЗ, Provedal

(495) 644(2742

sn(servis@mail.ru

www.sn(servis.ru

Створ 

Марка профиля – ТАТПРОФ

(8793) 976(050, (863) 273(2330

(8442) 412(123, (86162) 596(60

info@stvor.ru

www.stvor.ru

СТРОЙ АРТ

Марка профиля – ROST Systems

(347) 291(2900

mail@profil(furnitura.ru

www.profil(furnitura.ru

Татпроф

Марка профиля – ТАТПРОФ

(8552) 778(204, 778(205

reklama@tatprof.ru

www.tatprof.ru

ТБМ

Марка профиля – ALUMARK

(495) 995(3962, 995(3935

tbm@tbm.ru

www.tbm.ru

Урало�Сибирская Профильная

Компания

Марка профиля – INICIAL

(343) 345(2221

info@rostal.com

www.inicial.ru

ФАСАД КОМПЛЕКТ

Марка профиля – NASA

(495) 544(5503, 996(1017

fasadkomplekt@yandex.ru 

www.fasadkomplekt.ru

Фасадные системы, ООО

Марки профиля – СИАЛ, Provedal.

Производство системы вентфасадов

(495) 644(2742

moscow(fs@yandex.ru 

www.rusfs.com

Хабаровский ЗСАК

Марки профиля – Амур(50, 

Амур(46, Амур(60

(4212) 511(707, 511(417

moskzak@email.kbt.ru

Хук Экспорт ГмбХ (Германия),

представительство в Москве

Марка профиля – Hueck/Hartmann

(495) 665(4834, 665(4835

info@hueck(export.ru

Шуко Интернационал Москва

Марка профиля – Schuco

(495) 937(5237, 937(6519

office@schueco.ru

www.schueco.ru

ПРОФИЛЬ СТАЛЬНОЙ

ESCO RUS

Стальная профильная система FERRO(

WIC для изготовления окон, дверей,

фасадов. Оцинкованная и нержавею(

щая сталь. Огнестойкие конструкции.

(495) 937(9535, 937(9536

info@esco(online.ru

www.esco(online.ru

ПРОФИЛЬ 

ДЕРЕВОАЛЮМИНИЕВЫЙ

Меезенбург

Марка профиля – optimAL

(499) 171(1412, 171(6504

moscow@meesenburg.ru

www.meesenburg.ru

ТБМ

Марка профиля – Gutmann

(Германия), Алюстарт (Польша)

(495) 995(3936, 995(3960

tbm@tbm.ru

www.tbm.ru

ПРОФИЛЬ ДЛЯ ОСТЕКЛЕНИЯ

БАЛКОНОВ И ЛОДЖИЙ

Алютех

Алюминиевые экструдированные

профили для рам балконного остек(

ления торговой марки ALT100

(495) 221(6200, 234(6628

marketing@alutechmsk.ru

www.alutech.ru

Астэк�МТ

Марка профиля – KRAUSS, серии

P400, С640

(495) 921(3680

info@astek(mt.ru

www.astek(mt.ru

АСТРОН

Марка профиля – ALT100 (Alutech) 

(3822) 404(276, 404(949

(383) 354(0509

astronpkf@mail.ru

www.astron(okna.ru

ВКС

Марка профиля – Provedal

(495) 500(3440, 745(8684

vks@vks.ru

vks@dol.ru

www.vks.ru

Завод «АлСиб»

Марка профиля – «АлСиб»

(383) 341(9086, 341(4538

info@alsib.ru

www.alsib.ru

Инвест�Трейд

Марка профиля – Novotex, Provedal

(912) 893(9286, (351) 222(0900

mail@invest(trade.biz

www.invest(trade.biz

Интерьер мастер

Алюминиевый профиль эконом(

класса «Синица»

(495) 225(4172

info@i(master.ru

www.i(master.ru

Меезенбург

Марка профиля – optimAL лоджии

(499) 171(1412, 171(6504

moscow@meesenburg.ru

www.meesenburg.ru

МОНОЛИТ

Профиль WINTECH, раздвижная

система SUNTECH для остекления

балконов и лоджий 

(8452) 570(053

monolit(sar@rambler.ru

ПРОПЛЕКС, ГК

Система ПВХ(профилей –
PROPLEX(Балкон

(495) 933(1929, 933(1910

connect@proplex.ru

www.proplex.ru

САМ

Система(купе остекления лоджий и

балконов «САМ(ЛЮКС» – простая, на(

дежная, универсальная, долговечная

система, состоящая из оцинкованных

профилей с полимерным покрытием

(8312) 225(742, 412(616, 223(315

info@camnn.ru

www.camnn.ru

СВЯТОК ПРОФИ

Марки профиля – система Provedal

(KRAUSS)

(495) 510(4926, 510(4927

sales@svyatok(profi.ru

www.svyatok(profi.ru

СибПрофиль, НПО

Алюминиевый профиль различного

назначения

(383) 344(5533, 347(4450

info@sibprofile.ru

sale@sibprofile.ru

www.sibprofile.ru

СНАБСЕРВИС

Марки профиля – КраМЗ, СИАЛ, МАК

(495) 644(2742

sn(servis@mail.ru

www.sn(servis.ru

СТЕКЛО

AGC Flat Glass Russia

Архитектурное стекло, стекла для ин(

дустриального применения и внут(

реннего декора

(495) 411(6565, 411(6564

www.yourglass.ru

www.agc(flatglass.com

DEMAXO

Поставки полированного стекла и

зеркального полотна, продажа хими(

ческих составов для обработки стекла

(495) 925(6600, 925(6604

demaxo@demaxo.ru

www.demaxo.ru

Modern Glass

Закалка стекла, производство много(

слойного стекла, переработка пожа(

ростойкого стекла, эмалирование

стекла, нанесение шелкографии, про(

изводство стеклопакетов (в том числе

структурных)

(351) 259(3995, 259(3997

www.modernglass.ru

АрхиБут

Стеклопрофилит Lamberts LINIT

(495) 223(2606

www.u(glass.ru

БЕСТВИНД

Продажа стекла

(495) 787(0787, 689(5152

bestwind@bestwind.ru

www.bestwind.ru

Еврогласс

Поставки триплекса, пожаробезопас(

ного и просветленного стекла

(495) 229(8176, 564(8277

euroglas@mail.ru

Инпрус

Архитектурное стекло

(499) 530(2976, 530(2986

(495) 411(7827

www.inprus.ru

Кварц

Стекло, зеркала, все виды обработки

(8342) 246(251, 246(776

kvarc(steklo@yandex.ru

Компания ССК

Закаленное, ламинированное, стек(

ло, триплекс

(495) 995(0971, 995(0972

factory@plafen.com

www.plafen.com

Мосавтостекло

Производство плоского и гнутого за(

каленного стекла, многослойного

стекла, изделий со специальными

свойствами (электрохромное стекло,

электрообогревное стекло); стеклопа(

кеты плоские и моллированные,

структурные, электрообогревные; ху(

дожественное стекло и витражи

(495) 235(9312, 235(6924

masteklo@mosavtosteklo.ru

www.mosavtosteklo.ru

Пилкингтон Гласс

Оптовые поставки строительного

стекла Pilkington

(495) 980(5027, 980(5028

info@pilkington.ru

www.pilkington.ru

Пласт, ООО

Производство стекла тонированного

бронированного, стеклопакетов с

пленкой, услуги по программе «Безо(

пасное остекление»

(495) 648(4706

plastguard@inbox.ru

www.plastguard.ru

РегионСтекло

Стекло, стеклопакеты, все виды

обработки

(4822) 743(774, 444(463

regionsteklo@mail.ru

Салаватстекло

Листовое стекло, стеклопакеты, зака(

ленное, многослойное, пулестойкое

стекло, бутылки, силикат натрия рас(

творимый, жидкое стекло, теплозву(

коизоляционные материалы.

(3476) 320(677, 330(658, 320(644

uin800@salstek.ru

www.salstek.ru

Саратовский институт стекла

Производство теплозащитного окра(

шенного в массе стекла, рефлектного

низкоэмиссионного стекла с напыле(

нием, стеклопакетов

(8452) 632(825, 631(222

glass@narat.ru

www.narat.ru

Символ

Стекло оконное, бронированное,

стеклопакеты

(49241) 555(62, 553(64

kurlovo@simvol.gus.elcom.ru

www.firmasimvol.ru

Соларекс�стайл

Cтекло, ламинированный триплекс,

стекло с пленкой

(495) 777(5755, 996(6377

info@solarex(style.ru

www.solarex(style.ru

Стеклотон

Тонированное стекло, 

стеклопакеты

(495) 681(7570, 681(7141

stekloton@stekloton(center.ru

www.stekloton(center.ru

Шотт Гласс Экспорт ГмбХ

Стекольная продукция концерна Schott

(495) 933(5153

www.schott.com

ТурцияРоссия Германия Италия



Выпуск 3790

ОКОННОЕ ПРОИЗВОДСТВОСтеклопакеты Фурнитура и комплектующие

СТЕКЛОПАКЕТЫ

Modern Glass

Производство стеклопакетов (в том

числе структурных)

(351) 259(3995, 259(3997

sales@modernglass.ru

www.modernglass.ru

Айдо�С

Стеклопакеты, молированное стекло

(495) 785(3134, 353(6160

aidos@aido(s.ru

www.aido(s.ru

AKMA

Стекло, закалка, обработка,

гравировка, стеклопакеты

(812) 710(2591, 274(6063

steklo@akma.spb.ru

www.akma.spb.ru

АЛЮМЭКС�СТЕКЛО

Производство стелопакетов

(495) 461(1748, 461(2705

info@alumex(steklo.ru

www.alumex(steklo.ru

Интергласс�НН

Стеклопакеты изготавливаются на

немецкой линии фирмы «Lenhardt».

Производство сложных

стеклопакетов различных форм

(83159) 300(71, 300(72

ig@interglass(nn.ru

www.interglass(nn.ru

Изолюкс

Производство стеклопакетов

499) 133(3020, (499) 133(1105 

post@izolux.ru

www.izolux.ru

Интерьер Холдинг

Однокамерные и двухкамерные

стеклопакеты

(495) 921(3455, 782(4845

zakaz@okna(tut.ru

www.bestwin.ru

Кварц

Производство однокамерных и

двухкамерных стеклопакетов,

триплекс, энергосберегающее стекло,

закаленное стекло.

(8342) 246(251, 246(776

kvarc(steklo@yandex.ru

Компания ССК

Cтеклопакеты

(495) 995(0971, 995(0972

factory@plafen.com

www.plafen.com

Кристалл Гласc

Производство стеклопакетов любой

конфигурации для всех видов

остекления. Фирменные стеклопаке(

ты «Кристалл».

(495)992(7484, (8793)345(705

(86162) 548(31, (8632)954(905

info(pt@crystal(glass.ru

www.crystal(glass.ru

Метробор

Производство стеклопакетов общего

назначения, гнутых, для структурного

остекления, триплекс, моллирован(

ное, противопожарное, светоизлуча(

ющее стекло, механическая обработ(

ка стекла

(812) 316(5894, 316(7919

main@metrobor.ru

www.metrobor.ru

МОДУЛЬ НПП

Производство пулестойких стекол,

триплекса, стеклопакетов

(495) 225(3190, 521(0943

npp(modul@mail.ru

www.npp(modul.ru

Мосавтостекло

Стеклопакеты любые, в том числе

HEATSHIELD™ с электронагревом

(495) 235(9312, 235(6924

masteklo@mosavtosteklo.ru

www.mosavtosteklo.ru

Окна Магнит

Производство стеклопакетов одно( и

двухкамерных. Стекло марки М1

(495) 790(7679

zakaz@okna(magnit.ru

www.okna(magnit.ru

ПЛАСТ

Производство стеклопакетов нестан(

дартных размеров. Стеклопакеты с то(

нированной и бронированной пленкой

по классам защиты К4, А1(А3

(495) 648(4706, 360(7659

plastguard@inbox.ru

www.plastguard.ru

ПрофСтекло

Производство стеклопакетов. Трип(

лекс, энергосберегающее стекло, с

закаленным стеклом

(495) 786(3686, 786(3687

profsteklo@mail.ru

www.profsteklo.ru

РегионСтекло

Производство любых видов стекло(

пакетов. Стекло, зеркала, все виды

обработки

(4822) 445(245, 743(774

regionsteklo@mail.ru

www.regionsteklo.ru

Российская Стекольная

Компания 

Стеклопакеты любой сложности и кон(

фигурации, закалка, резка, обработка

(496) 481(0962, 481(0963

Салаватстекло

Производство стеклопакетов строи(

тельного назначения, для наземного

транспорта из сталинита, триплекса,

низкоэмиссионного стекла, с пленкой

(3476) 330(658, 320(644

tokarev@salstek.ru

www.salstek.ru

Солар Гард

Пожаростойкие стеклопакеты

(499) 245(5578, 245(7713

development@solargard.ru

www.solargard.ru

Соларекс�стайл

Стеклопакеты одно( и двухкамерные,

для структурного остекления, энерго(

сберегающие, взрывоустойчивые, пу(

лестойкие, ударопрочные и др.

(495) 777(5755, 996(6377

info@solarex(style.ru

www.solarex(style.ru

СтиС

Стеклопакеты

(495) 727(4189, 727(4190

info@stis.ru

www.stis.ru

Стеклозащита

Производство стеклопакетов и много(

слойных стекол различного назначе(

ния, в том числе для безопасного ос(

текления, соответствующих разным

классам защиты, пулестойких, взры(

востойких, с технологией защиты от

прослушивания и видеонаблюдения

(495) 518(7679, (916) 123(3570

oleg(dobro@yandex.ru

www.glassguard.ru

Стекло и Стеклоизделия

Производство стеклопакетов.

Триплекс, армированное стекло

(495) 941(4041, 941(4042

info@npc(steklo.ru

www.npc(steklo.ru

Симплекс

Производство стеклопакетов.

Стеклопакет ThermoSilence 

(495) 771(7770, 775(3665

mordvinova@simplexgroup.ru

www.simplexgroup.ru

СТЕКЛОКОМ

Производство стеклопакетов на обо(

рудовании австрийской фирмы

«Lisec». Однокамерные и двухкамер(

ные стеклопакеты. Триплекс

(3422) 196(752, 196(736, 196(756

steklokom@saturn(r.ru

www.steklokom.ru

СИТИ ГЛАСС

Производство стеклопакетов

различных видов

(812) 347(7807, 347(7809

abol@cityglass.ru

www.cityglass.ru

СтеклоКомплект

Производство стеклопакетов

(495) 408(1372, 408(0751

zakaz@eremino.ru

Стеклоконструкция

Производство стеклопакетов с любым

стеклом, триплекса, стекла с тониро(

ванной и упрочняющей пленкой

(495) 548(8966, 548(9700

cteklo@t50.ru

www.cteklo.ru

УРАЛЬСКАЯ СТЕКОЛЬНАЯ

МАНУФАКТУРА

Стеклопакеты

(3519) 331(043

info@usmglass.ru

www.usmglass.ru

Фасад�Окна

Производство стеклопакетов из

стекла Pilkington, Салаватстекло

(351) 741(0201, 740(3737

info@fasad(okna.ru

www.fasad(okna.ru

ПВБ�ПЛЕНКИ ДЛЯ ИЗГОТОВЛЕНИЯ

ТРИПЛЕКСА

Тросифоль

Производство бесцветной и цветной

ПВБ(пленки под марками Trosifol и

Trolen для многослойного безопасно(

го автомобильного и архитектурного

стекла

(83159) 677(28, 677(87

www.kuraray.ru

ФУРНИТУРА И КОМПЛЕКТУЮЩИЕ

Air�Box

Производство устройств приточной

вентиляции

(495) 514(3109

sales@air(box.ru

www.air(box.ru

DORMA GmbH

Комплектующие для структурного ос(

текления DORMA

(495) 981(1433, 981(1434

www.dorma.com

Door komplekt

Продажа фурнитуры для

светопрозрачных конструкций

«ФУRAL», г. Екатеринбург

(представительство), STUBLINA,

Сербия (дилеры).

(495) 508(7690, (499) 502(1745

info@doko.ru

www.doko.ru

Dr. Hahn GmbH & Co. KG

Производство и экспорт дверных

петель для дверей из алюминия,

стали, пластика

(903) 141(7302

sebastian.lehmann@dr(hahn.de

www.dr(hahn.de

ESCO RUS

Фурнитура для алюминиевых конст(

рукций SAVIO, FAPIM, GU, эсклюзив(

ные продажи фурнитуры Рото Т300.

Автоматика. Вентиляция и солнцеза(

щита. Ручки из нержавеющей стали.

(495) 937(9535, 937(9536

info@esco(online.ru

www.esco(online.ru

FAPIM s.p.a.,

представительство

Фурнитура для дверей и окон из алю(

миниевого профиля, петли для две(

рей из пластикового профиля, систе(

мы антипаники, системы автоматиче(

ских порогов для дверей с беспорож(

ной конструкцией.

(48439) 647(39

(916) 311(6480

Alexander.zazdravny@fapim.it

www.fapim.it

FIRESI

Фурнитура Winkhaus, Dr. Hahn, HOPPE

(495) 642(2006

info@firesi.ru

www.firesi.ru

GEZE GmbH, представительство

Дверная техника, автоматические

дверные системы, системы дымо( и

теплоудаления и техника для провет(

ривания, системы безопасности, сис(

темы из стекла

(495) 933(0659, 933(0674

office(russia@geze.com

www.geze.ru

HAUTAU GmbH

Оконные приборы для фрамужного от(

крывания. Оконные параллельно(раз(

движные и подъемно(раздвижные сис(

темы. Оконные приборы для средне(

подвесных створок. Автоматизирован(

ные системы вентиляции и дымоудале(

ния. Малая оконная фурнитура (уни(

версальные петли для круглых и пря(

моугольных окон, фальцевые страхо(

вочные ножницы и т. д.)

(925) 107(1219

Hautau.ru@gmail.com

www.hautau.ru

MACO

Фурнитура МАСО, Австрия

(4842) 715(100

www.maco.ru

MeGla

Фурнитура для стекла: ручки, замки,

доводчики, петли, спайдер(системы,

аксессуары

(495) 780(6516, 780(6517

info@megla.ru

www.megla.ru

SAVIO

Фурнитура, петли, антипаниковые

ручки, фрамужные открыватели

SAVIO, Италия

(905) 786(4150

valtuille@savio.it

www.savio.it

SIEGENIA�AUBI KG

Фурнитура SIEGENIA(AUBI. 

Системы проветривания, 

радиоконтроля помещений

(495) 721(1762, 721(1763

info(ru@siegenia(aubi.com

www.siegenia(aubi.com

ТурцияРоссия Германия Италия
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Фурнитура и комплектующиеОКОННОЕ ПРОИЗВОДСТВО

SKS�STAKUSIT

Системы безрамного остекления 

(495) 790(7676

stakusit@rambler.ru

www.sks(stakusit.ru

VBH

Продажа всего спектра фурнитуры и

комплектующих для производства и

монтажа окон

(812) 329(1503, 325(9764

(381) 235(6333, 235(6444

info@vbh.ru

www.vbh.ru

WHRUS, Координационный

центр

Фурнитура Winkhaus, Fapim, KFV, Dr.

HAHN; крепеж HEICКO; доводчики

DORMA; аксессуары и комплектую(

щие для оконного и дверного произ(

водства и монтажа

(495) 921(2270

julia@whrus.ru

www.whrus.ru

Winkhaus, 

представительство в РФ

Фурнитура Winkhaus

(495) 722(0470

winkhaus@ru.winkhaus.pl

www.winkhaus.ru

А ДВА Технологии, ООО

Продажа фурнитуры и комплектую(

щих для алюминиевых систем

(383) 375(4387

adva10@inbox.ru

Ааллу, ООО

Продажа фурнитуры и

комплектующих для окон и дверей

(Европаз, Provedal) 

(499) 722(3682

Aally.rus@mail.ru

www.aally.net

АВИКА

Фурнитура Geviss

(4722) 347(751

Kazakoff31@mail.ru

АГАТ

Ручки оконные, сандвич(панели 

(495) 989(5973

agat(okno@mail.ru

www.agat(okno.ru

АЛМО

Фурнитура и комплектующие фирм

Savio, Fapim, Alutec, Montichelli

Термоставка MAZZER (Италия).

(48431) 241(81, 241(83

(495) 737(9181

almo2@mail.ru

oooalmo@mail.ru

http://almo(ags.ru

Альтапласт

Термовставки и компенсаторы для

фасадных алюминиевых систем AGS,

NEW TEC, Реалит, СИАЛ, Татпроф

(495) 961(6270, (905) 643(6767

altaplast@list.ru

www.altarus.ru

Альфа�Профиль

Фурнитура CERVELLINI

(495) 679(3481

mst(alfa@mail.ru

www.alfaprofil.ru

Ардис, ООО

Комплектующие для производства и

монтажа окон и дверей из ПВХ(про(

филей. Производство рихтовочных

подкладок, монтажных клиньев,

фальцевых вкладышей.

(495) 785(9130, (846) 992(0518

(347) 264(7234, (843) 570(0101

(8422) 478(478, (8552) 777(733

sale@ardis(s.ru

www.ardis(s.ru

АРтек�Россия

Фурнитура ARtec, MACO.

Комплектующие для 

производства окон и дверей

(495) 775(0036, 775(0046

artecru@arteconline.com

www.arteconline.com

АСТРОН

Поворотно(откидная фурнитура

FUHR (Германия) и FORNAX (Тур(

ция). Фурнитура для окон и дверей

из ПВХ(профиля

(3822) 404(276, 404(949

(383) 354(0509

astronpkf@mail.ru

www.astron(okna.ru

Астэк�МТ

Фурнитура и комплектующие для

окон и дверей Fornax, PAVO 

(495) 921(3680

info@astek(mt.ru

www.astek(mt.ru

АТЕКОМ

Производство комплектующих для

пластиковых и алюминиевых конст(

рукций

(351) 725(7453, (908) 077(0020

atecom@mail.ru

www.atekom.ru

АЭРЭКО

Приточные вентиляционные

устройства 

(495) 921(3612

info@aereco.ru

www.aereco.ru

БАЛТ�ПРОФ Комплект

Фурнитура FAPIM для алюминиевых

окон и дверей, системы антипаники,

системы автоматических порогов.

Комплектующие для оконного и

дверного производства.

(812) 333(4731

info@bpk(trade.ru

www.bpk(trade.ru

БЕСТВИНД

Комплектующие PROVEDAL, 

SIEGENIA

(495) 787(0787, 689(5152

bestwind@bestwind.ru

www.bestwind.ru

ВИНТЕК ПЛАСТИК

Фурнитура ACCADO

(495) 646(3545, 646(3546

info@wintech.ru 

www.wintech.ru

ВКС

Фурнитура для алюминиевых конст(

рукций, композитные панели, поли(

амидные термомосты

(495) 500(3440, 745(8684

vks@vks.ru

vks@dol.ru

www.vks.ru

ВХС, ООО

Фурнитура VHS, Турция

(831) 243(0052

(495) 988(6418

vhs(mos@mail.ru

http://вхс.рф

Выбор.Про

Оптовая торговля оконными ком(

плектующими

(843) 203(0500

(903) 341(4436

vybor@vibor.pro

www.vibor.pro

Гарант

Фурнитура и комплектующие для

производства и монтажа ПВХ(окон и

дверей

(87240) 405(85, (928) 683(0703

rasul_garant@mail.ru

Гарант�комплект

Фурнитура и комплектующие для из(

готовления и монтажа окон и дверей

(495) 913(8195, (499) 367(1190

info@garantkom.ru

www.garantkom.ru

Гарант�Пласт

Комплектующие для производства

светопрозрачных конструкций

(495) 676(0231, 671(7384

info@garantplast.ru

www.garantplast.ru

Гермес

Фурнитура SIEGENIA(AUBI

(Германия), FORNAX (Турция),

замки, ручки и комплектующие

(86147) 283(98, 310(92

iva(em@mail.ru

ГЕРМЕТИКСТРОЙ

Продажа фурнитуры для окон и

дверей

(3452) 500(215 (многоканальный)

germetik@inbox.ru

www.germetikstroy.ru

Гласс фурнитура, ООО

Фурнитура для цельностеклянных

конструкций, дверей. Доводчики. Ав(

томатика. Перила. Звукоизоляцион(

ные перегородки.

(812) 332(5824 

info@glassfurnitura.ru 

www.glassfurnitura.ru 

Гран.Т

Производство и продажа соедините(

лей импоста в полимерно(порошко(

вом покрытии, анкерных пластин для

монтажа окон

(343) 502(3032, 345(6137

Gran.t@mail.ru

www.gran(t.ru

ГУ Фурнитура

Фурнитура G(U, Германия

(495) 786(2690, 786(4815

mail@g(u.ru

www.g(u.ru

ДиЕв

Производство профилей из ПВХ и сте(

клонаполненного полиамида, пласти(

ковых комплектующих для алюминие(

вых и металлопластиковых конструк(

ций

(8552) 778(515, 778(068

diev@stn.com.ru

ДомоСтрой�ХХI век

Комплектующие для производства де(

ревянных окон, нагель, петли, замки,

ручки, крепеж, уплотнитель, клей и т. д.

(831) 225(4004, 229(9991

domostroi@bk.ru

www.domostroi.nnov.ru

Дорлок

Оконная фурнитура и замки марки

ABUS, оконная автоматика и оконные

приводы марки GEZE

(495) 931(9631

complekt@doorlock.ru

www.doorlock.ru

ДПИ Комплект

Дверная механика, системы крепле(

ния стекла, фурнитура для изделий из

алюминиевого профиля с европазом

(DORMA, SOBINCO, DLCO, CRL, GU)

(495) 662(7995

info@dpi(c.ru

www.dpi(c.ru

Инвест�Трейд

Фурнитура ENDOW, Сатурн

(912) 893(9286, (351) 222(0900

mail@invest(trade.biz

www.invest(trade.biz

КА�ФУР

Фурнитура SIEGENIA(AUBI, MACO,

VHS

(495) 223(0390, 221(7970

info@kafur.ru

www.kafur.ru

Крокус, ООО

Фурнитура SIEGENIA, SCHURING

(831) 463(8718, 463(8720

profilplast@mail.ru

Комплектсервис

Продажа фурнитуры Roto, HAUTAU,

HOPPE, доводчики GEZE, петли Dr.

Hahn, Simonswerk, замки дверные

Roto, KFV

(495) 755(9111, 995(8898 

ks@unisale.ru

www.ks(online.ru

Литейная компания, ООО

Производство соединителей импоста,

ответных планок (периметрических

зацепов), получаемых литьем под

давлением

(4912) 935(010, 935(066

litko@bk.ru

Макрос

Фурнитура Sobinco

(812) 328(0669, 449(0428

makros@mail.rcom.ru

www.makrosspb.ru

Мастер Профиль

Замки и дверная фурнитура ASSA

(812) 716(7911

www.mp(loks.ru

www.assaabloy.ee

Меганом, ООО

Комплектующие для производства

окон и дверей. Фальцевые вкладыши,

соединители импоста, уплотнители

оконные, подкладки под стеклопакет. 

(843) 533(3302, 533(3306

meganom@meganom(rt.ru

www.meganom(rt.ru

Меезенбург

Фурнитура (Siegenia(Aubi, Roto, Fuhr)

и комплектующие для окон и дверей,

ручки и замки

(499) 171(1412, 171(6504

moscow@meesenburg.ru

www.meesenburg.ru

Моспласт

Фурнитура Roto, Winkhaus, оконные

и дверные ручки HOPPE

(495) 740(0007, 497(4700

info@mosplast.ru

www.mosplast.ru

Новый Пласт

SHUERING (Германия)

(495) 741(3839

www.n(plast.ru

Нортекс

Комплектующие для алюминиевых

систем Provedal

(495) 225(4440, 550(6626

info@nortex.com.ru

www.nortex.com.ru

Оконный Элемент

Комплектующие для окон ПВХ: соеди(

нители импоста, анкерные пластины,

рамные дюбели, шурупы по бетону,

фальцевые вкладыши, уголки и пр.

(495) 644(3125

element(okna@mail.ru

www.element(okna.ru

ПЕНМАК РУС

Фурнитура и комплектующие GEVISS,

AKPEN PLASTIK, YANAC (Турция)

(863) 203(7709, (928) 152(6555

penmakrostov@mail.ru

www.penmakrostov.ru

ТурцияРоссия Германия Италия
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ОКОННОЕ ПРОИЗВОДСТВОФурнитура и комплектующие Уплотнители

Полевской

металлофурнитурный завод

Комплектующие для окон ПВХ: со(

единители импоста, анкерные плас(

тины, профилезависимые детали 

(34350) 212(64, 219(03

pmfz@yandex.ru

www.pmfz.ru

ПОЛИВИС

Производство ручек из ПВХ и нержа(

веющей стали для входных дверей из

пластика, алюминия и стекла

(383) 334(6337, 334(6338

polivis@ya.ru

www.poliviss.com

Прагма, Торговая компания

Приточные вентиляционные клапаны

Sinax

(343) 216(4252, 216(0184

tk(pragma@mail.ru

www.tk(pragma.ru

Престиж�Комплект

Комплектующие для

светопрозрачных конструкций

(495) 501(3231, (926) 257(0307

o77(34t@yandex.ru

www.prestigkomplekt.ru

Промлитдеталь

Комплектующие для ПВХ(окон:

соединители импоста, анкерные

пластины, зацепы

(4872) 477(775

ols1985@mail.ru

www.promld.ru

ПРОПЛЕКС, ГК

Фурнитура «Kale Cапфир»

(495) 933(1925, 933(1910

connect@proplex.ru

www.proplex.ru

ПРОФИЛЬ

Реализация фурнитуры Siegenia и

Winkhaus, а также других комплекту(

ющих

(347) 291(2420, 291(2421

okna(profil@mail.ru

www.oknaprofi.com

Профиль�Сервис

Комплектующие для окон ПВХ,

фурнитура FUHR

(495) 797(8748

ps@profileservice.ru

www.profileservice.ru

Профиль�Сервис

Фурнитура Siegenia(Aubi, комплекту(

ющие для производства и монтажа

окон из ПВХ и дерева

(8112) 672(747

Profile.service@mail.ru

www.pskovfur.ru

Профиль�Склад

Фурнитура для окон FUHR, дверная

фурнитура, комплектующие для окон

ПВХ

(495) 380(0670

profil(sklad@mail.ru

www.profilsklad.ru

Рани�Рус (RAGNI_RUS)

Угловые соединители для

алюминиевых профилей

(495) 510(5350, 510(5351

info@ragni.ru

www.ragni.ru

РеволсСтрой

Производство комплектующих для

ПВХ( и алюминиевых окон и дверей

(495) 730(7550

revsst@yandex.ru

Росфурнитура

Вся необходимая фурнитура для

изготовления окон и дверей

(343) 383(6230, 217(8283 

rf@r66.ru

www.rosfurnitura.ru

Ротекс�РУС

Производство и продажа

комплектующих для окон

(495) 580(9201, 580(9202

www.rotex(rus.ru

Рото Франк

Фурнитура Roto

(495) 287(3520, 287(3521

www.roto.ru

Сатурн

Строительная фурнитура (дверные

ручки, петли, оконные комплекты для

наружного и внутреннего открыва(

ния, фурнитура для раздвижных бал(

конных рам) торговой марки «СТН»

производства ООО «Сатурн» (г. На(

бережные Челны) 

(8552) 778(044, 466(625

sales@stn.com.ru

www.stn.com.ru

СВЯТОК ПРОФИ

Продажа фурнитуры ROTO, HOPPE,

GEZE, KFV и комплектующих для окон

и дверей

(495) 510(4926, 510(4927

sales@svyatok(profi.ru

www.svyatok(profi.ru

Семол

Поворотно(откидная фурнитура

(495) 995(5005

semol@semol.ru

www.semol.ru

Системы Алютех

Производство и поставки профилей и

комплектующих для роллет всех

типов

(495) 221(6200, 234(6628

marketing@alutechmsk.ru

СНАБСЕРВИС

Фурнитура дверная, оконная,

уплотнители, термовставки для

алюминиевых конструкций. Provedal.

(495) 644(2742

sn(servis@mail.ru

www.sn(servis.ru

Створ 

Комплектующие Geze, KFV, Hoppe,

Dr.Hanh, Сатурн, Titan, VBH. Фурниту(

ра Siegenia(AUBI, Stublina, Savio

(8793) 976(050, (863) 273(2330

(8442) 412(123, (86162) 596(60

info@stvor.ru

www.stvor.ru

СТРОЙ АРТ

Фурнитура Winkhaus для ПВХ и

дерева, фурнитура для алюминиевых

конструкций

(347) 291(2900

mail@profil(furnitura.ru

www.profil(furnitura.ru

СтройСистема, 

Группа компаний

Крепеж, анкерные пластины, соеди(

нение для импоста, подкладки под

стеклопакеты, выравниватель фаль(

ца, ручки оконные, ручки балконные

(495) 777(6111, 777(5858

info@stroyst.ru

www.stroyst.ru

ТБМ

Комплектующие для производства

окон и дверей

(495) 995(3935, 995(3936

tbm@tbm.ru

www.tbm.ru

ТЕХСТРОЙ

Производство и продажа пластико(

вых комплектующих, фальцевых

вкладышей, механических соедини(

телей для импоста, комплектующих

для москитных сеток STAKUSIT, NOV(

ELLINI

(4812) 628(053, 628(054

info@texctroy.ru

www.texctroy.ru

ТИСА�Л

Производство комплектующих для

окон ПВХ, заглушек на торцы подо(

конников: универсальных и к системе

«Альта(Профиль», комплектующих к

москитным сеткам

(8552) 443(758, 443(747

tisa(l@mail.ru

www.tisa(l.ru

ТРЕЙД ЛОК

Продажа замочно(скобяных изделий,

оконной и дверной фурнитуры KALE

KILIT, M.B.C., DOGANLAR, ARMADIL(

LO, MOTTURA, CISA, AGB и др.

(495) 787(5414, 787(5415

info@tlock.ru

www.tlock.ru

Фабрика пластмасс

Производство и продажа комплекту(

ющих для производства окон: плас(

тины рихтовочные, фальцевые вкла(

дыши, ручки балконные

(383) 308(2445

fp(nsk@mail.ru

Форма

Комплектующие для производства

окон: пластины рихтовочные, фаль(

цевые вкладыши, ручки балконные

(383) 350(3251

gubanov(ee@yandex.ru

www.forma(nsk.ru

Фурниторг

Фурнитура SAVIO (Италия), замки

OMEC (Италия), доводчики DORMA

(495) 980(2910

info@furnitorg.com

www.furnitorg.com

Центр строительной 

комплектации

Комплектующие для производства и

монтажа окон из ПВХ, алюминия, де(

рева. Уплотнители, соединители им(

поста, петли, пены и т.д.

(383) 272(7886, 210(5747

Niit1@mail.ru

www.csk(sib.ru

Шуко Интернационал Москва

Фурнитура для ПВХ окон Schuco

VarioTec

(495) 937(5237, 937(6519

office@schueco.ru

www.schueco.ru

Шюринг ОТ, ООО

SHUERING (Германия)

(495) 510(1511, (909) 968(3620

info@schuering(ot.ru

www.schuering(ot.ru

HAUTAU GmbH

Оконные приборы для фрамужного от(

крывания. Оконные параллельно(раз(

движные и подъемно(раздвижные сис(

темы. Оконные приборы для средне(

подвесных створок. Автоматизирован(

ные системы вентиляции и дымоудале(

ния. Малая оконная фурнитура (уни(

версальные петли для круглых и пря(

моугольных окон, фальцевые страхо(

вочные ножницы и т. д.)

+49 (5724) 393(0, 393(125

v.rau@hautau.de

www.hautau.de

Schuering 

SHUERING (Германия)

+49 (2241) 994(140, 994(287

schuering@schuering.de

www.schuering.de

FAPIM s.p.a.

Фурнитура для алюминиевых окон и

дверей

+39 (0583) 26(01, 25(291

info@fapim.it

www.fapim.it

GIESSE International Group

Фурнитура и комплектующие 

GIESSE, Италия

+39 (051) 885(0677

+39 (051) 885(0203

ics@giessegroup.com

www.giesse.it

Renson Ventilation and Sun

Protection NV, Бельгия

Системы вентиляции и солнцезащиты

для конструкций из алюминия

+32 (56) 627(149

petra.deschacht@renson.be

www.renson.eu

PENCERE 2000 PVC 

Собственное производство

фурнитуры и комплектующих для

ПВХ(окон и дверей

+90 (212) 315(4160, 315(4161

pencere_2000@mail.ru

www.ozpen2000.com

VHS Plastik Metal San.Tic. A.S.

Фурнитура VHS, Турция

+90 (212) 734(3855, 734(3856

info@vhs.com.tr

www.vhs.com.tr

Yelken Kalip Pencere & Kapi

Aksesuarlari ve Metal San. Tic. A.S.

Фурнитура Fornax, Турция

+90 (212) 771(0101, 771(0115

sales@fornax.com.tr

www.yelken.com.tr

Илери Калыпчылык

Фурнитура ТМ «VORNE» для окон пово(

ротного, поворотно(откидного, штуль(

пового, наклонно(раздвижного откры(

вания, дверные замки и системы фра(

мужного открывания. Подходит для

ПВХ(, алюминиевых, деревоалюминие(

вых и деревянных окон и дверей.

+90 (212) 771(1532, 771(1540

info@vorne.com.tr

www.vorne.com.tr

Palram Industries LTD.

Жесткий плоский, жесткий

вспененный ПВХ(лист для

производства сандвич(панелей 

+972 (4) 845(9988, 844(4012

natalia.vorontsova@palram.com

www.palram.ru

УПЛОТНИТЕЛИ

А ДВА Технологии, ООО

Продажа уплотнителей для алюмини(

евых систем

(383) 375(4387

adva10@inbox.ru

АКОР

Уплотнители для любых ПВХ(профи(

лей, Турция, Польша

(8212) 557(025, 267(725, 516(879

acor@inbox.ru

АЛМО

Уплотнители EPDM производства

ООО «Обнинскгазполимер»

(48431) 241(81, 241(83

(495) 737(9181

almo2@mail.ru

oooalmo@mail.ru

http://almo(ags.ru

ТурцияРоссия Германия Италия Бельгия Украина Израиль



Выпуск 37 93

ОКОННОЕ ПРОИЗВОДСТВО Уплотнители Материалы для монтажа

АРТИ, ОАО

Уплотнители EPDM марки ENSATEC

(495) 797(8567, 797(8568

market@arti.com.ru

www.arti.com.ru

БРиК�пласт, ООО

Производство уплотнителей для алюми(

ниевых, металлопластиковых и дере(

вянных конструкций. Отделочные про(

фили.

(863) 219(2390, 300(4246

manager@gasket.com.ru

sales@gasket.com.ru

www.gasket.com.ru

Витраж

ThermoContour – революционное за(

вальцованное уплотнение, комплек(

туется полиуретановым наполнителем

Q(LON с пропиткой, состоящим из

высокоэластичной полиуретановой

пены.

(495) 994(2450

vitraz@vitraz.ru

www.vprofile.ru

www.vitrage(plast.ru

ВКС

Резиновые уплотнители EPDM, 

фетровые уплотнители Schlegel

(495) 500(3440, 745(8684

vks@vks.ru

vks@dol.ru

www.vks.ru

Гермес

Уплотнители EPDM производства

SEMPERIT (Германия)

(86147) 283(98, 310(92

iva(em@mail.ru

Девентер�Рус, ООО

Уплотнители для окон и дверей,

вспенивающиеся противопожарные

материалы

(495) 933(8226

deventer@ok.ru

www.deventer(profile.ru

Инвест�Трейд

Уплотнители для ПВХ(окон и дверей

(912) 893(9286, (351) 222(0900

mail@invest(trade.biz

www.invest(trade.biz

КА�ФУР

Уплотнители для ПВХ(окон и дверей

(495) 223(0390, 221(7970

info@kafur.ru

www.kafur.ru

Комплектсервис

Уплотнители для ПВХ(окон и дверей

(495) 755(9111, 995(8898 

ks@unisale.ru

www.ks(online.ru

Максипласт 

ТРЕ (SEBS) уплотнители для окон и

дверей. Возможно изготовление под

заказ любых ТРЕ(уплотнителей

(495) 921(7768, 598(2096

info@maksiplast.ru

www.maksiplast.ru

Мелам Декор 

Уплотнители для окон и дверей

(383) 360(0160 

Обнинскгазполимер

Профильные изделия из EPDM

(48439) 706(03, 438(99, 769(01

info@ogp(obninsk.ru

www.ogp(obninsk.ru

Обнинскполипласт

Уплотнители для светопрозрачных

конструкций из термопластичных

эластомеров TPE (SEBS), TPV и

пластифицированного ПВХ. Шнур

для противомоскитных сеток. 

Проектирование и изготовление

уплотнителей практически любой

формы сечения и цвета по заказу.

(48439) 495(72, 438(99

opp@opp(obninsk.ru

www.opp(obninsk.ru

Профиль�Сервис

Уплотнители для окон ПВХ

(495) 797(8748

ps@profileservice.ru

www.profileservice.ru

Профиль�Склад

Уплотнители для окон и дверей ПВХ

(495) 380(0670

profil(sklad@mail.ru

www.profilsklad.ru

Росфурнитура

Уплотнители для всех алюминиевых

и пластиковых систем. Изготовление

любых уплотнителей по заказу

(343) 383(6230, 217(8283 

rf@r66.ru

www.rosfurnitura.ru

СВЯТОК ПРОФИ

Уплотнители для ПВХ( и

алюминиевых окон и дверей

(495) 510(4926, 510(4927

sales@svyatok(profi.ru

www.svyatok(profi.ru

Сечиль Каучук

Уплотнители EPDM

(499) 269(7715, 269(7813

secilrus@secil.ru

www.secil.ru

СНАБСЕРВИС

Производство уплотнителей для

алюминиевых и ПВХ(систем.

Изготовление уплотнителей по

чертежам. Фетровый уплотнитель.

(495) 644(2742

sn(servis@mail.ru

www.sn(servis.ru

Створ 

Уплотнители для стеклопакетов и

притворные profine, Secil, Millenium

(8793) 976(050, (863) 273(2330

(8442) 412(123, (86162) 596(60

info@stvor.ru

www.stvor.ru

СтройСистема, 

Группа компаний

Профессиональный уплотнитель

Stomil Sanok S. A. (Польша), ASS Profil

Lastik (Турция)

(495) 777(6111, 777(5858

info@stroyst.ru

www.stroyst.ru

ТБМ

Уплотнители для окон и дверей из

дерева, ПВХ и алюминия

(495) 995(3960, 995(3935

tbm@tbm.ru

www.tbm.ru

ТЕХСТРОЙ

Профессиональные EPDM(

уплотнители

(4812) 628(053, 628(054

info@texctroy.ru

www.texctroy.ru

Треллеборг Индустри 

Высококачественные уплотнительные

профили EPDM, TPE, PVC, Silicone для

различных областей применения, лю(

бых профильных систем производст(

ва Германии, Швеции. Технологичес(

кие разработки уплотнительных ре(

шений. Свои резиновые смеси.

(495) 232(5579, 232(2264

moscow@trelleborg.com

www.trelleborg.ru

ТимберАЛ

Торговая компания 

Уплотнители SCHLEGEL, противопо(

жарные уплотнители, щеточные уп(

лотнители

(495) 787(9802

pismo@timberal.ru

www.timberal.ru

ЗАО «Уралэластотехника»

Производство уплотнителей по ГОСТ

30778(2001 из резины (EPDM) и термо(

пластичных эластомеров( ТЭП). Шнур

для противомоскитных сеток. Изготов(

ление любых уплотнителей по заказу.

(343) 256(2929, 372(7583

(343) 256(2966, 256(2944

market@elastika.ru

www.elastika.ru

Эластосервис

Уплотнители EPDM для алюминиевых и

пластиковых конструкций.

(343)290(7341, 263(0304, 217(5018

Garant2009@mail.ru

KIAplast

Уплотнители для ПВХ(, алюминие(

вых, фасадных, раздвижных и дере(

вянных конструкций, шнур для

противомоскитной сетки

+380 (56) 790(4425, 790(4426

kiaplast@i.ua

www.kiaplast.com.ua

POLI

Уплотнители для ПВХ, алюминиевых,

фасадных, раздвижных и деревянных

конструкций

+380 (56) 790(2040, 790(2050

mail@poli(upl.com

www.poli(upl.com

OT�KUMI OY

Уплотнители ЕПДМ, ТПЕ, силикон

+358 (8) 655(8823, 817(4123

natalia.lehtinen@ot(kumi.com

www.ot(kumi.com

Imawell GmbH

Уплотнители для окон и дверей

+49 (211) 73(77(88(25

www.imawell.de

CNT Conta Flexible Products

ТЭП( и ТПВ(уплотнители

+90 (262) 642(9988, 642(9989

conta@conta.com.tr

www.conta.com.tr

FIRAT PLASTIK

Резиновые уплотнители

+90 (212) 859(0404, 859(0400

export@firat.com

www.firat.com

МАТЕРИАЛЫ ДЛЯ МОНТАЖА

Den Braven Russia

Герметики, пены, клеи Den Braven,

Голландия, Германия

(495) 221(6325

info@denbraven.ru

www.denbraven.ru

HANNO Werk GmbH & Co.KG,

представительство

ПСУЛ, паро(, гидроизоляционные

ленты, герметики, пены HANNO

(495) 730(4043, 730(4044

info@hanno.ru

www.hanno.ru

RICH,OOO

Производство и продажа комплекту(

ющих для пластиковых окон: подо(

конники, углы, стартовые профили,

F(образные профили, балконный со(

единитель

(3843)740(024, 389(999

richnkz@mail.ru 

pvhplast@mail.ru 

Tremco illbruck

Материалы для монтажа оконных и

фасадных стыков Illmod, Illtype Vlies

Duo, Illdif A

(495) 644(0299, (812) 324(4094

russia@tremco(illbruck.com 

www.tremco(illbruck.ru

Quilosa/Килоза,

представительство в России

Герметики для монтажа и сборки

оконного профиля (Multiuso), мон(

тажные пены (OrbafoamGun)

+7 (916) 397(8668

Quilosa2008@mail.ru

www.Quilosa.com

VBH

Продажа всего спектра фурнитуры и

комплектующих для производства и

монтажа окон

(812) 329(1503, 325(9764

(381) 235(6333, 235(6444

info@vbh.ru

www.vbh.ru

А.Б.Е.�XXI

Производство монтажных пластин

(495) 937(6212, 937(6213

info@abe21.ru

www.abe21.ru

АДГЕЙЗЕР

Монтажные материалы, ПСУЛ

(495) 727(0187, 727(0032

www.adheser.ru

АКОР

Пены и герметики, крепеж, ПСУЛ, ги(

дро(пароизоляционные ленты. Кре(

пеж Heico, крепеж для монтажа окон,

анкерные пластины.

(8212) 557(025, 267(725, 516(879

acor@inbox.ru

АнкерПласт

Анкерные пластины

(831) 465(6180, 463(9974

ankerplast@front.ru

www.ankerplast.r52.ru

АРтек�Россия

Строительная химия. Монтажная пе(

на, лента, клинья. Анкерные пласти(

ны, пластиковые колпачки и заглуш(

ки. Шурупы, дюбели и нагели.

(495) 775(0036, 775(0046

artecru@arteconline.com

www.arteconline.com

АСТРОН

Углы и панели ПВХ, сандвич(панели,

подоконники, пены монтажные, гер(

метики и клеи, крепеж, паро(, гидро(

изоляционные ленты

(3822) 404(276, 404(949

(383) 354(0509

astronpkf@mail.ru

www.astron(okna.ru

Астэк�МТ

Строительная химия Akfix

(495) 921(3680

info@astek(mt.ru

www.astek(mt.ru

ТурцияРоссия Германия Италия Финляндия



Выпуск 3794

ОКОННОЕ ПРОИЗВОДСТВОМатериалы для монтажа Комплектующие для стеклопакетов

Болт.Ру

Крепежные материалы, метизы, пена

монтажная, ПСУЛ SOUDAL

(495) 775(4205, 739(0686

post@bolt.ru

www.bolt.ru

Бутил и Ко

ПСУЛ, бутиловые ленты, ленты диф(

фузионные, ленты паропроницаемые,

монтажные пены, герметики и др.

(495) 223(2606, (499) 720(4152

main@butyl.ru

www.butyl.ru

Ветер

Метизы, дюбели, анкерные пласти(

ны, отделочные ПВХ(профили

(812) 349(9663

veter@users.mns.ru

www.Vecher2005.narod.ru

ВКС

Герметики, монтажная пена, 

строительная химия 

(495) 500(3440, 745(8684

vks@vks.ru

vks@dol.ru

www.vks.ru

Гермаст

Неотверждаемые самоклеящиеся

герметизирующие материалы

(8313) 265(109, 261(312

germast@sinn.ru

www.germast.ru

Гермес

Пены монтажные TYTAN, Soudal,

EUROPEN, герметики, ПСУЛ, клеи,

монтажные ленты, крепеж

(86147) 283(98, 310(92

iva(em@mail.ru

Герметик Снаб Сервис

Все для профессионального монтажа

окон: анкеры, монтажные пены, мас(

тики, сандвич(панели, герметики,

ленты, нащельники, москитные сетки

(812) 224(1332, 224(0662

gss(spb@gmail.com

www.gss(spb.ru

ГЕРМЕТИКСТРОЙ

Продажа материалов для профессио(

нального монтажа окон

(3452) 500(215

germetik@inbox.ru

www.germetikstroy.ru

ГерметикСтройДизайн

Герметики, мастики «Викар»

производства завода Гермаст,

Россия, герметики, монтажная пена,

ПСУЛ Soudal, Бельгия

(495) 504(7910, 341(0564

vikar51@mail.ru

www.gsdi.ru

Герметик�центр

Герметики Shemlux

(495) 911(7939, 911(7993

sales@hcentre.ru

www.hcentre.ru

Дилл

Герметики из Германии, США. 

Монтажная пена BAU MAX

(495) 784(6655, 784(6600

inbox@dil.ru

www.dil.ru

Торговый дом ЕВРОКОНСТ

Сандвич(панели, П( и F(профили,

панели ПВХ, уголки в защитной

пленке, химия Cosmofen,

нащельники, гребенки, монтажная

пена, комплектующие к пластиковым

окнам, москитная сетка и др.

(495) 663(9081

info@tdeuroconst.ru

www.tdeuroconst.ru

Инвест�Трейд

Углы и панели ПВХ, сэндвич(панели,

подоконники, пены монтажные,

герметики и клеи, метизы

(912) 893(9286, (351) 222(0900

mail@invest(trade.biz

www.invest(trade.biz

КА�ФУР

Дюбели и монтажные нагели, раз(

личных размеров, анкерные пласти(

ны, нащельники, монтажная пена

(Penosil, Pulp, Taifun, Titan), химия

«Cosmofen» (клей для ПВХ, клей СА

«Секунда», жидкость для очистки

ПВХ, реставрирующая шпаклевка

ПВХ, белая), лента «Герметекс» на

алюминиевой фольге и обычная,

ПСУЛ, сандвич(панели пенополисти(

рол (10, 24, 32 мм)

(495) 223(0390, 221(7970

info@kafur.ru

www.kafur.ru

КлинПласт

Производство монтажных клиньев

для окон

(495) 797(4537, 940(9208

info@klinplast.ru

www.klinplast.ru

Комплектсервис

ПСУЛ, герметики, монтажная пена 

(495) 755(9111, 995(8898 

ks@unisale.ru

www.ks(online.ru

КОРУНД, ТД 

Производство, силиконовых гермети(

ков и монтажной пены Wellfoam,

Kladez

(495) 777(5565

www.tdkorund.ru

Ломанн Рус

Двусторонние монтажные клеящие

ленты (двусторонний скотч) для про(

изводства нащельников, герметиза(

ции, элементов расстекловки

(812) 448(3404, 448(3405

yevgeni.sizykh@lohmann.ru

www.lohmann(tapes.ru

Меганом, ООО

ПСУЛ, паро(, гидроизоляционные

ленты, герметики, монтажные пены,

крепеж, подоконники ПВХ, отливы,

откосы, противомоскитная сетка.

(843) 533(3302, 533(3306

meganom@meganom(rt.ru

www.meganom(rt.ru

Меезенбург

Материалы для монтажа

(499) 171(1412, 171(6504

moscow@meesenburg.ru

www.meesenburg.ru

Оконный Элемент

Монтажная пена, герметики, нащель(

ники, ПСУЛ, паро(гидроизоляцион(

ные ленты «Робибанд»

(495) 644(3125

element(okna@mail.ru

www.element(okna.ru

Прагма, Торговая компания

Материалы для монтажа окон, со(

гласно ГОСТ 30971(2002

(343) 216(4252, 216(0184

tk(pragma@mail.ru

www.tk(pragma.ru

ПРОФЕССИОНАЛ

Всесезонная монтажная пена под

торговыми марками Мопен, Профси(

стема, Еврострой, Профессионал,

объем баллона 750 мл, упаковка 16

баллонов в картонной коробке

(3532) 388(283, 641(343

professional56@mail.ru

www.pena.markovcorp.ru

Профиль�Сервис

Герметики, пены, крепеж, паро(,

гидроизоляционные ленты

(8112) 672(747

Profile.service@mail.ru

www.pskovfur.ru

Робитекс

Уплотнительные ленты для монтажа

окон, согласно ГОСТ 30971(2002

(495) 223(6491

info@robitex.ru

www.robitex.ru

www.robiband.ru

РОСЦВЕТ, Группа компаний

Материалы для монтажа и

комплектации окна. Монтажная пена,

герметики, силикон

(831) 461(8630, 461(8632

market@roscvet.nnov.ru

www.roscvet.ru

САЗИ

Производство герметиков СТИЗ(А и

СТИЗ(В для монтажа оконных блоков 

(495) 221(8765, 740(4727

sazi@sazi.ru

www.sazi.ru

Сатурн

Производство винтов по ГОСТ 17475,

ГОСТ 1491, ГОСТ 11074, ГОСТ 8878

(8552) 778(044, 466(625

sales@stn.com.ru

www.stn.com.ru

СВЯТОК ПРОФИ

Монтажная пена, герметики,

силикон, ПСУЛ, пароизоляция

(495) 510(4926, 510(4927

sales@svyatok(profi.ru

www.svyatok(profi.ru

Селена Восток, ООО

Поставщик высококачественных хи(

мических строительных материалов

(пены, герметики, клеи, пропитки

для древесины, ленты и др.) для про(

фессионалов и частных пользовате(

лей. Широкий ассортимент и прове(

ренные комплексные решения для

сегментов: «окна/двери», «внутрен(

няя отделка и оформление интерье(

ра», «стены/фасады».

(495) 786(4855, 786(4856

office@selenavostok.ru 

www.selenavostok.ru

СМ�Комплект

Монтажные пены и герметики, ленты

гидропароизоляции и ПСУЛ. Пласти(

ковые панели для отделки лоджий и

балконов и пластиковые профили

для удобства монтажа.

(495) 223(6510

info@sm(komplekt.ru

www.sm(komplekt.ru

Соудал

Производство герметиков, клеев, ма(

териалов для изоляции

(495) 926(6453

info@soudal.ru 

www.soudal.ru

Створ 

Герметики силиконовые TYTAN, пены

монтажные HILTI, TYTAN, Soudal,

Mastertex, ПСУЛы, клеи, монтажные

ленты, метизы

(8793) 976(050, (863) 273(2330

(8442) 412(123, (86162) 596(60

info@stvor.ru

www.stvor.ru

Стройполимер

Бутилкаучуковые самоклеящиеся гер(

метизирующие ленты «ЛИПЛЕНТ» для

монтажа оконных блоков согласно

ГОСТ 30971(2002, поставка ПСУЛ

(4912) 996(968, (49136) 378(98 

(495) 504(5398, (910) 902(3473 

strojpolimer@list.ru

www.strojpolimer.ru

www.liplent.ru

СтройСистема, 

Группа компаний

Монтажные пены, силиконовые и акри(

ловые герметики, очистители, пароизо(

ляционные ленты, ПСУЛ, крепеж

(495) 777(6111, 777(5858

info@stroyst.ru

www.stroyst.ru

ТБМ

Поставки высококачественных мате(

риалов BAUSET для монтажа окон по

ГОСТ 30971(2002: профессиональная

пена, ленты, ПСУЛ, герметики. Сили(

коны Koemmeling.

(495) 995(3935, 995(3936

tbm@tbm.ru

www.tbm.ru

Тех�КРЕП, ПТО

Торговая марка Tech(KREP.

Производитель крепежа. 

Метизы, оконные саморезы.

(495) 921(2477

info@t(krep.ru

www.tech(krep.com

ТЕХСТРОЙ

Монтажные пены, ПСУЛ,

герметизирующие ленты

(4812) 628(053, 628(054

info@texctroy.ru

www.texctroy.ru

ТСК

Продажа материалов для монтажа

окон по ГОСТ 330971(2002 произво(

дителей: SOUDAL, TREMCO, ЗГМ (г.

Дзержинск), Стройдеталь 

(812) 380(6622, 496(2273

www.tsk(spb.ru

Фабрика пластмасс

Производство и продажа комплекту(

ющих для монтажа окон: заглушки

для подоконников, колпачки на слив(

ное отверстие

(383) 308(2445

fp(nsk@mail.ru

Центр монтажной пены

Продажа монтажной пены, силиконо(

вых и акриловых герметиков Soudal

(Бельгия), «Krimelte» (Эстония), кле(

ев, уплотнителей для окон и дверей,

профессиональных уплотнений для

ПВХ профилей, ПСУЛ, парогидроизо(

ляционных материалов

(812) 449(7488

info@cmp(spb.ru

www.cmp(spb.ru

КОМПЛЕКТУЮЩИЕ ДЛЯ

ПРОИЗВОДСТВА СТЕКЛОПАКЕТОВ

ALU PRO

Производство и продажа

дистанционной рамки и аксессуаров

для стеклопакетов

(4742) 288(009, 287(226

info@aluprorussia.com

www.alupro.it

DEMAXO

Комплектующие для производства

стеклопакетов и заливного триплекса

(495) 925(6600, 925(6604

demaxo@demaxo.ru

www.demaxo.ru
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ОКОННОЕ ПРОИЗВОДСТВО Комплектующие для стеклопакетов Армирующий профиль

FENZI

Производство и продажа герметика

для стеклопакетов

(4742) 288(009, 287(226

info@fenzirussia.com

www.fenzigroup.com

GRACE DAVISON

Производство и поставка 

силикагеля и адсорбентов

(495) 937(4919, 937(4918

www.gracedavison.com

otefalgroup

Дистанционные рамки ALUPRO

(499) 156(6442, 159(8945

www.otefalgroup.com

Tremco illbruck

Лента SWIGGLE STRIP для

изготовления стеклопакетов

(495) 644(0299, (812) 324(4094

russia@tremco(illbruck.com 

www.tremco(illbruck.ru

VBH

Продажа всего спектра фурнитуры и

комплектующих для производства и

монтажа окон

(812) 329(1503, 325(9764

(381) 235(6333, 235(6444

info@vbh.ru

www.vbh.ru

АГАТ

Комплектующие для производства

стеклопакетов, герметики на основе

полисульфида и бутила

(495) 989(5973

agat(okno@mail.ru

www.agat(okno.ru

Адгейзер

Двухсторонние клеящие ленты

ADHESER для крепления дистанцион(

ной рамки, бутиловые ленты

(495) 727(0187, 727(0032

adheser@mail.ru

АКОР

Молекулярное сито, бутил, бутило(

вые ленты, силикон нейтральный

(8212) 557(025, 267(725, 516(879

acor@inbox.ru

Анкор

Дистанционные рамки 

из алюминиевого сплава

(846) 226(5040, 226(5298

АРтек�Россия

Герметики для пр(ва стеклопакетов

на основе бутила, полисульфида по(

лиуретана. Силиконовые герметики.

Молекулярные сита, дистанционные

рамки и монтажные пены

(495) 775(0036, 775(0046

artecru@arteconline.com

www.arteconline.com

АСТРОН

Дистанционная рамка, сито молеку(

лярное, материалы для первичной и

вторичной герметизации стеклопаке(

тов

(3822) 404(276, 404(949

(383) 354(0509

astronpkf@mail.ru

www.astron(okna.ru

Астэк�МТ

Дистанционная рамка, уголок,

молекулярное сито Phonosorb,

Тиокол TEROSTAT

(495) 921(3680

info@astek(mt.ru

www.astek(mt.ru

Бутил и Ко

Герметики для ручной и автоматиче(

ской сборки стеклопакетов

(495) 223(2606, (499) 720(4152

main@butyl.ru

www.butyl.ru

БФК�Экструзия

Дистанционные терморамки Warmex

из ПВХ и Warmex ThermAl из ПВХ с

металлизированным слоем

(383) 350(8968

info@ext.bfk.ru

www.bfk(ext.ru

ВКС

Дистанционные рамки (в т. ч. эконом

и гибочная), все виды герметиков,

молекулярное сито европейского и

китайского производства, бутиловые

и клеящие ленты, уголки, соедини(

тельные пластины

(495) 500(3440, 745(8684

vks@vks.ru

vks@dol.ru

www.vks.ru

Гарант

Все для производства стеклопакетов

(87240) 405(85, (928) 683(0703

rasul_garant@mail.ru

Гермика НПФ

Тиоколовые и бутиловые герметики и

мастики для изготовления стеклопаке(

тов

(495) 125(7913, (499) 124(3074

germika@germika.ru

www.germika.ru

ДомоСтрой�ХХI век

Комплектующие для 

производства стеклопакетов

(831) 225(4004, 229(9991

domostroi@bk.ru

www.domostroi.nnov.ru

ЕВРОГРУПП

Двусторонние клеящие ленты для

первичной герметизации

(495) 788(4872

info@eurogroupp.ru

www.eurogroupp.ru

Инвест�Трейд

Дистанционные рамки, пластиковые

уголки, герметики HOTMEL, BUTYL,

герметик полисульфидный NEDEX

KU(83 (А+В, 367 кг и 33 кг),

молекулярное сито NEDEX, лента

(912) 893(9286, (351) 222(0900

mail@invest(trade.biz

www.invest(trade.biz

КА�ФУР

Герметик «СТИЗ», молекулярное

сито, рамка дистанционная, уголки к

дистанционной рамке, лента(скотч,

двухсторонняя

(495) 223(0390, 221(7970

info@kafur.ru

www.kafur.ru

Комплектсервис

Герметики, молекулярное сито,

дистанционные рамки, внутренняя

раскладка стеклопакета

(495) 755(9111, 995(8898

ks@unisale.ru

www.ks(online.ru

Ломанн Рус

Двусторонние клеящие ленты для

первичной герметизации

(812) 448(3404, 448(3405

yevgeni.sizykh@lohmann.ru

www.lohmann(tapes.ru

Меганом, ООО

Дистанционная рамка, герметик для

стеклопакетов, бутиловые ленты,

молекулярное сито.

(843) 533(3302, 533(3306

meganom@meganom(rt.ru

www.meganom(rt.ru

Меезенбург

Материалы для производства

стеклопакетов

(499) 171(1412, 171(6504

moscow@meesenburg.ru

www.meesenburg.ru

Мёллер

Производство дистанционных

терморамок из ПВХ, фольгированных

алюминием

(495) 380(3159, 380(3153

info@moeller.su

www.moeller.su

Нортекс

Молекулярные сита SEKA (Франция)

(495) 225(4440, 550(6626

sales@nortex.com.ru

www.nortex.com.ru

ПОЛИГРАН

Дистанционные алюминиевые и ПВХ(

рамки «DISTEC» для стеклопакетов

(343) 383(6230, 217(8283

distec@mail.ru

www.distec.ru

РуСайл

Гибкие спейсеры DuraSeal, DiraLite,

Super Spacer для производства стек(

лопакетов, аксессуары, оборудова(

ние, расходные материалы

(495) 229(3757, 710(7188

russeal@citylan.ru

www.duraseal.ru

САЗИ

Производство полисульфидных гер(

метиков СТИЗ(20, СТИЗ(30, TIOFEST

для стеклопакетов 

(495) 221(8765, 740(4727

sazi@sazi.ru

www.sazi.ru

СВЯТОК ПРОФИ

Комплектующие для производства

стеклопакетов

(495) 510(4926, 510(4927

sales@svyatok(profi.ru

www.svyatok(profi.ru

Спецоснастка МК

Распорно(герметизирующая лента

«Black Horse» для производства стек(

лопакетов по технологии «Swiggle»

(347) 291(2097, 291(2000

www.odps.ru

СП Комплект

Производство уголков пластиковых,

подкладок под стеклопакеты, заглу(

шек торцевых

(4932) 359(980

Створ 

Дистанционная рамка Profilglass,

AluPro; бутиловые ленты Butyl band,

бутил Terostat, скотч Klebetex для

стеклопакетов, декоративные рас(

кладки Profilglass, двухкомпонентные

герметики Terostat и Tenax, молеку(

лярные сита Nedex

(8793) 976(050, (863) 273(2330

(8442) 412(123, (86162) 596(60

info@stvor.ru

www.stvor.ru

Стоик

Распорно(герметизирующая лента

Black Horse (16 мм, белая) для

изготовления стеклопакетов

(863) 226(1770

ooo_stoik@mail.ru

www.stoik(rostov.ru

СТРОЙ АРТ

Комплектующие для производства

стеклопакетов

(347) 291(2900

mail@profil(furnitura.ru

www.profil(furnitura.ru

СтройСистема, ГК

Молекулярное сито, дистанционная

рамка, декоративные переплеты и

раскладка

(495) 777(6111, 777(5858

info@stroyst.ru

www.stroyst.ru

ТБМ

Герметики для первичной и вторич(

ной герметизации стеклопакетов,

дистанционная рамка, молекулярное

сито, декоративные переплеты. Веду(

щие мировые бренды Koemmerling,

Lingemann, Kadmar, BISTRONG.

(495) 995(3935, 995(3936

tbm@tbm.ru

www.tbm.ru

Техноресурс

Продажа герметиков DOW CORNING

(495) 638(6644, 638(5570

Техноформ Гласс Инсулэйшн

ГмбХ, представительство в России 

Теплая дистанционная рамка TGI

(нержавеющая сталь + пластик)

(495) 933(71 55

www.glassinsulation.de

ТСК

Продажа комплектующих для изго(

товления стеклопакетов производст(

ва TREMCO, Alu Pro, герметиков для

структурного остекления TREMCO

(812) 380(6622, 496(2273

tsk@tsk.spb.ru

www.tsk(spb.ru

Фабрика пластмасс

Производство и продажа комплекту(

ющих для производства стеклопаке(

тов: уголки для алюминиевой рамки

(383) 308(2445

fp(nsk@mail.ru

Edgetech Europe GmbH

Европейское отделение продаж гиб(

ких спейсеров Super Spacer, DuraSeal,

DiraLite для производства стеклопаке(

тов

+49 (2452) 964(910

+49 (2452) 964(9111

info@edgetech(europe.com

www.superspacer.com

АРМИРУЮЩИЙ ПРОФИЛЬ

Proff�СТАЛЬ, ООО

Пр(во армирующих профилей 

(86147) 208(71, 208(72

proffstill@mail.ru

www.proffsteel.ru

Voestalpine Аркада Профиль

Пр(во армирующих профилей 

(4812) 329(929, 382(787

office@arkada.ru

www.arkada.ru

АВИКА

Армирующий профиль для оконных

конструкций

(4722) 347(751

Kazakoff31@mail.ru

Амари�Дельта

Пр(во армирующих профилей 

(383) 218(3188, 217(7231

amary@ngs.ru

www.amary(delta.ru

ТурцияРоссия Германия Италия
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ОКОННОЕ ПРОИЗВОДСТВО

АРС�ПРОМ

Пр(во армирующих профилей для

конструкций из ПВХ 

(3452) 691(272, 691(273

motor@arsprom.ru

www.arsprom.ru

АРтек�Россия

Армирующий профиль для оконных

конструкций из ПВХ

(495) 775(0036, 775(0046

artecru@arteconline.com

www.arteconline.com

Дельта, Производственно�

техническая компания

Армирующий профиль для пластико(

вых систем REHAU, KBE, PROPLEX,

EXPROF, GEALAN, VEKA, THYSSEN,

MONTBLANC, LG, PLAFEN, ARTEC,

ALUPLAST, WINTECH, SALAMANDER,

SCHUCO. Штрипс из оцинкованного

металлопроката

(8202) 201(307, 201(756

mail@ptkdelta.ru

www.ptkdelta.ru

Завод легких конструкций

Производство армирующего профи(

ля для оконных систем ПВХ

(351) 727(1134, 727(1135

info@tdzlk.ru 

www.tdzlk.ru

Инвест�Трейд

Продажа армирующих профилей

(912) 893(9286, (351) 222(0900

mail@invest(trade.biz

www.invest(trade.biz

КА�ФУР

Продажа армирующих профилей

(495) 223(0390, 221(7970

info@kafur.ru

www.kafur.ru

Комплектсервис

Продажа армирующих профилей

(495) 755(9111, 995(8898

ks@unisale.ru

www.ks(online.ru

ЛАСАР

Армирующий профиль, холодногну(

тый строительный профиль из оцин(

кованной стали, дверной профиль,

продольная резка рулонного метал(

лопроката на ленту, штрипс, произ(

водство стального просечно(вытяж(

ного листа (ПВЛ), перильные ограж(

дения для лестничных маршей

(4742) 240(060, 708(918

sales@lasar.ru

www.lasar.ru

Машпрофиль

Армирущий профиль для оконных

систем ПВХ, продольная порезка ме(

таллопроката в ленту

(8202) 210(445, 212(792

mashprof@chp.ru

www.mashprofil.ru

Миасский завод профилиро�

ванных металлоизделий

Армирующий профиль, профиль для

монтажа навесных вентилируемых

фасадов

(3513) 561(800, 564(690

sale@mizapromet.ru

www.mizapromet.ru

Новый Профиль, ЗАО

Армирующий профиль для различ(

ных систем, в том числе: Thyssen,

Deceuninck, Trocal, Veka, Zendow,

Panorama, KBE, Brugman, Becker,

Artec, Rehau, Gealan, Aluplast, Schuco,

LG, Montblanc, Pimapen и др.

(910) 455(0060, (495) 371(2001

9229024@mail.ru

www.newprof.ru

Профиль�Сервис

Армирующий профиль

(495) 797(8748

ps@profileservice.ru

www.profileservice.ru

Профиль�Склад

Армирующий профиль для систем

Montblanc, KBE, VEKA, REHAU

(495) 380(0670

profil(sklad@mail.ru

www.profilsklad.ru

ПрофСтальПрокат

Производство армирующего профи(

ля для оконных систем ПВХ REHAU,

KBE, GEALAN, THYSSEN, MONBLANC,

LG, PLAFEN, VEKA и др.

(495) 648(6996

profstalprokat@mail.ru

www.profnastil.com

РОСЦВЕТ, Группа компаний

Армирующий профиль

(831) 463(9582, 463(9583

market@roscvet.nnov.ru

www.roscvet.ru

СВЯТОК ПРОФИ

Продажа армирующих профилей

(495) 510(4926, 510(4927

sales@svyatok(profi.ru

www.svyatok(profi.ru

Створ 

Армирующий профиль немецкого и

российского производства

(8793) 976(050, (863) 273(2330

(8442) 412(123, (86162) 596(60

info@stvor.ru

www.stvor.ru

Стилмастер

Профили армирующие

(343) 217(2487

www.stilmaster.ru

ТЕХСТРОЙ

Продажа стального усиления для ПВХ(

систем КВЕ, Рехау, Геалан, Века и др.

(4812) 628(053, 628(054

info@texctroy.ru

www.texctroy.ru

Уральская Металлообрабаты�

вающая Компания

Производство армирующего и строи(

тельного профиля из оцинкованной

стали, продольная резка рулонного ме(

таллопроката на ленту, штрипс

(3519) 580(012, 580(013

info@uralmetalcompany.ru

www.uralmetalcompany.ru

ПЛЕНКИ ДЛЯ ТОНИРОВАНИЯ

И УПРОЧЕНИЯ СТЕКЛА

ВСТ�Спецтехника

Специальные защитные ударостойкие

взрывобезопасные пленки торговой

марки «ARM» производства компании

«Hanita Coatings» (Израиль)

(495) 450(1030, 974(1330 

vst@ultranet.ru

www.vst(st.ru

Оконные пленки Джонсон

Защитные и тонирующие пленки

Johnson, SUN TEK, American Standart

(США) 

(495) 725(6170, 725(6175

msk@jwf.ru

www.jwf.ru

Профессиональные пленки

Профессиональные солнцезащитные,

ударопрочные, декоративные пленки

для стекол

(963) 923(3363

www.proffilms.ru

Солар Гард

Защитные пленки для стекол 

Solar Gard

(495) 620(4647, 620(4648

development@solargard.ru

www.solargard.ru

Соларекс

Защитные пленки для стекол Llumar

производства CPFilms Inc. (США),

бронеконструкции, стеклопакеты

(495) 777(5755

info@solarex.ru

www.solarex.ru

Центр Тонирования Стекла

Тонирующие и укрепляющие

оконные и автомобильные пленки

GLOBAL, SUN TEK (США)

(495) 790(7730, 790(7731

www.tonirovanie.ru

ПЛЕНКИ ДЛЯ ЛАМИНАЦИИ

Extru�Tech

Пленки для ламинации, 

защитные пленки

(495) 783(3136, доб. 183, 184

(916) 641(0723

njus@rambler.ru

www.extru(teh.my1.ru

www.extru(tech.ru

LG Hausys

Пленки для ламинации ПВХ(окон и

дверей, а также складных ставень,

заборов, гаражных ворот и панелей,

требующих исключительной

погодной устойчивости

(495) 663(3958

www.lghausys.ru

OBCHEM

Пленки для ламинации, защитные

пленки

(383) 256(1474, 256(1444

cd@obchem.ru

www.obchem.ru

Витраж

Palitra – последняя тенденция окон(

ного дизайна от компании «Витраж».

Более 200 оттенков пленки

(495) 994(2450

vitraz@vitraz.ru

www.vprofile.ru

www.vitrage(plast.ru

Единая Клеевая Компания

Итальянские ПВХ(пленки марки 

PONTELAMBRO (белая шагрень) для

производства подоконной доски 

(495) 775(5128

www.ekk.su

Мелам Декор 

Полимерные пленки ПВХ и ПП для

мебели, дверей и оконного профиля

(383) 360(0160 

РЕНОЛИТ

Ламинационные пленки RENOLIT

(495) 995(1615, 995(1614

info@renolit.ru

www.renolit.ru

ХАОГЕНПЛАСТ

Поставка пленок Haogenplast Ltd (Из(

раиль) для ламинации оконного про(

филя и подоконной доски

(495) 358(7460, 359(2125

info@haogenplast.ru

www.haogenplast.ru

Хорншух РУС

Ламинационные пленки Hornschuch

(Германия)

(495) 785(2015, 785(2016

info@skai(hornschuch.ru 

www.skai(hornschuch.ru

Imawell GmbH

Полимерные пленки ПВХ и ПП для ме(

бели, дверей и оконного профиля

+49 (211) 73(77(88(25

www.imawell.de

ПЛЕНКИ ДЛЯ ВРЕМЕННОЙ

ЗАЩИТЫ ПОВЕРХНОСТЕЙ

OBCHEM

Пленки для временной защиты

поверхностей

(383) 256(1474, 256(1444

cd@obchem.ru

www.obchem.ru

АДГЕЙЗЕР

Пленки для временной защиты

поверхностей

(495) 727(0187, 727(0032

www.adheser.ru

Брендлента, ООО

Защитные пленки для подоконников,

ПВХ(профилей, сандвич(панелей.

Прозрачная, голубая, черно(белая.

Нанесение логотипа.

(343) 379(3450, 379(3454

info@brandtape.ru

www.brandtape.ru

Милен

Пленки для временной защиты

легкоповреждаемых поверхностей

производства Италия, Германия

(812) 327(1149, 327(1119

vgusarov@mail.ru

ПРОФИ ПАК

Самоклеящиеся защитные пленки для

временной защиты поверхностей

(495) 727(3377, 727(3376

profi@profi(pack.ru

www.profi(pack.ru

РЕНОЛИТ

Защитная пленка 

BISCHOF + KLEIN GmbH 

(495) 995(1615, 995(1614

info@renolit.ru

www.renolit.ru

Союзпак МПФ

Полиэтиленовая пленка для

временной защиты поверхностей

(495) 744(0633, 719(9292

www.souzpack.ru

УСЛУГИ ПО ЛАМИНАЦИИ

АТТИК, Группа Компаний 

Срок – 4 дня. ПВХ(пленка RENOLIT

(Германия), клеи(расплавы KLEIBERIT

(Германия), оборудование FUX, MHF

(495) 992(5686, 992(5661

laminac@attik.ru

www.attik.ru

Витраж

Palitra – последняя тенденция окон(

ного дизайна от компании «Витраж».

Более 200 оттенков пленки

(495) 994(2450

vitraz@vitraz.ru

www.vprofile.ru

www.vitrage(plast.ru

Внуковские окна 

Пленка RENOLIT, клей KLEIBERIT,

оборудование Duspol (Германия)

(495) 436(2222, 436(7896

vn(okna@mail.ru

www.vn(okna.ru

Армирующий профиль Пленки для ламинации

ТурцияРоссия Германия Италия
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ОКОННОЕ ПРОИЗВОДСТВО Порошковая покраска Оконные аксессуары

Комплектсервис

Более 30 систем профилей практиче(

ски любых артикулов и цветов. Плен(

ки ПВХ фирмы RENOLIT, клеевые со(

ставы KLEIBERIT (Германия)

(495) 755(9111, 995(8898

ks@unisale.ru

www.ks(online.ru

МАКС, ООО 

Пленка RENOLIT

(4212) 274(732

Окно маркет 

Качественное и быстрое

ламинирование ПВХ(профилей

(4832) 636(602

grishinalekcandr@mail.ru

www.oknomarket.com

Пласток, ООО

Пленка RENOLIT, клей KLEIBERIT

(495) 925(0710

www.plastok.ru

Профит�Неопласт 

Пленка RENOLIT

(4872) 309(588, 363(732

info@neoplast.ru

www.neoplast.ru

РУШАР, СПК 

Пленка RENOLIT, клей KLEIBERIT,

оборудование ACTUAL и FUX

(Австрия)

(495) 221(1261

info@rushar.ru

www.rushar.ru

СВЯТОК ПРОФИ

Пленка RENOLIT, клей KLEIBERIT,

оборудование FUX, низкие цены и

минимальные сроки

(495) 510(4926, 510(4927

sales@svyatok(profi.ru

www.svyatok(profi.ru

Створ 

Ламинирование ПВХ(профилей,

пленка RENOLIT

(8793) 976(050, (863) 273(2330

(8442) 412(123, (86162) 596(60

info@stvor.ru

www.stvor.ru

Хамелеон 

Пленка RENOLIT, клей KLEIBERIT,

оборудование Duspol (Германия) 

(495) 996(6456, 996(6457

fedin@hameleon.ru

www.hameleon.ru

Элемент

Пленка Hornschuch, оборудование

FUX (Австрия)

(846) 279(1327, 276(9841

info@element(profi.ru

www.element(profi.ru

ПОРОШКОВАЯ ПОКРАСКА

ДИЛАЙН

Оборудование фирмы ITW GEMA.

Краски Tiger, Bishon, Akzo Nobel,

Teknos, Evropulver

(495) 223(7281, (916) 114(5374

pokracka@yandex.ru

www.pokraska(dilain.ru

Колорит

Краски Bichon, EuroDecor, Teknos,

Akzo Nobel. Итальянское

оборудование Compact(1250

(495) 981(0242, (48431) 240(44

mcolorit@mail.ru

www.mcolorit.ru

Латель 

Покрасочное оборудование фирм

Nordson (США), KCI (Корея) и Высокие

технологии (Россия). Краски Bichon

(Франция), Beckers (Англия), Neokem

(Греция) и т.д. 

(495) 739(0712

denis@vitonika.ru

www.vitonika.ru

Металлоизделия

Оборудование немецкой фирмы

«WAGNER». Краски AKZONOBEL,

BiCHONE, Evropulver

(916) 935(5079

serpik2012@yandex.ru

НАЯДА

Швейцарское оборудование 

«ITW GEMA»

(495) 781(3548, 781(3549

suvaryan@nayada.ru

www.pokras.ru

Палитра

Краски Du Pont, ARSONSISI, EVRO

PULVER и др. по заказу клиента

(812) 611(1239 

ge@spbpalitra.ru

www.spbpalitra.ru

Порошковая покраска М+

Оборудование швейцарской фирмы

«GEMA». Краски Bellaria, Bichon, BBG

(495) 673(7044, 673(8000

bsm32@yandex.ru 

www.poroschok.ru

ОКОННЫЕ АКСЕССУАРЫ (СЕТКИ

ПРОТИВОМОСКИТНЫЕ, СИСТЕМЫ

СОЛНЦЕЗАЩИТЫ И ДР.)

SKS�STAKUSIT

Противомоскитные сетки

(495) 790(7676

stakusit@ttk.ru

www.sks(stakusit.ru

АГАТ

Комплектующие для производства

противомоскитной сетки

(495) 989(5973

agat(okno@mail.ru

www.agat(okno.ru

АРтек�Россия

Сетки противомоскитные и

комплектующие для них

(495) 775(0036, 775(0046

artecru@arteconline.com

www.arteconline.com

АСТРОН

Противомоскитные сетки и комплек(

тующие для их производства

(3822) 404(276, 404(949

(383) 354(0509

astronpkf@mail.ru

www.astron(okna.ru

Астэк�МТ

Система алюминиевых профилей и

комплектующие собственного произ(

водства для изготовления москитных

сеток «рамного» типа

(495) 921(3680

info@astek(mt.ru

www.astek(mt.ru

БЕСТВИНД

Сетки противомоскитные и

комплектующие для них

(495) 787(0787, 689(5152

bestwind@bestwind.ru

www.bestwind.ru

Гарант

Противомоскитные сетки и

фурнитура для них

(87240) 405(85, (928) 683(0703

rasul_garant@mail.ru

Гарант�Пласт

Комплектующие для производства

противомоскитных систем

(495) 676(0231, 671(7384

info@garantplast.ru

www.garantplast.ru

Интер�Полимер

Сетки противомоскитные SINAX

(495) 926(2211, 926(2285

sales@interpolymer.ru

www.interpolymer.ru

КА�ФУР

Противомоскитные сетки

(495) 223(0390, 221(7970

info@kafur.ru

www.kafur.ru

Комплектсервис

Противомоскитные сетки

(495) 755(9111, 995(8898

ks@unisale.ru

www.ks(online.ru

Мастер Окон

Противомоскитные сетки плиссе.

Вертикальные жалюзи плиссе.

Итальянские комплектующие.

(495) 785(6550

mail@moskit(ka.ru

www.moskit(ka.ru

МЕТЕОРУС

Оконные термометры. Нанесение лого(

типа, разработка и дизайн индивиду(

альных моделей. Монитор конденсата.

(495) 483(1145

sales@meteorus.ru

www.meteorus.ru

Нортекс

Комплектующие для производства

противомоскитных систем

(495) 225(4440, 550(6626

info@nortex.com.ru

www.nortex.com.ru

Оконный Элемент

Комплектующие для производства

противомоскитных сеток

(495) 644(3125

element(okna@mail.ru

www.element(okna.ru

Прагма, Торговая компания

Сетки противомоскитные

(343) 216(4252, 216(0184

tk(pragma@mail.ru

www.tk(pragma.ru

Прома Регион

Солнцезащитный аксессуар PRiS

(495) 737(4096

pris@proma.ru

www.proma.ru

Профиль�Сервис

Профиль и комплектующие для

москитных сеток

(495) 797(8748

ps@profileservice.ru

www.profileservice.ru

Профиль�Склад

Комплектующие для москитных сеток

(495) 380(0670

profil(sklad@mail.ru

www.profilsklad.ru

РОСЦВЕТ, Группа компаний

Сетки противомоскитные и

комплектующие

(831) 463(9582, 463(9583

market@roscvet.nnov.ru

www.roscvet.ru

Русская Торговая Компания

Комплектующие для производства

противомоскитных сеток

(812) 337(2757

r_t_k@mail.ru

www.rtk(ltd.com

Русьновострой�М

Комплектующие для производства

противомоскитных систем

(495) 787(0297, 787(0298

www.rusnovostroy.ru

СВЯТОК ПРОФИ

Сетки противомоскитные и

комплектующие для них

(495) 510(4926, 510(4927

sales@svyatok(profi.ru

www.svyatok(profi.ru

СНАБСЕРВИС

Комплектующие для

противомоскитных систем: шнур,

алюминиевый профиль

(495) 644(2742

sn(servis@mail.ru

www.sn(servis.ru

Створ 

Противомоскитные сетки и

комплектующие к ним

(8793) 976(050, (863) 273(2330

(8442) 412(123, (86162) 596(60

info@stvor.ru

www.stvor.ru

СтройСистема, 

Группа компаний

Противомоскитные системы и

комплектующие к ним

(495) 777(6111, 777(5858

info@stroyst.ru

www.stroyst.ru

ТБМ

Высококачественные рамочные, рол(

летные и дверные противомоскитные

системы BAUSET. Все необходимые

комплектующие к ним.

(495) 995(3935, 995(3936

tbm@tbm.ru

www.tbm.ru

Хантер Даглас С.Н.Г.

Производство комплектации для

москитных сеток, жалюзи

(495) 926(2351, 926(2352

www.hunterdouglascontract.com

SINAX

Разработка и производство

противомоскитных систем

+ 90 (212) 671(7380, 671(7381

sinax@sinax.com.tr

www.sinax.com.tr

ПОДОКОННИКИ, ОТЛИВЫ,

ОТКОСЫ

EXTE

Пр(во профилей для облицовки и от(

делки откосов ПВХ(окон и дверей из

любой оконной системы. В программе

представлены плоские рейки, налич(

ники, уголки, несамоклеящиеся и са(

моклеящиеся, а также система откоса

под любой угол

(812) 336(4747, 449(8838

polyayev@exte.ru

www.exte.ru

FIRESI

Немецкий производитель ПВХ(профи(

лей предлагает со склада в Москве на(

щельники самоклеящиеся и уголки в

рулонах и в хлыстах, различные профи(

ли для откосов, доборные и подставоч(

ные профили для профильных систем

КВЕ, Exprof, Proplex, Krauss, VEKA,

REHAU и т. д. (58 и 70 мм)

(495) 642(2006

info@firesi.ru

www.firesi.ru
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ОКОННОЕ ПРОИЗВОДСТВО

VBH

Продажа всего спектра фурнитуры и

комплектующих для производства и

монтажа окон

(812) 329(1503, 325(9764

(381) 235(6333, 235(6444

info@vbh.ru

www.vbh.ru

АГАТ

Подоконники

(495) 989(5973

agat(okno@mail.ru

www.agat(okno.ru

АПЕКС

Подоконники из ПВХ (Ultra), в том

числе с покрытием CPL, пластиковые

откосные системы

(921) 776(2414

zakaz@apex(spb.com

www.apex(spb.com

АРтек�Россия

Пластиковые подоконники, алюмини(

евые отливы, откосы, сандвич(плиты

(495) 775(0036, 775(0046

artecru@arteconline.com

www.arteconline.com

АСТРОН

Широкий ассортимент подоконни(

ков, отливы оцинкованные с поли(

мерным покрытием, панели ПВХ и

сандвич(панели

(3822) 404(276, 404(949

(383) 354(0509

astronpkf@mail.ru

www.astron(okna.ru

Астэк�МТ

Продажа подоконников ПВХ

(495) 921(3680

info@astek(mt.ru

www.astek(mt.ru

БФК�Экструзия

Подоконники и профильно(погонаж(

ные изделия для монтажа и отделки

оконных проемов (системы отделки

откосов «Стандарт», «Комфорт»,

«Престиж»).

(383) 350(8968

info@ext.bfk.ru

www.bfk(ext.ru

Верцалит АГ + Ко КГ

Подоконники из материала 

Werzalit (100(600 мм)

(495) 933(8560, 933(8561

info@werzalit.ru

www.werzalit.ru

Визави�2000

Подоконники RATEX

(8442) 425(623, 425(063, 421(605

vizavi5@yandex.ru

Витраж

BioConcept – технология производства

подоконников Витраж, основанная на

кальций(цинковых (Ca/Zn) стабилиза(

торах. Подоконники Витраж (VPL) –
это элегантный внешний вид, глянце(

вая поверхность, абсолютная защи(

щенность от локальных механических

повреждений, царапин, сколов, стой(

кость к любым моющим средствам, в

том числе кислосодержащим.

(495) 994(2450

vitraz@vitraz.ru

www.vprofile.ru

www.vitrage(plast.ru

Внуковские окна 

Отливы из оцинкованной стали

толщиной 0,5 мм с пластиковым

покрытием (полиэстер), цвета:

белый, коричневый

(495) 436(2222, 436(7896

vn(okna@mail.ru

www.vn(okna.ru

Декенинк РУС

ПВХ(подоконники Deceuninck

(495) 642(8795, 642(8796

deceuninck.moscow@

deceuninck.com

www.deceuninck.com

Инвест�Трейд

Подоконники марки «Урал(Пласт»

(912) 893(9286

mail@invest(trade.biz

www.invest(trade.biz

Интер�Полимер

Подоконники марки Vitrage Plast®

(495) 926(2211, 926(2285

sales@interpolymer.ru

www.interpolymer.ru

КА�ФУР

Продажа подоконников

(495) 223(0390, 221(7970

info@kafur.ru

www.kafur.ru

Комплектсервис

Подоконники, алюминиевые отливы,

сандвич(панели

(495) 755(9111, 995(8898

ks@unisale.ru

www.ks(online.ru

КОРНЕР ТД

Подоконники Topalit (Австрия) из

отборной древесины с добавлением

полимерных смол. Материал

превосходит по свойствам

деревянные и ПВХ(подоконники.

Эксклюзивный представитель

фабрики в России и Казахстане.

(495) 223(3507

info@podoconnic.ru

www.podoconnic.ru

Меезенбург

Продажа подоконников

(499) 171(1412, 171(6504

moscow@meesenburg.ru

www.meesenburg.ru

Меркурий

Производство подоконников из ПВХ

(86147) 283(98, 310(92

merkuriy_kurg@mail.ru

Мёллер

Пр(во подоконников и соединитель(

ных профилей из ПВХ.

Производство террасных покрытий

terrafina LIGNODUR®

(495) 380(3159, 380(3153

info@moeller.su

www.moeller.su

www.terrafina.su

Мироград, ООО

Откосная система «Deceuninck» и ее

российские аналоги, ПВХ(подокон(

ники и уголки в ассортименте

(383) 335(8617

sale@mirograd.ru

www.mirograd.ru

Моспласт

Подоконники Deceuninck, Werzalit,

Finedek, отливы ALUTECH

(495) 740(0007

mosplast@aha.ru

www.mosplast.ru

НИКО Лтд

Отливы оцинкованные 

с полимерным покрытием

(495) 993(3750, 993(4690

niko@niko(ltd.ru

www.niko(ltd.ru

Оконный Элемент

Подоконники Vitrage Plast, сандвич(

панели, пластиковые панели,

нащельники

(495) 644(3125

element(okna@mail.ru

www.element(okna.ru

Пост�Форминг

Производство и продажа подоконни(

ков. Покрытие – ламинат HPL толщи(

ной 0,7(1,0 мм фирм Wisonart, Liri,

Arpa, Resopal (более 300 декоров) и

искусственный камень марок

Gibraltar, Earthstone (Wilsonart),

Staron (Samsung), Corian, Montelli (Du

Pont), Hi(Macs (LG Chem), Avonite

(более 100 декоров) на основе MDF,

ДСП, ДСП(Р5 (влагостойкие), ФСФ

(495) 229(3695, 229(3696

post(forming@mtu(net.ru

www.post(forming.com

Прагма, Торговая компания

Подоконники, откосы пластиковые

Venta (Бельгия), отливы оцинкован(

ные с полимерным покрыием

(343) 216(4252, 216(0184

tk(pragma@mail.ru

www.tk(pragma.ru

Профиль�Сервис

Подоконники ПВХ

(495) 797(8748

ps@profileservice.ru

www.profileservice.ru

Профиль�Склад

Подоконники Montblanc

(495) 380(0670

profil(sklad@mail.ru

www.profilsklad.ru

РЕАС ГРУППА

Производство подоконников из ПВХ, в

том числе с меламиновым покрытием,

а также пластиковых откосов 400 мм

(495) 925(5166

info@reas.ru

www.reas.ru

РОСТМА�Т

Производство сандвич(панелей ПВХ

(4872) 344(040

zakaz@rostma.ru

www.rostma.ru

РОСЦВЕТ, Группа компаний

Материалы для монтажа и комплек(

тации окна. Подоконники ПВХ, отли(

вы оцинкованные и окрашенные, от(

косы и сандвич(панели

(831) 463(9582, 463(9583

market@roscvet.nnov.ru

www.roscvet.ru

Русская Торговая Компания

Сандвич(панели, стеновые панели,

уголки, самоклеящиеся нащельники

ПВХ, водоотливы, пластиковые

подоконники, отливы

(812) 337(2757

r_t_k@mail.ru

www.rtk(ltd.com

Русьновострой�М

Подоконники ПВХ VENTA (Бельгия)

(495) 787(0297, 787(0298

www.rusnovostroy.ru

Руснордвест

Система откосов PANELIT

(495) 651(9244 

info@rnw.ru

www.rnw.ru

СВЯТОК ПРОФИ

Пластиковые подоконники, алюминие(

вые отливы, откосы, сандвич(плиты

(495) 510(4926, 510(4927

sales@svyatok(profi.ru

www.svyatok(profi.ru

Системы Алютех

Производство и поставки

алюминиевых отливов, боковых

заглушек и кронштейнов

(495) 221(6200, 234(6628

marketing@alutechmsk.ru

СМ�Комплект

Система отделки оконных откосов SM(

SYSTEM в цветах белый, лед и ламини(

рованные пленками RENOLIT, подо(

конники ПВХ и пластиковые отливы,

нащельник самоклеящийся в рулонах.

(495) 223(6510

info@sm(komplekt.ru

www.sm(komplekt.ru

Софтпласт

Производство подоконников из

твердого ударопрочного ПВХ 

(343) 373(8300, 373(8301

sales@di(fence.ru

www.di(fence.ru

Стальная группа

Отливы для ПВХ(конструкций L= 6 м

из оцинкованной стали (0,7 мм) с

трехслойным полимерным покрытием

белого цвета с защитной пленкой

(3452) 968(101 

stgroupp@mail.ru

Створ 

Подоконники российского

производства, отливы стальные и

алюминиевые Alutech

(8793) 976(050, (863) 273(2330

(8442) 412(123, (86162) 596(60

info@stvor.ru

www.stvor.ru

Стройпласт

Профильно(погонажные изделия из

ПВХ для монтажа и отделки оконных

откосов, панели ПВХ, вагонка ПВХ

(383) 201(5560

stroyplast@ngs.ru

www.pvh.su

ТБМ

Широкая цветовая гамма немецких

подоконников Moeller и Werzalit. Вы(

сококачественные отливы Gutmann и

BAUSET. Большой ассортимент мате(

риалов для отделки откосов BAUSET.

(495) 995(3935, 995(3936

tbm@tbm.ru

www.tbm.ru

Финестра

Откосы и подоконники: «Альта(Про(

филь», «Витраж», откосы Саянскхим(

пласт, а также широкий выбор санд(

вич(панелей, фурнитуры и другой

продукции

(3952) 799(230, 799(231

irk@finestra.biz

www.finestra.biz

Эггер Древпродукт

Подоконники, бумажно(слоистые

пластики

(495) 231(2828, 739(8787

info(ru@egger.com

www.egger.com

Южуралтехкомплект

Производство и продажа:откосы ПВХ

60, 100, 150 мм белые; нащельник

55х5 мм белый; отливы ПВХ 150, 180

мм белые, серые; углы гибкие 15х15,

20х20, 20х30, 25х25, 30х30, 40х40 мм.

(351) 778(5333, 774(9849

comp@chel.surnet.ru

www.urbantech.ru

Подоконники, отливы, откосы
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ОКОННОЕ ПРОИЗВОДСТВО Сырье для ПВХ(профилей Химия Оборудование

СЫРЬЕ ДЛЯ ПРОИЗВОДСТВА

ПВХ�ПРОФИЛЕЙ

DuPont

Диоксид титана для производства

ПВХ(профилей, сайдинга, панелей

(495) 797(2200, 797(2249 

elena.zhuravleva@rus.dupont.com

www.titanium.dupont.com 

LG Chem, Ltd

ПВХ(смола, модификаторы ударо(

прочности и перерабатываемости для

ПВХ(смолы

(495) 258(2335, доб. 208 

aslyam@lgchem.com

www.lgchem.com

www.lgchem.ru

OBCHEM

Стабилизаторы для экструзии,

диоксид титана, аддитивы и смолы

(383) 256(1474, 256(1444

cd@obchem.ru

www.obchem.ru

OMYA RUS

Карбонат кальция для производства

оконного профиля и подоконников

(495) 786(6330, 786(6331

Sergey.Mambish@omya.com

http://www.omya.ru

REVADA

Стабилизаторы для экструзии

строительных ПВХ(профилей

(495) 510(2233

info@revada(group.com

www.revadainter.ru

Элнова

Химические продукты для ПВХ(

переработки: стабилизаторы,

красители, мягкие ПВХ(грануляты,

вспенивающие агенты...

(495) 775(8797, 775(8799

elnova@sovintel.ru

ХИМИЯ: КЛЕИ, ГЕРМЕТИКИ,

КРАСКИ, СРЕДСТВА ДЛЯ

УХОДА ЗА ОКНАМИ

OBCHEM

Клей для ламинации 

(383) 256(1474, 256(1444

cd@obchem.ru

www.obchem.ru

PETER�LACKE RUS

Широкий спектр ЛКМ для пластика,

металла, дерева, стекла и других

материалов.

(495) 988(1187

rus@peter(lacke.com

www.peter(lacke.com

Quilosa/Килоза,

представительство в России

Герметики для монтажа и сборки

оконного профиля (Multiuso), клеи

(Multifix), очистители, краски

(KAOWA) «под дерево» европейско(

го производителя

+7 (916) 397(8668

Quilosa2008@mail.ru

www.Quilosa.com

АРтек�Россия

Герметики для производства стекло(

пакетов на основе бутила, полисуль(

фида полиуретана. Силиконовые гер(

метики. Строительная химия

(495) 775(0036, 775(0046

artecru@arteconline.com

www.arteconline.com

АСТРОН

Пены монтажные и герметики

PENOSIL, TITAN, клеи и очистители

COSMOFEN

(3822) 404(276, 404(949

(383) 354(0509

astronpkf@mail.ru

www.astron(okna.ru

Астэк�МТ

Строительная химия Akfix

(495) 921(3680

info@astek(mt.ru

www.astek(mt.ru

ВКС

Порошковые краски ST, Италия

(495) 500(3440, 745(8684

vks@vks.ru

vks@dol.ru

www.vks.ru

Герметик Центр, 

ООО «Базис�инжиниринг»

Профессиональные герметики Dow

Corning, жидкие гвозди Liquid Nails,

монтажная пена. Герметики для

структурного остекления, для сборки

и монтажа окон.

(812) 591(7900, 591(7901

prof@mastersil.ru

www.mastersil.ru

ДЕКО�ЭМ

Защитно(декоративные лакокрасоч(

ные материалы Sikkens для промыш(

ленной окраски изделий из древеси(

ны, МДФ, ПВХ, алюминия. Оборудо(

вание для окраски фирмы Graco

(495) 775(0500, (499) 144(4549

painthause@painthause.ru

www.domkraski.ru

ЕвроКлей, ООО

Клеевые системы для ламинации 

(495) 361(4859, 796(5126

info@euroklei.ru

www.euroklei.ru

Единая Клеевая Компания

Клеевые системы для ламинации

ТАКА (Италия), DURAL (Германия) 

(495) 775(5128

www.ekk.su

Инвест�Трейд

Клеи и очистители COSMOFEN, PROK,

жидкий пластик COSMOFEN

(912) 893(9286, (351) 222(0900

mail@invest(trade.biz

www.invest(trade.biz

ЙОВАТ

Клеи(расплавы JOWAT для ламина(

ции профилей и подоконников, клеи

JOWAT для древесины

(495) 941(9092, 941(9093

info@jowat.ru

www.jowat.ru

КА�ФУР

Клеи, очистители, средства для ухода

за окнами

(495) 223(0390, 221(7970

info@kafur.ru

www.kafur.ru

Клебхеми М.Г. Беккер ГмбХ

Клеевые системы марки КЛЕЙБЕРИТ

(495) 665(6987

kleiberit@mail.ru

www.kleiberit.net

Комплекс, ООО

Продажа химии для окон под

торговой маркой PROK

(383) 230(2505, (383) 230(2515

www.complex(nsk.ru

Комплектсервис

Клеи, очистители, средства для ухода

за окнами

(495) 755(9111, 995(8898

ks@unisale.ru

www.ks(online.ru

Корсил Групп, ООО

Силиконовые герметики для

стеклопакетов, деревянных окон,

структурного остекления

(495) 231(3490, (926) 424(8840

sil@korsil.ru

www.korsil.ru

МАНС

Клеи для ПВХ и алюминия, для скле(

ивания торцов уплотнительных про(

филей, для дерева, средства по уходу

за пластиковыми окнами

(831) 273(0208, 229(6652

komerc@mansnn.ru

www.mansnn.ru

Меезенбург

Продажа ЛКМ

(499) 171(1412, 171(6504

moscow@meesenburg.ru

www.meesenburg.ru

Мелам, представитель Imawell

GmbH 

Лакокрасочные материалы, клеи 

(383) 360(0160 

Оконный Элемент

Клей, очистители, наборы по уходу за

окнами, монтажная пена, герметики

(495) 644(3125

element(okna@mail.ru

www.element(okna.ru

Прагма, Торговая компания

Клеи, очистители и средства по уходу

за окнами, монтажная пена

(343) 216(4252, 216(0184

tk(pragma@mail.ru

www.tk(pragma.ru

Реммерс Бауштофтехник

Краски Remmers, Reesa, Caparol

(495) 739(3733, 739(3774

remmers@remmers.ru

www.remmers.ru

РОСЦВЕТ, Группа компаний

Порошковые краски, спецэффекты,

металлики, лаки, шагрени, поли(

эфирные, эпоксиднополиэфирные,

эпоксидные. Оборудование для по(

рошкового окрашивания, электроста(

тические распылители, электростати(

ческие установки

(831) 463(9582, 463(9583

market@roscvet.nnov.ru

www.roscvet.ru

Русская Торговая Компания

Монтажная пена, герметики, очисти(

тели, клеи

(812) 337(2757

r_t_k@mail.ru

www.rtk(ltd.com

СТАНСТРОЙ

Продажа российского строительного

герметика а также герметика для пер(

вичной и вторичной герметизации

стеклопакета

(495) 983(0193, (985) 762(2630

info@stanstroy.ru

www.stanstroy.ru

Створ 

Герметики силиконовые TYTAN, клей

секундный Weiss Chemie, очистители

и средства по уходу за окнами Weiss

Chemie, PROK

(8793) 976(050, (863) 273(2330

(8442) 412(123, (86162) 596(60

info@stvor.ru

www.stvor.ru

Техпласт

Герметики, клей, краски

(495) 633(1336, 952(5362

techplast@itacom.ru

ТБМ

Лакокрасочные и клеевые материалы

для ПВХ, дерева, алюминия, очисти(

тели для профилей, комплекты

BAUSET для ухода за окнами 

(495) 995(3960, 995(3935

tbm@tbm.ru

www.tbm.ru

ТОП�УР

Двухкомпонентный контактный

полиуретановый клей TOP(UR 2KL

6/40 для ламинирования ПВХ(

профиля

(499) 259(9893, (495) 646(3977

www.top(ur.ru

Финкраска ФК

Лаки, краски для дерева, ПВХ, 

мебельных фасадов

(495) 662(9255, (499) 230(0388 

sales@finkraska.ru

www.finkraska.ru

ФПК

Порошковые краски Teknos

(495) 988(4217

Эдельвейс�Н

Производство бытовой химии.

Средства для ухода за окнами,

наборы

(495) 979(01(49

info@edelweiss(n.ru

www.edelweiss(n.ru

Imawell GmbH

Лакокрасочные материалы, клеи 

+49 (211) 73(77(88(25

www.imawell.de

ОБОРУДОВАНИЕ ДЛЯ ОБРАБОТКИ

ПВХ И АЛЮМИНИЯ

ALU�M machinery

Итальянское и немецкое оборудова(

ние для обработки ПВХ и алюминие(

вых профилей, качественный италь(

янский (Flai s.r.l.) и немецкий (Dress

Werkzeuge GmbH) режущий инстру(

мент, оборудование фирмы GMS для

раскроя листовых композитных мате(

риалов 

(495) 921(1179, 772(9955

alu(m@mail.ru

www.alu(m.ru

DIPLAST

Yilmaz, MWT (Турция) 

(495) 646(3973, 462(3179

sale@diplast.ru

www.diplast.ru

DENVER

Широкий ассортимент оборудования

от ведущих европейских фирм

URBAN, Federhenn (Германия), Pertici

(Италия) и др. для производства окон

и дверей из ПВХ и алюминия от руч(

ного инструмента до высокотехноло(

гичных линий. Осуществление полной

технической поддержки производите(

лей: консультации, планирование

производств, обучение, шеф(монтаж

и ремонтные работы любой сложнос(

ти. В наличие на складе и на заказ:

запчасти, расходные материалы. 

(495) 780(6516, 780(6517

info@d(e(n(v(e(r.ru

www.d(e(n(v(e(r.ru

Украина ТурцияРоссия Германия Италия
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ОКОННОЕ ПРОИЗВОДСТВООборудование

Fimtec GmbH

Fimtec (Германия)

Москва

(495) 450(1517, 940(5489

fimtec@fimtec.ru

Санкт�Петербург

(812) 718(4727, 718(6266

spb@fimtec.com

Новосибирск

(383) 282(2088, 282(3382

novosibirsk@fimtec.ru 

Омск

(3812) 210(670, 210(664

omsk@fimtec.ru

www.fimtec.ru

NexLab

Yilmaz (Турция)

(812) 313(5978, 305(3830

okna@nexlab.ru

www.yilmaz.ru

www.nexlab.ru 

Silver Dale

GTI Kombimatec (Великобритания)

(812) 324(8822

sales@silverdale.com.ru

www.silverdale.com.ru

Urban�Moskau

URBAN (Германия)

(495) 785(1912, 721(1705

info@u(r(b(a(n.ru

www.u(r(b(a(n.ru

АВИС

Оборудование торговых марок Rapid

(Германия), Brogen, Erik & Krauss для

обработки ПВХ и алюминия и изго(

товления стеклопакетов

(495) 740(1373

avis@avis.su

www.avis.su

Аз�Ком Евротех

OZCELIK (Турция)

(495) 788(3812, 788(3813

director@azkom.ru

www.azkom.ru

Алрон

Ozgenc (Турция)

(495) 955(7840

info@alronmarket.ru

www.alronmarket.ru

АРтек�Россия

ARtec, Fimtec, Murat, Wegoma

(495) 775(0036, 775(0046

artecru@arteconline.com

www.arteconline.com

Астэк�МТ

YILMAZ (Турция), AZ Industrias и

Anudal (Испания)

(495) 921(3680

info@astek(mt.ru

www.astek(mt.ru

БЕСТВИНД

Продажа оборудования

TRONZADORAS MG

(495) 787(0787, 689(5152

bestwind@bestwind.ru

www.bestwind.ru

БФМ+

Murat (Турция)

(495) 648(6778

info@bfmplus.ru

www.bfmplus.ru

ВКС

Прессы и матрицы для Provedal

(495) 500(3440, 745(8684

vks@vks.ru

www.vks.ru

ВЕБЕР КОМЕХАНИКС

Станки для резки фрезой алюминие(

вых профилей SOCO (Тайвань)

(495) 925(8887, 980(5152

weber@weber.ru

www.weber.ru

Инвест�Трейд

Оборудование марки «RinGER»

(912) 893(9286, (351) 222(0900

mail@invest(trade.biz

www.invest(trade.biz

ИТАР�М

Оборудование марок OZCELIK и MWT

со склада в Москве для производства

окон из ПВХ и алюминия 

(499) 722(7513, (495) 347(9971

mk@ozcelik.su

www.ozcelik.su

КОМПЛЕКТСЕРВИС

Оборудование и инструмент ведущих

европейских фирм для производства

конструкций из ПВХ и алюминия

(495) 755(9111, 995(8898 

ks@unisale.ru

www.ks(online.ru

Крокус, ООО

Е.Т.М. (Турция), YILMAZ (Турция),

KABAN (Турция), T&D (Китай), ITAL

PLASTICK (Италия), LGF (Италия)

(831) 463(8718, 463(8720

profilplast@mail.ru

МК�ТТ

Оборудование марок MWT, OZCELIK,

NIKMAK, ARTIKON для производства

окон из ПВХ и алюминия

(495) 347(9703, 347(9971

info@mk(komplekt.ru

www.mk(komplekt.ru

Новый Пласт

SHUERING (Германия)

(495) 741(3839

СПЕКТР

YILMAZ (Турция)

(495) 347(8760, 347(8761

info@okna(s.msk.ru

www.yilmazrus.ru

Омурзак РОС

OMURZAK Makina, склад в Москве

(495) 545(1258, 648(9868

info@omurzakros.ru

www.omurzakros.ru

ОРП Сервис

Поставки оборудования KABAN,

MURAT, YILMAZ, SOVTECH, NISAN

(Турция). Сервис, запчасти.

(495) 545(4582, (800) 333(1181

info@orp(service.ru

www.orp(service.ru

ОПТИКОМ, завод

Собственное изготовление станков

для производства окон из ПВХ

(3822) 633(750, 633(752

optikom2001@mail.ru

www.optikom.tomsk.ru

ПЕНМАК РУС

PENMAK MACHINE, Setino Makina

(Artikon) (Турция)

(863) 203(7709, (928) 152(6555

penmakrostov@mail.ru

www.penmakrostov.ru

Профиль�Сервис

Оборудование elumatec, YILMAZ,

COMALL, PERTICI.

(3952) 631(871, 631(995

profil@irk.ru

www.profil.irk.ru

Рабочие Системы

Оборудование Striebig, Tekna, Festool,

Kuttruff для обработки алюминиевых

композитных материалов

(495) 228(1619, (499) 133(2389

info@vertpila.ru

www.vertpila.ru

Ройзен Крафт

Оборудование Yilmaz (Турция), а

также оборудование итальянских

производителей

(495) 762(9773, 720(6633

info@roisen.ru

www.roisen.ru

СВЯТОК ПРОФИ

Широкий ассортимент оборудования

от ведущих европейских фирм для

производства окон и дверей из ПВХ и

алюминия от ручного инструмента до

высокотехнологичных линий. Осуще(

ствление полной технической под(

держки производителей. В наличии

на складе и на заказ: запчасти, рас(

ходные материалы.

(495) 510(4926, 510(4927

sales@svyatok(profi.ru

www.svyatok(profi.ru

СНАБСЕРВИС

Прессы и матрицы для Provedal,

оборудование для обработки

алюминия

(495) 644(2742

sn(servis@mail.ru

www.sn(servis.ru

Союзмаш�С

Оборудование собственного производ(

ства для обработки ПВХ и алюминия

(8442) 766(016

souzmash(s@mail.ru

www.souzmash(s.ru

СТАНКИН

EMMEGI, LGF, LISI, ALUMA, GMC,

PRESTA(EISELE, ATLA COOP, TEKNA,

GRAULE и др.

(495) 748(0589

info@stank(in.ru

www.stank(in.ru

СТАНОК, ООО

Оборудование для производства

окон из ПВХ и алюминия DAIZER,

Yilmaz, Ozcelik, Kaban

(495) 221(9162, 589(6882

info@stan(ok.ru

www.stan(ok.ru

www.daizer.ru

Станпласт Поволжье

Оборудование Yilmaz, STC, Ozcelik,

Kaban, Murat для производства окон

из ПВХ и алюминия 

(83171) 536(21, 515(66

support@stanplast.ru

www.stanplast.ru

СТАНСТРОЙ

Продажа и техническое обслужива(

ние турецкого, итальянского и отече(

ственного оборудования для произ(

водства алюминиевых и ПВХ(окон.

Марки: YILMAZ, MURAT, KABAN,

OZCELIK, MACC, ATLA COOP

(495) 983(0193, (985) 762(2630

info@stanstroy.ru

www.stanstroy.ru

СТАРТ

Производство оборудования под

маркой «Старт», а также продажа

оборудования «Wegoma», «Yilmaz»,

«Kaban», «PENMAK»

(863) 290(8301, 302(0123

start(rostov@mail.ru

www.okna(start.ru

Стоик

Весь спектр оборудования. Пилы,

сварочные, зачистные станки.

Оборудование производства

китайских компаний

(863) 226(1770

ooo_stoik@mail.ru

www.stoik(rostov.ru

Тантроникс, Торговый Дом 

Машины сварочные одно( и двухголо(

вочные ССР(1, ССР(2, двухдисковые

пилы ДП(2, станки для зачистки плас(

тиковых рам ФПР(1, станки для фрезе(

рования водоотводящих каналов ФСК(

1, пилы двухдисковые ДП(2, станки для

нарезки штапиков ПШ(1

(495) 641(2381

moscow@tantronix.ru

www.tantronix.ru

Фенстер�Техник

Официальный дилер 

KABAN MAKINA (Турция)

(86132) 37(277

info@fenster(technik.ru

www.fenster(technik.ru

ФЕСТ�98

KABAN (Турция), FIMTEC(STB (Ита(

лия, Германия), GEVO (Германия),

RYKO (Германия)

(495) 517(9396, 542(4012

fest(98@fest(98.ru

www.fest(98.ru

Фирст, ООО

Станки для производства окон до 30

штук в смену. Производство Россия. 

От 137.000 руб за комплект

оборудования.

(351) 244(3985, 796(2328

(383) 375(4340, (913) 932(0803

okno@obcity.ru

www.anko.su

Штурц

Sturtz (Германия)

(495) 730(2175

info@stuertz.ru

www.stuertz.com

Шюринг ОТ, ООО

SHUERING (Германия)

(495) 510(1511, (909) 968(3620

info@schuering(ot.ru

www.schuering(ot.ru

Элюматек

Пилы, фрезы, сварочные, зачистные

машины Elumatec (Германия)

(495) 448(9703, 448(0021

elumatec@elumatec.ru

www.elumatec.ru

ИгЛА�маш

Оборудование собственного

производства для изготовления окон

из ПВХ и алюминия

+380 (48) 715(1388, 715(1277

igla@email.com.ua

www.igla(mash.com.ua

Fimtec GmbH 

Fimtec (Германия)

+49 (7231) 651(630, 651(6318

info@fimtec.de

Graule Maschinenbau GmbH

GRAULE (Германия)

+49 (7361) 495(11, 495(21

Hollinger, Wilhelm, GmbH

HOLLINGER (Германия)

+49 (6331) 514(20, 940(22

KMW FENSTERBAUMASCHINEN

KMW (Германия)

+49 (37467) 53(163

+49 (37467) 53(160

alex.wiedemann@kmw(

engineering.de

www.rapid(maschinenbau.de

ТурцияРоссия Германия Италия
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ОКОННОЕ ПРОИЗВОДСТВО Оборудование

MGM Manfred Greiner GmbH

Новые и б/у станки для производства

окон из ПВХ MGM Manfred Greiner

(Германия)

+49 (7237) 441(80, 441(818

RAPID�Maschinenbau GmbH

RAPID (Германия)

+49 (7476) 914 58(22

+49 (7476) 914 58(50

krueger.o@rapid(maschinenbau.de

www.rapid(maschinenbau.de

ROTOX

ROTOX (Германия)

+49 (2673) 981(0, 981(119

www.rotox.de

Schuering 

SHUERING (Германия)

+49 (2241) 994(243, 994(140

schuering@schuering.de

www.schuering.de

Urban GmbH & Co. 

Maschinenbau KG

URBAN (Германия)

+49 (8331) 858(0, 858(58

urban@u(r(b(a(n.com

www.u(r(b(a(n.com

ANTEC

ANTEC (Турция)

+90 (216) 312(4517, 312(1179

info@antec.com.tr

www.antec.com.tr

KABAN MAKINA

KABAN (Турция)

+90 (212) 866(2510, 866(2525

kaban@kaban.com.tr

www.kaban.com.tr

Murat Makina 

Murat (Турция)

+90 (212) 447(4141

+90 (212) 445(0490

muratmac@murat.com.tr

www.murat.com.tr

NIKMAK MAKINA

NIKMAK (Турция)

+90 (212) 291(6901, 291(6902 

info@nikmak.com

www.nikmak.com

OBERG MACHINA

OBERG (Турция)

+90 (224) 483(3585, 483(2848

info@obergmakina.com

www.obergmakina.com

OMURZAK MAKINA

OMURZAK (Турция)

+90 (216) 364(3489, 365(0406

omurzak@omurzak.com

www.omurzak.com

OSM MAKINE

Оборудование atech (Турция)

+90 (216) 314(4433, 314(2834

info@atech.com.tr

www.atech.com.tr

OZCELIK MACHINERY 

OZCELIK(Турция)

+90 (216) 304(2010, 304(1988

info@ozcelik.com

www.ozcelik.com

Ozgenc Makina

Ozgenc (Турция)

+90 (224) 215(5693, 215(5696 

info@ozgencmakina.com

www.ozgencmakina.com.tr

OZTUM MAKINA 

OZTUM(Турция)

+90 (216) 312(1178, 429(6701

oztum@oztum.com.tr

www.oztum.com.tr

PLASTMAK 

PLASTMAK (Турция)

+90 (224) 367(7556, 366(4453

plastmakmakina@gmail.com

www.plastmak.com

Yilmaz Machine

YILMAZ (Турция)

+90 (216) 312(2828, 484(4288

yilmaz@yilmazmachine.com.tr

www.yilmazmachine.com.tr

COMALL INTERNATIONAL S.R.L.

COMALL (Италия)

+39 (0522) 549(111, 549(115

expcomall@comall.it

www.comall.it

FOM INDUSTRIE S.R.L.

FOM (Италия)

+39 (0541) 832(611, 832(615

www.fomindustrie.com

profteQ S.R.L.

profteQ (Италия)

+39 (049) 932(5691, 932(5619

info@profteq.it

export@profteq.it

www.profteq.it

Tekna S.R.L.

TEKNA (Италия)

+39 (02) 356(961, 356(2293

www.tekna.it

ИНСТРУМЕНТ, ОСНАСТКА,

РАСХОДНЫЕ МАТЕРИАЛЫ

ЛИДЕР

Фрезы и цулаги для обработки ПВХ(

профилей

(499) 400(6229, (910) 424(9435

info@nextooling.ru

www.www.nextooling.ru

www.фрезы(цулаги.рф

Лейтц Инструменты

Режущий инструмент Wigo. Обработ(

ка пластика, алюминия, композитов,

минваты, оргстекла. Продажа, заточ(

ка, ремонт инструмента. Всегда в на(

личии, забор и доставка к клиенту.

Изготовление по чертежам заказчика.

Филиалы в регионах.

(495) 510(1027, 510(2428

info@leitz.ru

www.wigo.leitz.ru

МК�ТТ

Пильные диски, пальчиковые фрезы.

Пневматические компоненты:

клапаны, фитинги, шланги, блоки

подготовки воздуха.

(495) 347(9703, 347(9971

info@mk(komplekt.ru

www.mk(komplekt.ru

ОРП Сервис

Пильные диски, фрезы, сверла для

обработки ПВХ, дерева, камня,

металла. Расходные материалы и

запчасти для оборудования.

(495) 545(4582, (800) 333(1181

info@orp(service.ru

www.orp(service.ru

Прагма, Торговая компания

ПТФЕ – Тефлоновые пленки Boehme

(Германия)

(343) 216(4252, 216(0184

tk(pragma@mail.ru

www.tk(pragma.ru

www.rewik.ru

Сатурн

Производство многопозиционных

штампов, прессформ литья под дав(

лением, матричной оснастки и филь(

ер для горячего экструдирования

алюминия и пластика

(8552) 778(044, 466(625

sales@stn.com.ru

www.stn.com.ru

Стилмарк

ПТФЕ – Тефлоновые пленки Boehme

(Германия)

(812) 945(9012, 440(9791

chenbay@inbox.ru

www.steelmark.ru

Технокон ПКФ

Сварочные цулаги, цулаги к

штапикорезам

(4822) 342(110

sftver@yandex.ru

ФЕСТ�98

Фрезы, цулаги, пленка тефлоновая

(495) 517(9396, 542(4012

fest(98@fest(98.ru

www.fest(98.ru

ФИМТЕК�СЕРВИС

Фрезы, цулаги, кондукторы.

Разработка и производство

(495) 617(1986, 617(1987

fimteks@mail.ru

Форвард�Комплект, ПК

Тефлоновые ленты «FORFLON»®, при(

водные ремни «Optibelt», изделия из

силиконовых резин (профили, уплот(

нения, трубки, шнуры, кольца, фор(

мовые изделия)

(495) 546(8976, 229(4176

mail@forkom.ru

www.forkom.ru

Boehme Kunststofftechnik

GmbH & Co. KG+

Cварочные пленки ПТФЕ Boehme

+49 (4151) 880(017, 880(00

n.tews@boehme(kunststoff.de

www.boehme(kunststoff.de

ОБОРУДОВАНИЕ ДЛЯ ГИБКИ

МЕТАЛЛИЧЕСКИХ ПРОФИЛЕЙ 

И ТРУБ

ALU�M machinery

Оборудование для гибки металличе(

ских профилей Sergi

(495) 921(1179, 772(9955

alu(m@mail.ru

www.alu(m.ru

ВЕБЕР КОМЕХАНИКС

Станки для гибки алюминиевых 

профилей TAURINGROUP (Италия)

(495) 925(8887, 980(5152

weber@weber.ru

www.weber.ru

СТК Сервис

Оборудование для гибки труб 

и профилей из металла TRE C,

PEDRAZZOLI (Италия)

(495) 646(0694, 661(9056 

stk@1system.ru

www.stkinfo.ru

ФЕСТ�98

Оборудование для гибки профиля из

алюминия TRE C (Италия)

(495) 517(9396, 542(4012

fest(98@fest(98.ru

www.fest(98.ru

PEDRAZZOLI IBP SpA

Оборудование для гибки профилей

из металла PEDRAZZOLI (Италия)

+39 (0424) 509(011, 509(039

TRE C

Оборудование для гибки металличе(

ских профилей TRE C (Италия)

+39 (055) 887(7362, 887(7919

info@trecsrl.com

www.trecsrl.com

ОБОРУДОВАНИЕ ДЛЯ

ИЗГОТОВЛЕНИЯ АРОЧНЫХ

КОНСТРУКЦИЙ ИЗ ПВХ

FIRESI

Оборудование FUX (Австрия)

(495) 642(2006

info@firesi.ru

www.firesi.ru

T&D, пр�во в России

T&D TIANCHEN DECA (Китай)

(86132) 230(03, 370(16

Eisk(stanki@mail.ru

ИНТЕРПЛАСТ

Оборудование для изготовления арок

из ПВХ(профиля

(383) 294(6772, 294(6926

vi@interplast.ru

www.interplast.ru

КВ�ПЛАСТ

Разработка и изготовление оборудо(

вания для гибки ПВХ(профилей

(4732) 758(559, 768(178

kv(plast@mail.ru

www.kv(plast.narod.ru

СВЯТОК ПРОФИ

Оборудование FUX (Австрия) для

изготовления арочных конструкций

из ПВХ

(495) 510(4926, 510(4927

sales@svyatok(profi.ru

www.svyatok(profi.ru

СТАНСТРОЙ

Оборудование для гибки профиля

(495) 983(0193, (985) 762(2630

info@stanstroy.ru

www.stanstroy.ru

Стоик

Весь спектр оборудования для

изготовления арочных конструкций из

ПВХ. Оборудование производства

китайских компаний.

(863) 226(1770

ooo_stoik@mail.ru

www.stoik(rostov.ru

INTERGRUP

Оборудование марки PLASMEK для

гибки ПВХ(профиля (Турция)

+90 (216) 411(2428, 411(2431

info@inter(grup.com

www.inter(grup.com

okan makine

Машины для гибки ПВХ(профиля

(Турция)

+90 (216) 314(8702, 365(8359

okanmakine@superonline.com

www.okanmakine.com.tr

ЭКСТРУЗИОННОЕ ОБОРУДОВАНИЕ 

Extru�Tech

Экструзионные линии Mikrosan, сме(

сители, запчасти к экструзионным

станкам

(495) 783(3136, доб. 183, 184

(916) 641(0723

njus@rambler.ru

www.extru(teh.my1.ru

www.extru(tech.ru

ТурцияРоссия Германия Италия
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ОКОННОЕ ПРОИЗВОДСТВООборудование

Politsch Kunststofftechnik

Gmbh, представительство

Оборудование для экструзии 

ПВХ(профилей (Австрия)

(495) 775(1048

info@politsch.ru

www.politsch.at

ЛИДЕР

Станции смешения, экструзионное

оборудование, экструзионный

инструмент

(499) 400(6229, (910) 424(9435

info@nextooling.ru

www.www.nextooling.ru

www.фрезы(цулаги.рф

Омурзак РОС

Lider Makina (Турция)

(495) 545(1258

info@omurzakros.ru

www.omurzakros.ru

Ровикон

Немецкое экструзионное оборудова(

ние Dextec для производства труб и

профилей из ПВХ

(926) 793(9235

rovikon@mail.ru

www.rovikon.ru

MRM LTD

Экструзионные линии, миксеры,

чиллеры

+90 (212) 613(9229

+90 (535) 731(4272

mrm@list.ru

ОБОРУДОВАНИЕ ДЛЯ ОБРАБОТКИ

СТЕКЛА И ПРОИЗВОДСТВА 

СТЕКЛОПАКЕТОВ

ALU�M machinery

EMAR, Baretta, Italiana Macchine

(495) 921(1179, 772(9955

alu(m@mail.ru

www.alu(m.ru

DEMAXO

Armatec, Polyglass, RBB, BAUDIN,

HEGLA, BOVONE, R.C.N., CAMBI,

Abratech, JANBAC ( Германия, Ита(

лия, Франция

(495) 925(6600, 925(6604

demaxo@demaxo.ru

www.demaxo.ru

DENVER

Широкий ассортимент оборудования

от ведущих европейских фирм

Macotec (Италия), Reinhardt(Technik

(Германия) и др. для производства

стеклопакетов: от ручного инструмента

до высокотехнологичных линий. Осу(

ществление полной технической под(

держки производителей: консульта(

ции, планирование производств, обу(

чение, шеф(монтаж и ремонтные ра(

боты любой сложности. В наличие на

складе и на заказ: запчасти, расходные

материалы, комплектующие для стек(

лопакетов и фурнитура для стекла.

(495) 780(6516, 780(6517

info@d(e(n(v(e(r.ru

www.d(e(n(v(e(r.ru

DIPLAST

BEST MAKINA (Турция) 

(495) 646(3973, 462(3179

sale@diplast.ru

www.diplast.ru

Fimtec GmbH

Оборудование для производства

стеклопакетов

Москва

(495) 450(1517, 940(5489

fimtec@fimtec.ru

Санкт�Петербург

(812) 718(4727, 718(6266

spb@fimtec.com

Новосибирск

(383) 282(2088, 282(3382

novosibirsk@fimtec.ru 

Омск

(3812) 210(670, 210(664

omsk@fimtec.ru

www.fimtec.ru

GlassTools

Оборудование для резки, мойки, об(

работки и перемещения стекла, про(

изводства и монтажа стеклопакетов

ведущих европейских машинострои(

тельных компаний: Benteler, Fleischle,

HDT, Pannkoke, SAG, Torgauer, Vasma,

JET(Maximator

(495) 737(5642, 737(5643

sales@glasstools.ru

www.glasstools.ru

KAMI complekt

Линии для производства с/пакетов

(495) 781(5511, (800) 100(0111

kami@stanki.ru

info@kami(complekt.ru

www.stanki.ru

PrimeTec Windows Engineering

Оборудование для производства

стеклопакетов (Италия)

(495) 737(5457

info@primetec.ru

www.primetec.ru

Silver Dale

Szilank (Венгрия), BASSRA

(Великобритания)

(812) 324(8822

sales@silverdale.com.ru

www.silverdale.com.ru

T&D, пр�во в России

T&D TIANCHEN DECA (Китай)

(86132) 230(03, 370(16

Eisk(stanki@mail.ru

Аз�Ком Евротех

CMS (Турция), TS (Германия), 

столы для резки стекла 

CSM technologies (Италия)

(495) 788(3812, 788(3813

director@azkom.ru

www.azkom.ru

АРтек�Россия

Szilank, Maver, Block

(495) 775(0036, 775(0046

artecru@arteconline.com

www.arteconline.com

Астрон�Групп

EMAR, GFPM (Италия)

(495) 646(0694, 646(1499 

astron70@bk.ru

www.astronros.ru

Бистроник Стекло Рус

Оборудование Bystronic для резки

обычного стекла и триплекса, для

изготовления ламинированного

стекла, для производства

стеклопакетов, инструменты

(495) 933(2336

information@bystronicglass.ru

www.bystronic(glass.com

БФМ+

CMS (Турция)

(495) 648(6778

info@bfmplus.ru

www.bfmplus.ru

Гластон, ООО

Оборудование для холодной

Z.BAVELLONI (Италия) 

и термической TAMGLASS 

(Финляндия) обработки стекла

(499) 131(5101, 131(5103

russia@glaston.net

www.glaston.net

ГлассЮнит

Оборудование для обработки стекла,

инструмент стекольщика, шлифо(

вальные и полировальные круги,

фурнитура для стекла и зеркал

(499) 157(5234, 157(5336

almaz@glassunit.ru

www.glassunit.ru

Дарвинк

Оборудование для обработки стекла

(495) 767(9556

darvink@km.ru

www.darvink.ru

Инвест�Трейд

Оборудование марки «RinGER»

(912) 893(9286, (351) 222(0900

mail@invest(trade.biz

www.invest(trade.biz

КОМПЛЕКТСЕРВИС

Оборудование ведущих европейских

фирм для производства

стеклопакетов

(495) 755(9111, 995(8898

ks@unisale.ru

www.ks(online.ru

Крокус, ООО

EMAR, MALNATI, BARETTA, 

ITALIANA MACCHINE (Италия)

(831) 463(8718, 463(8720

profilplast@mail.ru

Лисец СНГ Машиностроение

Оборудование для производства

стеклопакетов, включая станции рез(

ки стекла Lisec (Австрия)

(495) 933(2968, 933(2969

sales@lisec.com.ru

www.lisec.com.ru

МЕГАТЕХНИКА, ООО

Вакуумные насосы и установки

(Италия), воздуходувки (Италия)

(495) 978(9805, (812) 331(7011

info@megatechnika.ru

m.technika(m@mail.ru

www.megatechnika.ru

МЕРАН

Оборудование для холодной 

обработки стекла BOVONE, DENVER,

BESANA, ZANETTI

(495) 380(1386

info@meran.ru

www.meran.ru

СПЕКТР

BEST MAKINA (Турция)

(495) 347(8760, 347(8761

info@okna(s.msk.ru

www.yilmazrus.ru

ОПТИКОМ, завод

Собственное изготовление станков

для производства стеклопакетов

(3822) 633(750, 633(752

optikom2001@mail.ru

www.optikom.tomsk.ru

ПЕНМАК РУС

ERSAN MAKINA (Турция)

(863) 203(7709, (928) 152(6555

penmakrostov@mail.ru

www.penmakrostov.ru

СМС ГЛАСС МАШИНЕРИ, ООО

Автоматичеcкие линии для мойки, пря(

мой и фигурной резки стекла, экстру(

деры для герметизации стеклопакетов,

машины для засыпки влагопоглотителя

в дистанционные рамки

(499) 682(7087, (495) 911(9450

moscow@cmsmachine.com

www.cmsmachine.com

Спецоснастка МК

Оборудование для производства

стеклопакетов методом «Swiggle»

(347) 291(2097, 291(2000

www.odps.ru

СТАНОК, ООО

Оборудование DAIZER для

производства стеклопакетов

(495) 221(9162, 589(6882

info@stan(ok.ru

www.stan(ok.ru

www.daizer.ru

Стекольная группа, ТПК

Оборудование для обработки стекла и

производства стеклопакетов. Расход(

ные материалы и запчасти для станков

(495) 684(6140, 764(0900 

info@steklogroup.com

www.steklogroup.com

СТАНСТРОЙ

Продажа и техническое обслужива(

ние турецкого, итальянского и отече(

ственного оборудования для произ(

водства стеклопакетов. Марки BEST

MAKINA, EMAR, MACC, ITALIANA

MACCHINE.

(495) 983(0193, (985) 762(2630

info@stanstroy.ru

www.stanstroy.ru

Стоик

Весь спектр оборудования для произ(

водства стеклопакетов. Горизонталь(

ные и вертикальные линии произ(

водства китайских компаний.

(863) 226(1770

ooo_stoik@mail.ru

www.stoik(rostov.ru

Фенстер�Техник

Официальный дилер 

CMS Glass Machinery (Турция)

(86132) 37(277

info@fenster(technik.ru

www.fenster(technik.ru

ФЕСТ�98

MARVAL, POLYGLASS (Италия), 

(495) 517(9396, 542(4012

fest(98@fest(98.ru

www.fest(98.ru

Юта

Оборудование для обработки стекла

и стеклопакетов Intermac, Biesse

(495) 518(9637, 518(9638

info@yta.ru

www.yta.ru

Fimtec GmbH 

Оборудование для производства

стеклопакетов MARVAL, Polyglass,

REINHARDT(TECHNIK и др.

+49 (7231) 651(630, 651(6318

info@fimtec.de

www.fimtec.de

BEST MAKINA

Оборудование для производства

стеклопакетов (Турция)

+90 (216) 627(0636, 627(0695

salesru@bestmakina.com

www.bestmakina.com

ТурцияРоссия Германия Италия
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ОКОННОЕ ПРОИЗВОДСТВО Оборудование

CMS Glass Machinery

Автоматичеcкие линии для мойки, пря(

мой и фигурной резки стекла, экстру(

деры для герметизации стеклопакетов,

машины для засыпки влагопоглотителя

в дистанционные рамки

+90 (216) 595(2266, 595(2265

cmsmachine@cmsmachine.com

www.cmsmachine.com

SEBA MAKINA

Оборудование для производства

стеклопакетов (Турция)

+90 (216) 484(2608, 484(2611

seba@seba(makina.com

www.seba(makina.com

ДЕРЕВООБРАБАТЫВАЮЩЕЕ 

ОБОРУДОВАНИЕ 

ALLIGNO

Комплектные линии для производст(

ва деревянных окон и оконного клее(

ного бруса. Угловые центры и авто(

матические линии Gubisch (Герма(

ния). Окрасочное оборудование. 

(495) 974(1927, (499) 762(6321 

alligno@aha.ru

www.alligno.ru

Homag GUS

Оборудование для производства

окон HOMAG (Германия)

(495) 661(0861, 661(0761

www.homaggus.ru

KOIMPEX Srl.

Обрабатывающие центры Biesse,

Masterwood, SAC Sueri group. Обору(

дование для производства клееного

бруса Italpresse. Проходные линии

отделки для дверей Superfici

(495) 956(5181, 956(5180

info@koimpex.ru

www.koimpex.it

KUPER, 

представительство в СНГ

Технологии и оборудование для из(

готовления деревянных окон. Восста(

новленное оборудование для изго(

товления окон и дверей из Германии

(495) 626(7016, 626(7017

kupermoscow@mail.ru

www.kuper.de

SCM GROUP S.P.A.

Угловые оконные центры Windor, 

обрабатывающие фрезерные центры

Record, автоматические четырехсто(

ронние фрезерные станки Superset,

шипорезные станки Concept (Италия)

(495) 787(0595

scmgroup@scmgroup.ru

www.scmgroup.ru

SKYDUNA group

Угловые обрабатывающие центры

STETON TF(270E, STETON PENTA(

VIDEO, станки продольно(фрезерный

профилирующий STETON PF PROFIL

E3, продольно(строгальный STETON

XYLA 6S, MARTIIN T(90, а также пол(

ный спектр деревообрабатывающего

оборудования

(495) 646(9798, 646(9799

sales@skyduna.ru

www.skyduna.ru

Астро

Угловые центры EURO 1, EURO 2,

EURO 3 (Италия)

(495) 967(1567

info@astro(wood.ru

www.astro(wood.ru

Вайниг�Центр

4(х сторонние станки(автоматы, при(

станочная механизация, обрабатыва(

ющие центры для окон и дверей

(495) 784(7355, 784(7324

info@weinig.ru

www.weinig.ru

«Глобал Эдж», ГК

Ведущий поставщик оборудования и

технологий для деревообработки и

производства мебели

(495) 933(4220

info@globaledge.ru

www.globaledge.ru

ГРИДЖО СПА, АО

Станки GRIGGIO (Италия)

(495) 544(5420, 544(5421

info@griggio.ru

www.griggio.ru

ДЕЗИН�М

Оборудование HOFFMANN для про(

изводства окон по технологии соеди(

нения «ласточкин хвост»

(499) 264(7122, 264(5943

desin@desin.ru

www.desin.ru

КАМИ�СТАНКОАГРЕГАТ

Фрезы IBERUS (Киев), оконный центр

GAM(22 (Италия)

(495) 925(0523, 220(7359

info@kami(complekt.ru

www.stanki.ru

Ламель

Оборудование для производства

деревянных окон от ведущих

европейских производителей

(495) 304(1065, 306(8700

info@lamella.ru

www.lamella.ru

Лейтц Инструменты

Весь спектр инструмента для обработки

древесины, пластмасс, металла и др.

Продажа, заточка, ремонт, изготовле(

ние нестандартного инструмента. В на(

личии на складе, забор и доставка к

клиенту. Филиалы в регионах.

(495) 510(1027, 510(2428

info@leitz.ru

www.leitz.ru

Торгово�промышленная

группа «СТФ ДВТ»

Технология производства окон 

вместе с SAOMOD, COLOMBO,

FREUD, ИБЕРУС

(495) 925(3569, 925(3568,

stanki@stf(dvt.ru

www.stf(dvt.ru

ЭЛСИ

Производство насадных сборных и

концевых дереворежущих фрез 

(49234) 348(63, 346(47, 348(01

elsi@elsifr.ru

www.elsifr.ru

Gebr. Engelfried oHG 

(Энгельфрид)

Б/у оборудование для производства

деревянных окон и деревообработки

в общем

+49 (7361) 986(619 (по(русски)

+49 (7361) 8431

mail@engelfried.com

info@engelfried.com

www.engelfried.com

Imawell GmbH

Калевочные станки, пристаночная ме(

ханизация, станки для торцовки пого(

нажа, шлифовальные станки, инстру(

мент для обработки древесины, обо(

рудование для производства клееного

бруса, упаковочные станки и т.д. По(

ставка оборудования, материалов,

консультации немецких экспертов. 

+49 (211) 73(77(88(25

maschinen@imawell.de

www.imawell.de

ОБОРУДОВАНИЕ ДЛЯ ИЗГОТОВЛЕ�

НИЯ ДИСТАНЦИОННЫХ РАМОК

КВ�ПЛАСТ

Приспособления собственного произ(

водства для гибки дистанционных рамок

(4732) 758(559, 768(178

kv(plast@mail.ru

www.kv(plast.narod.ru

ПНЕВМАТИЧЕСКОЕ 

ОБОРУДОВАНИЕ 

DIPLAST

FIAC (Италия) 

(495) 646(3973, 462(3179

sale@diplast.ru

www.diplast.ru

ВЕКЪ Пневматики

Пневмоинструмент Ingersoll Rand (шу(

руповерты, дрели, шлифмашины,

фрезерный инструмент). Винтовые

компрессоры серии Nirvana и UP, осу(

шители и фильтры Ingersoll Rand.

(495) 685(9373 

tools@vekir.ru

www.vekir.ru

ИТАР

Пневмоинструмент: дрели, шуруповер(

ты, специнструмент для зачистки свар(

ного угла, фрезерования водоотливов

и прочее. Пневматические компоненты

для ремонта и модернизации оборудо(

вания: распределители, фитинги, бло(

ки подготовки воздуха

(499) 722(7513, (495) 347(9971

info@pnevmarus.ru

www.pnevmarus.ru

КАМОЦЦИ�ПНЕВМАТИКА

Пневматическое оборудование

CAMOZZI: пневмоцилиндры, пневмо(

распределители, фитинги, системы

подготовки воздуха

(495) 735(4961, 786(9585

info@camozzi.ru

www.camozzi.ru

ОБОРУДОВАНИЕ ДЛЯ ЛАМИНАЦИИ

Extru�Tech

Ламинационные установки,

станки для резки пленки, гибочные

станки компании Intergrup (Plasmec)

(495) 783(3136, доб. 183, 184

(916) 641(0723

njus@rambler.ru

www.extru(teh.my1.ru

www.extru(tech.ru

FIRESI

FUX (Австрия) 

(495) 642(2006

info@firesi.ru

www.firesi.ru

Homag GUS

FRIZ (Германия)

(495) 661(0861, 661(0761

www.homaggus.ru

Астро

PLASMEK (Турция) для ламинации

профиля и резки пленки

(495) 967(1567

info@astro(wood.ru

www.astro(wood.ru

КВ�ПЛАСТ

Разработка и изготовление

оборудования для ламинации

(4732) 758(559, 768(178

kv(plast@mail.ru

www.kv(plast.narod.ru

Негоциант�Инжиниринг

BARBERAN (Испания)

(495) 797(8860, 450(6737

info@negotiant.ru

www.negotiant.ru

ПЕНМАК РУС

UNIMAK (Турция)

(863) 203(7709, (928) 152(6555

penmakrostov@mail.ru

www.penmakrostov.ru

Строительные Технологии

Поставка оборудования для

ламинации

(495) 792(9321

(495) 728(3352

infomac@inbox.ru

Торговый Дом Тантроникс

Станки для ламинирования оконного

профиля и подоконников

(495) 641(2381

moscow@tantronix.ru

www.tantronix.ru

Фенстер�Техник

Официальный дилер 

Plasmec (Турция)

(86132) 37(277

info@fenster(technik.ru

www.fenster(technik.ru

ФЕСТ�98

FRIZ (Германия)

(495) 517(9396, 542(4012

fest(98@fest(98.ru

www.fest(98.ru

Imawell GmbH

Профилеоблицовочные установки,

клеенаносящие системы, станки для

нарезки рулонов и т. д. Концептуаль(

ный спектр услуг по облицовыванию

погонажнопрофильных изделий. По(

ставка оборудования, материалов,

консультации немецких экспертов.

+49 (211) 73(77(88(25

maschinen@imawell.de

www.imawell.de

INTERGRUP

Оборудование марки PLASMEK

(Турция) для ламинации профиля и

резки пленки 

+90 (216) 411(2428, 411(2431

info@inter(grup.com

www.inter(grup.com

okan makine

okan makine (Турция)

+90 (216) 314(8702, 365(8359

okanmakine@superonline.com

www.okanmakine.com.tr

UNIMAK

Ламинационное оборудование

(Турция)

+90 (216) 593(1580, 593(1426

export1@unimakmuh.com

www.unimakmuh.com

VERMAK

Ламинационное оборудование

(Турция)

+90 (216) 419(4065, 419(4780

info@vermak.com.tr

www.vermak.com.tr

ТурцияРоссия Германия Италия



ПРОГРАММНОЕ ОБЕСПЕЧЕНИЕ

ATechnology

Программное обеспечение для про(

изводственных компаний.

Автоматизация производителей стек(

лопакетов, конструкций из ПВХ и

алюминия.

Программные продукты winDraw и

glassCAM.

(861) 242(6080, 260(6181

a.chuprin@atechnology.ru

www.atechnology.ru

BAND MASTER 

Программный комплекс для автома(

тизации всех аспектов деятельности

современного производства свето(

прозрачных конструкций

(812) 329(3856

info@bandmaster.ru

www.bandmaster.ru

CAD�PLAN GmbH

Программные продукты для проекти(

рования и расчета светопрозрачных

конструкций и фасадов: ATHENA,

LogiKal, SJ Mepla, flixo.

(925) 517(6582

info(ru@cad(plan.com

www.cad(plan.ru 

www.cad(plan.com

Evrolin

Wintechnology – программная систе(

ма для предприятий, производящих

светопрозрачные конструкции и со(

путствующие изделия

(47241) 447(07

normandy@narod.ru

www.normandy.narod.ru

Uniwave Technology Consulting

GmbH

Наши основные направления деятель(

ности – технологический консалтинг и

внедрение программного обеспечения

для производителей светопрозрачных

конструкций PrefSuite.

(910) 400(3949

www.uniwave(consulting.com

Winkhaus, 

представительство в РФ

WH OKNA – универсальная програм(

ма по расчету окон и управлению

процессом их производства. Клиен(

там компании Winkhaus предоставля(

ется бесплатно.

(495) 722(0470

winkhaus@ru.winkhaus.pl

www.winkhaus.ru

Алтек, ООО

Программное обеспечение 

для автоматизации оконного

предприятия: Optima WIN и altAwin

(812) 320(0888, 740(1448

info@altec.ru

www.altec.ru

КЛАЕС РУС

Программное обеспечение для произ(

водства окон, фасадов и зимних садов

(985) 780(1789

anovitskiy@klaes.com

www.edv(klaes.de

Лабрадор АйТи

Программа для расчета светопрозрач(

ных конструкций из ПВХ, алюминия,

дерева на базе 1с. Предприятие 8.0. 

( позволяет вести весь процесс произ(

водства в рамках одной программы (

от предварительного расчета стоимос(

ти оконных конструкций и оформле(

ния заказа, до автоматического списа(

ния материалов со склада; 

( осуществляет полный анализ произ(

водственной и финансовой деятельнос(

ти фирмы без дополнительных дорабо(

ток под определенное предприятие.

(812) 320(3393

 www.labrador(it.ru

Ми�софт

Программа подбора фурнитуры,

расчет окон, дверей, фасадов,

выгрузка в станки с ЧПУ.

(3812) 590(166, (495) 589(6218

inbox@mi(soft.ru

www.mi(soft.ru

ТБМ

Программные продукты:

( Навигатор – для подбора фурниту(

ры (распространяется бесплатно);

( СуперОкна – программный 

комплекс для расчета 

светопрозрачных конструкций

( СуперЛинк – программный

комплекс для дилеров

светопрозрачных конструкций

(495) 995(3935, 995(3936

tbm@tbm.ru

www.tbm.ru

Horst Klaes GmbH & Co. KG

Программное обеспечение для

производства окон, фасадов и

зимних садов

+49 (2641) 909(1650, 909(1651

welcome@klaes.de

www.klaes.de

Windowmaker Software Ltd.

Windowmaker Software Ltd это веду(

щая мировая компания(поставщик

программного обеспечения для

оконной и дверной промышленнос(

ти. Основанная в 1983 году, компа(

ния Windowmaker имеет опыт и зна(

ния для развития инновационных ре(

шений, которые используются тыся(

чами клиентов во всем мире.

+44 (208) 390(4931, доп. 136

+44 (208) 390(6147

iurii@windowmaker.com

www.windowmaker.com

ТЕХНИКА ДЛЯ СКЛАДА

GlassTools

Манипуляторы, рамы и траверсы с ва(

куумными присосками для перемеще(

ния и монтажа стекла и стеклопакетов

производства фирмы Pannkoke (Гер(

мания). Тельферы двухскоростные лю(

бой грузоподъемности

(495) 728(4399, 737(5643

sales@glasstools.ru

www.glasstools.ru

Компания инноваций 

и технологий

Поставка и обслуживание боковых по(

грузчиков BAUMANN для транспорти(

ровки и складирования профиля и

длинномерных грузов. Решение «под

ключ» любых складских задач

(8482) 661(021, 661(022

office@it(comp.ru

www.it(comp.ru

Компания «КЭЙСИ»

Погрузчики HUBTEX (Германия) для

работы с длинномерными грузами

(495) 742(5782, 742(5784

hubtex@keysi.ru

www.keysi.ru

Упаковочные решения

Поставка, монтаж, обслуживание

итальянского оборудования марки

PACKSOL: паллетоупаковщики,

горизонтальные упаковщики,

упаковка длинномерных изделий.

(495) 708(4433

info@spack.ru

www.spack.ru

ИЗМЕРИТЕЛЬНЫЕ ПРИБОРЫ

Nedo GmbH & Co.KG, 

Германия

Измерительные инструменты для вы(

полнения замеров: телескопические

линейки, угломеры, лазерные рулет(

ки, лазерные уровни и нивелиры.

Комплект измерительного инструмен(

та замерщика – Nedo PROFI(SET.

(495) 774(7500

nedo@nm.ru

www.nedo.nm.ru

Интерприбор, НПП

Малогабаритный прибор «ТЕМП(

3.21» для оперативного определения

температурно(влажностного режима

в помещениях с деревянными и плас(

тиковыми окнами

(351) 729(8885, 245(0969

info@interpribor.ru

www.interpribor.ru

К Вашим услугам: добавление описания компании в «каталог компаний», размещение новостей, анонсы новинок,

объявления о скидках, подробное описание бренда, размещение описаний неограниченного количества станков в

каталоге товаров*.

* 
все вышеперечисленные услуги носят некоммерческий характер и предоставляются зарегистрированным пользователям бесплатно

Интернет�портал www.winpro.ru
приглашает к сотрудничеству производителей оборудования

Выпуск 37104

Программное обеспечение Измерительные приборы ОКОННОЕ ПРОИЗВОДСТВО

ТурцияРоссия Германия Италия Великобритания






